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、 铁 、 锡 五 种 金属 ， 现 在 泛 指 金 属 及 其 制品 ， 包 括 钢铁 材 


料 、 非 铁 材 料 ， 以 及 机 械 配 件 、 传 动 件 、 电 动工 具 、 气 动工 具 、 建 筑 五 金 和 日 用 五 
金 等 。 随 着 国民 经 济 建设 的 发 展 和 科学 技术 的 和 进步， 五 金 材料 及 产品 的 应 用 越 来 越 


广 ， 其 产品 规格 日 益 增 多 


， 相 应 的 标准 和 资料 不 断 更 新 。 由 于 五 金 涉及 的 标准 来 源 


繁杂 、 数 量 很 大 ， 加 上 各 行业 不 断 推 出 新 的 标准 ， 给 从 事 与 五 金 相关 的 各 种 专业 的 
生产 、 科 研 、 设 计 、 制 造 、 销 售 、 采 购 及 使 用 等 人 员 带 来 很 大 的 不 便 。 为 了 给 和 五 
金 相 关 的 各 种 专业 人 员 以 及 大 专 院 校 师 生 提供 最 新 的 五 金 方面 的 标准 资料 ， 我 们 在 
分 析 和 总 结 现 有 五 金 资 料 的 基础 上 ， 依 据 我 国 现行 五 金 类 产品 的 标准 及 有 关 材 料 ， 
编写 了 本 手册 ， 其 体 介绍 市 场 上 常见 五 金 商品 的 品种 、 规 格 、 性 能 及 用 途 ， 以 满足 
广大 从 事 五 金 件 设计 、 生 产 、 销 售 及 使 用 等 方面 人 员 的 需求 。 


本 手册 具有 以 下 特色 


(1) 资料 新 闫 ”在 编写 过 程 中 ,我们 全面 核实 查 对 了 相关 的 现行 国家 标准 和 行 
业 标 准 ， 采 用 最 新 标准 资料 ， 并 参考 总 结 了 大 量 的 相关 文献 资料 ， 进 行 了 精心 整理 。 

(2) KRASE ”本 手册 主要 内 容 包 括 常用 数据 和 资料 ， 常 用 金属 材料 ， 通 用 
零 部 件 及 器 材 ， 量 具 、 刃 具 ， 工 具 ， 建 筑 五 金 和 日 用 五 金 。 

(3) 实用 性 强 本 手册 科学 、 系 统 地 介绍 了 常用 五 金 件 的 品种 、 规 格 、 性 能 


及 用 途 ， 上 共有 极 强 的 实用 
理 的 人 员 ， 以 及 五 金 件 产 


性 ， 适 合 从 事 五 金 件 产品 的 设计 、 生 产 、 营 销 、 采 购 和 管 


品 用 户 使 用 。 


本 手册 共 7 章 。 第 1 章 为 常用 数据 和 资料 ， 内 容 包 括 国内 外 主要 标准 代号 、 法 


定 计 量 单位 及 换算 、 常 用 计算 公式 和 数据 等 ;第 2 章 为 常用 金属 材料 ， 包 括 钢 铁 材 
料 、 非 铁 材料 的 分 类 、 代 号 表示 方法 、 技 术 要 求 ， 以 及 型 材 及 其 加 工 产 品 等 ; 第 3 


章 为 通用 零 部 件 及 器 材 ， 包 括 紧 固 连 接 用 螺纹 ， 常 用 紧 固 件 、 弹 壬 、 带 传动 、 链 条 
及 滚动 轴承 等 产品 的 形式 、 尺 寸 及 技术 要 求 ; 第 4 章 为 量具 、 刀 具 ， 包括 尺 类 量 


具 、 指 示 表 及 其 他 量具 ， 


义 及 钻头 、 铣 刀 、 螺 纹 加 工 工具 等 刃具 ; 第 5 章 为 工具 ， 


包括 手动 工具 和 钳工 工具 ; 第 6 章 为 建筑 五 金 ， 包 括 建筑 用 金属 型 材 和 管材 ; #7 


章 为 日 用 五 金 ， 包 括 厨 房 


用 具 、 锁 具 和 日 用 小 五 金 。 
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常用 标准 代号 


常用 数据 和 资料 


1.1 国家 标准 和 行业 标准 代号 ( 见 表 1-1) 
表 1-1 国家 标准 和 行业 标准 代号 及 说 明 

标准 代号 说 明 标准 代号 说 明 
GB 强制 性 国家 标准 MH 总 用 航空 标准 

GB/T 推荐 性 国家 标准 MT 煤炭 行业 标准 

GJB 国家 军用 标准 MZ 总 政工 作 行 业 标准 
CB 船舶 行业 标准 NY 农业 行业 标准 

BB 包装 行业 标准 QB 轻 工 行业 标准 

CECS 工程 建设 行业 标准 QC 汽车 行业 标准 

CH 测绘 行业 标准 01 航天 工业 行业 标准 
С] 成 镇 建设 行业 标准 QX 气象 行业 标 刘 

DA 档案 行业 标准 SC 水 产 行业 标 

DL 电力 行业 标准 Sp 水 电 行业 标准 

DZ 也 质 矿产 行业 标 交 SH 石油 化 工行 业 标 准 
Е] 核 工业 行业 标准 SJ 电子 行业 标准 

FZ 纺织 行业 标准 SL 水 利 行 业 标准 

GA 公共 安全 行业 标准 SN 进出 口 商品 检验 行业 标准 
GH 供销 合作 行业 标准 sy 石油 天 然 气 行业 标准 
СҮ 广播 电影 电视 行业 标准 TB 铁路 运输 行业 标准 
HB 航空 工业 行业 标准 TD 土地 管理 行业 标准 

HG 化 工行 业 标准 ТҮ 体育 行业 标准 

HJ 环境 保护 行业 标准 WB 物资 管理 行业 标准 
HY 海洋 工作 行业 标准 WH 文化 行业 标准 

ІВ 机 械 行 业 标准 WJ 兵 工 民 品 标准 

JC 建材 行业 标准 WM 对 外 经 济 贸易 行业 标准 
JG 建筑 工业 行业 标准 WS 卫生 行业 标准 

ІК 金融 系统 行业 标准 XB 稀土 行业 标准 

JT 交通 行业 标准 СҮ 新 闻 出 版 行业 标准 

JY 教育 行业 标准 YB 黑色 冶金 行业 标准 
KY 科学 研究 标准 YC 烟草 行业 标准 

LB 旅游 行业 标准 YD b 电 通信 行业 标准 

LD 劳动 和 劳动 安全 行业 标准 YS 有 色 金 属 行业 标准 

LS 粮食 行业 标准 YY 医药 行业 标准 

LY 林业 行业 标准 ZY 中 医药 行业 标准 

注 : 中 华人 民 共 和 国标 准 化 法 明确 规定 ， 我 国 实行 国家 标准 、 行 业 标准 、 地 方 标准 、 团 体 标 准 和 企业 标 

准 五 级 标准 管理 制度 。 国 家 标准 、 行 业 标准 、 地 方 标准 又 分 为 强制 性 标准 和 推荐 性 标准 ， 推 荐 性 标 


准 在 标准 代号 后 加 “A/T” 字 样 。 
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1.2 部 分 国际 组 织 或 国家 标准 代号 ( 见 表 1-2) 
表 1-2 部 分 国际 组 织 或 国家 标准 代号 


代号 国际 组 织 或 国家 代号 国际 组 织 或 国家 
ISO 国际 标准 化 组 织 CCC/CCD 关税 合作 理事 会 
IEC 国际 电工 委员 会 WIPO/OMPI 此 界 知识 产权 组 织 
BIMP 国际 计量 局 UPU 万 国 邮 政 联 盟 
BISFA 国际 人 造 纤维 标准 化 局 AOW 亚洲 大 洋 洲 开放 系统 互 连 研 讨 会 
CCIR 国际 无 线 电 咨询 委员 会 АЅЕВ 亚洲 电子 数据 交换 理事 会 
CCITT 国际 电报 电话 咨询 委员 会 EBU 欧洲 广播 联盟 
CEE 国际 电气 设备 合格 认证 委员 会 EN 欧洲 标准 化 委员 会 
CIE 国际 照明 委员 会 CENELEC 欧洲 电工 标准 化 委员 会 
CISPR 国际 无 线 电 干 扰 特 别 委员 会 ANSI 美国 国家 标准 
IATA 国际 航空 运输 协会 BS 英国 国家 标准 
ICAC 国际 棉花 咨询 委员 会 CSA 加 拿 大 国家 标准 
ICAO/OACI 国际 民航 组 织 DIN 德国 国家 标准 
ICRP/CIPR 国际 辐射 防护 委员 会 JIS 日 本 工业 标准 
ICRU 国际 辐射 单位 和 测量 委员 会 NF 法 国 国家 标准 
IDF/FIL 国际 制 酷 业 联合 会 SIS 瑞典 国家 标准 
IFLA 国际 图 书馆 协会 与 学 会 联合 会 SNV 瑞士 标准 协会 
IIRZIIF 国际 制冷 学 会 UNI 意大利 国家 标准 
IW 国际 焊接 学 会 TOCT 俄罗斯 国家 标准 
ILO/OIT 国际 劳工 组 织 AISI 美国 钢铁 学 会 
IMO/OMI 国际 海事 组 织 ASME 国 机 械 工 程 师 协 会 
IOOC/COI 国际 橄榄 油 理事 会 ASTM 国 材料 与 试验 协会 
ITU 国际 电信 联盟 АРІ 国 石 油 学 会 
IWS 国际 羊毛 局 IFI 国 工 业 用 紧 固 件 协会 
LAEA/AIEA 国际 原子 能 机 构 MIL 国 军 用 标准 
OIML 国际 法 制 计量 组 织 SAE 美国 机 动车 工程 师 学 会 
SEMI 国际 半导体 设备 和 材料 协会 UL 美国 保险 商 试验 所 
UIC 国际 铁路 联盟 NEMA 美国 电气 制造 商 协 会 
UNIATEC 国际 电影 技术 协会 联合 会 SMPTE 电影 电视 工程 师 协 会 ( 美 ) 
UNESCO 联合 国教 科 文 组 织 1Р 英国 石油 学 会 
FAO 关 合 国 粮农 组 织 KS 韩国 工业 标准 
CAC 食品 法 典 委 员 会 


2 常用 量 、 单 位 及 换算 


2.1 国际 单位 制 (SI) (摘自 GB 3100—1993) 


2.1.1 SI 的 基本 单位 ( 见 表 1-3) 
表 1-3 SI 的 基本 单位 


量 的 名 称 量 的 单位 单位 符号 量 的 名 称 量 的 单位 单位 符号 
长 度 米 т 热力 学 温度 开 [ 尔 文 ] K 
质量 千克 (公斤 ) kg 物质 的 量 摩 [ 尔 ] mol 
时 间 s 发 光 强 度 坎 [ 德 拉 ] cd 
电流 安 [ 培 ] А 

Е: 1. 在 人 民生 活 和 贸易 中 ， 质 量 习惯 称 为 重量 。 

2. [] 内 的 字 ， 是 在 不 致 混 消 的 情况 下 ， 可 以 省 略 的 字 ， 后 同 。 
з. O 内 的 字 为 前 者 的 同义词 ， 后 同 。 
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2.1.2 SI 的 辅助 单位 和 具有 专门 名 称 的 SI 导出 单位 ( 见 表 1-4) 
表 1-4 SI 的 辅助 单位 和 具有 专门 名 称 的 SI 导出 单位 


量 的 名 称 量 的 单位 单位 符号 
[平面 ] 角 弧度 rad 
立体 角 球面 角 sr 
频率 ЖҚ Ж] Hz 
力 牛 [ 顿 ] N 
压力 ,压强 ,应力 帕 [ 斯 卡 ] Pa 
能 [ 量 ] , 功 ,热量 焦 [ 耳 ] 1 
功率 , 辐 [ 射 能 ] 通 量 瓦 [ 特 ] w 
电荷 [ 量 ] 库 [ 仑 ] C 
电压 ,电动 势 , 电 位 (电势 ) 伏 [ 特 ] V 
电容 法 [ 拉 ] F 
电阻 欧 [ о 
电导 西 [ 门 子 ] S 
га] 韦 [ 伯 ] Wb 
磁 通 [ 量 ] 密 度 ,磁感应 强度 特 [ 斯 拉 ] T 
电感 享 [ 利 ] H 
摄氏 温度 摄氏 度 < 
光 通 量 流 [ 明 ] lm 
[ 光 ] 照 度 ІІ 克 斯 ] lx 
[放射 性 ] 活 度 贝 可 [ 勒 尔 ] Bq 
吸收 剂量 
比 授 [ 予 ] 能 ЖЕГЕ Су 
比 释 动能 
剂量 当量 希 [ 沃 特 ] Sv 


2.1.3 SI 单位 的 倍数 单位 ( 见 表 1-5) 
表 1-5 SI 单位 的 倍数 单位 


符 号 中 文 词 头 名 称 所 表示 的 因数 符 号 中 文 词 关 名称 | 所 表示 的 因数 
Ү ГЕ 10% d 分 107! 
7 泽 [ 它 ] 10?! с JE 107? 
E 艾 [ 可 萨 ] 101 т z 107° 
Р 拍 [ 它 ] 10° u 微 107% 
T 太 [ 拉 ] 10? п 纳 [ 诺 ] 107% 
G 吉 [ 咖 ] 10° р 皮 [ 可 ] 10 2 
M Ж 10° f ЖГ] 107° 
k F 107 а 阿 [ JG] 10 8 
һ 百 10° 2 ЖКТЕ] 1077! 
da + 10 у 么 [ 科 托 ] 107% 
Е. 词 头 符号 与 所 紧 接 的 单位 符号 应 作为 一 个 整体 对 待 ， 它 们 共同 组 成 一 个 新 的 单位 ， 并 具有 相同 的 震 
次 ， 而 且 还 可 以 和 其 他 单位 构成 组 合 单 位 。 不 得 使 用 重合 词 头 。 由 于 历史 原因 ， 质 量 的 51 单位 名 称 
“千克 ”中 已 包括 SI 词 头 “ 千 ”， 所 以 质量 的 倍数 单位 由 词 头 加 在 “ 克 ” 前 构成 。 
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2.1.4 可 与 国际 单位 制 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 〈 见 表 1-6) 
表 1-6 可 与 国际 单位 制 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 


量 的 名 称 量 的 单位 单位 符号 与 SI 单位 的 换算 关系 
分 [ 钟 ] min lmin= 605 
时 间 [小 ] 时 h lh= 60min= 3600s 
日 (天 ) d 1d= 24h= 86400s 
度 (94 1° = ( т/180) таа 
[平面 ] 角 [ 角 ] 分 (9 1'= (1/60) ° = ( т/10800) rad 
[ 角 ] 秒 С” 1"-(1/60)!-(т/648000) rad 
体积 升 L,(1) 1L= ldm?=10-3ms 
mg t 1t=10° kg 
质量 E Е 
原子 质量 单位 ч lu = 1.660540x 107” kg 
旋转 速度 转 每 分 r/min lr/min=(1/60)s-! 
长 度 海里 n mile 1 n mile=1852m( 只 用 于 航行 ) 
速度 ч К lkn= 1n mile/h= (1852/3600) m/s 
只 用 于 航行 ) 
能 电子 伏 eV leV~1.6021892x10-"J 
级 差 ЖИ ав - 
线 密度 特 [ 克 斯 ] tex ltex= 10 °kg/m 
面积 公顷 hm? 1lhm2 = 10? 
注 : 1. 平面 角 单位 度 、 分 、 秒 的 符号 ， 在 组 合 单 位 中 应 采用 (°). (), (9 的 形式 。 例 如 ， 4 HP Zs 
而 用 (°) /в& 
2. 在 升 的 符号 中 ， 小 写字 母 1 为 备用 符号 。 
公 


项 的 国际 通用 符号 为 ha。 
2.2 常用 单位 及 换算 


2.2.1 长 度 单位 及 换算 
(1) 法 定 长 度 单 位 ( 见 表 1-7) 


表 1-7 法 定 长 度 单 位 


(2) 英制 长 度 单 位 〈 见 表 1-8) 
表 1-8 英制 长 度 单位 


(3) 常用 长 度 单位 的 换算 关系 ( 见 表 1-9) 
表 1-9 常用 长 度 单位 的 换算 关系 


ВА фуу 
换算 量 ШЕ. - 
m in ft mile 
lm 1 39.3701 3.28084 6.2137х1074 
lin 0.0254 1 0.0833333 1.57828х107 
1ft 0.3048 12 1 1.89182x 1074 
lmile 1609.344 63360 5280 1 
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(4) 英寸 与 毫米 的 换算 关系 (WL 1-10) 
表 1-10 英寸 与 毫米 的 换算 关系 


TARTAMRA FK] “Ж ЛЕ ЛАТ ЛЕН ОГ ЛУ ЧИ Ж 
1/64 0.015625 0.396875 23/64 0.359375 9.128125 45/64 0.703125 |17.859375 
1/32 0.031250 0.793750 3/8 0.375000 9.525000 23/32 0.718750 |18.256250 
3/64 0.046875 1.190625 25/64 0.390625 9.921875 47/64 0.734375 |18.653125 
1/16 0.062500 1.587500 13/32 0.406250 10.318750 3/4 0.750000 |19.050000 
5/64 0.078125 1.984375 27/64 0.421875 10.715625 49/64 0.765625 |19.446875 
3/32 0.093750 2.381250 7/16 0.437500 11.112500 25/32 0.781250 |19.843750 
7/64 0.109375 2.778125 29/64 0.453125 11.509375 51/64 0.796875 |20.240625 

1/8 0.125000 3.175000 15/32 0.468750 11.906250 13/16 0.812500 |20.637500 
9/64 0.140625 3.571875 31/64 0.484375 12.303125 53/64 0.828125 |21.034375 
5/32 0.156250 3.968750 1/2 0.500000 12.700000 27/32 0.843750 |21.431250 
11/64 0.171875 4.365625 33/64 0.515625 13.096845 55/64 0.859375 |21.828125 
3/16 0.187500 4.762500 17/32 0.531250 13.493750 7/8 0.875000 |22.225000 
13/64 0.203125 5.159375 35/64 0.546875 13.890625 57/64 0.890625 |22.621875 
7/32 0.218750 5.556250 9/16 0.562500 14.287500 29/32 0.906250 | 23.018750 
15/64 0.234375 5.953125 37/64 0.578125 14.684375 59/64 0.921875 |23.415625 

1/4 0.250000 6.350000 19/32 0.593750 15.081250 15/16 0.937500 |23.812500 
17/64 0.265625 6.746875 39/64 0.609375 15.478125 61/64 0.953125 |24.209375 
9/32 0.281250 7.143750 5/8 0.625000 15.875000 31/32 0.968750 |24.606250 
19/64 0.296875 7.540625 41/64 0.640625 16.271875 63/64 0.984375 |25.003125 
5/16 0.312500 7.937500 21/32 0.656250 16.668750 1 1.00000 25.400000 
21/64 0.328125 8.334375 43/64 0.671875 17.065625 
11/32 0.343750 8.731250 11/16 0.687500 17.462500 

(5) 毫米 与 英寸 的 换算 关系 (03221-11) 
表 1-11 毫米 与 英寸 的 换算 关系 
毫米 数 | 英寸 数 | 毫米 数 | 英寸 数 | 毫米 数 | шін | 毫米 数 | 英寸 数 [Ж | 英寸 数 

1 0.039370 21 0.826772 41 1.614173 61 2.401575 81 3.188976 

2 0.078740 22 0.866142 42 1.653543 62 2.440945 82 3.228346 

3 0.118110 23 0.905512 43 1.692913 63 2.480315 83 3.267717 

4 0.157480 24 0.944882 44 1.732283 64 2.519685 84 3.307087 

5 0.196850 25 0.984252 45 1.771654 65 2.559055 85 3.346457 

6 0.236220 26 1.023622 46 1.811024 66 2.598425 86 3.385827 

7 0.275591 27 1.062992 47 1.850394 67 2.637795 87 3.425197 

8 0.314961 28 1.102362 48 1.889764 68 2.677165 88 3.464567 

9 0.354331 29 1.141732 49 1.929134 69 2.716535 89 3.503937 

10 0.393701 30 1.181102 50 1.968504 70 2.755906 90 3.543307 

11 0.433071 31 1.220472 51 2.007874 71 2.795276 91 3.582677 

12 0.472441 32 1.259843 52 2.047244 72. 2.834646 92 3.622047 

13 0.511811 33 1.299213 53 2.086614 73 2.874016 93 3.661417 

14 0.551181 34 1.338583 54 2.125984 74 2.913386 94 3.700787 

15 0.590551 35 1.377953 55 2.165354 75 2.952756 95 3.740157 

16 0.629921 36 1.417323 56 2.204724 76 2.992126 96 3.779528 

17 0.669291 37 1.456693 57 2.244094 77 3.031496 97 3.818898 

18 0.708661 38 1.496063 58 2.283465 78 3.070866 98 3.858268 

19 0.748031 39 1.535433 59 2.322835 79 3.110236 99 3.897638 

20 0.787402 40 1.574803 60 2.362205 80 3.149606 100 3.937008 
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2.22 常用 线 规 的 线 径 尺寸 ( 见 表 1-12) 
表 1-12 常用 线 规 的 线 径 尺 寸 
线 规 SWG BWG BG AWG 
号 码 mm in mm in mm in mm in 
7/0 12.700 0.500 一 = 16.932 0.6666 == 一 
6/0 11.786 0.464 一 15.875 6.250 14.732 0.5800 
5/0 10.973 0.432 12.700 0.500 14.943 0.5883 13.110 0.5165 
4/0 10.160 0.400 11.532 0.454 13.737 0.5416 11.684 0.4600 
3/0 9.449 0.372 10.795 0.425 12.700 0.5000 10.404 0.4096 
2/0 8.839 0.348 9.652 0.380 11.308 0.4452 9.266 0.3648 
0 8.230 0.324 8.636 0.340 10.069 0.3964 8.252 0.3249 
1 7.620 0.300 7.620 0.300 8.971 0.3532 7.348 0.2893 
2 7.010 0.276 7.214 0.284 7.993 0.3147 6.544 0.2576 
3 6.401 0.252 6.579 0.259 7.122 0.2804 5.827 0.2294 
4 5.893 0.232 6.045 0.238 6.350 0.2500 5.189 0.2043 
5 5.385 0.212 5.588 0.220 5.652 0.2225 4.621 0.1819 
6 4.877 0.192 5.156 0.203 5.032 0.1981 4.115 0.1620 
7 4.470 0.176 4.572 0.180 4.481 0.1764 3.665 0.1443 
8 4.064 0.160 4.191 0.165 3.988 0.1570 3.264 0.1285 
9 3.658 0.144 3.759 0.148 3.551 0.1398 2.906 0.1144 
10 3.251 0.128 3.404 0.134 3.175 0.1250 2.588 0.1019 
11 2.946 0.116 3.048 0.120 2.827 0.1113 2.305 0.0907 
12 2.642 0.104 2.769 0.109 2.517 0.0991 2.053 0.0808 
13 2.337 0.092 2.413 0.095 2.240 0.0882 1.828 0.0720 
14 2.032 0.080 2.108 0.083 1.994 0.0785 1.628 0.0641 
15 1.829 0.072 1.829 0.072 1.775 0.0699 1.450 0.0571 
16 1.626 0.064 1.651 0.065 1.588 0.0625 1.291 0.0508 
17 1.422 0.056 1.473 0.058 1.412 0.0556 1.150 0.0453 
18 1.219 0.048 1.245 0.049 1.257 0.0495 1.024 0.0403 
19 1.016 0.040 1.067 0.042 1.118 0.0440 0.912 0.0359 
20 0.914 0.036 0.889 0.035 0.996 0.0392 0.812 0.0320 
21 0.813 0.032 0.813 0.032 0.887 0.0349 0.723 0.0285 
22 0.711 0.0280 0.711 0.028 0.794 0.03125 0.644 0.02535 
23 0.610 0.0240 0.635 0.025 0.707 0.02782 0.573 0.02257 
24 0.559 0.0220 0.559 0.022 0.629 0.02476 0.511 0.02010 
25 0.508 0.0200 0.508 0.020 0.560 0.02204 0.455 0.01790 
26 0.457 0.0180 0.457 0.018 0.498 0.01961 0.405 0.01594 
27 0.417 0.0164 0.406 0.016 0.443 0.01745 0.361 0.01420 
28 0.376 0.0148 0.356 0.014 0.397 0.01562 0.321 0.01264 
29 0.345 0.0136 0.330 0.013 0.353 0.01390 0.286 0.01126 
30 0.315 0.0124 0.305 0.012 0.312 0.01230 0.255 0.01003 
31 0.295 0.0116 0.254 0.010 0.279 0.01100 0.227 0.00893 
32 0.274 0.0108 0.229 0.009 0.249 0.00980 0.202 0.00795 
33 0.254 0.0100 0.203 0.008 0.221 0.00870 0.180 0.00708 
34 0.234 0.0092 0.178 0.007 0.196 0.00770 0.160 0.00630 
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(28) 
线 规 SWG BWG BG AWG 
号 ІШ mm іп mm 1п mm іп mm 1п 
35 0.213 0.0084 0.127 0.005 0.175 0.00690 0.143 0.00561 
36 0.193 0.0076 0.102 0.004 0.155 0.00610 0.127 0.00500 
37 0.173 0.0068 = = 0.137 0.00540 0.113 0.00445 
38 0.152 0.0060 ЕЕ = 0.122 0.00480 0.101 0.00396 
39 0.132 0.0052 ны - 0.109 0.00430 0.090 0.00353 
40 0.122 0.0048 - - 0.098 0.00386 0.080 0.00314 
41 0.112 0.0044 = = 0.087 0.00343 0.071 0.00280 
42 0.102 0.0040 一 一 0.078 0.00306 0.063 0.00249 
43 0.091 0.0036 一 一 0.069 0.00272 0.056 0.00222 
44 0.081 0.0032 = = 0.061 0.00242 0.050 0.00198 
45 0.071 0.0028 = = 0.055 0.00215 0.048 0.00176 
46 0.061 0.0024 一 一 0.049 0.00192 0.040 0.00157 
47 0.051 0.0020 一 一 0.043 0.00170 0.035 0.00140 
48 0.041 0.0016 = = 0.039 0.00152 0.032 0.00124 
49 0.030 0.0012 = = 0.034 0.00135 0.028 0.00111 
50 0.025 0.0010 — 一 0.030 0.00120 0.025 0.00099 
注 : SWG 一 一 英国 标准 线 规 ; 
BWG 伯明翰 线 规 ; 
BG——1Á ШАЛ; 
AWG 一 一 美国 线 规 。 
2.23 常用 面积 单位 及 换算 
(1) 法 定 面积 单位 (JLX 1-13) 
表 1-13 法 定 面积 单位 
单位 名 称 平方 毫米 平方 厘米 平方 米 公顷 平方 公里 
单位 符号 mm? cm? m? hm? km? 
对 基本 单位 的 换算 比率 1076 1074 基本 单位 104 106 


(2) 英制 面积 单位 (ИЖ 1-14) 
R 1-14 英制 面积 单位 


单位 和 名称 平方 英寸 平方 英尺 7719 


平方 英里 


单位 符号 in? fê 


yd? 


acre 


278 
mile 


(3) 常用 面积 单位 换算 (ILK 1-15) 
表 1-15 常用 面积 单位 换算 


单位 换算 

换算 量 一 一 一 5 5 трчи ра 

1277Ж (т?) (Һа?) [市 ] 亩 平方 英寸 (in”) 
1ш? 1 1x10 4 1.5x10 2 1.55х10° 
1а? 1x104 1 15 1.55х107 
1 6.66667x 102 6.66667х107? 1 1.03333х 10° 
lin? 6.4516х1074 6.4516 х107% 9.67742х107! 1 
1ft? 9.29030х107? 9.29030х1076 1.39355x10 1.44x102 
lyd? 0.836127 8.36127х107° 1.25419x10 3 1.296х 10° 
1асге 4.04686х10° 0.404686 6.07029 6.27264х 10° 
Imile2 2.58999х10° 2.58999x 102 3.88499х10° 4.01449х 10° 


(Ж) 
换算 量 = ` 
平方 英尺 (ft ) E (yd?) ЖЕ (acre) 平方 英里 (mile”) 
Іт? 10.7639 1.19599 2.47105х1074 3.86102х107” 
lhm? 1.07639x105 1.19599х104 2.47105 3.86102х107 
1[ 市 ] 亩 7.17593x10° 7.97327x 102 0.16466 2.57401х1074 
lin? 6.94444x10 7.71605x10 4 1.59423х 1077 2.49098х10^!° 
1ft? 1 0.111111 2.29568х107° 3.58701х107% 
lyd? 9 1 2.06612х1074 3.22831х107 
1асге 4.3560х104 4.84х10° 1 1.5625x10 2 
Imile2 2.78784х104 3.0976х106 640 1 
2.2.4 常用 体积 和 容积 单位 及 换算 
(1) 法 定 体 积 和 容积 单位 (1321-16) 
表 1-16 法 定 体积 和 容积 单位 
单位 名 称 毫升 ЕЭ Ля FF 十 升 百 升 +T 
单位 符号 ml, cL dL L dal, hL kL 
对 基本 单位 的 换算 比率 107° 107° 107! 基本 单位 10 102 10° 
(2) 英制 体积 和 容积 单位 (ИЖ 1-17) 
表 1-17 英制 体积 和 容积 单位 
单位 名 称 立方 英寸 立方 英尺 立方 码 Жеш Н: RHAH 
单位 符号 in? f yd? UKbu USbu 
单位 名 称 英 品 脱 美 干 品 脱 美 液 品 脱 KME 美加 仓 
单位 符号 UKpt US drypt USliqpt UKgal USgal 
(3) 常用 体积 和 容积 单位 换算 (IÆ 1-18) 
表 1-18 常用 体积 和 容积 单位 换算 
ви а = = 
立方 米 (m’) 升 (L) 立方 英寸 (in’) 立方 英尺 (ft) 
1т? 1 10° 6.10237х10* 35.3147 
IL 107° 1 61.0237 0.0353147 
lin? 1.6387064х 107° 1.6387064х107° 1 5.78704х107% 
1ft? 0.0283168 28.3168 1.728x 10° 1 
lyd? 0.764555 764.555 4.6656х10* 27 
1UKbu 0.0363687 36.3687 2.21936x103 1.28435 
1USbu 0.0352391 35.2391 2.15042x103 1.24446 
1UKpt 5.68261х107* 0.568261 34.6774 0.0200680 
1USdrypt 5.50610х107“ 0.550610 33.6003 0.0194446 
1USliqpt 473176х107* 4.73176 28.875 0.0167101 
1UKgal 4.54609х1072 4.54609 277.420 0.160544 
1USgal 3.78541x10 3 3.78541 231 0.133681 
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( 续 ) 
单位 换算 
换算 量 == aF wA 
立方 码 (yd3) ЖАН Ң-( (Кім) ЭШ Н. (USbu) 英 品 脱 (UKpt) 
Im? 1.30795 27.4961 28.3776 1.75975х1073 
1L 1.30795x10 ° 0.0274961 0.0283776 1.75975 
lin? 2.14335х107° 4.50581х1074 4.65025х1074 0.0288372 
10° 0.0370370 0.778604 0.803564 49.8307 
lyd? 1 21.0223 21.6962 = 
1UKbu 0.0475685 1 1.03206 一 
1USbu 0.0460910 0.68939 1 一 
1UKpt 一 一 一 一 
1USdrypt 7.20170x10 0.0151397 0.015625 一 
1USliqpt = = = 0.832674 
1UKgal == == = 8 
1USgal 一 一 一 6.66139 
单位 换算 
美 干 品 脱 ( USdrypt) | 美 液 品 脱 ( USliqpt) 英 加 仑 (UKgal) 美加 仑 (USgal) 
Іш? 1.81617х 10° 2.11338x10° 219.969 264.172 
1L 1.81617 2.11338 0.219969 0.264172 
lin? 0.0297616 0.0346320 3.60465x10 3 4.32900x 107° 
10° 51.4281 59.8442 6.22883 7.48052 
lyd? 1.38856х 10° s = - 
1UKbu 66.0517 一 一 一 
1USbu 64 = = — 
1UKpt 一 1.20095 0.125 0.150119 
1USdrypt 1 == 一 == 
1USliqpt 一 1 0.104084 0.125 
1UKgal 一 9.60760 1 1.20095 
1USgal 一 8 0.832674 1 
2.2.5 常用 质量 单位 及 换算 
(1) 法 定 质量 单位 (ИЖ 1-19) 
表 1-19 法 定 质量 单位 
单位 名 称 毫克 厘 克 分 克 克 T ГЕ 千克 mg 
单位 符号 mg cg dg g dag hg kg t 
对 基本 单位 的 换算 比率 10 1075 1074 107° 107? 107! 基本 单位 103 
(2) 常用 质量 单位 换算 〈 见 表 1-20) 
表 1-20 常用 质量 单位 换算 
换算 量 单位 换算 
吨 (4) 千克 (kg) (g) [市 ] 斤 
1t 1 1x103 1x10° 2x103 
1ке 1x10 3 1 1x10° 2 
lg 1х107° 1x10 1 2x10 2 
1[ 市 ] 斤 5х107* 0.5 500 1 
Поп 1.01605 1.01605x103 1.01605x10° 一 


(Ж) 
换算 量 == 单位 换算 = _ 
吨 (t) 千克 (kg) PL ( g) [117 
1USton 0.907185 907.185 9.071851x 105 шы 
11b 4.5359237x10 4 0.45359237 453.59237 0.907184 
loz 2.83495х107° 0.0283495 28.3495 0.0566990 
换算 量 = 单位 换算 = 
英 吨 (ton) 美 吨 (uston) 磅 (lb) Жүн] ( oz) 
1t 0.984207 1.10231 2.20462x 105 3.52740х104 
1ке 9.84207x10 4 1.10231x10 ° 2.20462 35.2740 
lg 9.84207x10 7 1.10231х107% 2.20462х107° 0.0352740 
ПЕШТЕР 1.10231 17.63770 
Поп 1 1.12 2240 3.5840х104 
1USton 0.892857 1 2000 3.2000х104 
ПЬ 4.46429х107% 5х1074 1 16 
loz 2.79018x10 Š 3.125х107° 6.25х107? 1 
2.2.6 常用 力 单位 及 换算 (JLX 1-21) 
表 1-21 常用 力 、 力 和 矩 单位 及 换算 
单位 换算 
换算 量 牛顿 达 因 ЕА 克 
页 (N) 达 因 (dyn) 千克 力 (kgf) 克 力 ( gf) 
IN 1 1x105 0.101972 101.972 
ldyn 1х1075 1 1.01972х1074 1.01972х1077 
Пе 9.80665 9.80665х10° 1 1х 10° 
lef 9.80665х10° 9.80665х10° 1х107° 1 
пы 4.44822 4.44822х10° 0.453592 453.592 
Іра! 0.138255 1.38255х104 0.0140981 14.0981 
1sh 1x10° 1x108 101.972 1.01972х10° 
x 单位 换算 
— 磅 力 (lbf) 磅 达 (pdl) 斯 坦 (sh) 
IN 0.224809 7.23301 1x10 
ldyn 2.24809х107% 7.23301x 10 Š 1x10 8 
1kgf 2.20462 70.9316 9.80665x10-3 
lef 2.20462x10 3 0. 0709316 9.80665x10 `° 
пы 1 32.1740 4.44822x10 3 
Іра 0.0310810 1 1.38255х1074 
1sh 224.809 7.23301x103 1 
2.2.7 常用 温度 单位 及 换算 ( 见 表 1-22) 


表 1-22 常用 温度 单位 及 换算 
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摄氏 温度 (% ) 华氏 温度 (下) 兰 氏 温度 (°R) 热力 学 温度 (K) 
9 4 
C 一 C+32 一 人 C C+273. 15 
5 5 
3 (Е-32) 2 (Е-32) 3 (Е-32) +273. 15 
9 4 9 | 
5 9 5 
—R -一 R+32 R -一 R+273. 15 
4 4 4 
9 4 
K-273. 15 (K-273. 15)+32 5! K-273. 15) K 
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B 


з 常用 公式 及 数值 
3.1 常用 型 材 断 面 面 积 计算 (ILK 1-23) 
表 1-23 常用 型 材 类 别 、 图 形 及 断面 面积 计算 公式 
型 材 类 别 图 形 断面 面积 计算 公式 
方 型 材 A=a 
圆 角 方 型 材 A=a’—0. 85842 
а 
© 
板材 带 材 ЕЕ 4=a6 
> %) 
圆 角 板材 . 带 材 ін ү Алаб-0. 8584г” 
а 
圆 材 А =- e = 0. 785442 
六 角 型 材 A=0. 8665° =2. 598a2 
八角 型 材 A=0. 828452 = 4. 8284a2 
< 
管材 (29 А=тё(Ю-6) 
“” N 
等 边 角 钢 A=d(2b-d)+0.2146(r°-2r} ) 
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(2) 


型 材 类 别 图 形 断面 面积 计算 公式 

不 等 边 角 钢 A=d(B+b-d)+0.2146(r°-2r}) 
工 字 钢 А=һа+21(5-4) +0. 8584(т2-т?) 
槽 钢 A=hd+24(b-d)+0.4292( 2 —r2) 


3.2 常用 材料 的 密度 (И 1-24) 
表 1-24 常用 材料 的 密度 
材料 名 称 密度 /( g/cm?) 材料 名 称 密度 /( g/cm’) 

铸铁 6.6-7.7 混凝土 1.8~2.45 
工业 纯 铁 7.87 普通 黏土 夸 17 
钢材 7.85 黏土 耐火 砖 2.1 
高 速 钢 8.3~8.7 工业 橡胶 1.3~1.8 
不 锈 钢 ( 含 铬 13%) 7.75 皮革 0.4~1.2 
ММ (ЖИМ), НИ, Ж, Өл 纤维 纸板 1.3 

锡 青 铀 普通 玻璃 2.4-2.7 

ШЕТІНЕ 75-83 желет = 22. 
m 、 铝 合金 2.5-2.95 电 木 (胶木 ) 1.3~1.4 
铅 板 11.37 RAL a 1.35~1.4 
Ey ph r Ç 14.4-15.3 R E ka 0.92 ~0.95 
ЗК 12.3- 13.2 ШЕ A 2.1-2.2 
15 АТКА 11-11.7 ТЕН 1.35-1.4 
锡 基 轴承 合金 7.34~7.75 有 机 玻璃 1.18 
铅 基 轴 承 合 金 9.33-10.67 泡沫 塑料 0.2 
马尾 松 Mi A 0.533~ 0.548 尼龙 1.04~1.15 
Ж (ТЕЖ) 0.766 石棉 板 1~1.3 
软木 0.1~0.4 石棉 线 0.45-0.55 
胶合 板 0.56 石棉 布 制 动 带 2 
石墨 1.9~2.3 
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3.3 材料 摩擦 因数 


3.3.1 常用 材料 的 滑动 摩擦 因数 ( 见 表 1-25) 
表 1-25 常用 材料 的 滑动 摩擦 因数 
摩擦 因数 了 
材料 名 称 静摩擦 动 摩擦 
无 润滑 剂 无 润滑 剂 有 润滑 剂 
钢 - 钢 0.15,0.1-0.127 0.15 0.05-0.10 
钢 - 软 钢 一 0.2 0.1~0.2 
钢 - 铸 铁 0.3 0.18 0.05-0.15 
钢 -青铜 0.15,0.1-0.15 7 0.15 0.1-0.15 
钢 - 巴 氏 合金 一 0.15~0.3 一 
钢 - 铜 铅 合金 一 0.15~0.3 一 
钢 - 硬 质 合金 0.35~ 0.55 - = 
钢 -橡胶 0.9 0.6-0.8 — 
钢 -塑料 0.09-0.14 - - 
钢 -尼龙 = 0.3~0.5 0.05~0.1 
钢 -软木 — 0.15~0.39 一 
硬 钢 - 红 宝石 一 0.24 一 
硬 钢 - 蓝 宝石 一 0.35 一 
硬 钢 -二 硫化 钥 = 0.15 一 
硬 钢 - 电 木 = 0.35 — 
硬 钢 -玻璃 一 0.48 = 
硬 钢 - 硬 质 橡胶 = 0.38 = 
硬 钢 -石墨 一 0.15 一 
铸铁 -铸铁 0.18? 0.15 0.07-0.12 
铸铁 -青铜 一 0.15~0.2 0.07-0.15 
@ 表示 有 润滑 剂 的 情况 。 
3.3.2 工程 塑料 的 摩擦 因数 (ILK 1-26) 
表 1-26 工程 塑料 的 摩擦 因数 
СЯ 1 上 试 样 ( 钢 ) 上 试 样 (塑料 ) 
таканын 静摩擦 因数 动 摩擦 因数 静摩擦 因数 | 动 摩擦 因 数 
聚 四 气 乙 烯 0.10 0.05 0.04 0.04 
聚 全 氟 乙 丙烯 0.25 0.18 == = 
低 密 度 聚 乙烯 0.27 0.26 0.33 0.33 
高 密度 聚 乙烯 0.18 0.08~0.12 0.12 0.11 
聚 甲醛 0.14 0.13 一 一 
Жїн 22,00 0.33 0.25 一 
聚 碳酸 酯 0.60 0.53 一 一 
聚 茶 二 甲酸 乙 二 醇 酯 0.29 0.28 0.271 0.20" 
聚 酰胺 (尼龙 66) 0.37 0.34 0.421 0.35" 
聚 三 氟 毛 乙烯 0.45® 0.331 0.4314 0.3211 
RAE Ma 0.45® 0.40® 0.50% 0.40" 
聚 偏 二 氧 乙烯 0.687 0.45% 0.90“ 0.5211 
O 粘 滑 运 动 。 
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五 金 手 册 


3.3.3 常用 材料 的 滚动 摩擦 因数 ( 见 表 1-27) 
表 1-27 ”常用 材料 的 滚动 摩擦 因数 


材料 名 称 摩擦 因数 材料 名 称 摩擦 因数 
软 钢 - 软 钢 0.005 木材 -木材 0.05~0.08 
ЭЕ. ЖАГ 0.001 铸铁 轮 或 钢 轮 -钢轨 0.05 
铸铁 -铸铁 0.005 有 滚珠 轴承 小 车 -钢轨 0.009 
木材 - 钢 0.03-0.04 无 滚珠 轴承 小 车 -钢轨 0.021 
软木 -软木 0.15 钢板 间 的 滚珠 (根据 表面 情况 ) 0.02~ 0.07 


3.4 金属 硬度 与 强度 换算 
3.4.1 碳 素 钢 及 合金 钢 洛 氏 硬 度 (НЕС) 与 其 他 硬度 、 强 度 换算 值 ( 见 表 1-28) 
表 1-28 碳 素 钢 及 合金 钢 洛 氏 硬 度 (HRC) 与 其 他 硬度 、 强 度 换 算 值 (摘自 GB/T 1172—1999) 


硬 度 抗 拉 强 度 R, /MPa 

洛 氏 硬度 | amarme ВЕ н иа и Ж £ 

EE D) х 8 ад s s| ауа 
HRC | HRA HRISN HR30N HR45N НУ HBW я н Ж н 钢 钢 A u 
20.0 60.2 | 68.8 40.7 19.2 |226 225 774 | 742 | 1736 | 782 | 747 - 781 | — | 740 
20.5! 60.4 | 69.0 41.2 19.8 |228 227 784 | 751 744 | 787 | 753 == 788 | — | 749 
21.0 60.7 69.3 41.7 20.4 |230 229 793 760 | 753 792 | 760 — 794 | — | 758 
21.51 61.0| 69.5 42.2 21.0 |233 232 803 769 | 761 797 | 767 — 801 | — | 767 
22.0|61.2| 69.8 42.6 21.5 |235 234 813 779 | 770 803 774 — 809 | — | 777 
22.5|61.5| 70.0 43.1 22.1 |238 237 823 788 | 779 809 | 781 — 816 | — | 786 
23,0 61.7 | 70.3 43.6 22.7 |241 240 833 798 788 815 789 = 824 | — | 796 
23.5|62.0| 70.6 44.0 23.3 |244 242 843 808 | 797 822 | 797 — 832 | — | 806 
24.0|62.2| 70.8 44.5 23.9 |247 245 854 818 807 829 805 — 840 | — | 816 
24.5162.5 | 71.1 45.0 24.5 |250 248 864 828 816 836 813 -- 848 | — | 826 
25.0! 62.8 | 71.4 45. 5 25.1 |253 251 875 838 826 843 822 一 856 | — | 837 
25.5|63.0| 71.6 45.9 25.7 |256 254 886 848 837 851 831 850 865 | — | 847 
26.0|63.3| 71.9 46.4 26.9 |259 257 897 859 847 859 840 859 874 | — | 858 
26.5|63.5| 72.2 46.9 26.9 |262 260 908 870 858 867 850 869 883 | — | 868 
27.0|63.8| 72.4 47.3 27.5 |266 263 919 880 869 876 860 879 893 | — | 879 
27.5|64.0| 72.7 47.8 28.1 |269 266 930 891 880 885 870 890 | 902 | — | 890 
28.0|64.3| 73.0 48.3 28.7 |273 269 942 | 902 892 894 880 | 901 912 | — | 901 
28.5 64.6 | 73.3 48.7 29.3 |276 273 954 | 914 | 903 904 891 912 | 922 | — | 913 
29.0|64.8| 73.5 49.2 29.9 |280 276 965 925 915 914 | 902 | 923 933 | — | 924 
29.5|65.1| 73.8 49.7 30.5 |284 280 977 | 937 | 928 | 924 | 913 935 943 | — | 936 
30.0 65.3 | 74.1 50.2 31.1 |288 283 989 | 948 940 | 935 924 | 947 | 954 | — | 947 
30. 5! 65.6 | 74.4 50.6 31.7 |292 287 1002 | 960 | 953 946 | 936 | 959 | 965 | — | 959 
31.0! 65.8 | 74.7 51.1 32.3 |296 291 1014 | 972 966 957 948 972 977 | — | 971 
31.5| 66.1 | 74.9 51.6 32.9 |300 294 1027 | 984 | 980 | 969 | 961 985 989 | — | 983 
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(28) 
ІШ 度 抗 拉 强 度 R. /МРа 
洛 氏 硬度 | amarme ЕЖЕН) y| delala жи ЗЕ" 
B (= 素 йан р) 8 
- 钢 Aaja | а 
НАС | НВА HRISN HR30N HR45N НУ HBW 钢 
32.0|66.4| 75.2 52.0 33.5 |304 298 1039 | 996 993 981 974 999 | 1001 | — 996 
32.51 66.6 | 75.5 52.5 34.1 |308 302 1052 | 1009 | 1007 | 994 987 |1012 | 1013 | — | 1008 
33.0 66.9 | 75.8 53.0 34.7 |313 306 1065 | 1022 | 1022 | 1007 | 1001 | 1027 | 1026 | — |1021 
33.5167.1| 76.1 53.4 35.3 |317 310 1078 | 1034 | 1036 | 1020 | 1015 | 1041 | 1039 | — | 1034 
34.0! 67.4 | 76.4 53.9 35.9 |321 314 1092 | 1048 | 1051 | 1034 | 1029 | 1056 | 1052 | — | 1047 
34.5| 67.7 | 76.7 54.4 36.5 |326 318 1105 | 1061 | 1067 | 1048 | 1043 | 1071 | 1066 | — | 1060 
35.0|67.9| 77.0 54.8 37.0 |331 323 1119 | 1074 | 1082 | 1063 | 1058 | 1087 | 1079 | — | 1074 
35.5|68.2| 77.2 55.3 37.6 |335 327 1133 | 1088 | 1098 | 1078 | 1074 | 1103 | 1094 | — |1087 
36.0168.4| 77.5 55.8 38.2 |340 332 1147 | 1102 | 1114 | 1093 | 1090 | 1119 | 1108 | — |1101 
36.5 | 68.7 | 77.8 56.2 38.8 |345 336 1162 | 1116 | 1131 | 1109 | 1106 | 1136 | 1123 | — |1116 
37.0 69.0 | 78.1 56.7 39.4 |350 341 1177 | 1131 | 1148 | 1125 | 1122 | 1153 | 1139 | — |1130 
37.5! 69.2 | 78.4 57.2 40.0 |355 345 1192 | 1146 | 1165 | 1142 | 1139 |1171 | 1155 | — | 1145 
38.0|69.5| 78.7 57.6 40.6 |360 350 1207 | 1161 |1183 | 1159 | 1157 | 1189 | 1171 | — |1161 
38.5|69.7| 79.0 58.1 41.2 |365 355 1222 | 1176 | 1201 | 1177 | 1174 | 1207 | 1187 11170 1176 
39.0 70.0 79.3 58.6 41.8 |371 360 1238 | 1192 | 1219 | 1195 | 1192 | 1226 | 1204 |1195 1193 
39.5| 70.3 | 79.6 59.0 42.4 |376 365 1254 | 1208 | 1238 | 1214 | 1211 | 1245 | 1222 |1219 1209 
40.0 70.5 79.9 59.5 43.0 |381 370 1271 | 1225 | 1257 | 1233 | 1230 | 1265 | 1240 |1243 1226 
40.5 | 70.8 | 80.2 60.0 | 43.6 |387 375 1288 | 1242 | 1276 | 1252 | 1249 | 1285 | 1258 |1267 1244 
41.01|71.1| 80.5 60.4 44.2 |393 381 1305 | 1260 | 1296 | 1273 | 1269 | 1306 | 1277 |1290! 1262 
41.5|71.3| 80.8 60.9 | 44.8 |398 386 1322 | 1278 | 1317 | 1293 | 1289 | 1327 | 1296 |1313 1280 
42.0|71.6| 81.1 61.3 45.4 |404 392 1340 | 1296 | 1337 | 1314 | 1310 | 1348 | 1316 |1336 1299 
42.5|71.8| 81.4 61.8 45.9 |410 397 1359 | 1315 | 1358 | 1336 | 1331 | 1370 | 1336 |1359 1319 
43.0|72.1| 81.7 62.3 46.5 |416 403 1378 | 1335 | 1380 | 1358 | 1353 | 1392 | 1357 |13811 1339 
43.5|72.4| 82.0 62.7 | 47.1 |422 409 1397 | 1355 | 1401 | 1380 | 1375 | 1415 | 1378 |1404! 1361 
44.0|72.6| 82.3 63.2 | 47.7 |428 415 1417 | 1376 | 1424 | 1404 | 1397 | 1439 | 1400 |1427 1383 
44.5|72.9| 82.6 63.6 | 48.3 |435 422 1438 | 1398 | 1446 | 1427 | 1420 | 1462 | 1422 |1450! 1405 
45.0|73.2 | 82.9 64.1 48.9 |441 428 1459 | 1420 | 1469 | 1451 | 1444 | 1487 | 1445 |1473 1429 
45.5| 73.4 | 83.2 64.6 | 49.5 |448 435 1481 | 1444 | 1493 | 1476 | 1468 | 1512 | 1469 |1496 1453 
46.0|73.7| 83.5 65.0 50.1 |454 441 1503 | 1468 | 1517 | 1502 | 1492 | 1537 | 1493 |1520 1479 
46.5|73.9| 83.7 65.5 50.7 |461 448 1526 | 1493 | 1541 | 1527 | 1517 | 1563 | 1517 |1544 1505 
47.0|74.2| 84.0 65.9 51.2 |468 455 1550 | 1519 | 1566 | 1554 | 1542 | 1589 | 1543 |1569 1533 
47.5|74.5 | 84.3 66.4 51.8 |475 463 1575 | 1546 | 1591 | 1581 | 1568 | 1616 | 1569 |1594 1562 
48.0|74.7 | 84.6 66.8 52.4 |482 470 1600 | 1574 | 1617 | 1608 | 1595 | 1643 | 1595 |1620! 1592 
48.5|75.0| 84.9 67.3 53.0 |489 478 1626 | 1603 | 1643 | 1636 | 1622 | 1671 | 1623 |1646 1623 
49.0|75.3 | 85.2 67.7 53.6 |497 486 1653 | 1633 | 1670 | 1665 | 1649 | 1699 | 1651 11674 1655 
49.5|75.5| 85.5 68.2 54.2 |504 494 1681 | 1665 | 1697 | 1695 | 1677 | 1728 | 1679 11702 1689 
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( 续 ) 
硬 度 抗 拉 强 度 R,/MPa 

治 氏 硬度 | amarme Қ 布 氏 硬度 | 碳 | lalalala] Ж 5 £ 

B (= 素 йан р) 8 
НАС | НВА HRISN HR30N HR45N НУ HBW x k; я i 钢 钢 Ж 
50.0|75.8| 85.7 68.6 54.7 |512 502 1710 | 1698 | 1724 | 1724 | 1706 | 1758 | 1709 |17311 1725 
50.5|76.1| 86.0 69.1 55.3 |520 510 -- 1732 | 1752 | 1755 | 1735 | 1788 | 1739 |1761 一 
51.0 176.3 | 86.3 69.5 55.9 |527 518 m 1768 | 1780 | 1786 | 1764 | 1819 | 1770 |1792) 一 
51.5|76.6| 86.6 70.0 56.5 |535 527 -- 1806 | 1809 | 1818 | 1794 | 1850 | 1801 |1824) 一 
52.0 176.9 | 86.8 70.4 57.1 |544 535 -- 1845 | 1839 | 1850 | 1825 | 1881 | 1834 |1857 一 
52.5|77.1| 87.1 70.9 57.6 |552 544 — — 1869 | 1883 | 1856 | 1914 | 1867 1892) 一 
53.0 177.4 | 87.4 71.3 58.2 |561 552 — — 1899 | 1917 | 1888 | 1947 | 1901 |1929 一 
53.5|77.7| 87.6 71.8 58.8 |569 561 == — 1930 | 1951 = = 1936 |1966) 一 
54.0 77.9 | 87.9 72.2 59.4 |578 569 == = 1961 | 1986 = = 1971 2006 一 
54.5|78.2| 88.1 72.6 59.9 |587 577 — - 1993 | 2022 -一 - 2008 |2047 一 
55.0 78.5 | 88.4 73.1 60. 5 |596 585 -- -- 2026 | 2058 -- -- 2045 |2090) 一 
55.5 | 78.71 88.6 73:5 61.1 |606 593 2135) 一 
56.0 79.0, 88.9 73.9 61.7 |615 601 2181 一 
56.5 | 79.3 | 89.1 74.4 62.2 |625 608 2230) 一 
57.90 79.5 | 89.4 74.8 62.8 |635 616 2281 一 
57.5|79.8| 89.6 75.2 63.4 |645 622 2334) 一 
58.0 80.1 | 89.8 75.6 63.9 |655 628 2390 
58.5 80.3 90.0 76.1 64.5 |666 634 2448 
59.0 180.6 | 90.2 76.5 65.1 |676 639 2509 
59.5 80.9 90.4 76.9 65.6 |687 643 2572 
60.0 81.2 90.6 77.3 66.2 |698 647 2639) 一 
60.5|81.4!| 90.8 77.7 66.8 |710 650 
61.0|81.7| 91.0 78.1 67.3 |721 
61.5|82.0! 91.2 78.6 67.9 |733 
62.0|82.2!| 91.4 79.0 68.4 |745 
62.5|82.5| 91.5 79.4 69.0 |757 
63.0|82.8!| 91.7 79.8 69.5 |770 
63.5|83.1!| 91.8 80.2 70.1 |782 
64.0|83.3!| 91.9 80.6 70.6 |795 
64.5|83.6| 92.1 81.0 71.2 |809 
65.0|83.9! 92.2 81.3 71.7 |822 
65.5| 84.1 一 一 一 836 
66.0|84.4 一 一 一 850 
66. 5 | 84.7 一 一 一 865 
67.0|85.0 一 — — 879 
67.5 | 85.2 — -- -- 894 
68.0 85. 5 一 -- 一 909 
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3.4.2 碳 素 钢 洛 氏 硬 度 (HRB) 与 其 他 硬度 .强度 换算 值 ( 见 表 1-29) 
31-29 ” 碳 素 钢 洛 氏 硬 度 ( HRB) 与 其 他 硬度 、 强 度 换算 值 (摘自 GB/T 1172—1999) 


їй Ж 
洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 维 氏 硬度 布 氏 硬度 抗 拉 强 度 R. 
HRB HRIST HR30T HR45T HV = ш ы 
Е/0 = 10 Е/р = 30 
60.0 80.4 56.1 30.4 105 102 = 375 
60.5 80.5 56.4 30.9 105 102 к= 377 
61.0 80.7 56.7 31.4 106 103 = 379 
61.5 80.8 57.1 31.9 107 103 = 381 
62.0 80.9 57.4 32.4 108 104 = 382 
62.5 81.1 97-7 32.9 108 104 — 384 
63.0 81.2 58.0 33.5 109 105 = 386 
63.5 81.4 58.3 34.0 110 105 — 388 
64.0 81.5 58.7 34.5 110 106 = 390 
64.5 81.6 59.0 35.0 111 106 = 393 
65.0 81.8 59.3 35:5 112 107 == 395 
65.5 81.9 59.6 36.1 113 107 = 397 
66.0 82.1 59.9 36.6 114 108 -一 399 
66.5 82.2 60.3 37.1 115 108 一 402 
67.0 82.3 60.6 37.6 115 109 一 404 
67.5 82.5 60.9 38.1 116 110 == 407 
68.0 82.6 61.2 38.6 117 110 = 409 
68.5 82.7 61.5 39.2 118 111 == 412 
69.0 82.9 61.9 39.7 119 112 = 415 
69.5 83.0 62.2 40.2 120 112 一 418 
70.0 83.2 62.5 40.7 121 113 = 421 
70.5 83.3 62.8 41.2 122 114 == 424 
71.0 83.4 63.1 41.7 123 115 =з 427 
71.5 83.6 63.5 42.3 124 115 = 430 
72.0 83.7 63.8 42.8 125 116 = 433 
72:25 83.9 64.1 43.3 126 117 = 437 
73.0 84.0 64.4 43.8 128 118 = 440 
73.5 84.1 64.7 44.3 129 119 — 444 
74.0 84.3 65.1 44.8 130 120 一 447 
74.5 84.4 65.4 45.4 131 121 == 451 
75.0 84.5 65.7 45.9 132 122 =з 455 
75.5 84.7 66.0 46.4 134 123 =з 459 
76.0 84.8 66.3 46.9 135 124 = 463 
76.5 85.0 66.6 47.4 136 125 = 467 
77.0 85.1 67.0 47.9 138 126 一 471 
7725 85.2 67.3 48.5 139 127 == 475 
78.0 85.4 67.6 49.0 140 128 一 480 
78.5 85.5 67.9 49.5 142 129 一 484 
79.0 85.7 68.2 50.0 143 130 = 489 
79.5 85.8 68.6 50.5 145 132 = 493 
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(Ж) 
їй Ж 
洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 维 氏 硬度 布 氏 硬度 抗 拉 强 度 R. 
HRB HRIST HR30T HR45T HV = А = мра 
F/D = 10 FZ/D = 30 
80.0 85.9 68.9 51.0 146 133 — 498 
80.5 86.1 69.2 51.6 148 134 = 503 
81.0 86.2 69.5 52.1 149 136 к=з 508 
81.5 86.3 69.8 52.6 151 137 = 513 
82.0 86.5 70.2 53.1 152 138 = 518 
82.5 86.6 70.5 53.6 154 140 = 523 
83.0 86.8 70.8 54.1 156 一 152 529 
83.5 86.9 71.1 54.7 157 = 154 534 
84.0 87.0 71.4 55.2 159 = 155 540 
84.5 87.2 71.8 55.7 161 -- 156 546 
85.0 87.3 72.1 56.2 163 Бекі 158 551 
85.5 87.5 72.4 56.7 165 = 159 557 
86.0 87.6 72.7 57.2 166 = 161 563 
86.5 87.7 73.0 57.8 168 一 163 570 
87.0 87.9 73.4 58.3 170 = 164 576 
87.5 88.0 73.7 58.8 172 = 166 582 
88.0 88.1 74.0 59.3 174 ып 168 589 
88.5 88.3 74.3 59.8 176 = 170 596 
89.0 88.4 74.6 60.3 178 = 172 603 
89.5 88.6 75.0 60.9 180 — 174 609 
90.0 88.7 19:3 61.4 183 -一 176 617 
90.5 88.8 75.6 61.9 185 -- 178 624 
91.0 89.0 75.9 62.4 187 一 180 631 
91.5 89.1 76.2 62.9 189 == 182 639 
92.0 89.3 76.6 63.4 191 — 184 646 
92.5 89.4 76.9 64.0 194 = 187 654 
93.0 89.5 71.2 64.5 196 = 189 662 
93.5 89.7 21.9 65.0 199 一 192 670 
94.0 89.8 77.8 65.5 201 = 195 678 
94.5 89.9 78.2 66.0 203 一 197 686 
95.0 90.1 78.5 66.5 206 — 200 695 
95.5 90.2 78.8 67.1 208 -- 203 703 
96.0 90.4 79.1 67.6 211 = 206 712 
96.5 90.5 79.4 68.1 214 一 209 721 
97.0 90.6 79.8 68.6 216 = 212 730 
97,3 90.8 80.1 69.1 219 — 215 739 
98.0 90.9 80.4 69.6 222 = 218 749 
98.5 91.1 80.7 70.2 225 — 222 758 
99.0 91.2 81.0 70.7 227 -- 226 768 
99.5 91.3 81.4 71.2 230 = 229 778 
100.0 91,5 81.7 71.7 233 = 232 788 
注 : 本 表 强 度 值 适用 于 低 碳 钢 。 
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3.4.3 铜 合金 硬度 与 强度 换算 值 ( 见 表 1-30) 
# 1-30 铜 合金 硬度 与 强度 换算 值 (摘自 GB/T 3771—1983) 


硬度 强度 /MPa 
ен 21. 治 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 黄 钢 ТИШ 
НБ НТ HRR НЕЁ HR HR HR | 板材 | 棒 材 板材 棒 材 
15T | зот | 45T | Rẹ | R, | Ra (А.К R, (К, 

90.0 90.5 53.7 87.1 | 77.2 | 508 | 26.7 

91.0 91.5 53.9 87.2 | 77.3 | 51.0 | 26.9 

92.0 92.6 54.2 874 | 774 | 512 | 27.2 

93.0 93.6 54.5 87.6 | 77.5 | 514 | 27.6 

94.0 94.7 54.8 877 | 77.6 | 51.6 | 27.7 

95.0 95.7 55.1 87.9 | 77.7 | 518 | 28.1 

96.0 96.8 55.5 881 | 77.8 | 52.0 | 28.4 

97.0 97.8 55.8 883 | 77.9 | 523 | 28.8 

98.0 98.9 56.2 885 | 780 | 52.5 | 29.1 

99.0 99.9 56.6 888 | 782 | 52.9 | 29.6 

100.0 101.0 | 57.1 89.1 | 783 | 53.2 | 30.1 

101.0 102.0 | 57.5 89.3 | 78.5 | 53.5 | 30.5 

102.0 103.0 | 58.0 89.6 | 786 | 53.8 | 31.0 

103.0 104.1 | 58.5 89.9 | 788 | 542 | 31.5 

104.0 105.1 | 58.9 901 | 789 | 544 | 31.9 

105.0 106.2 | 59.4 90.4 | 791 | 54.8 | 32.4 

106.0 107.2 | 60.0 90.7 | 79.2 | 551 | 32.9 

107.0 108.3 | 60.5 91.0 | 794 | 55.5 | 33.4 

108.0 109.3 | 61.0 91.3 | 79.6 | 55.8 | 33.9 

109.0 110.4 | 61.5 91.6 | 79.7 | 56.2 | 34.4 

110.0 111.4 | 624 91.9 | 79.9 | 56.5 | 35.0 | 372 | 384 
111.0 112.5 | 62.6 922 | 801 | 56.9 | 35.5 | 374 | 387 
112.0 113.5 | 63.2 92.6 | 80.3 | 57.4 | 36.2 | 375 | 389 
113.0 114.6 | 63.7 92.8 | 80.4 | 57.6 | 36.5 | 377 | 392 
114.0 115.6 | 64.3 93.2 | 80.6 | 58.1 | 37.2 |379 | 395 
115.0 116.7 | 64.9 93.5 | 80.8 | 58.4 | 37.7 |380 | 398 
116.0 117.7 | 65.4 93.8 | 81.0 | 58.8 | 38.2 |382 | 400 
117.0 118.8 | 66.0 94.2 | 81.2 | 59.3 | 38.9 |384 | 403 
118.0 119.8 | 66.6 94.5 | 81.4 | 59.6 | 39.4 |385 | 406 
119.0 120.9 | 67.1 94.8 | 81.5 | 60.0 | 40.0 | 388 | 409 
120.0 121.9 | 67.7 95.1 | 81.7 | 60.3 | 40.5 | 390 | 412 
121.0 122.9 | 68.2 95.4 | 81.9 | 60.7 | 41.0 | 392 | 414 
122.0 124.0 | 68.8 95.8 | 821 | 61.2 | 41.7 |394 | 417 
123.0 125.0 | 69.4 96.1 | 82.3 | 61.5 | 42.2 |396 | 420 
124.0 126.1 | 69.9 96.4 | 82.5 | 61.9 | 42.7 |399 | 423 
125.0 127.1 | 70.5 96.7 | 82.6 | 62.2 | 43.2 |401 | 426 
126.0 128.2 | 71.0 97.0 | 82.8 | 62.6 | 43.7 | 404 | 429 
127.0 129.2 | 71.5 97.3 | 83.0 | 63.0 | 44.3 | 406 |431 
128.0 130.3 | 72.1 97.7 | 83.2 | 63.4 | 44.9 |409 | 434 
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(Ж) 
硬度 强度 /MPa 
курсу ес 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 黄 钢 өртен 
ИБ йү кір ШЕР HR HR HR ЖИ и 板材 棒 材 
15T | зот | 45T | Ra | R, | Ra ЕТТЕР ТИН 
129.0 131.3 | 72.6 97.9 | 83.3 | 63.7 | 45.3 | 411 | 437 
130.0 132.4 | 73.1 98.2 | 83.5 | 64.0 | 45.8 | 414 | 440 
131.0 133.4 | 73.6 98.5 | 83.6 | 64.4 | 46.3 | 417 | 443 
132.0 134.5 | 74.1 98.8 | 83.8 | 64.7 | 46.8 | 420 | 447 
133.0 135.5 | 74.7 99.2 | 84.0 | 65.2 | 47.5 | 423 | 450 
134.0 136.6 | 75.1 99.4 | 84.1 | 65.5 | 47.9 | 426 | 453 
135.0 137.6 | 76.6 99.7 | 84.3 | 65.8 | 48.4 | 429 | 456 
136.0 138.6 | 76.1 100.0 | 84.5 | 66.2 | 48.9 | 431 | 459 
137.0 139.7 | 76.6 | 100.2 | 84.6 | 66.4 | 49.2 | 434 | 463 
138.0 140.7 | 77.0 | 100.5 | 84.8 | 66.8 | 49.8 | 437 | 466 
139.0 141.8 | 77.5 100.8 | 84.9 | 67.1 | 50.3 | 440 | 469 
140.0 142.8 | 77.9 | 101.0 | 85.0 | 67.4 | 50.6 | 444 | 472 
141.0 143.9 | 784 | 101.3 | 85.2 | 67.7 | 51.1 | 447 | 476 
142.0 144.9 | 78.8 101.5 | 85.3 | 67.9 | 51.5 | 451 | 479 
143.0 146.0 | 79.2 | 101.7 | 85.4 | 68.2 | 51.8 | 454 | 482 
144.0 147.0 | 79.7 | 102.0 | 85.6 | 68.5 | 52.3 | 458 | 485 
145.0 148.1 80.1 102.2 | 85.7 | 68.8 | 52.7 | 461 | 488 
146.0 149.1 80.5 102.5 | 85.8 | 69.1 | 53.2 | 465 | 492 
147.0 150.2 | 80.8 | 102.6 | 85.9 | 69.3 | 53.4 | 469 | 495 
148.0 151.2 | 812 | 102.9 | 86.1 | 69.6 | 53.9 |473 | 499 
149.0 152.3 | 81.6 | 103.1 | 862 | 69.8 | 54.2 | 477 | 502 
150.0 153.3 | 82.0 | 103.3 | 86.3 | 70.1 | 54.6 | 480 | 506 
151.0 154.3 | 82.3 103.5 | 86.4 | 70.3 | 54.9 | 483 | 509 
152.0 155.4 | 82.7 | 103.7 | 86.6 | 70.6 | 55.3 | 488 | 513 
153.0 156.4 | 83.0 | 103.9 | 86.7 | 70.8 | 55.6 | 492 | 516 
154.0 157.5 | 83.3 104.1 | 86.8 | 71.0 | 56.0 | 496 | 520 
155.0 158.5 | 83.7 | 104.3 | 86.9 | 71.3 | 56.3 | 500 | 524 
156.0 159.6 | 840 | 104.5 | 87.0 | 71.5 | 56.6 | 504 | 527 
157.0 160.6 | 84.3 104.7 | 87.1 | 71.7 | 57.0 | 509 | 530 
158.0 161.7 | 84.6 | 104.8 | 87.2 | 71.9 | 57.2 | 513 | 534 
159.0 162.7 | 84.9 | 105.0 | 87.3 | 72.1 | 57.5 | 518 | 537 
160.0 163.8 | 85.2 | 105.2 | 87.4 | 72.3 | 57.9 | 522 | 541 
161.0 164.8 | 85.5 105.3 | 87.5 | 72.5 | 58.0 | 527 | 545 
162.0 165.9 | 85.8 | 105.5 | 87.6 | 72.7 | 58.4 | 531 | 549 
163.0 166.9 | 86.0 | 105.6 | 87.6 | 72.8 | 58.5 | 535 | 553 
164.0 168.0 | 86.3 105.8 | 87.7 | 73.1 | 58.9 | 540 | 556 
165.0 169.0 | 86.6 | 106.0 | 87.9 | 73.3 | 59.2 | 554 | 560 
166.0 170.1 86.8 106.1 | 87.9 | 73.4 | 59.4 | 550 | 564 
167.0 171.1 87.1 106.3 | 88.0 | 73.7 | 59.7 | 555 | 568 
168.0 172.1 87.4 | 106.4 | 88.1 | 73.8 | 59.9 | 560 | 572 
169.0 173.2 | 87.6 | 106.5 | 881 | 73.9 | 60.1 |565 | 576 
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第 1 章 常用 数据 和 资料 
(Ж) 
硬度 强度 /MPa 
курсу ес 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 жн өртен 

ИБ йү кір рар НЕ НЕ HR | 板材 | 棒 材 板材 棒 材 

15T | зот | 45T | Ra | R, | R, Roos ИТ ЕЛЕР ТИІН 
170.0 174.2 | 87.9 | 1067 | 88.2 | 741 | 60.4 | 570 | 580 545 | 467 | 326 | 649 | 367 | 285 
171.0 175.3 | 88.1 106.8 | 88.3 | 74.2 | 60.6 | 575 | 583 | 548 | 470 | 329 | 652 | 371 | 288 
172.0 176.3 | 884 | 107.0 | 88.4 | 74.5 | 61.0 |580 | 587 | 551 | 473 | 330 | 654 | 375 | 291 
173.0 177.4 | 88.6 |1071 | 88.4 | 74.6 | 61.1 |585 | 591 555 | 477 | 333 | 657 | 379 | 294 
174.0 178.4 | 888 | 107.2 | 88.5 | 747 | 61.3 | 590 | 595 558 | 480 | 335 | 660 | 382 | 297 
175.0 179.5 | 89.1 107.4 | 88.6 | 75.0 | 61.6 | 596 | 599 | 561 | 483 337 |662 | 386 | 300 
176.0 180.5 | 89.3 107.5 | 887 | 75.1 | 61.8 | 601 | 603 | 565 | 486 |340 | 665 | 390 | 303 
177.0 181.6 | 896 | 107.7 | 88.8 | 75.3 | 62.2 | 607 | 607 568 | 489 | 342 | 668 | 394 | 306 
178.0 182.6 89.8 107.8 | 88.9 | 75.4 | 62.3 |612 | 612 | 571 | 493 | 345 | 670 | 398 | 308 
179.0 183.7 | 90.0 | 107.9 | 88.9 | 75.6 | 62.5 | 618 | 616 | 575 | 496 | 347 | 673 | 402 | 311 
180.0 184.7 | 90.3 108.1 | 89.0 | 75.8 | 62.8 | 624 | 620 | 578 | 499 | 349 |676 | 406 | 314 
181.0 185.8 | 90.5 108.2 | 891 | 75.9 | 63.0 | 630 | 624 |581 | 503 | 352 |678 | 410 | 317 
182.0 186.8 | 90.8 | 108.4 | 89.2 | 761 | 63.4 | 635 | 628 584 |506 | 354 |681 | 414 | 320 
183.0 187.8 | 910 | 108.5 | 89.3 | 76.3 | 63.5 | 640 | 633 587 510 | 357 |684 | 418 | 323 
184.0 188.9 | 91.3 108.7 | 89.4 | 76.5 | 63.9 | 646 | 636 |591 | 513 |359 |686 | 422 | 326 
185.0 189.9 | 91.5 108.8 | 89.4 | 76.6 | 641 |653 | 640 |594 | 516 |361 | 688 | 426 | 329 
186.0 191.0 | 91.8 109.0 | 89.5 | 76.9 | 64.4 | 659 | 645 | 597 | 520 | 364 | 691 | 430 | 330 
187.0 192.0 | 920 | 109.1 | 89.6 | 77.0 | 64.6 | 665 | 649 | 601 | 523 | 366 | 694 | 433 | 333 
188.0 193.1 | 92.3 109.2 | 897 |771 | 64.7 | 671 | 653 |604 | 527 |368 | 697 | 437 | 336 
189.0 194.1 | 92.5 109.4 | 89.8 | 77.3 | 65.1 |677 | 658 | 608 | 530 | 371 | 700 | 441 | 339 
190.0 195.2 | 928 | 109.5 | 89.8 | 77.5 | 65.3 | 684 | 662 | 611 | 533 | 373 | 703 | 445 | 342 
191.0 196.2 | 93.1 109.7 | 89.9 | 77.7 | 65.6 | 689 | 667 614 | 536 | 376 | 705 | 449 | 345 
192.0 197.3 | 93.3 109.8 | 90.0 | 77.8 | 65.8 |696 | 671 | 618 | 539 |378 | 708 | 453 | 348 
193.0 198.3 | 93.6 | 110.0 | 90.1 | 78.0 | 66.1 | 702 | 676 | 621 | 542 |380 |711 457 | 351 
194.0 199.4 | 93.9 | 110.2 | 90.2 | 78.3 | 66.5 | 709 | 680 625 | 546 | 382 |714 | 461 | 353 
195.0 200.4 | 942 | 110.3 | 90.3 | 78.4 | 66.6 |715 | 685 | 628 | 549 | 384 | 717 | 465 | 356 
196.0 201.5 | 944 | 110.4 | 903 | 785 | 66.8 | 722 | 688 | 631 | 553 | 387 | 720 | 469 | 359 
197.0 202.5 | 947 | 110.6 | 90.4 | 788 | 67.2 | 729 | 693 | 634 | 556 | 389 | 723 | 473 | 362 
198.0 203.5 | 95.0 | 110.8 | 90.6 | 79.0 | 67.5 | 735 | 698 | 637 | 559 | 392 | 726 | 477 | 365 
199.0 204.6 | 95.3 111.0 | 907 | 79.2 | 67.8 | 742 | 702 | 641 | 563 |394 | 729 | 481 | 368 
200.0 205.6 | 95.6 | 111.1 | 907 | 79.4 | 68.0 | 749 | 707 | 644 | 566 | 396 | 732 | 484 | 371 
201.0 206.7 | 95.9 | 111.3 | 908 | 79.6 | 684 | — | — |648 |570 399 | 735 | 488 | 374 
202.0 207.7 | 96.2 | 111.5 | 90.9 | 79.8 | 68.7 | — | — | 651 | 573 | 401 |737 | 492 | 376 
203.0 208.8 | 96.5 111.7 | 91.1 | 801 | 69.0 | — | — |654 |576 404 |740 | 496 | 378 
204.0 209.8 | 96.8 | 111.8 | 912 | 80.2 | 69.2 | — | — |658 | 580 | 406 743 |500 | 381 
205.0 210.9 | 97.2 | 1121 | 91.3 | 80.5 | 69.7 | — | — | 661 | 583 408 | 746 | 504 | 384 
206.0 211.9 | 97.5 112.2 | 91.4 | 809 | 69.9 | — | — | 665 | 586 | 411 | 749 | 508 | 387 
207.0 212.9 | 97.8 112.4 | 91.5 | 809 | 70.2 | — | — | 668 |589 413 | 752 | 512 | 390 
208.0 214.0 | 984 112.6 | 91.6 | 811 | 70.6 | — | — | 672 | 592 | 416 | 755 | 516 | 393 
209.0 215.0 | 984 | 112.7 | 91.7 | 81.3 | 70.8 | — | — |675 | 596 | 418 | 758 | 520 | 396 
210.0 216.1 | 98.8 | 113.0 | 91.8 | 81.6 | 71.3 | — | — |679 | 599 420 761 | 524 | 398 


(Ж) 
硬度 强度 /MPa 
курсу ес 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 黄 钢 өртен 

ИБ йү ИКЕ ИР HR HR HR ЖИ и 板材 棒 材 

15T | зот | 45T | Ra | R | R, ТИ ИТ ЕРІН 
211.0 217.2 | 17.8 59.1 | 67.8 | 38.7 | 171 | — | — |682 | 602 | 423 | 764 | 528 | 401 
212.0 218.2 | 18.0 59.2 | 67.9 | 389 | 17.3 | — | — | 685 606 | 425 | 767 | 532 | 404 
213.0 219.3 18.2 59.3 | 68.0 | 39.0 | 17.6 | — | — | 688 | 609 | 428 | 770 | 535 | 407 
214.0 220.3 18.4 59.4 | 682 | 392 | 17.8 | — | — |692 | 613 | 430 | 774 | 539 | 410 
215.0 221.3 18.6 59.5 | 683 | 39.4 | 18.0 | — | — | 695 616 |431 | 777 | 543 |413 
216.0 222.4 | 188 59.6 | 684 | 396 | 18.3 | — | — | 699 619 | 434 | 780 | 547 | 416 
217.0 223.4 | 18.9 597 | 684 | 397 | 18.4 | — | — |702 623 | 436 | 783 | 551 | 419 
218.0 224.5 19.1 59.8 | 68.5 | 39.9 | 18.6 | — | — |706 | 626 | 438 | 786 555 | 421 
219.0 225.5 19.3 59.9 | 687 | 401 | 18.9 | — | — |709 630 | 441 | 788 | 559 | 424 
220.0 226.6 | 19.5 60.0 | 688 | 40.3 | 19.1 | — | — |713 633 443 | 792 | 563 | 427 
221.0 227.6 | 19.7 60.1 | 689 | 40.5 | 19.3 | — | — | 716 635 446 | 795 | 567 | 430 
222.0 228.7 | 19.9 60.2 | 69.0 | 40.7 | 19.6 | — | — | 720 | 639 | 448 | 798 | 571 | 432 
223.0 229.7 | 20.0 60.2 | 69.1 | 40.8 | 19.7 | — | — |723 642 | 450 | 801 | 575 | 435 
224.0 230.8 | 202 603 | 69.2 | 409 | 19.9 | — | — |727 645 | 453 | 804 | 579 | 438 
225.0 231.8 | 20.4 604 | 693 | 411 | 201 | — | — |730 |649 | 455 | 808 | 583 |441 
226.0 232.9 | 20.6 60.5 | 69.4 | 413 | 20.4 | — | — | 734 652 | 458 | 811 | 586 | 443 
227.0 233.9 | 20.8 60.6 | 69.5 | 41.5 | 20.6 | — | — | 736 | 656 | 460 | 814 | 590 | 446 
228.0 235.0 | 20.9 60.7 | 69.5 | 41.6 | 207 | — | — |740 659 | 462 | 817 | 594 | 449 
229.0 236.0 21.1 608 | 69.7 | 41.8 | 21.0 | — | — |743 662 | 465 | 820 | 597 | 452 
230.0 237.0 21.3 609 | 698 | 42.0 | 21.2 | — | — | 747 666 |467 | 824 | 601 | 455 
231.0 238.1 | 21.5 61.0 | 69.9 | 42.2 | 214 | — | — | 750 669 | 470 | 827 | 605 | 458 
232.0 239.1 | 21.7 61.1 | 700 | 424 | 216 | — | — |754 |673 | 472 | 831 609 | 461 
233.0 240.2 | 218 61.2 | 701 | 42.5 | 218 | — | — | 757 | 676 | 474 | 834 | 613 | 464 
234.0 241.2 | 22.0 613 | 70.2 | 426 | 22.0 | — | — | 761 679 | 477 | 837 |617 | 466 
235.0 242.3 | 222 614 | 703 | 428 | 222 | — | — |764 683 | 479 | 840 | 621 | 469 
236.0 243.3 | 224 61.5 | 704 | 43.0 | 22.5 | — | — |768 685 | 482 | 843 |625 | 472 
237.0 244.4 | 22.5 61.5 | 70.5 | 43.1 | 22.6 | — | — | 772 689 | 483 | 846 | 629 | 475 
238.0 245.4 | 22.7 61.6 | 70.6 | 433 | 228 | — | — |775 692 | 485 | 850 | 633 | 478 
239.0 246.5 | 22.9 61.7 | 70.7 | 43.5 | 23.0 | — | — | 779 | 695 | 488 |853 636 | 481 
240.0 247.5 | 23.0 61.8 | 70.8 | 43.6 | 23.2 | — | — |782 699 | 490 | 857 | 640 | 483 
241.0 248.6 | 232 619 | 70.9 | 438 | 23.4 | — | — | 786 | 702 | 493 | 860 | 644 | 486 
242.0 249.6 | 23.4 62.0 | 71.0 | 44.0 | 23.7 | — | — |788 705 | 495 | 863 | 648 | 488 
243.0 250.7 | 23.6 62.1 | 71.1 | 44.2 | 23.9 | — | — | 792 | 709 | 497 | 867 652 | 491 
244.0 251.7 | 23.7 62.1 | 71.1 | 443 | 240 | — | — | 796 | 712 | 500 | 870 | 656 | 494 
245.0 252.7 | 23.9 622 | 71.2 | 444 | 24.2 | — | — |799 |716 | 502 | 874 | 660 | 497 
246.0 253.8 | 24.1 62.3 | 71.3 | 44.6 | 24.4 | — | — |803 |719 | 505 | 877 | 664 | 500 
247.0 254.8 | 24.2 62.4 | 71.4 | 44.7 | 24.6 | — | — |806 722 | 507 | 881 | 668 | 503 
248.0 255.9 | 24.4 62.5 | 71.5 | 449 | 24.8 | — | — |810 726 | 509 | 884 | 672 | 506 
249.0 256.9 | 24.6 62.6 | 71.6 | 45.1 | 25.0 | — | — |844 729 | 512 | 888 | 676 | 509 
250.0 258.0 | 24.7 62.6 | 71.7 | 45.2 | 251 | — | — |817 733 514 | 890 | 680 |510 
251.0 259.0 | 24.9 62.7 | 71.8 | 45.4 | 25.4 | — | — |821 735 517 | 894 | 684 | 514 
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第 1 章 常用 数据 和 资料 
( 续 ) 
硬度 强度 /MPa 
ен. 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 黄 钢 өртен 

ИБ К кір ЙЕР HR HR HR | 板材 | 棒 材 板材 ЖМ 

15T | зот | 45T | Ra | R, | Ra ТИ ИТ ЕЛЕР ТИІН 
252.0 260.1 | 25.1 628 | 71.9 | 45.6 | 25.6 | — | — | 824 738 519 | 897 | 687 | 517 
253.0 261.1 | 25.2 62.9 | 72.0 | 45.7 | 25.7 | — | — |98 742 521 | 901 | 691 | 520 
254.0 262.2 | 25.4 63.0 |721 | 45.9 | 26.0 | — | — |832 745 | 524 | 904 | 696 | 523 
255.0 263.2 | 25.6 63.1 | 72.2 | 46.1 | 26.2 | — | — | 836 748 526 |908 | 699 | 526 
256.0 264.3 | 25.7 63.1 | 723 | 46.2 | 26.3 | — | — |838 752 529 | 911 | 703 | 529 
257.0 265.3 | 25.9 63.2 | 724 | 46.3 | 26.5 | — | — |842 755 | 531 | 915 | 707 | 532 
258.0 266.4 | 26.0 63.3 | 72.4 | 46.4 | 26.7 | — | — |845 | 759 | 533 | 918 | 711 | 533 
259.0 267.4 | 26.2 63.4 | 72.5 | 46.6 | 26.9 | — | — | 849 | 762 | 535 | 922 | 715 | 536 
260.0 268.5 | 26.4 63.5 | 72.6 | 46.8 | 27.1 | — | — |852 765 537 |925 | 719 | 539 
261.0 269.5 | 26.5 63.5 | 72.7 | 46.9 | 27.2 | — | — | 856 |769 | 540 | 929 | 723 | 542 
262.0 270.5 | 26.7 63.6 | 72.8 | 47.1 | 27.4 | — | — |860 772 | 542 | 933 | 727 | 545 
263.0 271.6 | 26.8 63.7 | 72.9 | 47.2 | 27.6 | — | — | 863 | 776 | 544 | 936 | 731 | 548 
264.0 272.6 | 27.0 63.8 | 73.0 | 474 | 27.8 | — | — | 867 | 779 | 547 | 939 | 735 | 551 
265.0 273.7 | 27.2 63.9 | 73.1 | 47.6 | 28.0 | — | — | 871 | 782 | 549 | 942 | 738 | 554 
266.0 274.7 | 273 64.0 | 73.2 | 47.7 | 28.2 | — | — | 874 | 786 | 551 | 946 | 742 | 556 
267.0 275.8 | 27.5 641 | 73.3 | 47.9 | 284 | — | — |878 788 554 | 950 | 746 | 559 
268.0 276.8 | 27.6 64.1 | 73.3 | 48.0 | 28.6 | — | — |882 792 556 | 953 | 750 | 562 
269.0 277.9 | 27.8 64.2 | 73.4 | 48.1 | 288 | — | — | 885 | 795 | 559 | 957 | 754 | 565 
270.0 278.9 | 27.9 643 | 73.5 | 48.2 | 28.9 | — | — |888 798 |561 | 961 | 758 | 568 
271.0 280.0 | 28.1 64.4 | 73.6 | 484 | 29.1 | — | — |892 | 802 | 563 |964 | 762 | 571 
272.0 281.0 | 28.2 644 | 73.7 | 48.5 | 29.2 | — | — | 895 805 566 | 968 | 766 | 574 
273.0 282.1 | 28.4 64.5 | 73.8 | 48.7 | 29.4 | — | — |899 808 568 | 972 | 770 | 577 
274.0 283.1 | 28.6 64.6 | 73.9 | 48.9 | 29.6 | — | — | 903 812 571 | 975 | 774 | 580 
275.0 284.2 | 28.7 647 | 74.0 | 49.0 | 29.8 | — | — |907 815 573 | 979 | 778 | 582 
276.0 285.2 | 28.9 648 | 74.1 | 49.2 | 30.0 | — | — | 910 819 575 |983 | 782 | 584 
277.0 286.2 | 29.0 648 | 74.1 | 493 | 30.1 | — | — | 914 822 | 578 | 986 | 786 | 587 
278.0 287.3 | 29.2 649 | 74.2 | 49.5 | 30.3 | — | — | 918 825 580 | 989 | 789 | 590 
279.0 288.3 | 29.3 65.0 | 74.3 | 49.6 | 30.5 | — | — | 921 | 829 | 583 | 993 | 793 | 593 
280.0 289.4 | 29.5 651 | 74.4 | 49.8 | 30.7 | — | — | 925 832 | 584 | 997 | 797 | 596 
281.0 290.4 | 29.6 651 | 74.5 | 49.9 | 30.9 | — | — | 929 836 586 |1000| 801 | 599 
282.0 291.5 | 29.8 652 | 74.6 | 50.0 | 31.1 | — | — |932 838 | 589 |1004| 805 | 602 
283.0 292.5 | 29.9 653 | 74.6 | 50.1 | 31.2 | — | — | 936 841 591 |1008| 809 | 604 
284.0 293.6 | 30.1 654 | 74.7 | 503 | 31.4 | — | — | 939 | 845 594 | 1012| 813 | 607 
285.0 294.6 | 30.2 654 | 74.8 | 50.4 | 31.6 | — | — | 943 848 596 1015 817 | 610 
286.0 295.7 | 30.4 65.5 | 749 | 50.6 | 31.8 | — | — |946 |851 |598 |1019| 821 | 613 
287.0 296.7 | 30.5 656 | 75.0 | 50.7 | 31.9 | — | — |950 855 601 |1023 825 | 616 
288.0 297.8 | 30.7 65.7 | 75.1 | 50.9 | 32.1 | — | — | 954 858 | 603 |1027 829 |619 
289.0 298.8 | 30.8 65.7 |751 | 51.0 | 323 | — | — | 958 862 | 606 |1030 832 | 622 
290.0 299.9 | 31.0 658 | 75.2 | 512 | 32.5 | — | — | 961 | 865 | 608 11034 836 | 625 
291.0 300.9 | 31.1 659 | 75.3 | 51.3 | 32.6 | — | — | 965 | 868 | 610 |1038 839 | 627 
292.0 301.9 | 31.2 659 | 75.4 | 514 | 32.7 | — | — | 969 | 872 | 613 |1041 843 | 630 


(Ж) 
硬度 强度 /MPa 
ен. 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 黄 铜 БАШ 

ИБ йү кір ИР HR HR HR ЖИ и 板材 棒 材 

15T | 30T | 45T | Ra | Ra 8,18. бро R, |К Кош 
293.0 303.0 31.4 66.0 | 75.5 | 516 | 32.9 | — | — |973 | 875 615 |1045| 847 | 633 
294.0 304.0 | 31.5 66.1 75.5 | 51.7 | 33.1 | — | — 976 | 879 618 |1049 851 | 635 
295.0 305.1 31.7 66.2 | 75.6 |518 | 33.3 | — | — | 980 | 882 620 |1052 855 | 638 
296.0 306.1 31.8 66.2 |757 | 51.9 | 33.4 | — | — | 984 | 885 622 |1056 859 | 642 
297.0 307.2 | 32.0 66.3 |758 | 521 | 33.6 | — | — | 988 | 888 625 |1060 863 | 644 
298.0 308.2 | 32.1 66.4 | 75.9 | 522 | 33.8 | — | — | 990 | 891 | 627 |1064. 867 | 647 
299.0 309.3 | 32.3 66.5 | 76.0 |524 | 34.0 | — | — 994 | 895 | 630 |1068 871 | 649 
300.0 310.3 | 32.4 66.5 | 76.0 | 52.5 | 341 | — | — | 998 | 898 632 |1072 875 | 652 
301.0 311.4 | 32.5 66.6 |761 | 52.6 | 34.2 | — | 一 |1002 901 | 634 |1075 879 | 657 
302.0 312.4 | 32.7 66.7 | 76.2 | 52.8 | 344 | — | — |1006| 905 | 636 |1079 883 | 658 
303.0 313.5 | 32.8 66.8 | 76.3 | 529 | 34.6 | — | — |1009] 908 | 638 1083 887 | 661 
304.0 314.5 | 33.0 66.9 | 76.4 | 53.1 | 34.8 | — | 一 1013 | 911 | 641 |1087 890 | 664 
305.0 315.6 | 33.1 66.9 | 76.4 | 53.2 | 34.9 | — | 一 1017 915 | 643 |1090 894 | 667 
306.0 316.6 | 33.2 67.0 | 76.5 | 53.3 | 35.0 | — | 一 1021 918 645 |1094 898 | 670 
307.0 317.7 | 33.4 67.1 76.6 | 53.5 | 35.2 | — | — |1025 921 | 648 |1098 902 | 672 
308.0 318.7 | 33.5 67.1 76.7 | 53.6 | 35.4 | — | — 1028 925 650 |1102| 906 | 675 
309.0 319.7 | 33.7 67.2 | 768 | 53.7 | 35.6 | — | — |1032 928 | 653 |1105| 910 | 678 
310.0 320.8 | 33.8 67.3 | 76.8 | 538 | 35.7 | — | — |1036 932 |655 |1109 914 | 681 
311.0 321.8 | 33.9 67.3 | 769 | 539 | 359 | — | — |1040 935 657 |1113 918 | 684 
312.0 322.9 34.1 67.4 | 77.0 | 45.1 | 36.1 | — | — |1043 938 | 660 |1117 922 | 686 
313.0 323.9 | 342 67.5 | 770 | 542 | 36.2 | — | — 1046 941 | 662 | 1121| 926 | 689 
314.0 325.0 | 34.3 67.5 | 77.1 | 543 | 36.3 | — | — |1050 944 | 664 |1125 930 | 692 
315.0 326.0 | 34.5 67.6 | 77.2 | 54.5 | 36.5 | — | 一 |1054 948 | 666 |1129 934 | 694 
316.0 327.1 34.6 67.7 | 77.3 | 546 | 36.7 | — | — |1058 951 | 669 |1133 938 | 697 
317.0 328.1 34.8 67.8 | 77.4 | 54.8 | 369 | — | — 1062 955 | 672 |1137 941 | 700 
318.0 329.2 | 34.9 67.8 | 77.4 | 549 | 37.0 | — | — |1066| 958 |674 |1140| 945 | 703 
319.0 330.2 | 35.0 679 | 77.5 | 550 | 37.2 | — | — 1069 961 | 676 |1144. 949 | 706 
320.0 331.3 | 35.2 68.0 | 77.6 | 55.2 | 37.4 | — | — |1072 965 |679 |1148 953 | 709 
321.0 332.3 | 35.3 68.0 | 77.6 | 55.3 | 37.5 | — | 一 |1077 968 | 681 |1152 957 | 712 
322.0 333.4 | 35.4 68.1 77.7 | 554 | 37.6 | — | — |1081| 971 |684 |1156 961 | 715 
323.0 334.4 | 35.6 682 | 77.8 | 55.5 | 378 | — | — |1085 974 | 685 |1160 965 | 717 
324.0 335.4 | 35.7 682 | 77.9 | 55.6 | 38.0 | — | 一 1089 978 687 |1164 969 | 720 
325.0 336.5 | 35.8 683 | 780 | 55.7 | 38.1 | — | — |1092 |982 | 690 |1168 973 | 723 
326.0 337.5 | 36.0 68.4 |781 | 55.9 | 383 | — | 一 |1095 985 | 692 |1172 977 | 726 
327.0 338.6 36.1 684 |781 |560 | 384 | — | 一 1099 988 695 |1176 981 | 729 
328.0 339.6 | 36.2 68.5 | 78.2 | 561 | 38.5 | — | — |1103 992 | 697 |1180 985 | 732 
329.0 340.7 | 36.4 68.6 | 783 | 563 | 38.8 | — | 一 11107| 994 |699 |1183 989 | 735 
330.0 341.7 | 36.5 68.6 | 78.3 | 564 | 38.9 | — | — 1111998 | 702 |1187 992 | 737 
331.0 342.8 | 36.6 687 |784 | 565 | 39.0 | — | — 1115 |1001 704 |1191| 996 | 739 
332.0 343.8 | 36.7 687 | 785 | 56.6 | 39.1 | — | — '1119|1004 707 |1194 1000 | 742 
333.0 344.9 | 36.9 68.8 | 786 | 568 | 39.4 | — | — |1123 1008 709 |1199 1004| 745 
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( 续 ) 
硬度 强度 /MPa 
ен. 洛 氏 硬度 表面 洛 氏 硬度 ГІ ШШ 

ИБ ЙҮ кір ШЕР HR HR HR ЖИ и 板材 棒 材 

15T | зот | 45T | Rẹ | R | Ra Ros ИТ ЕЛЕР ІІ 
334.0 345.9 | 37.0 689 | 786 | 569 | 39.5 | — | — |1127]1011| 711 |1203 |1008| 748 
335.0 347.0 | 37.1 689 | 787 | 570 | 39.6 | — | — |1130/1014| 714 |1207 1012| 751 
336.0 348.0 | 37.3 690 |788 | 57.1 | 39.8 | — | — |1134 1018 716 |1211|1016| 754 
337.0 349.1 | 37.4 691 | 788 | 572 | 39.9 | — | — |1138 1021 719 |1215 |1020| 757 
338.0 350.1 | 37.5 691 | 789 | 573 | 401 | | — |141 1025 721 |1219|1024| 760 
339.0 351.1 | 37.7 692 | 79.0 | 57.5 | 403 | — | — |1145 1028 723 |1223 | 1028| 762 
340.0 352.2 | 378 69.3 | 79.1 | 57.6 | 40.4 | | — |1149 1031 |726 |1227|1032| 765 
341.0 353.2 | 37.9 69.3 |791 | 577 | 40.5 | | — |153 1035 728 |1231 |1036| 768 
342.0 354.3 | 38.0 694 | 79.2 | 578 | 406 | — | — |1157!1038| 731 |1235 1040| 771 
343.0 355.3 | 382 69.5 | 793 | 58.0 | 40.9 | — | — |1161]1041| 733 |1239 1043 | 774 
344.0 356.4 | 38.3 69.5 | 793 | 58.1 | 41.0 | — | — |1165 1044 735 |1243 |1047| 777 
345.0 357.4 | 38.4 69.6 | 79.4 | 582 | 411 | — | — |1169 1047 737 |1246 1051 | 780 
346.0 358.5 | 38.5 697 | 79.5 | 583 | 41.2 | — | — |1173 1051 | 739 |1250 |1055 | 783 
347.0 359.5 | 387 698 | 79.6 | 58.5 | 41.5 | — | — |1177 1054 | 742 11254 1059 | 785 
348.0 360.6 | 38.8 698 | 79.6 | 58.6 | 41.6 | — | — |1181 1058 744 |1258 1063 | 787 
349.0 361.6 | 38.9 699 | 79.7 | 587 | 41.7 | — | — |184 1061 746 |1262|1066| 790 
350.0 362.7 | 39.0 699 | 79.8 | 588 | 41.8 | — | — |1188]1064| 749 |1266 |1070 | 793 
351.0 363.7 | 39.2 700 | 79.9 | 589 | 42.0 | — | — |1192 1068 751 |1270|1074| 796 
352.0 364.8 | 39.3 701 | 79.9 | 590 | 42.2 | — | — |1195 1071 754 |1274 |1078 | 799 
353.0 365.8 | 39.4 70.1 80.0 | 59.1 | 42.3 | — | — 1199 |1074 756 |1278 1082| 802 
354.0 366.9 | 39.5 702 | 801 | 59.2 | 42.4 | — | — |1203 1078 | 758 |1282|1086| 805 
355.0 367.9 | 39.8 703 | 802 | 59.5 | 42.7 | — | — |1207 1081 761 |1286 1090 807 
356.0 368.9 | 39.9 704 | 802 | 59.6 | 42.9 | — | — |211 1085 763 |1291|1093| 810 
357.0 370.0 | 40.0 704 | 803 | 597 | 430 | — | — |1215 1088 766 |1294 |1097 |813 
358.0 371.0 | 402 70.5 | 804 | 599 | 43.2 | — | — |1219 1090 768 |1298 |1101 | 816 
359.0 372.1 | 40.3 70.6 | 805 | 600 | 43.3 | — | — |1223 1094 770 |1302|1105| 819 
360.0 373.1 | 40.4 70.6 | 805 | 60.1 | 434 | — | — |1227 1097 773 |1306|1109| 822 
361.0 374.2 | 40.5 70.7 | 806 | 60.2 | 43.5 | — | — 1231|1101| 775 |1310|1113| 825 
362.0 375.2 | 40.6 70.7 | 807 | 60.3 | 43.7 | — | — |1235 1104 777 |1314|1117| 828 
363.0 376.3 | 40.8 70.8 | 808 | 60.5 | 439 | — | — |1239 1107 780 |1318 |1121 | 830 
364.0 377.3 | 40.9 709 | 808 | 60.6 | 44.0 | — | — |1243]1111| 782 |1322|1125| 833 
365.0 378.4 | 41.0 709 | 809 | 607 | 441 | — | — |1246 1114 785 |1326 1129| 836 
366.0 379.4 | 414 710 | 80.9 | 60.8 | 44.2 | — | — |1250 1117 786 |1330 1133 | 838 
367.0 380.5 | 412 71.0 | 81.0 | 608 | 44.4 | — | — |1254 1121| 788 |1334 1137 | 841 
368.0 381.5 | 41.3 71.1 81.0 | 60.9 | 44.5 | — | — 1258 |1124 791 |1339 |1141 | 844 
369.0 382.6 | 41.4 71.1 81.1 | 61.0 | 44.6 | — | 一 |1262 1128 793 |1343 1144| 847 
370.0 383.6 | 41.5 71.2 | 811 | 61.1 | 44.7 | | — |1266 1131 796 |1346 1148 | 850 
371.0 384.6 | 41.6 712 | 81.2 | 61.2 | 448 | — | — |1270 1134 798 |1350 |1152 | 852 
372.0 385.7 | 41.7 713 | 81.3 | 61.3 | 44.9 | — | — |1274]1138| 800 |1354|1156| 855 
373.0 386.7 | 41.9 71.4 | 814 | 61.5 | 45.2 | — | — |1278 1141 803 |1358 1160| 858 
374.0 387.8 | 42.0 71.4 | 814 | 61.6 | 45.3 | — | — |1282|1144| 805 |1362 1164| 861 


(Ж) 
硬度 强度 /MPa 

ЯН. Eg 

ЕАГИ 表面 洛 氏 硬度 黄 钢 өртен 

(F/D? =30) 

| HR HR HR | 板材 | 棒 材 板材 ЖМ 
HBW HV HRB HRF 
15T | зот | 45T | Rẹ | R | Ra [R02 ИТ ЕЛЕР ТІН 

375.0 388.8 | 42.1 715 | 81.5 |617 | 45.4 | — | — |1286 1147 808 |1366 1168 | 864 
376.0 389.9 | 422 715 | 815 |618 | 455 | — | — |1290 1150 810 |1370 1172| 867 
377.0 390.9 | 423 716 | 81.6 | 61.9 | 45.6 | — | — |1293|1154| 812 |1374|1176| 870 
378.0 3920 | 42.4 716 | 817 | 620 | 458 | — | — |1298 1157 815 1379 1180| 872 
379.0 393.0 | 42.6 71.7 | 81.8 | 622 | 46.0 | — | — 11302 1161 |817 |1383 [1184] 875 
380.0 394.1 | 42.7 718 | 818 | 623 | 46.1 | — | — |1306 1164 820 |1387 1188| 878 
381.0 395.1 | 428 7.8 | 81.9 | 624 | 46.2 | — | — |1310[1167| 822 |1391 一 | 一 
382.0 396.2 | 42.9 71.9 | 81.9 | 62.5 | 463 | — | — [131411171 824 [1395 一 | 一 
383.0 397.2 | 43.0 719 | 820 | 62.6 | 46.5 | | — |1318|1174| 827 1398 一 | 一 
384.0 3983 | 43.2 720 | 82.1 | 62.7 | 46.7 | — | — |1з22|1177| 829 |1402! — | 一 
385.0 39.3 | 43.3 72.1 822 | 62.8 | 468 | — | — |136 181| 832 1406 一 | 一 
386.0 400.3 | 43.4 72.1 822 | 62.9 | 46.9 | — | — 11330|1184| 834 1410 一 | 一 
387.0 401.4 43.5 722 | 823 | 63.0 | 47.0 | — | — |1334|1188| 836 1415 一 | 一 
388.0 402.4 | 43.6 722 | 823 | 63.1 | 47.2 | 一 | — |1338|1191| 838 1419 一 | 一 
389.0 403.5 | 437 723 | 824 | 63.2 | 47.3 | — | — |1342|1193| 840 [1423 一 | 一 
390.0 404.5 | 43.9 724 | 825 | 63.4 | 475 | | — |1345|1197| 843 [1427 一 | 一 
391.0 405.6 | 440 724 | 826 | 63.5 | 47.6 | | — |1349|1200| 845 |1431 一 | 一 
392.0 406.6 | 44.1 725 | 826 | 63.6 | 47.7 | 一 | |1354|1204 847 1435 一 | 一 
393.0 407.7 | 44.2 726 | 827 | 63.7 | 47.9 | — | — |1358|1207 |850 1439 一 | 一 
394.0 408.7 | 443 726 | 827 | 63.8 | 480 | — | — |1362|1210| 852 1443 一 | 一 
395.0 409.8 | 444 727 | 828 | 63.9 | 481 | — | — |1366|1214| 855 1446 — | 一 
396.0 410.8 | 44.6 728 | 829 | 64.1 | 48.3 | — | — |1370|1217| 857 |1451 一 | 一 
397.0 411.9 | 447 728 | 829 | 64.2 | 484 | — | — |1374|1220| 859 |1455! — | 一 
398.0 412.9 | 448 729 | 83.0 | 643 | 486 | — | — |1378|1224| 862 1459 一 | 一 
399.0 414.0 | 44.9 729 | 83.1 | 64.4 | 48.7 | | — |1382|1227| 864 |1463| 一 | 一 
400.0 415.0 | 45.0 730 | 83.1 | 64.4 | 488 | — | — |1386|1231| 867 1467 一 | 一 
401.0 416.0 | 454 730 | 832 | 64.5 | 48.9 1391 1471| 一 | 一 
402.0 417.1 | 45.3 73.1 83.3 | 64.7 | 49.1 1395 1475| 一 | 一 
403.0 418.1 | 45.4 73.2 | 83.3 | 64.8 | 49.3 1398 1479| 一 | 一 
404.0 419.2 | 45.5 73.2 | 83.4 | 64.9 | 49.4 1402 1483| 一 | 一 
405.0 420.2 | 45.6 73.3 | 83.5 | 65.0 | 49.5 1406 1488| 一 | 一 
406.0 421.3 | 45.7 73.3 | 83.5 | 65.1 | 49.6 1410 1492| 一 | 一 
407.0 422.3 | 45.8 73.4 | 83.6 | 65.2 | 49.7 1414 1496| 一 | 一 
408.0 423.4 | 45.9 73.4 | 83.6 | 65.3 | 49.8 1419 1499| 一 | 一 
409.0 424.4 | 46.0 73.5 | 83.7 | 65.4 | 50.0 1423 1503| 一 | 一 
410.0 425.5 | 462 73.6 | 83.8 | 65.6 | 50.2 1427 1507| 一 | 一 
411.0 426.5 | 463 73.6 | 83.8 | 65.7 | 50.3 1431 1511| — | 一 
412.0 427.6 | 46.4 73.7 | 83.9 | 65.8 | 50.4 1435 1515| 一 | 一 
413.0 428.6 | 46.5 73.7 | 840 | 65.9 | 50.5 1439 1519| 一 | 一 
414.0 429.7 | 46.6 73.8 | 84.0 | 66.0 | 50.7 1444 1523| 一 | 一 
415.0 430.7 | 46.7 73.8 | 84.1 | 66.1 | 50.8 1447 1528| 一 | 一 
416.0 431.8 | 46.8 73.9 | 84.1 | 66.2 | 50.9 1451 1532| 一 | 一 
417.0 432.8 | 46.9 73.9 | 84.2 | 66.3 | 51.0 1455 1536| 一 | 一 
418.0 433.8 | 47.0 74.0 | 84.3 | 66.4 | 51.1 1459 1540| 一 | 一 
419.0 434.9 | 47.2 74.1 84.4 | 66.6 | 51.3 1464 1544| 一 | 一 
420.0 435.9 | 47.3 74.1 84.4 | 66.6 | 51.5 1468 1547| 一 | 一 
注 : 本 表 只 适用 于 黄 铜 (H62, HPb59-1 等 ) 和 皱 青 铜 。 
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4 化 学 元 素 的 名 称 和 符号 ( 见 表 1-31) 
表 1-31 化 学 元 素 的 名 称 和 符号 


原子 序数 | 符号 元 素 名 称 原子 序数 | 符号 元 素 名 称 

1 H = 56 Ва 
2 Не A 57 Та Т 
3 Li [ШШ 58 Се й 
4 Ве ЕД 59 Pr Ht 
5 B pi 60 Nd 34 
6 G Tk 61 Pm ЕШ 
7 N 62 Sm A 
8 О 氧 63 Eu 销 
9 Е Ж 64 са EL 
10 Ne ж 65 Tb RK 
11 Na Д 66 Пу 锁 
12 Mg Ж 67 Но Ж 
13 А1 ІҢ 68 Ег $H. 
14 Si TË 69 'Tm £ 
15 P [4 70 ҮЬ 意 
16 S 硫 71 Lu L: 
17 СІ 氧 72 Hf A 
18 Ат їй, 73 Үа ЖН 
19 K RI 74 W 5 
20 Са 钙 75 Re Ж 
21 бе % 76 Оз [ 
22 Ті Ek 77 Ir Ж 
23 V Ш 78 Pt 钼 
24 Сг Ж 79 Ай 金 
25 Мп їй 80 Hg Ж 
26 Fe 铁 81 TI £ 
27 Co ЕЛ 82 РЬ 铬 
28 Ni а 83 Bi 97 
29 Си 84 Ро [ЯЙ 
30 7п Ж 85 At [4 
31 Са 24 86 Rn ж 
32 Се Ж 87 Ег Л 
33 Аз ili 88 Ra йн 
34 Se Їй 89 Ас 
35 Вг TM 90 Th Ж 
36 Kr E 91 РЬ Ë: 
37 Rb 92 U Яр 
38 Sr 28 93 Мр ТЕ 
39 Ү 包 94 Pu Ж 
40 zr 9 95 Ат [| 
41 Nb ie 96 Cm 
42 Мо ЯН 97 Bk i 
43 Te $ 98 Cf Ш 
44 Ru $J 99 Es 22 
45 Rh Ж 100 Ет Яр 
46 ра Ж 101 ма HI 
47 Ag 银 102 No 饰 
48 Cd Л 103 Lr ЕД 
49 Іп ӚН 104 Rí ИШ 
50 5п 锡 105 Db Ж 
51 5Ь Ë, 106 Sg 喜 
52 Te йй 107 Bh ЕД 
53 1 [7 108 Нв ЖЕ 
54 Хе mi 109 Mt Ж 
55 С» № 
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常用 金属 材料 


1 通用 技术 资料 
11 金属 材料 主要 力学 性 能 项 目 ( 见 表 2-1) 
表 2-1 金属 材料 主要 力学 性 能 项 目 
名 称 定义 和 说 明 符号 单位 
塑性 延伸 率 等 于 规定 的 引伸 计 标 距 ( 工 . ) 百分率 时 对 应 的 
规定 塑性 延伸 强度 “| 应 力 。 使 用 的 符号 应 附 下 脚 标 说 明 所 规定 的 塑性 延伸 率 , 如 | R, 
Rio :表示 规定 塑性 延伸 率 为 0.2% 时 的 应 力 
总 延伸 率 等 于 规定 的 引伸 计 标 距 L. 百分率 时 的 应 力 。 使 
规定 总 延伸 强度 用 的 符号 应 附 下 脚 标 说 明 所 规定 的 总 延伸 率 ,如 R ;表示 规 R 
定 总 延伸 率 为 0. 5% 时 的 应 力 
印 除 应 力 后 残余 延伸 率 等 于 规定 的 引伸 计 标 距 L. 百分率 
规定 残余 延伸 强度 “| 时 对 应 的 应 力 。 使 用 的 符号 应 附 下 脚 标 说 明 所 规定 的 残余 | R, 
延伸 率 ,如 R, ,表示 规定 残余 延伸 率 为 0.2% 时 的 应 力 
试 样 标 距 段 的 非 比例 压缩 变形 达到 规定 的 原始 标 距 百 分 
规定 非 比例 压缩 | 比 时 的 压缩 应 力 。 表 示 此 压缩 强度 的 符号 应 以 下 脚 标 说 明 ，| ， 
强度 如 Reoo Rosa 分 别 表示 规定 非 比 例 压 缩 应 变 为 0.01%、 к 
0.2% 时 的 压缩 应 力 
试 样 标 距 段 总 压缩 变形 (弹性 变形 加 塑性 变形 ) 达 到 规定 
к 的 原始 标 距 百 分 比 时 的 压缩 应 力 。 表 示 此 不 缩 强度 的 符号 |, 
ЕНЕ 应 附 以 下 脚 标 说 明 , 如 Ri ;表示 规定 总 压缩 应 变 为 1.5% 时 Ы 9 
的 压缩 应 力 Ë 
ЖЕЕ 当 金属 材料 呈现 屈服 现象 时 ,在 试验 期 间 发 生 塑 性 变形 而 | 
力 不 增 加 时 的 应 力 。 应 区 分 上 届 服 强度 和 下 届 服 强度 
上 届 服 强度 试 样 发 生 届 服 而 力 首次 下 降 前 的 最 大 应 力 值 Ru 
下 届 服 强度 在 届 服 期 间 , 不 计 初 始 瞬 时 效应 时 的 最 低 应 力 值 Ra 
当 金 属 材 料 呈 现 届 服 现象 时 , 试 样 在 试验 过 程 中 达到 力 不 
压缩 届 服 强度 再 增加 而 仍 继续 变形 所 对 应 的 压缩 应 力 ,应 区 分 上 压缩 届 服 | 一 
强度 和 下 压缩 届 服 强度 
上 压缩 屈服 强度 试 样 发 生 届 服 而 力 首 次 下 降 前 的 最 高 压缩 应 力 Коң, 
下 压缩 届 服 强度 在 届 服 期 间 不 计 初 始 瞬时 效应 时 的 最 低压 缩 应 力 Ra, 
ИТ 与 最 大 力 F, 相对 应 的 应 力 。 通 过 拉 伸 试验 到 断裂 过 程 中 | р 
12-0 的 最 大 试验 力 和 试 样 原 始 横 截 面积 之 间 的 比值 来 计算 " 
对 于 脆性 材料 , 试 样 压 至 破坏 过 程 中 的 最 大 压缩 应 力 ;对 
抗 压强 度 于 在 压缩 中 不 以 粉碎 性 破裂 失效 的 塑性 材料 , 则 抗 压强 度 取 | К 


决 


于 规定 应 变 和 试 样 几何 形状 


名 称 


定义 和 说 明 


(Ж) 


单位 


标 距 


用 于 测量 试 样 尺 寸 变 化 的 部 分 长 度 


原始 标 距 


室温 下 施 力 前 的 试 样 标 距 


断后 标 距 


юа 


ЛШ 


在 室温 下 将 断后 的 两 部 分 紧密 地 对 接 在 一 起 ,保证 两 部 分 
位 于 同一 条 直线 上 ,测量 试 样 出 


的 标 距 


引伸 计 标 距 


j 引伸 


计 测 量 试 样 延伸 时 所 使 


注 :对 于 测定 屈服 
跨越 试 样 平行 长 度 。 


( L. 为 试 样 两 头 部 或 两 夹 
分 的 长 度 ) 。 这 将 保证 引 
二 或 在 最 大 力 之 后 的 性 能 ,推荐 L. ET L. 或 近 


服 。 最 大 力 


强度 和 规定 强度 性 能 ,对 


伸 计 检测 到 发 生 在 


试 样 平行 长 度 部 分 的 


ЕЗІ L. 应 尽 可 能 


MAHI L. WK L /2 但 小 于 约 0.9L 
持 部 分 (不 带头 试 样 ) 之 间 平行 部 


试 样 上 的 全 部 届 


似 等 于 工 ,, 但 测定 断后 伸 长 率 时 工 . 应 等 于 L, o 


伸 长 率 


原始 标 距 的 伸 长 与 原始 标 距 L, 之 比 的 百分率 


残余 伸 长 率 


的 百分率 表示 


印 除 指定 的 应 力 后 , 试 样 原始 标 距 的 增 量 ,以 原始 标 距 Lo 


断后 伸 长 率 


行 长 度 的 原始 横 截 


Ë 


БИРИ ЕНЕ (L, -Lo ) ® ЖИ ИШЕ (Lo) ZEAR 
注 :对 于 比例 试 样 ,车 原始 标 距 不 为 5.65 5。 (S, 为 平 
FR) ,符号 4 应 附 以 下 脚注 说 明 所 使 


的 比例 系数 ,例如 ,41 ;表示 原始 标 距 为 11.3 V5, 的 断后 伸 


原始 标 距 ， 


长 率 。 对 于 非 比 例 试 样 ,符号 4 应 附 以 下 脚注 说 明 所 使 
以 毫米 (mm) 表示 ,例如 ,Aso 表示 原始 标 距 为 


80mm 的 断后 伸 长 率 。 


189 


延伸 率 


АЗИ ЕЕАШ L, 


ЗЕ 


残余 延伸 率 


试 样 施 加 并 印 除 应 力 后 引 但 


L, 之 比 的 百分率 


Hh 计 标 距 的 延伸 与 引伸 计 标 距 


届 服 总 延伸 率 


呈现 明显 届 服 (不 连续 届 服 ) 现象 的 金属 材料 ,屈服 开始 


至 均匀 加 工 硬 化 
L, 之 比 的 百分率 


之 间 引 伸 计 标 距 的 延 


申 与 引伸 计 标 距 


最 大 力 总 延伸 率 


ШИН L. 之 比 的 


最 大 力 时 原始 标 距 的 总 延伸 ( 弹性 延伸 加 


百分率 


塑性 延伸 ) 与 引 


最 大 力 塑 性 延伸 率 


最 大 力 时 原始 标 距 的 塑性 延伸 与 引伸 计 标 距 L, 之 比 的 百 


分 率 


断裂 总 延伸 率 


断裂 时 刻 原 始 标 昌 


伸 计 标 距 工 , 之 比 的 


АЕ ДЕП ІІ 
百分率 


塑性 延伸 ) 与 引 


断面 收缩 率 


断裂 后 试 样 横 截 面积 的 最 大 缩减 量 (So-S, ) 与 原始 横 截 


Б 


2585,5, УВ 


积 ($0) 之 比 的 百分率 :2Z= 
Ji Be 7] Bš R 


50-8, 
— x100% 


“0 


限 ,单位 为 mm? 


% 


布 氏 硬 度 


材料 抵抗 通过 硬 质 合 金 球 压 头 施加 试验 力 所 产 生 永 久 压 


痕 变 形 的 度量 单位 


ЇЕ:1. HBW = 0.102x 试 验 力 (N)/ 永 久 压 痕 表 面积 


(шш?) 


2. 假设 压 痕 保持 球形 不 变 , 其 表面 积 是 根据 平均 压 痕 直 
径 和 球 的 直径 计算 


7. 


HBW 
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五 金 手 册 


( 续 ) 
名 称 定义 和 说 明 符号 单位 


材料 抵抗 通过 硬 质 合金 或 钢 球 压 头 ,或 对 应 某 一 标尺 的 金 
刚 石 圆锥 体 压 头 施 加 试验 力 所 产 生 永 久 压 痕 变形 的 度量 
单位 
洛 氏 重度 注 :HR=N-h/5S НЕ 
式 中 ,N 和 5 为 给 定 的 洛 氏 硬度 标尺 常数 ,h( mm ) 为 在 施 
加 并 伸 除 主 试验 力 后 初试 验 力 下 的 压 痕 深度 增 量 。 


材料 抵抗 通过 金刚 石 正 四 棱锥 体 压 头 施加 试验 力 所 产 生 永 
久 压 痕 变 形 的 度量 单位 
维 氏 硬度 | ‚з HV = 0.102x 试 验 力 (N)/ 永 久 压 痕 的 表面 积 HV 

2. 假设 压 痕 保持 压 头 理想 的 几何 形状 不 变 , 其 表面 积 是 
根据 两 对 角 线 的 平均 长 度 计 算 的 。 


用 规定 质量 的 冲击 体 在 弹性 力作 用 下 以 一 定 速 度 冲 旱 
样 表面 ,用 冲 头 在 距 试 样 表 面 1mm 处 的 回 弹 速度 与 冲 才 
EREE 度 的 比值 计算 硬度 值 на 

Е: HL = 1000x 冲 击 体 回 弹 速度 /冲击 体 冲 击 速度 表示 。 


材料 抵抗 通过 金刚 石 萎 形 锥 体 压 头 施加 试验 力 所 产生 永 
久 压 痕 变 形 的 度量 单位 
努 氏 硬度 注 :1.HK=0.102x 试 验 力 (N)《 永 久 压 痕 投 影 面 积 (mm? ) 。 HK 

2. 假设 压 痕 保持 压 头 理想 的 几何 形状 不 变 , 其 投影 面积 
是 根据 长 对 角 线 的 长 度 计算 的 。 


材料 抵抗 通过 金刚 石 棱锥 体 ( 正四 棱锥 体 或 正三 棱锥 体 ) 
压 头 施加 试验 力 所 产 生 塑 性 变形 和 弹性 变形 的 度量 单位 
马 氏 硬度 注 :1. HM= 试 验 力 (N)/ 压 头 过 接触 零点 后 的 表面 积 4. | HM 
(h). 
2. 压 头 的 表面 积 是 根据 压 痕 深度 和 压 头面 积 函数 计算 的 。 


т 低 于 比例 极限 的 应 力 与 相应 应 变 的 比值 Е 
= 注 : 杨 氏 模 量 为 正 应 力 和 线性 应 变 下 的 弹性 模 量 特例 。 


MPa 
在 试验 过 程 中 ,应力 应 变 呈 线性 关系 时 的 压缩 应 力 与 应 变 


的 比值 


压缩 弹性 模 量 


摆 锤 冲击 前 所 具有 的 势能 和 试 样 断 裂 后 残留 的 能 量 的 差 ，| a 
уга [风阻 和 摩擦 损耗 已 被 补偿 ,从 试验 机 的 读数 装置 上 读 出 


Е 


通过 摆 锤 冲击 试验 机 试验 折断 试 样 时 所 需要 的 总 能 量 1 
实际 吸收 能 量 注 : 它 等 于 试 样 被 折断 的 过 程 中 , 摆 锤 从 起 始 位 置 到 第 一 |KY 或 KU 
个 半 周 期 终止 ,产生 的 势能 的 差 。 


疲劳 寿命 达到 疲劳 失效 判 据 的 实际 循环 次 数 Ni 次 


疲劳 强度 在 指定 寿命 下 使 试 样 失效 的 应 力 水 习 


N 
л 


在 规定 应 力 比 下 ,使 试 样 的 寿命 为 N 次 循环 的 应 力 振幅 值 
注 :一 些 金 属 通常 显现 不 出 定义 中 的 “疲劳 极限 "或 “耐久 
N 次 循环 后 的 疲劳 | 极限 "。 这 是 因为 ,在 低 于 此 应 力作 用 下 ,金属 可 以 承受 无 数 | - MPa 
强度 次 循环 。 通 常情 况 下 ,应力 曲 线 中 的 平台 被 认为 是 传统 的 
“疲劳 极限 ”或 “耐力 极限 ,但 是 在 这 个 应 力 水 平 以 下 也 会 
发 生 失 效 。 


Ж 
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1.2 分 类 
1.2.1 


金属 材料 分 类 ( 见 表 2-2) 


表 2-2 金属 材料 分 类 


1) 纯 金属 (简单 金属 ) 指 种 金属 元 素 组 成 的 物质 。 目 前 


已 知 纯 金属 有 80 多 


种 ,但 工业 上 采用 的 为 数 很 少 

成 2) 合 金 (复杂 金属 ) 一 指 由 一 种 金属 元 素 ( 为 主 的 ) 与 另外 一 种 (或 几 种 ) 金属 元 素 
成 (或 非 金 属 元 素 ) 组 成 的 物质 。 它 的 种 类 很 多 ,如 工业 上 常用 的 生铁 和 钢 ,就 是 铁 碳 合 
4 金 ; 黄 铜 就 是 铜 锌 合金 …… 于 合金 的 各 项 性 能 一 般 较 优 于 纯 金 属 ,因此 在 工业 上 合金 

的 应 用 比 纯 金 属 广泛 
1) 黑色 金属 一 一 指 铁 和 铁 的 合金 ,如 生铁 .铁合金 .铸铁 和 钢 等 

в на АЕ И КАО Т, ШИШ, И А 
实 以 及 黄 铜 青铜. 铝 合金 和 轴承 合金 等 。 另 外 ,在 工业 上 还 采用 铬 . 镍 . 锯 . 钼 . 销 . 钒 . 铂 
Д ЖЖ RERE ЕЗЕ HE ОЈ, БЕ РЕВЕ, HEHE ik GEEH E pe 
7. 


刀具 用 的 硬 质 合金 。 所 有 上 述 有 色 金 属 都 称 为 工业 用 


银 ) 与 稀有 金属 (包括 放射 性 的 铀 、 镭 等 ) 


1.2.2 黑色 金属 分 类 ( 见 表 2-3) 


表 2-3 黑色 金属 分 类 


,以 区 别 于 贵重 金属 ( 铂 、 金 、 


来 源 一 一 把 铁 矿石 放 到 高 炉 中 冶炼 ,得 到 的 产品 即 为 生铁 ( 液 状 ) 。 把 液 状 生铁 浇注 于 砂 模 
生 或 钢 模 中 , 即 成 块 状 生铁 (生铁 抉 ) 
铁 组 成 成 分 一 一 是 碳 质 量 分 数 大 于 2% 的 一 种 铁 碳 合金 ,此 外 还 含有 硅 . 镭 . 磷 , 硫 等 元 素 
品种 一 一 有 炼 钢 用 生铁 .铸造 用 生铁 和 球墨 铸铁 用 生铁 
Ж 定义 一 一 指 铁 与 硅 、 锰 、 铬 及 钛 等 元 素 组 成 的 合金 的 总 称 。 铁 与 硅 组 成 的 合金 , 称 为 硅 铁 ; 铁 
合 与 锰 组 成 的 合金 , 称 为 锰 铁 ……. 
金 ] 途 一 一 供 铸造 或 炼 钢 作 还 原 剂 或 作 合金 元 素 添加 剂 
来 源 一 “把 铸造 生铁 放 到 熔 铁 炉 中 熔炼 ,产品 即 为 铸铁 ( 液 状 ) 。 再 把 液 状 铸铁 浇注 成 铸 
М 件 , 这 种 铸件 称 为 铸铁 件 
品种 一 一 工业 上 常用 的 有 灰 铸铁 (铸铁 ) .可 锻 铸 铁 ( 马 铁 . 玛 钢 ) ,球墨 铸铁 和 耐 热 铸铁 等 
来 源 一 “把 炼 钢 用 生铁 放 到 炼 钢 炉 内 熔炼 即 得 到 钢 。 钢 的 产品 有 钢锭 , 连 铸 坯 ( 供 轧 制 成 各 
种 钢材 ) 和 直接 铸 成 各 种 钢 铸件 等 。 通 常 所 讲 的 钢 ,一 般 指 轧 制 成 各 种 钢材 的 钢 
组 成 成 分 一 “是 碳 质量 分 数 小 于 2% 的 一 种 铁 碳 合金 。 此 外 尚 含有 硅 Н.Л ФИН 


这 些 元 素 的 含量 要 比 生铁 中 的 少 


1.2.3 生铁 分 类 及 说 明 ( 见 表 2-4) 


表 2-4 生铁 分 类 及 说 明 


分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
炼 钢 生 铁 炼 钢 生 铁 指 用 于 平 炉 转炉 炼 钢 用 的 生铁 ,一 般 硅 售 量 较 低 [w(Si) < 1. 75% ] 、 硫 
ке g 含量 较 高 [w(S) <0. 07% ] , 质 硬 而 脆 , 断 口 旦 白色 , 故 也 称 白 口 铁 
22 铸造 生铁 铸造 生铁 指 用 于 铸造 各 种 生铁 铸件 的 生铁 ,一般 硅 含量 较 高 [w(Si) 达 3.75%] W 
` 含量 稍 低 [zw(S) <0. 06% ] ,断口 呈 灰 色 , 故 也 称 灰 口 铁 
普通 生铁 普通 生铁 是 指 不 含 其 他 合金 元 素 的 生铁 ,如 炼 钢 生铁 .铸造 生铁 均 属 此 类 
特种 生铁 分 为 天 然 合 金 生铁 及 铁合金 两 种 。 前 者 指 用 共生 金属 的 铁 矿 石 或 精 矿 炼 
学 特种 生铁 成 的 ,含有 一 定量 的 合金 元 素 (由 矿石 成 分 决定 ) 的 特种 生铁 ,可 用 来 炼 钢 及 铸造 ;后 
者 指 在 炼 铁 时 特意 加 入 其 他 成 分 , 炼 成 含有 多 种 合金 元 素 的 特种 生铁 ,其 品种 较 多 ， 
I ЧЕН ЖЕКИ БОЕК АГАН НЕ 
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1.2.4 铸铁 分 类 及 说 明 ( 见 表 2-5) 


表 2-5 铸铁 分 类 及 说 明 
分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
KAK TETRA АЕ АЕА ЕК Е ГЕ ВЕ, ВЕ А Т 
其 断口 呈 白 亮色 , 硬 而 胞 ,不 能 进行 切削 加 工 ,很 少 在 工业 上 直接 用 来 制作 机 
所 口 颜色 7 ， ， ， 
о | HURR | 械 零 件 。 由 于 其 具有 很 高 的 表面 三 度 和 而 磨 性 ,又 称 激 冷 铸铁 或 冷 硬 铸 铁 
ЖЕП # 莽 断 百叶 灰白 相间 的 麻 点 状 , 性 能 不 好 , 极 少 应 用 
普通 铸铁 指 禾 含 任何 合金 元 素 的 狼 铁 ,如 灰 铸铁 ПП, БК ИНЕ aE 
BERI] „ы | ， 是 在 普通 铸铁 内 加 入 一 些 合金 元 素 , 用 以 提高 某 些 特殊 性 能 ,配制 而 成 的 高 
НЕ И , WA PNTE h ЇЙ ЗА 8 ES АА; 
йк | (ЖЫН) 
是 在 灰 铸铁 基础 上 ,采用 “变质 处 理 " 而 成 ,又 称 变质 铸铁 。 其 强度 .塑性 和 蔬 
孕育 铸铁 | 性 均 比 一 般 灰 铸铁 好 得 多 ,组 织 也 较 均匀 。 主 要 用 于 制造 力学 性 能 要 求 较 高 ,而 
鹤 面 尺寸 变化 较 大 的 大 型 铸件 
„л Г ERIKAN ARAA ЖЕН (ki ЛЖ, НЕ ЕЕЕ АН 82 ES BJ BJ Pk , М 1) 
和 组 织 性 能 | 性 铸铁 ,其 并 不 可 以 锻造 。 常 用 来 制造 承受 冲击 载荷 的 铸件 
Jae 和 钢 相 比 , 除 塑性 .韧性 稍 低 外 ,其 他 性 能 均 接近 ,是 兼 有 钢 和 和 钛 铁 优点 的 优良 
ый 材料 ,在 机 械 工程 上 应 用 广泛 
emaga PERAR, ИЯЛ ЛАТ ЕЛ ЕЗ 
жанға 铁 ,在 机 械 制 造 上 应 用 较 广 泛 


1.2.5 钢 分 类 (ШІН СВ 13304. 2 一 2008 ) 
非 合 金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 按 主要 质量 等 级 及 主要 性 能 或 使 用 特性 进行 分 类 。 
1) 按 主 要 质量 等 级 分 类 见 表 2-6。 


表 2-6 按 主要 质量 等 级 分 类 
ЕТЕТ 按 主 要 质量 等 级 分 类 
普通 质量 非 合金 钢 
非 合金 钢 质 非 合金 钢 
特殊 质量 非 合 金 钢 
普通 质量 低 合金 钢 
低 合金 钢 质 低 合金 钢 
特殊 质量 低 合金 钢 
优质 合金 钢 
Жж 
ы 特殊 质量 合金 钢 
2) 按 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 见 表 2-7。 
表 2-7 按 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 
钢 的 类 别 按 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 
1) 以 规定 最 高 强度 为 主要 特性 的 非 合金 钢 
2) 以 规定 最 低 强 度 为 主要 特性 的 非 合金 钢 
3) 以 限制 碳 含量 为 主要 特性 的 非 合 金 钢 ( 但 下 述 4) 5) 项 包括 的 钢 除 外 ) 
非 合金 钢 4) 非 合金 易 切 削 钢 , 钢 中 硫 含量 最 低 值 ,熔炼 分 析 值 不 小 于 0.070% ,并 (或 ) 
з 加 入 Pb Bi Te Se. Sn.Ca zk P 762 
5) 非 合金 工具 钢 
6) 具有 专门 规定 磁性 或 电 性 能 的 非 合金 钢 
7) 其 他 非 合 金 钢 
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( 续 ) 
钢 的 类 别 按 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 
1) 可 焊接 的 低 合金 高 强度 结构 钢 
2) 低 合金 耐候 钢 
А 3) 低 合金 混凝土 用 钢 及 预 应 力 用 钢 
кееш 4) БӘЙЛЕ r 2 NI 
5) 矿 用 低 合金 钢 
6) 其 他 低 合金 钢 , 如 焊接 用 钢 
1) 工程 结构 用 合金 钢 
2) 机 械 结构 用 合金 钢 
3) 不 锈 . 耐 蚀 和 耐 热 钢 
合金 钢 4) 工 具 钢 
5) 轴承 钢 
6) 特殊 物理 性 能 钢 
7) 其 他 ,如 焊接 用 合金 钢 
3) 非 合 金 钢 的 主要 分 类 及 举例 见 表 2-8。 
表 2-8 非 合 金 钢 的 主要 分 类 及 举例 
、 按 主 要 质量 等 级 分 类 
(кш 
特性 分 类 ! _ _ 
普通 质量 非 合 金 钢 优质 非 合金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 
1) 冲压 薄板 低 碳 钢 
GB/T 5213 中 的 DC01 
jame 2) 供 镀 锡 、 镀 锌 、 镀 铝板 带 和 原 
| 
mamas | 普通 质量 低 碳 结 | 板 用 碳 素 多 
ЧА е: 构 钢 板 和 钢 带 GB/T 2518 Е 
жін СВ 912 中 的 0195 GB/T 25205 全 部 碳 素 钢 牌 号 
性 的 非 合 ғғ ; 
жн 牌号 ҮВ/Т 5364 
` 3) 不 经 热处理 的 冷 顶 锯 和 冷 撞 
压 用 钢 
GB/T 6478 中 表 1 的 牌号 
1) 碳 素 结构 钢 1) 优质 碳 素 结构 钢 
GB/T 700 中 除 普 通 质量 A、B 级 GB/T 699 中 的 65Мп, 70Мп, 
钢 以 外 的 所 有 牌号 及 A、B 级 规定 | 70,75,80,85 钢 
冷 成 型 性 及 模 锻 性 特殊 要 求 者 2) ЕИО ЕКІ 
2) 优质 碳 素 结构 钢 СВ/Т 5216 中 的 45H 
结构 4 
күлү 的 GB/T 699 中 除 65Mn .70Mn .70、 3) 保证 厚度 方向 性 能 钢 СВ/Т 
Нс 中 A.B 级 75.80.85 以 外 的 所 有 牌号 5313 中 的 所 有 非 合 金 钢 , GB/T 
ш BB 级 | 。 3) 锅炉 和 压力 容器 用 钢 19879 中 的 02356] 
以 规定 275 的 人 B 级 GB 713 中 的 Q245R ,GB 3087 中 4) 汽 车 用 钢 
最 低 强 度 9 > 左 素 钢 盘 钢 的 10.20,GB 6479 中 的 10,20 Ж GB/T 20564.1 中 的 СВ180ВН, 
为 主要 特 үй, i400 ит 的 СВ 6653 中 的 HP235 .HP265 CR220BH、CR260BH Ж GB/T 
性 的 非 合 5 人 4) 造 船用 钢 20564. 2 中 的 CR260/450DP 
金 钢 ЕГЕ 钢 СВ 712 J А. В.р, E, GB/T 5) 铁道 用 钢 
1. 中 的 5312 中 的 所 有 牌号 及 GB/T 9945 GB 5068 中 的 所 有 牌号 , GB 
а) кі ss ET 中 的 ABD.E 8601 中 的 CL60A 级 及 GB 8602 
证 586 А 5) 铁道 用 钢 中 的 LG60A .LG65A 级 
Q235- GB 2585 中 的 U74, СВ 8601 中 6) 航 空 用 钢 
的 CL60B 级 及 GB 8602 中 的 包括 所 有 航空 专用 非 合金 结构 
LG60B 级 .LG 65B 级 钢 牌 号 
6) 桥 梁 用 钢 


GB/T 714 中 的 02354С ‚023540 
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( 续 ) 
| 按 主要 质量 等 级 分 类 
к Еш 
特性 分 类 _ 
普通 质量 非 合 金 钢 优质 非 合金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 
7) 汽 车 用 钢 
ҮВ/Т 4151 中 的 330CL .380CL ， 
ҮВ/Т 5227 中 的 12LW , ҮВ/Т 5035 
中 的 45 YB/T 52 Ü 
4) 一 般 工程 用 不 | TA Ж 09 中 的 | 人 兵器 用 钢 
进行 热处理 的 普通 8) 答 送 管线 npm 包括 各 种 兵器 用 非 合金 结构 钢 
以 规定 | 质量 碳 素 钢 р и 中 的 0195, 0215А 牌号 
最 低 强度 GB/T 14292 中 的 Qan ansa Oa Wi > сәу | 5) 核 压力 容器 用 非 合 金 钢 
为 主要 特 | 所 有 普通 质量 碳 ` р 7 9) 输送 管线 用 钢 
` 8163 中 的 10,20 
性 的 非 合 | 素 钢 D) 工程 结构 用 铸造 碳 素 钢 GB/T 21237 中 的 1245 、L290、 
金 钢 5) 错 链 用 钢 E ааа 13201360 
СВ 11352 中 的 ZG200-400 .ZG230- s. 
СВ/Т 18669 中 В В И 10) 锅炉 和 压力 容器 用 钢 GB 
СЫЗ 450, ZG270-500. 7С310-570, ZG340- 5310 中 的 所 有 非 合金 钢 
640 及 GB 7659 中 的 ZG200-400H , =ч 
ZG230-450H ,7С275-485Н 
ТО) 预 应 力 及 混凝土 钢筋 用 优质 
非 合金 钢 
1) 焊条 用 钢 ( 成 品 分 析 S、P 不 
于 0.025 К 
жжы | s КИ 
S.P 不 大 于 0.025 的 钢 ) GB/T 14957 中 的 HO8E、H08C 
` 5 Ж GB/T 3429 中 的 HO4E、 
GB/T 14957 中 的 НОВА ,Н08МпА, ë 
НІЅА, Н15Мп, GB/T 3429 中 的 
1) 普通 碳 素 钢 ` к j 2) WR MEN 
НОВА .HO8MnA ,НІ5А,Н15Мп 
Ж 2) 5 8 JH 84 СВ/Т 1222 中 的 65~ 85 .65Mn 
GB/T 701 中 的 所 ды 及 GB/T 4357 中 的 所 有 非 合金 钢 
有 牌号 (C 级 钢 除 ҮВ/Т 4155 中 的 ВІЛ ,ВІ2,ВІ3, ТТІ 
тег “| GB/T 5953 中 的 ML10~ М145,ҮВ/ Баты 
外 ) K ҮВ/Т 170.2 ҮВ/Т 5100 中 的 60,60Мп,65, 
Т 5144 中 的 ML15.ML20 及 GB/T 
中 的 所 有 牌号 65Мп,70,70Мп,75,80, Т8МпА, 
以 碳 含 6478 中 的 MLO8Mn、ML22Mn、 
Ке (C4D .C7D 除外 ) T9A( 所 有 牌号 ) Ж ҮВ/Т 146 中 
量 为 主要 „ | ML25~ ML45 ML15Mn~ ML35Mn í 
is ч 2) 一 般 用 途 低 碳 所 有 非 合 金 钢 
特性 的 非 3) 花 纹 钢板 TS 
合金 钢 |84 YB/T 4159 优质 非 合金 钢 1. 
ра ҮВ/Т 5294 中 的 ОА а (符合 本 部 分 中 的 4.1.3.2 Ж 
所 有 碳 钢 牌号 ст 4354 中 的 25 ~ 65 定 ) 
3) 热 轧 花纹 钢板 Ай, БОМ | 5) 非 合金 表面 硬化 钢 
及 钢 带 YB/T 4159 рога Е РЕГИ (符合 本 部 分 中 的 4.1.3.2 Ж 
ааа іе ыша 3 
结构 本 б) КАЛЛУК К 
тя 6) 非 合 金 表面 硬化 钢 ( 特 殊 质量 | ӨМ ИНЕҢ 
е) (符合 本 部 分 中 的 4.1.3.2 Ж 
ЖТТ 
外 ) | Т) ТИ ПИ 
(符合 本 部 分 中 的 4.1.3.2 Ж 
定 ) 
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( 续 ) 
| 按 主要 质量 等 级 分 类 
(к 主要 
ў 1 2 3 
特性 分 类 Е - = - 
普通 质量 非 合 金 钢 优质 非 合 金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 

非 合 易 切 削 结 构 钢 特殊 易 切 削 钢 

一 GB/T 8731 中 的 牌号 Y08~Y45、 要 求 测定 热处理 后 冲击 韧性 等 
易 切 削 钢 

Y08Pb.Y12Pb.Y15Pb.Y45Ca GJB 1494 中 的 Y75 

非 合金 R TIR 
工具 钢 СВ/Т 1298 中 的 全 部 牌号 

л жй 1) 非 合金 电工 钢板 A ы a 
性 能 和 电 GB/T 2521 电工 钢板 带 S прои ея 
性 能 的 非 2) 具有 规定 导电 性 能 (<9S/m) лок наны 
合金 钢 的 非 合 金 电工 钢 ыды 
合金 ы чел GB/T 6983 规定 的 非 合 金 钢 

栅栏 用 钢丝 

其 他 非 ҮВ/Т 4026 中 1 原料 纯 铁 

合金 钢 通 质 量 非 合金 钢 


牌号 


4) 低 合金 钢 的 主要 分 类 及 举例 见 表 2-9。 
表 2-9 低 合 金 钢 的 主要 分 类 及 举例 


GB/T 9971 中 的 ҮТІ,ҮТ2,ҮТЗ 


7 按 主要 质量 等 级 分 类 
кш 1 2 3 
ҳа. Д Ж.Ж 
шы 普通 质量 低 合金 钢 优质 低 合金 钢 特殊 质量 低 合金 钢 
1) 一 般 用 途 低 合金 结构 钢 
GB/T 1591 中 的 0295В ,0345(А 
级 钢 以 外 ) 和 Q390( E 级 钢 以 外 ) 1) 一 般 用 途 低 合金 结构 钢 
2) 锅炉 和 压力 容器 用 低 合 金 钢 GB/T 1591 中 的 Q390E 0345Е, 
GB 713 除 Q245 以 外 的 所 有 上牌 | 0420 和 Q460 
号 ,GB 6653 中 除 HP235 НР265 2) 压 力 容器 用 低 合金 钢 
以 外 的 所 有 牌号 及 GB 6479 中 的 GB/T 19189 中 的 12MnNiVR 
16Mn 15MnV 及 GB 3531 中 的 所 有 牌号 
3) 造 船用 低 合金 钢 3) 保证 厚度 方向 性 能 低 合金 钢 
GB 712 中 的 A32, D32, E32, GB/T 19879 中 除 Q235GJ 以 外 
жй | А36.036. E36, А40, 040, F40 及 | 的 所 有 牌号 及 GBZT 5313 中 所 有 
可 焊接 еер | GB/T 9945 中 的 高 强度 钢 低 合金 牌号 
高 强 E СВ 1301 4) 汽 车 用 低 合 金 钢 4) 造 船用 低 合 金 钢 
р-на 0295 0345 牌号 的 GB/T 3273 中 所 有 牌号 , ҮВ/Т GB 712 中 的 ЕЗ2 .F36 .F40 
— АЙ ет 5209 中 的 087,207 Ж YB/T 4151 | 5) 汽 车 用 低 合金 钢 
中 的 440С1.,490С1.,540СІ. GB/T 20564.2 中 的 CR300/ 
5) 桥 梁 用 低 合金 钢 500DP 及 ҮВ/Т 4151 中 的 590CL 
GB/T 714 中 除 02354 以 外 的 钢 6) 低 焊接 裂纹 敏感 性 钢 
6) 输送 管 线 用 低 合 金 钢 ҮВ/Т 4137 中 所 有 牌号 
GB/T 3091 中 的 0295А ,0295В, 7) 输 送 管线 用 低 合 金 钢 


0345А ,0345В 及 GB/T 8163 中 的 
0295 ‚0345 
7) 锚 链 用 低 合 金 钢 
GB/T 18669 中 的 CM490 .CM690 
8) 钢板 桩 
GB/T 20933 中 的 Q295bz .Q390bz 


GB/T 21237 中 的 L390, L415, 
1450 ‚1485 
8) 舰 船 兵器 用 
9) 核能 


低 合 金 钢 
j 低 合金 钢 
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( 续 ) 
| 按 主要 质量 等 级 分 类 
按 主 要 
特性 分 类 ! 
普通 质量 低 合金 钢 优质 低 合金 钢 特殊 质量 低 合金 钢 
低 合 低 合金 耐候 性 钢 _ 
耐候 钢 GB/T 4171 中 所 有 牌号 
ке 一 般 低 合金 ER 
混 $ 2. 2. = MAREEN 
рт ыз ; j ҮВ/Т 4160 中 的 30MnSi 
1) 低 合金 重 轨 钢 
GB 2585 中 的 除 U74 以 外 的 
牌号 
TA Ж 
铁道 用 зен 2) 起 重 机 用 低 合金 钢轨 钢 铁路 用 低 合金 车 轮 钢 
GB/T 11264 中 的 | 
低 合 金 钢 ASS MOD. ОББ ҮВ/Т 5055 中 的 U71Mn СВ 8601 中 的 CL 45 MnSiV 
Мп JUwlMn З) 铁路 ) 异型 钢 
ҮВ/Т 5181 中 的 09CuPRE 
ҮВ/Т 5182 中 的 09V 
矿 用 低 合金 钢 
СВИТ 3414 中 的 | 矿 用 低 合金 结构 钢 矿 用 低 合金 结构 钢 
矿 用 低 | M510, M540, M565 , 
Am ASLAN GB/T 3414 中 的 M540 М565 3А GB/T 10560 中 的 20Mn2A、 
GB/T 4697 中 的 处 理 钢 20MnV .25MnV 
所 有 牌号 
1) 易 切削 结构 钢 
其 他 低 GB/T 8731 中 的 YO8MnS 、Y15Mn、 焊条 用 钢 
a " 一 Y40Mn ,Ү45Мп,Ү45Мп5,Ү45Мп5РЬ GB/T 3429 中 的 HO5MnSiTiZrAlA 、 
БЕ 2) 焊 条 用 钢 HI11MnSi .HIIMnSiA 


GB/T 3429 9 


5) 合金 钢 的 分 类 见 表 2-10。 
1.2.6 常用 有 色 金 属 材 料 分 类 ( 见 图 2-1) 


1.3 钢铁 产品 牌号 表示 方法 (摘自 GB/T 221-2008) 


1.3.1 


字 相 结合 的 方法 表示 。 为 了 便于 国际 交流 


基本 原则 
钢铁 产品 牌号 的 表示 ， 通 常 采 月 


国际 惯例 表示 符号 。 


采用 汉语 拼音 字母 或 英文 字母 表示 产品 名 称 、 用 途 、 特 和 


大 写 汉语 


Pp 的 H08MnSi .H10MnSi 


音字 母 、 化 学 元 素 符 号 和 阿拉 伯 数 
贸易 的 需要 ， 也 可 采用 大 写 英 文字 母 或 


E 和 工艺 方法 时 ， 一 般 


从 产品 名 称 中 选取 有 代表 性 的 汉字 的 汉语 拼音 的 首位 字母 或 英文 单词 的 首位 字母 。 


当 和 男 一 产品 所 选 字 母 重复 时 ， 改 取 第 
(或 多 个 ) 汉字 或 瑞 文 单词 的 首位 字母 。 
采用 汉语 拼音 字母 或 英文 字母 ， 原 则 上 只 取 一 个 ， 一 般 不 超过 三 个 。 


产品 牌号 中 的 元 素 含 量 月 
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二 个 字母 或 第 三 个 字母 ， 或 同时 选取 两 个 


日 质量 分 数 表示 。 


第 2 章 常用 金属 材料 
表 2-10 合金 钢 的 分 类 
优质 合金 钢 特殊 质量 合金 钢 
CVE 1 3 
› + а.ш аф || HHE 
RESEN 工程 结构 用 合金 钢 其 他 [ 程 结构 用 合金 钢 
31 
қ Еле 锅炉 和 压力 容器 用 合金 钢 (4 类 除外 ) | ү MiV ми(х 
-RTH 结构 ECHEC) | GB/T 19189 中 的 07MnCrMoVR. жо Масх) 
合金 钢 (无 磁 导 率 要求 ) OT ж 
GB/T 20933 中 СВ/Т 6983 中 е ате 
的 Q420bz 的 合金 钢 GB 713 中 的 合金 钢 32 
GB 5310 中 的 合金 钢 SiMn(x) 系 钢 
22 — 
Р 热处理 合金 钢筋 钢 Ж ы 
ен 合金 钢筋 钢 17 23 UR 
жо СВ/Т 20065 中 铁道 用 合金 钢 汽车 用 钢 Pn 
上 上 述 特性 的 合金 钢 СВ/Т 11264 中 GB/T 20564. 2 中 的 CR340/590DP、 ) 
ШАУ 的 30CuCr CR 420/780DP 及 CR 550/980DP CrMo( x) Ж 
钢 进 一 } N 24 35 
分 类 举例 13 预 应 力 用 钢 CrNiMo(x) 系 钢 
ЛИН ҮВ/Т 4160 中 的 合金 钢 оар 
ГЕ ”| эшн елден” NORM 
的 合金 钢 GB/T 8731 中 GB/T 10560 中 的 合金 钢 一 
的 含 锡 钢 26 37 
14 输送 管线 用 钢 B(x) 系 钢 
耐 磨 钢 GB/T 21237 中 的 L555 ‚1,690 
СВ/Т 5680 中 19 27 38 
的 合金 钢 其 他 É EE BM 其 他 
按 主要 质 特殊 质量 合金 钢 
量 分 类 4 5 6 7 8 
ЕГЕТ Т TRA nam | iem | 其 他 
411/421 511 61 
Cr(x) 系 钢 Cr(x) 高 碳 铬 71 
轴承 钢 软 磁 钢 
41 А 525. za свит | (BZ 16 4) 
rNi( x) £ Ni (x). - К 
Қ Сим ( х) 18254 中 所 GB/T 
体型 或 413/423 有 牌号 14986 中 所 
42 CrMo(x) .CrCo(x) 系 钢 üh Et 
铁 素 513 62 有 牌号 
体型 414/424 51 Mo (x), e ЖОШ 
CrAl (x) .CrSi(x) 系 钢 合金 工 СтМо(х) 承 钢 
415/425 LM 514 св/т 7 
按 其 他 其 他 GB/T 1299 V(x) осу) 3203 中 所 有 | Ж 
特性 ( 除 431/441/451 中 所 有 牌号 |0) "> GB/T | 焊接 | 
КОЖЕ CrNi(x) 系 钢 PP 63 1491 中 所 | 钢 GB/T 
20 | 432/442/452 W(x) CW 不 锈 轴 | 有 牌号 3429 中 
进一步 | 43 CrNiMo(x) 系 钢 Уш 承 钢 的 合金 钢 
分 类 举例 | 奥 氏 433/443/453 (x) AH GB/T 
体型 或 | CrNi+Ti 或 Nb 钢 S16 3086 中 所 有 73 
44 ин ГІ. > 
PER 434/444/454 其 他 牌号 无 磁 钢 
| 体 铁 CrNiMo+Ti 或 Nb 钢 Ë ЕЛ 
435/445/455 рТ, 
Е 体 сү Сой 521 _ 高温 轴 74 
45 436/446 52 WMo Ж | 承 钢 高 电阻 
沉淀 CrNiSi(x) 系 钢 高 速 钢 522 钢 和 合金 
硬化 型 437 GB/T 9943 W 系 钢 65 GB/T 
CrMnSi(x) 系 钢 中 所 有 牌号 无 磁 轴 | 1234 中 所 有 
са 承 钢 牌号 
其 他 Co 系 钢 | 
E: (x) 表示 该 合金 系列 中 还 包括 有 其 他 合金 元 素 ， 如 Cr(x) Ж, Fš Cr 钢 外 ， 还 包括 CrM 钢 等 。 
() GB/T 3007 FMAM, GB/T 1222 和 GB/T 6478 中 的 合金 钢 等 。 
©) GB/T 1220, GB/T 1221, GB/T 2100, GB/T 6892 和 GB/T 12230 中 的 所 有 牌号 。 
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王 纯 金属 (如 铜 、 镍 、 铝 ` 镁 、 锌 、 铅 、 锡 、 铬 等 ) 

三 铜 锌 合金 (如 普通 黄 铜 、 硼 砷 黄 铜 ) 

- 特殊 黄 铜 (含有 其 他 合金 元 素 的 黄 铜 ,如 铝 黄 铜 \ 硅 黄 铜 \ 锰 黄 铜 \ 铅 黄 铜 、 
锡 黄 铜 等 ) 

三 锡 青铜 (如 铜 锡 合金 一 般 尚 含有 磷 或 镍 \ 铅 等 合金 元 素 ) 

一 特殊 青铜 (如 铝 青铜 、 锰 青铜 、 硅 青铜 等 ) 

厂 铜 镍 合金 (如 普通 白 铜 、 铁 白 铜 、 锰 白 铜 、 铝 白 铜 ) 

一 特殊 白 铜 (如 锌 白 铜 ) 


РЕ а 不 可 热处理 强化 铝 合 金 一 防 锈 铝 合 金 (如 Al-Mn 系 和 Al-Mg 系 ) 
ШУ ы БЕСТІГІ  _ 硬 铝 合 金 (如 Al-Cu-Mg 系 和 Al-Cu-Mn 系 ) 


三 加 工 黄 铜 ] 


Г 铜 合金 


上 加 工 青铜 ] 


一 加 工 和 白 铜 - 
常用 有 色 金 属 一 


САГЗИ A | 一 超 硬 铝 合金 

нА A Нн | 
НЕ 2. 一 RREA (ШАРМе-51Ж) 
г” [=] 

一 Al-Zn 合 金 


-变形 镁 合金 
-铸造 镁 合金 
ГО (ТА) 
合金 钛 合金 十 B 型 (TB) 
-a+ ВТС) 
| 轴承 合金 锡 基 轴承 合金 
”上 铸造 轴承 合金 
-一 耐 蚀 合金 
= 电池 合金 
[一 焊丝 合金 
一 印刷 合金 
一 轴承 合金 
-一 模具 合金 


一 锌 合金 


图 2-1 常用 有 色 金 属 材料 分 类 


Т 


1.3.2 牌号 表示 方法 

(1) 生铁 

生铁 产品 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 : 表示 产品 用 途 、 特 性 及 工艺 方法 的 大 写 汉语 拼音 字母 。 

第 二 部 分 : 表示 主要 元 素平 均 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 的 阿拉 伯 数 字 。 炼 钢 用 
生铁 、 铸 造 用 生铁 、 球 墨 铸铁 用 生铁 、 耐 麻生 铁 为 硅 元 素平 均 含 量 ， 脱 碳 低 磷 粒 铁 
为 碳 元 素平 均 含 量 ， 含 钒 生铁 为 钒 元 素平 均 含 量 ， 见 表 2-11。 

表 2-11 生铁 产品 牌号 表示 方法 


序号 | 产品 名 称 ш 第 二 部 分 牌号 示例 
й HAD [RHUF [DOA RHF ж Ta 
a f 硅 含量 为 0.85% ~ 1.25% 的 炼 钢 
1 炼 钢 用 生铁 炼 LIAN L 生铁 ,阿拉伯 数字 为 10 L10 
硅 含量 为 2.80% ~3.20% 的 铸造 用 
造 用 生 Š es 
2 铸造 铁 # ZHU Z 生铁 .阿拉 伯 数 字 为 30 Z30 
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( Ж) 
第 一 部 分 _. 
序号 品名 称 一 一 — — 一 第 二 部 牌号 示例 
子 产品 名 称 采用 汉字 | 汉 请 拼音 | 采用 字 玉 部 分 牌号 示例 
硅 含 量 ; %-1. o H ER E 
3 RRENJE 球 om 0 硅 含量 为 1.00% ~ 1.40% 的 球墨 铸 Q12 


铁 用 生铁 ,阿拉伯 数 字 为 12 


ы 硅 含量 为 1.60% ~ 2.00% МІН B Æ 
T ER ZE: ЕЕ T EE 
4 耐 磨 生 铁 耐 磨 NAI MO NM 天 阿拉 伯 数 字 为 18 NM18 


rie а ЕН Мэр 碳 含量 为 1.20% ~ 1.60% 的 炼 钢 月 ， 
5 | 脱 碳 低 磷 粒 铁 ЖОМ TUO LI TL 脱 碳 低 磷 粒 铁 , 阿 拉 伯 数 字 为 14 TL14 
КӨЖЕНІ Т 钒 含量 不 小 于 0.40% 的 含 钒 生铁 ， 
区 | 阿拉 伯 数 字 为 04 ё 


(2) 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 

1) 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 的 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 :前缀 符号 + 强度 值 (以 N/mm? 或 MPa 为 单位 ) ， 其 中 通用 结构 钢 
前 级 符号 为 代表 届 服 强度 的 汉语 拼音 的 首 个 字母 “Q”， 专 用 结构 钢 的 前 级 符号 见 
表 2-12。 


表 2-12 专用 结构 钢 的 前 绿 符 号 


采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 
产品 名 称 == TENE E 采用 字母 | 位 置 
ü 汉字 汉语 拼音 英文 单词 
Б EL ЕА Я 热 轧 光 圆 钢筋 Б Hot Rolled Plain Bars HPB 牌号 头 
热 轧 带 肋 钢筋 热 轧 带 肋 钢 筋 -- Hot Rolled Ribbed Ватв HRB 牌号 头 
细 唱 粒 热 轧 带 肋 钢筋 热 轧 带 肋 钢 筋 + 细 = Hot Rolled Ribbed Bars+Fine| НЕВЕ Hk 
冷 轧 带 肋 钢筋 冷 轧 带 肋 钢筋 == Cold Rolled Ribbed Bars САВ 牌号 头 
混凝土 用 螺 кй | 
эш 力 混 а 18 预 应 力 .螺纹 .钢筋 — Prestressing , Screw , Bars PSB Hk 
纹 钢筋 
焊接 气 瓶 用 钢 ЖЕЖ HAN PING 一 HP 牌号 头 
管线 用 钢 管线 == Line L 45.3: 
їт ДЇ a БЕЙ 船 锚 CHUAN MAO 一 CM DEDS 
煤 机 用 钢 煤 MEI — M на. 
第 二 部 分 (必要 时 ): WB) НА, JS C P А, В, C. D. Е, F+ 
表示 。 


第 三 部 分 (必要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸腾 钢 、 半 镇 静 钢 、 镇 静 钢 、 特 
殊 镇 静 钢 分 别 以 “F”“b”“Z”“TZ” 表 示 。 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 
以 省 略 。 
第 四 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 表示 符号 见 表 2-13。 
表 2-13 第 四 部 分 的 表示 符号 


Е 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 DERTEN Z 
ыы 汉字 ИШЕН ЖОС ИЕ 
锅炉 和 压力 容器 用 钢 容 RONG 一 R 牌号 尾 
锅炉 用 钢 ( 管 ) 锅 GUO 一 С 牌号 尾 
低温 压力 容器 用 钢 低 容 ПІ RONG 一 DR 牌号 尾 


五 金 手 册 


( 续 ) 
Егет 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 本 
аш. m= ТЕРЕГІ 7 Ере 
桥梁 用 钢 桥 QIAO 一 0 не 
耐候 钢 耐候 NAI HOU 一 NH М-ы. 
高 耐候 钢 高 耐候 GAO NAI HOU 一 GNH е 
汽车 大 梁 用 钢 梁 LIANG L 牌号 尾 
高 性 能 建筑 结构 用 钢 高 建 GAO JIAN 一 GJ 牌号 尾 
低 焊 接 裂 纹 敏感 性 钢 低 焊 接 裂 纹 敏感 性 -- Crack Етее СЕ 牌号 尾 
T uE R ë; PE R ЖӘЕ = Hardenability H H- E 
矿 用 钢 矿 KUANG 一 K гада 
船用 钢 采用 国际 符号 
碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结 构 钢 的 牌号 表示 示例 见 表 2-14。 
Ж 2-14 碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结构 钢 牌 号 表示 示例 
序号 产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 第 三 部 分 ”第 四 部 分 牌号 示例 
1 碳 素 结 构 钢 最 小 屈服 强度 235MPa A 级 | 沸腾 钢 = Q235AF 
EE: 可 
2 | 低 合 金 高 强度 结构 钢 最 小 屈服 强度 345МРа D 级 一 Q345D 
3 热 轧 光 圆 钢筋 轴 服 强度 特征 值 235MPa — 一 一 HPB235 
4 热 轧 带 肋 钢筋 国 服 强度 特征 值 335MPa 一 一 一 HRB335 
5 | 细 晶 粒 热 轧 带 肋 钢筋 国 服 强度 特征 值 335MPa 一 一 一 HRBF335 
6 冷 轧 带 肋 钢筋 最 小 抗 拉 强 度 550МРа 一 一 一 CRB550 
预 应 力 混凝土 | _ Е Е 
7 HW 2 84 8; 最 小 届 服 强度 830MPa PSB830 
8 焊接 气 瓶 用 钢 最 小 屈服 强度 345МРа 一 一 一 HP345 
9 管线 用 钢 最 小 规定 总 延伸 强度 415MPa 一 一 一 L415 
10 ШЕ ТИ 最 小 抗 拉 强 度 370MPa 一 一 一 CM370 
11 煤 机 用 钢 最 小 抗 拉 强度 510MPa 一 一 一 M510 
特殊 压力 容器 “ 容 ” 
12 | 锅炉 和 压力 容器 用 钢 最 小 屈服 强度 345MPa = ji 的 汉语 拼音 首 | Q345R 
Жән 位 字母 “R” 


ы 


2) 根据 需要 ， 低 合金 高 强度 结构 钢 的 牌号 也 可 采用 两 位 阿拉 伯 数 字 (表示 平 
均 碳 含量 ， 以 万 分 之 几 计 ) 加 金属 化 学 元 素 符 号 ， 以 及 必要 时 加 代表 产品 用 途 、 
特性 和 工艺 方法 的 表示 符号 ， 按 顺序 表示 。 例 如 ， 碳 含量 为 0.15% ~ 0. 260, 
量 为 1.20% - 1. 60% 的 矿 用 钢 牌 号 为 20MnK。 

(3) 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹 簧 钢 

1) 优质 碳 素 结构 钢 牌号 通常 由 下 述 五 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 。 

第 二 部 分 (必要 时 ) : 较 高 含 锰 量 的 优质 碳 素 结 构 钢 ， 加 锰 元 素 符号 Ма, 

第 三 部 分 (必要 时 ): 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 钢 分 别 以 A、 
E 表示 ， 优 质 钢 不 用 字母 表示 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸腾 钢 、 半 镇 静 钢 、 镇 静 钢 分 别 
40 
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ИД “Е” “b” “Z? RIR, 但 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 以 省 略 。 
第 五 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 表示 符号 。 
2) 优质 碳 素 弹 簧 钢 的 牌号 表示 方法 与 优质 碳 素 结构 钢 相 同 。 
优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹 簧 钢 的 牌号 表示 示例 见 表 2-15。 
R 2-15 ”优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹 得 钢 的 牌号 表示 示例 


序号 | 产品 名 称 | ”第 一 部 分 “| ”第 二 部 分 | ”第 三 部 分 | 第 四 部 分 | 第 五 部 分 [牌号 示例 
i 2. 4. ол ж ® н ш Е 
° + жоо зү M ш, 镇 静 钢 А. 
3 2. 4: бен 特级 优质 钢 | ян 一 SOM 
° у оте М: ж 镇 静 钢 = сма 


(4) 易 切 前 钢 

易 切 削 钢 的 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 易 切 前 钢 的 表示 符号 为 “Y”。 

第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 )。 

第 三 部 分 : 易 切 削 元 素 符号 ， 如 含 钙 、 铅 、 锡 等 易 切 削 元 素 的 易 切 削 钢 分 别 以 
Ca, Pb. Sn 表示 。 加 硫 和 加 硫 磷 易 切 前 钢 ， 通 常 不 加 易 切 削 元 素 符 号 S、P。 较 高 
锰 含 量 的 加 硫 或 加 硫 磷 易 切 削 钢 ， 本 部 分 为 锰 元 素 符号 Mn。 为 区 分 牌号 ， 对 较 高 
硫 含量 的 易 切 削 ， 在 牌号 尾部 加 硫 元 素 符 号 So 

例如 ， 碳 含量 为 0.42% ~0. 50% 、 钙 含量 为 0.002% ~ 0. 006% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表 
示 为 Ү45Са; 碳 含量 为 0.40% ~ 0.48% 、 锰 含量 为 1.35% ~ 1.65% 、 硫 含量 为 0. 16% ~ 
0.24% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表示 为 Y45Mn; 碳 含量 为 0.40% ~0.48% 、 鳃 含量 为 1. 35% ~ 
1. 65% 、 硫 含量 为 0.24% ~0.32% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表示 为 Y45MnS。 

(5) 合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 

1) 合金 结构 钢 牌 号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 含量 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表示 。 具 体 表示 方法 
为 : 当 平 均 含 量 小 于 1.50% 时 ， 牌 号 中 仅 标 明 元 素 ， 一 般 不 标明 含量 ; 当 平均 含 
量 为 1.50% ~ 2. 49%, 2.50% ~ 3. 49%, 3. 50% ~ 4.49%, 4. 50% ~ 5.49% …… 时 ， 
在 合金 元 素 后 相应 写成 2、3、4、5 等 。 

注意 ， 化 学 元 素 符 号 的 排列 顺序 推荐 按 含量 值 递减 排列 。 如 果 两 个 或 多 个 元 素 
的 含量 相等 时 ， 相 应 符号 位 置 按 英文 字母 的 顺序 排列 。 

第 三 部 分 : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 钢 分 别 以 A、E 表示 ， 优 
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质 钢 不 用 字母 表示 。 
第 四 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 表示 符号 。 
2) 合金 弹簧 钢 的 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 。 


合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 牌 号 的 表示 示例 见 表 2-16。 
表 2-16 合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 的 牌号 表示 示例 
序号 | 产品 名 称 | ”第 一 部 分 第 二 部 分 第 三 部 分 | 第 四 部 分 | 牌号 示例 
碳 含量 铬 含量 :1. 50% ~ 1. 80% 
1 | 合金 结构 钢 ва 钼 含量 ;0. 25% ~0. 35% 高 级 优质 钢 = 25Cr2MoV A 
0. 22% ~ 0. 20% ARA 
钒 含量 :0. 15% ~ 0. 30% 
т 225 锰 含 量 :1.20% ~ 1. 60% ОЛЕ 
2 o мун 钥 含量 :0. 45% ~0. 65% 特级 优质 钢 18MnMoNbER 
人 Баи Ж @ 16.0. 025% ~ 0. 050% ш 
优质 碳 含量 : 硅 含 量 :1. 60% ~2. 00% 22 
à WE |0. 56% -0. 64% 锰 含 量 :0.70% ~ 1. 00% 优质 钢 Шен 


(6) 车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 
车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 -部 分 车 辆 车 轴 用 钢 的 表示 符号 为 “LZ” 或 机 车 车 辆 用 钢 的 表示 符号 为 “JZ"。 
第 二 部 分 ， 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 。 

(7) 非 调 质 机 械 结构 钢 

非 调 质 机 械 结构 钢 牌 号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 ， 非 调 质 机 械 结构 钢 的 表示 符号 为 “F"。 

第 二 部 分 ， 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 。 

第 三 部 分 合金 元 素 含量 ， 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 同 合 


第 四 部 分 (必要 时 ) : 改善 切削 性 能 的 非 调 质 机 械 结 构 钢 加 硫 元 素 符 号 S. 
(8) THH 

工具 钢 通常 分 为 碳 素 工具 钢 、 合 金工 具 钢 和 高 速 工 具 钢 三 大 类 。 

1) 碳 素 工具 钢 。 碳 素 工 具 钢 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 ， 碳 素 工 具 钢 的 表示 符号 为 “T”。 


第 三 部 分 (必要 时 ) : 较 高 含 锰 量 碳 素 工具 钢 ， 加 锰 元 素 符号 Mn, 

第 四 部 分 〈 必 要 时 ) : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 碳 素 工具 钢 以 “A” 表 示 ， 
优质 钢 不 用 字母 表示 。 

2) 合金 工具 钢 。 合 金工 具 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 当 平 均 碳 含量 小 于 1. 00% 时 ， 采 用 一 位 数字 表示 碳 含量 (以 千 分 
之 几 计 ) ;， 当 平均 碳 含量 不 小 于 1. 00% 时 ， 不 标明 碳 含量 数字 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 含 量 ， 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 同 合 
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金 结 构 钢 第 二 部 分 。 低 铬 (平均 铬 含量 小 于 1% ) 合金 工具 钢 ， 在 铬 含量 (以 千 分 
之 几 计 ) 前 加 数字 “0”。 

3) 高 速 工 具 钢 。 高 速 工具 钢 牌 号 的 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 ,但 在 牌号 头 
部 一 般 不 标明 表示 碳 含 量 的 阿拉 伯 数 字 。 为 了 区 别 牌 号 ， 在 牌号 头 部 可 以 加 “C” 
表示 高 碳 高 速 工具 钢 。 

(9) 轴承 钢 

轴承 钢 分 为 高 碳 铬 轴承 钢 、 渗 碳 轴承 钢 、 高 碳 铬 不 锈 轴 承 钢 和 高 温 轴承 钢 四 大 类 。 

1) 高 碳 铬 轴承 钢 。 高 碳 铬 轴承 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : (滚珠 ) 轴承 钢 的 表示 符号 为 “G”， 但 不 标明 碳 含量 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 “Cr” 符 号 及 其 含量 ( 以 千 分 之 几 计 )。 其 他 合金 元 素 含 
量 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 

2) 渗 碳 轴承 钢 。 在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 其 他 采用 合金 结构 钢 的 牌号 表示 方 
法 。 对 高 级 优质 渗 碳 轴承 钢 ， 在 牌号 尾部 加 符号 “A”。 例 如 ， 碳 含量 为 0.17% ~ 
0.23% ， 铬 含量 为 0.35% ~ 0. 65% ， 镍 含量 为 0.40% ~ 0.70% ， 钼 含量 为 0.15% ~ 
0. 30% 的 高 级 优质 渗 碳 轴承 钢 ， 其 牌号 表示 为 “G20CrNiMoA”。 

3) 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 高 温 轴 承 钢 。 在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 采 用 不 锈 钢 和 
耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 。 例 如 ， 碳 含量 为 0.90% ~ 1.00% 、 铬 含量 为 17.0% ~ 
19. 0% 的 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 ， 其 牌号 表示 为 G95Cr18; 碳 含量 为 0.75% ~ 0. 85%, 
铬 含量 为 3.75% ~4.25%、 钼 含量 为 4. 00% ~4.50% 的 高 温 轴 承 钢 ， 其 牌号 表示 
为 G80Cr4Mo4V。 

(10) 钢轨 钢 、 冷 匆 钢 

钢轨 钢 、 冷 铀 钢 的 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 ， 钢轨 钢 的 表示 符号 为 “U”、 冷 匆 钢 ( 饮 螺 钢 ) 的 表示 符号 为 “ML”。 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 ， 优 质 碳 素 结构 钢 同 优质 碳 素 结构 钢 
第 一 部 分 ; 合金 结构 钢 同 合金 结构 钢 第 一 部 分 。 

第 三 部 分 : 合金 元 素 含量 ， 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 同 合 
金 结构 钢 第 二 部 分 。 

(11) 不 锈 钢 和 耐 热 钢 

不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 采用 化 学 元 素 符号 和 表示 各 元 素 含 量 的 阿拉 伯 数 字 表 示 。 
各 元 素 含 量 的 阿拉 伯 数 字 表 示 应 符合 下 列 规 定 。 

1) 用 两 位 或 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 矶 含量 最 佳 控 制 值 (以 万 分 之 几 或 十 万 分 之 几 计 )。 

只 规定 碳 含量 上 限 者 ， 当 碳 含量 上 限 不 大 于 0. 10% 时 ， 以 其 上 限 的 3/4 表示 碳 
含量 ; 当 碳 含量 上 限 大 于 0. 10% 时 ,以 其 上 限 的 475 表示 碳 含量 。 例 如 ， 碳 含量 上 
限 为 0.08% ， 碳 含量 以 06 表示 ; 碳 含量 上 限 为 0.20% ， 碳 含量 以 16 表示 ; Кш 
上 限 为 0.15% ， 碳 含量 以 12 表示 。 

对 于 超 低 碳 不 锈 钢 ( 即 碳 含 量 不 大 于 0. 030% ) ， 用 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含 
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量 最 佳 控制 值 (以 十 万 分 之 几 计 )。 例 如 ， 当 碳 含 量 上 限 为 0.030% 时 ， 其 牌号 中 
的 碳 含 量 以 022 表示 ; 当 碳 含量 上 限 为 0.020% 时 ， 其 牌号 中 的 碳 含量 以 015 表示 。 

凡 规 定 上 、 下 限 者 ， 以 平均 碳 含量 x 100 表示 。 例 如 ， 当 碳 含量 为 0.16% ~ 
0.25% 时 ， 其 牌号 中 的 碳 含量 以 20 表示 。 

2) 合金 元 素 含 量 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 
第 二 部 分 。 钢 中 有 意 加 入 的 锯 、 针 、 钳 、 毛 等 合金 元 素 ， 虽 然 含 量 很 低 ， 也 应 在 牌 
号 中 标 出 。 例 如 ， 碳 含量 不 大 于 0.08% 、 铬 含量 为 18.00% ~ 20.00%、 镍 含量 ; 
8.00% ~11.00% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 06Cr19Ni10; 碳 含量 不 大 于 0.030% 、 铬 含量 为 
16. 00% ~ 19. 00%, Ж 5) 0. 10% ~ 1. 00% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 022Cr18Ti; KE E 
为 0.15%~0.25% 、 铬 含量 为 14. 00% ~ 16.00%, Ж 8 0 14. 00% ~ 16. 00%, EE 
量 为 1.50% ~ 3.00%. Я 5 ж X 0.15% ~ 0.30% 的 不 锈 钢 牌号 为 
20Cr15Mn15Ni2N; 碳 含量 为 不 大 于 0.25% 、 铬 含量 为 24. 00% ~ 26. 00% 、 钊 含量 ; 
19. 00% ~ 22. 00% 的 耐 热 钢 ， 牌 号 为 20Cr25Ni20。 

(12) 焊接 用 钢 

焊接 用 钢 包 括 焊 接 用 碳 素 钢 、 焊 接 用 合金 钢 和 焊接 用 不 锈 钢 等 。 

焊接 用 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 :焊接 用 钢 的 表示 符号 为 “H”。 

第 二 部 分 :各 类 焊接 用 钢 牌 号 的 表示 方法 。 其 中 优质 碳 素 结构 钢 、 合 金 结构 钢 
和 不 锈 钢 应 分 别 符 合 本 节 (3), (5) K (11) 的 规定 。 

(13) 冷 轧 电 工 钢 

冷 轧 电 工 钢 分 为 取向 电工 钢 和 无 取向 电工 钢 ， 牌 号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 材料 公称 厚度 (单位 为 mm) 100 倍 的 数字 。 

第 二 部 分 : 普通 级 取向 电工 钢 表 示 符 号 为 “Q”、 高 磁 导 率 级 取向 电工 钢 表 示 
符号 为 “QG” 或 无 取向 电工 钢 表 示 符 号 为 “W”。 

第 三 部 分 : 对 取向 电工 钢 ， 磁 极 化 强度 在 1.7T 和 频率 在 50Hz， 以 W/kg 为 单 
位 及 相应 厚度 产品 的 最 大 比 总 损耗 值 的 100 倍 ; 对 无 取向 电工 钢 ， 磁极 化 强度 在 
1. 5T 和 频率 在 50Hz， 以 W/kg 为 单位 及 相应 厚度 产品 的 最 大 比 总 损耗 值 的 100 倍 。 

例如 ， 公 称 厚度 为 0.30mm、 比 总 损耗 Р1. 7/50 为 1.30W/kg 的 普通 级 取向 电 
工 钢 ， 牌 号 为 30Q130; 公称 厚度 为 0.30mm、 比 总 损耗 P1.7/50 为 1.10W/kg 的 高 
磁 导 率 级 取向 电工 钢 ， 牌 号 为 30QG110; 公称 厚度 为 0. 50mm、 比 总 损耗 P1. 5/50 
为 4.0W/kg 的 无 取向 电工 钢 ， 有 牌号 为 50W400。 

(14) 电磁 纯 铁 

电磁 纯 铁 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 电磁 纯 铁 的 表示 符号 为 “DT”。 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表 示 不 同 牌 号 的 顺序 号 。 

第 三 部 分 : 根据 电磁 性 能 不 同 ， 分 别 采 用 加 质量 等 级 的 表示 符号 “A”“C”“E”。 
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(15) 原料 纯 铁 
原料 纯 铁 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 


第 一 部 分 : 原料 纯 铁 的 表示 符号 为 “YT”。 


第 二 部 分 ， 以 阿拉 伯 数 字 表 示 不 同 牌 号 的 顺序 号 。 


(16) 高 


电阻 电热 合金 
高 电阻 电热 合金 牌号 采 JI 


化 学 元 素 符号 和 阿拉 伯 数 字 表 示 。 牌 号 的 表示 方法 与 


不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 相同 〈 钊 铬 基 合 金 不 标 出 含 碳 量 ) 。 例 如 ， 铬 含量 


为 18.00% ~ 21.00% ， 镍 含量 为 34.00% ~ 37. 00% ， 碳 含量 不 大 于 0.08% 的 合金 


(其 余 为 铁 )， 其 牌号 表示 为 “06Cr20Ni35”。 
1.33 有 关 各 种 钢 的 牌号 表示 示例 (И 2-17) 
表 2-17 各 种 钢 的 牌号 表示 示例 


第 一 部 分 
产品 名 称 汉字 汉语 |Ж 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 牌号 示例 
”| 拼音 | 字母 
车 辆 车 LIANG ЕРЕН 
ІНІҢ 辆 轴 ZHOU | 0 碳 含 量 :0.40% -0.48% 一 一 LZ45 
机 车 车 
辆 用 钢 机 轴 |JIZHOU| JZ 碳 含 量 :0.40% ~0.48% 一 一 JZ45 
:j ' 硫 含量 
非 调 质 机 | o. Е В Шаты MEE: Е 
械 结 构 钢 非 FEI F 碳 含 量 :0.32% ~0.39% doen 0 iag | 99085%- F35VS 
0.075% 
йж e da ARE: 高 级 
THH 碳 TAN T 碳 含量 :0.80% ~ 0.90% ТИ 优质 钢 T8MnA 
合金 碳 含量 : 硅 含量 :1.20% ~ 1.60% _ _ gsti 
工具 钢 0.85% - 0. 95% 铬 含量 :0.95% ~1.25% т 
钨 含量 ;5.50% -6.75% 
高 速 碳 含 量 : 钥 含 量 :4.50% ~5.50% і 
工具 钢 0.80% ~0. 90% 铬 含量 :3.80% ~4.40% Мирине 
钒 含量 :1.75% ~ 2.20% 
钨 含量 :5.90% ~6.70% 
高 速 碳 含量 : 钥 含 量 :4.70% ~5.20% 
工具 钢 0.86% ~ 0. 94% 铬 含量 :3.80% ~4.50% Bi Е CW6MoSCELV2 
钒 含量 :1.75% ~2.10% 
# | GUN G 铬 含量 :1.40% ~1.65% |2 — k 一 GCr15SiMn 
0.95%-1.25% 
ERE: 
钢轨 钢 轨 GUI U 碳 含 量 :0. 66% ~ 0. 74% 0. 5. 1; 13% 一 U70MnSi 
m: 
0. 85% — 1. 15% 
МАО 0. 80%-1. 10% 
уу H A p = ~ 
СН | 钾 螺 ШО ML | 碳 含量 :0.26% ~ 0. 34% 铀 含量 ， ML30CrMo 
0. 15% ~0. 25% 
| 碳 含量 ;<0.10% 的 高 
Т! ШЕ! Ыы ==, = 
焊接 用 钢 早 HAN H КҮЛДҮРҮҮ HO8A 
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(2) 
第 一 部 分 
产品 名 称 | ，、、 | 汉语 | 采用 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 牌号 示例 
W = | сер. 
拼音 | 字母 
碳 含 量 :<0.10% 
ЕМ A En. 
焊接 用 钢 | 焊 | HAN | H s E 一 一 HO8CrMoA 
的 高 级 优质 合金 结构 钢 
电磁 纯 铁 | 电 铁 МАМ | DT 顺序 号 4 磁性 能 A 级 一 DT4A 
原料 纯 铁 | 原 铁 1. ҮТ 顺序 号 1 一 一 ҮТІ 
2 钢 
2.1 碳 素 结构 钢 (摘自 GB/T 700—2006) 
2.1.1 牌号 表示 方法 
碳 素 结构 钢 的 牌号 由 代表 届 服 强度 的 字母 、 届 服 强度 数值 、 质 量 等 级 符号 及 及 


牌号 中 符号 含义 如 下 ， 
Q 一 一 钢 材 届 服 强度 “ 届 ” 字 汉语 拼音 首位 字母 ; 
A、B、C、D 一 一 分 别 为 质量 等 级 ; 
F 一 一 沸腾 钢 “ 沸 ” 字 汉 语 拼音 首位 字母 ， 


2 一 一 镇 静 钢 “镇 ” 字 汉 语 


г 


TZ 一 一 特殊 镇 前 


氧 方法 符号 四 个 部 分 按 顺 序 组 成 ， 如 0235АҒ, 


并 音 首位 字母 ; 
钢 “ 特 镇 ”两 字 汉语 拼音 首位 字母 。 


在 牌号 组 成 表示 方法 中 ,“Z” 与 “TZ” 符号 可 以 省 略 。 
2.1.2 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-18 ) 
R 2-18 ” 碳 素 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


统一 数字 же 厚度 (或 直径 ) wa 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) ,不 大 于 
牌号 DO 等 级 пе 脱氧 方法 

5" /mm С бі Мп Р 5 
0195 011952 — 一 F.Z 0.12 | 0.30 | 0.50 | 0.035 | 0.040 

U12152 A 0.050 
Q215 F.Z 0.15 | 0.35 | 1.20 | 0.045 

U12155 B 0.045 

U12352 A 0.22 0.050 

FZ т 0.045 

012355 B 0.202 0.045 
Q235 0.35 | 1.40 

U12358 с 7 ЕУ 0.040 | 0.040 

012359 р TZ ` 0.035 | 0.035 

012752 А - FZ 0.24 0.045 | 0.050 

<40 0.21 

U12755 B 7А 0.045 | 0.045 
0275 >40 0.22 | 0.35 | 1.50 

012758 C Z 0.040 | 0.040 

U12759 D TZ 0.035 | 0.035 
O 表 中 为 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 牌号 的 统一 数字 代号 ， 沸 腾 钢 牌号 的 统一 数字 代号 如 下 : 
Q195F—U11950; Q215AF—U12150, Q215BF—U12153; Q235AF—U12350, Q235BF—U12353; Q275AF 一 U12750。 
@ 经 需 方 同意 ，Q235B 的 碳 含量 可 不 大 于 0.22%, 
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D 级 钢 应 有 足够 细 化 唱 粒 的 元 素 ， 并 在 质量 证 明 书 中 注 明 细 化 唱 粒 元 素 的 含 
量 。 当 采用 铝 脱 氧 时 ， 钢 中 酸 溶 铝 含 量 应 不 小 于 0.015% ， 或 总 铝 含量 应 不 小 
于 0. 020%, 

钢 中 残余 元 素 铬 、 镍 、 铜 含量 应 各 不 大 于 0.30% ， 氮 含量 应 不 大 于 0.008%, 
如 供 方 能 保证 ， 均 可 不 做 分 析 。 

扼 含 量 允 许 超 过 0. 008% 的 规定 值 ， 但 氮 含量 每 增加 0.001% ， 磷 的 最 大 含量 
应 减少 0. 005% ， 熔 炼 分 析 氮 的 最 大 含量 应 不 大 于 0.012%; 如 果 钢 中 的 酸 溶 铝 含 
量 不 小 于 0. 015% 或 总 铝 含量 不 小 于 0.020% ， 氮 含量 的 上 限 值 可 以 不 受 限 制 。 
定 氮 的 元 素 应 在 质量 证 明 书 中 注 明 。 

经 需 方 同 意 ，A 级 钢 的 铜 含量 可 不 大 于 0.35% 。 此 时 ， 供 方 应 做 铜 含量 的 分 
析 ， 并 在 质量 证 明 书 中 注 明 其 含量 

钢 中 砷 的 含量 应 不 大 于 0. 080% 。 用 含 砷 矿 冶 炼 生铁 所 冶炼 的 钢 ， 砷 含量 由 供 
需 双 方 协议 规定 。 如 原料 中 不 含 砷 ， 可 不 做 砷 的 分 析 。 

在 保证 钢材 力学 性 能 符合 本 标准 规定 的 情况 下 ， 各 牌号 A 级 钢 的 碳 、 锰 、 硅 
含量 可 以 不 作为 交 货 条 件 ， 但 其 含量 应 在 质量 证 明 书 中 注 明 。 

在 供应 商品 连 铸 未 、 钢 锭 和 钢 坏 时， 为 了 保证 轧 制 钢 材 各 项 性 能 达到 标准 要 
求 ， 可 以 根据 需 方 要 求 规定 各 牌号 的 碳 、 锰 含量 下 限 。 

沸腾 钢 成 品 钢材 和 钢坯 的 化 学 成 分 偏差 不 作 保 证 。 

2.1.3 力学 性 能 ( 见 表 2-19 和 表 2-20) 
表 2-19 ” 碳 素 结构 钢 的 拉 伸 和 冲击 试验 性 能 


) 冲击 试验 
JE EO R u/MPa> 新 后 伸 长 率 4 т 
国 服 强度 “Rea а 断后 伸 长 率 4(%) (V 型 缺口 ) 
ү @ —— 
牌号 等 级 厚度 (或 直径 ) /mm 抗 拉 强 度 厚度 (或 直径 )/mm vp aE 
К/МРа 温度 | 能 量 
<16 >16- |>40- |>60~ | >10- | >150- <40 >40- |>60- | >100~ | >19- ж (Өну 
40 60 100 | 150 | 200 60 100 | 150 | 200 а 
0195) 一 [195 | 185 315-430 | 33 
А = еі 
0215 215| 205 | 195 | 185 | 175 | 165 | 335-450 31 | 30 29 27 26 
В %20 27 
А 2, = 
B +20 
Q235 ë 235| 225 | 215 | 215 | 195 | 185 | 370-500 | 26 | 25 24 22 21 б 278 
р -20 
А == = 
B +20 
(0275 275 | 265 | 255 | 245 | 225 | 215 | 410-540 | 22 | 21 20 18 17 
C 0 27 
р -20 
Q) 0195 的 屈服 强度 值 仅 供 参考 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
© 对 厚度 大 于 100mm 的 钢材 ， 抗 拉 强 度 下 限 允 许 降低 20MPa。 宽 带 钢 (包括 剪 切 钢板 ) 抗 拉 强度 上 限 
不 作为 交 货 条 件 。 
对 厚度 小 于 25mm 的 Q235B 级 钢材 ， 如 供 方 能 保证 冲击 吸收 能 量 值 合格 ， 经 需 方 同意 ， 可 不 做 检验 。 
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Ж 2-20 ” 碳 素 结构 钢 的 弯曲 试验 性 能 


冷 弯 试 验 180。 В-247 
ж в 试 样 方向 钢材 厚度 (或 直径 ) 2 /mm 
<60 >60~100 
弯 心 直径 d 
% 0 
се B 0.54 Е 
zJ 0.5a 1.5а 
5 Г Р 24 
zJ a 2а 
9235 Ж 1.5а 2.5а 
0275 zJ 1.5а 2.5а 
横 2a 3a 
D B 为 试 样 宽度 ，4a 为 试 样 厚度 (或 直径 ) 。 
© 当 钢 材 厚度 (或 直径 ) 大 于 100mm 时 ,弯曲 试验 由 双方 协商 确定 。 


用 0195 和 Q235B 级 沸腾 钢 轧 制 的 钢材 ， 其 厚度 (或 直径 ) 不 大 于 25mm。 

做 拉 伸 和 冷 弯 试 验 时 ， 型 钢 和 钢 棒 取 纵向 试 样 ; 钢板 、 钢 带 取 横 向 试 样 ， 断 后 
伸 长 率 允 许 比 规定 降低 2% (绝对 值 ) 。 当 罕 钢 带 取 横向 试 样 如 果 受 宽度 限制 时 ， 
可 以 取 纵 向 试 样 。 

当 A 级 钢 冷 弯 试 验 合 格 时 ， 抗 拉 强 度 上 限 可 以 不 作为 交 货 条 件 。 

厚度 不 小 于 12mm 或 直径 不 小 于 16mm 的 钢材 应 做 冲击 试验 ， 试 样 尺寸 为 
10mmx10mmx55mm。 经 供需 双方 协议 ， 厚 度 为 6~ 12mm 或 直径 为 12~16mm 的 钢 
材 可 以 做 冲击 试验 ， 试 样 尺 寸 为 10mmx7.5mmx55mm 或 10mm x5mmx55mm 或 
10mmx 产 品 厚度 x55mm 。 

ӘН (V 型 缺口 ) 冲击 吸收 能 量 值 按 一 组 三 个 试 样 单 值 的 算术 平均 值 计 算 ， 
允许 其 中 一 个 试 样 的 单个 值 低 于 规定 值 ， 但 不 得 低 于 规定 值 的 70% 。 

如 果 没 有 满足 上 述 条 件 ， 可 从 同一 抽样 产品 上 再 取 三 个 试 样 进行 试验 ， 先 后 六 
个 试 样 的 平均 值 不 得 低 于 规定 值 ， 允 许 有 两 个 试 样 低 于 规定 值 ， 但 其 中 低 于 规定 值 
70% 的 试 样 只 允许 有 一 个 。 
2.2 优质 碳 素 结构 钢 (摘自 GB/T 699—2015) 


2.2.1 分 类 及 代号 
(1) 按 使 用 加 工 方 法 分 类 
优质 碳 素 结构 钢 按 使 用 加 工 方法 分 为 以 下 两 类 . 
1) 压力 加 工 用 钢 (UP): 中 热 加 工 用 钢 ，UHP; ОВ НАН, ПЕ; OYURE 
料 用 钢 ，UCD 。 
2) 切削 加 工 用 钢 (uC). 
(2) 按 表面 种 类 分 类 
优质 碳 素 结构 钢 按 表面 种 类 分 为 以 下 五 类 : 
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%2% 常用 金属 材料 
1) 压力 加 工 表面 (SPP), 
2) R (5А), 
3) 喷 丸 (W) (SS). 
4) 剥皮 (SF). 
5) ЖОб (SP), 
2.2.2 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-21) 
表 2-21 碳 素 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 
бе 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) | 
序号 | эь 牌号 P S Cr Ni | Са 
字 代 号 C Mn 
1 U20082 082 0.05-0.11 0.17-0.37 0.35~0.65 0.035 | 0.035 | 0.10 | 0.30 | 0.25 
2 020102 10 0.07 ~ 0.13 0.17 ~ 0.37 0.35 ~ 0.65 0.035 | 0.035 | 0.15 | 0.30 | 0.25 
3 020152 15 0.12~ 0.18 0.17 ~ 0.37 0.35 ~ 0.65 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
4 020202 20 0.17- 0.23 0.17 ~ 0.37 0.35 ~ 0.65 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
5 020252 25 0.22--0.29 0.17 ~0.37 0.50 ~ 0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
6 U20302 30 0.27-0.34 0.17-0.37 0.50~0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
7 U20352 35 0.32--0.39 0.17-0.37 0.50--0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
8 U20402 40 0.37 ~ 0.44 0.17 ~ 0.37 0.50 ~ 0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
9 U20452 45 0.42- 0.50 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
10 020502 50 0.47 ~ 0.55 0.17 ~ 0.37 0.50 ~ 0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
11 020552 55 0.52 ~ 0.60 0.17 ~ 0.37 0.50 ~ 0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
12 U20602 60 0.57-0.65 0.17-0.37 0.50--0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
13 020652 65 0.62 ~ 0.70 0.17- 0.37 0.50 ~ 0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
14 020702 70 0. 67-0. 75 0. 17 ~ 0. 37 0. 50-0. 80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0. 30 | 0.25 
15 (20702 75 0.72-0.80 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
16 020802 80 0. 77 ~ 0. 85 0. 17 ~ 0. 37 0. 50-0. 80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
17 020852 85 0. 82-0. 90 0. 17 ~ 0. 37 0. 50-0. 80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
18 021152 15Мп 0.12-0.18 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
19 021202 20Мп 0.17-0.23 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
20 021252 25Мп 0.22-0.29 0.17-0.37 0.70-1. 00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
21 021302 30Mn 0.27-0.34 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
22 021352 35Мп 0.32-0.39 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
23 021402 40Мһ 0. 37 ~ 0. 44 0. 17 ~ 0. 37 0. 70-1. 00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
24 021452 45Мһ 0. 42-0. 50 0. 17 ~ 0. 37 0. 70-1. 00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0. 30 | 0.25 
25 021502 50Mn 0.48-0.56 0.17-0.37 0.70-1. 00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
26 (21602 60Mn 0.57~0.65 0.17~0.37 0.70~1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
27 U21652 65Mn 0. 62-0. 70 0. 17 ~ 0. 37 0.90 ~ 1. 20 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
28 021702 70Mn 0.67-0.75 0.17-0.37 0.90-1.20 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
注 : 未 经 用 户 同意 不 得 有 意 加 入 本 表 中 未 规定 的 元 素 。 应 采取 措施 防止 从 废钢 或 其 他 原料 中 带 和 影响 钢 
性 能 的 元 素 。 
Ф 热 压力 加 工 用 钢 的 铜 含量 应 不 大 于 0. 20% 。 
@ 用 铝 脱氧 的 镇 静 钢 ， 碳 、 锰 含量 下 限 不 限 ， 锰 含量 上 限 为 0.45% ， 硅 含量 不 大 于 0. 03% ， 全 铅 含量 


0. 020% ~0.070% ， 此 时 牌号 为 08Al。 


2.2.3 力学 性 能 ( 见 表 2-22) 
表 2-22 ”优质 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 


推荐 的 热 处 pana 交 货 硬度 
| 理 制度 @ р 6 № ВЕ HBW 
ЕЕ ”| 下 局 服 ШЕТ 
毛坯 抗 拉 强 新 后 ИШ кө 
FS | 牌号 то кк жк ид | ma. | ЖЕ KAA жж КЕШ Жы зш 
/mm mpa | Ra | ca | (|a | р ж 
/MPa /J 
加 热 温 度 /%C = < 
1 08 25 930 | 一 | 一 325 195 33 60 = 131 | 一 
2 10 25 930 — = 335 205 31 55 一 137 -一 
3 15 25 920 = -- 375 225 27 55 一 143 一 
4 20 25 910 == -- 410 245 25 55 一 156 -- 
5 25 25 900 870 600 450 275 23 50 71 170 = 
6 30 25 880 | 860 | 600 490 295 21 50 63 179 | 一 
7 35 25 870 850 600 530 315 20 45 55 197 -- 
8 40 25 860 | 840 | 600 | 570 335 19 45 47 217 | 187 
9 45 25 850 | 840 | 600 | 600 355 16 40 39 229 | 197 
10 50 25 830 | 830 | 600 | 630 375 14 40 31 241 | 207 
11 55 25 820 — — 645 380 13 35 -- 255 217 
12 60 25 s0 | — | 一 675 400 12 35 — 255 | 229 
13 65 25 0 | 一 | 一 695 410 10 30 一 255 | 229 
14 70 790 | 一 | 一 715 420 9 30 一 269 | 229 
15 75 一 | 820 | 480 | 1080 880 7 30 = 285 | 241 
16 80 — | 820 | 480 | 1080 930 6 30 = 285 | 241 
17 85 一 | 820 | 480 | 1130 980 6 30 一 302 | 255 
18 15Mn 25 920 | 一 | 一 410 245 26 55 - 163 | 一 
19 20Mn 25 910 | 一 | 一 450 275 24 50 一 197 | 一 
20 25Mn 25 900 | 870 | 600 | 490 295 22 50 71 207 | 一 
21 30Mn 25 880 | 860 | 600 | 540 315 20 45 63 217 | 187 
22 35Mn 25 870 | 850 | 600 | 560 335 18 45 55 229 | 197 
23 40Mn 25 860 | 840 | 600 | 590 355 17 45 47 229 | 207 
24 45Mn 25 850 | 840 | 600 620 375 15 40 39 241 | 217 
25 50Mn 25 830 | 830 | 600 | 645 390 13 40 31 255 | 217 
26 60Mn 25 о 一 | 一 690 410 11 35 нЕ 269 | 229 
27 65Mn 25 830 | — | 一 735 430 9 30 一 285 | 229 
28 70Mn 25 790 | 一 | 一 785 450 8 30 一 285 | 229 
注 : 1. 表 中 的 力学 性 能 适用 于 公称 直径 或 厚度 不 大 于 80mm 的 钢 棒 。 
2. 公称 直径 或 厚度 大 于 80~250mm 的 钢 棒 ， 人 允许 其 断后 伸 长 率 、 断 面 收 缩 率 比 表 中 的 规定 分 别 降低 
2% (绝对 值 ) 和 5% (绝对 值 ) 。 
3. 公称 直径 或 厚度 大 于 120~250mm 的 钢 棒 允许 改 锻 ( 轧 ) 成 70~80mm 的 试 料 取样 检验 ， 其 结果 
应 符合 表 中 的 规定 。 
@ 当 钢 棒 尺 才 小 于 试 样 毛坯 尺 十 时， 用 原 尺 寸 钢 棒 进行 热处理 。 
@ 对 留 有 加 工 余 量 的 试 样 ， 其 性 能 为 湾 火 + 回 火 状态 下 的 性 能 。 
@ 热处理 温度 允许 调整 范围 ; EK++30C, ÆK+20C, ІН Жа50<с; 推荐 保温 时 间 ; 正 火 不 少 于 30min, 
空冷 ; 泽 火 不 少 于 30тїп, 75, 80 和 85 钢 油 冷 ， 其 他 钢 棒 水 冷 ; 600% 回 火 不 少 于 1h。 


@ 当 届 服 现象 不 明显 时 ， 可 用 规定 塑性 延伸 强度 Rio 代替。 
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2.3 易 切 削 结 构 钢 (摘自 GB/T 8731—2008) 


2.3.1 


牌号 及 化 学 成 分 


易 切 削 结 构 钢 包括 硫 系 易 切 削 钢 、 铅 系 易 切 削 钢 、 锡 系 易 切削 钢 和 钙 系 易 切 削 
钢 四 类 ， 其 牌号 及 化 学 成 分 见 表 2-23~ 表 2-26, 


Ж 2-23 硫 系 易 切 削 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
= EER A,A) 
C Si Mn 卫 5 
Y08 = 0.09 =0.15 0.75-1.05 0. 04~0. 09 0.26-0.35 
Ү12 0. 08-0. 16 0. 15-0. 35 0. 70 ~ 1. 00 0. 08-0. 15 0. 10-0. 20 
Ү15 0. 10-0. 18 <0. 15 0. 80 ~ 1. 20 0. 05-0. 10 0. 23 ~ 0. 33 
Ү20 0.17-0.25 0.15-0.35 0.70-1.00 <0. 06 0.08-0. 15 
ҮЗО 0.27-0.35 0.15-0.35 0.70-1. 00 <0. 06 0. 08~ 0. 15 
ҮЗ5 0.32-0.40 0.15-0.35 0.70-1. 00 <0. 06 0. 08~ 0. 15 
Y45 0.42-0.50 <0.40 0.70-1.10 <0. 06 0.15~0.25 
Y08MnS <0. 09 =0.07 1.00-1.50 0.04-0. 09 0.32-0.48 
Ү15Мп 0.14-0.20 <0.15 1.00-1.50 0.04-0. 09 0. 08 ~ 0. 13 
ҮЗ5Мһ 0. 32-0. 40 <0. 10 0. 90-1. 35 <0. 04 0. 18~ 0. 30 
Ү40Мһ 0. 37-0. 45 0. 15-0. 35 1.20-1.55 <0. 05 0.20- 0.30 
Y45Mn 0.40-0.48 =0.40 1.35-1.65 <0. 04 0.16-0.24 
Y45MnS 0.40-0.48 =0.40 1.35-1.65 <0. 04 0.24-0.33 
Ж 2-24 铅 系 易 切 削 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
牌号 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
C Si Mn 卫 S Pb 
Y08Pb <0. 09 <0.15 0.75-1.05 0. 04~ 0. 09 0.26-0.35 0.15-0.35 
ҮІ2РЬ 0.15 <0.15 0.85-1.15 0. 04-0. 09 0.26-0. 35 0.15-0.35 
Ү15РЬ 0.10-0.18 <0.15 0.80-1.20 0.05-0.10 0.23-0.33 0.15-0.35 
Y45MnSPb 0.40-0.48 =0.40 1.35-1.65 <0.04 0.24-0.33 0.15-0.35 
表 2-25 锡 系 易 切 削 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
е 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
C Si Mn 卫 5 Sn 
Y08Sn = 0.09 =0.15 0.75-1.20 0. 04-0. 09 0.26-0.40 0.09-0.25 
Ү155п 0.13-0.18 <0.15 0.40-0.70 0. 03-0. 07 <0.05 0.09-0.25 
Ү455п 0. 40-~ 0. 48 <0. 40 0. 60~ 1. 00 0. 03-0. 07 <0. 05 0. 09-0. 25 
Ү45 Мап 0. 40-~ 0. 48 <0. 40 1. 20-1. 70 < 0.06 0.20-0.35 0.09-0.25 


注 : 本 表 中 所 列 牌 号 为 专利 所 有 ， 见 国 


国际 专利 主 分 类 号 为 C22C 38/04。 


表 2-26 钙 系 易 切 削 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


家 发 明 专 利 “ 含 锡 易 切削 结构 钢 ”， 专 利 号 为 ZL 03 1 22768.6, 


牌 号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

C Si Мп Р 5 Са 
Y45Ca® 0.42-0.50 | 0.20-0.40 | 0.60-0.90 <0.04 0.04-0.08 | 0.002-0. 006 
Ф Y45Ca 钢 中 残余 元 素 镍 、 铬 、 铜 含量 各 不 大 于 0. 25%; 当 供 热 压力 加 工 用 时 ， 铜 含量 不 大 于 0.20% 。 


供 方 能 保证 合格 时 可 不 做 分 析 。 
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2.3.2 力学 性 能 ( 见 表 2-27~ 表 2 
表 2-27 以 热 轧 状态 交 货 的 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 布 氏 硬度 


分 类 有 牌号 е HBW 
Y08 163 
Ү12 170 
Ү15 170 
Ү20 175 
Ү30 187 
Ү35 187 
硫 系 易 切削 钢 Ү45 229 
Y08MnS 165 
Y15Mn 170 
Y35Mn 229 
Y40Mn 229 
Y45Mn 241 
Y45MnS 241 
Ү08РЬ 165 
ИН эы Ү12РЬ 170 
铅 系 易 切 削 钢 Yih T 
Y45MnSPb 241 
Y08Sn 165 
, 2 Y15Sn 165 
锡 系 易 切削 钢 ла A 
Y45MnSn 241 
钙 系 易 切 削 钢 Y45Ca 241 


表 2-28 以 热 轧 状态 交 货 的 硫 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 
牌号 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
К„/МРа А(%) > Z(%)> 
Y08 360~ 570 25 40 
Y12 390 ~ 540 22 36 
Ү15 390 ~ 540 22 36 
Y20 450-600 20 30 
ҮЗО 510-655 15 25 
ҮЗ5 510-655 14 22 
Ү45 560 ~ 800 12 20 
Y08MnS 350-500 25 40 
Ү15Мп 390 ~ 540 22 36 
Y35Mn 530-790 16 22 
Ү40Мп 590-850 14 20 
Ү45Мп 610-900 12 20 
Ү45Мп5 610-900 12 20 
表 2-29 ”以 热 轧 状态 交 货 的 铅 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 
力学 性 能 
牌号 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
R, /MPa А(%) 2 Z(%) > 

Y08Pb 360~ 570 25 40 
Y12Pb 360~570 22 36 
Ү15РЬ 390 ~ 540 22 36 
Y45MnSPb 610-900 12 20 
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表 2-30 ”以 热 轧 状态 交 货 的 锡 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 
牌号 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
R./MPa A(%)> 20%) > 
Y08Sn 350~ 500 25 40 
Y15Sn 390~ 540 22 36 
Y45Sn 600~ 745 12 26 
Y45MnSn 610~ 850 12 26 


R 2-31 以 热 轧 状态 交 货 的 钙 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 
牌号 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
R, /MPa А(%) 2 Z(%) > 
Y45Ca 600-745 12 26 


32-32 用 经 热处理 毛坯 制 成 的 Y45Ca 试 样 测定 钢 的 力学 性 能 


力学 性 能 
ТЕ 下 届 服 强度 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 冲击 吸收 能 量 
3 R, /( N/mm2) В,/МРа А(%) 7(%) КҮ,/] 
2 
Ү45Са 355 600 16 40 39 


注 : 热处理 制度 ， 拉 伸 试 样 毛坯 (直径 为 25mm) 正 火 处 理 ， 加 热 温 度 为 830~ 850% ， 保 温 时 间 不 小 于 30min; 
冲击 试 样 毛坯 (直径 为 15mm) 调 质 处 理 ， 淳 火 温 度 840°С +20% (WK), EKE 600°С +20% 。 


R 2-33 以 冷 拉 状 态 交 货 的 硫 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 

牌号 抗 拉 强度 К,/МРа 断后 伸 长 率 布 氏 硬度 

钢材 公称 尺寸 /mm A(%) HBW 

8~20 >20~30 >30 = 
Y08 480-810 460-710 360-710 7.0 140-217 
Ү12 530-755 510-735 490-685 7-0 152-217 
Ү15 530-755 510-735 490-685 7.0 152-217 
Ү20 570-785 530-745 510—705 7.0 167-217 
ҮЗО 600-825 560-765 540-735 6.0 174-223 
ҮЗ5 625-845 590-785 570 ~ 765 6.0 176-229 
Y45 695 -980 655-880 580-880 6.0 196-255 
Ү08Мп5 480-810 460-710 360-710 7.0 140-217 
Ү15Мп 530-755 510-735 490-685 7.0 152-217 
Ү45Мп 695 ~ 980 655 ~ 880 580 ~ 880 6.0 196-255 
Ү45Мп5 695 ~ 980 655 ~ 880 580 ~ 880 6.0 196-255 
% 2-34 以 冷 拉 状 态 交 货 的 铅 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 
力学 性 能 

牌号 抗 拉 强 度 R,/MPa 断后 伸 长 率 布 氏 硬 度 

КЫ 钢材 公称 尺寸 /mm А(%) HBW 

8~20 >20~30 >30 = 

Y08Pb 480-810 460-710 360-710 7.0 140-217 
Ү12РЬ 480-810 460-710 360-710 7.0 140-217 
Ү15РЬ 530-755 510-735 490-685 7.0 152-217 
Y45MnSPb 695~980 655-880 580-880 6.0 196-255 
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R 2-35 以 冷 拉 状态 交 货 的 锡 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 
牌号 抗 拉 强 度 R,/MPa 断后 伸 长 率 布 氏 硬 度 
钢材 公称 尺寸 /mm А(%) HBW 
8~20 >20~30 >30 = 

Y08Sn 480-705 460 ~ 685 440 ~ 635 729 140-200 
Ү155п 530-755 510-735 490 ~ 685 7.0 152-217 
Ү455п 695-920 655-855 635 ~ 835 6.0 196-255 
Ү45Мпӛп 695-920 655-855 635 ~ 835 6.0 196-255 


R 2-56 以 冷 拉 状 态 交 货 的 钙 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 


力学 性 能 
т 抗 拉 强 度 R. /MPa 断后 伸 长 率 布 氏 硬 度 
钢材 公称 尺寸 /mm А(%) HBW 
8~20 >20~30 >30 三 
Y45Ca 695~920 655-855 635 ~ 835 6.0 196 ~ 255 


R 2-37 Ү40Мп 冷 拉 条 钢 高 温 回 火 状态 的 力学 性 能 


力学 性 能 布 氏 硬 度 
抗 拉 强度 R„/MPa ТЕПТЕ ТІСІ HBW 
590 ~ 785 三 17 179~229 


24 低 合金 高 强度 结构 钢 (摘自 GB/T 1591—2008) 
2.4.1 上 牌号 表示 方法 

低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 由 代表 届 服 强度 的 汉语 拼音 字母 、 届 服 强 度数 值 、 
质量 等 级 符号 三 个 部 分 组 成 ， 如 Q345D 。 其 中 : 

Q 一 一 钢 的 届 服 强度 的 “ 届 ” 字 汉语 拼音 的 首位 字母 ，; 
345 屈服 强度 数值 ， 单 位 MPa; 
D 一 一 质量 等 级 为 D 级 。 

当 需 方 要 求 钢 板 具 有 厚度 方向 性 能 时 ， 则 在 上 述 规定 的 牌号 后 加 上 代表 厚度 方 
向 (Z 向 ) 性 能 级 别 的 符号 ， 如 03450715, 
2.4.2 上 牌号 及 化 学 成 分 

低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 见 表 2-38。 

(1) 对 低 合 金 高 强度 结构 钢化 学 成 分 的 要 求 

1) 当 需 要 加 入 细 化 唱 粒 元 素 时 ， 钢 中 应 至 少 含 有 Al. Nb. V. Ti 中 的 一 种 。 
加 入 的 细 化 唱 粒 元 素 应 在 质量 证 明 书 中 注 明 含量 。 

2) 当 采 用 全 铝 (Al) 含量 表示 时 ，w(Al ) 应 不 小 于 0.020%, 

3) 钢 中 氮 元 素 含量 应 符合 表 中 的 规定 ， 如 供 方 保 证 ， 可 不 进行 氮 元 素 含 量 分 
析 。 如 果 钢 中 加 入 Al. М, V. Ti 等 具有 固氮 作用 的 合金 元 素 ， 毛 元 素 含量 不 作 
限制 ， 固 氮 元 素 含量 应 在 质量 证 明 书 中 注 明 。 

Д) 当 各 有 牌号 中 的 Cr. Ni, Cu 作为 残余 元 素 时 ， 其 
量 分 数 ) ， 如 供 方 保 证 ， 可 不 作 分 析 ; 当 需 要 加 入 时 ， 
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由 供需 双方 协议 规定 。 
5) 为 改善 钢 的 性 能 ， 可 加 入 RE 元 素 ， 其 加 入 量 按 钢水 质量 的 0.02% ~0. 20% 计 算 。 
6) 在 保证 钢材 力学 性 能 符合 规定 的 情况 下 ， 各 牌号 A 级 钢 中 的 C、Si、Mn 化 
学 成 分 可 不 作 交 货 条 件 。 
(2) F A 级 钢 以 外 的 钢材 ， 交 货 状态 下 的 碳 当 量 
1) 热 轧 、 控 轧 状 态 交 货 钢 材 的 碳 当 量 见 表 2-39, 
表 2-39 热 轧 、 控 轧 状 态 交 货 钢材 的 碳 当 量 


碳 当量 (CEV)(%) 
№ 号 公称 厚度 或 直径 公称 厚度 或 直径 
7 公称 厚度 或 直 和 公称 厚度 或 直 和 公称 厚度 >250mm 
= 63mm >63~250mm 

Q345 <0.44 =0.47 =0.47 
Q390 =0.45 =0.48 =0.48 
Q420 =0.45 =0.48 =0.48 
Q460 =0.46 =0.49 — 


2) 正 火 、 正 火 轧 制 及 正 火 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 碳 当量 见 表 2-40。 
表 2-40 正 火 、 正 火 轧 制 及 正 火 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 碳 当量 


ов 碳 当量 (CEV)(%) 
i 7 公称 厚度 和 63mm 公称 厚度 >63 ~ 120mm 公称 厚度 >120~250mm 
Q345 =0.45 =0.48 =0.48 
0390 <0. 46 <0. 48 <0. 49 
Q420 <0. 48 <0. 50 <0. 52 
Q460 <0. 53 <0. 54 <0.55 


3) 热机 械 轧 制 (TMCP) 或 热机 械 轧 制 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 碳 当量 见 表 2-41, 
表 2-41 热机 械 轧 制 (TMCP) 或 热机 械 轧 制 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 碳 当量 


Š РАМ (CEV) (%) 

牌 7 公称 厚度 <63mm 公称 厚度 >63 ~ 120mm 公称 厚度 >120~ 150mm 
Q345 =0.44 =0.45 =0.45 

0390 <0. 46 <0. 47 <0. 47 

Q420 <0. 46 <0. 47 <0. 47 

Q460 <0. 47 <0. 48 <0. 48 

Q500 <0. 47 <0. 48 <0. 48 

Q550 <0. 47 <0. 48 <0. 48 

Q620 <0. 48 <0. 49 <0. 49 

Q690 <0. 49 <0. 49 <0. 49 

4) 当 热 机 械 轧 制 (ТМСР) 或 热机 械 轧 制 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 碳 售 量 不 大 


于 0.12% 时 ， 可 采用 焊接 裂纹 敏感 指数 (Pem) 代替 碳 当量 评估 钢材 的 可 焊 性 。 热 
机 械 轧 制 (TMCP) 或 热机 械 轧 制 加 回 火 状 态 交 货 钢材 Pem 值 见 表 2-42, 
ж 2-42 热机 械 轧 制 (TMCP) 或 热机 械 轧 制 加 回 火 状态 交 货 钢材 的 Pem {Н 


牌号 Pem(%) 牌号 Pem(%) 
Q345 =0.20 Q500 =0.25 
0390 <0.20 0550 <0. 25 
0420 <0.20 0620 <0.25 
0460 <0.20 0690 <0.25 


57 


五 金 手 册 


° A E H Br HJ Ы) шшооў ~ Осс< ізі © 
(HAY) т к ҮНҮН [rak ST Bp НҮ! “ХҮШ Y W Eak Кн ` e MW wwo L | рк t yt ali Wr үн КА woo ЕЛЕС) 
Ж 2204, == ‹ < waf 
ЕЕЕ АЯСЫ “ун “Fu m Ha ДА (Т) 
Я 
006 | 026 | 06 
— _ _ = = = = БЕ = z Га 
т“ |= |е = ЖЕЛ Баға 09 < |09945 |0/9:% |069 1 0690 
098 | 088 | 088 a 
_ Е Өн 25 = 2 = Е 2 = Га 
SI | SI |ст= кене еке атт OLS < |065 < |009 £ |0с9= I 0290 
082 | 061 | 018 | ogs H 
= 2 = = = |: t. ЕЕ 要 Е Е ЕНІ ПРЕ = Га 
01& |912 |от= оосо 067 = loos = |025 = oes = |055 = g 0<<0 
К] 
06: | 0$/ | 094 | OLL 
Ей _ Ко Z МЕ 2) — ЕЗ = Еа Ps = = = Га 
LIZ | LZ |= кетет Беті 009 Биеке Orr & |057 & |0/7& |087 = |005= ч 00<0 
Я 
002 | 0с | 024. | 024. | 024. 
_ _ = w. Е 2 үш _ _ _ _ рр 2 = 2 > = Га 
9%= | 9E |9 = |= кен кен кел Есе кез 08с< |00ў= |007 £ 0с? < |07 £ |097 = g 0970 
К] 
а 
= Е Е „| _ _ | 059 | 089 | 089 | 089 | 089 | _ — _ КЕШ ЕБ р _ 
8I 三 | 8I | 8Iz |61= s 008 (келе i | —oze ант Or£= 09£ç= 09ç= 0O8g8ç= |00? & |007< ш 
ү 
К] 
а 
Е 22 本 = _ | oz9 | 0$9 | 059 | 059 | 059 | | _ _ 人 
ге | 6Iz | 61z |0с= ШЕ e SO ота рне oreg |оєє= |08 = loseg |0/є “|06 = аи 
ү 
009 К] 
LIZ $9с= 
ЕЕЕ ЖИДЕ а 009 | 009 | 09 | 069 | 069 | 069 a 
р ЕЕРЕЕ соғ |SLTÆ |с8с= |сосғ|сісе | STEE |сєє= çr£ = Э СРЕО 
LIZ | 81z | 61z | 61z |0с= 
шщ) шш()сс шш()сТ wu) шиє шш шщ) шш()сс IOST wu) шщ) шиє ши) шш()сс ши) шш()с] OOT шщ) шше9 шщ()р 
И > ШК > A 
~osz< |~ost<|~001<| ~£9< | ~op< [орз |~osz<|~os1<|~001<] -08< | ~e9< | -op< | 7 |<06с<|<00с< |—06т< |=001< | ~08< | ~£9< | ~0p< | ~91< ишү, 
CHE HE) Жы тай/"му там/"%у < £ BI 
(% )V зе >] J SA ЖАРА OFE УН) 085241 AM E А СТС SH ) 340852171 x 
ИЕЛЕ; 
38 FFEN p) К 57 ш = ФИ) е-е 
(9-с ~ ер-с 1) PHELL Etz 


58 


ұз 
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常用 金属 材料 


Ж 2-44 低 合 金 高 强度 结构 钢 夏 比 (V 型 ) 冲击 试验 温度 和 冲击 吸收 


牌 号 


质量 等 级 ш 


击 试验 温度 
ж 


АЫ = 


ВЕ == 


ЕЕЕ (КУ, ) 74] 


公称 厚度 ( 直径 、 边 长 ) 


12~ 150mm 


>150~250mm 


>250 ~400mm 


Q345 


20 


三 27 


27 


Q390 


Q420 


Q460 


Q500 ‚0550, 
0620 ‚0690 


Ф 冲击 试验 


>55 


-20 


三 47 


m| т ө g o е-е е-е) 


取 纵 向 试 样 。 


240 


三 31 


ШЕ 


R 2-45 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 弯曲 试验 


180" 弯 曲 试验 
ы ; ` 7 [d= 弯 心 直径 ,a= 试 样 厚度 ( 直径 )] 
ч ады MAREK, AK) 
< 16mm >16~ 100mm 
宽度 不 小 于 600mm 扁平 材 , 拉 伸 试 验 取 
©з Caeo | BEIDE. BEHEA F 600mm ЮМ, 2a ia 


材 及 棒 材 取 纵 向 试 样 


注 : 弯曲 试验 按 需 方 要 求 进行 。 当 供 方 保证 弯 


2.5.1 


分 类 及 代号 


(1) 按 冶金 质量 分 类 
合金 结构 钢 按 冶金 质量 分 为 以 下 三 类 : 


1) 优质 钢 。 
2) 高 级 优质 外 


3) 特级 优质 钢 (牌号 后 力 
(2) 按 使 用 加 工 方法 分 类 


合金 结构 钢 按 使 月 
1) ЖУА 


2) МІН 
(3) 按 


表 


I “E”), 


网 (牌号 后 加 “A”)。 


有 上 加工 方法 分 为 以 下 两 类 . 
НЯЯ (UP): ОМЕТ, ОНЕ; @@ 顶 锻 用 钢 ，UF; OORE, UCD, 
JJH TH (UC). 


面 种 类 分 类 


合金 结构 钢 按 表面 种 类 分 为 以 下 五 类 : 


1) 压力 加 工 表 
Ë (8А), 


2) RY 


3) 喷 丸 ( 砂 ) (SS). 


НІ (SPP), 


4) 剥皮 (SF). 
5) 磨 光 (SP). 


试验 合格 时 ， 可 不 做 弯曲 试验 。 
2.5 合金 结构 钢 (摘自 GB/T 3077-2015) 
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第 2 章 


常用 金属 材料 


2.6 保证 淳 透 性 结构 钢 (摘自 GB/T 5216—2014) 
(1) 分 类 及 代号 


方法 应 在 合同 或 订单 中 注 明 。 
保证 滩 透 性 结构 钢 的 代号 为 “H”， 按 滩 透 性 级 别 分 为 基准 带 ( 理 )、 上 2⁄3 iF 
(НН), F2⁄34 (HL)， 如 40CrH、40CrHH 40CrHL, 


А Hü К аған 


16CrMnSHH, 16CrMnSHL, 
保证 淳 透 性 结构 钢 的 牌号 统一 数字 代号 按 GB/T 17616《 钢 铁 及 合金 牌号 统一 
数字 代号 体系 》 标准 编写 。 
(2) 牌号 及 化 学 成 分 ( WL Kk 2-48) 
表 2-48 保证 溢 透 性 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 


ТЕЛЕЕ Pk: 25 ЛЫ | 22 у dE Ф514 


按 使 用 加 工 方法 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 


构 钢 和 合 
分 为 压力 加 工 用 钢 (UP) 和 切削 加 工 月 


E 结 构 钢 在 “H” 之 前 加 入 “SsS”， 


金 结 构 钢 ; ТЕШЕТ 


E 结 构 钢 
日 钢 〈(UC) 。 钢 的 使 用 加 工 


如 16CrMnSH 、 


统一 数 га. 
Alora 牌号 . Е 
号 | 字 代号 C sil Mn Cr Ni Mo B Ti у 52 Р 
0.42~ |0.17~ |0.50- 
Шы ЭН 0.50 | 0.37 | 0.85 
' 0.12~ |0.17~ |0.55- |0.85- 
е CE 0.18 | 0.37 | 0.90 | 1.25 
0.17~ |0.17- |0.50- |0.70- 
3 | A20205 | 20CrH 
i 0.23 | 0.37 | 0.85 | 1.10 
0.17~ |0.17~ |0.55- |0.85- 
4|A20215 2061Н | 023 | 0.37 | 090 | 1.25 
0.23~ 0.60- |0.90~ 
Cr =0. 
5 | A20255 | 25CrH aag Sigon | ав 
0.24~ 0.60~ |0.90- 
{ <0.3 
6 | А20285| 28CrH aat | S037 405 
0.37- |0.17~ |0.50- |0.70- 
7 | A20405 | 40СіН 
ыш 0.44 | 0.37 | 0.85 | 1.10 
0.42- |0.17~ |0.50- |0.70- 
„Бл ASC 0.49 | 0.37 | 0.85 | 1.10 
0.14~ 1.00~ |0.80- <0. 035 | <0. 030 
Sr <0. 
9 | A22165 | 16CMnH | 019 5037] ;30 | уо 
0.17~ 1.10~ | 1.00~ 
г =0.3 
10| А22205 | 20CrMnH | 0 2 |<0.37| ;40 | узо 
11 | A25155 | 15CrMnBH 37 <037 100- |090-| — | 一 一 | 一 
0.18 1.30 | 1.10 
12| A25175 | 17CrMnBH |®!2” |<0.37/ 1007|10] — | 一 一 | 一 
0.20 1.40 | 1.30 
0.37~ |017- |1.00- 
13| A71405 | 40MnBH - - - - - 
š 0.44 | 0.37 | 1.40 0. 0008 
0.42~ |0.17~ |1.00- < 
14| A71455 | 45MnBH O озо iao) 一 - 一 0 0035| 一 - 
0.17~ |017- |1.05- 0.07- 
15| А73205 | 20MnVBH - - - -= 
OMn 0.23 | 0.37 | 1.45 0.12 
16| A74205 | 20матївн | 7 7-00-11 _ 0 一 ЖИЕ 
0.23 | 0.37 | 1.55 0.10 
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(Ж) 
序 | 统一 数 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
122! МЕ - | - - 
号 | 字 代号 C Si Mn Cr Ni Mo B Ti V 52 Р 
17 A30155 | 15CAMoH [®!27 0177 |0557 |085-| |015-1 _ | | _ 
дашы 0.18 | 0.37 | 0.90 | 1.25 0.25 
0.17- |0.17~ |0.55- |0.85- 0.15- 
18 A30205 | 20CMoH | 023 | 0.37 | oo | 125| T os | Ва 
0.19~ |0.17- |0.55- |0.85- 0.35- 
шыма os 037 тво lasl ГГ 一 Е = 
Е 0.32- |0.17- |0.55- |0.85- 0.15- 
20| A30355 | 35CrMoH | 039 | 037 | 00905 1125 | 一 | 035 | 一 = z 
0.37- |0.17~ |0.55- |0.85- 0.15- 

21| A30425 | 42CrMoH | 044 | 0.37 ооу | 105] | аз) 一 = = 
0.17~ |0.17~ |0.85- |1.05- 0.20- 

22| A34205 20CrMnMoll 023 | 037 | 120 | 140 | |030) 
0.17~ |0.17~ |0.80- |1.00- 0.04- 

23 | 426205 | 20СіМпТІН |! = ЖЕ 
CMaTiH | ооз | 0.37 | 1.20 | 1.45 0.10 
|o.14- |0.17— 0.50- |1.40~ |1.40- 

24| A42175 | 17Cr2Ni2H 0.20 | 0.37 | 0.90 | 1.70 | 1.70 

<0. 035 | <0. 030 
| 0.17~ |0.17~ 0.30- |0.60- |2.70- 

25| A42205 | 20CrNi3H | 0.23 | 0.37 | 0.65 | 995 | 3.25 

[0.10 |0.17~ 0.30- |1.20~ |3.20- 
26| А43125 | 12CONiAH | 0.17 | 0.37 | 0.5 | 1.75 | 3.75 
221 0.17- |0.17~ |0.60- |0.35- |0.35- | 0.15~ 
27| A50205 | 20CrNiMoH | 0.23 | 0.37 | 0.95 | 0.5 | 0.75 | 0.25 
0.19~ |0.17- |0.60- |0.35- |0.35- |0.15~ 
28 | А50225 | 22CrNiMoH | 0.25 | 0.37 | 0.95 | 0.65 | 0.75 | 0.25 | 一 и z 
0.24- |0.17- |0.60~ |0.35- |0.35- 10.15 

29| 450275 | 27CrNiMoH = | = | 一 
и 79 | 030 | 0.37 | 0.95 | 0.65 | 0.75 | 0.25 
| 0.17~ |0.17~ |0.40- |0.35- |1.55- |0.20- 

30| А50215 20CrNi2MoH 023 | 0.37 | 070 | 0.65 | 2.00 | 030 | 一 
wis 0.37- |0.17~ |0.55- |0.65- |1.55- |0.20- 

31| A50405 40CrNi2MoH] 0.44 | 037 | 0.90 | 095 | 2.00 | 0.30 Е ы 
w 0.15~ 0.17- |0.50- |1.50- |1.40- |0.25- 

32| A50185 (18Cr2Ni2MoH 631 | 0.37 | рор | 1.80 | 170 | 0,35 Е 


OD 根据 需 方 要 求 ，16CrMnH 
后 同 ) ， 但 此 时 应 考虑 其 


O 根据 需 方 要 求 ， 钢 中 
(3) 退火 或 高 温 回 火 状 态 交 人 


对 力学 性 


ЖЕ 


、20CrMnH、25CrH 和 28CrH 钢 中 的 Si 含量 允许 不 大 于 0.12% (质量 分 数 ， 
E 能 的 影响 。 
Pp 的 硫 含量 也 可 以 在 0.015%~0.035% 范 围 。 此 时 ， 硫 含量 允许 偏差 为 0. 005% 。 


钢材 的 硬度 ( 见 表 2-49) 


表 2-49 退火 或 高 温 回 火 状 态 交 货 钢材 的 硬度 
序号 牌号 退火 或 高 温 回 火 后 的 硬度 HBW < 
1 45Н 197 
2 20CrH 179 
3 28CrH 217 
4 40CrH 207 
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(Ж) 
序号 牌号 退火 或 高 温 回 火 后 的 硬度 HBW < 
5 45CrH 217 
6 40MnBH 207 
7 45МаВН 217 
8 20MnVBH 207 
9 20MnTiBH 187 
10 16CrMnH 207 
11 20CrMnH 217 
12 20CrMnMoH 217 
13 20CrMnTiH 217 
14 17Cr2Ni2H 229 
15 20CrNi3H 241 
16 12Cr2Ni4H 269 
17 20CrNiMoH 197 
18 18Cr2Ni2MoH 229 


2.7 工 模 具 钢 (摘自 GB/T 1299—2014) 
2.7.1 分 类 及 代号 

(1) 按 用 途 分 类 

工 模具 钢 按 用 途 分 为 八 类 : 


1) 刃具 模具 用 非 合 金 钢 。 
2) 量具 刃具 用 钢 。 


3) 耐 冲击 工具 用 钢 。 
4) 轧辊 用 钢 。 

5) 冷 作 模具 用 
6) 热 作 模具 用 
7) 塑料 模具 用 钢 。 

8) 特殊 用 途 模 具 用 钢 。 

(2) 按 使 用 加 工 方 法 分 类 

工 模具 钢 按 使 用 加 工 方法 分 为 两 类 : 

1) 压力 加 工 用 钢 (UP): @ 热 压力 加 工 (UHP); @) 冷 压力 加 工 (UCP), 
2) 切削 加 工 用 钢 (UC)。 

使 用 的 加 工 方法 应 在 合同 中 注 明 。 

(3) 钢 按 化 学 成 分 分 类 

工 模具 钢 按 化 学 成 分 分 为 四 类 : 

1) 非 合 金工 具 钢 (牌号 头 带 “T”) 。 

2) 合金 工具 钢 。 


钢 。 
钢 。 


五 金 手 册 


3) 非 合金 模具 钢 (牌号 头 带 “SM”)。 


注音 
ЇЕ: 


非 合 金工 具 钢 即 为 原 碳 素 工具 钢 。 
2.7.2 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-50~ Ж 2-57) 
表 2-50 ”刃具 模具 用 非 合 金 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (成品 分 析 ) 


ЖЩ = 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
序号 < ¿E Et 牌号 = 
字 代 号 C Si Mn 
1-1 T00070 Т7 0.65 ~ 0.74 <0.35 <0.40 
1-2 Т00080 Т8 0.75 - 0.84 <0.35 <0.40 
1-3 Т01080 T8Mn 0.80 ~ 0.90 <0.35 0.40-0.60 
1-4 Т00090 Т9 0.85 - 0.94 <0.35 <0.40 
1-5 Т00100 Т10 0.95 ~ 1.04 <0.35 <0.40 
1-6 Т00110 ТІ 1.05 ~ 1.14 <0.35 <0.40 
1-7 T00120 T12 1.15~1.24 <0.35 <0.40 
1-8 Т00130 Т13 1.25 ~ 1.35 <0.35 <0.40 
Е: 表 中 钢 可 供应 高 级 优质 钢 ， 此 时 牌号 后 加 “A”。 
表 2-51 量具 刃具 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (成 品 分 析 ) 
T ЕТ s m ss 
序号 = = 牌 F = Ж = 
字 代 号 C Si Мп Сг w 
2-1 T31219 9SiCr 0.85 ~ 0.95 1.20~ 1.60 0.30 ~ 0.60 0.95 ~ 1.25 =: 
2-2 730108 8MnSi 0.75-0.85 0.30-0.60 0.80-1.10 - = 
2-3 T30200 Cr06 1.30~1.45 <0.40 <0.40 0.50~ 0.70 一 
2-4 T31200 Cr2 0.95-1.10 =0.40 =0.40 1.30-1.65 = 
2-5 T31209 9Cr2 0.80--0.95 < 0.40 < 0.40 1.30~ 1.70 == 
2-6 T30800 W 1.05~ 1.25 <0.40 <0.40 0.10~ 0.30 0.80~ 1.20 
32-52 耐 冲击 工具 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (成品 分 析 ) 
统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | мыц 牌号 
字 代号 C Si Mn Cr wW Mo у 
| 0.35- 0.80- 1.00- 2.00- 
3-1 | Т40294 4CrW2Si < 0.40 - - 
0.45 1.10 1.30 2.50 
А 0.45 ~ 0.50 ~ 1.00 ~ 2.00 ~ 
3-2 | Т40295 SCrW2Si =0.40 — 一 
0.55 0.80 1.30 2.50 
. 0.55- 0.50- 1.10- 2.20- 
3-3 | Т40296 6CrW2Si =0.40 = — 
0.65 0.80 1.30 2.70 
Е 0.50 ~ 1.75 ~ 0.60 ~ 0.10- 0.20- 0.15- 
3-4 | T40356 | 6СіМп512Мо01У -- 
0.65 2.25 1.00 0.50 1:35 0.35 
0.45 ~ 0.20- 0.20- 3.00 ~ 1.30- 
3-5 | Т40355 | 5Cr3MnSiMol -- 0.35 
0.55 1.00 0.90 3.50 1.80 
И 0.55 ~ 0.70 ~ 0.15 ~ 0.90 ~ 1.70 ~ 0.10- 
3-6 | Т40376 6CrW2SiV == 
0.65 1.00 0.45 1.20 2.20 0.20 
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第 2 章 


常用 金属 材料 


表 2-58 工 模具 钢 中 残余 元 素 含量 


组 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) ,不 大 于 
Е 冶炼 方法 
别 Р 5 Cu | Cr | Ni 
р = > ЕЖ К =й Т JE ММ 
| А p j 0.030 Ë „ү Ті 0.020 
其 他 钢 类 0.030 其 他 钢 类 0.030 
冷 作 模具 用 钢 冷 作 模具 用 
E аяа алин 090 даид атин 19020 
к= Ñ ЕЛІНЕ ТТТ ИНЕ ТЕГ 0.25 | 0.25 |0.25 
3 0.025 0.010 
注 : 供 制造 铅 浴 淳 火 非 合 金工 具 钢 丝 时 ， 钢 中 残余 铬 含量 不 大 于 0. 10% (质量 分 数 ， 后 同 ) ， 镍 含量 不 
大 于 0.12% ， 铜 含量 不 大 于 0.20% ， 三 者 之 和 不 大 于 0.40%, 
2.7.3 交 货 硬度 ( 见 表 2-59~ 表 2-66) 
表 2-59 刃具 模具 用 非 合 金 钢 交 货 状态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬度 值 
РИИ" . 退火 交 货 状态 试 样 淳 火 硬 度 
ЖУ | 字 代 号 МЕТІ? 冷却 介质 
1-1 T00070 T7 187 800-820 水 62 
1-2 T00080 T8 187 780-800 水 62 
1-3 T01080 T8Mn 187 780 ~800 水 62 
1-4 T00090 Т9 192 760-780 水 62 
1-5 T00100 T10 197 760-780 水 62 
1-6 T00110 T11 207 760-780 水 62 
1-7 Т00120 T12 207 760-780 水 62 
1-8 T00130 T13 217 760—780 水 62 
注 : 非 合金 工具 钢材 退火 后 冷 拉 交 货 的 布 氏 硬 度 应 不 大 于 241HBW。 
表 2-60 量具 刃具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬 度 值 
| жй | 退火 交 货 状态 АЕТ k Bi RE 
73 | 字 代号 тт MEARE | Waki C | 冷却 介质 — 
2-1 T31219 9SiCr 197-2417 820-860 1 62 
2-2 Т30108 8MnSi <229 800~ 820 ў 60 
2-3 Т30200 Cr06 187~ 241 780~ 810 7 64 
2-4 Т31200 Cr2 179-229 830-860 ў 62 
2-5 T31209 9Cr2 179-217 820-850 ў 62 
2-6 T30800 V 187-229 800-830 7 62 
O 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 制 造 螺纹 刃具 用 钢 的 硬度 值 为 187~229HBW。 
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表 2-61 耐 冲击 工具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬度 值 
统一 数 退火 交 货 状 WFE YE k tE EE 
序号 | aya 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
= е EL уж „Н НЕ z 介 
字 代 号 HEW P K i Ж ZC 冷却 介质 НЕС> 
3-1 Т40294 4CrW2Si 179~217 860~ 900 油 53 
3-2 T40295 5CrW2Si 207~255 860~ 900 油 55 
3-3 T40296 6CrW2Si 229~285 860-900 油 57 
667% +15°С 预 热 ,885% ($k 
浴 ) 或 900% ( 炉 探 气氛) 上 6%C 
3-4 T40356 тМп$ї ы %229 б 、 58 
СВИ 加 热 , 保 温 5 ~ 15min 油 冷 ， 
58~204% 回 火 
667C +15°С 预 热 ,941%C (+ 
浴 ) 或 955% (93% 5) 6% 
3-5 T40355 '3MnSi Ф 235 56 
ЗОМ 加 热 , 保 温 5~ 15min 油 冷 ， 
56 ~ 204% 回 火 
3-6 T40376 6CrW2SiV “225 870-910 油 58 
注 : 保温 时 间 指 试 样 达到 加 热 温 度 后 保持 的 时 间 。 
D 试 样 在 盐 浴 中 的 保持 时 间 为 5min， 在 炉 控 气氛 中 的 保持 时 间 为 5~15min。 
表 2-62 轧辊 用 钢 交 货 状态 的 硬度 值 及 试 样 的 溢 火 硬度 值 
统一 数 退火 交 货 状态 АЁ YE K tE Jë 
序号 2. 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
еа 冷却 介 
这 代号 кө К Дө 冷却 介质 IRC = 
4-1 142239 9Cr2V <229 830~ 900 空气 64 
4-2 T42309 9Cr2Mo <229 830~ 900 空气 64 
4-3 T42319 9Cr2MoV <229 880~ 900 空气 64 
4-4 T42518 8Cr3NiMoV <269 900-920 空气 64 
4-5 T42519 9Cr5NiMoV <269 930~950 空气 64 
R 2-63 冷 作 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬度 值 
Р" о АЖЕ Е КЕ E 
序号 | 2515 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
= а. ук ‚у н ` A 
FIÈ 7 HBW ЙЕ А ДЕИС 冷却 了 介质 HRC> 
5-1 T20019 9Mn2V = 229 780—810 ї 62 
5-2 720299 9CrWMn 197-241 800-830 > 62 
5-3 T21290 GrWMn 207~255 800~ 830 62 
5-4 T20250 MnCrMV “255 790 ~ 820 і 62 
5-5 Т21347 7CrMn2Mo <235 820—870 空气 61 
5-6 T21355 5Cr8MoVSi = 229 1000 ~ 1050 і 59 
870 900% 油 冷 或 空冷 
5-7 T21357 7CrSiMnMoV <235 60 
1 150% +10° 回 火 空 准 
5-8 T21350 Cr8Mo2SiV %255 1020 ~ 1040 油 或 空气 62 
960-980 或 
5- T21320 Sr4W2MoV <26 ў 60 
2 e ° ? 1020~ 1040 ін 
5-10 Т21386 6Cr4W3Mo2 VN > <255 1100~ 1160 油 60 
5-11 T21836 6W6Mo5Cr4V = 269 1180-1200 油 60 
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(Ж) 
统一 数 退火 交 货 状态 IFE E K AE RE 
序号 | 2 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
字 代 号 Wak УН НЕ и УЛУ] ы 
这 代号 HEW E K a ДЕИС 冷却 介质 ЙС 
730 ~ 840% 预 热 ,1210~ 1230% 
盐 浴 或 724 |= = 热 ， ун 64 盐 浴 
5-12 T21830 W6Mo5Cr4V2” <255 ( 浴 或 控制 气氛 ) 加 mn ( ту 
5~ 15min HZ ,540-560% EIK 163( 炉 控 气 氛 ) 
两 次 ( 盐 浴 或 控制 气氛 ) ,每 次 2h 
5-13 T21209 Cr8 <255 920-980 油 63 
5-14 T21200 Сг12 217-269 950-1000 ІҢ 60 
5-15 Т21290 Ст12%/ = 255 950-980 油 60 
5-16 T21317 7Cr7Mo2V2Si %255 1100-1150 油 或 空气 60 
790°С +15°С 预 热 ,940% ( 盐 浴 ) 
EÈ 9509 ( 炉 控 气氛 )+6% 加 热 
5-17 T21318 Ir Ф <255 . | _ 60 
COMO V 保温 5~15min 油 冷 ; 
200% +6°С 回 火 一 次 ,2h 
5-18 T21319 Crl2MoV 207-255 950-1000 油 58 
820°С + 上 15% 预 热 ,1000% (+) 
Р +6% 或 1010% (ФА) +6°С 
5-19 T21310 Crl2MolV12 <255 59 
2 加 热 ,保温 10~ 20min 空冷 ， 
200% +6% 回 火 一 次 ,2h 
注 : 保温 时 间 指 试 样 达 到 加 热 温 度 后 保持 的 时 间 。 
单 在 盐 浴 中 的 保持 时 间 为 Smin， 在 炉 控 气氛 中 的 保持 时 间 为 5~15min。 
@ 试 样 在 盐 浴 中 保持 时 间 为 10min; 在 炉 控 气氛 中 保持 时 间 为 10~ 20min。 
Ж 2-64 热 作 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬度 值 
统一 数 退火 交 货 状态 IPE E K AE RE 
序号 | 2 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
字 代 号 Wak уа НЕ ZC 冷却 介 
РАК Е HBW W Kk ЛЕС BH 21 质 HRC 
6-1 T22345 5CrMnMo 197~241 820~ 850 油 @ 
6-2 T22505 SCrNiMo 197~241 830~ 860 油 @ 
6-3 Т23504 4CrNi4Mo <285 840- 870 油 或 空气 @ 
6-4 Т23514 4Cr2NiMoV <220 910-960 油 @ 
6-5 Т23515 5CrNi2MoV <255 850 ~ 880 油 @ 
6-6 T23535 SCr2NiMoVSi <255 960-1010 W © 
6-7 T42208 8Cr3 207-255 850-880 油 @ 
6-8 T23274 4Cr5W2VSi = 229 1030 ~ 1050 油 或 空气 @ 
6-9 Т23273 3Cr2W8V 255 1075-1125 油 @ 
790°С +15°С 预 热 ,1010% ( 盐 浴 ) 
、 % 1020 ( 炉 控 气氛 )1020%C 守 
6-10 T23352 4Cr5MoSi V 7 <229 
СЭМ 6% 加 热 , 保 温 5~ 15min 油 冷 ， 2 
550°С +6°С 回 火 两 次 回 火 ,每 次 2h 
790% +15°С Ў ,1000% ( 盐 浴 ) 
_ 或 1010% ( 炉 控 气氛 )+ 上 6%C 
6-11 T23353 :5Мо51Ү17 %229 ба е 
МЕИ 加 热 , 保 温 5~15min 油 冷 ， ® 
550°С +6°С 回 火 两 次 回 火 ,每 次 2h 
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( 续 ) 
统一 数 退火 交 货 状态 IPEE ІНДЕ 
统一 
序号 | FRE шы SAHTE agge | 冷却 介质 | SER 
790% >15% 2434,1010% 
( 盐 浴 ) 或 1020% ( 炉 控 气氛 ) 
6-12 T23354 4Сс13Мо361У” = 229 1020°С + 上 6% 加 热 ,保温 5~ 15min @ 
油 冷 ,550%C +6°С 回 火 两 次 
回 火 ,每 次 2h 
6-13 T23355 5Cr4Mo3SiMnVA1 <255 1090-1120 © @ 
6-14 T23364 4CrMnSiMoV “255 870-930 > © 
6-15 T23375 5Cr5WMoSi = 248 990 ~ 1020 ї @ 
6-16 T23324 4Cr5MoWVSi <235 1000 ~ 1030 油 或 空气 @ 
6-17 T23323 3Cr3Mo3W2V <255 1060~ 1130 W © 
6-18 T23325 5Cr4W5Mo2V =269 1100—1150 ї @ 
6-19 T23314 4Cr5Mo2V <220 1000 ~ 1030 ї © 
6-20 T23313 3Cr3Mo3V <229 1010-1050 ї © 
6-21 T23314 4Cr5Mo3V <229 1000~ 1030 油 或 空气 © 
6-22 T23393 3Cr3Mo3VCo3 <229 1000~ 1050 ї @ 
E; 保温 时 间 指 试 样 达到 加 热 温度 后 保持 的 时 间 。 
D 试 样 在 盐 浴 中 的 保持 时 间 为 Smin; 在 炉 控 气氛 中 的 保持 时 间 为 5~15min。 
O 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 实测 值 。 
表 2-65 ”塑料 模具 用 钢 交 货 状态 的 硬度 值 及 试 样 的 淳 火 硬度 值 
交 货 状态 的 钢材 硬度 试 样 淳 火 硬度 
序号 Ж Bs 退火 硬度 | 预 硬化 硬度 | МАШ |, т 
字 代 号 冷却 介质 度 HRC 
HBW < HRC R/C > 
7-1 | T10450 SM45 热 轧 交 货 状态 硬度 :155~215 一 一 一 
7-2 | Т10500 5М50 热 轧 交 货 状态 硬度 :165~225 一 ЕЕ — 
7-3 | Т10550 5М55 热 轧 交 货 状 态 硬 度 :170~230 一 一 
7-4 | Т25303 3Cr2Mo 235 28-36 850-880 油 52 
7-5 | Т25553 3Cr2MnNiMo 235 30~36 830-870 油 或 空气 48 
7-6 | Т25344| 4Ст2Мп1Моб$ 235 28-36 830-870 油 51 
7-7 | T25378 | 8Cr2MnWMoVS 235 40-48 860-900 空气 62 
7-8 | Т25515 | SCrNiMnMoVSCa 255 35-45 860-920 油 62 
7-9 | T25512 | 2CrNiMoMnV 235 30~38 850~ 930 油 或 空气 48 
7-10 | T25572 2CrNi3MoAl 一 38-43 — 一 一 
7-11 | T25611 | 1Ni3MnCuMoAl 一 38-42 一 一 一 
850~ 880C HII, 
油 或 空冷 
7-12 | А64060 | 06Ni6CrMoVTiA1 255 43-48 . 实测 
时 效 , 空 冷 
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(Ж) 
交 货 状态 的 钢材 硬度 试 样 沪 火 硬度 
统一 数 HRT 
序号 | A 牌号 退火 硬度 “| 预 硬化 硬度 | R |. 
字 代 号 I 冷却 介质 度 HRC 
HBW < HRC Ж/ж Е 
805 ~ 825% 
қ е ЕИ, 205 К 
7-13 | А64000 | 00У118С08М05ТІЛІ 协议 协议 ү 1. 协议 
时 效 , 空 冷 
7-14 | 542023 20Cr13 220 30-36 1000 ~ 1050 і 45 
7-15 | 542043 40Cr13 235 30-36 1050-1100 і 50 
7-16 | Т25444 4Cr13NiVSi 235 30~36 1000 ~ 1030 і 50 
7-17 | Т25402 2Crl7Ni2 285 28-32 1000-1050 ў 49 
7-18 | T25303 3С:17Мо 285 33 ~ 38 1000-1040 ў 46 
7-19 | T25513 | 3CrI7NiMoV 285 33 ~ 38 1030 ~ 1070 ў 50 
7-20 | 544093 95Cr18 255 协议 1000~1050 55 
7-21 | 546993 90С:18МоУ 269 协议 1050-1075 і 55 
表 2-66 ЖАЖА FB АА £ ДХ ЯК Н HE EE (8 МАЕ 8 kU EE Ez TË 
RRAGA Эс 
交 货 状态 的 е 
— КЫ J 
统一 数 钢材 硬度 
序号 字 代 号 8 
жан? 退火 硬度 洛 氏 硬度 HRC 
Ай 热处理 制度 Š 
HBW > 
1170-1190“ 固 深 ,水冷 
8-1 T26377 7Мп15Ст2А1ЗУ2%/ Мо == 、 45 
650~700% 时 效 ,空冷 
8-2 S31049 2Cr25Ni20Si2 а Ф 
- > r 12051 水 或 空冷 
1020~1060% 固 溶 ,空冷 
8-3 551740 05Crl7Ni4Cu4NL 协议 © 
кнын 470-6309 时 效 ,空冷 
950-980% HII, 
8-4 H21231 Ni25Cr15Ti2MoMn <300 水 或 空冷 中 
620~720%C 时 效 ,空冷 
980-1000% RIX, 
8-5 H07718 Ni53Cr19Mo3TiNb <300 水 . 油 或 空冷 Ф 
710-730% 时 效 ,空冷 
@ 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 实测 值 。 


2.8 


高 速 工具 钢 (摘自 GB/T 9943—2008) 


1) 高 速 工具 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 见 表 2-67。 
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表 2-67 高 速 工具 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
spum" ЕТ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代号 Е с | ма | si? | s Р Cr | V W | Mo | Co 
0.95- 3.80~|2.20~ |2.70~ |2.50- 
1 | T63342 | W3Mo3Cr4V2 = 0. 40| < 0. 45|< 0. 030|< 0. 030 = 
1.03 4.50 | 2.50 | 3.00 | 2.90 
.83~ |0. 20~ |0.70- 3.80-|1.20-|3.50- |2.50- 
2 | T64340 | WaMo3CraVsi |? Š 0. 70~|<0. 03002030 50 и и = 
0.93 | 0.40 | 1.00 4.40 | 1.80 | 4.50 | 3.50 
.73~ |0. 10~ 0.20- 3. 80~ |1.00~ 17.20- 
3 | T51841 WI18Cr4V 9 0 0.20- 03002030, 50 oo = 
0.83 | 0.40 | 0.40 4.50 | 1.20 | 18.70 
4 | T62841 W2MogCudV |9775 |<0.40|<о. 70/<0. 030<0. 03013: 207 |1-00- |1.40- |8.00- 
7897 отр р 4.50 | 1.40 2.00 | 9. 00 
0.95- |0. 15- 3.50-|1.75-|1.50- |8.20- 
5 | T62942 | W2Mo9Cr4V2 <0. 70|<0. 030|< 0. 030 = 
1.05 | 0.40 4.50 | 2.20 | 2.10 | 9.20 
0. 80~ 10. 15- |0.20- 3.80-|1.75- |5. 50- 14. 50- 
6 | 766541 | W6Mo5Cr4V2 <0. 03010. 030 =. 
0.90 | 0.40 | 0.45 4.40 | 2.20 | 6.75 | 5.50 
. 86~ |0.15-|0.20- 3. 80~ |1.75~ |5.90- |4.70- 
7 | T66542 | CW6Mo5Cr4V2 <0. 030|< 0. 030 = 
0.94 | 0.40 | 0.45 4.50 | 2.10 | 6.70 | 5.20 
1.00- 3.80-|2.30- |5.90- |5.50- 
8 | T66642| W6Mo6Cr4V2 = 0. 40\< 0. 45|< 0. 030|< 0. 030 = 
1.10 4.50 | 2.60 | 6.70 | 6.50 
0.77~ |0. 20~ |0.20- 3.80-|1.30- |8. 50- |2.70- 
9 | Т69341 W9Mo3Cr4V <0. 030|< 0. 030 = 
0.87 | 0.40 | 0.40 4.40 | 1.70 | 9.50 | 3.30 
1.15-|0.15- 10.20 ~ 3.80-|2.70- |5.90- |4.70- 
10 | 766543 | W6Mo5Cr4V3 <0. 030|< 0. 030 >= 
1.25 | 0.40 | 0.45 4.50 | 3.20 | 6.70 | 5.20 
1.25- |0.15- 3.75 |2.70- |5.90- |4.70- 
11 | 766545 | CW6Mo5Cr4V3 <0. 70|<0. 030|< 0. 030 = 
1.32 | 0.40 4.50 | 3.20 | 6.70 | 5.20 
1.25~ 3. 80~ |3. 70~ |5.20- |4.20- 
12 | T66544 | 7Ү6Мо5Сі4Ү4 <0.40 <0. 45|< 0. 030|< 0. 030 = 
1.40 4.50 | 4.20 | 6.00 | 5.00 
Al: 
1.05~ |0. 15~ 10.20 ~ 3.80-|1.75- |5. 50- 14. 50- 
13 | 766546 | W6Mo5Cr4V2Al <0. 03010. 030 0.80 
1.15 | 0.40 | 0.60 4.40 | 2.20 | 6.75 | 5. 50 
1.20 
.50~ 10. 15- 10.15- 3.75-|4.50- 11.75- 4. 75- 
14 | T71245 | WI12Cr4V5Co5 <0. 030|< 0. 030 = 
1.60 | 0.40 | 0.40 5.00 | 5.25 | 13.00 5.25 
0. 87~ 10. 15~ |0.20- 3. 80~ |1.70~ |5.90~ |4.70- |4. 50~ 
15 | T76545 | W6Mo5Cr4V2Co5 <0. 030|< 0. 030 
0.95 | 0.40 | 0.45 4.50 | 2.10 | 6.70 | 5.20 | 5.00 
16 | 176438 | W6Mo5Cr4V3Co8 |1: 237 | <0.40 < 0. 70|< 0. 0300. o30 507 |2-70- |5-90- |4.70- |8.00- 
Ба ШЫ ЕСЕН ттш шеи aka 4.50 | 3.20 | 6.70 | 5.30 | 8.80 
1.05- |0. 20~ |0.15- 3.75-|1.75-|6.25- |3.25- |4. 75- 
17 | T77445 | W7Mo4Cr4V2Co5 <0. 030|< 0. 030 
1.15 | 0.60 | 0. 50 4.50 | 2.25 | 7.00 4.25 | 5.75 
1.05- |0. 15- |0.15- 3.50-|0.95- |1.15- |9.00-|7.75- 
18 | 772948 | W2Mo9Cr4VCo8 <0. 030|< 0. 030 
1.15 | 0.40 | 0.65 4.25 | 1.35 | 1.85 10.00| 8.75 
1.20- 3. 80~ |3.00- |9.00- |3.20- |9.50- 
19 | T71010 |WI0Mo4Cr4V3Co10 = 0. 40\< 0. 45|< 0. 030|< 0. 030 
1.35 4.50 | 3.50 |10.00| 3.90 |10.50 
D 表 中 牌号 W18CMV、W12Cr4V5Co5 245 £ Г.Д, ЖШ АЖ Т.ДАН. 
O 电 渣 钢 的 硅 含 量 下 限 不 限 。 
O 根据 需 方 要 求 ， 为 改善 钢 的 可 加 工 性 能 ， 其 硫 含量 可 规定 为 0.06%~0. 15%。 
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高 速 工具 钢 棒 的 硬度 


及 试 样 湾 回 火 硬 度 见 表 2-68. 


表 2-68 交 货 状态 高 速 工 具 钢 棒 的 硬度 及 试 样 淳 回 火 硬度 
交 货 试 样 热 处 理 制度 及 湾 回 火 硬度 
序号 牌号 сақа T Шыны; ВК | mappe | ЕЕ 
ве 温度 Е 冷却 ре HRC 
5 ж 盐 浴 炉 箱 式 炉 介质 > 
1 W3Mo3Cr4V2 255 1180—1120 | 1180~ 1120 540-560 63 
2 W4Mo3Cr4VSi 255 1170-1190 | 1170-1190 540-560 63 
3 W18Cr4V 255 1250-1270 | 1260-1280 550-570 63 
4 W2Mo8Cr4V 255 1180~1120 | 1180~ 1120 550-570 63 
5 W2Mo9Cr4V2 255 1190-1210 | 1200-1220 540-560 64 
6 W6Mo5Cr4V2 255 1200~ 1220 | 1210~ 1230 540-560 64 
7 CW6Mo5Cr4V2 255 1190-1210 | 1200-1220 540-560 64 
8 W6Mo6Cr4V2 262 1190—1210 | 1190~ 1210 550-570 64 
9 W9Mo3Cr4V 255 800 | 1200-1220 | 1220-1240 | q 540-560 64 
10 W6Mo5Cr4V3 262 ~ 1190-1210 | 1200-1220 或 540~560 64 
11 CW6Mo5Cr4V3 262 900 | 1180-1200 | 1190-1210 浴 540~560 64 
12 W6Mo5Cr4V4 269 1200~ 1220 | 1200~ 1220 550-570 64 
13 W6Mo5Cr4V2Al 269 1200-1220 | 1230-1240 550-570 65 
14 W12Cr4V5Co5 277 1220~ 1240 | 1230~ 1250 540-560 65 
15 W6Mo5Cr4V2Co5 269 1190-1210 | 1200-1220 540-560 64 
16 W6Mo5Cr4V3Co8 285 1170-1190 | 1170-1190 550-570 65 
17 W7Mo4Cr4V2Co5 269 1180—1200 | 1190~ 1210 540-560 66 
18 W2Mo9Cr4VCo8 269 1170-1190 | 1180-1200 540-560 66 
19 W10Mo4Cr4V3Co10 285 1220-1240 | 1220-1240 550-570 66 
O 退火 + 冷 拉 态 的 硬度 允许 比 退火 态 指标 增加 SOHBW 。 
© 回 火 温度 为 550~570C 时 ， 回 火 2 次 ,每 次 1h; 回 火 温度 为 540-560% 时 ， 回 火 2 次 ， 每 次 2h。 
@ 试 样 淳 回 火 硬度 供 方 若 能 保证 可 不 检验 。 


2.9 冷 微 和 冷 挤 压 用 钢 (摘自 GB/T 6478—2015) 


2.9.1 分 类 
冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 按 钢 的 使 用 状态 分 为 四 类 : 非 热处理 型 、 表 面 便 化 型 、 调 质 
型 (ФЕ ШИ) ЕУ Л СТИ Е НАМ 
2.9.2 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-69- R 2-73) 
% 2-60 非 热 处 理 型 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 = у ка, 牌号 : Ф 
字 代 号 C Si Mn P 5 Al, 
1 U40048 МЇ.О4 А1 =0.06 =0.10 0.20-0.40 =0.035 =0.035 三 0. 020 
2 040068 МІ.06А1 < 0.08 <0.10 0.30 ~ 0.60 < 0.035 <0.035 = 0.020 
3 U40088 МІ.08АІ 0. 05-0. 10 <0. 10 0. 30-0. 60 <0. 035 <0. 035 三 0. 020 
4 U40108 МІЛ0АІ 0. 08-0. 13 <0. 10 0. 30--0. 60 <0. 035 <0. 035 2 0. 020 
5 040102 ML10 0.08~0.13 0.10~0.30 0.30~0.60 =0.035 =0.035 = 
6 U40128 ML12Al 0.10~0.15 =0.10 0.30--0.60 <0.035 =0.035 三 0.020 


87 


五 金 手 册 


( 续 ) 
Е 统一 数 pi 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
字 代 号 C Si Mn P 5 А,” 
U40122 ML12 0.10~0.15 | 0.10-0.30 | 0.30-0.60 | <0.035 | <0.035 一 
U40158 МІЛЅАІ | 0.13~0.18 =0.10 0.30~0.60 | <0.035 | <0.035 | >0.020 
U40152 ML15 0.13~0.18 | 0.10~0.30 | 0.30-0.60 | <0.035 | <0. 035 — 
U40208 М120А1 | 0.18~0.23 <0. 10 0.30-0.60 | <0.035 | <0.035 | >0.020 
040202 ML20 0.18-0.23 | 0.10-0.30 | 0.30-0.60 | <0.035 | <0.035 一 


@ 当 测 定 酸 溶 馈 时 ，w( Al.) 20. 015%. 


表 2-70 表面 硬化 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


序 一 数字 кын 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 代号 C Si Mn Р 5 Cr АТФ 
041188 | MLI8Mn |0.15-0.20 | <0.10 | 0.60-0.90 | <0.030 | <0. 035 >0. 020 
U41208 | МІ20Мп | 0.18-0.23 | <0.10 | 0.70-1.00 | <0.030 <0. 035 - >0. 020 
0.10- 

А20154 | MLISCr | 0.13-0.18 | 030 | 0-60-0.90 | <0.035 | <0.035| 0.90-1.20 | 20.020 
0.10- 

A20204 | ML20Cr | 0.18~0.23 | 0 30 | 0.60-0.90 | <0.035 <0. 035 0.90-1.20 | 20.020 

表 2-69 中 序号 4~ 11 八 个 牌号 也 适 于 表面 硬化 型 钢 。 

© 当 测 定 酸 溶 铝 时 ,w(Al.) 宇 0.015%。 

表 2-71 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 

а рте 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

字 代 号 С 51 Мп P S Сг Мо 

0.23- | 0.10~ | 0.30- 
040252 ML25 <0.025 | <0.025 - = 
0.28 0.30 0.60 
0.28- | 0.10~ | 0.60- 
040302 ML30 <0.025 | <0.025 = 
0.33 0.30 0.90 
040352 ML35 зз 109 0.60~ | 0.025 | <0.025 - - 
0.38 0.30 0.90 
0.38~ | 010- | 0.60- 
040402 ML40 <0.025 | <0.025 一 一 
0.43 0.30 0.90 
0.43~ | 0.10~ | 0.60~ 
U40452 ML45 =0.025 | <0.025 = 一 
0.48 0.30 0.90 
0.14~ | 010- 1.20- 
120151 ML15Mn <0.025 | <0.025 - = 
0.20 0.30 1.60 
0.23~ | 0.10~ | 0.60- 
U41252 М125Мп <0.025 | <0.025 = 
0.28 0.30 0.90 
0.28~ | 0.10~ | 0.60- 0.90- 
А20304 ML30Cr <0.025 | <0.025 - 
0.33 0.30 0.90 1.20 
А20354 ML35Cr 9354 05 0.60- | 0.025 | 0.025 | 290- = 
0.38 0.30 0.90 1.20 
0.38- | 0.10~ | 0.60- 0.90~ 
A20404 ML40Cr <0.025 | <0.025 - 
0.43 0.30 0.90 1.20 
0.43- | 010- | 0.60- 0.90- 
А20454 ML45Cr =0.025 | <0.025 = 
0.48 0.30 0.90 1.20 
018- | 010- | 0.60- 0.90- 0.15- 
А30204 ML20CrMo <0.025 | <0.025 
0.23 0.30 0.90 1.20 0.30 
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( 5) 
Га = 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
序号 = i Et 牌号 
字 代 号 С Si Mn Р S Сг Мо 
13 А30254 ML25CrMo | 229% Ия 0.60- | 0.025 | 0.025 | 290- Pog 
0.28 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.28- | 0.10~ | 0.60~ 0.90- 0.15- 
14 A30304 ML30CrMo <0.025 | <0.025 
0.33 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.33~ | 0.10~ | 0.60- 0.90~ 0.15~ 
15 А30354 ML35CrMo =0.025 | <0.025 
0.38 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.38~ | 0.10~ | 0.60- 0.90~ 0.15~ 
16 A30404 ML40CrMo =0.025 | <0.025 
0.43 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.43~ | 0.10~ | 0.60- 0.90~ 0.15- 
17 А30454 ML45CrMo =0.025 | <0.025 
0.48 0.30 0.90 1.20 0.30 
表 2-72 БПЛ ЯП УЕ FR $ BJ = АЛЕ» (熔炼 分 析 ) 
序 | 统一 数 A 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 C 510 Ма Р 5 в? Al 2 其 他 
018- | 040- | 0.60- 
1 | 470204 ML20B = 
0.23 0.30 0.90 
2 | A70254 ML25B s БАН ы 
0.28 0.30 0.90 
0.28- | 010- | 0.60- 
3 | 470304 ML30B 一 
0.33 0.30 0.90 
0.33~ | 0.10~ | 0.60- 
4 | A70354 ML35B -= 
0.38 0.30 0.90 
014- | 0.10~ | 1.20~ 
5 | A71154 | MLISMnB — 
0.20 0.30 1.60 
018- | 0.10~ | 0.80- 
6 | А71204 | МІ20МпВ 一 
0.23 0.30 1.10 
7 | A71254 | MI25MnB | 0237 | ©1097 | 0.90~ 
0.28 0.30 1.20 0.0008 
ЕТ н Т. 50.025 | <0.025) ~ 20.020 
.28~ | 010- 90- 
8 | А71304 | ML30MnB 0.0035 — 
0.33 0.30 1.20 
0.33~ | 0.10~ | 1.10~ 
9 | A71354 | ML35MnB — 
0.38 0.30 1.40 
0.38~ | 010- | 1.10~ 
10 | A71404 | ML40MnB = 
0.43 0.30 1.40 
0.34~ | 0.10~ | 0.50- Cr:0.20~ 
11 | A20374 | ML37CrB 
0.41 0.30 0.80 0.40 
013- | 0.10~ | 1.20~ 
12 | A73154 |МІ15МпҮВ 
0.18 0.30 1.60 V:0.07~ 
13 | A73204 | ML20MnvB | 218: | 910- | 1.20- а 
" 0.23 0.30 1.60 
‚| 048- | 040- | 1.30- Ti:0.04~ 
14 | A74204 | ML20MnTiB 
0.23 0.30 1.60 0.10 
D 经 供需 双方 协商 ， 硅 含量 下 限 可 低 于 0. 10% (质量 分 数 ) 。 
© 如 果 淳 透 性 和 力学 性 能 能 满足 要 求 ， 硼 含量 下 限 可 放宽 到 0. 0005% (质量 分 数 ) 。 


© 当 测 定 酸 溶 铝 (Al.) 时 ，w(Al.) 20. 015%. 
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R 2-73 非 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


统一 数 Е 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
序号 pT 牌 2 6 Q 
字 代 号 C Si Mn P S Nb V 
0.16- 1.20- 
1 127208 MFT8 <0.30 <0.025 | <0.015 | <0.10 <0.08 
0.26 1.60 
0.18- 1.20- 
2 127228 MFT9 <0.30 <0.025 | <0.015 | <0.10 <0.08 
0.26 1.60 
0.08- 0.20- 1.90- 
3 127128 МЕТІ0 <0.025 | <0.015 | <0.20 <0.10 
0.14 0.35 2.30 
注 : 根据 不 同 强度 级 别 和 不 同 规格 的 需求 ， 可 添加 Cr. B 等 其 他 元 素 。 
2.9.3 力学 性 能 ( 见 表 2-74~ 表 2-76) 
表 2-74 热 轧 状态 非 热 处 理 型 钢材 的 力学 性 能 
数字 代 抗 拉 强度 R, 面 收缩 率 Z 
统一 数字 代号 牌号 ~ м 
/МРа< (%)> 
U40048 ML04A 440 60 
U40088 ML08A 470 60 
U40108 ML10A 490 55 
U40158 MLISA 530 50 
U40152 ML15 530 50 
U40208 М120А 580 45 
040202 ML20 580 45 
注 P 未 列 牌号 钢材 的 力学 性 能 按 供需 双方 协议 。 未 规定 时 ， 供 方 报 实 测 值 ， 并 在 质量 证 明 书 中 
EI, 
R 2-75 退火 状态 交 货 的 表面 硬化 型 和 调 质 型 钢材 的 力学 性 能 
И 抗 拉 强度 R. % ЕДЕ Z 
类 型 统一 数字 代号 ТІ б мик 
/МРа< (%) 2 
040108 МІЛОАІ 450 65 
040158 МІЛ5ЛІ 470 64 
040152 ML15 470 64 
表面 硬化 型 
U40208 ML20Al 490 63 
U40202 ML20 490 63 
A20204 ML20Cr 560 60 
U40302 ML30 550 59 
U40352 ML35 560 58 
调 质 型 U41252 ML25Mn 540 60 
A20354 ML35Cr 600 60 
A20404 ML40Cr 620 58 
A70204 ML20B 500 64 
А70304 ML30B 530 62 
| А70354 ML35B 570 62 
含 硼 调 质 型 
A71204 ML20MnB 520 62 
A71354 ML35MnB 600 60 
A20374 ML37CrB 600 60 
Е: 1. 表 中 未 列 牌号 钢材 的 力学 性 能 按 供需 双方 协议 。 未 规定 时 ， 供 方 报 实测 值 ， 并 在 质量 证 明 书 中 注 明 。 
2. 当 钢 材 直 径 大 于 12mm 时 ， 断 面 收缩 率 可 降低 2% (绝对 值 ) 。 
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表 2-76 热 轧 状态 交 货 


的 非 调 质 型 钢材 的 力学 性 能 


TEE т ШЕП a ЮТ fH Ж A Шш ЛЕ Z 
统一 数字 代号 牌号 т зы іы 
/МРа (%)> (%)> 
L27208 MFT8 630-700 20 52 
127228 МЕТ9 680--750 18 50 
127128 МЕТІ0 => 800 16 48 
2.9.4 热处理 试 样 的 力学 性 能 ( 见 表 2-77 和 表 2-78) 
R 2-77 表面 硬化 型 钢材 热 轧 状态 的 硬度 及 试 样 的 力学 性 能 
规定 塑性 延 俩 77 热 轧 状 态 
, 要 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 o 
жу = Дь EL = О] ЕЕ < 在 "ғ 
统一 数字 代号 牌号 强度 Rio /MPa Re /МРа Ил! 布 氏 硬度 HBW 
> = 
040108 МІЛОАІ 250 400 ~ 700 15 137 
040158 МІЛ5АІ 260 450-750 14 143 
040152 ML15 260 450—750 14 一 
40208 М1.20А1 320 520-820 11 156 
U40202 ML20 320 520-820 11 — 
А20204 М1.20Сг 490 750-1100 9 = 一 


Ф 表 中 未 列 牌号 ， 供 方 报 实测 值 ， 并 在 质量 训 


注 : 试 样 毛坯 直径 为 25mm; 对 公称 直径 小 了 


F 25mm 的 钢材 ， 接 钢材 实际 尺寸 计 。 
E 明 书 中 注 明 。 


表 2-78 调 质 型 钢 (包括 含 硼 钢 ) 热 轧 状态 的 硬度 及 试 样 经 热处理 后 的 力学 性 能 


见 定 塑性 延 轧 状 态 
ИЕ R, | 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z | 热 妃 状态 
yur => [Ду А, зї Ж. 1р0. 2 布 氏 硬度 
统一 数字 代号 J: MPa /МРа (%) (%) HBW 
> = 
40252 МІ25 275 450 23 50 170 
040302 ML30 295 490 21 50 179 
040352 ML35 430 630 17. 一 187 
U40402 ML40 335 570 19 45 217 
U40452 М145 355 600 16 40 229 
120151 МІЛ5Мп 705 880 9 40 === 
041252 МІ25Мп 275 450 23 50 170 
А20354 ML35Cr 630 850 14 — — 
А20404 ML40Cr 660 900 11 = -- 
A30304 ML30CrMo 785 930 12 50 一 
А30354 ML35CrMo 835 980 12 45 = 
A30404 ML40CrMo 930 1080 12 45 = 
А70204 ML20B 400 550 16 — 一 
A70304 ML30B 480 630 14 — — 
А70354 М1,35В 500 650 14 -- -- 
А71154 МІ,15МлВ 930 1130 9 4 — 
A71204 ML20MnB 500 650 14 一 一 
А71354 М1,35МаВ 650 800 12 一 一 
А73154 МІ,15МлУВ 720 900 10 45 207 
А73204 ML20MnVB 940 1040 9 45 — 
A74204 ML20MnTiB 930 1130 10 45 == 
20374 ML37CrB 600 750 12 — — 
Е: 试 样 的 热处理 毛坯 直径 为 25mm。 对 公 你 直径 小 于 25mm 的 钢材 ， 按 钢 材 实际 尺寸 计 。 
Ф 表 中 未 列 牌 号 ， 供 方 报 实测 值 ， 并 在 质量 证 明 书 中 注 明 。 
2.10 ЕЗІ (摘自 GB/T 1222—2016) 


1) эй ЖЛЕ K ke p ar САЯТ) 见 表 2-79。 
2) 弹簧 钢 的 力学 性 能 见 表 2-80, 
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0T 0 ESY lu ШАН RAEG ҰЗ БИР © 

° = ml iy 2 С ЯЯ AuWIS0r (D 
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表 2-80 弹簧 钢 的 力学 性 能 
热处理 制度 ? 力学 性 能 
序号 牌号 УН БЕ 回 火 温 抗 拉 强度 下 届 服 强度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
EE 冷却 E/E R„/MPa | RA/MPa | A(%) (4,4-9) Z(%) 
介质 = 
1 65 840 ї 500 980 785 一 9.0 35 
2 70 830 油 480 1030 835 一 8.0 30 
3 80 820 油 480 1080 930 一 6.0 30 
4 85 820 ї 480 1130 980 一 6.0 30 
5 65Мп 830 540 980 785 一 8.0 30 
6 70Mn @ — 一 785 450 8.0 — 30 
7 28SiMnB ' 900 水 或 油 320 1275 1180 一 5.0 25 
8 40SiMnV BE * 880 油 320 1800 1680 9.0 一 40 
9 55SiMnVB 860 460 1375 1225 一 5.0 30 
10 38Si2 880 水 450 1300 1150 8.0 一 35 
11 60Si2Mn 870 440 1570 1375 一 5.0 20 
12 55CrMn 840 485 1225 1080 9.0 一 20 
13 60CrMn 840 490 1225 1080 9.0 一 20 
14 60CrMnB 840 ї 490 1225 1080 9.0 一 20 
15 60CrMnMo 860 450 1450 1300 6.0 一 30 
16 55SiCr 860 7 450 1450 1300 6.0 — 25 
17 60Si2Cr 870 ў 420 1765 1570 6.0 一 20 
18 56Si2MnCr 860 450 1500 1350 6.0 一 25 
19 52SiCrMnNi 860 450 1450 1300 6.0 一 35 
20 55SiCrV 860 油 400 1650 1600 5.0 一 35 
21 60Si2CrV 850 ї 410 1860 1665 6.0 一 20 
22 60Si2MnCrV 860 400 1700 1650 5.0 一 30 
23 50CrV 850 油 500 1275 1130 10.0 一 40 
24 51CrMnV 850 油 450 1350 1200 6.0 一 30 
25 52CrMnMoV 860 450 1450 1300 6.0 一 35 
26 | 30W4Cr2V 1075 油 600 1470 1325 7.0 40 
Е: 1. 力学 性 能 试验 采用 直径 为 10mm 的 比例 试 样 ， 推 荐 取 留 有 少许 加 工 余 量 的 试 样 毛坯 СП FH 11~12mm)。 
2. 对 于 直径 或 边 长 小 于 11mm 的 棒 材 ， 用 原 尺 寸 钢 材 进行 热处理 。 
3. 对 于 厚度 小 于 11mm 的 扁 钢 ， RFR) 和 矩形 试 样 。 当 采用 和 矩形 试 样 时 ， 断 面 收缩 率 不 作为 验收 条 件 。 
D 表 中 热处理 温度 允许 调整 范围 为 : EK, +20% ; 回 火 ，+50% (28MnSiB 钢 +30% )。 根 据 需 方 要 求 ， 
其 他 钢 回 火 可 按 #30"C 进行 。 
© 当 检 测 钢材 届 服 现象 不 明显 时 ,可 用 R ,代替 RI. 
(9) 70Mn 的 推荐 热处理 制 EH: 正 火 790% ， 允 许 调整 范围 为 :30%C 。 
@ 典型 力学 性 能 参数 参见 GB/T 1222 一 2016 中 的 附录 D。 


© 30W4Cr2V 除 抗 拉 强 
3) 钢材 交 货 


度 外 ， 其 他 力学 1 


生 能 检验 结果 
状态 的 硬度 见 表 2-81. 


供 参考 ， 不 作为 交 货 依据 。 


表 2-81 钢材 交 货 状态 的 硬度 
组 号 牌号 交 货 状态 代码 布 氏 人 硬度 HBW < 
1 65 .70 .80 285 
2 85.65Mn 70Mn .28SiMnB 热 思 WHR 302 
3 60Si2Mn .50CrV ,5551МпУВ 321 
S55CrMn .60CrMn 

60Si2Cr .60Si2CrV .60CrMnB 热 轧 WHR 供需 双方 协商 
55SiCr .30W4Cr2V ,4051МпУВЕ 热 轧 + 去 应 力 退 火 WHR+A 321 
热 轧 WHR 321 
5 38Si2 去 应 力 退 火 А 280 
软化 退火 SA 217 

56Si2MnCr .51CrMnV .55SiCrV 热 轧 WHR 供需 双方 协商 
6 60Si2MnCrV .52SiCrMnNi 去 应 力 退 火 A 280 
52СіМаМоУ .60CrMnMo 软化 退火 SA 248 
7 үт 冷 拉 + 去 应 力 退 火 WCD+A 321 

8 所 有 牌号 (уй WCD ЖЫ ШӘЛІ 
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2. 11 


渗 碳 轴承 钢 (摘自 GB/T 3203—2016) 
1) 渗 碳 轴承 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 见 表 2-82。 


表 2-82 渗 碳 轴承 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
序号 牌号 | 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) | 
С 51 Мп Сг Ni Mo Cu 
1 G20CrMo 0.17~0.23 | 0.20~0.35 | 0.65~ 0.95 | 0.35~ 0.65 <0.30 | 0.08~0.15 | <0.25 
2 G20CrNiMo | 0.17~0.23 | 0.15-0.40 | 0.60~ 0.90 | 0.35~0.65 | 0.40~0.70 | 0.15~ 0.30 | <0.25 
3 | G20CrNi2Mo | 0.19~0.23 | 0.25~0.40 | 0.55-0.70 | 0.45-0.65 | 1.60-2.00 | 0.20~ 0.30 | <0.25 
4 G20Cr2Ni4 | 0.17~0.23 | 0.15-0.40 | 0.30~ 0.60 | 1.25-1.75 | 3.25~3.75 =0.08 =0.25 
5 | GIOCrNi3Mo | 0.08~0.13 | 0.15-0.40 | 0.40-0.70 | 1.00-1.40 | 3.00~3.50 | 0.08~0.15 | <0.25 
6 | G20Cr2Mn2Mo | 0.17-0.23 | 0.15-0.40 | 1.30~ 1.60 | 1.70-2.00 <0.30 | 0.20~0.30 | <0.25 
7 |G23Cr2Ni2SilMo 0.20~0.25 | 1.20-1.50 | 0.20-0.40 | 1.35-1.75 | 2.20-2.60 | 0.25~ 0.35 | <0.25 
钢 中 残余 元 素 含 量 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
元 素 Р 5 А1 Са Ti H 
= 
化 学 成 分 0.020 0.015 0.050 0.0010 0.0050 0.0002 
注 : 钢材 (REA) 的 氧 含量 应 不 大 于 0. 0015% ， 但 电 渣 重 熔 钢 的 氧 含量 可 不 大 于 0. 0020% 。 
2) 渗 碳 轴承 钢 的 纵向 力学 性 能 见 表 2-83 。 
表 2-83 渗 碳 轴承 钢 的 纵向 力学 性 能 
ЖЖ EK 力学 性 能 
Ж 毛坯 抗 拉 强 | 断后 伸 | 断 面 收 | 冲击 吸 
= 牌号 直径 / 温度 /%C 冷却 | 温度 “| 冷却 | ER, | 长 率 4| 缩 率 Z| 收 能 量 
7 mm 介质 | ze | 介质 | /MPa | (%) | (%) | KU,/] 
一 次 二 次 = 
1 G20CrMo 15 | 860~900 | 770~810 150~200 880 12 45 63 
2 | G20CrNiMo 15 | 860~900 | 770~810 150-200 1180 9 45 63 
3 | G20CrNi2Mo | 25 | 860-900 | 780-820 150-200 980 13 45 63 
4 G20Cr2Ni4 15 | 850-890 | 770-810 | 1! | 150-200 | 空气 | 1180 10 45 63 
5 | GIlOCrNi3Mo | 15 | 860-900 | 770-810 180-200 1080 9 45 63 
6 | G20Cr2Mn2Mo | 15 | 860-900 | 790-830 180-200 1280 9 40 55 
7 |G23Cr2Ni2SilMol 15 | 860-900 | 790-830 150-200 1180 10 40 55 
注 : 表 中 所 列 力学 性 能 适用 于 公称 直径 小 于 或 等 于 80mm 的 钢材 。 对 公称 直径 为 81 ~100mm 的 钢材 ， 人 允许 其 断 
后 伸 长 率 、 断 面 收缩 率 及 冲击 吸收 能 量 较 表 中 的 规定 分 别 降低 1% (绝对 值 )、5% (ЯХИЯ) 及 5%; 对 公 
称 直径 为 101~150mm 的 钢材 ， 允 许 其 断后 伸 长 率 、 断 面 收 缩 率 及 冲击 吸收 能 量 较 表 中 的 规定 分 别 降低 3% 
(绝对 值 ) ，15% (绝对 值 ) 及 15%; 对 公称 直径 大 于 150mm 的 钢材 ， 其 力学 性 能 指标 由 供需 双方 协商 。 


2.12 不锈钢 棒 (摘自 GB/T 1220—2007) 


2.12.1 分 类 
不 锈 钢 棒 按 组 织 特征 分 为 奥 氏 体型 、 奥 氏 体 - 铁 素 体 型 


和 沉淀 硬化 型 五 种 类 型 。 


ЖЖ 


本 型 、 马 氏 体 型 


不 锈 钢 棒 按 使 用 加 工 方法 不 同 分 为 压力 加 工 用 钢 (UP) ( 热 压力 加 工 ，UHP; 
ЖАТИ Н 9, ОНЕ; SRE, UCD) 和 切削 加 工 用 钢 (UC) 两 大 类 。 
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五 金 手 册 


3 ” 钢 型 材 尺 寸 和 理论 质量 


3.1 型 钢 
3.1.1 热 轧 圆 钢 和 方 钢 ( 见 表 2-102) 
表 2-102 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 理论 质量 (摘自 GB/T 702 一 2017) 

[И МЕн ОЕ 理论 质量 /(kg]m) 圆 钢 公称 直径 d 或 理论 质量 /(kg]m) 

方 钢 公 称 边 长 a/mm 圆 钢 方 钢 方 钢 公 称 边 长 a/mm ШЕ 84 ЛЖ 
5.5 0.186 0.237 75 34.7 44.2 
6 0.222 0.283 80 39.5 50.2 
6.5 0.260 0.332 85 44.5 56.7 
7 0.302 0.385 90 49,9 63.6 
8 0.395 0.502 95 55.6 70.8 
9 0.499 0.636 100 61.7 78.5 
10 0.617 0.785 105 68.0 86.5 
11 0.746 0.950 110 74.6 95.0 
12 0.888 1.13 115 81.5 104 
13 1.04 1.33 120 88.8 113 
14 1.21 1.54 125 96.3 123 
15 1.39 1.77 130 104 133 
16 1.58 2.01 135 112 143 
17 1.78 2.27 140 121 154 
18 2.00 2.54 145 130 165 
19 2.23 2.83 150 139 177 
20 2.47 3.14 155 148 189 
21 2.72 3.46 160 158 201 
22 2.98 3.80 165 168 214 
23 3.26 4.15 170 178 227 
24 3.55 4.52 180 200 254 
25 3.85 4.91 190 223 283 
26 4.17 5.31 200 247 314 
27 4.49 5.72 210 272 — 
28 4.83 6.15 220 298 — 
29 5.18 6.60 230 326 = 
30 5.55 7.06 240 355 — 
31 5.92 7.54 250 385 — 
32 6.31 8.04 260 417 — 
33 6.71 8.55 270 449 = 
34 7.13 9.07 280 483 — 
35 7.55 9.62 290 518 = 
36 7.99 10.2 300 555 = 
38 8.90 11.3 310 592 — 
40 9.86 12.6 320 631 = 
42 10.9 13.8 330 671 = 
45 12.5 15.9 340 713 — 
48 14.2 18.1 350 755 = 
50 15.4 19.6 360 799 = 
53 17.3 22.0 370 844 == 
55 18.6 23.7 380 890 = 
56 19.3 24.6 
58 20.7 26.4 
60 22.2 28.3 
63 24.5 31.2 
65 26.0 33.2 
68 28.5 36.3 
70 30.2 38.5 
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E: 表 中 钢 的 理论 质量 是 按 密度 为 7. 85gZem 计算 。 
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五 金 手 册 


з.1.з 热 轧 六 角钢 和 热 轧 八角 钢 (ILK 2-104) 
表 2-104 热 轧 六 角钢 和 热 轧 八角 钢 的 尺寸 及 理论 质量 (摘自 GB/T 702—2017) 
对 边 距离 s/mm 截面 面积 A/cm? | 理论 质量 /( kg/m) 

六 角钢 八角 钢 六 角钢 八角 钢 
8 0.5543 一 0.435 ШЕ 
9 0.7015 = 0.551 — 
10 0.866 Е 0.680 一 
11 1.048 Е 0.823 一 
12 1.247 = 0.979 - 
13 1.464 = 1.05 к= 
14 1.697 = 1.33 == 
15 1.949 = 1.53 = 
16 2.217 2.120 1.74 1.66 
17 2.503 — 1.96 — 
18 2.806 2.683 2.20 2.16 
19 3.126 — 2.45 — 
20 3.464 3.312 272 2.60 
21 3.819 - 3.00 — 
22 4.192 4.008 3.29 3.15 
23 4.581 — 3.60 — 
24 4.988 一 3.92 一 
25 5.413 5.175 4.25 4.06 
26 5.854 一 4.60 一 
27 6.314 - 4.96 = 
28 6.790 6.492 5.33 5.10 
30 7.794 7.452 6.12 5.85 
32 8.868 8.479 6.96 6.66 
34 10.011 9.572 7.86 7.51 
36 11.223 10.731 8.81 8.42 
38 12.505 11.956 9.82 9.39 
40 13.86 13.250 10.88 10.40 
42 15.28 == 11.99 = 
45 17.54 = 13.77 = 
48 19.95 — 15.66 — 
50 21.65 — 17.00 — 
53 24.33 — 19.10 — 
56 27.16 — 21.32 — 
58 29.13 — 22.87 — 
60 31.18 = 24.50 — 
63 34.37 = 26.98 = 
65 36.59 — 28.72 — 
68 40.04 — 31.43 — 
70 42.43 Е 33.30 - 
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八角 形 : A= 272293000 0.82852х— 


E: 表 中 的 理论 质量 按 密度 7. 85g/cm’ 计算 。 
1 
表 中 截面 面积 (А) 计算 公式 : A= ns tg 
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五 金 手 册 


3.1.5 


表 2-106 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 材 的 截面 形状 、 尺 寸 及 理论 质量 (摘自 


冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 ( DL K 2-106) 


一 


СВ/Т 905--1994) 


a) 圆 钢 截 面 形 状 b) 方 钢 截面 形状 c) 六 角钢 截面 形状 
圆 钢 方 钢 六 角钢 
尺寸 
ii 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
/mm? /(kg/m) /mm? /(kg/m) /mm /(kg/m) 
3.0 7.069 0.0555 9. 000 0. 0706 7.794 0.0612 
3.2 8.042 0. 0631 10.24 0. 0804 8. 868 0. 0696 
245 9. 621 0. 0755 12.25 0. 0962 10. 61 0. 0833 
4.0 12.57 0. 0986 16. 00 0. 126 13. 86 0. 109 
4,5 15.90 0. 125 20. 25 0. 159 17.54 0. 138 
5.0 19. 63 0. 154 25. 00 0. 196 21. 65 0. 170 
5:5 23.76 0. 187 30.25 0. 237 26.20 0. 206 
6.0 28.27 0. 222 36. 00 0. 283 31.18 0. 245 
6.3 31.17 0. 254 39. 69 0. 312 34.37 0.270 
7.0 38.48 0. 302 49. 00 0. 385 42.44 0. 333 
7.5 44. 18 0. 347 56.25 0. 442 一 - 
8.0 50.27 0. 395 64. 00 0. 502 55.43 0. 435 
8.5 56.75 0. 445 72,25 0. 567 = — 
9.0 63. 62 0. 499 81. 00 0. 636 70. 15 0. 551 
9.5 70. 88 0. 556 90.25 0. 708 — = 
10.0 78. 54 0. 617 100. 0 0. 785 86. 60 0. 680 
10.5 86. 59 0. 680 110.2 0. 865 - 一 
11.0 95. 03 0. 746 121.0 0. 950 104.8 0. 823 
115 103.9 0. 815 132.2 1.04 -- = 
12.0 113.1 0. 888 144. 0 1.13 124.7 0. 979 
13.0 132,7 1. 04 169.0 1. 33 146. 4 1.15 
14.0 153.9 1.21 196.0 1.54 169.7 1.33 
15.0 176.7 1. 39 225.0 1.77 194,9 1.53 


第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
圆 钢 方 钢 主角 钢 
尺寸 
К 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
/mm? / (kg/m) /mm2 /(Ке/т) /mm? /(kg/m) 
16.0 201.1 1. 58 256.0 2.01 221.7 1.74 
17.0 227.0 1.78 289.0 2.27 250.3 1.96 
18.0 254. 5 2.00 324.0 2.54 280.6 2.20 
19.0 283.5 2.23 361.0 2.83 312.6 2.45 
20.0 314.2 2.47 400.0 3.14 346.4 2.72 
21.0 346.4 2.72 441. 3.46 381.9 3.00 
22.0 380.1 2. 98 484.0 3.80 419.2 3.29 
24.0 452.4 3.55 576.0 4.52 498.8 3.92 
25.0 490.9 3.85 625.0 4.91 541.3 4.25 
26.0 530.9 4.17 676. 0 5.31 585.4 4.60 
28.0 615.8 4.83 784.0 6.15 679. 0 5.33 
30.0 706. 9 5.55 900. 0 7. 06 779.4 6. 12 
32.0 804.2 6.31 1024 8.04 886.8 6.96 
34.0 907.9 7.13 1156 9.07 1001 7.86 
35.0 962.1 7.55 1225 9.62 一 一 
36.0 一 一 一 一 1122 8.81 
38.0 1134 8. 90 1444 11.3 1251 9. 82 
40.0 1257 9. 86 1600 12.6 1386 10.9 
42.0 1385 10.9 1764 13.8 1528 12.0 
45.0 1590 12.5 2025 15.9 1754 13.8 
48.0 1810 14.2 2304 18.1 1995 15.7 
50.0 1968 15.4 2500 19.6 2165 17.0 
52.0 2206 17.3 2809 22.0 2433 19.1 
55.0 — — 一 一 2620 20.5 
56.0 2463 19.3 3136 24.6 一 一 
60.0 2827 22.2 3600 28.3 3118 24. 5 
63.0 3117 24.5 3969 31.2 一 一 
65.0 一 一 一 一 3654 28.7 
67.0 3526 27.7 4489 35.2 一 一 
70.0 3848 30.2 4900 38.5 4244 33.3 
75.0 4418 34.7 5625 44.2 4871 38.2 
80.0 5027 39.5 6400 50.2 5543 43.5 
注 : 1. 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 圆 钢 表示 直径 ， 对 方 钢 表 示 边 长 ， 对 六 角钢 表示 对 边 距 离 。 
2. 表 中 理论 质量 按 密度 7. 85g/cm° 计算 ， 对 高 合金 钢 计 算 理 论 质 量 时 ， 应 采用 相应 牌号 的 密度 。 


119 


五 金 手 册 


3.1.6 #9. AMAM (ILK 2-107 MK 2-108) 
K 2-107 锻 制 圆 钢 、 方 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 理论 质量 (摘自 GB/T 908—2008) 


а) ШК b) RTE 
БН ИКЯЕ а 理论 质量 / HAARE 4 理论 质量 / 
或 方 钢 公称 边 长 a/ (kg/m) 或 方 钢 公称 边 长 a/ (kg/m) 
mm [ ДІ тт Д ДІ 
50 15.4 19.6 70 30.2 38.5 
55 18.6 23.7 75 34.7 44.2 
60 22.2 28.3 80 39.5 50.2 
65 26.0 33.2 85 44.5 56.7 
90 49.9 63.6 220 298 380 
95 55.6 70.8 230 326 415 
100 61.7 78.5 240 355 452 
105 68.0 86.5 250 385 491 
110 74.6 95.0 260 417 531 
115 81.5 104 270 449 572 
120 88.8 113 280 483 615 
125 96.3 123 290 518 660 
130 104 133 300 555 707 
135 112 143 310 592 754 
140 121 154 320 631 804 
145 130 165 330 671 855 
150 139 177 340 712 908 
160 158 201 350 755 962 
170 178 227 360 799 1017 
180 200 254 370 844 1075 
190 223 283 380 890 1134 
200 247 314 390 937 1194 
210 212 346 400 986 1256 


На 表 中 理论 质量 按 密 度 7. 85g/cm° 计算 。 对 高 合金 钢 计 算 理 论 质 量 时 ， 应 采用 相应 牌号 的 密度 。 
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第 2 章 常用 金属 材料 
3.1.7 热 思 型钢 ( 见 表 2-109~ 表 2-112) 
R 2-109 热 轧 工 字 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 GB/T 706-2016) 
Ў 
h 一 高 度 ”d 一 腰 厚 度 r— W RIE 
4 一 腿 宽 度 + PJESE г В 
Қ Ж 截面 理论 2222 ҚАР ЖОШ ЖЖ 
型 号 截面 尺寸 /mm 面积 质量 Есет“ | 惯性 半径 /cm Jom? 
h b d t r ri /em’ /(kg/m) 1, 1, 1, i, V. W. 
10 | 100 | 68 |45 | 7.6 | 6.5 | 3.3 | 14.33 11.3 | 245 |33.0 4.14 | 1.52 | 49.0 (9.72 
12 | 120 | 74 | 5.0 | 8.4 | 7.0 13.5 | 17.80 14.0 | 436 | 46.9 | 4.95 | 1.62 | 72.7 |12. 7 
12.6 126 | 74 | 5.0 | 8.4 | 7.0 | 3.5 | 18.10 14.2 | 48 | 46.915.20 | 1.61 | 77.5 [12.7 
14 140 80 5.5 9.1 79 3.8 21.50 16.9 712 | 64.4 | 5.76 | 1.73 102 |16.1 
16 | 160 | 88 | 60 19.9 | 8.0 | 4.0 | 26.11 20.5 |1130 93.1 6.58 | 1.89) 141 |21.2 
18 | 180 | 94 | 6.5 |10.7 8.5 | 4.3 | 30.74 24.1 |1660 122 | 7.36 | 2.00 | 185 |26.0 
20а 100 | 7.0 35. 55 27.9 | 2370 | 158 | 8.15 2.12 | 237 [31.5 
200 11.4 | 9.0 4.5 
20b 102 | 9.0 39. 55 .1 |2500| 169 7.96 | 2.06 | 250 |33.1 
22а 110 | 7.5 42.10 33.1 [3400| 225 8.99 | 2.31 | 309 140.9 
220 12.3 | 9.5 | 4.8 
22Ь 112 | 9.5 46.50 36.5 |3570 | 239 8.78 2.27 | 325 |42.7 
24a |, | 16 | 8.0 47.71 37.5 |4570 | 280 9.77 2.42 | 381 [48.4 
24Ь 118 | 10.0 52. 51 41.2 |4800 | 297 |9.57 | 2.38 | 400 [50.4 
13.0 | 10.0 | 5.0 
25a | |16 | 8.0 48.51 38.1 [5020 280 | 10.2 2.40 | 402 |48.3 
25Ь 118 | 10.0 53. 51 42.0 |5280 | 309 9.94 | 2.40 | 423 [52.4 
27а |. | 22 | 8-5 54.52 | 42.86 | 6550 | 345 10.9 | 2.51 | 485 [56.6 
27Ь 124 | 10.5 59.92 | 47.06 |6870 | 366 | 10.7 2.47 | 509 [58.9 
13.7 | 10.5 5.3 
28a | 6 | 12 | 8.5 55. 37 43.5 |7110 | 345 | 11.3 | 2.50 | 508 |56.6 
28Ь 124 |10.5 60.97 47.9 |7480 | 379 | 11.1 2.49 | 534 |61.2 
30а 126 | 9.0 61.22 48.1 |8950 | 400 12.1 2.55 | 597 [63.5 
30b | зоо | 128 |11.0114.4 | 11.0| 5.5 | 67.22 52.8 |9400 | 422 | 11.8 | 2.50 | 627 165.9 
30е 130 | 13.0 73.22 57.5 |9850 | 445 | 11.6 2.46 657 168.5 
32а 130 | 9.5 67.12 52.7 (11100| 460 |12.8 2.62 | 692 |70.8 
32Ь 320 132 11.5 | 15.0 | 11.5 5.8 73.52 57.7 11600! 502 12.6 | 2.61 726 |76.0 
32с 134 | 13.5 79. 92 62.7 |12200| 544 | 12.3 | 2.61 | 760 |81.2 


— 
№ 
(4%) 


(Ж) 

型号 截面 尺寸 /mm x Ж > ШЕ cmt | 惯性 半径 /cm “ш 

h b d t r г /em |/(kg/m)| 1, 1, і i w, | т, 
36a 136 | 10.0 76. 44 60.0 |15800| 552 | 14.4 | 2.69 | 875 |81.2 
36b | 360 | 138 | 12.0 | 15.8 | 12.0 | 6.0 | 83.64 65.7 |16500| 582 | 14.1 |2.64 | 919 |84.3 
36с 140 |14.0 90. 84 71.3 |17300| 612 |13.8 | 2.60 | 962 |87.4 
40а 142 | 10.5 86. 07 67.6 |21700) 660 | 15.9 | 2.77 | 1090 |93. 2 
40b | 400 | 144 (12.5 | 16.5 12.5 | 6.3 | 94.07 73.8 |22800) 692 | 15.6 | 2.71 | 1140 |96.2 
40е 146 | 14.5 102.1 80.1 |23900| 727 | 15.2 | 2.65 | 1190 |99. 6 
45а 150 | 11.5 102.4 80.4 |32200| 855 | 17.7 2.89 | 1430 | 114 
45b | 450 | 152 | 13.5 | 18.0 13.5 | 6.8 | 111.4 87.4 |33800| 894 | 17.4 | 2.84 | 1500 | 118 
45с 154 | 15.5 120. 4 94.5 |35300) 938 | 17.1 | 2.79 | 1570 | 122 
50a 158 | 12.0 119.2 93.6 |46500 1120 | 19.7 | 3.07 | 1860 | 142 
50b | 500 | 160 | 14.0 | 20.0 | 14.0 | 7.0 | 129.2 101 |48600 1170 | 19.4 | 3.01 | 1940 | 146 
50с 162 |16.0 139.2 109 |50600 | 1220 | 19.0 | 2.96 | 2080 | 151 
55а 166 | 12.5 134.1 105 |62900 | 1370 | 21.6 | 3.19 | 2290 | 164 
55b | 550 | 168 |14,5 145.1 114 |65600 | 1420 | 21.2 | 3.14 | 2390 | 170 
55с 170 | 16.5 156.1 123 |68400 | 1480 | 20.9 | 3.08 | 2490 | 175 
5ба 166 |12.5 u | 135.4 106 |65600| 1370 | 22.0 | 3.18 | 2340 | 165 
56b | 560 | 168 | 14.5 146. 6 115 |68500 1490 | 21.6 | 3.16 | 2450 | 174 
56c 170 | 16.5 157.8 124 |71400 |1560 | 21.3 | 3.16 | 2550 | 183 
63а 176 | 13.0 154. 6 121 [93900] 1700 | 24.5 | 3.31 | 2980 | 193 
63b | 630 | 178 | 15.0 | 22.0 | 15.0 | 7.5 | 167.2 131 [98100] 1810 | 24.2 | 3.29 | 3160 | 204 
63с 180 | 17.0 179.8 141 [102000] 1920 | 23.8 | 3.27 | 3300 | 214 

Ж. 表 中 r、m 的 数据 用 于 孔 型 设计 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
R 2-110 热 轧 槽 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 GB/T 706—2016) 


/一 高 度 


d 一 腰 厚 度 


5 一 腿 宽 度 1— HEH 


ARIE ”Zu 一 重心 距离 


ШІ. 


т ВЕЗА ДЗЕ 
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( 续 ) 

截面 尺 二 截面 | 理论 иж — | 惯性 半径 | 截面 系数 ZE 

型 号 ¿mm 面积 质量 /em’ /cm /em’ үш 
къа |, | | /em sm „| AVA | |, w] % 

5 | 50 37 4.5 7.0 7.0|3.5| 6.925 | 5.44 /26.0|8.30|20.9|1.9411.101|10.4|3.55| 1.35 
6.3 | 63 | 40 | 4.8 (7.5 | 7.5 |3.8 | 8.446 | 6.63 |50.8|11.9|28.41|2.45 1.19|16.114.50| 1.36 
6.5 | 65 | 40 |4.3|7.5|7.5|3.8| 8.292 | 6.51 |55.2|12.0|28.3|2.54 1.19|17.014.59| 1.38 
8 80 |43 |5.0 [8.0 8.0|4.0| 10.24 | 8.04 101 |16.6|37.413.15|1.27/25,3|5.79| 1.43 
10 |100| 48 |5.3|8.5|8.5|4.2| 12.74 | 10.0 |198 |25.6|54.9|3.95 1.41|39.717.80| 1.52 
12 |120| 53 |5.5| 9.0 9.0|4.5 |] 15.36 | 12.1 |346 |37.4|77.7|4.75 1.56 |57.7|10.2| 1.62 
12.6 |126 | 53 |5.5| 9.0|9.0|4.5| 15.69 | 12.3 |391 |38.0|77.1|4.95 1.57/|62.1|10.2| 1.59 
14а 58 | 6.0 18.51 | 14.5 | 564 |53.2| 107 |5.52 1.70 80.5 13.0| 1.71 
14b ди 60 |8.0 Жз з БЫ 21.31 16.7 |609 |61.1| 121 |5.35|1.69|87.1]14.1| 1.67 
16a 63 | 6.5 21.95 | 17.2 |866 |73.3| 144 |6.28|1.83| 108 |16.3| 1.80 
16Ь 160 65 | 8.5 ҚУЫ 52) 25.15 | 19.8 |935 |83.4| 161 |6.10|1.82/ 117 |17.6| 1.75 
18а 68 | 7.0 25.695 | 20.2 |1270|98.6| 190 |7.04 1.96 141 |20.0| 1.88 
18b 180 70 | 9.0 а 29.295 | 23.0 |1370| 111 | 210 |6. 8411.95! 152 |21.5| 1.84 
20а 73 | 7.0 28.835 | 22.6 |1780| 128 | 244 |7.86 2.11 178 (24.2) 2.01 
20b ao 75 | 9.0 ыр 32.835 | 25.8 |1910] 144 | 268 |7.64 2.09 191 |25.9| 1.95 
22а 77 |7.0 31.83 | 25.0 |2390 | 158 | 298 |8.67 2.23 218 |28.2| 2.10 
22b A 79 | 9.0 аЬ ss 36.23 | 28.5 |2570| 176 | 326 |8.42 2.21 234 30.1 2.03 
24а 78 |7.0 34.21 | 26.9 |3050 | 174 | 325 19.45 2.25 254 |30.5| 2.10 
24b |240 | 80 9.0 39.01 | 30.6 |3280| 194 | 355 |9.171|2.23 | 274 |32.5| 2.03 
24с 82 11.0 43.81 | 34.4 |3510| 213 | 388 |8.96|2.21| 293 34.4 2.00 
25a 78 |7.0 12.0 12.0 6.0 | 34 ог | 27.4 |3370| 176 | 322 |9.82 2.24 270 30.6 2.07 
25b | 250 | 80 9.0 39.91 | 31.3 |3530| 196 | 353 |9.41 2.22 282 32.7 1.98 
25с 82 |11.0 44.91 | 35.3 |3690| 218 | 384 |9.07|2.21| 295 |35.9| 1.92 
27а 82 |7.5 39.27 | 30.8 |4360 | 216 | 393 |10.512.34| 323 |35.5| 2.13 
27b |270 | 84 9.5 44.67 | 35.1 |4690| 239 | 428 |10.3 2.31 347 |37.7| 2.06 
27с 86 111.5 50.07 | 39.3 |5020| 261 | 467 |10. 112.28 372 |39.8| 2.03 
28а 82 | 7.5 а 40.02 | 31.4 |4760| 218 | 388 |10.9|2.33| 340 |35.7| 2.10 
28b |280 | 84 9.5 45.62 | 35.8 |5130| 242 | 428 |10.6 2.30 366 |37.9| 2.02 
28с 86 111.5 51.22 | 40.2 |5500| 268 | 463 [10.42.29 393 |40.3| 1.95 
30а 85 | 7.5 43.89 | 34.5 |6050| 260 | 467 |11.7 2.43 403 41.1 2.17 
30b |300 | 87 |9.5|13.5113.5| 6.8 | 49.89 39.2 (6500 | 289 | 515 |11.4 2.41| 433 |44.0| 2.13 
30с 89 |11.5 55.89 | 43.9 |6950] 316 | 560 |11.2 2.38 | 463 |46.4| 2.09 
32а 88 | 8.0 48.50 | 38.1 |7600| 305 | 552 |12.5 2.50 475 |46.5| 2.24 
32b | 320 | 90 10.0 14.0 14.0| 7.0 | 54.90 | 43.1 |8140 | 336 | 593 |12.2 2.47 509 |49.2| 2.16 
32с 92 |12.0 61.30 | 48.1 |8690 | 374 | 643 |11.9/2.47 543 |52.6| 2.09 
36a 96 | 9.0 60.89 | 47.8 |1900) 455 | 818 |14.0/2.73 660 |63.5| 2.44 
36b |360 | 98 |11.0|16.0116.0| 8.0 | 68.09 | 53.5 12700) 497 | 880 |13.6 2.70| 703 |66.9| 2.37 
36c 100 |13.0 75.29 | 59.1 |13400) 536 | 948 |13. 412.67] 746 |70.0| 2.34 
40a 100 110. 5 75.04 | 58.9 17600] 592 |1070|15.3|2.81 879 |78.8| 2.49 
40b | 400 | 102 12.5 18.0 18.0|9.0 | 83.04 | 65.2 18600) 640 | 114 |15.0|2.78| 932 |82.5| 2.44 
40c 104 |14.5 91.04 | 71.5 |9700) 688 |1220|14.7 2.75 986 |86.2| 2.42 

注 : hr. г, 的 数据 用 于 孔 型 设计 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
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表 2-111 热 轧 等 边 角 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 CB/T 706-2016) 


/一 边 宽 度 ”一 内 圆 弧 半径 ”Zu 一 重心 距离 
d 一 边 厚度 г, А 
截面 尺寸 | ре» 重心 
型 шш = 2. IAEE cmt а 截面 系数 /em3 | 距离 
Е b d r | Zem2 (kg/m)(m2/m) Ай 
[ы 11. i isl io W. |» || Z, 
З 1. 132 | 0.89 | 0.078 |0. 40 10. 81 63 |0. 17/0. 59 10. 75 |0. 39 0. 29 10. 45 |0. 20 |0. 60 
° 0 4 45 1. 459 | 1.15 | 0.077 |0. 50 11.090. 78 |0. 22 (0. 5810. 73 |0.38 |0. 36 0. 55 |0.24|0. 64 
3 1.432 | 1.12 | 0.098 |0.821|1.57|1.2910. 34|0. 76| 0.95 0.49 0.46 (0. 73 |0.33|0.73 
з 5 4 1.859 | 1.46 | 0.097 1.03 2.11|1.62|0.43|0.74 0.93 0.48 0. 59 10. 92 10. 400. 76 
3 1.749 | 1. 37 |0. 117 |1. 462.71 |2. 310. 610.911. 15 |0. 59 |0. 68 |1. 09 0. 51 (0. 85 
31030 4 2.276 | 1.79 | 0.117 |1. 843.63 |2. 92 (0. 7710.901. 13 |0. 58 (0. 87 |1. 37 10. 62 |0. 89 
3 4.5 | 2.109 | 1.66 0.141 2.58 4.6814.09|1.07|1.11 1.39 0.71 0.99 1.61 0.76|1.00 
3.6. 36 4 2.756 | 2.16 | 0.141 |3.29|6.25|5.22|1.37|1.09|1.38|0.70|1.28|2.05|0.93|1.04 
5 3.382 | 2.65 | 0.141 |3.95|7.84|6.24|1.65|1.08|1.36| 0.7 |1.56|2.45|1.00|1.07 
3 2.359 | 1.85 | 0.157 |3.591|6.411|5.6911.49|1.23|1.551|0.7911.2312.01|0.96|1.09 
4 40 4 3.086 | 2.42 | 0.157 |4.601|8.56|7.2911.91|1.221|1.5410.7911.601|2.5811.1911.13 
5 3.792 | 2.98 | 0.156 |5.53|10.7|8.76|2.30|1.2111.5210.7811.961|3.1011.3911.17 
3 5 2.659 | 2.09 | 0.177 |5. 17 |9. 12 |8. 20|2. 14|1.40/1. 76/0. 89 |1. 58 |2. 58|1.24|1.22 
elas 4 3.486 | 2.74 | 0.177 |6.65|12.2|10.6|2.75|1.38|1.74|0.89|2.05|3.32|1.54|1.26 
5 4.292 | 3.37 |0. 176 |8.04115.2112.71|3.33|1.3711.7210.881|2.51|4.0011.8111.30 
6 5.077 | 3.99 | 0.176 |9.33|18.4|14.8|3.89|1.36|1.70|0.80|2.95|4.64|2.06|1.33 
3 2.971 | 2.33 | 0.197 |7.18|12.5|11.4|2.98|1.55|1.96\1.00|1.96|3.22|1.57|1.34 
4 3.897 | 3.06 | 0.197 |9.26|16.7|14.7|3.82|1.54|1.94|0.99|2.56|4.16|1.96|1.38 
и 2 5 242 4,803 | 3.77 |0. 196 |11.2120.9117.81|4.64|1,5311.9210.9813.131|5.0312.3111.42 
6 5.688 | 4.46 | 0.196 |13.1125.11|20.71|5.42|1.52|1.91 0.98 3. 68 |5. 85 |2. 63 |1. 46 
3 3.343 | 2.62 | 0.221 |10.21|17.6|16.1|4,.24|1.751|2.2011.1312.4814.081|2.021|1.48 
4 4,39 3.45 | 0.220 |13.2123.4120.91|5.46|1.73|2.1811.111|3.241|5.2812.521|1.53 
5 5.415 | 4.25 | 0.220 |16.0|29.3|25.41|6.61|1.721|2.1711.1013.971|6.4212,981|1.57 
56136 6 9 6. 42 5.04 | 0.220 |18.71|35.3|29.7|7.73|1.7112.1511.1014.68|7.4913.401|1.61 
7 7.404 | 5.81 | 0.219 |21.2141.21|33.6|8.82|1.6912.1311.0915.361|8.4913.8011. 64 
8 8.367 | 6.57 | 0.219 23.61|47.2|37.4|9.89|1.68 2.11 1.09 6.03 9.444. 1611. 68 
5 5.829 | 4.58 | 0.236 |19.9136.1|31.61|8.2111.85|2.3311.1914,5917.4413,481|1.67 
6 6.914 | 5.43 | 0.235 |23.4143.31|36.91|9.60|1.83|2.3111.1815.4118.701|3.98|1.70 
Š ш 学 6:3 7.977 | 6.26 | 0.235 |26.4|50.7|41.9|11.0|1.82|2.29|1.17|6.21|9.88|4.45|1.74 
8 9.02 7.08 | 0.235 29.5 |58.0|46.7|12.311.811|2.2711.17/6.98111.014.88|1.78 
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%2% 常用 金属 材料 

(8) 
КШТ | am] 理论 Т 惯性 半径 
(тата p а 2. 面积 / FEIE cmt — Е 截面 系数 /cm” | 距离 
= b d F /cm’ I(kg/m)(m°/m) < 
1, f 1% Lo i і іо о | Wol Zo 
4 4.978 | 3.91 | 0. 248 |19. 0133. 4130.2 |7. 8911.96 2.461. 2614. 136. 78 |3. 29 |1.70 
5 6.143 | 4.82 | 0. 248 23.2 41.7 |36. 8 |9. 57|1. 9412.45 |1. 25 5.08 |8. 25 13. 90 |1. 74 
Е 6 = 7.288 | 5.72 |0. 247 |27. 1 |50. 143.011. 2|1.93 2.43 |1. 24 6. 00 9. 6614. 46|1. 78 
7 8.412 | 6.60 | 0.247 |30. 9 |58. 6|49.0|12.8|1.92 12.4111. 23 6.88 11.04. 981.82 
8 9.515 | 7.47 | 0.247 |34. 5 (67. 1 |54. 614.3 |1. 902.40 |1. 237.75 12.3 (5.47 |1.85 
10 11.66 | 9.15 | 0.246 |41. 1 |84. 3 [64.9 [17.3 |1.88 2.36 1.22 9.39 114.616. 36|1. 93 
4 5.570 | 4.37 | 0.275 |26.4 45.7 |41.8|11.0[2. 182.74 1.40 5. 148. 4414. 17|1.86 
5 6.876 | 5.40 | 0. 275 |32. 2 57.2151. 113.32.162. 73 |1. 39 (6. 32 10.3 (4. 95 |1. 91 
7 70 6 8 8.160 | 6.41 | 0.275 37.81 68.7|59.9|15.6|2.15 2.71 1.38 7.48 12.1 5.67|1.95 
7 9. 424 | 7.40 0.275 |43. 1 80.3|68.4|17.8|2.14 2.69 1.38 8.59 |13.8 6.34|1.99 
8 10.67 | 8.37 | 0.274 48.2 91.9|76.4|20.0|2.12 2.68 1.37 9.68 15.4 6.98[|2.03 
5 7.412 | 5.82 | 0.295 40.0 70.6|63.3|16.6|2.33 2.92 1.50 7.32 |11.9 5.77|2.04 
6 8.797 | 6.91 | 0.294 47.0|84.6|74.4|19.5|2.31 2.90 1.49 8.64 14.0 6.67|2.07 
7 10.16 | 7.98 | 0.294 |53. 6 98.7|85.0|22.2|2.30 2.89 1.48 9.93 16.0 7.44|2.11 
а 8 11. 50 | 9.03 | 0.294 |60.0| 113 |95. 1 |24. 9 [2.28 2.88 1.47 11.2 17.9 |8. 19 (2.15 
9 12.83 | 10.1 | 0.294 66.1 127 | 105 |27. 5 |2. 272.86 1.46 12.4 19.8 18. 892.18 
10 14.13 | 11.1 | 0.293 72.0 142 | 114 |30. 1[2. 262.84 1.46 13.621. 5 9. 56|2. 22 
5 И 7.912 | 6.21 | 0.315 |48. 8 85.477. 3 [20.3 [2.48 3.13 |1. 60 8.34 13.7 6.66|2.15 
6 9.397 | 7.38 | 0.314 |57.4| 103 |91.0]23.7|2.47\3.11|1.59|9.87|16.1|7.65]2.19 
7 10.86 | 8.53 | 0.314 |65.6| 120 | 104 |27.1|2.46 3.10 1.58 11.4 18.4 8.58[|2.23 
Б 8 12.30 | 9.66 | 0.314 |73. 5 | 137 | 117 |30. 4[2. 443.08 |1. 57 12.8 20.619. 46|2. 27 
9 13.73 | 10.8 | 0.314 81.1 154 | 129 |33. 6|[2. 43 3.06 1.56 14.3 22.7110. 3 [2.31 
10 15.13 | 11.9 | 0.313 88.4 172 | 140 [36.8 [2.42 3.04 1.56 15.6 24.8111. 12.35 
6 10.64 | 8.35 | 0.354 82.8 146 | 131 |34.3|2.79 3.51 1.80 12.6 20.619. 95 [2.44 
7 12.30 | 9.66 | 0.354 94.8 170 | 150 |39.2|2.78 3.50 1.78 14.5123.6 11.2|2.48 
8 13.94 | 10.9 | 0.353 | 106 | 195 | 169 |44,0|2.76|3.4811.78116.4126.61|12.41|2.52 
i н 9 Ы 15.57 | 12.2 | 0. 353 | 118 | 219 | 187 (48.7 [2.75 |3. 461.77 18.3 29.4113. 5 |2. 56 
10 17.17 | 13.5 | 0.353 | 129 | 244 | 204 |53. 32.743. 45 |1. 76 |20. 1 32.0114. 5 |2. 59 
12 20.31 | 15.9 | 0. 352 | 149 | 294 | 236 |62. 212.71|3.41 |1. 75 23.6 |37. 1116. 5 [2.67 
6 11.93 | 9.37 | 0.393 | 115 | 200 | 182 |47.913. 1013. 9012. 00115.7|125.7|112.712. 67 
7 13.80 | 10.8 | 0.393 | 132 | 234 | 209 |54.7|3.09 3.89 1.99 18.1 29.6 14.3|2.71 
8 15.64 | 12.3 | 0.393 | 148 | 267 | 235 |61.4|3.08 13.88 1.98120.5|33.2|15.8|2.76 
10 |100 9 19 17.46 | 13.7 | 0.392 | 164 | 300 | 260 |68.0|3.07|3.86 1.97 22.8 36.8117. 22.80 
10 19.261| 15.1 | 0.392 | 180 | 334 | 285 |74.413.05 3.84 1.96 25.1|40.3 |18. 5 |2. 84 
12 22.80 | 17.9 | 0.391 | 209 | 402 | 331 |86.8|]3.03 3.81 1.95 29.5 46.8 21.1|2.91 
14 26.26 | 20.6 | 0.391 | 237 | 471 | 374 |99. 0|3. 0013.77 1.94 33.7|52.9 23.4|2. 99 
16 29.63 | 23.3 | 0.390 | 263 | 540 | 414 | 111 |2.98 3.74 1.94 37.8 58.6125. 6|3.06 
7 15.20 | 11.9 | 0.433 | 177 | 311 | 281 |73.4|3.41|4.3012.20122.1136.1117.5|2.96 
8 17.24 | 13.5 | 0.433 | 199 | 355 | 316 |[82.4|3.40 4.28 2.19 25.0 40.7 19.4|3.01 
11 | 110 10 | 12 2126 | 16.7 | 0.432 | 242 | 445 | 384 | 100 |3.38 4.25 2.17 |30. 6 49.4 22.9|3.09 
12 25.20 | 19.8 | 0.431 | 283 | 535 | 448 | 117 |3.35 4.22 |2. 15 |36. 1 |57. 6126. 2[3.16 
14 29.06 | 22.8 | 0.431 | 321 | 625 | 508 | 133 |3.32 4.18 2.14 |41. 3 |65.3 29.1|3.24 


WN | 
ы /mm AT | 理论 | 外 表 EI теке вла 
үй 面积 | 质量 / 面积 / /em 
= 5 а r Zem2 ((kg/m)( m2/m) 
Lo | Lo і, Wo 
8 19.75 | 15.5 |0. 471 | 123 |3.88 4. 2. .5 53,3 |25,9 3, 
10 24.37 | 19.1 |0. 574 | 149 |3.85 4. 2. :0|64.9130.613. 
12.5 125 | 12 28.91 | 22.7 |0. 671 | 175 |3.83 4. 2. .2 76.0 35.013. 
14 33.37 26.2 |0. 764 | 200 |3. 80 4. 2. .2 86.4 |39. 1|3. 
16 37.74 | 29.6 |0. 851 | 224 |3. 7714. 2, .9 96.3 143.03. 
10 27.27.) 21,3 |0. 817 | 212 |4. 3415. 2. 6 82.6 139,23, 
12 32.51 | 25,3 |0. 959 | 249 |4.3115. 2, .8 96.6 |45. 013. 
алы 14 14 |37.57 | 29.5 |0. 1090 | 284 |4.2815. 2. .8 110 ӘЛЕ? 
16 42.54 | 33.4 |0. 1220| 319 |4.26 5. 2. .5| 123 . 614. 
8 23.75 | 18.6 |0. 827 | 215 |4.69 5. 3, .4 78.0 |38. 13. 
10 29.37 | 23.1 |0. 1010 | 262 |4. 66/5. 2. .4 95.5 |45. 5 |4. 
12 34.91 | 27.4 |0. 1190 | 308 |4. 63 5. 2, .0| 112 . 414. 
А 14 40. 37 | 31.7 |0. 1360 | 352 |4. 605. 2, .5| 128 2814. 
15 43.06 | 33.8 |0. 1440 | 374 |4. 5915. 2, .6| 136 ‚9 |4. 
16 45.74 | 35.9 |0. 1520| 395 |4.5815. 2. .6| 143 ‚9 |4. 
10 31.50 | 24.7 |0. 1240| 322 |4.98 6. 3. .7| 109 2814. 
12 37.44 | 29.4 |0. 1460 | 377 |4. 95 (6. 3. .0 129 .714. 
5 14 43.30 | 34.0 |0. 1670 | 432 |4.9216. 2; .0 147 .2 |4. 
16 16 | 49.07 | 38.5 |0. 1870 | 485 |4. 89 6. 3. 165 . 314. 
12 42.24 | 33.2 |0. 2100| 543 |5.5917. 3. 165 . 414. 
18 180 14 48.90 | 38.4 |0. 2410| 622 |5.56 7. 3: 189 . 414. 
16 55.47 | 43.5 |0. 2700| 699 |5.54|6. 2; 212 2815. 
18 61.96 | 48.6 |0. 2990 | 762 |5. 5016. 3. 235 2; 
14 54.64 | 42.9 |0. 3340| 864 |6.2017. 3. 236 3, 
16 62.01 | 48.7 |0. 3760| 971 |6.1817. 3. 266 5. 
20 | 200 | 18 18 | 69.30 | 54.4 |0. 4160|10801|6.1517. 3: 294 5. 
20 76.51 | 60.1 |0. 4550|1180|6.1217. 3; 322 5. 
24 90.66 | 71.2 |0. 5290 | 1380 |6. 07 |7. 3. 374 3. 
16 68.62 | 53.9 |0. 5060 |1310 |6. 81 8. 4. 326 6. 
18 76.75 | 60.3 |0. 5620 | 1450 |6. 79 (8. 4.3 361 6. 
да-аа 20 ji 84.76 | 66.5 |0. 6150 | 1590 |6. 76 |8. 4. 395 6. 
22 92.68 | 72.8 |0. 6670 |1730 |6. 73 (8. 4. 429 6. 
24 100.5 | 78.9 |0. 7170|1870|6.7118. 4. 461 6. 
26 108.3 | 85.0 |0. 7690 |2000 |6. 68 |8. 4. 492 6. 
18 87.84 | 69.0 |0. 8370 |2170|7.75 |9. 4. 473 6. 
20 97.05 | 76.2 |0. 9180|2380|7.7219. 4. 519 
22 106.2 | 83.3 |0. 9970|2580|7.69|9. 564 
24 115.2 | 90.4 | 0.983 10700| 2200 | 7.67 | 9.66 608 
25 | 250 | 26 |24 | 124.2 | 97.5 | 0.982 11500| 2980 | 7.64 |9.62 650 
28 133.0 104 0.982 12200|3180| 7.61 | 9.58 691 
30 141.8 111 0.981 12900| 3380 | 7.58 | 9.55 731 
32 150.5 118 0.981 13600|3570 | 7.56 | 9.51 770 
35 163.4 128 0.980 14600| 3850 | 7.52 | 9.46 827 
ТЕ: 截面 图 中 的 m = 1430 及 表 中 1 的 数据 L 型 设计 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
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3.1.9 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 ( 见 表 2-114~ 表 2-116) 
R 2-114 圆 形 型 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 GB/T 6728—2017) 
р 
X X 
2 
Y 
D 一 外 径 ”1 一 壁 厚 

ў 理论 质 | 截面 ш] 弹性 | 塑性 扭转 常数 ñ y K 
=s, а 2. RM | 面积 ПНЕ МЕНА = | ma ры | сые | ЖШ” 
/mm /(kg/m)| А/сш? Z/em | S/em’ ыш em | A/m? 
1.2 0.59 0.76 038 | 0.712 | 0.36 0.49 0.77 0.72 0.067 
1.5 0.73 0.93 0.46 | 0.702 | 0.43 0.59 0.92 0.86 0.067 
21.3 1.75 0.84 1.07 0.52 | 0.694 | 0.49 0.67 1.04 0.97 0.067 
(21.3) 275 2.0 0.95 1.21 0.57 0.686 0.54 0.75 1.14 1.07 0.067 
2.5 1.16 1.48 0.66 | 0.671 0.62 0.89 1.33 1.25 0.067 
3.0 1.35 1.72 0.74 | 0.655 0.70 1.01 1.48 1.39 0.067 
1.2 0.76 0.97 0.79 | 0.906 | 0.59 0.79 1.58 1.18 0.084 
1.5 0.94 1.19 0.96 | 0.896 | 0.71 0.96 1.91 1.43 0.084 
26.8 | .0 4 1.75 1.08 1.38 1.09 | 0.888 | 0.81 1.1 2.17 1.62 0.084 
(26.9) 2.0 1.22 1.56 1.21 0.879 | 0.90 1.23 2.41 1.80 0.084 
2.5 1.50 1.91 142 | 0.864 1.06 1.48 2.85 2.12 0.084 
3.0 1.76 2.24 1.61 0.848 1.20 1.71 3.23 2.41 0.084 
1.5 1.18 1.51 1.93 1.132 1.15 1.54 3.87 2.31 0.105 
2.0 1.55 1.98 2.46 1.116 1.47 1.99 4.93 2.94 0.105 
33.5 2.5 1.91 2.43 2.94 1.099 1.76 2.41 5.89 3.51 0.105 
(33.7) DR 3.0 2.26 2.87 3.37 1.084 2.01 2.80 6.75 4.03 0.105 
3.5 2.59 3.29 3.76 1.068 2.24 3.16 7.52 4.49 0.105 
4.0 2.91 3.71 4.11 1.053 2.45 3.50 8.21 4.90 0.105 
1.5 1.51 1.92 4.01 1.443 1.89 2.50 8.01 3.79 0.133 
2.0 1.99 2.53 5.15 1.427 | 2.44 3.25 10.31 4.87 0.133 
бо +0.5| 2.5 2.45 3.13 6.21 1.410 | 2.94 3.97 12.43 5.88 0.133 
3.0 2.91 3.70 7.19 1.394 | 3.40 4.64 14.39 | 6.80 0.133 
4.0 3.78 4.81 8.92 1.361 4.22 5.89 17.84 8.44 0.133 
1.5 1.72 2.19 5.93 1.645 2.47 3.24 11.86 4.94 0.151 
2.0 2.27 2.89 7.66 1.628 3.19 4.23 15.32 | 6.38 0.151 
48 2.5 2.81 3.57 9.28 1.611 3.86 5.18 18.55 7.73 0.151 
(48.3) |®©° 3.0 3.33 424 | 10.78 | 1.594 | 4.49 6.08 | 21.57 | 8.98 0.151 
4.0 4.34 5.53 13.49 | 1.562 | 5.62 7.77 | 26.98 | 11.24 | 0.151 
5.0 5.30 6.75 15.82 | 1.530 | 6.59 9.29 | 31.65 | 13.18 | 0.151 
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( 续 ) 

外 径 | 允许 Еш 理论 质 | 截面 ЖҮН 惯性 半径 弹性 塑性 扭转 常数 单位 长 度 
р 偏差 量 M 面积 ЖАНАЙ үде ЖЖ 模 数 表面 积 
/mm 1/ста* R/ cm //ста* С/ ста? a 

/mm /mm /(kg/m)| A/cm? Z/ cm? S/ cm? A/m 
2.0 2.86 3.64 15.34 | 2.052 5.11 6.73 30.68 | 10.23 0.188 

2.5 3.55 4.52 18.70 | 2.035 6.23 8.27 37.40 | 12.47 0.188 

Т +0.6| 3.0 4.22 5.37 21.88 | 2.018 7.29 9.76 43.76 | 14.58 0.188 
60-3) 4.0 5.52 7.04 27.73 | 1.985 9.24 12.56 | 55.45 | 18.48 0.188 
5.0 6.78 8.64 32.94 | 1.953 | 10.98 | 15.17 | 65.88 | 21.96 0.188 

2.5 4.50 5.73 38.24 | 2.582 | 10.13 | 13.33 | 76.47 | 20.26 0.237 

75.5 ИРЕ? 3.0 5.36 6.83 44.97 | 2.565 | 11.91 | 15.78 | 89.94 | 23.82 0.237 
(76.1) 4.0 7.05 8.98 57.59 | 2.531 | 15.26 | 20.47 | 115.19 | 30.51 0.237 
5.0 8.69 11.07 | 69.15 | 2.499 | 18.32 | 24.89 | 138.29 | 36.63 0.237 

3.0 6.33 8.06 73.73 | 3.025 | 16.66 | 21.94 | 147.45 | 33.32 0.278 

88.5 беп 4.0 8.34 10.62 | 94.99 | 2.991 | 21.46 | 28.58 | 189.97 | 42.93 0.278 
(88.9) 5.0 10.30 | 1312 | 114.72 | 2.957 | 25.93 | 34.90 | 229.44 | 51.85 0.278 
6.0 1221 | 15.55 | 133.00 | 2.925 | 30.06 | 40.91 | 266.01 | 60.11 0.278 

iia 4.0 10.85 | 13.82 | 209.35 | 3.892 | 36.73 | 48.42 | 418.70 | 73.46 0.358 
+1.15] 5.0 13.44 | 17.12 | 254.81 | 3.858 | 44.70 | 59.45 | 509.61 | 89.41 0.358 
тыз) 6.0 15.98 | 20.36 | 297.73 | 3.824 | 52.23 | 70.06 | 595.46 | 104.47 | 0.358 
14б 4.0 13.42 | 17.09 | 395.47 | 4.810 | 56.50 | 74.01 | 790.94 | 112.99 | 0.440 
шайы |° 530 5.0 16.65 | 21.21 | 483.76 | 4.776 | 69.11 | 91.17 | 967.52 | 138.22 | 0.440 
6.0 19.83 | 25.26 | 568.03 | 4.742 | 85.15 | 107.81 | 1136.13 | 162.30 | 0.440 

4 15.88 | 20.23 | 655.94 | 5.69 79.51 | 103.71 | 1311.89 | 159.02 | 0.518 

165 5 19.73 | 25.13 | 805.04 | 5.66 97.58 | 128.04 | 1610.07 | 195.16 | 0.518 
(168.3) 95 6 23.53 | 29.97 | 948.47 | 5.63 | 114.97 | 151.76 | 1896.93 | 229.93 | 0.518 
8 30.97 | 39.46 |1218.92| 5.56 | 147.75 | 197.36 | 2437.84 | 295.50 | 0.518 

5 26.4 33.60 1928 7.57 176 229 3856 352 0.688 

219.1 6 31.53 | 4017 | 2282 7.54 208 273 4564 417 0.688 
(219.1) [#2 8 41.6 53.10 2960 7.47 270 357 5919 540 0.688 
10 51.6 65.70 | 3598 7.40 328 438 7197 657 0.688 

5 33.0 42.1 3781 9.48 277 359 7562 554 0.858 

273 s 6 39.5 50.3 4487 9.44 329 428 8974 657 0.858 
(273) 8 52.3 66.6 5852 9.37 429 562 11700 857 0.858 
10 64.9 82.6 7154 9.31 524 692 14310 | 1048 0.858 

5 39.5 50.3 6436 11.32 396 512 12871 792 1.20 

6 47.2 60.1 7651 | 11.328 | 471 611 15303 942 1.20 

= +3. 25 8 62.5 79.7 10014 | 11.21 616 804 20028 1232 1.20 

(323.9) 

10 77.7 99.0 12287 | 11.14 756 993 24573 1512 1.20 

12 92.6 118.0 | 14472 | 11.07 891 1176 | 28943 1781 1.20 

6 51.7 65.9 10071 12.4 566 733 20141 1133 1.12 

355.6 Р" 8 68.6 87.4 13200 12.3 742 967 26400 | 1485 1.12 
(355.6) 10 85.2 109.0 | 16220 12.2 912 1195 | 32450 1825 1.12 
12 101.7 | 130.0 | 19140 12.2 1076 1417 | 38279 | 2153 1.12 


五 金 手册 
续 ) 
外 径 | „„ ЖЕЖ йш ay ш ЖЕ | ШЕ 扭转 常数 | 单位 长 度 
р 偏差 量 M 面积 | 模 数 模 数 表面 积 
/mm І/ст” К/ст J/cm | С/ст? 

/mm /mm /(kg/m)| А/ст? Z/cm? | S/em’ A/m? 

8 78.6 100 | 19870 | 14.1 978 1270 | 39750 | 1956 1.28 

КОРЕ d0 97.8 125 | 24480 | 14.0 1205 | 1572 | 48950 | 2409 1.28 

(406.4) 12 116.7 | 149 | 28937 | 14.0 1424 | 1867 | 57874 | 2848 1.28 

8 88.6 113 | 28450 | 15.9 1245 | 1613 | 56890 | 2490 1.44 

МЕТ 10 110 140 | 35090 | 15.8 1536 | 1998 | 70180 | 3071 1.44 

(457) 12 131.7 168 41.556 15.7 1819 2377 83113 3637 1.44 

ЕЕ 8 98.6 126 | 39280 | 17.7 1546 | 2000 | 78560 | 3093 1.60 

ӨЛЕ +5.10| 10 123 156 | 48520 | 17.6 1910 | 2480 | 97040 | 3621 1.60 

12 146.8 187 57536 17.5 2265 2953 115072 4530 1.60 

8 118.8 | 151 |68552 | 21.3 | 2248 | 2899 | 137103! 4495 1.92 

10 148 189 | 84847 | 212 | 2781 | 3600 | 169694 | 5564 1.92 

60 #4610 155 | 1842 | 235 | 104755 | 211 3435 | 4463 | 209510 | 6869 1.92 

16 234.4 | 299 | 131782 | 21.0 | 4321 | 5647 | 263563 | 8641 1.92 

注 : 括号 内 为 ISO 4019 所 列 规格 。 
表 2-115 方形 型 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 GB/T 6728—2017) 
B 一 边 长 ”1 一 壁 厚 ”R 一 外 圆 弧 半径 
边 长 8/ | 允许 偏差 /| m | 理论 质量 | 截面 面积 | бо, MEKE ИШКИ) МИШ 

mm mm mm M/(kg/m)| A/cm? ge п. кк ы I /em C /em2 

1.2 0.679 0.865 0.498 0.759 0.498 0.823 | 0.75 

4 е” 1.5 0.826 1.052 0.583 0.744 0.583 0.985 | 0.88 

1:79 0.941 1.199 0.642 0.732 0.642 1.106 0.98 

2.0 1.050 1.340 0.692 0.720 0.692 1.215 1.06 

1.2 0.867 1.105 1.025 0.963 0.820 1.655 1.24 

28 0256 1.5 1.061 1.352 1.216 0.948 0.973 1.998 1.47 

1,75 1.215 1.548 1.337 0.936 1.086 2.261 1.65 

2.0 1.363 1.736 1.482 0.923 1.186 2.502 1.80 

1:5 1.296 1.652 2.195 1.152 1.463 3.555 2:21 

1.75 1.490 1.898 2.470 1.140 1.646 4.048 | 2.49 

30 +0.50 2.0 1.677 2.136 2.721 1.128 1.814 4.511 2.75 

2.5 2.032 2.589 3.154 1.103 2.102 5.347 | 3.20 

3.0 2.361 3.008 3.500 1.078 2.333 6.060 | 3.58 
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(Ж) 
边 长 ви | 多 许 偏差 /| 壁 厚 | 理论 质量 | шш ор, (ЖЕНЕ АШКИ, 扭转 常数 
mm mm mm M/(kg/m)| A/cm? ñ Ñ Е 4 И 27 1/ст С./ст 
cm cm cm 
1.5 1.767 2.525 5.489 1.561 2.744 8.728 4.13 
1.75 2.039 2.598 6.237 1.549 3.118 10.009 4.69 
21 ПРЕ 2.0 2.305 2.936 6.939 1.537 3.469 11.238 5.23 
2.5 2.817 3.589 8.213 1.512 4.106 13.539 6.21 
3.0 3.303 4.208 9.320 1.488 4.660 15.628 7.07 
4.0 4.198 5.347 11.064 1.438 5.532 19.152 8.48 
1.5 2.238 2.852 11.065 1.969 4.426 17.395 6.65 
1.75 2.589 3.298 12.641 1.957 5.056 20.025 7.60 
ВА 50 2.0 2.933 3.736 14.146 1.945 5.658 22.578 8.51 
2.5 3.602 4.589 16.941 1.921 6.776 27.436 10.22 
3.0 4.245 5.408 19.463 1.897 7.785 31.972 11.77 
4.0 5.454 6.947 23.725 1.847 9.490 40.047 14.43 
2.0 3.560 4.540 25.120 2.350 8.380 39.810 12.60 
2.5 4.387 5.589 30.340 2.329 10.113 48.539 15.22 
60 +0.60 3.0 5.187 6.608 35.130 2.305 11.710 56.892 17.65 
4.0 6.710 8.547 43.539 2.256 14.513 72.188 21.97 
5.0 8.129 10.356 50.468 2.207 16.822 85.560 25.61 
2.5 5.170 6.590 49.400 2.740 14.100 78.500 21.20 
3.0 6.129 7.808 57.522 2.714 16.434 92.188 24.74 
10 м 4.0 7.966 10.147 72.108 2.665 20.602 117.975 | 31.11 
5.0 9.699 12.356 84.602 2.616 24.172 141.183 | 36.65 
2.5 5.957 7.589 75.147 3.147 18.787 118.52 28.22 
3.0 7.071 9.008 87.838 3.122 21.959 139.660 | 33.02 
50 ны 4.0 9,222 11.747 111.031 3.074 27,157 179.808 | 41.84 
5.0 11.269 14.356 131.414 3.025 32.853 216.628 | 49.68 
3.0 8.013 10.208 127.277 3.531 28.283 201.108 | 42.51 
4.0 10.478 13.347 161.907 3.482 35.979 260.088 | 54.17 
“ — 5.0 12.839 16.356 192.903 3.434 42.867 314.896 | 64.71 
6.0 15.097 19.232 220.420 3.385 48.982 365.452 | 74.16 
4.0 11.734 11.947 226.337 3.891 45.267 361.213 | 68.10 
100 +0.80 5.0 14.409 18.356 271.071 3.842 54.214 438.986 | 81.72 
6.0 16.981 21.632 311.415 3.794 62.283 511.558 | 94.12 
4.0 12.99 16.548 305.94 4.300 55.625 486.47 83.63 
110 +0.90 5.0 15.98 20.356 367.95 4.252 66.900 593.60 100.74 
6.0 18.866 24.033 424.57 4.203 77.194 694.85 116.47 
4.0 14.246 18.147 402.260 4.708 67.043 635.603 | 100.75 
页 КҮ” 5.0 17.549 22.356 485.441 4.659 80.906 776.632 | 121.75 
6.0 20.749 26.432 562.094 4.611 93.683 910.281 | 141.22 
8.0 26.840 34.191 696.639 4.513 116.106 |1155.010 | 174.58 
4.0 15.502 19.748 516.97 5.117 79.534 814.72 119.48 
РР о 5.0 19.120 24.356 625.68 5.068 96.258 998.22 | 144.77 
6.0 22.634 28.833 726.64 5.020 111.79 1173.6 | 168.36 
8.0 28.921 36.842 882.86 4.895 135.82 1502.1 | 209.54 


(Ж) 
边 长 ви | 多 许 偏差 /| аали | 理论 质量 | шш БЕН (ЖЕТЕ АШКИ, 扭转 常数 
mm mm mm M/(kg/m)| A/cm? ñ 2 i ‚ ° И А i 1,/ош* С/ст? 
cm cm cm 
4.0 16.758 21.347 651.598 5.524 53.085 |1022.176 | 139.8 
5.0 20.689 26.356 790.523 5.476 112.931 | 1253.565 | 169.78 
ах е 6.0 24.517 31.232 920.359 5.428 131.479 | 1475.020) 197.9 
8.0 31.864 40.591 1153.735 5.331 164.819 | 1887.605 | 247.69 
4.0 18.014 22.948 807.82 5.933 107.71 1264.8 | 161.73 
5.0 22.26 28.356 982.12 5.885 130.95 1554.1 | 196.79 
-0 = 6.0 26.402 33.633 1145.9 5.837 152.79 1832.7 | 229.84 
8.0 33.945 43.242 1411.8 5.714 188.25 2364.1 | 289.03 
4.0 19.270 24.547 987.152 6.341 123.394 | 1540.134 | 185.25 
5.0 23.829 30.356 1202.317 6.293 150.289 | 1893.787 | 225.79 
а а 6.0 28.285 36.032 1405.408 6.245 175.676 | 2234.573 | 264.18 
8.0 36.888 46.991 1776.496 6.148 222.062 | 2876.940 | 333.56 
4.0 20.526 26.148 1191.3 6.750 140.15 1855.8 210.37 
те ТТ 5.0 25.400 32.356 1453.3 6.702 170.97 2285.3 | 256.80 
6.0 30.170 38.433 1701.6 6.654 200.18 2701.0 | 300.91 
8.0 38.969 49.642 2118.2 6.532 249.2 3503.1 | 381.28 
4.0 21.800 27.70 1422 7.16 158 2210 237 
0 Гав 5.0 27.000 34.40 1737 7.11 193 2724 290 
6.0 32.100 40.80 2037 7.06 226 3223 340 
8.0 41.500 52.80 2546 6.94 283 4189 432 
4.0 23.00 29.30 1680 7.57 176 2607 265 
190 ИЕ” 5.0 28.50 36.40 2055 7.52 216 3216 325 
6.0 33.90 43.20 2413 7.47 254 3807 381 
8.0 44.00 56.00 3208 7.35 319 4958 486 
4.0 24.30 30.90 1968 7.91 197 3049 295 
5.0 30.10 38.40 2410 7.93 241 3763 362 
200 +1.60 6.0 35.80 45.60 2833 7.88 283 4459 426 
8.0 46.50 59.20 3566 7.76 357 5815 544 
10 57.00 72.60 4251 7.65 425 7072 651 
5.0 33.2 42.4 3238 8.74 294 5038 442 
6.0 39.6 50.4 3813 8.70 347 5976 521 
220 +1.80 8.0 51,5 65.6 4828 8.58 439 7815 668 
10 63.2 80.6 5782 8.47 526 9533 804 
12 73.5 93.7 6487 8.32 590 11149 922 
5.0 38.0 48.4 4805 9.97 384 7443 577 
6.0 45.2 57.6 5672 9.92 454 8843 681 
250 +2.00 8.0 59.1 75.2 7229 9.80 578 11598 878 
10 72.7 92.6 8707 9.70 697 14197 1062 
12 84.8 108 9859 9.55 789 16691 1226 
5.0 42.7 54.4 6810 11.2 486 10513 730 
6.0 50.9 64.8 8054 11.1 575 12504 863 
280 +2.20 8.0 66.6 84.8 10317 11.0 737 16436 1117 
10 82.1 104.6 12479 10.9 891 20173 1356 
12 96.1 122.5 14232 10.8 1017 23804 1574 
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%2% 常用 金属 材料 
( 续 ) 
8 ч 惯性 矩 | 惯性 半径 | 截面 系数 | EE 22 gp 
边 长 BZ | 允许 偏差 /| 壁 厚 1/ | 理论 质量 | 截面 面积 | / -= | wp a 扭转 常数 
mm mm mm M/( kg/m) A/cm? ып ы т КС ° 1/ст4 С,/ет? 
6.0 54.7 69.6 9964 12.0 664 15434 997 
8.0 71.6 91.2 12801 11.8 853 20312 1293 
300 +2.40 
10 88.4 113 15519 11.7 1035 24966 1572 
12 104 132 17767 11.6 1184 29514 1829 
6.0 64.1 81.6 16008 14.0 915 24683 1372 
8.0 84.2 107 20618 13.9 1182 32557 1787 
350 +2.80 
10 104 153 25189 13.8 1439 40127 2182 
12 123 156 29054 13.6 1660 47598 2552 
8.0 96.7 123 31269 15.9 1564 48934 2362 
10 120 153 38216 15.8 1911 60431 2892 
400 +3.20 
12 141 180 44319 15:7 2216 71843 3395 
14 163 208 50414 15.6 2521 82735 3877 
8.0 109 139 44966 18.0 1999 70043 3016 
10 135 173 55100 17.9 2449 86629 3702 
450 +3.60 
12 160 204 64164 17.7 2851 103150 4357 
14 185 236 73210 17.6 3254 119000 4989 
8.0 122 155 62172 20.0 2487 96483 3750 
10 151 193 76341 19.9 3054 119470 4612 
500 +4.00 12 179 228 89187 19.8 3568 142420 5440 
14 207 264 102010 19.7 4080 164530 6241 
16 235 299 114260 19.6 4570 186140 7013 
注 : 表 中 理论 质量 按 密度 7. 85g/em 计算 。 
表 2-116 ”矩形 型 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 主要 参数 (摘自 GB/T 6728—2017) 
z 
НК B— 1—8) КУА 
шк |. же Га илы] SERA | нир 
py 允许 偏差 | 壁 厚 _ 截面 РЕ cmt 惯性 半径 /cm 扭转 常数 
/mm 质量 M | 面积 /em 
/mm t/mm А 
H B /(kg/m)| A/cm? 1, 1, r, r, W. W, | ет |С,/сш? 
ls 1.06 1.35 1.59 0.84 1.08 | 0.788 | 1.06 0. 84 1.83 1.40 
1.75 1.22 1.55 1.77 0.93 1.07 | 0.777 1.18 0.93 2.07 1.56 
30 | 20 | +0.50 
2.0 1. 36 1.74 1.94 1.02 1.06 | 0.765 | 1.29 1.02 2.29 1.71 
2.5 1.64 2.09 2.21 1.15 1.03 | 0.742 1.47 1.15 2.68 1.95 
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(Ж) 
> 允许 偏差 | 壁 厚 2. ая IREE cmt 惯性 半径 /cm We 扭转 常数 
H B ёш Тш. /(kg/m)| A/cm? I, 1, r, r, W. W, [леш |C /ст? 

1.5 1.30 | 1.65 | 3.27 1.10 |1.41| 0.815 | 1.63 | 1.10 | 2.74 | 1.91 
1.75 | 1.49 | 1.90 | 3.68 1.23 |1.39| 0.804 | 1.84 | 1.23 | 3.11 | 2.14 
40 | 20 | +0.50 | 2.0 1.68 | 2.14 | 4.05 1.34 |1.38|0.793 | 2.02 | 1.34 | 3.45 | 2.36 
2.5 | 2.03 | 2.59 | 4.69 1.54 |1.35 | 0.770 | 2.35 | 1.54 | 4.06 | 2.72 
3.0 | 2.36 | 3.01 | 5.21 1.68 | 1.32 | 0.748 | 2.60 | 1.68 | 4.57 | 3.00 
1.5 1.41 | 1.80 | 3.82 1.84 |1.46| 1.010 | 1.91 | 1.47 | 4.06 | 2.46 
1.75 | 1.63 | 2.07 | 4.32 | 2.07 |1.44| 0.999 | 2.16 | 1.66 | 4.63 | 2.78 
40 |25 | +0.50 | 2.0 1.83 | 2.34 | 4.77 | 2.28 |1.43| 0.988 | 2.39 | 1.82 | 5.17 | 3.07 
2.5 | 2.23 | 2.84 | 5.57 | 2.64 |1.401| 0.965 | 2.79 | 2.11 | 6.15 | 3.59 
3.0 | 2.60 | 3.31 | 6.24 | 2.94 |1.37| 0.942 | 3.12 | 2.35 | 7.00 | 4.01 
1.5 1.53 | 1.95 | 4.38 | 2.81 (1.50 [1.199 | 2.19 | 1.87 | 5.52 | 3.02 
1.75 | 1.77 | 2.25 | 4.6 | 3.17 |1.48|1.187| 2.48 | 2.11 | 6.31 | 3.42 
40 | 30 | #0.50 | 2.0 1.99 | 2.54 | 5.49 3.51 |1.47| 1.176 | 2.75 | 2.34 | 7.07 | 3.79 
2.5 | 2.42 | 3.09 | 6.45 | 4.10 |1.45 | 1.153 | 3.23 | 2.74 | 8.47 | 4.46 
3.0 | 2.83 | 3.61 | 727 | 4.60 |1.42 | 1.129 | 3.63 | 3.07 | 9.72 | 5.03 
1.5 1.65 | 2.10 | 665 | 2.25 |1.78| 1.04 | 2.66 | 1.80 | 5.52 | 3.41 
1.75 | 1.90 | 2.42 | 7.55 | 2.54 |1.76| 1.024 | 3.02 | 2.03 | 6.32 | 3.54 
50 | 25 | +0.50 | 2.0 215 | 2.74 | 8.38 | 2.81 |1.75 | 1.013 | 3.35 | 2.25 | 7.06 | 3.92 
2.5 | 2.62 | 2.34 | 9.89 | 3.28 | 1.72 [0.991 | 3.95 | 2.62 | 8.43 | 4.60 
3.0 | 3.07 | 3.91 | 11.17 | 3.67 |1.69 | 0.969 | 4.47 | 2.93 | 9.64 | 5.18 
1.5 | 1.767 | 2.252 | 7.535 | 3.415 |1.829| 1.231 | 3.014 | 2.276 | 7.587 | 3.83 
1.75 | 2.039 | 2.598 | 8.566 | 3.868 |1.815| 1.220 | 3.426 | 2.579 | 8.682 | 4.35 


2.0 2.305 | 2.936 | 9.535 | 4.291 |1.801| 1.208 | 3.814 | 2.861 | 9.727 | 4.84 
50 | 30 | +0. 50 


3.0 3.303 | 4.206 | 12.827 | 5. 696 |1. 745 | 1.163 | 5.130 | 3.797 |13.401| 6.49 


4.0 4.198 | 5.347 | 15.239 | 6.682 |1.688| 1.117 | 6.095 | 4.455 |16.244| 7.77 


1.5 2.003 | 2.552 | 9.300 | 6. 602 |1. 908 | 1.608 | 3.720 | 3.301 |12.238| 5.24 


1.75 2.314 | 2.948 | 10.603 | 7.518 |1.896| 1.596 | 4.241 | 3.759 |14.059| 5.97 


2.0 2.619 | 3.336 | 11.840 | 8.348 |1.883 | 1.585 | 4.736 | 4. 192 |15.817| 6.673 
50 | 40 | +0. 50 


2.5 3.210 | 4.089 | 14.121 | 9. 976 |1. 858 | 1.562 | 5.648 | 4.988 |19. 222 | 7.965 


3.0 3.775 | 4.808 | 16.149 | 11.382 |1. 833 | 1.539 | 6.460 | 5.691 |22. 336 | 9. 123 


4.0 4.826 | 6.148 | 19. 493 | 13.677 |1.781| 1.492 | 7.797 | 6.839 | 27.82 | 11.06 


1.9 1.767 | 2.252 | 8. 453 | 2.460 |1. 937 | 1.045 | 3. 074 | 1. 968 | 6.273 |3. 458 


55 | 25 | +0. 50 | 1.75 | 2.039 | 2.598 | 9.606 | 2.779 |1.922| 1.034 |3. 493 | 2.223 | 7.156 | 3.916 


2.0 2.305 | 2.936 | 10. 689 | 3. 073 |1. 907 | 1. 023 | 3. 886 | 2. 459 |7. 992 | 4. 342 
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(Ж) 
uE | жне | ЖОШ | - ESA w 
PPN 允许 偏差 壁 厚 км | 面积 Е cmt 惯性 半径 /cm Jon? 扭转 常数 
/mm t/mm - 4 3 
H | B /(kg/m)| A/cm 1, 1, т, г, W. W. I /cm* |С,/ет 
1.5 2.121 | 2.702 | 11.674 | 7.158 |2.078| 1.627 | 4.245 | 3.579 |14. 017 | 5.794 
55 | 40 | +0.50 | 1.75 2.452 | 3.123 | 13.329 | 8. 158 |2.065| 1.616 | 4.847 | 4.079 |16.175| 6.614 
2.0 2.776 | 3.536 | 14,904 | 9. 107 |2.052| 1.604 | 5.419 | 4.553 |18. 208 | 7. 394 
Se жн ‚66 1:78 2.726 | 3.473 | 15.811 | 13.660 |2. 133| 1.983 | 5. 749 | 5.464 |23. 173 | 8.415 
+0. 
2.0 3.090 | 3. 936 | 17.714 | 15. 298 12.121 | 1.971 |6. 441 | 6.119 |26. 142 | 9. 433 
2.0 2.620 | 3. 337 | 15.046 | 5. 078 2. 123| 1. 234 | 5. 015 |3. 385 | 12.57 | 5. 881 
2.5 3.209 | 4.089 | 17.933 | 5.998 |2.094| 1.211 | 5.977 | 3.998 |15.054| 6.981 
60 | 30 | +0.60 
3.0 3.774 | 4.808 | 20.496 | 6.794 |2.064| 1.188 | 6. 832 | 4.529 |17. 335 |7. 950 
4.0 4.826 | 6.147 | 24.691 8. 045 |2.004| 1.143 | 8.230 | 5.363 |21. 141 | 9. 523 
2.0 2.934 | 3.737 | 18.412 | 9. 831 |2.220| 1.622 | 6. 137 | 4.915 |20. 702 | 8.116 
2.5 3.602 | 4.589 | 22.069 | 11.734 |2.192| 1.595 |7. 356 | 5. 867 |25. 045 | 9.722 
60 |40 | +0.60 
3. 4.245 | 5.408 | 25.374 | 13. 436 |2.166| 1.576 | 8.458 | 6.718 |29. 121111. 175 
4.0 5.451 | 6.947 | 30.974 | 16.269 |2.111| 1.530 |10.324| 8. 134 |36. 298 |13. 653 
2.0 3.562 | 4.537 | 31.475 | 18.758 |2.634| 2.033 | 8.993 | 7.503 |37.454 |12. 196 
3.0 5.187 | 6.608 | 44.046 | 26. 099 2.581| 1.987 |12.584 | 10. 439 |53. 426 | 17. 06 
70 | 50 | +0.60 
4.0 6.710 | 8.547 | 54,663 | 32.210 |2.528| 1.941 |15. 618 | 12. 884 | 67. 613 |21. 189 
5.0 8.129 |10.356| 63.435 | 37.179 |2.171| 1. 894 |18. 121 |14. 871 |79. 908 |24. 642 
2.0 3.561 | 4.536 | 37.355 | 12.720 |2. 869 | 1.674 | 9.339 | 6.361 |30. 881 |11. 004 
2.5 4.387 | 5.589 | 45. 103 | 15.255 |2. 840| 1. 652 |11.275 | 7.627 |37. 467 |13. 283 
80 | 40 | +0.70 3.0 5.187 | 6.608 | 52.246 | 17. 552 |2.811| 1.629 |13.061 | 8.776 |43. 680 |15. 283 
4.0 6.710 | 8.547 | 64,780 | 21.474 |2.752| 1.585 |16. 195 | 10. 737 |54. 787 |18. 844 
5.0 8.129 |10.356| 75. 080 | 24.567 |2. 692 | 1. 540 |18. 770 |12. 283 |64. 110 |21. 744 
3.0 6.129 | 7.808 | 70. 042 | 44. 886 |2.995 | 2. 397 |17. 510 | 14. 962 |88. 111 |24. 143 
80 | 60 | +0.70 4.0 7.966 |10.147| 87.945 | 56. 105 |2.943| 2.351 |21. 976 | 18. 701 |112. 583|30. 332 
5.0 9.699 |12. 356|103. 247 | 65. 634 |2. 890| 2.304 |25. 811|21. 878 |134. 503|35. 673 
3.0 5.658 | 7.208 | 70.487 | 19.610 |3.127| 1.649 |15. 663 | 9. 805 |51. 193 |17. 339 
90 | 40 | +0.75 4.0 7.338 | 9.347 | 87.894 | 24. 077 |3. 066 | 1. 604 |19. 532 | 12. 038 | 64. 320 |21. 441 
5.0 8.914 |11. 356 |102. 487 | 27.651 |3. 004| 1.560 |22. 774 | 13. 825 |75. 426 |24. 819 
2.0 4.190 | 5.337 | 57.878 | 23.368 |3. 293| 2. 093 |12. 862 | 9. 347 |53. 366 |15. 882 
2.5 5.172 | 6.589 | 70.263 | 28. 236 |3. 266| 2. 070 |15. 614 |11. 294 | 65. 299 |19. 235 
90 | 50 | +0.75 3.0 6.129 | 7.808 | 81.845 | 32.735 |3. 237 | 2. 047 |18. 187 | 13. 094 | 76. 433 |22. 316 
4.0 7.966 |10. 147 | 102. 696 40. 695 |3. 181 | 2. 002 |22. 821 |16. 278 |97. 162 |27. 961 
5.0 9.699 |12. 356 |120. 570| 47. 345 |3. 123 | 1.957 |26. 793 | 18. 938 |115. 436/36. 774 
2.0 4.346 | 5. 536 | 61.75 | 28. 957 |3.340| 2.287 |13. 733 | 10. 53 |62. 724 |17. 601 
90 | 55 | +0. 75 
2.5 5.368 | 6. 839 | 75. 049 | 33. 065 3.313 | 2. 264 |16. 678 | 12. 751 |76. 877 |21. 357 
3.0 6.600 | 8.408 | 93.203 | 49. 764 3.329| 2.432 |20.711|16. 588 |104. 552|27. 391 
90 | 60 | +0.75 4.0 8.594 |10. 947 |117. 499 | 62. 387 |3.276| 2.387 |26. 111 |20. 795 |133. 852|34. 501 
5.0 10. 484 |13. 356 | 138. 653| 73. 218 |3.222| 2.311 |30. 811 |24. 406 |160. 273|40. 712 


(а) 
TAF Сс 5 четт 
- 允许 偏差 壁 厚 Есет“ 惯性 半径 /em pri 扭转 常数 
ніз mm mm okgml A/m] Т, 1, r, r, w | W |1/еш4|С./ош? 
2.0 4.347 | 5.537 | 66. 084 | 24. 521 |3.455| 2. 104 |13.912| 9. 808 |57. 458 |16. 804 
2 м Бан 2,8 5.369 | 6. 839 | 80. 306 | 29. 647 |3.247| 2. 082 |16.906 | 11. 895 | 70. 324 |20. 364 
3.0 6. 690 | 8. 408 |106.451| 36. 053 |3. 558 | 2. 070 |21.290 | 14. 421 |88. 311 |25. 012 
100 50 | +0. 80 4.0 8. 594 |10. 947 | 134. 124 | 44. 938 |3. 500 | 2. 026 |26. 824 |17. 975 |112. 409| 31. 35 
5.0 10. 484 |13. 356 |158. 155 | 52. 429 |3. 441 | 1. 981 |31. 631 |20. 971 |133. 758|36. 804 
2,8 6.350 | 8.089 | 143.97 | 36. 704 |4.219| 2. 130 |23. 995 | 14. 682 | 96. 026 |26. 006 
нары 3.0 7.543 | 9.608 | 168.58 | 42.693 |4. 189| 2. 108 |28. 097 | 17. 077 | 112. 87 |30. 317 
3.0 8.013 |10. 208 |189. 113| 64. 398 |4.304| 2.511 |31. 581 |21. 466 |156. 029|37. 138 
4.0 10. 478 |13. 347 |240. 724 | 81.235 |4.246| 2. 466 |40. 120 |27. 078 200. 407|47. 048 
ан 5.0 12. 839 |16. 356 |286. 941 | 95. 968 |4. 188 | 2. 422 |47. 823 |31. 989 240. 869 55. 846 
6.0 15. 097 |19. 232 |327. 950 | 108.716 |4. 129 | 2. 377 |54. 658 |36. 238 277. 36163. 597 
3.0 8.955 |11. 408 |230. 189 | 123. 430 | 4. 491 | 3. 289 |38. 364 |30. 857 255. 128|50. 799 
4.0 11. 734 |11. 947 | 294. 569 | 157. 281 | 4. 439 | 3. 243 |49. 094 |39. 320 330. 438|64. 927 
ыы ыы 5.0 14. 409 |18. 356 | 353. 108 |187.747|4.385| 3. 198 |58. 850 | 46. 936 400. 735|77. 772 
6.0 16.981 |21. 632 | 105. 998 |214. 977 | 4. 332| 3. 152 |67. 666 | 53. 744 |165. 940|83. 399 
4.0 12. 990 | 16. 547 | 429. 582 | 180. 407 |5. 095 | 3.301 |61. 368 |45. 101 410. 713|76. 478 
140| 80 | +1.00 5.0 15. 979 |20. 356 | 517. 023 |215. 914 |5. 039 | 3.256 |73. 860 | 53. 978 498. 815/91. 834 
6.0 18. 865 |24. 032 | 569. 935 | 247. 905 | 4. 983 | 3.211 |85. 276 | 61. 976 |580. 919| 105. 83 
4.0 14. 874 |18. 947 | 594. 585 |318. 551 |5. 601 | 4. 110 |79. 278 | 63. 710 660. 613| 104. 94 
150/106] 1,56 5.0 18. 334 |23. 356 |719. 164 | 383. 988 |5. 549 | 4. 054 |95. 888 | 79. 797 806. 733 126. 81 
6.0 21. 691 |27. 632 | 834. 615 |444. 135 | 5. 495| 4. 009 |111. 282| 88. 827 015. 022| 147. 07 
8.0 28. 096 | 35. 791 |1039. 101| 519. 308 | 5. 388 | 3.917 |138. 546109. 861| 1147. 710| 181. 85 
9.898 |12. 608 | 389.86 | 83.915 |5. 561 | 2. 580 |48. 732 |27. 972 |228. 15 | 50.14 
а сағы 4. 5 14. 498 |18. 469 | 552. 08 | 116. 66 (5. 468 | 2. 513 | 69.01 |38. 886 |324. 96 |70. 085 
4.0 14. 216 |18. 117 |597. 691 |203. 532 |5. 738 | 3. 348 [71.711 |50. 883 493. 129| 88. 031 
5.0 17. 519 |22. 356 |721. 650 |214. 089 5. 681 | 3. 304 |90. 206 | 61. 020 599. 175| 105.9 
я 6.0 20. 749 |26. 433 | 835. 936 |286. 832 | 5. 623 | 3. 259 |104. 192| 76. 208 698. 881122. 27 
8.0 26. 810 |33. 644 11036. 485 343. 599 | 5. 505 | 3. 170 |129. 560| 85. 899 876. 599| 149. 54 
3.0 11. 075 |14. 108 | 550. 35 | 111.78 (6. 246 | 2. 815 | 61.15 |34. 393 |306. 75 |61. 849 
180 | 65 | +1. 20 

4.5 16. 264 | 20.719 | 784. 13 | 156. 47 |6. 152 | 2. 748 |87. 125 |48. 144 |438. 91 |86. 993 
4.0 | 16.758 |21. 317| 926. 020 |373. 879 6. 586| 4. 184 |102. 891| 74. 755 852.708 127.06 
5.0 | 20.689 |26. 356 1124. 156 451. 738 |6. 530 | 4. 140 |124. 906| 90. 347 |1012. 589| 153. 88 
180 6.0 24.517 |31. 232 |1309. 527 523. 767 | 6. 475 | 4. 095 |145. 503[104. 753|1222. 933| 178. 88 
8.0 31.861 |40. 391 |1643. 149 651. 132 | 6. 362 | 4. 002 |182. 572|130. 226|1554. 606| 222. 49 
р 4.0 18.014 |22. 941 |1199. 680 410. 261 17. 230 | 4. 230 |119. 968| 82. 152 084. 151141. 81 
5.0 22.259 |28. 356 |1459. 270 496. 905 |7. 173 | 4. 186 |145. 920| 99. 381 |1203. 878| 171. 94 
и 6.0 26. 101 |33. 632 |1703. 224 576. 855 17. 116| 4. 141 |170. 3321115. 3711412. 986| 200. 1 
8.0 34. 376 |43. 791 12145. 993| 719.014 17. 000 | 4. 052 |14. 5991143. 8021798. 551| 249. 6 

4.0 19.3 24. 5 1353 618 7.43 | 5.02 135 103 1345 172 

20011201 +140 5.0 23.8 30. 4 1649 750 7.37 | 4.97 165 125 1652 210 

6.0 28.3 36.0 1929 874 7.32 | 4.93 193 146 1947 245 

8.0 36.5 46.4 2386 1079 7.17 | 4.82 239 180 2507 308 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
边 长 me 理论 | 截面 截面 系数 ENEI 
允许 偏差 。， 壁 厚 кы РЕ ет“ 惯性 半径 /cm 扭转 常数 
/mm 质量 М 面积 / cm? 
/mm t/mm 7 s 
H | B /(kg/m)| A/cm? ГА 1, r. г, ШЕ ШЕ Tl/em |С,/ст 
4.0 21.2 26.9 1584 1021 7.67 | 6.16 158 136 1942 219 
5.0 26.2 33.4 1935 1245 7.62 | 6.11 193 166 2391 267 
200 150| +1.50 
6.0 31.1 39.6 2268 1457 |7. 56 | 6.06 227 194 2826 312 
8.0 40.2 51.2 2892 1815 7.43 | 5.95 283 242 3664 396 
4.0 21.8 27.7 1892 948 8.26 | 5.84 172 135 1987 224 
5.0 27.0 34.4 2313 1155 8.21 | 5.80 210 165 2447 274 
220|140| +1.50 
6.0 32.1 40.8 2714 1352 8.15 | 5.75 247 193 2891 321 
8.0 41.5 52.8 3389 1685 8.01 | 5.65 308 241 3746 407 
4.0 24.3 30.9 2697 1234 |9. 34 | 6.32 216 165 2665 275 
5.0 30.1 38.4 3304 1508 9.28 | 6.27 264 201 3285 337 
2501|150| +1.60 
6.0 35.8 45.6 3886 1768 9.23 | 6.23 311 236 3886 396 
8.0 46.5 59.2 4886 2219 |9.08 | 6.12 391 296 5050 504 
5.0 33.2 42.4 4121 2350 | 9.86 | 7.45 317 261 4695 426 
6.0 39.6 50. 4 4856 2763 9.81 | 7. 40 374 307 5566 501 
260 180| +1. 80 
8.0 51.5 65.6 6145 3493 9.68 | 7.29 473 388 7267 642 
10 63.2 80.6 7363 4174 |9.56 | 7.20 566 646 8850 772 
5.0 38.0 48.4 6241 3361 11.4 | 8.34 416 336 6836 552 
300|200| +2.00 6.0 45.2 57.6 7370 3962 11.3 | 8.29 491 396 8115 651 
` 8.0 59.1 75.2 9389 5042 11.2 | 8.19 626 504 10627 838 
10 72.7 92.6 11313 6058 11.1 | 8.09 754 606 12987 | 1012 
5.0 45.8 58.4 10520 6306 13.4 | 10.4 601 504 12234 817 
6.0 54.7 69.6 12457 7458 13.4 | 10.3 712 594 14554 | 967 
350|250| +2.20 
8.0 71.6 91.2 16001 9573 13.2 | 10.2 914 766 19136 | 1253 
10 88.4 113 19407 11588 | 13.1 | 10.1 1109 927 23500 | 1522 
5.0 45.8 58.4 12490 4311 14.6 | 8.60 624 431 10519 | 742 
6.0 54.7 69.6 14789 5092 14.5 | 8.55 739 509 12069 877 
400 200| +2.40 8.0 71.6 91.2 18974 6517 14.4 | 8.45 949 652 15820 | 1133 
10 88.4 113 23003 7864 14.3 | 8.36 1150 786 19368 | 1373 
12 104 132 26248 8977 14.1 | 8.24 1312 898 22782 | 1591 
5.0 49.7 63.4 14440 7056 15.1 | 10.6 722 565 14773 937 
6.0 59.4 75.6 17118 8352 15.0 | 10.5 856 668 17580 | 1110 
400 250| +2. 60 8.0 77:9 99. 2 22048 10744 | 14.9 | 10.4 1102 860 23127 | 1440 
10 96.2 122 26806 13029 |14.8 | 10.3 1340 1042 | 28423 | 1753 
12 113 144 30766 14926 | 14.6 | 10.2 1538 1197 | 33597 | 2042 
6.0 64. 1 81.6 22724 9245 16.7 | 10.6 1010 740 20687 | 1253 
8.0 84.2 107 29336 11916 | 16.5 | 10.5 1304 953 27222 | 1628 
450|250| +2.80 
10 104 133 35737 14470 | 16.4 | 10.4 1588 1158 | 33473 | 1983 
12 123 156 41137 16663 | 16.2 | 10.3 1828 1333 | 39591 | 2314 
6.0 73.5 93.6 33012 15151 | 18.8 | 12.7 1321 1010 | 32420 | 1688 
8.0 96.7 123 42805 19624 | 18.6 | 12.6 1712 1308 | 42767 | 2202 
500 300| +3.20 
10 120 153 52328 23933 |18.5 | 12.5 2093 1596 | 52736 | 2693 
12 141 180 60604 27726 | 18.3 | 12.4 2424 1848 | 62581 | 3156 
8.0 109 139 59783 30040 | 20.7 | 14.7 2174 1717 | 63051 | 2856 
550|350| +3.60 10 135 173 73276 36752 |20.6 | 14.6 2665 2100 | 77901 | 3503 
12 160 204 85249 | 42769 | 20.4 | 14.5 3100 2444 | 92646 | 4118 
14 185 236 97269 | 48731 |20.3 | 14.4 3537 2784 |106760| 4710 
8.0 122 155 80670 | 43564 | 22.8 | 16.8 2689 2178 | 88672 | 3591 
10 151 193 99081 53429 |22.7 | 16.7 3303 2672 |109720| 4413 
600 |400 | +4. 00 12 179 228 115670 | 62391 | 22.5 | 16.5 3856 3120 [130680 | 5201 
14 207 264 132310 | 71282 | 22.4 | 16.4 | 4410 3564 [150850 | 5962 
6 235 299 148210 | 79760 | 22.3 | 16.3 4940 3988 |170510| 6694 
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3.2 钢板 、 钢 带 


3.2.1 冷 轧 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 708—2006) 


(1) 分 类 及 代号 


1) 按 边缘 状态 分 为 切 边 (EC) 和 不 切 边 (EM), 


2) 按 尺 寸 精度 分 为 普通 厚度 精度 


度 精度 (PW. A) 、 较 高 宽度 精度 (PW. 


Ж (PL. В), 


(PT. A)、 较 高 厚度 精度 (РТ.В); 普通 宽 
В); 普通 长 度 精度 (PL. A), RAKE 


3) 按 不 平 度 精度 分 为 普通 不 平 度 精度 (PF. А) 和 较 高 不 平 度 精 度 (РЕ. B)。 
4) 按 产品 形态 、 边 缘 状 态 所 对 应 的 尺寸 精度 分 类 见 表 2-126。 


R 2-126 按 产品 形态 、 边 


缘 状 态 所 对 应 的 尺寸 精度 分 类 


分 类 及 代号 
产品 形态 厚度 精度 宽度 精度 长 度 精度 平面 度 精度 
普通 高 普通 较 高 普通 较 高 普通 较 高 
不 切 边 (EM) PT.A | PT.B | PW.A 
ы 0) (ЕС) РТА | РТ.В | PW.A | PW.B 
Же (ЕМ) РТ.А | РТ.В | PW.A 一 PL.A | PL.B | PF.A PF.B 
ы 切 边 (EC) РТ.А | PT.B | PW.A | PW.B | Р.А | PL.B | РЕА | РЕ. В 
纵 切 钢 带 切 边 (EC) РТА | PT.B | PW.A 
(2) 尺寸 


1) 尺寸 范围 : 冷 轧 钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 厚度 为 0.30~ 
4. 00mm; 钢板 和 钢 带 公称 宽度 为 600~2050mm; 钢板 的 公称 长 度 为 1000 ~ 6000mm, 
2) 推荐 的 公称 尺寸 : 钢板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 厚度 在 规定 的 尺寸 


-HE 


ж 


范围 内 ， 公 称 厚 度 小 于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 0.05mm 倍数 的 任何 斥 寸 ; 公称 厚度 
不 小 于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 钢 板 和 钢 带 (包括 纵 切 钢 


带 ) 的 公称 宽度 在 规定 的 尺寸 范围 内 ， 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 钢 板 的 公称 长 度 


在 规定 的 尺寸 范围 内 ， 按 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 


(3) 尺寸 允许 偏差 


1) 厚度 允许 偏差 : 规定 的 最 小 届 服 强度 小 于 280MPa 的 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 厚 


度 允 许 偏差 见 表 2-127, 


规定 的 最 小 届 服 强度 为 280MPa~ <360MPa 的 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 厚度 允许 偏差 
比 表 2-127 规定 值 增加 20%; 规定 的 最 小 屈服 强度 为 不 小 于 360MPa 的 冷 轧钢 板 和 
钢 带 的 厚度 允许 偏差 比 表 2-217 规定 值 增 加 40% 。 


2) 切 边 冷 轧钢 板 、 钢 带 的 宽度 允许 
的 客 度 允许 偏差 由 供需 双方 协商 确定 。 
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Ж 2-127 ”规定 的 最 小 屈服 强度 小 于 280MPa 的 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 厚度 允许 偏差 
(单位 : mm ) 
厚度 允许 偏差 * 
普通 精度 (PT.A 较 高 精度 (PT.B 
公称 厚度 [=] ) 较 高 精度 ( ) 
公称 宽度 к 宽度 
= 1200 >1200-1500 >1500 = 1200 >1200- 1500 >1500 
=0.40 +0.04 +0.05 +0.06 +0.025 +0.035 +0.045 
>0.40~0.60 +0.05 +0.06 +0.07 +0.035 + 0.045 +0.050 
>0.60-~ 0.80 +0.06 +0.07 +0.08 + 0.040 +0.050 +0.050 
>0.80~ 1.00 +0.07 +0.08 +0.09 + 0.045 +0.060 +0.060 
>1.00- 1.20 +0.08 +0.09 +0.10 +0.055 + 0.070 +0.070 
>1.20-~ 1.60 +0.10 +0.11 +0.11 +0.070 +0.080 +0.080 
>1.60~2.00 +0.12 +0.13 +0.13 +0.080 +0.090 +0.090 
>2.00~ 2.50 +0.14 +0.15 +0.15 +0.100 +0.110 +0.110 
>2.50~3.00 +0.16 +0.17 +0.17 +0.110 +0.120 +0.120 
>3.00~ 4.00 +0.17 +0.19 +0.19 +0.140 +0.150 +0.150 
(D 距 钢 带 焊 锯 处 15m 内 的 厚度 允许 偏差 比 表 中 规定 值 增加 60%; 距 钢 带 两 端 各 15m 内 的 厚度 允许 偏差 
比 表 中 规定 值 增 加 60% 。 
表 2-128 切 边 冷 轧钢 板 、 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (单位 : тт) 
宽度 允许 偏差 宽度 允许 偏差 
公称 宽度 普通 精度 较 高 精度 公称 宽度 普通 精度 较 高 精度 
(Р—.А) (P—. B) (Р---.А) (P—. B) 
+4 +2 
< 
1209 0 0 +6 +3 
+5 12 >1500 0 0 
> 1200 ~ 1500 0 0 
3) 纵 切 冷 轧 钢 带 的 宽度 允许 偏差 见 表 2-129, 
R 2-129 纵 切 冷 轧 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
宽度 允许 偏差 
公称 厚度 公称 宽度 
<125 >125-250 >250-400 >400- 600 >600 
+0.3 +0.6 +1.0 +1.5 +2.0 
< 0.40 0 0 0 0 0 
+0.5 +0.8 +1.2 +1.5 +2.0 
>0.40-1.0 0 0 0 0 0 
+0.7 +1.0 +1.5 +2.0 +2.5 
>1.0-1.8 0 0 0 0 0 
+1.0 +1.3 +1.7 +2.0 +2.5 
>1.8~4.0 0 0 0 0 
4) 冷 轧 钢板 的 长 度 允 许 偏差 见 表 2-130, 
R 2-130 ” 冷 轧 钢板 的 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 
长 度 允 许 偏差 
ХМ Ж Ее 
公称 长 度 普通 精度 (EL А) 高 级 精度 (PL. В) 
+6 +3 
<2000 0 0 
тет 5552 KKE b s. KKE 
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3.2.2 优质 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 (摘自 GB/T 13237 一 2013) 
1) 分 类 及 代号 见 表 2-131。 


表 2-131 优质 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 分 类 及 代号 
按 表面 质量 分 类 按 边缘 状态 分 类 

类 l 代 号 类 l 代 号 

较 高 级 表面 FB 切 边 EC 

БАЗЕ ЕС 不 切 边 EM 

超 高 级 表面 FD 一 一 

2) 牌号 及 化 学 成 分 见 表 2-132。 
表 2-132 优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 〈 熔 炼 分 析 ) 
化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,%) 
牌号 P S Ni Cr Си 
C Si Mn Al. = 
08А1 =0.10 =0.03 =0.45 0.015~0. 065 |0. 030 |0. 030| 0.30 | 0.10 | 0.25 
08 0.05-0.11 0.17-0.37 0. 35-0. 65 一 0. 035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
10 0.07~0.13 0.17~0.37 0.35-0.65 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
15 0.12~0.18 0.17-0.37 0.35-0.65 — 0.035 |0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
20 0.17~0.23 0.17~0.37 0.35-0.65 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
25 0.22~0.29 0.17~0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
30 0.27-0.34 0.17-0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
35 0.32~0.39 0.17~0.37 0.50-0.80 - 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
40 0.37-0.44 0.17-0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
45 0.42-0.50 0.17-0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
50 0.47~0.55 0.17~0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
55 0.52-0.60 0.17-0.37 0.50-0.80 — 0.035 |0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
60 0.57-0.65 0.17-0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
65 0.62~0.70 0.17~0.37 0.50-0.80 — 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
70 0.67~0.75 0.17~0.37 0.50-0.80 一 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.25 | 0.25 
@ 可 用 Al, 代替 АТ, 的 测定 ， 此 时 w(Al) 应 为 0.020% ~0.070% 。 


经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 也 可 供应 GB/T 699《 优 质 碳 素 结构 钢 》 
规定 的 其 他 牌号 。 
3) 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 见 表 2-133, 
表 2-133 ”优质 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 


一 以 下 公称 厚度 (mm ) ЇЙЇ ТЄ Ж? А ( %) 
抗 拉 强 度 (1-80шп,-20шп) 

di Е >0.6- >1.0- >1.5~ >2.0- 

pa SS 1.0 1.5 2.0 <2.5 5 
08А1 275-410 21 >24 >26 >27 >28 30 
08 275-410 >21 >24 >26 >27 >28 >30 
10 295-430 >21 >24 >26 >27 >28 >30 
15 335-470 >1 >21 >23 >24 >25 >26 
20 355-500 >18 >20 >22 >23 >24 >25 
25 375-490 >18 >20 >21 >22 >23 >24 
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( 续 ) 
тте 以 下 公称 厚度 (mm) ЙОТ fB K А о) 

牌号 Л а (Lo = 80 тт, = 20тт) 

/МРа 26-6 >0.6- >1.0- >1.5- >2.0- 52.5 

1.0 1.5 2.0 <2.5 
30 390-510 >16 >18 >19 >21 >21 22 
35 410-530 >15 >16 >18 >19 >19 >20 
40 430-550 >14 >15 >17 >18 >18 >19 
45 450-570 - >14 >15 >16 >16 >17 
50 470-590 = — >13 >14 214 >15 
55 490-610 = = >11 >12 >12 >13 
60 510-630 = — >10 >10 >10 11 
65 530-650 - - >8 >8 >8 >9 
70 550-670 - - >6 >6 >6 >7 
D 拉 伸 试验 取 横 向 试 样 。 
O 在 需 方 同意 的 情况 下 ，25、30、35、40、45、50、55、60、65 和 70 牌号 钢板 和 钢 带 的 抗 拉 强 度 上 限 
值 允许 比 规定 值 提高 50MPa。 
@ 经 供需 双方 协商 ， 可 采用 其 他 标 距 。 
3.2.3 ЖЕКЕ (А СВИТ 5213—2008) 


(1) 牌号 命名 方法 


冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 的 牌号 由 三 部 分 组 成 : 第 一 部 分 为 字母 “D”， 代 表 冷 成 


形 用 钢板 及 钢 
字 序 列 号 ， 即 01、03 04 等 。 
示例 : DC01 
D 一 一 表示 冷 成 形 用 钢板 及 钢 
C 一 一 表示 轧 制 条 件 为 冷 轧 ; 
01 一 一 表示 数字 序列 号 。 


5 


ay 


ж. 
ш; 


带 ; ЖОСА ЕР “С”, AREL 


(2) 分 类 及 代号 ( 见 表 2-134~ 表 2-136) 
R 2-134 冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 按 用 途 分 类 及 代号 


уа 


判 条 件 为 冷 轧 ; 第 三 部 分 为 两 位 数 


№ 号 1 Ж № 号 1 Ж 
DC01 J H DC05 特 深 冲 用 
ШЕ 冲压 用 DC06 超 深 冲 用 
DC04 深 冲 用 DC07 特 超 深 冲 用 

表 2-135 冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 按 表面 质量 分 类 及 代号 
级 别 К 号 级 别 代 号 
特 高 级 表面 FB 超 高 级 表面 FD 
高 级 表面 FC 
表 2-136 冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 按 表面 结构 分 类 及 代号 
表面 结构 代 号 
麻 面 р 
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(3) 牌号 及 化 学 成 分 ОАТ) (IR 2-137) 
表 2-137 ” 冷 轧 低 碳 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
= 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 C Mn Р 5 АН ті? 
рсо1 <0.12 <0. 60 <0. 045 <0. 045 20.020 
рсоз <0.10 <0. 45 <0. 035 <0. 035 20.020 
DC04 <0.08 “0.40 <0. 030 <0. 030 20. 020 = 
DC05 <0.06 <0.35 <0.025 <0.025 20.015 = 
DC06 =0.02 =0.30 =0. 020 =0.020 >0.015 <0. 30 
DC07 <0.01 <0.25 <0.020 <0. 020 >0.015 <0. 20 
D 对 于 牌号 DC01、DC03 和 DC04, (С) <0. 01 时 (АІ, ) 20. 015. 
©) DC01、DC03、DC04 和 DC05 也 可 以 添加 Nb 或 Ti, 
© 可 以 用 Nb 代替 部 分 Ti， 钢 中 C 和 NN 应 全 部 被 固定 。 
(4) 力学 性 能 ( 见 表 2-138) 
表 2-138 冷 轧 低 碳 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 
JE PRIR ғ? @ е 
牌号 Ra IÈ Rpo,2/MPa 抗 拉 强度 R„/MPa Аш ®) rz 值 лој 
(Lo= 80mm,b=20mm) т > 
= > 
DCO1 280% 270-410 28 = = 
рсоз 240 270-370 34 1.3 一 
DC04 210 270-350 38 1.6 0.18 
DC05 180 270-330 40 1.9 0.20 
DC06 170 270-330 41 2.1 0.22 
DC07 150 250~ 310 44 2.5 0. 23 


D 无 明显 届 服 时 采用 


可 以 增加 20MPa;， 当 厚度 不 大 本 


Къо, AWRA 


@ 经 供需 双方 协商 
度 的 下 限 值 可 设 定 为 


© 试 样 为 GB 
@ HEEK] 


п 


/Т 228 中 的 P6 试 样 ， 
F 0. 50mm ЖКТ 0 


(5) 790 Ё ЖП поо 
© DC01 #98 


意 ，DC01、DC03 、DC04 


F 0. 50mm 时 ， 


HR 。 当 厚度 大 于 0. 50mm H 


屈服 强度 上 限 值 可 以 增加 40MPa。 


值 的 要 求 仅 适用 于 厚 


值 ) 。 
度 不 小 于 0. 50mm 的 产品 。 当 厚度 大 
民 强度 上 限 值 的 有 效 期 仅 为 从 生产 完成 之 日 起 8 天 内 。 


3.2.4 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 (摘自 GB/T 716-1991) 
(1) 分 类 及 代号 〈 见 表 2-139) 
(2) 尺寸 ( 见 表 2-140) 
(3) 力学 性 能 ( 见 表 2-141) 

3.2.5 热 轧 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 709—2006) 
(1) 分 类 及 代号 
1) 按 边 缘 状 态 分 为 切 边 ，EC; 不 切 边 ，EM。 
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[不 大 于 0.70mm 时 ， 届 服 强度 上 限 值 


遇 服 强度 的 下 限 值 可 设 定 为 140MPa，DC05、DC06 JE IRIE 
120МРа, DC07 屈服 强度 的 下 限 值 可 设 定 为 100MPa。 
.70mm 时 ， 断 后 伸 长 率 最 小 值 可 以 降低 2% (绝对 值 ); 当 厚 度 不 大 了 
0. 50mm 时 ， 断 后 伸 长 率 最 小 值 可 以 降低 4% (绝对 


п 


F 2. 0mm 时 , roo 值 可 以 降低 0.2。 
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Ж 2-139 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 分 类 及 代号 


按 尺 寸 精度 分 Қы ыы ыл 
高 精度 钢 带 ( KH) 


普通 精度 表面 钢 带 (  ) : 除 允 许 有 其 深度 或 高 度 不 大 于 钢 带 厚度 允许 偏差 的 个 别 
的 凹面 凸 块 `. 压 痕 、 结 冶 .纵向 划 伤 或 划 痕 ,以 及 轻微 的 锈 痕 、 粉 状 氧化 皮 的 薄 层 外 ， 
按 表面 精度 分 不 得 有 其 他 缺陷 
较 高 精度 表面 钢 带 ( Hl ) : 除 允 许 有 其 深度 或 高 度 不 大 于 钢 带 厚度 允许 偏差 之 半 的 
mm Веня .纵向 划 伤 或 划 痕 外 ,不 得 有 其 他 缺陷 


按 边缘 状态 分 团 边 钢 带 ( Q) ,不 切 边 钢 带 ( BQ) 
按 力 学 性 能 分 软 钢 带 (R) , 半 软 钢 带 ( BR) , 硬 钢 带 (Y) 


表 2-140 ” 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 厚度 和 宽度 


厚度 /mm 宽度 /mm 


0.10~3.00 10~250 


表 2-141 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 力学 性 能 


类 别 抗 拉 强 度 /MPa 断后 伸 长 率 ( %) 维 氏 硬度 HV 
软 钢 带 (R) 275~440 >23 = 130 
半 软 钢 带 (BR ) 370-490 > 10 105-145 
冷 硬 钢 带 (Y) 490~785 一 140-230 


2) 按 厚度 偏差 种 类 分 为 N 类 偏差 ， 正 偏差 和 负 偏 差 相等 ; А 类 偏差 ， 按 公称 
厚度 规定 负 偏差 ; В 类 偏差 .固定 负 偏差 为 0.3mm; С 类 偏差 .固定 负 偏差 为 零 ， 
按 公称 厚度 规定 正 偏差 。 

3) 按 厚度 精度 分 为 普通 厚度 精度 ，PT. A; 较 高 厚度 精度 ，PT. В. 

(2) 尺寸 

1) 热 轧 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 : 单 轧 钢板 公称 厚度 为 3~400mm; 单 轧钢 板 公 
你 宽度 为 600~4800mm; 钢板 公称 长 度 为 2000~20000mm; 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 
公称 厚度 为 0.8~25. 4mm; 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 公称 宽度 为 600~2200mm; 纵 切 
钢 带 公称 宽度 为 120~900mm。 

2) 热 轧 钢板 和 钢 带 推荐 的 公称 尺寸 : 单 轧 钢板 的 公称 厚度 在 规定 的 尺寸 范围 
内 ， 厚 度 小 于 30mm 的 钢板 按 0. 5mm 倍数 的 任何 斥 寸 ; 厚度 不 小 于 30mm 的 钢板 
按 Imm 倍数 的 任何 尺寸 。 单 轧钢 板 的 公称 宽度 在 规定 的 尺寸 范围 内 ， 按 10mm 或 
50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 公称 厚度 在 规定 的 尺寸 范围 内 ， 
按 0. Imm 倍数 的 任何 尺寸 。 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 公称 宽度 在 规定 的 尺寸 范围 
内 ， 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 钢 板 的 长 度 在 规定 的 尺寸 范围 内 ， 按 50mm 或 
100mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

(3) 厚度 允许 偏差 ( 见 表 2-142~ 表 2-146) 
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表 2-142 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 (N 类) (单位 : mm) 
Сл «ўе E h JEE Rr: Zx 1 ay ye 
公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
< 1500 >1500-2500 >2500~ 4000 >4000 ~ 4800 
3.00-5.00 +0.45 +0.55 +0.65 = 
>5. 00 ~ 8.00 +0.50 +0.60 +0.75 — 
>8.00~15.0 +0.55 +0.65 +0.80 +0.90 
> 15.0-~ 25.0 +0.65 +0.75 +0.90 +1.10 
>25.0 ~ 40.0 +0.70 +0.80 +1.00 +1.20 
>40.0 ~ 60.0 +0.80 +0.90 +1.10 +1.30 
>60.0 ~ 100 +0.90 +1.10 +1.30 +1.50 
>100~ 150 +1.20 +1.40 +1.60 +1.80 
>150~ 200 +1.40 +1.60 +1.80 +1.90 
>200- 250 +1.60 +1.80 +2.00 +2.20 
>250 ~ 300 +1.80 +2.00 +2.20 +2.40 
>300 ~ 400 +2.00 +2.20 +2.40 +2.60 
表 2-143 单 轧钢 板 的 厚度 允许 偏差 (A Ж) (单位 : шш) 
公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
= 1500 >1500-2500 >2500-4000 >4000-4800 
+0. 55 +0. 70 +0. 85 
3. 00~ 5. 00 kas 
-0.35 -0.40 -0.45 
+0. 65 %0.75 %0.95 
>5.00-8. 00 - 
-0. 35 -0.45 -0.55 
+0. 70 +0. 85 +1.05 +1.20 
>8.00~ 15.0 
-0. 40 -0.45 -0.55 -0.60 
+0. 85 +1.00 +1.15 +1.50 
>15.0-25.0 
-0, 45 -0.50 -0.65 -0.70 
%0. 90 %1.05 %1.30 +1. 60 
>25.0-40.0 
-0.50 -0.55 -0.70 -0.80 
+1.05 +1.20 +1.45 +1.70 
>40.0-60.0 
-0. 55 -0. 60 -0.75 -0. 90 
+1. 20 +1. 50 41,75 %2.00 
>60.0-100 
-0. 60 -0.70 -0.85 -1.00 
+1. 60 +1. 90 %2.15 +2. 40 
>100~ 150 
-0. 80 -0.90 -1.05 -1.20 
+1.90 +2.20 +2.45 +2.50 
>150-200 
-0. 90 -1.00 -1.15 -1.30 
+2. 20 +2. 40 +2.70 +3. 00 
>200 ~ 250 
-1.00 -1.20 -1.30 -1.40 
+2. 40 +2. 70 %2.95 +3.20 
>250 ~ 300 
-1.20 -1.30 -1.45 -1.60 
+2. 70 +3. 00 +3.25 +3. 50 
>300 ~ 400 
-1.30 -1.40 -1.55 -1.70 
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Ж 2-144 单 轧钢 板 的 厚度 允许 偏差 (BŽ) (单位 : mm) 
公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
1500 >1500~2500 >2500~4000 >4000~4800 
3.00~5.00 +0.60 +0.80 +1.00 = 
>5.00~8.00 +0.70 +0.90 +1.20 -- 
>8.00-15.0 %0.80 %1.00 %1.30 %1.50 
>15.0-25.0 %1.00 %1.20 %1.50 %1.90 
>25.0-40.0 %1.10 %1.30 %1.70 +2.10 
>40.0-60.0 %1.30 %1.50 %1.90 %2.30 
>60.0-100 а +1.50 төз +1.80 к: +2.30 +2.70 
>100~150 +2.10 +2.50 +2.90 0.30 Куз 
>150~200 +2.50 +2.90 +3.30 +3.50 
>200~250 +2.90 +3.30 +3.70 +4.10 
>250~300 +3.30 +3.70 +4.10 +4.50 
>300 ~ 400 +3.70 +4.10 +4.50 +4.90 
R 2-145 单 轧钢 板 的 厚度 允许 偏差 (C Ж) (单位 : шш) 
公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
1500 >1500~2500 >2500~4000 >4000~4800 
3.00~5.00 +0.90 +1.10 +1.30 = 
>5. 00-8. 00 +1.00 +1.20 +1.50 = 
>8. 00-~ 15.0 +1.10 +1.30 +1.60 +1.80 
>15. 0~25. 0 +1.30 +1.50 +1.80 +2.20 
>25. 0~40. 0 +1.40 +1.60 +2.00 +2.40 
>40. 0~60. 0 +1.60 +1.80 +2.20 +2.60 
>60. 0~100 ° +1.80 i +2.20 Š +2.60 0 +3.00 
>100~ 150 +2.40 +2.80 +3.20 +3.60 
>150-200 %2.80 %3.20 +3.60 +3.80 
>200~250 +3.20 +3.60 +4.00 +4.40 
>250~300 +3.60 +4.00 +4.40 +4.80 
>300 ~ 400 +4.00 +4.40 +4.80 +5.20 
表 2-146 钢 带 (包括 连 轧钢 板 ) 的 厚度 允许 偏差 (单位 : шт) 
钢 带 厚度 允许 偏差 了 
普通 精度 PT. A 较 高 精度 PT.B 
公称 厚度 公称 宽度 公称 宽度 
>1200 ~ >1500- >1200- >1500- 
600 ~ 1200 >1800 | 600~ 1200 >1800 
1500 1800 1500 1800 
0.8~1.5 +0.15 +0. 17 = == +0.10 +0. 12 -- -- 
>1.5-2.0 +0.17 +0. 19 +0.21 — +0. 13 +0. 14 +0. 14 = 
>2.0-2.5 +0. 18 +0. 21 +0. 23 +0. 25 +0. 14 +0. 15 +0.17 +0. 20 
>2.5~3.0 +0. 20 +0. 22 +0. 24 +0.26 +0.15 +0. 17 +0.19 +0. 21 
>3.0-4.0 +0. 22 +0. 24 +0. 26 +0. 27 +0. 17 +0. 18 +0. 21 +0. 22 
>4.0-~ 5.0 +0. 24 +0. 26 +0. 28 +0.29 +0.19 +0.21 +0.22 +0.23 
>5.0-6.0 +0.26 +0.28 +0.29 +0.31 +0.21 +0.22 +0.23 +0.25 
>6.0~ 8.0 +0.29 +0.30 +0.31 +0.35 +0.23 +0.24 +0.25 +0.28 
>8.0~ 10.0 +0.32 +0.33 +0.34 +0.40 +0.26 +0.26 +0.27 +0.32 
>10.0~ 12.5 +0.35 +0.36 +0.37 +0.43 +0.28 +0.29 +0.30 +0.36 


(2%) 
钢 带 厚度 允许 偏差 9 
普通 精度 PT. A 较 高 精度 РТ.В 
公称 厚度 公称 宽度 公称 宽度 
>1200~ >1500~ >1200~ >1500~ 
600~ 1200 >1800 600~1200 >1800 
1500 1800 1500 1800 
>12.5-15.0 +0.37 +0.38 +0.40 +0.46 +0.30 +0.31 +0.33 +0.39 
>15.0~25.4 +0.40 +0.42 +0.45 +0.50 +0.32 +0.34 +0.37 +0.42 
O 规定 最 小 屈服 强度 R >345МРа 的 钢 带 ， 厚 度 偏差 应 增加 10% 。 
(4) 宽度 允许 偏差 
1) 切 边 单 轧钢 板 的 宽度 允许 偏差 见 表 2-147。 
表 2-147 切 边 单 轧钢 板 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
公称 厚度 公称 宽度 允许 偏差 
<1500 k. 
3-16 
>1500 э 
0 
+20 
=2000 0 
>16 >2000-3000 Ше 
+30 
>3000 0 
2) 不 切 边 单 轧 板 的 宽度 允许 偏差 由 供需 双方 协商 确定 。 


3) 不 切 边 钢 带 〈 包 括 连 轧 钢板 ) 的 宽度 允许 偏差 见 表 2-148, 
Ж 2-148 不 切 边 钢 带 (包括 连 轧钢 板 ) 的 宽度 允许 偏差 〈 单 位 : mm) 


公称 宽度 允许 偏差 公称 宽度 允许 偏差 
+20 +25 
<1500 >1500 
0 0 


4) 切 边 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 宽度 允许 偏差 见 表 2-149, 
R 2-149 WAWE (包括 连 轧 钢板 ) 的 宽度 允许 偏差 (单位: mm) 


公称 宽度 允许 偏差 公称 宽度 允许 偏差 
<1200 +з >1500 +6 
0 0 
>1200-1500 | 


5) 纵 切 钢 带 的 宽度 允许 偏差 见 表 2-150。 


表 2-150” 纵 切 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (É: mm) 
公称 宽度 <4.0 2078 0 >8.0 
+ + +2. 
120-160 — б 2. 
+ + +2, 
>160-250 — x т, 
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(5) KERF 


25 ( 见 表 2-151 和 表 2-152) 


表 2-151 单 轧钢 板 的 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 
公称 长 度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏差 
+20 +75 
2000~4000 В >10000~ 15000 б 
+30 +100 
>4000 ~ 6000 б >15000 ~ 20000 Š 
>6000 ~ 8000 ре >20000 1 供需 双方 协商 
+50 
>8000~ 10000 
0 
R 2-152 连 轧 钢板 的 长 度 允 许 偏差 (单位 mm) 
公称 长 度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏差 
2000 ~ 8000 +0. 5%x 公 称 长 度 >8000 та 
(6) 平面 度 
单 轧钢 板 按 下 列 两 类 钢 分 别 规定 了 钢板 的 平面 度 。 


ЖІ, 规定 的 最 低 屈 服 强度 值 生 460MPa， 未 经 湾 火 或 湾 火 加 回 火 处 理 的 


钢板 。 
Е Н: 规定 的 最 低 屈 服 强度 值 >460-700МРа, Им К K uk у X Jl [F| K 
的 钢板 。 
1) 单 轧钢 板 的 平面 度 见 表 2-153。 
表 2-153 ҢЫ ЕЕЕ (单位 : mm) 
W Т, 钢 类 H 
下 列 公称 宽度 钢板 的 平面 度 < 
公称 厚度 <3000 >3000 <3000 >3000 
测量 长 度 
1000 2000 1000 2000 1000 2000 1000 2000 
3~5 9 14 15 24 12 17 19 29 
>5~8 8 12 14 21 11 15 18 26 
>8~15 7 11 11 17 10 14 16 22 
>15-25 7 10 10 15 10 13 14 19 
>25-40 6 9 9 13 9 12 13 17 
>40-400 5 8 8 11 8 11 11 15 


如 果 测 量 时 直 尺 〈 线 ) 与 钢板 接触 点 之 间 的 距离 小 于 1000mm ， 则 平面 度 最 大 
允许 值 应 符合 以 下 要 求 : 对 钢 类 工 ， 为 接触 点 间距 离 (300~ 1000mm) 的 1%; 对 
钢 类 也， 为 接触 点 间距 离 (300~ 1000mm) 的 1.5%。 但 两 者 均 不 得 超过 表 2-153 
中 的 规定 。 

2) 连 轧 钢板 的 平面 度 见 表 2-154, 
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表 2-154 连 轧 钢板 的 平面 度 (单位 : шш) 
平面 度 < 
公称 厚度 公称 宽度 规定 的 屈服 强度 ,Ru 

<220MPa 220~320MPa >320MPa 

= 1200 21 26 32 

=2 >1200- 1500 25 91 36 

>1500 30 38 45 

= 1200 18 22 27 

>2 >1200- 1500 23 29 34 

>1500 28 35 42 


3.2.6 优质 碳 素 结构 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 (摘自 GB/T 711-2017) 


1) 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 见 表 2-155, 
表 2-155 优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (ЖО) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 P S Cr Ni Си 
с бі Мп 
= 

08 0.05-0.11 | 0.17~0.37 | 0.35~0.65 | 0.035 0. 030 0.10 0.30 0.25 
08А17 <0.11 =0. 03 <0.45 0. 035 0. 030 0.10 0.30 0.25 

10 0.07-0.13 | 0.17-0.37 | 0.35-0.65 | 0.035 0. 030 0. 15 0.30 0.25 

15 0.12-0.18 | 0.17-0.37 | 0.35-0.65 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

20 0.17-0.23 | 0.17-0.37 | 0.35-0.65 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

25 0.22-0.29 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0. 035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

30 0.27-0.34 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0. 035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

35 0.32-0.39 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80| 0. 035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
40 0.37-0.44 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0. 035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
45 0.42-0.50 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80| 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

50 0.47-0.55 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80| 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

55 0.52-0.60 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80| 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

60 0.57-0.65 | 0.17-0.37 | 0.50~0.80 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

65 0.62-0.70 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 

70 0.67-0.75 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
20Мп 0.17-0.23 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
25Мп 0.22-0.29 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
30Mn 0.27-0.34 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 030 0. 20 0. 30 0. 25 
35Mn 0.32-0.39 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 035 0. 25 0. 30 0. 25 
40Mn 0.37-0.44 | 0.17-0.37 | 0.70-1.00 | 0.035 0.030 0.20 0.30 0.25 
45Mn 0.42-0.50 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0.035 0.25 0.30 0.25 
50Mn 0.47-0.55 | 0.17~0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 030 0. 20 0. 30 0. 25 
55Mn 0.52-0.60 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 035 0. 25 0. 30 0. 25 
60Mn 0.57-0.65 | 0.17-0.37 | 0.70~1.00 | 0.035 0. 030 0. 20 0. 30 0. 25 
65Мп 0.62-0.70 | 0.17-0.37 | 0.90-1.20 | 0. 035 0. 030 0.20 0.30 0.25 
70Mn 0.67-0.75 | 0.17-0.37 | 0.90~1.20 | 0.035 0. 035 0. 25 0. 30 0. 25 

注 : 1. 钢 中 残余 元 素 铬 、 钊 、 铜 含量 供 方 若 能 保证 合格 ， 可 不 进行 分 析 。 

2. 氧气 转炉 冶炼 的 钢 其 含 氮 量 应 不 大 于 0.008% ， 供 方 能 保证 合格 ， 可 不 进行 分 析 。 
3. 成 品 钢板 和 钢 带 的 化 学 成 分 允许 偏差 应 符合 GB/T 222 的 规定 。 


O 钢 中 酸 溶 铝 (AL) 含量 为 0.015% ~ 0. 065% (质量 分 数 ) REE (Al) 含量 为 0.02% ~0.070% (Ж 
量 分 数 ) 。 
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2) 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 见 表 2-156。 


Ж 2-156 优质 碳 素 结 构 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 


表 中 规定 降低 40MPa。 
4. 当 钢 板 和 钢 带 厚度 大 于 20mm 时 ， 厚 度 每 


抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
牌号 R, /MPa А(%) 牌号 R, /MPa А(%) 
> > 

08 325 33 657 695 10 
08А1 325 33 70°? 715 9 

10 335 32 20Mn 450 24 

15 370 30 25Mn 490 22 
20 410 28 З0Мп 540 20 
25 450 24 35Мп 560 18 
30 490 22 40Мп 590 17 
35 530 20 45Мп 620 15 
40 570 19 50Мп 650 13 
45 600 17 55Мп 675 12 
50 625 16 60Mn® 695 11 
557 645 13 65Mn! 735 9 
60" 675 12 70Мһ® 785 8 

Е: 1. 热处理 指正 火 、 退 火 或 高 温 回 火 。 
2. 经 供需 双方 协商 ，45、45Mn 及 以 上 牌号 的 力学 性 可 按 实 际 值 交 货 ， 表 2-246 中 的 指标 仅 供 参 考 。 
3. 对 热处理 状态 交 货 的 钢板 ， 当 其 伸 长 率 较 表 中 规定 提高 2% 以 上 (绝对 值 ) 时 ， 人 允许 抗 拉 强 度 比 


增加 lmm， 断 后 伸 长 率 允 许 降低 0.25% (绝对 值 ) E 


度 不 大 于 32mm 的 总 降低 值 不 得 大 于 2% (绝对 值 )， 厚 度 大 于 32mm 的 总 降低 值 不 得 大 于 3% 


(绝对 值 ) 。 


D 经 供需 双方 协议 ， 单 张 轧 制 钢板 也 可 以 热 轧 状态 交 货 ， 以 热处理 样 坏 测定 力学 性 能 。 


3.2.7 合金 结构 钢 热 轧 厚 钢板 (ILE 2-157) 


R 2-157 以 退火 状态 交 货 的 钢板 的 力学 性 能 
力学 性 能 
序号 牌号 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 Ея 

R, /MPa ALm) HEW 
> = 

1 45Mn2 600~ 850 13 一 
2 27SiMn 550~ 800 18 一 
3 40B 500~ 700 20 =з 
4 45В 550-750 18 = 
5 50B 550-750 16 = 
6 15Cr 400~ 600 21 = 
7 20Cr 400~ 650 20 == 
8 30Cr 500~ 700 19 = 
9 35Cr 550-750 18 - 
10 40Cr 550~ 800 16 一 
11 20CrMnSiA 450-700 21 - 
12 25CrMnSiA 500~ 700 20 229 
13 30CrMnSiA 550- 750 19 229 
14 35CrMnSiA 600~ 800 16 一 

注 : 1. 以 正 火 状态 交 货 的 钢板 ， 在 断后 伸 长 率 符合 表 2-157 中 规定 的 情况 下 ， 抗 拉 强 度 上 限 允 许 比 表 中 
数值 提高 50MPa。 
2. 对 厚度 大 于 20mm 的 钢板 ， 厚 度 每 增加 lmm， 断 后 伸 长 率 允 许 比 表 中 规定 值 降低 0.25% (绝对 


值 ) ， 但 不 应 超过 2% (绝对 值 ) 。 
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3.2.8 塑料 模具 用 热 轧 钢板 (摘自 YB/AT 107-2013) 
(1) 牌号 表示 方法 
І) 碳 素 塑料 模具 钢 : 钢 的 牌号 由 代表 塑料 模具 中 的 “ 塑 模 ” 两 汉字 汉语 拼音 
一 个 字母 和 碳 售 量 两 部 分 组 成 。 
示例 : SM35。 
S、M 一 一 “塑料 模具 ”中 的 “ 塑 "、“ 模 ”的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 ; 

35 对 于 碳 素 塑料 模具 钢 ， 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 的 平均 碳 含量 (以 万 

分 之 几 计 ) 。 

2) 合金 塑料 模具 钢 : 钢 的 牌号 由 代表 塑料 模具 中 的 “ 塑 模 ” 两 汉字 汉语 拼音 
的 第 一 个 字母 、 碳 含量 与 合金 元 素 含量 组 成 。 

示例 . SM3Cr2Mo。 

S、M 一 一 “塑料 模具 ”中 的 “ 塑 "、“ 模 ”的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 ; 


y 


的 


3 对 于 合金 塑料 模具 钢 ， 以 一 位 阿拉 伯 数 字 表 示 的 平均 碳 含量 (ATF 
分 之 几 计 ) ; 

Cr2Mo 以 化 学 元 素 符 号 和 阿拉 伯 数 字 表 示人 合金 元 素 含 量 。 平 均 含 量 小 于 
1.50% 时 ， 牌 号 中 仅 标 明 元 素 ， 一 般 不 标明 含量 ;平均 含量 为 1. 50% 
~2.49% 、2. 50% ~3. 49% 3. 50% ~4.49%…… 时 在 合金 元 素 后 相应 
写成 2、3、4.…… 

(2) 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-158 ) 

Ж 2-158 塑料 模具 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 

牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

кш С бі Мп Р 5 Сг Мо Ni Cu 

SM35® 0. 32-0. 38 

SM45® 0. 42-0. 48 

5М487 0.45-0.51 

0. 17-0. 3710. 50-0. 80| <0.025 <0.025 | <0.20 = <0.20 | <0.30 
5М50% 0.47-0.53 

5М53% 0.50--0. 56 

SM55® 0. 52~0. 58 


SM3Cr2Mo 0. 28 ~0. 40|0. 20~0. 80/0. 60-1. 00| <0. 025| <0.025 | 1. 40-2. 00 10. 30-0. 55| <0.25 <0.25 
SM3Cr2MnNiMb2 |0. 32 ~0. 40|0. 20~0. 40|1. 10-1. 50| <0. 025| <0.025 | 1. 70~2. 00 |0. 25~0. 40/0. 85~1.15| <0.25 
SM4Cr2Mn® 0. 35 ~0. 45|0. 20-0. 4011. 30-1. 60| <0. 025) <0.025 | 1. 80~2. 10 |0. 15~0. 25 == == 
SM4Cr2MnS® |0. 35 ~ 0. 450. 30-0. 501. 40-1. 60| <0. 025 |0. 05-0. 10! 1. 80-2. 00 |0. 15-0. 25 = = 
SM4Cr2MnNi2 |0. 35 ~ 0. 450. 20~0. 4011. 30~1. 60| <0. 025) <0.025 | 1. 80~2. 10 |0. 15~0. 25|0. 90~ 1. 20 = 
0. 
1. 


SM4Cr 0. 37 ~ 0. 440. 17-0. 3710. 50-0. 80| <0. 025| <0.025 |0.80-1.10 = = <0. 25 
SMINi3Mn2CuAl®|0.10~0.15| «0. 35 40-2. 00 — 0. 25-0. 50/2. 90~3. 40/0. 80~ 1. 20 
SM2Cr13 0. 16~0.25| <1. 00 <1. 00 12. 00~ 14. 00 -- <0. 60 == 

=0.025| <0.025 
5М3Сг17Мо 0. 28 ~0. 35] <0. 80 =1.00 16. 00~ 18. 00/0. 75 ~ 1. 25) <0.60 = 
SM4Cr13 0.35~0.45| <0. 60 <0. 80 12. 00~ 14. 00 = <0. 60 -- 


D 5М35-5М55 钢 中 残余 元 素 (Ni+Cr) <0. 35%. 
@ 经 供需 双方 协商 ，w(Mn) 上 限 可 提 到 1.80% 。 
®© (АІ) 应 为 0.70%~1.10%。 
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(3) WEE ( 见 表 2-159) 
表 2-159 WURK, ARHAN, IE M +El NIRA 3 t ШЇ BJ Е 


牌 号 退火 硬度 HBW ЖК +[] КЖ IEK +E K iE E 
SM35 150-205 一 
SM45 155—210 = 
SM48 160-215 == 
SM50 165-220 三 
SM53 170-225 = 
5М55 175-230 = 

SM3Cr2Mo - 28~34HRC 

SM3Cr2MnNiMo 二 аы 
290~340HBW 

SM4Cr2Mn = 28~34HRC 

SM4Cr2MnS = 29~34HRC 
SM4Cr2MnNi = шш 

320-370HBW 
SM4Cr = = 

SMINi3Mn2CuAl <235 36~43HRC 
SM2Cr13 <235 30-36HRC 
SM3Cr17Mo <235 30~36HRC 
SMACr13 <235 30~36HRC 


(4) 力学 性 能 
根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 对 钢板 进行 力学 性 能 检验 ， 其 检验 结果 应 
符合 表 2-160 的 规定 。 


表 2-160 塑料 模具 用 热 轧钢 板 的 力学 性 能 


Ë 试 样 推荐 上 屈服 强度 ” 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 | 纵向 冲击 吸收 能 量 КУ,/) 
ке 热处理 制度 R. /MPa R, /MPa A(%) 室温 (23%C +5% ) 
SM35 2345 2590 >16 
SM45 =355 =600 =16 
SM48 амды 2365 2610 214 235 

+560% 回 火 
SM50 =375 =630 >14 
5М53 =380 =640 >13 
SM55 =385 =645 >13 
SM3Cr2Mo 850°% h =660 =960 >15 245 
| +560 [| K 
SM3Cr2MnNiMo =680 =980 215 
SM4Cr2Mn 
SM4Cr2MnS 
SM4Cr2MnNi 
SM4Cr 供需 双方 
SMINi3Mn2CuAl | ”协商 确定 АК ИЕ 
SM2Cr13 
SM3Cr17Mo 
SM4Cr13 


O 当 届 服 现象 不 明显 时 ， 应 测量 规定 塑性 延伸 强度 R „ЖҮ EJE ШЕ Rouo 
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3.2.9 合金 结构 钢 薄 钢板 (摘自 YB/T 5132—2007°) 

(1) 牌号 及 化 学 成 分 

1) 钢板 由 下 列 牌号 的 钢 制 造 。 

优质 钢 : 40В, 45В, 50B, 15Сг, 20Сг, 30Сг, 35Сг, 40Ст, 50Ст, 12С1М0, 
15СіМо, 20СгМо, 30CrMo、 35СтМо, 12Ст1МоУ, 12СіМоУ, 20CrNi, 40CrNi、 
20CrMnTi 和 30CrMnSi, 

高 级 优质 钢 ， 12Mn2A、16Mn2A、45Mn2A、50BA、15CrA、 38CrA、 
20CrMnSiA 、25CrMnSiA 30CrMnSiA 和 35CrMnSiA 。 

2) 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 及 对 残余 元 素 的 要 求 应 符合 GB/T 3077 的 规定 。 

3) 高 级 优质 钢 12Mn2A、16Mn2A 和 38CrA 的 化 学 成 分 应 符合 表 2-161 中 的 规定 。 

表 2-161 12Мп2А, 16Мп2А 和 38CrA 的 化 学 成 分 


Р ОИ 90) 
ЕЕ 牌号 | 5 P Cu 
代号 C Si Mn Сг 
< < 
А00123 12Мһ2А |0. 08-0. 17 |0. 17-0. 37 | 1. 20-1. 60 0. 030 0. 030 - 0.25 
А00163 16Mn2A |0. 12-0. 20 |0.17-0.37 |2. 00-2.40 0. 030 0. 030 - 0.25 
А20383 38CrA 0.34~0.42 0.17-0.37 | 0.50-0. 80 0.030 0.030 (0.80-1.10 0.25 


(2) 退火 或 回 火 状态 下 的 力学 性 能 〈 见 表 2-162) 
R 2-162 ”退火 或 回 火 状态 下 合金 结构 钢 薄 钢板 的 力学 性 能 


牌号 抗 拉 强度 R. | 断后 伸 长 率 4 3(%) 牌号 抗 拉 强 度 R. | 断后 伸 长 率 41, ,(%) 
/MPa = /МРа = 
12Mn2A 390~570 22 30Cr 490 ~ 685 17 
16Mn2A 490~635 18 35Cr 540~735 16 
45Mn2A 590~ 835 12 38CrA 540~735 16 
35B 490~635 19 40Cr 540~785 14 
40B 510~655 18 20CrMnSiA 440 ~ 685 18 
45В 540-685 16 25CrMnSiA 490 ~ 685 18 
50B ,50BA 540-715 14 30CrMnSi, 
15Cr, 15CrA 390~590 19 30CrMnSiA 490733 үз 
20Сг 390-590 18 35CrMnSiA 590~785 14 
注 : 1. 表 中 未 列 牌号 的 力学 性 能 仅 供 参 考 或 由 供需 双方 协议 确定 。 
2. 对 于 厚度 大 于 0. 9mm 钢板 ， 断后 伸 长 率 ЖЖ, 
3. 对 于 正 火 和 不 热处理 交 货 的 钢板 ， 在 保证 断后 伸 长 率 的 情况 下 ， 抗 拉 强度 上 限 允 许 较 表 中 规定 的 


数值 提高 50MPa。 
(3) 杯 突 试验 
对 冷 冲 压 用 厚度 为 0.5 ~ 1.0mm 的 12Mn2A、16Mn2A 25GrMnSiA 和 
30GMnSiA 钢板 ， 应 进行 杯 突 试 验 ， 冲 压 深 度 应 符合 表 2-163 的 规定 。 


表 2-163 杯 突 试验 冲压 深度 (单位 : шш) 
ИЕ sum ИЕ 
шаты Ші 12Ма2А |16Mn2A ,25CrMnSiA| 30CrMnSiA 12Mn2A |16Mn2A ,25CrMnSiA 30CrMnSiA 
Е 冲压 深度 > Е 冲压 深度 > 

0.5 7,3 6.6 6.5 0.8 8.5 7.5 7,2 
0.6 7.27 7.0 6.7 0.9 8.8 751 7.2 
0.7 8.0 7.2 7.0 1.0 9.0 8.0 Tel. 
注 : 钢板 厚度 在 表 中 所 列 厚度 之 间 时 ， 冲 压 深 度 应 采用 相 邻 较 大 厚度 的 指标 。 


用 该 标准 时 应 予以 注意 


Ir 
т 
чщ 


О ҮВ/] 5132—2007 中 引用 的 标准 部 分 已 经 更 新 ， 
174 


rt 


= oro | 一 — [OOST | OCOT ooo | eoo | ooz | E] cro DEIS6IN8 II ФЕЗ6ІКЕ IOTI OpZOES | tl 
~00`LT | ~00°8 “00% 
00:61. | 00701 | 
= oro | 一 = . 2120800 | Sp00 | ooz | 001 | SPO 06181191 061811021 012055 | «Т 
-0041| ~008 
osor | 2. _ | 120 А | . 
. 15200 | $є0°0 | ooz | 001 Pa: 6181107 61№8119/1 02005 ZI 
~00LI| -00`8 ~ETO 
- | - |0081 008 | ogoo | so | оос | оот | osoo NLINLIIDZZ0 8SI05S | II 
“100 “0091| ~005 КЕ i 
! 00:81 | 00°8 ор . | | | = 
= ozro | 一 == . „| 0800 | 900 | 00с 001 | 0g00 LINLITOTZO 601055 | 01 
“0091| -00% 
| 0087 | 008 | a. | Р | р . 
= oro | 一 = | 20500 | Sr00 | 002 | 001 | го LNLTODT ANLIDZT 011085 | 6 
-00`91| -009 
ТТ 
| 060 0012 | 00% ooti | 042 | 920 
M = = = 060 | oso'o DNCZISZIN6uNOCDZ | a@NTISTINOIUWOTOZZ | OS8SES| 8 
ыз -0с0 “00%81| —00°© -05°8| ~og't | ~ro] ® š 
44 = ың | = ЛЕС аа ФМ 86214481106 ONTISTIYNSIO9T | 051585 | L 
Ба 20 “001 “0С01| “ОғҒІ| “000 Š 
te ы үн — |50 OP I oeoo | oroo | 099 | seo | 889 ONyIN6uUNTIZIDS ONbIN6uNICID5S | ososes | 9 
~SE'0 ~00'0Z| ~SZ8 -00°8 -8}`0 
А € Ë Luz, . ‚| ST А . 
时 060 0091 | 00% 0091 SC 0 
- ШІ Шен = . .| 0g0'0 | 0$0°0 411-001 . NZINSIUNSIIDZ NZINSTUNSTIID0Z 06555 | $ 
са “STO -00%1| 70571 ~00YT ~ST0 
эк oorr | 00% . „| 00701 .| SCO ОИК АВ АУ 
. ‚| SZ0'0 | $Є0°0 21-080 . КОШ зге РІМ6ЗИЕІІ202 02065 | f 
“00%1| ~048 0028 ~ST0 
STO 0061 | 009 | o. „| 00°01 ; | к ече Бает a? 
- МН Қаса - . „| 0©0`0 | 0$0°0 . 001 | SPO NSINSuIN8ID91 NSINGUNS TIOTI OSpsES | £ 
~ S00 -0041| -00% -0с4 
= 1 — | ООА OSP sao | sevo 07 | ogo | zro N#IN6uINL 12901 05665 | © 
~SI'0 “0091| —05°Є -00°8 | : 
STO 00`81 | 055 | „| 064 | к" н е КЕНЕ 
- = - 22 |0600 | 05070 „] 001 | SPO NSIN9uNLIODI NSIN9UWL TIOTI oseses | I 
“500 “0091| -ос% “05 
EWH { п oW 1) IN с и 16 алу 
901} М 2 W N 5 4 W S ә дош н а ш жй 各 消去 S 
(%' g t ШШ) 22) Ж-% ` 


(100с—8180с 1/99 ЫШ) £ íd Ж = md bH КЕ PU ПУ kë ӘУ ТЕ ў) М 29 
(891-с 3 ~ Р9Т-с Æ) GHENA E H K ШУУ 010276 


Р9І-с Ж 


175 


001 | 00°61 тыт і і . I с 
_ | 06070 | $#00 | 0076 0071 8070 8I!N91450 81!М911290 809065 | 8С 
“00751| “00/1 
0061 | OS ` €I 252 5 22 š ; 7 б 6 2 
р . 06070 | 5700 | 007 0071 8070 TINS T190 TINS T1990 BOSOES | LT 
~05 9[| >00I 
0061 | 00°ЄТ ; г ; ; . С 
. ‚| oeoo | stoo | ooz | oor | zro ZIN8IID1 ©1!М811201 015085 | 9с 
0001 | ~ 0801 
9го 000с | 00711 28 А š š 2. Сета Ране Ра 
= . == = . .o | 0500 | SpO O | 007 00 | 0600 NOIIN8ID00 NOTIN6ITOTTO 667065 | ST 
“00 “008  -00%8 
Pe 0є`0 0002 | 001 |. ) І | А | 
SL0:qN j = == ; . | 0600 | 5700 | OSZ 0071 8070 NdNOI!N61:90 NdN6!N61:1990 847065 | te 
© () ~00'8I| -067/. 
970 00 0ç | 00711 А ң 7 . є КӨЧҮРҮҮ: 5 > 2 В 
= 6 = = A Š 0600 | sy00 | 00@ 0071 800 №6!:№61:90 NOIIN6IID90 857065 | ET 
-0Го -00°81| —00°8 
00% 0061 | OS'OI | а | | | ' - 
= = Й 2-7 . .| 0500 | 5700 | 0056 0071 8070 5nD6IN8IID0 ЕПОбІК811290 887065 | сс 
“00% “0041 -0с8 
0076 0061 | osor] . І | | ; ПС p Е I 
一 = . kas И i 0Є0°0 | sy00 | 00@ 0071 8070 ZnD6IN8LID0 ZnD6IN8IID90 08Y05S їс 
0071 -0041| ~008 
8070 8Г0 0061 | 00701 2 кз . 00: 90`0 Р = 
ataq . = 一 . .| oçoo | sro'o | 080 : | NeDZISOIIN6IIDS0 | 08%05 | oz 
-%00:92 | -210 “0081 ~00"6 “0011 | -%00 
0002 | 0011 1 А | | oro А 
Н i 0Є0°0 | sy00 | 00@ 0071 . 011К6112/0 60705 | 61 
“0081| ~00'8 “7070 
000с | 00701 s ені ; Я . е Елее 
. .| 0500 | Sr0'0 | 00% 00 | 000 OI!N61:900 0IIN6LIDCC0 607065. | 81 
-00°81| ~00°8 
000 | 00711 К I 
i .| 0500 | 5700 | 007 0071 8070 DOIN8IID0 DOIIN6IID90 807065| LI 
“0081| —00°8 ü I 
ги 00`61 | 00701 . _. . . о. ә" оа 
є0=ә< = Fi = I .| 0900 | 050 00 0071 го ƏS6INSTTITA 3S6IN8 TIDCZTI 人 LTEOES | 91 
~00 LI| ~00'8 
. 00 61 | 00 01 TE . š . ` С 
(090) „|610=| осо | ooz | 0071 | sro 6IN8 TIOTA GINSIDZIA 116085 | SI 
-0041|] —00°8 
жетүү N n | oN | 25 IN B 4 uN | s 2 ЕТЕР 
〈% ШШ) Ил) К 


176 


or oro | — | 9810081 1 00Р | | соо | ooz | oor | воо qdNZoNZIINLIID90 819168 | Zh 
~ (D)o0L:qN “00: |<0091| ~00:0I нак ` 
`ç | 00281 “УІ 
Oasa | 一 一 ое ем - -| osoo | <%00| 002 | 001 | 800 HLEoNZIIN8TIID0 OILZONZIINLIID90 | 89915 | Tr 
~00Z | ~00`91 | ~00°0ї s i 
00'E | 008I | 00T | agoro ы | ooz | ogr | 919 СОИС! mmzZoNZIINLLIDL0 60915 | ОР 
~00Z | —00`91|—00`01 ~t0'0 š š 
00% | 0081 | 00YT а ы. | . . m Е 
j | -| oeoo | stoo | 00z | 001 | 0600 ZoYIINLLOD00 ZoNZIINLIIDZZ0 0915 | 66 
-002 |-00911 ~00°0ї 
00% |0081 10097 | eoo | sroo | ooz | oor 800 0zZoNZIINLIOD0 ZoNZIINLIID90 809168 | 86 
-002 |-00911 ~00°01 i 
ссо | oor | oso | osoz | 0681 қ т i I КЕ 5 ЕНЕГЕ В 
一 . j | . .| otoo | 0g00 | 0071 | 080 | 0200 NmnD9oW8IINOZzDSI0O0 | ZçZI€S | ¿€ 
-8Г0| -0с0| —00°9 |-0çS'61|-0S'¿I 
90 oo'e | 0092 | 00%2 I ке! . ) ЖӨ ~ s 
一 一 | Ú .| stoo | oeoo | ooz | oro | 0600 NZoWZZ!NSZ12Z20 0185 | 9 
~0I0 -0071|-00%2| ~00TZ 
0092 | 00:26 
I — | oeoo | stoo | ooz | 0С1 | 800 0ZINSTIIO DOTINSTIINNO 800IES | SE 
-00%2|-0061 ; 
00792 | 00'zz 
| < | 0g00 | opo'o | ooz | osr | szo 00150197 001521002 000158 | t€ 
“00%2|-0061 
007<2 | 0002 . ЕТ . ) , ; А А 
| . | sao | seo'o | оос | 001 | sro 8IINEZIOT 8IINEZzDYT 010185 | E£ 
-0022|-001 
00%72 | 00<1 
. ,| 0g00 | <%00| оос | 00'1 | 800 ФЕПМЕСОО ФЕТПІМЕС1290 806065 | ze 
~00'ZZ|~00'zi I : 
00%2 | 00<1 ретри Я 
і '_ | osoo | opo'o | ooz | 001 | ozo DENETZ ФЕПМЕСІО9І 026068 | TE 
-0022|-00%1 
ос 00: CZI 09°1 | SzI i 
— н 一 一 Y I К oeoo | овоо | % | ç | S00 DNZIINIZIT ONZIINTIZIDZZ 05805 | og 
-<Г0 “0002|-0С01 “001 | ~SL0 | -570 š š 
00те | 00211. |. . 1 | ө 
| ”| 0g00 | stoo | оос | 001 | 800 111001990 808055 | 6z 
0061 | ~00°0ї 


177 


09`0 0002 | 00°Є1 2. кә 7 . 0120 - 
~ (о)ту | 02 = — |-o00'¿1| —00°6 0600 | 080'0 | ooz | $0 қалы” ALIIIN8IIDT LLIIIN6149/0 691265 | 9$ 
0120 0061. | 00721 
ОСО 一 = Бекен 206: 0500 | Sy0'0 | 0002 | 001 | 800 ътМОПМ81120 mLIIIN8IID90 89125 | SS 
TTO 00% | 00'0z | 00'ST 
一 sorol ~ ГТ кене шк 0600 | <%00| ooz | 001 | 0600 NtoNEIN6IIDZZ0 ESLIES | rS 
0с0 005 | 0002 | 0541 бы | Е . 24 уу 
== roh Геке не кене 0500 | <%00 | 002 | 001 | 0600 NSoN9IIN6IIDZZ0 6165 | ES 
009 | 00°61 | 007/1 | Қ ; А ~ 3 
си кетет келен 0:00 | <%00| osz | 001 | roo SOW91!N81:90 SOW91!N81:19€0 761186 | Zç 
. . 05°Є |0061 | 00751 . . . . . А НЕСЕ _ 
一 oro | oso кене кеті жеке 0100 | <00| 002 | 001 |000 БОЙ РІІК8І1200 БОЙ РІІК8І12200 856LT5S | IS 
00% |0002 | 00<1 
кете Битен ЕИ 0600 | <%00| ooz | 001 |0600 ФЕФКЕТІК6ІІ200 DE NETNGITOTZO EOLIES | OS 
00% | 00°0© | 00751 DE I . . . anu т, PEER 4 
o ЕТ От 0600 | sro'o | 000 | 001 | 800 EoNETIIN6IID0 5oNETIIN6IID90 80LIES | 6? 
| 002 | oos | 00<с | 0092 | . 22. К . Е Е 
一 0120 ын тақап ое мада с00 | <%00| 002 | 001 | 0000 ZnDSoN9ZINIZIDSIO | Z8LIES | 8r 
020 А 0Z |0061 | 0091 р . І . . КИ А _ - ЕН 
- ето 05°0 эс реек илен 0100 | Sz0'0 | 002 | 001 | 0ғ00 NSEoNSIIN8IID00 NEoNSTIIN8IIDZZ0 £69IES | Lt 
OST | сис |0061 | 0091 | е . . P. | КӨРІ POREDE 
一 = үкен ере иттен қотан 0:00 | <%00| 002 | 001 |06070 ZnDZoNyTIIN8LID00 ZnDZoNyIIN8LIIDZZ0 | ES9IES | ӨР 
OST | SLT |0061 | 00YT РС { ; р . F 
一 = Ұға [себет кен каға 0:00 | <%00| ooz | 001 | 800 ZnDZoNZIIN8IID0 ZnDZoNZIIN8IID90 889165 | $ 
910 005 | 00'9I | 00°Є1 "i Хе . . ы 四 чс ы 
= қал ~ тте ен ұғы 0500 | <%00 | 002 | 001 | 0600 NZoNSIINLLOD00 №со1:№119с20 659165 | vr 
90 006 | 00`81 | 00`€I . . | . А | А = га ДРЕ 
一 ұн Бе те кені кеге 0600 | <700| ooz | 001 | 800 NZoNZIINLIID0 NZoNZIINLIID90 889165 | ЄР 
Е ае N ng oW 19 IN S а uW IS 2 EHE 
== = = 各 Wo HI 各 шоқ шо е Ж 
(о) RA 10—16 


178 


0С60-0170-1У 05:61 | 0061 | и | 00 | 870 
) (т: — — 一 . ” | oeoo | 5600 | 080 = Ç ILIVYISTIIN8IOT ШҮУІСІ ПМЕНОРІ. | O098IZS | 19 
020-0024, “061110001 -0ғ|-0г0 
пту N ng oW 19 IN S d uW 5 2 各 小 去 
: — 各 W HI 各 wH Ж ‚ус = zí 
(о) 4 54у 1—16 


(100с—8180с 1/99 HW) SHEHA ЕК LEPEH 91-с > 


Е AFTR а © 
ӘҢ УМ BI 41 Ia E ае 


HYERA FC HJ нр “Ну Ү КЕЙ ЧИНЧИ ВЕ ВЧ WC Н? :型 
T ч к 
1. 4. 0600 | op00 | 051 2. 020 00180150191 ZISOZINSZID91 096866 | 99 
; С = 
. 2. 0600 | 0%00| 0571 үе 020 DZISYIINOZIDT 0201511001991 090866 | $9 
и н 0600 | <%00 | 00% . 800 5Є1ЇМ81120 nyISEIIN8IID90 | 901865 | 79 
OI 00'61 | 0071 oro 12. Е 
“(әуен | 一 ЕЕ | -ogg | 000 | stoo f oos | oot |, DINTIINGTIIT NTIINS 12/0 611+ | £9 
ог 0061 | 0071 | 
ӘЛЕ өлш 5 - 一 | оо -ogg|0800 | #790 | 002 | 001 | 800 qdNIIIN8IID0 mdqdNIIIN8IID90 8115 | z9 
р 09`0 00 | 00:<2 | 00781 | .| 004 | | д 
ата кен 一 | -oot l -opezi -000 099 | арте | og0'0 NdqN9uNSoNLIINyzZzDZZ0| 656756 | 19 
00:21 | 007/Е 
„оок -oggg| 900 | 0o | ooz | ost | sro SEIN9TIIT SEIN9IIDZT 010*Є$ | 09 
ы! - 一 一 2. ИУ SZ00 | osoo | 0/70 ВСИ р©Л\8!М8112@ DTAM BINSTIIOPT 024258 | 65 
SS0 | 090 | 00% |oosz | 00% | | 00% А Е МЕК ЛКК О 
一 кені олт бет не максат -ooz| 050 909° NnDEuN8oNZZINyzrDSI0O| 259265 | 8S 
үзе | | m m 
СОИ = 一 МАУ м а 0600 | оо 0 | 0/70 | 080 2! OoNZAYTIINyTIDt moNZAbIINYHOSP | 0655 | Ls 
002: Ө > н В 


179 


А 4 Е с 
060-0105У - == — |лос-1ү|090) | 0600 | ooo | 001 | 001 | so'o DIVETIO 1М110990 8yEIIS | 84 
Е ЖЫ N nD oN ID IN S 4 uW IS 2 各 小 去 
— 各 НІ 各 Hg шы ЕЕ 
(оН) A Лу 0—38 
(100с—8/80с 1/99 ЫШ) £ (5 2 = Н МЕ Ш ПУК Ж МУ ТЕ) Е 5 991-0 ЗЕ 
ИСРА ТАЕ ЕЛАК E E RE ЕР ИДЕЛ ЯШЕ; 
07 < (№) "91 е . . А А 
БК 0670 | 0071 | 00% |00792 | 0078 Ы ы. | . ты қ И 
+OWE “E+ (19 )% б . p . „|0100 | 060:0 0071 0071 |06070 ҚТО АРОЙ/К6012000 | 09205 LL 
. Е 0270 | ~0S 70 | ~00 Е |~00 %2| ~00 9 
00 `T ~0S 0: № 
сЕ 0 „n | 00'S 0092 | 0078 қа | | Е ! і 
== К 0670 k . . | 00 `0 | 660:0| 0071 80 0 |06070 NYONWLINSTIOTTO E€LOSTS 9L 
~ 过 ”0 ~00 |00 с ~00`9 
SZ0 | osz | 06% |00/@ | 059 ее $ . | ГЕНИИ с š 
== . : i | ‚| 0©0°0 | seo'o | 0571 | 0071 | voo NZnDEoN9INSCIDE0 | 955506 | SL 
~010 | —05°1 | -062|-00%2| ~ 05" 
050 oco | 080 | ose |0092 | 0611, е ! D НЕТ ЕКЕН 
еу | | . . .| 0€00 | 0£O0 0 5/0 | 00°1 | 0600 NnDASEONLAINSZIDZZ0 | 858SZZS | YL 
ого: № 0170 | -0Z0 | ~os -00%2| ~ 055 
020 052 0092 | 0691. ЕК 222 : е 
- = | | 210600 | 0g0.0 | oo'z | 0071 | 06070 NZoN9INSCIDZZ0 |6005 | €L 
~01'0 ~0Z'1 |-00%2| -0S'ç 
ozo |090 | 090 |00%2 | 055 . 2 | . р 
= | | А і .. | 0©0°0 | $єЄ0°0 | osz | 00°1 | 0600 NmnDoNYINE5ZIDZZ0 | gy05ZS | ZL 
-500| ~S00 | —60°0 -0S'IZ| —00°Є 
020 006 |00%0| 059 | ЕК s „с 
一 „| = | | 2210000 | 0g0.0 | oo'z | 0071 | 06070 NEoNSINEZIDZZ0 | ESOZZS | 14 
“%Г0 “006 | -00722| ~ 05% 
ozo 0S 5 | 00%С| 069 р 7 | . | р 
一 ІШ | | 210009 | 0g0.0 | 00z | 0071 | 06070 NEoNSINZZIDZZ0 | 565526 | 0/ 
~800 “062 |-0012| —05°ў 
080- 00220854221... .| УГО I E 
I s. - = = | ‚_ | ogo'o | seo'o | 080 | 08°0 : XLSINTIZIDT WLSINTZIZI 09IZZS | 69 
[@0°0-(2)%]ср, ~00'07| -08% “600 
210 00% | 0561 | 08 "5 ooz | 005 
- „| == | | ‚_ | 0©0°0 | $Є0°0 : ‚ |0600) ZISEONSINSITOO00 | NZISEoNSIN6IIDZZ0 | 56106 | 89 
"50% “0676 |~00 81| “057 -00 1 -оОсСІ 
хосту N ng oW 19 IN S d uW IS 2 各 中 去 
. 各 d HI 各 0 a а 
(Ч) 0 Лу 0—38 


180 


08'0~[(N+D)ot |. 0SZ | 05°61 | р . . . 551. В 
209: S500 : Ñ 00°1 | 0600 | 000 | 00 001 | <%070 (9811200 Ц4М29И6112610 246116 | ©6 
+0с'0 ]° (9М+Ч,) 6171-0841 
(9) тє+0с0=4№ 0881 . . . | . КК Е Ç s 
| Ж = = ‚‚ |(09°0)| stoo | opo'o | 00 00°1 | 0Є0°0 1Ч\8112©©0 EL8IIS | 16 
090-0170: -06°/1 
08°0~ (N+D )m8g . 0С1 | 0061 . 5. | | . Ба, 
ителе уу! 50020 . .| (09°0)| 0600 | 000 | 00 00°1 | 8200 19118112610 298116 | 06 
УШ ЕЛ 17°ЧМ LL ~SL 0 |-00791 
| көк <СІ | 0081 . В ) Р . 
08'0~ (D )ocS:qN | 一 — | 06001 oroo | 00 001 | 210 чой /11201 OLLIIS | 68 
~SL 0 |-00791 
<СІ | 0081 . . . . . . А 
= — . .| (09°0)| 0Є0°0 | 0#0°0 | 00 001 | его ONLTDIT 00411901 06/115 | 88 
~SL 0 |-00791 
0071 0061 | бә . . . 22. ` 
м x = = . |(09°0)| 06070 | 0070 | 00 SL 0 | 06070 111200 118112200 698115 | 18 
~0г'0:9№ Ха, “00791 
А 00781 Я 62 Е per ; 224 С 
- - (09%) И ӨТ (020) srog | 09001 Sz 001 | его LIDIA LIIDOT 人 14115 | 98 
00`81 1 4 ; ; Р Р 
一 一 二 | ыры (09'0) | 0600 | 0ғ00 | 00 00T | сго oL а 15201 01/115 | S8 
00791 | n. . . . . 
Ек = | (09°0)| 06070 | opo'o | 00 001 | 220 ©1121 $11901 018115 | #8 
085 5T I 52. 5 ; . 524 £ а 
一 一 全 (09'0) | 0600 | opo'o | 00 001 | 0Є0°0 ZIID00 2119200 6002116 | <8 
OSZI | 001 
= 06070 = j .| $10°0 | 09001-06 001 | 06070 т!М©112©©0 EIZIIS | 28 
“0С01| ~0850 
-00= Б 0 0/11 |(09°0) 07070 
~80'0+(N+D )m8g | 06070 ка Кете 02070 00: 001 | 06070 o 4М142200 ELITIS | 18 
: (qN+tL) 
OT'O:dN т 
0506101 |0600 Ее (090) | 0200 | 0ғ00 | 00: 001 | 0<070 OILIIODZZ0 E9IIIS | 08 
(N+D)8=# u, 
. : 0/11 . . . Р I I 
SL'0~ (2 )mo: LL 一 一 (09'0) | 0600 | stoo | 00 001 | 800 111120 1111290 891115 | 6L 


“06701 


181 


五 金 手 册 


00%1 І | | | | ЧА) I | Р 
т (090) | 0600 | of0'0 | 080 | 090 НА ЕОР €190 0y0zyS | rOI 
2 0071 қ Ее қ кы. ; 55 0 лы Е И z 2 
(090) бре! (09°0)|51`0= | 09070 | ѕст | 001 gc 8EIIDE 人 E11I0EX 180+ | <01 
00%1 | | . . ) S5 0 ü 
клей (090) | 0500 | 0900 | 0071 | 001 60 ELDE Є1120Є 060275 | ZOI 
0071 Szo 
ЕЕ (090) | 0600 | 0900 | 0071 | 001 аи ФЕНОС 0811902 020275 | 101 
* 0071 Р қ с еЗ : БЕК в = 
(090) гт (090) | srog | 0900 | <С1 | 001 | sro ENOTA EMOTIA LI9IYS | 001 
001 | oorr | 05" ен 2. 001 | i HEN 
oco ~ost] ~ocg | 0500 | 0600 | -oc0| 099 | soo oNSINEIIDty0 S6SIFS | 66 
0СЕТ f pe г 1 i Р - - 
ее (090) | 0500 | ооо | 0071 | oort | sro ЕТТ егоЯ 010175 | 86 
05°Є1 . . . А А . с 
әйелі (09°0)| 0500 | opt0'0 | 001 | 001 | 800 ЕТІ20 ЕІ1290 800175 | 16 
00-1 . 20 . ] ; I I 
желеп (090) | 0600 | oroo | 001 | oso | sro 021101 01:91 0160%5 | 96 
# чен М nD ой 19 IN S d uW 15 2 а шн а ш ш ауу ащ 
(o ЖШ жЩ ) 4 ET ë ü m АШЫ 
(L00Z 一 8L80Z 1/99 ЫШ) GWENA S md КЕЗ l ip kë 5 ЕМ т ”291-2 3 
° ж лє БИШ ТАЗ T ШЙ la “йлн Т 5 20065 0 ERAEN (тых) Н) *п2%0©`0 EREE NAO 0 Вами © 
° H k АПТЕ Ін YE АИ 
эмүү ши З С М нр ° HJC C FIS “Jé l| ДЕ EH ЁН 43847 ТАП ЕЕ А ЕН 
| 05°© | 00 Z€ . 2. . А i НЕ мы n 
一 S100 | 一 |-ocr|l-ocge| 一 |0909 | oeoo OPO | 00 | 0100 azZoN05I1D00 Z° W0£19800 160616 | 66 
05°1 | 0542 
— S100 | 一 с усе — | 9070 | 000) 00 | oro | 0109 94121200 011212800 161216 | v6 
. . 00 ç і . . 2 . . өрені Е 
— szo (00) 一 Шеке (090) | 0500 | opo'o | 051 | 0011 000 DNSTIT 091991 05215 | £6 
ж еу N nD oN 12 М uW IS 2 Шон а мон EHE д 
(ЧИ) 4:52) š š i g” 


182 


0%0 0170 | OS'II 8Г0 
бе 一 | . 090 | 0600 | seo'o | 090 | 050 | DAoNIIDT AoWNTTIDtYT 0109%5 | 611 
~SZ 0:A -0С01|-0001 ~ITO i 
сго ОСІ | 0061 . I . f А <60 | Е 
е — 1 .| (090)| 0600 | 0700 | 080 | 080 | AoW8IID6 AoN8IID06 066975 | 811 
~L00:A ~00T |—00`/1 -<%0 
0/20 | 00:81 . . . i i orl к 
й .| (09°0)| 06070 | 000 | 080 | 080 . 01081196 о 4119201 066<%5 | LII 
-Оғ0 | -0091 -<60 
0071. | 00 Т | f | . I сЕ .0 _ _ _ _ 
. _ |(09`0)| 0600 | 0%070 | 0071 | 0870 | oNETIIDE oNETIIDCZE OE8SYS | 9II 
-0670|-0071 “8270 
0970 | 0071 8170 i 
Е (06 `0) 2 ‚‚|(09`0)| 06070 | opo'o | 0071 | 0970 i oP NETI OoNEIIDET 0145%5 | STI 
= 0Е 70 |08 TI ~80 .0 
090 | ooer | 090 05`0 STO 
= (ос0) ў 4 | 0600 | 0700 2220060 | moNZIIDT oP NTIZI 019<%5 | ФП 
~0E'0 |—05°11] -0с0 -0Є`0 ~01'0 š š 
090 | 0079 | I 
N . |(09:0)| 0600 | oroo | 090 | oso | sro 00109101 001051021 011575 | ЕП 
-0ғ0| -00% š š 
00:61 М Не | | | 0071 
.| (090)| 06070 | or0'0 | 080 | 080 . 81126 811256 0607%5 | ZIT 
~00:LI -060 
AM 00`81 . bka эз Р жн е 0С1 i 
(5/70) ， |(09°0)|[51`0= | 090°0 | scr | 001 _. ОПА 1112801А 16095 | 111 
“00791 -<60 
| 00`81 І EA А А 01 
($170) (090) | ос00 | of00 | 0071 | 0071 . 12011 1119801 960775 | 011 
-00`91 -$6`0 
‚| 00`81 i ) . | ) <60 
($170) .| (09°0)| ос00 | oroo | 0071 | 0071 обй 11198 111958 080775 | 601 
“00791 -<120 
‚| 0081 | И | | | $170 
(sco). (090) | 0600 | oroo | 0071 | 001 i LIL L11989 0LOyyS | 801 
00`91 -09`0 
00/1 | osz TTO 
Е ”| 0600 | oroo | 0ST | 001 . DTIN9TIILT 0216%5 | 101 
~00'SE| -ос1 -С1г0 š 
00 9I | osz 170 
ў < | 0Є0°0 | 0#0°0 | 080 | 080 | OTINLITIT DTINLITIPT 011675 | 901 
-0091| -0сі ~ITO š : 
| oori | ooz | svo | zro | ост _ 0Є`0 2 5 I 
(090) . ң j . „| 080 | ZINETTITA ZINEIIDSZA 人 LZbTIyS | SOI 
~00ZI| ~0ST | ~ST0 | ~800 | -08'0 -0@°0 


183 


° EE J ЕЕ Шау [и ЧЕ ҰШ OO 


Нурун ША ИЧА IC HJ 6 WAEA R ДЕ EE ТЕ [6143646 р а Е : TH 
osoz | <91 090 | STT | S80 | А 
0600 | 0600 0100100198 01001021908 086875 | EET 
-00`61| ~sI'I 0270 | ~SLT | -S/'O Ë Š 
060 | 0S'OI 097 | svo ' 
; с00 | $0" ; OoNZISOTIDY а9К25011209 5 | сЕ 
0170 | —00°6 090 | 000 | 600 | 0/0 “0611 —S€'O D T 071875 | ZEI 
05:6 ose | oso 
. 要 2. . ed . i 
еі | 090 | oeoo | oeo'o | боо | cogl ~oro 8IS6IDS Sy08yS | IEI 
0001 006 | 05°0 
А ЭН Se . е КЕРН 、 
-008 | 090 | oeoo | 500 | oco ог | ~ego 0156:19# 056190 ОРО8ӮЅ | OET 
STO~8TO A Е . 1 
700'0:9 soot) 一 — — |0051 OE | рр | мез | oso | ovo | 279 0gAZASEINYLIDT DIATAMEINPITIET 01//%5 | 60 
А Ө -00'çI| —08°© “010 l ! 
022-091: 
090-000:4М _. . | i . А 
0Е'0:1Ұ 600 | oro | 060 |O0TT 090 |с | ov00 0®0 | oso | 929 NAdNOININTIIDZ NAqNONINTIIID8I | 06/7 | SZI 
u .| -r0'0 -09°0 |-0001| —0Є`0 -05`0 -61`0 
0є`07-0@`0°А 
. | }#0°0 002 | oszi | 00< 06`0 ETO 
Ее _ . ЕЕ? . ТЕЕ 
Of 0~SZ0:A 人 | _0z0.0 -oct тен coge озоде оаа NAZoNEINZIID0OT 0SZLYS | 101 
060-<170:4Х a = Н | 
0с0-0020:А| 一 — |Т |0010 OTT | cro0 | oeoo | oso | жа) 21% qdNAONAMCZINZLIDT qdNAoNAZINZLODbpL | 0IyLyS | 901 
. ра ~0870 |—00°11| ~ 0871 ~ro] f : 
001-004 
060-8Г0ҒА 050 | oo | 0871 970 р _ 2 
| 一 一 0: 0: š ў ФАО МС!МТТ:91 mAoNZAZINTIIDSET 
И ке өкеп opt | E00 | Se0:0 артары I i OI€LbS | SZI 
097000: А STI | ooet | 001 0071 А , э 
Ñ 一 一 0600 | 0700 oso DAAOoNINZIIDZ 和 AoNAINZIIDZC 022195 | bel 
ST'T~SL0:A ~SL0 |—00°11|] —05`0 ~05S'0 ~0Z'0 š | 
0E°0~ST'0:A 0/20 | ooet | 080 06`0 `0 | 
Ñ 一 一 coo | 0" : ЛОХ СОТ DAoNAZIIDSTI LS | € 
01:10170: № ~os'o |~o011| ~opo | 000 | 800 | oco 090 | -zro рА М ра 010/5 | ETI 
09`0—0@`0:ЧМ| ого 060 | 00°Є1 0071 020 | I 
5 一 с0`0 | $0" f NINAONWZIOZ ONqNAONZIIDS8T 
Жент Ел soi жәнен е 0) | 0600 | $є0`0 socal CO кен г 06<29%5 | ZZI 
SEO ост | oszi | 090 080 | 050 | %20 
Š 一 | 060 sz0'0 | 06070 DANTZ AOWNZTIIDIZ 0209%5 | IZI 
-SCO'A ү “089 |-ов11| -осо | $00 | 0900 | Loco | ~oro] ~вго i š; К 
0Е'0 090 (оса 0/71 
. = = 2 ; 0- s š QA9WZIDI ФАО 1108601 S 
Бекен ни 5200 | 0600 | seo | oro | с. І Ф 0119%5 | OZI 
жасу N ng oW 19 IN S а uW IS 2 yE 
AER 各 W H 各 Hg 211 ам 
(ЧЕТ) 421352) 1—1 


°H w AW R н (D 


РА ОС ТАИ 38 E RE 436846 ТЕГЕ ҒАН 
0С0-0Г0ғА 
0100-1000:4 05S 0091 | 0072 
S к = = . н . 0Є0`0 | 0#0°0 | 0071 0071 800 | ФЯЛУОИОМССКС1120 | mg9AIVoONCZNLSCZINSIID90 | SZSTSS | ЄЎЇ 
660-0617, “001 | ~ 061 | ~ 00 pT Е š 
СЕОУ 
001-0051, 06771 0ç / е 
р = == == | - 0є0`0 | oroo | 001 00`1 80`0 OILIVLNLLIID90 811165 | СТ 
070ЧУҮ 0091 | -009 
ЕГО 026 | 0041 | 005 А . “СІ _. ITO ` та 
== . = . . ў 0Є0`0 | 0#0°0 Ў 0570 . Мос / 11260 OSLISS | ІРІ 
"100 "0626 |-0091| -00%7 "050 "4090 
. е 055 | 00°01 | 005 . . 085 5S . . КҮКЕЛЕ ЕВ 
0071-05071У = == I . . 50070 | 0Є0°0 Й 08 0 60 0 IV5oNSUNYINZLIDO IVeoWSuIWr!N¿H9/0 OFCISS | ОРТ 
~0LZ |-00°11| -00%7 0 
Ç 006 | 0091 | </7 
0671-6/701У == = N А Ë 06070 | 07070 0071 0071 60 0 mDLVCoONLINSIIDO0 DIVZC9NLINSIIDL0 OLSISS | 6ЕТ 
~00 |~00 tI] ~05 9 š I 
. 2. 0087 | </4 РУЙ ; і ç ; = 
061-570ЧУ| 一 = = I Е 0<00 | 0%00| 001 0071 600 DIVLNLIID0 DIVLINLTTILO 041165 | 8Є1 
"0091| ~05 9 
5 0075 06/1 007< А А 
ў`0751°0°ЧМ 一 КЫ == Я ñ 0Є0°0 | ОРО 0 | 0071 0071 100 ФАМУТОФІК 1120 DINPNIOPINLITTISO OFLISS | LEI 
- 00 `£ “00751| -00< и j 
Я ДЕТ 057 06761 0576 852 А š р З ч P - 
Sy0~ST0:qN 一 I = I N 0600 | 0%070| 0071 001 100 qdNtnDSINSIIDSO OSSISS | 9ЄТ 
~05'с “0071| ~ 066 
050~01'0:9№ 05°С 05 ZI | 056 | і 
| DA = _ 050 I р 0Є0`0 | 0#0°0 | 050 050 | 0Є0°0 @МЧМ©ПО6!М©110000 | 0601665 | SET 
071-0807, 01 ~00 TIT| -0S'¿ 
Sel . 006 | Oc'el | 068 y . ; š ; 7 I c 
Ке 1070 == Е РУ 2 80070 | 01020 0C 0 010 5070 ТУ СОИ8ІМЕТТОРО 086165 | РЕТ 
"0607У "0076 |-0ССІ)| ~>05 4 
келеле уклы Бш ыш йш ше. ГІП ГЕ” AHS | 各 当 
(И) Ч Ау 0—38 


(100с—8180с 1/99 НИЕ) 5654352) М = mi BH d e BU e së М пе 2) 8 at: a(: 


185 


五 金 手 册 


== = -- к 00°?С-00°СС|00°51-00°©01|0Є00|6#00|] 0076 SL 0 80 0 ФЕГМЕСІ290 8060<5 
8070-<00:92 0С0-7Г0 == = OO'TT ~ 00`0С | 00721-00701 | 06070 | ОРОО | 0870 |0072-071 | 0170-6070 №915 11:11980 65805 
= == = == 00761 “00711 | 0071-0601 |0600 | $700 | 00 с SL 0 го 01.№811901 01505 
ST'O:qN 00-570 = = 00`0<~ 0081 | 0501-0577. |0600 | SHOO | 0570 0071 8070 Мам6!№611990 8/70Е5 
== 920-010 == = 00 0¿-00`891| 0601-0078 |000 | $700 | 00 SL 0 80 0 аМОПК611290 8<70<5 
=== 920-070 == = 00702-00%81| 00°©1-00°8 |0600 | <7070| 00 6/70 000 ONOIIN6IIDCCO “Sby05S 
800-600:92 8Г0-<Г0 == = 00761 “0081 | 0001-0076 |0600 | <7070| 080 |0072-0071 |900-%070 0№29!8501!:№611990 05705 
= == == == 00`0<~ 0081 | 0Ç01-009 |0600 | <%070| 0076 6/70 0170-%070 о011К611220 6070с<5 
F= 010 == = OS'6I~OS'LI| 0601-0078 |0c0 0 Sr0 0 | 00 SL 0 1070 Ф01ІК611290 8070С<5 
= 010 == = OS'GI~OS'LI| OO'TI~00°8 |0c0 0 SrO 0 | 00 SL 0 050 0 001:№6119сс0 С0Ӯӯ0Е5 
=== 0[ 0 == == 00`61~00`/1 | 00701 ~ 008 |06070 | <700| 00 с |00 Е~00 с 510 EIS6INS TIOTI OrTOES 
-- oro -- сык 00°61-00°/1|] 0001-0098 |0c0 0 | <%00| 0070 SL 0 `0 @б!М8112©1 0100<5 
== 000-100 kas: — 00781 “0091| 008—009 |0600 | $700 | 00 с 0071 06070 ODNLINLIDCCO ESTOES 
= oro = = 00781 -0091| 0078-0079 |0c0 0 SrO O| 0076 0071 50 ГАЗА СИТА! 0110<5 
== 0с `0 = == 00 `81~00 9Г| 00 `8 ~ 00 `9 1050 `0 ,SFO `0 | 00 с 0071 06070 DLINLTTY CO “0I05S 
пе М nD oW 12 М S а uN IS 2 244 各 下 去 
(2% ЖШ ДШ ) ЛИ 7) #—% 
БТЕ М ЗЯ 691-2 Æ 
(ELIT Æ ~ 691-с ÆU) CMAN EH (с) 
god HHAH 5100) Vood Ж 5 [í MO 


‘а ча НАУ) 
HO сула “АИЫЗ 


HO ‘а Ad О `V Ма НН) 


РЕН “Чүл 803) 7/6 Ө 


уча Жи УО) ‘9 ма ` 


*Z/IH “yk 32 TIO 


Жары 0) Vd "ЖЕКШЕ ОО) ‘я Та ЖЕКИ ДЕД 


СЕНА `A (Е 


ШК! — ‘94 2. каа Та (с 


(S10Z 一 08ZE 1/99 H RẸ) 


ИТЕ 


KHO tH ‘1 + 540) 
‘py/IH 2. РИТ) REFAN m ШЖ (Т 


РЭ (I) 


s i$ tik Y i TE G ë S$ УУ 


26 


о 
со 
= 


° ИИ ЖИ Д к В L00Z 一 8L80Z 1/49 EIKE (D 
° HYO КЫР HAEE H më Н 438] 4 % [6 16 h 82 5 


= 500-5Г01|0651-0570|007.-0091 0012-0061 | 00°97 ~00`t7 | 01070 |06070 | 00 0570 0070 NnDLoNSCIN0OCIDSI0 9©68ЄЄ 

= 500-8Г0 6/70 007/.-0079 | 0072С “00706 | 0675С- 067<2 | 06070 | 07070 | 0072 0071 0<070 N/OIWSZINI Z19940 L9585S 

00°T~ (0 )o8:qN - С С” 0061-0071 | 0071-0076 | 06070 |57070 | 0076 6170 0170-7070 DJdNIIN8IIDL0 644755 
00'1- (2)0m01:qN == = == 00°61700°/1|00°Є1-00°6 | 06070 700 | 0070 6170 8070 ФАМПІІК8ІН290 8114755 
01:0:4М 090-070 - 0075-007% | 00'5с~ 00 ЄС | 00781 ~ 00791 | 01070 | 06070 ү 0071 0070 N9qN9uUNSONLLINYCIDCCO | 55765 

- 6670-5701 0970-0670 |0078-0072.| 00:56 -007%6 | 00`ET ~ 00716 | <0070 | 06070 ылай 0570 0070 КІОЕЧИЗВОМСОКТСІОС10 | 59065 

040~ (N+D ) тӯ: Ц, = = = 00°61700°/1|00°©61-00°6 |06070 |57070 | 00 6/70 0170-7070 LLIIIN6115/0 691С<5 
(2)mxç=LL oro = = 00`61 ~00LI | 00'ZI~00°6 |06070 |57070 | 007 6/70 8070 ЫЛ ПК811290 891С65 
= 070 0072-0071 |0075-00%| 007% “0061 | 00°87 ~00`E7 | 6600 |<%00 | 0076 0071 0070 TMISOWITINITTIOS TO T8LIES 

= сс<0-0Г0 = 007-007 | 00706 -00781 | 00751-00711 | 06070 | 57070 | 0076 6170 0<070 аоМФ”ОКЕПК6ІН2С00 ESLIES 

= 000-0Г0 = 00:5-007% | 0002-0071 | OS'LI~OS'ET | 06070 | 57070 | 0070 6170 0<070 JNSOWN9IIN6LIDCCO ETLIES 

= oro сы 00-007 |00°0©6—00°81]00°61-—00°11]0Є0°0|5#0°0| 00 6170 8070 cOWcIIN611990 804165 

е oro = 00-007 | 00706 -00781 | 00751-00711 | 06070 | 57070 | 00 6/70 050 0 ф°ЙЄПМӨб112©©0 604165 

= = 0576-0071 |652 с~0с 1 | 00°61 ~ 00/1 |0071 ~ 0001 | 0600 5700 | 0076 0071 8070 CnDCcoANZCIN8LIID90 889165 
0г1-(97201:4М oro = 00°Є-00°©|00`81-—00°91]00°#1-—00°01]0Є0°0 | 57070 | 00 6/70 8070 АМ СОФИАСІТК 11290 819165 
(9)mç=LL = = 007-0076 | 00781 “00791 | 0071 ~ 0001 | 06070 | 57070 | 0076 6/70 8070 JILCONCIINS8 11990 899165 

== 9г0-0Г0 = 007-0076 | 00:81 -00791 | 00%1-00%1 | 06070 | 57070 | 00 6/70 8070 ONCONCZCLINLLOD90 869165 

= 9г0-0Г0 өлі 007-0076 | 00781 “00791 | 00%1-00%1 | 06070 | 57070 | 0076 6/70 0070 )NZOWCIINA 112600 659165 


= = = 00°Є-00°©|00`81-—00°91]00°#1-00°01]0Є0°0|5#0°0| 00 6170 0170-7070 )CONCLINLEDLO0 6091<5 


= oro = 00°Є-00°©|00`81—00°91]00°#1-—00°01]0Є0°0|5#0°0| 0076 6/70 800 y COWCIINAI1D990 809165 
ке oro == 007-0076 | 00:81 ~ 00'9Т |00 71-001 | 06070 | 57070 | 00 6170 050 0 ФӘИСПМІЛ12000 609165 
ж СС0781`0|00°1-05°0|05°9—00`9]05°0©-—05°61|]05°81-06°/1]010°0|0Є0°0| 0071 08`0 0с0`0 №"99901081!№0с19510 TSTIES 
= ©1`07—60`0 = 09 `T ~09`T | 00°97 -007%С | 057<С- 05706 | 01070 |06070 | 0076 0570 02070 ФМОФКССОК6Сс12000 650165 


== т = = 0079 -007%с | 0072С- 0061 | 06070 | 57070 | 0076 0671 8070 0CINSCID90 8001Є5 


За ДЕ 1002-8480 1/99 LEHELE D 


Ше Асы На m АИ АТ ЕЕ ЭШЕ: 


00T~0S0:A |060-000 001-050 |00%-0076 | 0092-00%2| 008-009 |0100 | oeoo] 0071 0071 06070 ONnDAtoNLINSZIDZZ0 | 609125 
= сС0-0г0|0С2-0С1|06<-062|0042-00%2| 0S9~0SY |0600 | oroo] 0С1 0071 070 NZnO£oW9!NSZ21D9£0 756665 
— Z5 0~ CO oso |00:<-002 | 00:92-00%0| 008~009 |ozo'o]seo'o| ozi 08`0 06070 NtyoNLINSZIDZC0 10525 
= oz'0~s0`0 |090-<070 [09'0~s0'0 | 05 #с~ 081 | os's~oo'e |06070 | 0070 | 052 0071 06070 ONnDoNYINEZIDZZ0 | #0875 
= 000-070 — 05°@705°1|00`90—00#© | 0S9~0SS |06070 | 06070 | 007 0071 0600 NZoWN9INSZIDZZ0 ESSTZS 
=. . | е Я . А ys И ба . -nn | 0077 4 е7 В ЕИ 
== 0є0-00}08`0-01`0)00°©-00°1 |00%52-00%2| 057-00 |5000 15600) | 010 06070 ҚПО ОМЕЧАРІКУ 12200 | 69205 
一 907810 — SO |00°#©705°1©| 082-001 |01070 | opo'o] 007 0071 06070 NZINEZIDZZ0 ESEZTS 
00`9 
= 9270—0270 |08"0~ 010 0870-0170 | 00'ZT~00'IZ| OL'T~SE'T |0500 |000| 2221 001 ty0'0 NnDoWZINSuNZZID50 | #625 
— 000-800 一 0SE~0SZ|0085Z-00IZ| 059~0<% |0202 | 06070 | 0072 0071 06070 NEoNSINZZIDZZ0 СТАЕ 
00`£ 
一 120-5Г0| 050 1001-0170 105с-080) 002-001 |0200 0800) 2221 001 06070 ҚОМ аМЕША 219220: | 85SZZZS 
. . . . . | . . Ө . | 00% А КЕЯ ЕТСЕ а a 
— 000-%Г0 一 0022-0071 |00" ~00'61 | 00%-0072 |060 | opo'o | 2.1 001 0600 NZoNSINEuUNTIZIDZZ0 | <612055 
080- . Е i . ë: а | . . . 
А Я = 一 一 00`©©—00`0©| 08'< 087 | 0600 |5Є0`0| 080 080 |%Г0-600 ILSINIZIDCZT 09125 
[с0`0- (9) |5: 1, 
一 0007170 一 00`@7—06`1|05°©20-—05`61| 00y~005 |02020 | 06070 | 007 0071 0600 NZOWEINITTIOTZO 5STZZS 
00`9 
一 1`0750°0| 001 090 |0512-0661| 00%-001 |060 |0%00| | 001 06070 NCZINSUNTICZIDZZ0 ©5125 
- 000710 — 05-007 | 00%2-0022| OS'9-0S'+ |0202 | 06070 | 0072 0071 06070 МЄМЄ 12200 5S0ZZS 
00`© 
= 01`0—50`0 = 00°&-0$°@ |0$'61-00°81} 055-05°# |060 |0500) 22. 00701) 0809 NCZISEoONSIN6IIDZZ0 | #8615 
060-0Г0ЧУ . Я | А " š | 3 ете Я 
i к 一 一 一 0С61-0С11 |00:21-00701 | 0600 | se0°0 | 0870 |00%-0ғ< |81:0-070 LIVYISTIIN8IIDYT 098125 
0170 ~ 00:1, 
житу N n9 ой 12 М S d uW 1 2 РЕТ 各 中 去 
СЕЛІ ЕТЕ š #—% 
ЕЛУ EmA EYA 0/1-0# 


188 


OS OS п9+1№ с10%0 - OST ~ 8170 | OS'LT~ 00ST — 0©0`0 | 0500 | oro | oro |0100 091019800 1642168 
(N+D)%0<=qN+LL H . А а. re КҮ 226 В 5 ) ЕТ К В Е 
| ми 0%070 = 00%-00< | 00:82-00:<2 |06<-001| 0600 | oroo | 0071 | 00 1 | 0600 ALJqNtoWZINLZIDZZ0 694216 
00 ‘IT~0Z 0:qN+LL 
08 .0~ CN+D )08 | 7 ) к . ; А Я : . қ ТЕН ЕНА 
2220221 с20'0 09`0 0С1-0/:0|00%2-0016 = 06070 | 0%00| 001 | 001 | <%00 ЦОЙ 212610 296215 
J ЕНЕ 1774571. 
08 "0~ (N+D )m8 ЕА : . Ж I . I | к Бейне 
了 сс0'0 090 0С2-0С1|00%2-00:12 = 0600 | 0700 | 00 | 001 | sz0'0 11090219610 196215 
: F Нв Z` QN LL 
08`0- (N+9 )m8 . | | . . 5" s zs, И . А ЕЕН ы 
> PLE SZ ns G kis SZ0'0 | 08'0-0€`0 = 00°С ~ 050 一 0600 | oco'o | 001 | 001 | Sz00 InDIZID6I0 281215 
ОНЕ aZ QN: LL 
SI O:IV SL 0 29 ; : I ; ; Я ; А е 
А шт 220) 06070 - - 0061-00: 0с0 0600 | oroo | 001 | 001 |0600 458112200 EL6IIS 
~ (N+9 )ot+0Z "0 ] N +U 
А 08 "0~ [(N+D ) пр+0с 70 |: 9+, | <6070 = 0SZ~SLT|0S 6T~0S LT 0071 06070 | opo'o | 001 | 001 | SZ0'0 М/4М29ИЙ6152610 246116 
Был 870- (N+D )o8:qN ©©0`0|08`0—0Є`0 — 00`07 ~ 00`91 09`0 050'0 | oroo | 0071 | 001 |6000 чып28112610 ©88115 
发 (О)тє+0є`0=ЧМ . | . І А : ; 
м т К 一 一 一 0881 ~ 0841 一 S100 | oroo | 00 | 001 | 0600 qN8IIDZZ0 EL8IIS 
090-0170:11, 
K ST'O:IV 
Es өлен я 24211 |0600 - 一 00`61—00`/1 05$`0 0600 | oroo | 001 | 001 | 000 118112000 698115 
ë OPI | (N+9)”p+07 0] `t 
: 08'0~ (N+9 )m8g 
ol ы re сс0'0 — 0С1-6/:0| 0061-0091 = 0600 | opo'o | 001 | 001 | <000 0119108119610 298115 
га НН Е 1774571, 
= = — ©@`175/70|00`817 00`91 — 050'0 | oroo | 0071 | 001 | zro ор / 11201 064115 
ж. 00:1-010:4М--4, 一 一 一 00`61 ~ 00`91 一 0600 | <Ұ00| oot | </0 | 0600 ъМАЧМ/112©©0 59LTIS 
Б = = _ = 00:81 “00791 170 050'0 | oroo | 00T | 001 | zro тё11201 014116 
08:0-060:4М--1, 06070 一 05`0 00791-00%71| 09-0 0600 | oroo | OTI | 0С1 | 0600 Ц4М6112200 ELSIIS 
= = — — 00`91-00`+rl 09`0 0600 | oroo | oort | 001 | zro $11901 018115 
060-0Г0ЧУ - 一 一 08 #1 ~ 0811 090 0600 | oroo | 001 | 001 | 800 [ү ЕІ1290 8?ЕТІ5 
= 06070 一 = 0SZT~0S0I|00T~050| 510`0 | 0#0°0 | 05°1 | 00 | 0600 INZIIDZZ0 EIZIIS 
= 一 一 一 0S ET~00'TI 09`0 0600 | oroo | 0071 | 001 | 0600 2119000 Е02115 
$0`0=11°6/`0-—80`0+ x . . . 5 Н . у ыт | " 
А еер 0Є0`0 一 == 01711 = 0801 090 0200 | oroo | 001 | 001 |0600 Ц4К1112200 ELITIS 
(N+9 )m8:qN+L 
OL'O:qN' (N+D )m8 L, = А . . . . . і Ио > ы 
| к 0Є0`0 一 = $1711 05701 090 0200 | oroo | 001 | 001 |0600 111112©©0 E91IIIS 
H 06:0-<Г0:11 
хосту N ng ой 12 IN S а uW IS 2 ам 各 下 去 
(0 Ч) Ч 352) 10—16 
ХЕЛЕН МЕ ЧЕЗ 11-с ЗЕ 


189 


А Д ІМ L007 一 8L80Z 1/99 EIXE D 


Врх “HJ [OS G E T [6143816 W eh Ti 
0ZT~0Oty0:IL OO:TV 一 一 一 0521~00"91] 05°/—00`9 | 0600 | 07070 0071 0071 8070 ИУ 10411990 811195 
一 ЕГ0-100 一 026-0С2 0011-0091) 005-00% | 000 | oroo |сс`1-—05°0[ 050 |ІГ0-/00| nmNEONSINLIID60 | OSLISS 
0С1-С/:01У 一 一 00:<-00:2 0091-00%1| </:1-0<9 | 0600 | 07070 0071 0071 60`0 TIVZoNLINSIIDL0 | 016165 
OSIS O: IV — — — 00`81—00`91] с1:1.-0С<9 | 06070 | opo'o 0071 0071 60`0 IVLAINLIIDL0 041155 
0с0-070: (wL+qQN ч , 
2. ) - 0SZ~0ST 0S0 0<21-0011| 0S6-0S'/ | 0600 | 07070 05`0 080 SO'O |тМЧМ©ПОб6!М©110©020 | 062155 
SET~06'0:TV 1070 一 062-002 |С©`Є1-0Є`@1| 05:8 ~05 | 800°0 | 0100 000 0170 S00 DIVZoNS8INEIIDY0 | 086155 
ZYH N 1%) oN 19 IN S d uN 16 2 PEN EHE 
(от) 24у n %-% 
GHENA ЕН ІН ЕЛІ 61-с Ж 
И-И ДЗЕ ІМ L007Z 一 8L80Z 1/49 {ХКК © 
WSHA H УЕ ЫА ЕРУ аз Ti 
020-0ГОА| 一 一 08`0—05°0 | 0051-0071 一 SI00 | 0}0`0 0071 0071 SS0~Sy0 AONSIID0S 080975 
一 一 一 570 00`81—00`91 09`0 0©0`0 | 07070 0071 0071 $170 ~ 09"0 L11989 040775 
s= 一 一 一 00:81 -00:51| 005~00Z | stoo | szo'0 0071 0071 020-270 БӨКСІЕРІЙ 021с75 
中 — 一 一 一 0071-0071 090 06070 | 000 0870 080| <70-9С0 DETTIOP 070275 
- == = = 0071-0071 0970 0600 | 0%00 0071 0071 с<<0-900 ЕІІ206 060275 
4 一 一 一 一 0071-0071 0970 06070 | 000 0071 0071 SZ 0~9[0 85I1D0Z 0202%5 
ні 一 一 一 001-0С0 | 00%1-0С11 | 0SS~0S5 |0600 | ооо | 001-050 |090 $0`0 oNSINETIDty0 S6STYS 
= = = == 05°Є1<05°11 0970 0600 | 0%00 0071 0071 ЧЕ ELITI 0IOTYS 
一 一 一 一 0С<1-0СТІ 0970 0600 | 000 0071 0071 8070 ЕІІ290 800175 
- 一 一 一 001 -0СТІ 090 06070 | 000 0071 050 STO ©112@1 01<075 
sz nr (1) i N no ой 19 IN S d чүү IS 2 ан 2425 
(о) 1) 加 %-% 
ЕИ ЕНЕ УМ 0/1-0Ж 
Т М ЧМ СЫ `A ш © 
А А Е В 1000--8/802 1/49 А [ХНИК © 
Ирас оа ДЕШ ШЕ НН ЧАД ИТЕРЕ: 
oS "0 痊 nD+IN SI00| 000 |062-0С1|0026-0682| 050 0200 | 06001 0ғ0 | oro |0100 о 910019800 160616 
(CN+D )%9 二 4N+IL H š Pe . . : А ; ; š тн I Б Е 
| pi Sr0`0 — 0С%-09<|0006-00802| 001 0500 | 0%001| 001 | 001 | 0600 Ц4М79/6210200 Є96©15 
00:1-0270:4х--Ш, 
хосту N nD oW 19 IN S d uW 15 2 ам 各 中 去 
VO YM ZE š й—Ж% 


190 


A% 


РЫ 


2% 常用 金属 材料 


(3) 力学 性 能 ( 见 表 2-174~ 表 2-183) 


表 2-174 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 


ЖЕЕ | ФЫЙ m Ж {Йй 
统一 数 | 延伸 强度 | ше | PK 
“ы ж 号 Roy/MPa | К„/МРа 率 DA(%) | HBW | HRB HV 

三 = 

530103 022Cr17Ni7 220 550 45 241 100 242 
S30110 12Cr17Ni7 205 515 40 217 95 220 
530153 022Cr17Ni7N 240 550 45 241 100 242 
S30210 12Сг18 №9 205 515 40 201 92 210 
530240 12Сг18 №9513 205 515 40 217 95 220 
530403 022С119Х110 180 485 40 201 92 210 
530408 06С119Х110 205 515 40 201 92 210 
530409 07С119Х110 205 515 40 201 92 210 
530450 05С119Х110512СеХ 290 600 40 217 95 220 
530453 022С119Х110Х 205 515 40 217 95 220 
530458 06С119Х110Х 240 550 30 217 95 220 
530478 06Cr19Ni9NbN 345 620 30 241 100 242 
530510 10С118Х112 170 485 40 183 88 200 
530859 08С121Х111512СеХ 310 600 40 217 95 220 
530908 06Сі123Х113 205 515 40 217 95 220 
531008 06С:125 №20 205 515 40 217 95 220 
531053 022С125Х122Мо2Х 270 580 25 217 95 220 
531252 015С120Х118Мо6СаМ 310 690 35 223 96 225 
531603 022Ст17Х112Мо2 180 485 40 217 95 220 
531608 06Ст117Х112Мо2 205 515 40 217 95 220 
531609 07Сі117Х112Мо2 205 515 40 217 95 220 
531653 022Ст17Х112Мо2Х 205 515 40 217 95 220 
531658 06Ст117Х112Мо2МХ 240 550 35 217 95 220 
531668 06Ст17Х112Мо2Ті 205 515 40 217 95 220 
531678 06Ст17Х112Мо2МХЬ 205 515 30 217 95 220 
531688 06С118Х112Мо2Сч2 205 520 40 187 90 200 
531703 022Ст19Х113Мо03 205 515 40 217 95 220 
531708 06С119Х113Мо3 205 515 35 217 95 220 
531723 022С119Х116Мо05Х 240 550 40 223 96 225 
531753 022С119Х113Мо4Х 240 550 40 217 95 220 
531782 015С121Х126Мо5Сча2 220 490 35 = 90 200 
532168 06С118М111ТІі 205 515 40 217 95 220 
532169 07С119Мі11Ті 205 515 40 217 95 220 
532652 015Cr24Ni22Mo8Mn3CuN 430 750 40 250 = 252 
834553 022Cr24Ni17Mo5Mn6NbN 415 795 35 241 100 242 
S34778 06Cr18Nil1Nb 205 515 40 201 92 210 
534779 07С118М111ХЬ 205 515 40 201 92 210 
538367 022С121Х125Мо7Х 310 690 30 = 100 258 
538926 015Cr20Ni25Mo7CuN 295 650 35 


D 厚度 不 大 于 3mm 时 使 上 Ааа АЖЕ. 
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Ж 2-175 H1/4 状态 的 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 


规定 塑性 Gii 断后 伸 长 率 "4(% ) 
z 抗 拉 强度 
统一 数 шов 延伸 强度 | гра 厚度 厚度 厚度 
字 代 号 ы И Коо. 2/ MPa u <0.4mm 0.4~<0. 8mm 三 0. 8mm 
> 
530103 022Cr17Ni7 515 825 28 28 25 
530110 12Cr17Ni7 515 860 25 25 25 
S30153 022Cr17Ni7N 515 825 25 25 25 
S30210 12С118Х19 515 860 10 10 12 
530403 022С119М110 515 860 8 8 10 
530408 06С119Х110 515 860 10 10 12 
530453 022С119М110Х 515 860 10 10 12 
530458 06С119М110Х 515 860 12 12 12 
531603 022Ст17М112Мо2 515 860 8 8 8 
531608 06Cr17Nil2Mo2 515 860 10 10 10 
531658 06Ст17М14112Мо22 515 860 12 12 12 
D 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4:o。 试 样 。 
Ж 2-176 Н1/2 状态 的 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 塑性 A 断后 伸 长 率 了 A( %) 
抗 拉 强度 
统一 数 РР 延伸 强度 | ҺЫ, 厚度 厚度 厚度 
字 代 号 | R o.2/MPa " <0. 4mm 0. 4~ <0. 8mm 2 0). 8mm 
> > 
530103 022Cr17Ni7 690 930 20 20 20 
S30110 12Cr17Ni7 760 1035 15 18 18 
S30153 022Cr17Ni7N 690 930 20 20 20 
530210 12С118Х19 760 1035 9 10 10 
530403 022С119М110 760 1035 а] 6 6 
530408 06С119Х110 760 1035 6 7 7 
530453 022С119М110Х 760 1035 6 7 7 
530458 06С119М110Х 760 1035 6 8 8 
531603 022Ст17М112Мо2 760 1035 5 6 6 
531608 06Ст17Х112Мо2 760 1035 6 7 7 
531658 06Cr17Ni12M027 760 1035 6 8 8 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 A somn AFE 
R 2-177 H 状态 的 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 塑性 ы 断后 伸 长 率 "4(% ) 
Р Й 抗 拉 强 度 
统一 数 延伸 强度 | гра 厚度 厚度 厚度 
字 代 号 W Е К po.2/ MPa " <0. 4mm 0.4-<0.8тт 三 0. 8mm 
> > 
530110 12Cr17Ni7 965 1275 8 9 9 
S30210 12С118Х19 965 1275 3 4 4 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А, АҒ, 
R 2-178 H2 状态 的 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 塑性 Ж 断后 伸 长 率 "4(% ) 
抗 拉 强 度 
统一 数 Т! е 延伸 强度 R /MPa 厚度 厚度 厚度 
字 代 号 Е Ко. 2/ МРа " <0. 4mm 0. 4~ <0. 8 тт = 0. 8mm 
> > 
530110 12Cr17Ni7 1790 1860 = — — 
@ 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 Ааа АЖЕ, 
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表 2-179 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体 型 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 塑性 抗 拉 断后 ед 
统一 数 a 延伸 强度 强度 f e ши 
字 代 号 ú е К о. 2/ МРа К„/МРа А(%) HBW HRC 
三 = 
521860 14Cr18Nil 1Si4AlTi — 715 25 ШЕ - 
521953 022Cr19Ni5Mo3Si2N 440 630 25 290 31 
S22053 022С123У15Мо3М 450 655 25 293 31 
S22152 022Cr21Mn5Ni2N 450 620 25 - 25 
522153 022С121У13Мо2М 450 655 25 293 31 
$22160 12Cr21Ni5Ti = 635 20 — = 
S22193 022Cr21Mn3Ni3Mo2N 450 620 25 293 31 
S22253 022Cr22Mn3Ni2MoN 450 655 30 293 31 
S22293 022Cr22Ni5Mo3N 450 620 25 293 31 
S22294 03Cr22Mn5Ni2MoCuN 450 650 30 290 一 
S22353 022Cr23Ni2N 450 650 30 290 - 
522493 | 022Cr24Ni4Mn3Mo2CuN 540 740 25 290 = 
S22553 022Cr25Ni6Mo2N 450 640 25 295 31 
S23043 022Cr23Ni4MoCuN 400 600 25 290 31 
S25073 022Cr25Ni7Mo4N 550 795 15 310 32 
S25554 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 550 760 15 302 32 
S27603 022Cr25Ni7Mo4WCuN 550 750 25 270 一 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4,。, 试 样 。 
322-180 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 不 锈 钢 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
规定 塑性 抗 拉 断后 180° 弯 曲 硬度 值 
统一 数 ; Е 延伸 强度 强度 ) 试验 弯曲 
字 代 号 к 号 Rio.s/ MPa | К„/МРа А(%) 压 头 直径 | HBW | HRB | НУ 
= D < 
S11163 022Сг11Тї 170 380 20 р=2а 179 | 88 | 200 
511173 022Cr11NbTi 170 380 20 D=2a 179 | 88 |200 
511203 022Cr12 195 360 22 D=2a 183 | 88 | 200 
511213 022Cr12Ni 280 450 18 一 180 | 88 | 200 
S11348 06Cr13Al 170 415 20 D=2a 179 | 88 | 200 
S11510 10Cr15 205 450 22 D=2a 183 | 89 | 200 
S11573 022Cr15NbTi 205 450 22 D=2a 183 | 89 |200 
511710 10С:17 205 420 22 р=2а 183 | 89 | 200 
511763 022Cr17Ti 175 360 22 D=2a 183 | 88 | 200 
S11790 10Cr17Mo 240 450 22 р=2а 183 | 89 | 200 
511862 019Cr18MoTi 245 410 20 D=2a 217 | 96 |230 
511863 022Cr18Ti 205 415 22 D=2a 183 | 89 |200 
511873 022С118УЬ 250 430 18 - 180 | 88 |200 
511882 019Cr18CuNb 205 390 22 D=2a 192 | 90 | 200 
S11972 019Cr19Mo2NbTi 275 415 20 D=2a 217 | 96 | 230 
511973 022Cr18NbTi 205 415 22 D=2a 183 | 89 |200 
S12182 019Cr21CuTi 205 390 22 D=2a 192 | 90 | 200 
S12361 019Cr23Mo2Ti 245 410 20 D=2a 217 | 96 | 230 
512362 019Cr23MoTi 245 410 20 П-2а 217 | 96 | 230 


(Ж) 
规定 塑性 抗 拉 断后 180° 弯 曲 硬度 值 

统一 数 Р z 延伸 强度 强度 伸 长 率 ” | 试验 弯曲 

字 代 号 ж ® Rios/MPa | К„/МРа А(%) 压 头 直径 | HBW | HRB | НУ 

= D < 

512763 | 022Cr27Ni2Mo4NbTi 450 585 18 D=2a 241 | 100 | 242 
512791 008С:27Мо 275 450 22 D=2a 187 | 90 | 200 
512963 | 022Cr29Mo4NbTi 415 550 18 D=2a 255 |252 | 257 
S13091 008Cr30Mo2 295 450 22 D=2a 207 | 95 | 220 


注 : 


@ 厚度 不 大 于 3mm 时 使 上 Ааа РЁ о 


а 为 弯曲 试 样 厚度 。 


@ 为 HRC 硬度 值 。 


表 2-181 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 (17Cr16Ni2 除外 ) 的 力学 性 能 
规定 塑性 Тег ЖБ оға 
Ñx 抗 拉 强 度 | ИМ | ози =н 
统一 数 | y 延伸 强度 EKO | RES 
牌 号 R, /MPa . 
字 代 号 Rio /MPa А(®%) 压 头 直径 | HBW | HRB | Ну 
> D < 
540310 12Cr12 205 485 20 D=2a 217 96 210 
541008 06Cr13 205 415 22 D=2a 183 89 200 
S41010 12Cr13 205 450 20 D=2a 217 96 210 
541595 | 04Cr13Ni5Mo 620 795 15 = 302 329 | 308 
542020 20Cr13 225 520 18 — 223 97 234 
S42030 30Cr13 225 540 18 三 235 99 247 
S42040 40Ст13 225 590 15 一 一 = = 
j 690 880~ 1080 12 = 262-326 — = 
543120 17Cr16Ni2® 
1050 1350 10 = 388 = = 
544070 68Сг17 245 590 15 至 255 25@ | 269 
546050 | 50С:15МоУ 一 <850 12 — 280 100 | 280 
Е: a 为 弯曲 试 样 厚度 。 
D 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А КВ о 
2 为 HRC 硬度 值 。 
© 表 列 为 济 火 、 回 火 后 的 力学 性 能 。 
R 2-182 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 冷 轧 钢板 和 钢 带 试 样 的 力学 性 能 
规定 塑性 ү ЖТ 
| ни 抗 拉 强 度 | SH | шеш 
统一 数 то 钢材 厚度 延伸 强度 | умра | KEO 
字 代 号 i d /mm Rios/MPa | " А(%) HRC | HBW 
= > = 
551380 04С113518М024Л1 0.10~ <8.0 == = = 38 | 363 
S51290 022Cr12Ni9Cu2NDTi 0.30~ 8.0 1105 1205 3 36 | 331 
| 0.10~ <0.30 450 1035 = = = 
S51770 07Cr17Ni7Al 2 
0.30 8.0 380 1035 20 922 = 
S51570 07CrISNi7Mo2Al 0.10~ <8.0 450 1035 25 100® | 一 
| 0.10~ <0.30 585 1380 8 30 = 
S51750 09Crl7Ni5Mo3N 
0.30-8.0 585 1380 12 30 = 
Wa 0.10~ <1.50 515 825 4 32 == 
551778 0O6CrI7Ni7AITi 
1.50~ 8.0 515 825 32 = 
D 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А „А ЁЁ o 


@ 为 HRB 硬度 值 。 
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表 2-183 经 时 效 处 理 后 的 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 试 样 的 力学 性 能 


规定 塑性 |, nel 断后 28@ ЕЗ 
统一 数 ү: 钢材 厚度 延伸 强度 кых 伸 长 率 
字 代 号 ч 5 /тт pa R o.2/MPa " А(%) |НВС HBW 
4 > > 
0.10~ <0.50 1410 1515 6 45 | 一 
0.50~ <5.0 | 510+6 1410 1515 8 45 | 一 
| 5.0-8.0 1410 1515 10 45 | 一 
S51380 04Cr13Ni8Mo2Al ме 77 1010 [380 4 = 
0.50~ <5.0 | 538+6 1310 1380 8 4 | 一 
5.0-8.0 1310 1380 10 43 | 一 
0.10~ <0.50 1410 1525 = 4 | 一 
S51290 022Cr12Ni9Cu2NbTi 0.50~ <1.50 | ` 1410 1525 3 4 | 一 
或 482+6 
1.50-8.0 1410 1525 4 4 | 一 
0.10~ <0.30 | 760-15 1035 1240 3 38 | — 
0.30~ <5.0 15+3 1035 1240 5 38 | 一 
5.0-8.0 566+6 965 1170 7 38 | 352 
ӨЗІ шы. 0.10-<0.30| 954%8 1310 1450 1 4 | 一 
0.30~ <5.0 | -73+6 1310 1450 3 44 | 一 
5.0~8.0 510+6 1240 1380 6 43 | 401 
0.10~ <0.30 | 760-15 1170 1310 3 40 | 一 
0.30~ <5.0 15+3 1170 1310 5 40 | 一 
5.0-8.0 566+6 1170 1310 4 40 | 375 
seiso OS 0.10~ <0.30 | 954+8 1380 1550 2 46 | 一 
0.30~ <5.0 | -73+6 1380 1550 4 46 | 一 
5.0-8.0 510+6 1380 1550 4 45 | 429 
0.10-~1.2 冷 轧 1205 1380 1 41 | 一 
0.10~1.2 | 冷 轧 +482 1580 1655 1 46 | 一 
0.10~ <0.30 1035 1275 6 42 | 一 
455+8 
0.30-5.0 1035 1275 8 42 | 一 
S51750 09Cr17NiSMo3N 
0.10~ <0.30 1000 1140 6 36 | 一 
S40+8 
0.30-5.0 1000 1140 8 36 | 一 
0.10~ <0.80 1170 1310 3 39 | 一 
0.80~ <1.50 | 510+8 1170 1310 4 39 | 一 
1.50-8.0 1170 1310 5 39 | 一 
0.10~ <0.80 1105 1240 3 37 | 一 
S51778 06Crl7Ni7AITi 0.80~ <1.50 | 538+8 1105 1240 4 37 | 一 
1.50~8.0 1105 1240 5 37 | 一 
0.10~ <0.80 1035 1170 3 35 | 一 
0.80~ <1.50 | 566+8 1035 1170 4 35 | 一 
1.50-8.0 1035 1170 5 35 | 一 
D 为 推荐 性 热处理 温度 ， 供 方 应 向 需 方 提供 推荐 性 热处理 制度 。 
O 适用 于 沿 宽度 方向 的 试验 ， 垂直 于 轧 制 方向 且 平 行 于 钢板 表面 。 
O 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 Аз КВ о 


3.2.12 不 锈 钢 热 轧 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 4237—2015) 

(1) 分 类 及 代号 

1) 按 边缘 状态 分 类 : OWA, ЕС; @ 不 切 边 ，EM。 

2) 按 尺 寸 、 外 形 精度 等 级 分 类 : 中 厚度 普通 精度 ，PT，A; @) 厚 度 较 高 精度 , 
PT.B; @ 不 平 度 普通 级 ，PF. A;，@ 不 平 度 较 高 级 ，PF. В. 

(2) 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-184~ 表 2-188) 
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2% 常用 金属 材料 


(3) 力学 性 能 


见 表 2-189~ 表 2-194) 


表 2-189 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 不 锈 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 


规定 塑性 抗 拉 硬 Ж 值 

统一 数 _ ame | aue | IAK 

字 代号 牌 号 К, 27 МРа | К„/МРа 40%) | HBW HRB HV 

> = 

530103 022Cr17Ni7 220 550 45 241 100 242 
S30110 12Cr17Ni7 205 515 40 217 95 220 
S30153 022Cr17Ni7N 240 550 45 241 100 242 
S30210 12Cr18Ni9 205 515 40 201 92 210 
S30240 12Cr18Ni9Si3 205 515 40 217 95 220 
S30403 022Cr19Ni10 180 485 40 201 92 210 
530408 06Cr19Ni10 205 515 40 201 92 210 
530409 07Cr19Ni10 205 515 40 201 92 210 
S30450 05Crl9Nil0Si2CeN 290 600 40 217 95 220 
S30453 022Cr19Ni10N 205 515 40 217 95 220 
530458 06Cr19Ni10N 240 550 30 217 95 220 
530478 06Cr19Ni9NbN 275 585 30 241 100 242 
S30510 10Cr18Ni12 170 485 40 183 88 200 
530859 O08Cr21Nil1Si2CeN 310 600 40 217 95 220 
S30908 06Cr23Ni13 205 515 40 217 95 220 
531008 06Cr25Ni20 205 515 40 217 95 220 
531053 022Cr25Ni22Mo2N 270 580 25 217 95 220 
S31252 015Cr20Nil18Mo6CuN 310 655 35 223 96 225 
531603 022Cr17Ni12Mo2 180 485 40 217 95 220 
S31608 06Cr17Ni12Mo2 205 515 40 217 95 220 
S31609 07Cr17Ni12Mo2 205 515 40 217 95 220 
S31653 022Cr17Ni12Mo2N 205 515 40 217 95 220 
S31658 06Cr17Nil2Mo2N 240 550 35 217 95 220 
S31668 06Cr17Nil2Mo2Ti 205 515 40 217 95 220 
S31678 06Cr17Ni12Mo2Nb 205 515 30 217 95 220 
S31688 06Cr18Ni12Mo2Cu2 205 520 40 187 90 200 
S31703 022Cr19Ni13Mo3 205 515 40 217 95 220 
S31708 06Cr19Nil3Mo3 205 515 35 217 95 220 
S31723 022Crl9Nil16Mo5N 240 550 40 223 96 225 
531753 022Cr19Ni13Mo4N 240 550 40 217 95 220 
S31782 015Cr21Ni26Mo5Cu2 220 490 35 一 90 200 
S32168 O6CrI8NillTi 205 515 40 217 95 220 
S32169 07Cr19Nil1Ti 205 515 40 217 95 220 
S32652 015Cr24Ni22Mo8Mn3CuN 430 750 40 250 一 252 
S34553 022Cr24Nil17Mo5Mn6NbN 415 795 35 241 100 242 
S34778 06Cr18Ni11Nb 205 515 40 201 92 210 
534779 07Crl8Nil1Nb 205 515 40 201 92 210 
S38367 022Cr21Ni25Mo7N 310 690 30 241 一 一 
S38926 015Cr20Ni25Mo7CuN 295 650 35 


Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А, WEE 
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表 2-190 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体 型 不 锈 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 


规定 塑性 抗 拉 断后 硬度 值 
统一 数 a 延伸 强度 强度 MKO 
字 代 号 ú е К о. 2/ МРа К„/МРа А(%) HBW HRC 
三 = 
521860 14Cr18Nil 1Si4AlTi 一 715 25 ШЕ - 
521953 022Cr19Ni5Mo3Si2N 440 630 25 290 31 
S22053 022С123У15Мо3М 450 655 25 293 31 
S22152 022Cr21Mn5Ni2N 450 620 25 - 25 
522153 022С121У13Мо2М 450 655 25 293 31 
$22160 12Cr21Ni5Ti = 635 20 — = 
S22193 022Cr21Mn3Ni3Mo2N 450 620 25 293 31 
S22253 022Cr22Mn3Ni2MoN 450 655 30 293 31 
S22293 022Cr22Ni5Mo3N 450 620 25 293 31 
S22294 03Cr22Mn5Ni2MoCuN 450 650 30 290 一 
S22353 022Cr23Ni2N 450 650 30 290 - 
522493 | 022Cr24Ni4Mn3Mo2CuN 480 680 25 290 = 
S22553 022Cr25Ni6Mo2N 450 640 25 295 31 
S23043 022Cr23Ni4MoCuN 400 600 25 290 31 
S25554 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 550 760 15 302 32 
S25073 022Cr25Ni7Mo4N 550 795 15 310 32 
S27603 022Cr25Ni7Mo4WCuN 550 750 25 270 一 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4,。, 试 样 。 
表 2-191 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 不 锈 钢 热 轧 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 

规定 塑性 抗 拉 断后 180° 弯 曲 硬度 值 
统一 数 ; Е 延伸 强度 强度 ) 试验 弯曲 
字 代 号 к 号 Rio.s/ MPa | К„/МРа А(%) 压 头 直径 | HBW | HRB | HV 

= D < 

S11163 022CrllTi 170 380 20 р=2а 179 | 88 | 200 
511173 022Cr11NbTi 170 380 20 D=2a 179 | 88 |200 
511213 022Cr12Ni 280 450 18 = 180 | 88 | 200 
S11203 022Cr12 195 360 22 D=2a 183 | 88 | 200 
S11348 06Cr13Al 170 415 20 р=2а 179 | 88 | 200 
511510 10Cr15 205 450 22 D=2a 183 | 89 | 200 
$11573 022Cr15NbTi 205 450 22 D=2a 183 | 89 |200 
511710 10Cr17 205 420 22 D=2a 183 | 89 | 200 
511763 022Cr17NbTi 175 360 22 D=2a 183 | 88 | 200 
S11790 10Cr17Mo 240 450 22 р=2а 183 | 89 | 200 
511862 019Cr18MoTi 245 410 20 D=2a 217 | 96 |230 
511863 022Cr18Ti 205 415 22 D=2a 183 | 89 |200 
511873 022Cr18NbTi 250 430 18 一 180 | 88 | 200 
S11882 019Cr18CuNb 205 390 22 D=2a 192 | 90 | 200 
S11972 019Cr19Mo2NbTi 275 415 20 D=2a 217 | 96 | 230 
511973 022Cr18NbTi 205 415 22 D=2a 183 | 89 |200 
S12182 019Cr21CuTi 205 390 22 D=2a 192 | 90 | 200 
S12361 019Cr23Mo2Ti 245 410 20 D=2a 217 | 96 |230 
512362 019Cr23MoTi 245 410 20 П-2а 217 | 96 | 230 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
规定 塑性 抗 拉 断后 18092% |Ң 硬度 值 
统一 数 үз 延伸 强度 强度 ) 试验 弯曲 
字 代 号 т z Rio.s/ MPa | К„/МРа А(%) 压 头 直径 | HBW | HRB HV 
= D < 
$12763 | 022Cr27Ni2Mo4NbTi 450 585 18 D=2a 241 | 100 | 242 
$12791 008С127Мо 275 450 22 р=2а 187 | 90 | 200 
512963 022С129Мо4ХЬТі 415 550 18 П-2а 255 | 252 | 257 
513091 008С:30Мо2. 295 450 22 р=2а 207 | 95 | 220 
注 : а 为 弯曲 试 样 厚度 。 
Ф 厚 度 不 大 于 3mm 时 使 上 Аа РЁ о 
@ 为 НЕС 硬度 值 。 
R 2-192 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 不 锈 钢 热 轧 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
I 规定 塑性 抗 拉 强度 A 180° 25 ill 硬度 值 
统一 数 ш в 延伸 强度 R. /MPa (94 RESI 
字 代 号 Rio2/ZMPa А(%) 压 头 直径 | HBW | HRB нү 
= D < 
S40310 12Cr12 205 485 20 D=2a 217 96 210 
S41008 06Cr13 205 415 22 D=2a 183 89 200 
S41010 12Cr13 205 450 20 D=2a 217 96 210 
S41595 | 04Cr13Ni5Mo 620 795 15 — 302. 322 308 
S42020 20Cr13 225 520 18 — 223 97 234 
S42030 30Cr13 225 540 18 一 235 99 247 
S42040 40Cr13 225 590 15 = = =s 一 
690 880- 1080 12 - 262~326| — = 
543120 17Cr16Ni2® 
1050 1350 10 = 388 == 一 
S44070 68Cr17 245 590 15 一 255 25® 269 
546050 50С:15МоУ = <850 12 - 280 100 280 
IE: а 为 弯曲 试 样 厚度 。 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4;o。 试 样 。 
@ 为 HRC 硬度 值 。 
© 表 列 为 泽 火 、 回 火 后 的 力学 性 能 。 
表 2-193 经 固 深 处理 的 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 热 轧 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
| MEWE наж) 断后 | шай 
统一 数 a 钢材 厚度 延伸 强度 | умра | БКЖ? 
字 代 号 т 7 /mm Ro.2/ MPa " А(%) НЕС | HBW 
= > = 
551380 04Cr13Ni8Mo2Al 2.0~102 一 一 = 38 363 
551290 022Cr12Ni9Cu2NbTi 2.0-102 1105 1205 3 36 331 
S51770 07Cr17Ni7Al 2.0~102 380 1035 20 92® 一 
S51570 07Cr15Ni7Mo2Al 2.0~102 450 1035 325 100® 一 
S51750 09Cr17NiSMo3N 2.0~102 585 1380 12 30 == 
551778 06Crl17Ni7AlTi 2.0~ 102 515 825 5 32 = 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А, „о 
@ 为 HRB 硬度 值 。 
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表 2-194 经 时 效 处 理 后 的 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 热 轧钢 试 样 的 力学 性 能 


规定 塑性 |, 断后 伸 
К 抗 拉 强 度 硬度 值 
统一 数 钢材 厚度 处 理 延伸 强度 | Wp | жаа кН 
字 代 号 ' 7 /mm ІН? Rios/MPa | " 4(%) |НЕС HBW 
> > 
2-<5 1410 1515 8 45 | 一 
5-<16 510°С +5°С 1410 1515 10 45 | 一 
16—100 1410 1515 10 45 | 429 
551380 | 04С113М18М024Л1 
2-<5 1310 1380 8 43 | 一 
5-<16 540% +5°С 1310 1380 10 31(|- 
16-100 1310 1380 10 43 | 401 
| | 480°С +6% sË 
S51290 | 022Cr12Ni9Cu2NbTi >2 1410 1525 4 4 | 一 
510°С +5°С 
2-<5 TOCHT 1035 1240 6 38 | 一 
Salé Ао Ас 965 1170 7 зв | 352 
7 566€ +6°С ` 
551770 07Cr17Ni7Al 
954% +8°С 
2-<5 1310 1450 4 44 | 一 
5-16 нр 1240 1380 6 43 | 401 
Ë 510°С +6°С 
760°С +15°С 
2-<5 1170 1310 5 40 | 一 
S51570 | 07Cr15Ni7Mo2Al 15°С +3°С 
5-<16 1170 1310 4 40 | 375 
566% +69 
954% +8°С 
| 2-<5 1380 1550 4 4 | 一 
S51570 | 07Cr15Ni7Mo2Al -73%C +6°С 
5-16 1380 1550 4 45 | 429 
510°С +6°С 
2-5 455% +10°С 1035 1275 8 42 | 
551570 07Crl5Ni7Mo3N 
2-5 540% +10°С 1000 1140 8 36 | 一 
2- > 
<3 ЕЕЕ 1170 1310 5 39 
>3 1170 1310 8 39 | 363 
2 2-<3 1105 1240 5 37 | 一 
S51778 06Crl7Ni7AITi 540% +10°С 
>3 1105 1240 8 38 | 352 
2-<3 1035 1170 5 35 | 一 
565°С +10°С 
>3 1035 1170 8 36 | 331 
D 为 推荐 性 热处理 温度 ， 供 方 应 向 需 方 提供 推荐 性 热处理 制度 。 
© 适用 于 沿 宽度 方向 的 试验 ， 垂直 于 轧 制 方向 且 平 行 于 钢板 表面 。 
O 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А, АҒ, 
3.2.13 不 锈 钢 复合 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 8165—2008) 
(1) 分 类 级 别 及 代号 (ILK 2-195) 
表 2-195 复合 钢板 (1) 的 分 类 级 别 及 代号 
Rk E 
级 别 — рой 
爆炸 法 | 轧 制 法 | 爆炸 轧 制 法 
I 级 BI RI BRI 适用 于 不 允许 有 未 结合 区 存在 的 、 加 工时 要 求 严格 的 结构 件 上 
П BI RI BR I 适用 于 可 允许 有 少量 未 结合 区 存在 的 结构 件 上 
亚 级 ВШ ЕШ ВЕШ 适用 于 复 层 材料 只 作为 抗 腐蚀 层 来 使 用 的 一 般 结 构件 上 
(2) Raf 


1) 复合 中 厚 板 总 公称 厚度 不 小 于 6. 0mm。 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 总 公称 厚 
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度 为 0.8~6.0mm， 见 表 2-196, 
表 2-196 和 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 总 公称 厚度 (单位 : mm) 
ШЕЕ 复 层 厚度 > Ж ЖЕ 
板 ( 带 ) 总 非 对 称 型 
寸 称 型 ОЕ Д 对称 型 
公称 厚度 АВА [ви ишш шу. 
0.8 0. 09 0.09 | 0.06 
1.0 0.12 0.12 | 0.06 
1.2 0.14 0.14 | 0.06 ТЕН 
1.5 0.16 0.16 | 0.08 总 厚度 ( 复 x2 _ Мен 
2.0 0. 18 0.18 | 0.10 例 : 4... (A 面 复 层 +B 面 复 层 + 基层 ) 
- ` ` : : 例 ;1.5(0.20+0.13+1. 17) 
2.5 0. 22 0.22 | 0.12 
3.0 0. 25 0.25 | 0.15 
3.5-6.0 0.30 0.30 | 0.15 
注 : A 面 为 钢板 较 厚 复 层面 。 


2) 复合 中 厚 板 公称 


为 900~1200m 


3) 复合 中 厚 板 长 度 为 4000~ 10000mm。 轧 制 复合 带 可 成 卷 
公称 长 度 为 2000mm， 或 其 他 定 尺 。 成 卷 交 货 


mo 


= [三 


ДД 


度 为 1450~4000mm ， 轧 制 复 


4) 单 面 复合 中 厚 板 的 复 层 公 


需 方 需要 ， 由 供需 双方 协商 确定 。 
5) 单 面 复合 中 厚 板 的 基层 最 小 


协商 确定 。 


\ 称 厚 


FEN 5mm, 


EH 1.0~18mm, 


і 


带 及 其 剪 切 钢板 


2 
AD 
Ж, 


6) 单 面 或 双 面 复合 板 Ср) 用 于 焊接 时 复 层 最 小 
时 复 层 最 小 厚度 为 0.06mm 。 


公称 宽度 


其 剪 切 钢板 
的 钢 带 内 径 应 在 合同 中 注 明 。 
通常 为 2~4mm。 也 可 根据 


也 可 根据 需 方 需要 ， 由 供需 双方 


厚度 为 0.3mm， 用 于 非 焊 接 


(3) 尺寸 允许 偏差 
1) 复合 中 厚 板 的 厚度 允许 偏差 见 表 2-197。 
表 2-197 复合 中 厚 板 的 厚度 允许 偏差 (单位 : шш) 
复 层 厚度 允许 偏差 复合 中 厚 板 总 厚度 允许 偏差 
复合 中 厚 板 总 允许 偏差 (%) 
% % р 
1 级、 了 级 m% 公称 厚度 /mm ІЗІ 亚 级 
Ea +10 9 
“ 2% % 
>7-15 Би +8 
=f 
8 
不 大 于 复 层 公称 尺寸 “| ”不 大 于 复 层 公称 尺寸 >15-25 е +7 
的 +9% , 且 不 大 于 lmm 的 +10%, 且 不 大 于 1mm 
>25~30 t +6 
=$ 
30-60 7% 
>30- -å +5 
>60 协商 协商 
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2) 复 


Ж 


中 厚 板 的 宽度 允许 


局 差 见 表 2-198, 


а 
表 2-198 复合 中 厚 板 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽度 的 宽度 允许 偏差 
公称 厚度 21450 
<1450 
I 级 H 亚 级 
+6 +10 +15 
6-7 
0 0 0 
2 %20 %25 +30 
>7-25 按 GB/T 709 б б д 
%25 %30 %35 
>25 
0 0 0 
3) 复合 中 厚 板 的 长 度 允 许 偏差 ， 按 基层 钢板 标准 相应 的 规定 。 特 殊 要 求 由 供 
需 双 方 协商 。 
4) 复合 中 厚 板 的 不 平 度 ， 每 米 平 面 度 见 表 2-199。 不 允许 有 明显 凹凸 不 平 。 
表 2-199 复合 中 厚 板 每 米 平面 度 (单位 : шш) 
复合 钢板 总 下 列 宽度 的 允许 平面 度 复合 钢板 总 下 列 宽 度 的 允许 平面 度 
公称 厚度 | 1000-1450 >1450 公称 厚度 | 1000~ 1450 >1450 
6-8 9 10 >15-25 8 9 
>8-15 8 9 >25 7 8 
5) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 厚度 允许 偏差 见 表 2-200, 
R 2-200 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 厚度 允许 偏差 (单位 : mm) 
ABRE Je 复 层 厚度 厚度 允许 偏差 Гетце 复 层 厚 度 厚度 允许 偏差 
AREE |І ayns Mame БИНЕ СОТ | 多 许 偏差 | A BONE n BLUE 
0.8~1.0 +0. 07 +0. 08 >2.5~3.0 +0.15 +0.17 
>1.0-1.2 不 大 于 复 层 +0. 08 +0. 10 >3.0~3.5 不 大 于 复 层 +0. 17 +0. 19 
>1.2~1.5 公称 尺寸 +0. 10 +0. 12 >3.5~4.0 公称 尺寸 +0. 18 +0. 20 
>1.5-2.0 !9 10% +0. 12 +0. 14 >4.0-5.0 的 上 10% +0. 20 +0. 22 
>2.0-2. 5 +0. 13 +0. 16 >5.0-6.0 +0. 22 +0. 25 
6) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 宽度 和 长 度 的 允许 偏差 应 符合 СВ/Т 708 EL 
钢板 和 钢 带 的 尺寸 、 外 形 、 重 量 及 允许 偏差 》 的 规定 。 成 卷 交 货 的 钢 卷 涉 、 尾 厚 
度 不 正常 的 长 度 各 不 超过 6000mm, 
7) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 不 平 度 应 不 大 于 10mm/m。 
(4) 复合 板 (17) 复 层 和 基层 材料 ( 见 表 2-201) 
表 2-201 Бай (шт) 复 层 和 基层 材料 
复 层 材料 基层 材料 
标准 号 СВ/Т 3280,СВ/Т 4237 标准 号 СВ/Т 3274 .GB 713 .GB 3531 .GB/T 710 
06Cr13 0235-А .B.C 
ТЕ” 06Cr13Al ПЕП Q345-A .B.C 
钢 号 022Cr17Ti ga Q245R .Q345R .15CrMoR 
ы 06Crl9Nil0 09MnNiDR 
O6CrI8NillTi 08А1 
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( 续 ) 
复 层 材 料 基层 材料 
标准 号 GB/T 3280 .GB/T 4237 标准 号 GB/T 3274 СВ 713,СВ 3531 .GB/T 710 
06Cr17Nil2Mo2 
022Сг17Х112Мо2 0235-А (В.С 
m 022Cr25Ni7Mo4N еб 0345-А (В.С 
@ 022Cr22Ni5Mo3N 钢 号 Q245R .Q345R .15CrMoR 
7 022Crl9Ni5Mo3Si2N z 09MnNiDR 
06Cr25Ni20 08А1 
06Cr23Ni13 
注 : 根据 需 方 要 求 也 可 选用 表 7 以 外 的 牌号 ， 其 质量 应 符合 相应 标准 并 有 质量 证 明 书 。 
(5) 界面 结合 3 
1) 复合 中 厚 板 复 层 与 基层 间 的 面积 结合 率 见 表 2-202。 
表 2-202 复合 中 厚 板 复 层 与 基层 间 的 面积 结合 率 
界面 结合 级 别 类 别 结合 率 ( %) 未 结合 状态 检测 细则 
BI 单个 未 结合 区 长 度 不 大 于 50mm, НЖЖ 
бн 100 。 | 大 于 900mm? 以 下 的 未 结合 区 不 计 
单个 未 结合 区 长 度 不 大 于 50mm ,面积 不 | ML GB/T 8165 
a 299 KF 2000mm? 的 附录 А 
BI 单个 未 结合 区 长 度 不 大 于 15mm, MRR 
ШЖ BR 2293 大 于 4500mm? 
2) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 每 面 的 复 层 与 基层 间 的 面积 结合 率 各 不 小 于 99% 


(检测 方法 见 GB/T 8165 的 附录 А) 


(6) 力学 性 能 
1) £ 


复合 中 厚 板 的 力学 性 能 见 表 2-203, 
R 2-203 复合 中 厚 板 的 力学 性 能 


级 别 界面 抗 剪 强度 上 屈服 强度 了 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 冲击 吸收 能 量 
л т/МРа Ru /MPa R, /MPa A( %) KV,/] 
1 级 >210 不 小 于 基层 对 „ТД ЕМ | 不 小 于 基层 对 | ”应 符合 基层 
1% 应 厚度 钢板 标 | ERE ВЕ | 应 厚度 钢板 标 ШІЛІГІ 
ШЕ >200 准 值 2 EERIE 35MPa® 准 值 ” Wy 
O 届 服 现象 不 明显 时 ， 按 Roz 
@ 复合 钢板 和 钢 带 的 屈服 下 限 值 也 可 按 式 (1) 计算 : 
LR (+i, R 
P p (1) 
p7 1+1 
AP А ЯН ШЫ РИЧ, HA MPa; 
Ro =R WJ ul л FRIE, FAA MPa; 
t| 一 一 复 层 钢 板 的 厚度 ， 单 位 为 mm; 
222. ЛИШ БЕЛЕ, (у mm. 
合 钢板 和 钢 带 的 抗 拉 强度 下 限 值 也 可 按 式 (2) 计算 : 
t Raitt Rm2 
(2) 
+ 
式 中 RR, 一 一 复 层 钢 板 的 抗 拉 强度 下 限 值 ， 单 位 为 MPa; 
R. 一 一 基层 钢板 的 抗 拉 强 度 下 限 值 ， 单 位 为 MPa; 
石 一 一 复 层 钢板 的 厚度 ， 单 位 为 mm; 
1, 基层 钢板 的 厚度 ， 单 位 为 mm。 
Ф 当 复 层 伸 长 率 标准 值 小 于 基层 标准 值 、 复合 钢板 伸 长 率 小 于 基层 ,但 又 不 小 于 复 层 标准 值 时 ， 人 允许 剖 
去 复 层 仅 对 基层 进行 拉 伸 试验 ， 其 伸 长 率 应 不 小 于 基层 标准 值 。 


о 复合 钢板 复 


层 不 做 冲击 试验 。 
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2) 对 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢 板 ， 当 基层 选用 深 冲 钢 时 ， 其 力学 性 能 见 表 2- 
ооо ооо оо о у 2 
R 2-204 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 力学 性 能 


基层 钢 号 屈服 强度 ” 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 4( %) 
ок; ReaZMPa К„/МРа 复 层 为 奥 氏 体 不 锈 钢 复 层 为 铁 素 体 不 锈 钢 
08А1 = 350 345 ~ 490 >28 >18 
O 届 服 现象 不 明显 时 ， 按 R oao 
(7) ¥ үт ЕНЕ 


1) 复合 中 厚 板 弯曲 试验 条 件 及 结果 见 表 2-205, 
R 2-205 ”复合 中 厚 板 弯曲 试验 条 件 及 结果 


[= AN БК жы к F тм R. 
4. 试 样 宽 度 / 弯曲 弯 芯 直径 d 试验 结果 
айа ma |85 内 容 яз ЕЕ 
=25 5-2 180° а<20тт,4=2а a<20mm,d=2a ЖЗНЕ 
@ к а>20тт,4=3а a 三 20mm,d= За 在 弯曲 部 分 
的 外 侧 不 得 产 
加 工 复 层 厚度 至 | 加工 基层 厚度 至 | ARTAN 
>25 b=2a 180° 25mm, 弯 芯 直径 按 基 层 25mm , 弯 芯 直径 按 基 层 裂纹 
钢板 标准 钢板 标准 
注 : а 为 复合 钢板 总 公称 厚度 。 
2) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 弯曲 试验 条 — ne 
表 2-206 和 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 弯曲 试验 条 件 及 结 
总 公称 厚度 /mm 试 样 宽度 b/mm 弯曲 角度 | 弯 芯 直径 d 内 弯 、 外 弯 试 验 结果 
0.8-6.0 5-10 180% 4-2а 在 弯曲 部 分 的 外 侧 不 得 产生 裂纹 


WÈ: а 为 复合 钢板 总 厚度 。 
(8) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 杯 突 值 


基层 为 08Al 钢 时 的 双 面 对 称 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 ， 经 供需 双方 协商 并 在 
合同 中 注 明 交 货 状态 的 可 进行 杯 突 试验 ， 其 每 个 测量 点 的 杯 突 值 见 表 2-207。 当 基 


层 为 其 他 牌号 时 ， 不 进行 杯 突 试验 。 
表 2-207 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 的 杯 突 值 (单位 ，mm) 
拉 延 级 别 拉 延 级 别 
公称 厚度 公称 厚度 
公称 厚度 И ЕЕЕ > 公称 厚度 WERE > 
0.8 9.3 1.5 10.3 
1.0 9.6 2.0 11.0 
1.2 10.0 
ТЕЁ: 中 间 厚 度 的 轧 制 复合 板 〈 带 ) ， 其 杯 突 试 验 值 按 内 插 法 计算 。 
3.2. 14 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 2518—2008) 


(1) 牌号 命名 方法 
连续 热 镜 锌 钢板 及 钢 带 的 牌号 由 产品 用 途 代号 、 钢 级 代号 (或 序列 号 ) 、 钢 种 
特性 (如 有 ) 、 热 镀 代 号 (D) 和 皱 层 种 类 代号 五 部 分 构成 ， 其 中 热 镍 代号 (D) 
和 镀层 种 类 代号 之 间 用 加 号 “+” 连 接 。 具 体 规定 如 下 。 
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1) HERS 
D рх. 第 一 位 字母 D 表示 冷 成 形 用 扁平 钢材 ， 第 二 位 字母 如 果 为 X， 代 表 基 
板 的 轧 制 状态 不 规定 ， 第 二 位 字母 如 果 为 C， 则 代表 基板 规定 为 冷 轧 基板 ; 第 二 位 
字母 如 果 为 D， 则 代表 基板 规定 为 热 轧 基板 。 
2. 吉 构 用 钢 。 
@ HX: 第 一 位 字母 H 代表 冷 成 形 用 高 强度 扁平 钢材 。 第 二 位 字母 如 果 为 X， 
2... 第 二 位 字母 如 果 为 C， 则 代表 基板 规定 为 冷 轧 基板 ; 
二 位 字母 如 果 为 D， 则 代表 基板 规定 为 热 轧 基板 。 
2) 钢 级 代号 (或 序列 号 ) : 
D 51~57: 两 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 序列 号 。 
(©) 180-980: 三 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 代号 ; 根据 牌号 命名 方法 的 不 同 ， 一 


般 为 规定 的 最 小 届 服 强度 


© В 表示 钢 种 类 型 


， 或 最 小 屈服 强度 和 最 小 抗 拉 强 度 ， 单 位 为 MPa。 
3) 钢 种 特性 。 钢 种 特性 通常 用 一 到 两 位 字母 表示 ， 其 中 : 

D Y 表示 钢 种 类 型 为 无 间 际 原子 钢 。 
@ LA 表示 钢 种 类 型 为 低 合金 钢 。 


I 为 烘 烤 硬化 钢 。 


@ DP 表示 钢 种 类 型 为 双 相 钢 。 


©) TR 表示 钢 种 类 型 为 相 变 
@ СР 表示 钢 种 类 型 


诱导 塑性 钢 。 
ЗЯ. 


@ G 表示 钢 种 特性 不 规定 。 
4) 热 镀 代 号 。 热 镀 代 号 表示 为 D。 


5) 镀层 种 类 代号 。 


纯 锌 镀层 表示 为 Z， 锌 铁 合 


(2) 牌号 命名 示例 


1) DC57D+ZF: 
表示 产品 用 途 为 冷 
锌 铁合金 镀层 热 镀 
2) 5350Ср-2. 
表示 产品 用 途 为 结 
纯 锌 镀层 热 镀 产 品 。 


57, 


成 形 用 ， 
产品 。 


ЖИЫ, Жж 


金 镀层 表示 为 ZF。 


基板 为 冷 轧 基板， 钢 级 序列 号 为 


=i 


ЛӘ 


构 用 ， 规 定 的 最 小 


3) HX340LAD+ZF: 


途 为 冷 


表示 产品 用 
服 强度 值 为 340MPa， 


j 途 为 冷 


表示 产品 上 
д 
纯 锌 镀层 热 镀 产 品 。 


2 


钢 种 类 
4) HC340/690DPD+Z: 


盏 服 强度 值 为 340MPa， 


成 形 用 ， 
型 为 高 强度 低 合金 钢 ， 


成 形 用 ， 


Bë ü 350MPa, 


高 强度 扁平 钢材 ， 不 规定 基板 状态 ， 规 定 的 最 小 


规定 的 最 小 抗 拉 强度 值 为 590MPa， 


钢 种 特性 不 规定 ， 


ЕП 


锌 铁合金 镀层 热 镀 产 品 。 


高 强度 扁平 钢材 ， 规 定 基板 为 冷 思 基板， 规定 的 最 


钢 种 类 型 为 双 相 钢 ， 
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(3) 牌号 及 钢 种 特性 (JLX 2-208) 
表 2-208 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 牌号 及 钢 种 特性 

牌 号 钢 种 特性 牌 号 钢 种 特性 
DX51D+Z,DX51D+ZF „ HX180YD+Z,HX180YD+ZF 要 
DX52D+Z,DX52D+ZF кач HX220YD+Z,HX220YD+ZF — 
DX53D+Z,DX53D+ZF HX260YD+Z,HX260YD+ZF Ші 
DX54D+Z,DX54D+ZF 无 间隙 原 HX180BD+Z,HX180BD+ZF 
DX56D+Z,DX56D+ZF 子 钢 HX220BD+Z, HX220BD+ZF 
DX57D+Z, DX57D+ZF HX260BD+Z, HX260BD+ZF „ии 
S220GD+Z,S220GD+ZF HX300BD+Z, HX300BD+ZF 
S250GD+Z,S250GD+ZF HC260/450DPD+Z, HC260/450DPD+ZF 
S280GD+Z,S280GD+ZF 结构 钢 HC300/500DPD+Z , HC300/500DPD+ZF 
S320GD+Z,S320GD+ZF HC340/600DPD+Z, HC340/600DPD+ZF 双 相 钢 
S350GD+2Z ,S350GD+ZF HC450/780DPD+Z , HC450/780DPD+ZF 
S550GD+Z,S550GD+ZF HC600/980DPD+Z , HC600/980DPD+ZF 
HX260LAD+Z,HX260LAD+ZF HC430/690TRD+Z,HC410/690TRD+ZF | 相 变 诱导 
HX300LAD+Z, HX300LAD+ZF HC470/780TRD+Z, HC440/780TRD+ZF 塑性 钢 
HX340LAD+Z, HX340LAD+ZF 低 合金 钢 | HC350/600CPD+Z,HC350/600CPD+ZF 
HX380LAD+Z, HX380LAD+ZF HC500/780CPD+Z, HC500/780CPD+ZF 复 相 钢 
HX420LAD+Z, HX420LAD+ZF HC700/980CPD+Z, HC700/980CPD+ZF 


(4) 分 类 及 代号 ( 见 表 2-209 和 表 2-210) 
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表 2-209 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 按 表面 质量 分 类 及 代号 
级 NJ 代 号 
普通 级 表面 FA 
较 高 级 表面 ЕВ 
高 级 表面 FC 
R 2-210 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 镀层 种 类 、 镀 层 表 面 结构 、 表 面 处 理 的 分 类 及 代号 
分 类 项 目 类 别 代号 
п 7 ЗЕРЕ 
镜 层 种 类 а — 
锌 铁合金 镀层 ZF 
Ж ЕЕЕ N 
| 纯 锌 镀层 (Z) НИЕ М 
镀层 表面 结构 
талны ЕЛЕ Е 
锌 铁合金 镀层 (ZF) 普通 锌 花 R 
铬 酸 钝 化 C 
涂 油 0 
铬 酸 钝 化 + 涂 油 CO 
无 铬 钝 化 C5 
无 铬 钝 化 + 涂 油 СО5 
К BEME P 
ы ЖЕЗ РО 
耐 指纹 膜 AF 
无 馈 耐 指纹 膜 АЕ5 
ЕК r š SL 
无 铬 自 润 滑 膜 SL5 
不 处 理 U 
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(5) 公称 尺寸 (АЖ i 
表 2-111 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 公称 尺寸 
项 目 公称 尺寸 /mm 
公称 厚度 0.30~5.0 
. 钢板 及 钢 带 600-2050 
4% Кю ДЕ 
公称 宽度 ТЕТЕП <600 
公称 长 度 钢板 1000 ~ 8000 
公称 内 径 钢 带 及 纵 切 钢 带 610 或 508 
注 : 钢板 及 钢 带 的 公称 厚度 包含 基板 厚度 和 镀层 厚度 。 
(6) 力学 性 能 ( 见 表 2-212~ 表 2-219) 
表 2-212 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (一 ) 
ве 02 ЖАН ж > 
m | н. кз F 抗 拉 强 度 伸 长 率 Ра Ж 
有 77. eLA Rpo.2 R, /MPa 80mm ( %) > > 
МРа > 
DX51D+Z,DX51D+ZF = 270 ~ 500 22 = 二 
DX52D+Z® , DX52D+ZF 140-300 270-420 26 — = 
DX53D+Z, DX53D+ZF 140~ 260 270~380 30 = — 
DX54D+Z 36 1.6 0.18 
120-220 260-350 
DX54D+ZF 34 1.4 0. 18 
DX56D+Z 39 1.9% 0.21 
120-180 260-350 i Е 
DX56D+ZF 37 1 7®® 0.205 
DX57D+Z 41 2.1® 0. 22 
120-170 260-350 — — 
DX57D+ZF 39 1.9®® 0.215 
В. 对 于 表 中 牌号 为 DX51D+Z、DX51D+ZF、DX52D+Z、DX52D+ZF 的 钢板 及 钢 带 ， 应 保证 在 制造 后 一 
个 月 内 ， 钢 板 及 钢 带 的 力学 性 能 符合 表 中 的 规定 ; 对 于 表 中 其 他 牌号 的 钢板 及 钢 带 ， 应 保证 在 制造 
后 六 个 月 内 ,钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 符合 表 中 的 规定 
O 无 明显 届 服 时 采用 R,。,， 否 则 采用 Roo 
@ 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 横向 。 
@ 当 产 品 公 称 厚 度 大 于 0. 5mm, 但 不 大 于 0.7mm 时 ， 断后 伸 长 率 人 允许 下 降 2%; 当 产 品 公 称 厚 度 不 大 于 
0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
Ф 当 产 品 公称 厚度 大 于 1. Smm，ro 人 允许 下 降 0.2。 
© 当 产 品 公称 厚度 小 于 等 于 0.7mm 时 ，ro 人 允许 下 降 0.2。noo 人 允许 下 降 0.01。 
© 届 服 强度 值 仅 适 用 于 光 整 的 FB、FC 级 表面 的 钢板 及 钢 带 。 
R 2-213 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (二 ) 
ol 抗 拉 | 断后 人 -| 抗 拉 | 断后 人 
届 服 强度 0@| 200 | Unda 届 服 强度 0o| ӨН | БН 
强度 ”| 长 率 ИДІ 强度 ”| 长 率 ” 
牌 号 ВУ | Аша 牌 号 ы ЕЕ Азы 
MPa MPa 
MPa (%) МРа (%) 
> > 
S220GD+Z ,S220GD+ZF 220 300 20 ||S320GD+Z,S320GD+ZF 320 390 17 
S250GD+Z ,S250GD+ZF 250 330 19 || S350GD+Z,S350GD+ZF 350 420 16 
S280GD+Z ,S280GD+ZF 280 360 18 S550GD+Z ,S350GD+ZF 550 560 = 
D 无 明显 屈服 时 采用 R,。,， 否 则 采用 Rono 
©) 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 纵向 。 
(9) 除 S550GD+Z 和 S550GD+ZF 外 ， 其 他 牌号 的 抗 拉 强 度 可 要 求 140MPa 的 范围 值 。 
Ф 当 产 品 公称 厚度 大 于 0. Smm， 但 不 大 于 0. 7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2% ; 当 产 品 公称 厚度 不 大 于 


0. 5mm М, МИНЕ f VF КІРЕ 4 


%. 
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Ж 2-214 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (=) 
7 нғ D М K. xe 2% 
т” s ‚| щш gi f - ® Ба 
Ü 7 е,” р0.2 R. /MPa gomm( 和) ч > 
МРа > ә 
HX180YD+Z 34 1.7 0.18 
180 ~ 240 340 ~ 400 
HX180YD+ZF 32 1.5 0. 18 
HX220YD+Z 32 1.5 0. 17 
220~ 280 340-410 
HX220YD+ZF 30 1.3 0. 17 
DX260YD+Z 30 1.4 0.16 
260-320 380-440 
DX260YD+ZF 28 1.2 0.16 
Е: 对 于 表 中 规定 牌号 的 钢板 及 钢 带 ， 应 保证 在 制造 后 六 个 月 内 ， 钢 板 及 钢 带 的 力学 性 能 能 符合 表 中 的 
规定 
D 无 明显 屈服 时 采用 R,。,， 否 则 采用 Roo 
©) 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 横向 。 
O 当 产 品 公称 厚度 大 于 0.Smm， 但 不 大 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 (Asa a) 允许 下 降 2%; 当 产 品 公称 
厚度 不 大 于 0. Smm 时 ， 断 后 伸 长 率 (А) 允许 下 降 4% 。 
D 当 产品 公称 厚度 大 于 1.Smm 时 ，roo 允 许 下降 0. 2。 
表 2-215 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (ПІ) 
н.ж? E 断后 伸 长 率 2 Ф 烘 烤 硬化 值 
牌 R NK Те 抗 拉 强度 А (%) 20 по ВН./МР: 
TF 7 eL Npo.2 R„/MPa 80mm \ 70 а > 2 а 
МРа => g = 
HX180BD+Z 34 1.5 0.16 30 
180-240 300-360 
HX180BD+ZF 32 L3 0. 16 30 
HX220BD+Z 32 1.2 0.15 30 
220-280 340-400 
HX220BD+ZF 30 1.0 0.15 30 
HX260BD+Z 28 — 一 30 
260-320 360-440 
HX260BD+ZF 26 — — 30 
HX300BD+Z 26 — — 30 
300-360 400-480 
HX300BD+ZF 24 — — 30 
Е: 对 于 表 中 规定 牌号 的 钢板 及 钢 带 ， 应 保证 在 产品 制造 后 三 个 月 内 ， 钢 板 及 钢 带 的 力学 性 能 符合 表 中 
的 规定 。 
D 无 明显 屈服 时 采用 Rs ， 和 否则 采用 Roo 
@ 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 横向 。 
O 当 产 品 公 称 厚 度 大 于 0. Smm， 但 不 大 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 于 
0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
@ 当 产 品 公称 厚度 大 于 1. 5mm 时 ，ro 人 允许 下 降 0.2。 
表 2-216 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (五 ) 
"ШР 届 服 强度 "2 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 Aso,,( %) 
ili š Ra IÈ Ros/MPa R„/MPa = 
HX260LAD+Z 26 
260-330 350-430 
HX260LAD+ZF 24 
HX300LAD+Z 23 
300-380 380-480 
HX300LAD+ZF 21 
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(Ж) 
"ЕС 届 服 强度 "2 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 ”4sown(% ) 
Ж Ё Ra BË R03/MPa R. /MPa ч 
HX340LAD+Z 21 
340~420 410~510 
HX340LAD+ZF 19 
HX380LAD+Z 19 
380~480 440-560 
HX380LAD+ZF 17 
HX420LAD+Z 17 
420-520 470-590 
HX420LAD+ZF 15 
Е: 对 于 表 中 规定 牌号 的 钢板 及 钢 带 ， 应 保证 在 制造 后 六 个 月 内 ， 钢 板 及 钢 带 的 力学 性 能 符合 表 中 的 
规定 
O 无 明显 届 服 时 采用 R,。,， 否 则 采用 Rao 
@ 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 横向 。 
© 当 产 品 公称 厚度 大 于 0. Smm， 但 小 于 等 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 
于 0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
表 2-217 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (六 ) 
届 服 强度 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 2 А 烘 烤 硬 化 值 
牌 号 Ri 或 Коз” R„/MPa Asomm( % ) I ВН,/МРа 
= 
МРа = > т > 
HC260/450DPD+Z 27 30 
260~340 450 болб SQ 
HC260/450DPD+ZF 25 30 
HC300/500DPD+Z 23 30 
300~ 380 500 0.15 
HC300/500DPD+ZF 21 30 
HC340/600DPD+Z 20 30 
340-420 600 014 L ~~ 
HC340/600DPD+ZF 18 30 
HC450/780DPD+Z 14 30 
450-560 780 
НС450/7800Р D+ZF 12 30 
HC600/980DPD+Z 10 30 
600~750 980 
HC600/980DPD+ZF 8 30 
OD 无 明显 届 服 时 采用 Ro, BWR R... 
@ 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 纵向 。 
© 当 产 品 公称 厚度 大 于 0. 5mm， 但 小 于 等 于 0. 7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 


于 0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 人 允许 下 降 4% 。 
表 2-218 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (E) 
届 服 强度 > 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 * п 烘 烤 硬化 值 
牌 号 К R o. R „/MPa Азошш( % ) 9 BH,/MPa 
MPa 三 т > 三 
HC430/690TRD+Z 23 40 
430~550 690 0.18 
HC430/690TRD+ZF 21 40 
HC470/780TRD+Z 21 40 
470-600 780 0. 16 
HC470/780TRD+ZF 18 40 
@ 无 明显 届 服 时 采用 А оо, ЖЛ К 
©) 试 样 为 CB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 纵向 。 
© 当 产 品 公称 厚度 大 于 0.5тт, 但 小 于 等 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 
于 0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
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R 2-219 连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 (Л) 


JE ARR E 72 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 包 烘 烤 硬化 值 
牌 号 Ru 或 R p0.2/ R „/MPa Ақшш(%) BH,/MPa 
MPa > т = 
HC350/600CPD+Z 16 
350-500 600 30 
HC350/600CPD+ZF 14 
HC500/780CPD+Z 10 
500~700 780 30 
HC500/780CPD+ZF 8 
HC700/980CPD+Z 7 
700~900 980 30 
HC700/980CPD+ZF 5 
O 无 明显 屈服 时 采用 R,。,， 否 则 采用 Roo 
©) 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 纵向 。 
@ 当 产 品 公称 厚度 大 于 0. 5mm， 但 小 于 等 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 


于 0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
(7) 镀层 重量 ( 见 表 2-220~ 表 2-222) 
R 2-220 可 供 的 公称 镀层 重量 


МЕ 适用 的 镀层 下 列 镀层 种 类 的 公称 镀层 重量 范围 了 (gjm? ) 
表面 结构 纯 锌 镀层 (Z) 锌 铁合金 镀层 (ZF) 

等 厚 镀 层 NM.F.R 50~600 60~180 

差 厚 镀层 N.M.F 25-150( 每 面 ) 一 


Ф 50g/m? 镀层 〈 纯 锌 和 和 锌 铁合金 ) 的 厚度 约 为 7. lum 
O 对 于 差 厚 镀层 形式 ， 镀 层 较 重 面 的 镀层 重量 与 另 一 面 的 镀层 重量 比值 应 不 大 于 3。 


表 2-221 推荐 的 公称 镀层 重量 及 相应 的 镀层 代号 


镀层 种 类 镀层 形式 推荐 的 公称 镀层 重量 /( gZm2) 镀层 代号 
60 60 
80 80 
100 100 
120 120 
150 150 
180 180 
2 等 厚 镀层 200 200 
220 220 
250 250 
275 275 
350 350 
450 450 
600 600 
60 60 
EE 90 90 
ZE ЗЫ 120 120 
140 140 
30/40 30/40 
z 差 厚 镀层 40/60 40/60 
40/100 40/100 
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Ж 2-222 差 厚 镀层 的 公称 镀层 重量 及 镀层 重量 试验 值 


公称 镀层 重量 /( g/m?) 
镀层 种 类 镀层 形式 镀层 代号 > 
单 面 三 点 平均 值 和 面 单 点 值 
7 差 厚 镀层 А/В? A/B® (0.85xA)/(0.85xB) 
ФА, B 分 别 为 钢板 及 钢 带 上 、 下 表面 (或 内 、 外 表面 ) 对 应 的 公称 镀层 重量 (g/m ) 。 


(8) 镀层 表面 结构 ( 见 表 2-223) 
表 2-223 ”连续 热 镀 锌 钢板 和 钢 带 的 镀层 表面 结构 


镀层 种 类 镀层 表面 结构 代号 特 ДЕ 
普通 锌 花 N 锌 层 在 自然 条 件 下 凝固 得 到 的 肉眼 可 见 的 锌 花 结 构 
7 小 锌 花 M 通过 特殊 控制 方法 得 到 的 肉眼 可 见 的 细小 锌 花 结 构 
无 锌 花 F 通过 特殊 控制 方法 得 到 的 肉眼 不 可 见 的 细小 锌 花 结构 
РЕ алш Бус: 通过 对 纯 锌 镀层 的 热处理 后 获得 的 镀层 表面 结构 ,该 表 
7Е 普通 锌 花 R 面 结构 通常 灰色 无 光 


3.2.15 连续 电镀 锌 、 锌 镍 合金 镀层 钢板 及 钢 带 (摘自 GB/T 15675--2008) 

ə A 

续 电 镀 镑 、 锌 镍 合金 钢板 及 钢 带 的 牌号 由 基板 牌号 和 镀层 种 类 两 部 分 组 成 ， 

шох, 

示例 1: DC01+ZE, DC01+ZN 

DC01 一 一 基板 牌号 ; 

ZE，ZN 一 一 镀层 种 类 : 纯 锌 镀层 ， 锌 镍 合金 镀层 。 

示例 2: CR180BH+ZE，CR180BH+ZN 

CR180BH 一 一 基板 牌号 ; 

ZE，ZN 一 一 镀层 种 类 : ЯҢЫ, НА. 

(2) 钢板 及 钢 带 按 表面 质量 级 别 的 分 类 及 代号 ( 见 表 2-224) 


Ж 2-224 ”钢板 及 钢 带 按 表面 质量 级 别 的 分 类 及 代号 


级 别 代号 级 别 代号 
普通 级 表面 FA 高 级 表 而 £ 
ТЕЛІП ЕВ 


(3) 钢板 及 钢 带 按 镀层 种 类 和 代号 及 镀层 形式 的 分 类 ( 见 表 2-225) 
表 2-225 ”钢板 及 钢 带 按 镀层 种 类 和 代号 及 镀层 形式 的 分 类 


ЕЛЕ ЗЗА ЕЕЕ 
纯 锌 镀层 ,ZE 等 厚 镀层 
JE ЕЕ E 

122152 ШЕН 


(4) 钢板 及 钢 带 镀层 重量 的 表示 方法 
钢板 及 钢 带 镀层 重量 的 表示 方法 示例 如 下 : 
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钢板 : 上 表面 镀层 重量 (g/m? )/ 下 表面 饶 层 重量 


10/20, 0/30, 


钢 带 : 外 表面 镀层 重量 (gm”*)/ 内 表面 镀层 重量 


30/40, 0/40: 


(в/ш?), 


( g/m’ ), 


(5) 钢板 及 钢 带 表面 处 理 的 种 类 和 代号 (ILK 2-226) 
表 2-226 钢板 及 钢 带 表面 处 理 的 种 类 和 代号 


例如 ，40/40、 


例如 ，50/50、 


类 别 表面 处 理 种 类 代 号 
各 酸 钝 化 C 
铭 酸 钝 化 + 涂 со 
磷 化 ( 含 铬 封闭 处 理 ) PC 
磷 化 ( 含 铬 封闭 处 理 )+ 涂 油 PCO 
无 铬 钝 化 C5 
JE HR EAE HIR Y c05 
表面 处 理 磷 化 ( 含 无 铬 封闭 处 理 ) PC5 
磷 化 ( 含 无 铬 封闭 处 理 )+ 涂 油 PCO5 
磷 化 (不 含 封闭 处 理 ) P 
磷 化 (不 含 封闭 处 理 )+ 涂 油 PO 
涂 油 0 
无 铬 耐 指纹 AF5 
不 处 理 U 


(6) 化 学 成 分 9 


连续 电镀 锌 、 锐 镍 合金 镀层 钢板 及 钢 入 
GB/T 20564. 1《 汽 车 用 高 强度 冷 连 轧 钢板 及 钢 


带 》、 


ШЕН 


GB/T 20564.2《 汽 车 用 高 强度 冷 连 轧钢 板 及 钢 带 
20564. 3《 汽 车 用 高 强度 冷 连 轧 钢板 及 钢 带 ”高 强度 无 间 际 原子 钢 》 等 国家 标准 中 
产品 作为 基板 。 连 续 电镀 久 、 锌 镍 合金 镀层 钢板 及 钢 带 的 化 学 成 分 应 符合 相应 基板 


的 规定 。 
(7) 力学 和 工艺 性 能 


-HE 


F 第 1 部 分 : 


H GB/T 5213 (ЯК Л A 


烘 烤 硬化 钢 》、 


第 2 部 分 双 相 钢 》、GB/T 


1) 对 于 采用 GB/T 5213, GB/T 20564. 1、GB/T 20564.2 和 GB/T 20564. 3 等 
作为 基板 的 纯 锌 镀层 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 及 工艺 性 能 应 符合 相应 基板 的 规定 。 


2) 对 于 采用 
作为 基板 的 锌 镍 
50g/m*， 其 断后 人 
应 基板 的 规定 值 下 降 0.2; 


合金 镀层 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 ， 
1 长 率 允 许 比 相应 基板 的 规定 值 下 降 2% (绝对 值 ) ，r 值 允许 比 相 
若 双 面 镀层 重量 之 和 不 小 于 50g/m?， 


GB/T 5213, GB/T 20564.1, GB/T 20564.2 和 GB/T 20564. 3 等 


和 若 双 面 镀层 重量 之 和 小 于 


其 断后 伸 长 率 允 许 


比 相应 基板 的 规定 值 下 降 3% (绝对 值 ), r 值 允许 比 相应 基板 的 规定 值 下 降 0.3; 
其 他 力学 性 能 及 工艺 性 能 应 符合 相应 基板 的 规定 。 
3) 对 于 其 他 基板 的 电镀 锋 、 冬 钊 合 金 镀层 钢板 及 钢 带 ， 其 力 


ӘНЕ 


© GB/T 15675—2008 中 引 } 


的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 


户 在 引 
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学 和 工艺 性 能 的 


[1:9 


该 标准 时 应 予以 注意 。 


要 求 ， 应 在 订货 时 协商 确定 。 
(8) 镀层 重量 ( 见 表 2-227 MÆ 2-228) 
R 2-227 ” 纯 锌 镀层 及 锌 镍 合金 镀层 的 可 供 重量 (单位 : g/m?) 


镀层 种 类 
镀层 形式 
纯 锌 镀层 ( 单 面 ) 锌 镍 合金 镀层 ( 单 面 ) 
等 厚 3-90 10-40 
差 厚 3~ 90 ,两 面 差 值 最 大 值 为 40 10~40 ,两 面 差 值 最 大 值 为 20 
单 面 10-110 10-40 


注 : 50g/m2 纯 锌 贸 层 的 厚度 约 为 7. 1pm，50g/m? 锌 镍 合金 镀层 的 厚度 约 为 6.8um。 
Ж 2-228 等 厚 镀层 和 单 面 镀层 的 推荐 的 公称 镀层 重量 (单位 : g/m’) 


Біле 镀层 种 类 
Ж z 4 = = z 
纯 锌 镀层 锌 镍 合金 镀层 
жы 3/3,10/10,15/15,20/20, 30/30, 40/40, 10/10,15/15,20/20,25/25,30/30, 
т 50/50 ‚60/60 ‚70/70 ‚80/80 ‚90/90 35/35 ‚40/40 
单 面 10 .20 .30 .40 .50 .60 .70 .80 .90 .100 .110 10,15,20,25,30,35,40 
3.2.16 连续 热 镀 铝 锌 合金 镀层 钢板 及 钢 带 (摘自 GB/T 14978--2008) 


(1) 牌号 命名 方法 

连续 热 镀 铝 锌 合金 镀层 钢板 及 钢 带 的 牌号 由 产品 用 途 代 号 ， 钢 级 代号 (或 序 
列 号 ) ， 钢 种 特性 СИЯ). МҚ (D) 和 镀层 种 类 代号 五 部 分 构成 ， 其 中 热 
镀 代 号 (D) 和 镀层 种 类 代号 之 间 用 加 号 “+” 连接 。 详 细 规 定 如 下 : 

1) 用 途 代号 : 

QD рх; 第 一 位 字母 D 表示 冷 成 形 用 扁平 钢材 ， 第 二 位 字母 如 果 为 XxX， 代表 基 
板 的 轧 制冷 态 不 规定 ， 第 二 位 字母 如 果 为 C， 则 代表 基板 规定 为 冷 轧 基板 ; 第 二 位 
字母 为 如 果 D， 则 代表 基板 规定 为 热 轧 基板 。 

@ S: 表示 为 结构 用 钢 。 

2) 钢 级 代号 (或 序列 号 ): 

D 51-54: 2 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 序列 号 。 

@ 250-550: 3 位 数字 ， 用 以 代表 钢 级 代号 ; 此 处 为 规定 的 最 小 屈服 强度 ， 单 
位 为 MPa。 

3) 钢 种 特性 : G 表示 不 规定 钢 种 特性 。 

4) ИКУ. 热 镀 代号 表示 为 D。 

5) 镀层 种 类 代号 : 镀层 种 类 代号 表示 为 AI， 代 表 铝 锌 合金 镀层 。 

(2) 牌号 命名 示例 

1) DX51D+AZ: 表示 产品 用 途 为 冷 成 形 用 ， 扁 平 钢材 ， 不 规定 基板 状态 ， 钢 
级 序列 号 为 51， 铅 锌 合金 镀层 的 热 镀 产 品 。 


217 


五 金 手 册 


2) S350GD+AZ: 表示 产品 用 途 为 结构 用 ,规定 的 最 小 届 服 强度 值 为 350MPa， 
钢 种 特性 不 规定 ， 铝 锌 合金 镀层 的 热 镀 产品 。 
(3) 钢板 及 钢 带 的 牌号 和 钢 种 特性 (ILK 2-229) 


表 2-229 钢板 及 钢 带 的 牌号 和 钢 种 特性 


牌 号 钢 种 特性 牌 号 钢 种 特性 
DX51D+AZ S280GD+AZ 
DX52D+AZ 低 磷 钢 或 无 间 险 原子 钢 S300GD3AZ 
DX53D+AZ S320GD+AZ 结构 钢 
DX54D+AZ S350GD+AZ 
S250GD+AZ 结构 钢 S550GD+AZ® 


@ 适用 于 轧 硬 后 不 完全 退火 产品 。 
(4) 分 类 和 代号 (422-230 和 表 2-231) 


级 别 


表 2-230 ”钢板 及 钢 带 按 表面 质量 的 分 类 和 代号 
代 号 й 别 К 号 


普通 级 表面 


FA 较 高 级 表面 FB 


表 2-231 钢板 及 钢 带 按 镀 层 种 类 、 镀 层 表面 结构 、 表 面 处 理 的 分 类 和 代号 
项 H 分 类 қоя 
镀层 种 类 铝 匀 合金 镀层 AZ 
镀层 表面 结构 普通 锌 花 
铬 酸 钝 化 
无 铬 钝 化 C5 
涂 油 0 
铬 酸 钝 化 处 理 + 涂 油 CO 
ӨН 无 铬 钝 化 + 涂 油 СО5 
耐 指纹 膜 AF 
无 铬 耐 指纹 膜 AF5 
不 处 理 U 


(5) 尺寸 ( 见 表 2-232) 


Ж 2-232 钢板 及 钢 带 的 公称 尺寸 


项 日 公称 尺寸 /mm 
公称 厚度 0.30~3.0 
公称 宽度 钢板 及 钢 带 600-2050 
纵 切 钢 带 <600 
公称 长 度 钢板 1000 ~ 8000 
公称 内 径 钢 带 及 纵 切 钢 带 610 或 508 


注 : 1. 纵 切 钢 带 特 指 由 钢 带 ( 母 带 ) 经 纵 切 后 获得 的 罕 钢 带 ， 帘 


一 般 在 600mm 以 下 。 


Е 


2. 钢板 及 钢 带 的 公称 厚度 包含 基板 厚度 和 镀层 厚度 。 
(6) 力学 性 能 (IÆ 2-233 和 表 2-234) 
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表 2-233 冷 成 形 用 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 


拉 伸 试验 
M в 屈服 强度 2 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 ? 
ш Ы Ru 或 RioaZMPa R,/MPa Asou( %) 
< < = 
DX51D+AZ 一 500 22 
DX52D+AZ 300 420 26 
DX53D+AZ 260 380 30 
DX54D+AZ 220 350 36 
注 : 拉 伸 试 样 为 带 镀层 的 试 样 。 
D 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 横向 。 
D 当 届 服 现象 不 明显 时 采用 Rio ， 和 否则 采用 Roo 
© 当 产 品 公称 厚度 大 于 0.Smm， 但 小 于 等 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 2% ; 当 产 品 公称 厚度 不 大 
于 0. Smm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
© 届 服 强度 值 仅 适 用 于 光 整 的 FB 级 表面 的 钢板 及 钢 带 。 
表 2-234 结构 用 钢板 及 钢 带 的 力学 性 能 
拉 伸 试验 
ж 5 ЖИЕ? 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 ” 
ш Е Ra 或 RioaZMPa R /MPa Аша(%) 
=> = > 
S250GD+AZ 250 330 19 
S280GD+AZ 280 360 18 
S300GD+AZ 300 380 17 
S320GD+AZ 320 390 17 
S350GD+AZ 350 420 16 
S550GD+AZ 550 560 = 
注 : 拉 伸 试 样 为 带 镀层 试 样 。 
D 试 样 为 GB/T 228 中 的 P6 试 样 ， 试 样 方向 为 纵向 。 
D 当 届 服 现象 不 明显 时 采用 А оо, ЖЛ К 
© 当 产 品 公称 厚度 大 于 0.5mm, 但 小 于 等 于 0.7mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允许 下 降 2%; 当 产 品 公称 厚度 不 大 
于 0. 5mm 时 ， 断 后 伸 长 率 允 许 下 降 4% 。 
(7) 镀层 重量 (ИЖ 2-235) 
表 2-235 推荐 的 公称 镀层 重量 及 相应 的 镀层 代号 
E 荐 的 公称 镀层 ы 0 
жын REER ытын ай BERS 
(g/m’) 
60 60 
80 80 
100 100 
热 镀 铝 锌 合金 镀层 (AZ) 等 厚 镀层 120 120 
150 150 
180 180 
200 200 


ІН 


层 重 量 三 点 试 


验 平均 值 应 不 小 于 公称 重量 ， 单 点 镀 


ТЕ. 


Ф 50в/ш^ 热 镀 铝 锌 合金 镀 


层 的 厚度 约 为 13. 3pm。 


层 重量 试验 值 应 不 小 了 


F 公称 镀层 
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3.2.17 冷 轧 电镀 锡 钢板 及 钢 带 (摘自 GB/T 2520—2008) 
(1) 分 类 及 代号 ( 见 表 2-236) 


表 2-236 钢板 及 钢 带 的 分 类 及 代号 
分 类 方式 类 别 代 号 
原 板 钢 种 一 MR,L,D 
调 质 度 一 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 Т-1,Т-1.5,Т-2,Т-2.5,Т-3,Т-3.5,Т-4,Т-5 
Ме 二 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 DR-7M,DR-8,DR-8M,DR-9,DR-9M,DR-10 
连续 退火 CA 
н, 、 
шш СЕЗЕ) ВА 
薄 面 标识 方法 р 
差 厚 镀 锡 标识 
өшті. 厚 面 标识 方法 А 
光亮 表面 B 
粗糙 表面 R 
У Ж 
表面 状态 HERH © 
无 光 表 面 M 
化 学 钝 化 CP 
钝 化 方式 电化 学 钝 化 CE 
低 铬 钝 化 LCr 
直 边 SL 
边 部 形状 
sr 花边 WL 
(2) 牌号 及 标记 示例 
1) 普通 用 途 的 钢板 及 钢 带 ， 其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 、 调 质 度 代号 和 退火 方式 


构成 。 如 MR T-2.5 СА, L T-3 ВА, MR DR-8 ВА, 

2) 用 于 制作 三 片 拉 拨 铅 (DI) 的 钢板 及 钢 带 ， 原 板 钢 种 只 适用 于 DD 钢 种 。 其 
牌号 由 原 板 钢 种 D、 调 质 度 代号 、 退 火 方式 和 代号 DI 构成 。 如 D T-2.5 CA ПІ, 

3) 用 于 制作 盛装 酸性 内 容 物 的 素面 ( 镀 锡 量 5.6/2. 8g/m 以 上 ) ЖИІ 
板 及 钢 带 ， 即 玉 板 ， 原 板 钢 种 通常 为 工 钢 种 。 其 牌号 通常 由 原 板 钢 种 工 、 调 质 度 代 
号 、 退 火 方 式 和 代号 КЖ. ШІ,Т-2.5 САК, 

4) 用 于 制作 盛装 蘑菇 等 要 求 低 铬 钝 化 处 理 的 食品 饶 的 钢板 及 钢 带 ， 原 板 钢 种 
通常 为 MR 钢 种 和 工 钢 种 。 其 牌号 由 原 板 钢 种 MR 或 L、 调 质 度 代 号 、 退 火 方式 和 
代号 LCr 构成 。 如 MR Т-2.5 СА LCr。 

(3) 尺寸 

1) 当 钢 板 及 钢 带 的 公称 厚度 小 于 0. 50mm 时 ， 按 0.01mm 的 倍数 进 级 ; 当 钢 
板 及 钢 带 的 公称 厚度 大 于 等 于 0. 50mm 时 ， 按 0. 05mm 的 倍数 进 级 。 

2) 如 要 求 标记 轧 制 宽度 方向 ， 可 在 表示 轧 制 宽 度 方向 的 数字 后 面 加 上 字母 
W。 如 0.26x832Wx760。 

3) 钢 卷 内 径 可 为 406mm、420mm、450mm 或 508mm, 

(4) 调 质 度 

钢板 及 钢 带 的 调 质 度 用 洛 氏 硬度 (HR30Tm) 的 值 来 表示 。 
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1) 一 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 的 硬度 (HR30Tm) ( 见 表 2-237) 。 


(5) 镀 锡 量 ( 见 表 2-240) 
表 2-240 ”钢板 及 钢 带 的 镀 锡 带 代 号 、 公 称 镀 锡 量 及 最 小 平均 镀 锡 量 


Ж 2-237 一 次 冷 轧钢 板 及 钢 带 的 硬度 (HR30Tm ) 
调 质 度 代号 表面 硬度 HR30Tm 了 调 质 度 代号 表面 硬度 HR30Tm т 
Т-1 49-4 T-3 57+4 
Т-1.5 51+4 Т-3.5 59+4 
Т-2 53+4 T-4 61+4 
T-2.5 55+4 T-5 65+4 
D 硬度 为 2 个 试 样 的 平均 值 ， 人 允许 其 中 1 个 试验 值 超 出 规定 允许 范围 1 个 单位 。 
2) 二 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 的 便 度 (HR30Tm) ( 见 表 2-238) 。 
表 2-238 二 次 冷 id (HR30Tm) 
调 质 度 代 号 表面 硬度 HR30Tm 调 质 度 代号 表面 硬度 HR30Tm 
DR-7M 71-5 DR-9M 77-5 
DR-8/DR-8M 73+5 DR-10 80+5 
DR-9 76+5 
D 硬度 为 2 个 试 样 的 平均 值 ， 允 许 其 中 1 个 试验 值 超出 规定 允许 范围 1 个 单位 。 
3) 如 对 二 次 冷 轧 钢板 及 钢 带 的 届 服 强度 有 要 求 ， 可 在 订货 时 协商 。 各 调 质 度 
代号 的 届 服 强度 目标 值 可 参考 表 2-239 的 规定 。 
表 2-239 各 调 质 代 号 的 屈服 强度 目标 值 
调 质 度 代号 屈服 强度 目标 值 "227/MPa 调 质 度 代号 屈服 强度 目标 值 "22 ¿MPa 
DR-7M 520 DR-9 620 
DR-8 550 DR-9M 660 
DR-8M 580 DR-10 690 
© 屈服 强度 是 根据 需要 而 测定 的 参考 值 。 
© 屈服 强度 可 采用 拉 伸 试验 或 回 弹 试验 进行 测定 。 屈 服 强度 为 2 个 试 样 的 平均 值 ， 试 样 方向 为 纵向 。 通 
常情 况 下 ， 届 服 强度 按 СВ/Т 2520—2008 中 附录 B (资料 性 附录 ) 所 规定 的 回 弹 试验 换算 而 来 的 。 仲 
裁 时 采用 拉 伸 试验 的 方法 测定 
@ 对 于 拉 伸 试验 ， 试 样 的 平行 音 3⁄4 宽度 为 (12. 5+1) mm, ЖЕ L, = 50mm, 试验 前 ， 试 样 应 在 200% F 
人 工时 效 20min。 


镀 锡 方式 镀 锡 量 代 号 公称 镀 锡 量 /( g/m? ) 最 小 平均 镀 锡 量 /( g/m?) 
1.1/1.1 1.1/1.1 0.90/0.90 
2.2/2.2 2.2/2.2 1.80/1.80 

15. 2.8/2.8 2.8/2.8 2.45/2.45 

等 厚 镀 锡 
5.6/5.6 5.6/5.6 5.05/5.05 
8.4/8.4 8.4/8.4 7.55/7.55 
11.2/11.2 11.2/11.2 10.1/10.1 
1.1/2.8 1.1/2.8 0.90/2.45 
1.1/5.6 1.1/5.6 0.90/5.05 

差 厚 镀 锡 2.8/5.6 2.8/5.6 2.45/5.05 
2.8/8.4 2.8/8.4 2.45/7.55 
5.6/8.4 5.6/8.4 5.05/7.55 
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( 续 ) 
镀 锡 方式 镀 锡 量 代 号 公称 镀 锡 量 /( g/m” ) 最 小 平均 镀 锡 量 /( g/m ) 
2.8/11.2 2.8/11.2 2.45/10.1 
5.6/11.2 5.6/11.2 5.05/10.1 
差 厚 镀 锡 8.4/11.2 8.4/11.2 7.55/10.1 
2.8/15.1 2.8/15.1 2.45/13.6 
5.6/15.1 5.6/15.1 5.05/13.6 


3.2.18 耐 热 钢 钢板 和 钢 带 (摘自 GB/T 4238—2015) 


4. 镀 锡 量 每 


1. 对 表 中 规定 以 外 的 其 他 镀 锡 量 ， 
. 镀 锡 量 代 号 中 斜 线 左 侧 的 数字 表示 钢板 
或 钢 带 内 表面 的 镀 锡 量 。 


下 表面 


. 对 于 差 厚 镀 锡 产品 ， 上 、 


可 在 订货 时 


上 ЖШ 


表面 的 镀 锡 量 可 


А40. 


应 面 
约 到 0. 05g/m?， 


(1) 尺寸 
冷 轧 钢 和 钢 带 的 尺寸 应 符合 GB/T 3280 《不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 》 的 相应 规定 ; 
热 轧 钢板 和 钢 带 的 尺寸 应 符合 GB/T 4237 《不 锈 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 》 的 相应 规定 。 
(2) 牌号 及 化 学 成 分 (ILK 2-241~ 表 2-244) 


面 三 点 试验 值 的 平均 值 应 不 / 
的 最 小 平均 镀 锡 量 的 80% БЛУМ 


РЕЖ ЛУШ 
均 镀 锡 量 按 相对 了 


的 最 小 平均 镀 锡 量 ， 每 


或 钢 带 外 表面 的 镀 锡 量 ， 斜 线 右 侧 的 数字 表示 多 


F 面 单 点 试验 值 应 不 小 于 相 
FF 公称 镀 锡 量 的 百分比 (%) 计算 时 ， 修 


# 2-241 奥 氏 体型 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 

统一 数 Е 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 

字 代 号 е C Si Mn P S Ni 
S30210 | 12Cr18Ni9® 0.15 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 8.00~ 11.00 
530240 | 12Cr18Ni9Si3 0.15 2.00~3.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 8.00~ 10.00 
530408 | 06Cr19Ni10 0.07 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 8.00~ 10.50 
S30409 | 07Crl9Nil0 0.04-0.10 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 8.00~ 10.50 
S30450 | 05Crl9Nil0Si2CeN 0.04~0.06 | 1.00~2.00 | 0.80 | 0.045 | 0.030 9.00~ 10.00 
530808 | 06Cr20Ni11® 0.08 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 | 10.00-12.00 
530859 | 08Cr21NillSi2CeN 0.05-0.10 | 1.40-2.00| 0.80 | 0.040 | 0.030 | 10.00-12.00 
530920 | 16С:23М1131 0.20 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 | 12.00-15.00 
530908 | 06Cr23Nil35 0.08 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 | 12.00-15.00 
531020 | 20Cr25Ni20® 0.25 1.50 2.00 | 0.045 | 0.030 | 19.00-22.00 
531008 | 06С125Х120 0.08 1.50 2.00 | 0.045 | 0.030 | 19.00-22.00 
531608 | 06С:17№:12Мо2% 0.08 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 | 10.00-14.00 
531609 | 07С:17№:12Мо2% 0.04 0.10 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 | 10.00-14.00 
531708 | 06С:19У113Мо037 0.08 0.75 2.00 0.045 | 0.030 11.00- 15.00 
532168 | O6CrI8NillTi? 0.08 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 9.00~ 12.00 
532169 | 07CrI9NillTi? 0.04-0.10 0.75 2.00 0.045 | 0.030 9.00-12.00 
533010 | 12С:6№135 0.15 1.50 2.00 | 0.045 | 0.030 | 33.00-37.00 
534778 | 06Cr18Ni11Nb® 0.08 0.75 2.00 0.045 | 0.030 9.00 13.00 
534779 | 07Cr18Nil1Nb® 0.04-0.10 0.75 2.00 | 0.045 | 0.030 9.00~ 13.00 
S38240 | 16Cr20Nil4Si2 0.20 1.50~2.50 | 1.50 | 0.040 | 0.030 | 12.00-15.00 
S38340 | 16Cr25Ni20Si2 0.20 1.50~2.50 | 1.50 | 0.045 | 0.030 | 18.00~21.00 
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( 续 ) 
统一 数 шн. 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
字 代 号 < Cr Mo N V 其 他 
S30210 | 12Cr18Ni9® 17.00~ 19.00 一 0.10 一 
530240 | 12С118У19513 17.00- 19.00 一 0.10 一 一 
530408 | 06Cr19Ni10® 17.50- 19.50 一 0.10 一 一 
S30409 | 07Crl9Nil0 18.00~ 20.00 — — 一 一 
530450 | 05Cr19Ni10Si2CeN 18.00~ 19.00 一 0.12-0.18 — Ce:0.03~0.08 
530808 | 06Cr20Ni11® 19.00~ 21.00 一 一 一 一 
530859 | 08Cr21Nil1Si2CeN 20.00~ 22.00 一 0.14-0.20 一 Ce:0.03~0.08 
S30920 | 16Cr23Ni13“ 22.00~ 24.00 — — — — 
530908 | 06Cr23Nil3"” 22.00 ~ 24.00 一 一 一 一 
531020 | 20Cr25Ni20® 24.00~ 26.00 一 一 一 一 
S31008 | 06Cr25Ni20 24.00~ 26.00 一 一 一 一 
531608 | 06Сг17№12Мо2* 16.00-18.00) 2.00-3.00 0.10 一 = 
531609 | 07С:17У112Мо27 16.00-18.00| 2.00-3.00 - - - 
831708 | 06С:19У113Мо037 18.00-20.00| 3.00-4.00 0.10 - - 
$32168 | O6CrI8NillTi? 17.00 ~ 19.00 = 三 = Ti:5w( C) ~0.70 
532169 | 07CrI9NillTi? 17.00- 19.00 一 一 — Ti:4w(C+N)~0.70 
S33010 | 12Cr6Ni35 14.00~ 17.00 一 一 一 一 
534778 | 06Cr18Ni11Nb® 17.00- 19.00 - 一 — |Nb:10w(C)~1.00 
534779 | 07Cr18Ni11Nb® 17.00- 19.00 一 一 一 Nb:8w(C) ~1.00 
S38240 | 16Cr20Nil4Si2 19.00~ 22.00 一 一 一 一 
S38340 | 16Cr25Ni20Si2 24.00~ 27.00 一 一 一 一 
注 : 表 中 所 列 成 分 除 标 明 范 围 或 最 小 值 外 ， 其 余 均 为 最 大 值 。 


D 为 相对 于 GB/T 20878 调整 化 学 成 分 的 牌号 。 


R 2-242 铁 素 体型 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


统一 数 F. 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
= 人 rr 
字 代 号 4 c s |M P S Cr Ni | N 其 他 
11.50- 
811348 | 06Cr13Al 0.08 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 7. | 0.60 | 一 А1:0.10-0.30 
$11163 | 022Cr11Ti® |0.030 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.020 10.50~ | 0.60 |0.030 F об 
5 sssi : : : : : 11.70 | ` і Н. Ті 8w (C+N) ;Nb:0.10 
Г (CTi+Nb) : 
511173 | 022Cr11NbTi | 0.030 | 1.00 | 1.00 0.040 0.020 1 -0 | 0.60 | 0.030 [0.08+8w( СМ) ] 
i 0.75 ,Tiz 0.05 
16.00- 
811710 | 10С:17 0.12 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.030] 5 |0751 一 - 
ды 23.00- 
512550 | 16Cr25N® 0.20 | 1.00 | 1.50 0.040 | 0.030| 0, 00 | 075 | 0.25 = 
Е: 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ， 其 余 均 为 最 大 值 。 
D 为 相对 于 GB/T 20878 调整 化 学 成 分 的 牌号 。 
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R 2-243 马 氏 体型 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 


D 为 相对 于 GB/T 20878 调整 化 学 成 分 的 


224 


， 其 余 均 为 最 大 值 。 


统一 数 牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
= tb PT 27 
字 代号 C Si Mn P S Cr Ni Mo N 其 他 
11.50~ 
540310 |12Cr12 0.15 | 0.50 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | 7 | 060] 一 = = 
К 11.50 
541010 |12Сг13® 045 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | 7 075 | 0.50 | 一 一 
V:0.20~ 
47220 |22CrH12NiMoWV® |92051 | 0.50 0207 | о.025 | 0025 |1;°07|920- 1090-1 一 0.30,W: 
Š сри 0.25 | ` 10917 i 12.50 | 1.00 | 1.25 КОСАК 
0.90~ 1.25 
Е: 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ， 其 余 均 为 最 大 值 。 
D 为 相对 于 GB/T 20878 调整 化 学 成 分 的 牌号 。 
表 2-244 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
统一 数 ГТ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
= 1 PF => 
字 代 号 C Si | Mn | P S Cr | N | Си | Al | Mo | Hte 
ті: 
0.80- 
11.00 | 7.50 | 1.50 1.40, 
551290 |022Cr12Ni9Cu2NbTi® | 0.05 | 0.50 | 0.50 | 0.040 0.030| ~ Е > 一 | 0.50 | (Nb+ 
12.50| 9.50 | 2.50 Та): 
0.10~ 
0.50 
15.00 | 3.00 | 3.00 Nb: 
S51740 |05Cr17Ni4Cu4Nb 0.07 | 1.00 | 1.00 0.040 10.030| ~ = = 一 | — |015- 
17.50 | 5.00 | 5.00 0.45 
16.00, 0.75 
551770 |07Cr17Ni7Al 0.09 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 ~ |7,21 一 = 一 | = 
18.00) ` 1.50 
14.00, 0.75 | 2.00 
551570 |07Cr15Ni7Mo2Al 0.09 | 1.00 | 1.00 |0.04010.030| ~ |5. 一 u = — 
16.00| ` 1.50 | 3.00 
16.00] < o0 ті: 
551778 |06Cr17Ni7AITi 0.08 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 ~ Zso 一 | 040 | — |040- 
17.50 ` 1.20 
ті: 
1.90- 
2.35, 
13.50 | 24.00 | бб] Y: 
551525 |06Cr15Ni25Ti2MoAIVB | 0.08 | 1.00 | 2.00 0.040 | 0.030] ~ е — | 0.35 К 0.10- 
16.00 | 27.00 ` | 0.50, 
В; 
0.001- 
0.010 
Е: 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 


AS 
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(3) 力学 性 能 ( 见 表 2-245~ 表 2-249) 


表 2-245 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 
JI == yH] 
统一 数 牌号 — 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 ” HBW | HRB | HV 
字 代 号 Кыз/МРа R „/MPa А(%) 
> = 
S30210 | 12Cr18Ni9 205 515 40 201 | 9 | 210 
S30240 | 12Crl8Ni9Si3 205 515 40 217 | 95 | 220 
S30408 | 06Crl9Nil0 205 515 40 201 | 92 | 210 
S30409 | 07Crl9Nil0 205 515 40 201 | 92 | 210 
S30450 | 05Cr19Ni10Si2CeN 290 600 40 217 | 95 | 220 
S30808 | 06Cr20Nill 205 515 40 183 | 88 |200 
S30859 | 08Cr21Ni11Si2CeN 310 600 40 217 | 95 | 220 
S30920 | 16Cr23Nil3 205 515 40 217 | 95 | 220 
S30908 | 06Cr23Nil3 205 515 40 217 | 95 | 220 
S31020 | 20Cr25Ni20 205 515 40 217 | 95 | 220 
S31008 | 06Cr25Ni20 205 515 40 217 | 95 | 220 
S31608 | 06Crl7Nil2Mo2 205 515 40 217 | 95 | 220 
S31609 | 07Crl7Nil2Mo2 205 515 40 217 | 95 | 220 
S31708 | 06Crl9Nil3Mo3 205 515 35 217 | 95 | 220 
S32168 | O6CrI8NillTi 205 515 40 217 | 95 | 220 
532169 | O7CrI9NillTi 205 515 40 217 | 95 | 220 
533010 | 12Cr16Ni35 205 560 - 210 | 92 | 210 
S34778 | 06Cr18Ni11Nb 205 515 40 201 | 9 | 210 
S34779 | 07Cr18Ni11Nb 205 515 40 201 | 92 | 210 
S38240 | 16Cr20Nil4Si2 220 540 40 217 | 95 | 220 
S38340 | 16C125Ni20Si2 220 540 35 217 | 95 | 220 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4,。, 试 样 。 
表 2-246 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 耐 热 钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 弯曲 试验 
Шейн | жЕ = 
2. 牌号 п. 2. 1. HBW | HRB HV | 弯曲 | ЖУ 
ЖАРЫСУ Rio2[MPa| " А/% 角度 直径 也 
> = 
511348 06Cr13Al 170 415 20 179 | 88 | 200 | 180° р=2а 
511163 022CrllTi 170 380 20 179 | 88 | 200 | 180° D=2a 
S11173 022Crl1NDTi 170 380 20 179 | 88 | 200 | 180° р=2а 
511710 10Cr17 205 420 22 183 | 89 | 200 | 180° D=2a 
S12550 16C125N 275 510 20 201 | 95 | 210 | 135° = 
Е: а 为 钢板 和 钢 带 的 厚度 。 
Ф 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 4,。, 试 样 。 
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表 2-247 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 弯曲 试验 
规定 塑性 | ,，、 新 后 
ЧЕ" И А 抗 拉 强 度 | Ма 
字 代 号 牌号 延伸 强度 в /MPpa | 伸 长 率 ”| HBW | HRB | HV | 弯曲 | 弯曲 压 头 
>z pp a Е 
7 Roa/MPa| “ А(%) 角度 | ”直径 万 
> = 
540310 126112 205 485 25 217 | 88 |210 | 180° П-2а 
541010 12Cr13 205 450 20 217 | 96 | 210 | 180° р= 2а 
547220 22Cr12NiMoW V 275 510 20 200 95 210 一 |аз>3тп,Гта 
注 : а 为 钢板 和 钢 带 的 厚度 。 
D 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 А КВ о 
R 2-248 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 塑性 断后 伸 硬度 值 
统一 数 кл 钢材 厚度 | ， 抗 拉 强度 аЙ 一 
字 代 号 牌号 у 延伸 强度 RIMP 长 率 ? 
Fi mm ш а ч 7 
К о2/МРа А(%) НЕС HBW 
551290 | 022Cr12Ni9Cu2NbTi 0.30~ 100 = 1105 = 1205 >3 <36 <331 
S51740 | 05Cr17Ni4Cu4Nb 0.4~ 100 = 1105 “1255 >3 <38 <363 
| 0.1~<0.3 “450 <1035 = 一 == 
851770 | 07Cr17Ni7Al 2 
0.3 ~ 100 <380 “1035 三 20 <92° = 
551570 | 07Cr15Ni7Mo2Al 0.10~ 100 450 <1035 三 25 <100% - 
0.10-<0.80| <515 <825 >3 <32 至 
551778 | 06Cr17Ni7AITi 0.80-<1.50| <515 <825 > <32 - 
1.50~ 100 <515 <825 25 <32 = 
<2 一 2725 225 <912 <192 
551525 | 06Cr15Ni25Ti2MoAIV B° 2 
>2 2590 2900 215 < 1012 <248 
D 当 厚 度 不 大 于 3mm 时 ,使 用 Asomn АҒ. 


@н 


@ 时 效 处 理 后 的 力学 性 能 。 


RB 硬度 值 。 


表 2-249 经 时 效 处 理 后 的 耐 热 钢板 和 钢 带 的 试 样 的 力学 性 能 
规定 塑 кер, 
> ШЕ 
性 延伸 强度 
ж Hie 
统一 数 ë 钢材 厚度 ще | 强度 硬度 值 
字 代 号 мя /mm 处 理 温度 К Rm А(%) 
7 62 | /MPa 
/MPa 
> HRC HBW 
0.10~ <0.75 | 510% +10% | 1410 | 1525 一 >44 и 
551290 | 022Cr12Ni9Cu2NbTi | 0.75-<1.50 或 1410 | 1525 3 >44 = 
1.50~16 | 480°С+б6°С | 1410 | 1525 4 >44 = 
0.1~<5.0 1170 | 1310 5 40~48 — 
5.0~<16 | 482% +10% | 1170 | 1310 8 40-48 |388-477 
16-100 1170 | 1310 10 40-48 |388-477 
551740 | 05Cr17Ni4Cu4Nb 
0.1- <5.0 1070 | 1170 5 38-46 - 
5.0-<16 |496°С+10°С | 1070 | 1170 8 38-47 |375-477 
16-100 1070 | 1170 10 38-47 |375-477 
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(Ж) 
规定 塑 抗 拉 
ДЕШ 
性 延伸 强度 
> ч 
统一 数 Е 钢材 厚度 КЕ 强度 硬度 值 
pas 牌号 处 理 温 度 Y 
字 代 号 /mm Ro.2 
/MPa 
> HBW 
0.1-<5.0 1000 1070 = 
5.0-<16 552% 10% 1000 1070 321-415 
16-100 1000 1070 321-415 
0.1-<5.0 860 1000 — 
5.0-<16 579% 510% 860 1000 293-375 
16-100 860 1000 293-375 
551740 05Cr17Ni4Cu4Nb 
0.1-<5.0 790 965 一 
5.0-<16 593% +10% 790 965 293 ~ 375 
16-100 790 965 293-375 
0.1-<5.0 725 930 = 
5.0~<16 621% +10°С 725 930 269-352 
16-100 725 930 269-352 
.1-<5.0 515 790 255-331 
| Ке 760% 10% I 
S51740 05Cr17Ni4Cu4Nb 5.0-<16 515 790 248-321 
621% 10% 
16-100 515 790 248-321 
0.05 ~ <0.30 | 760% 15% 1035 1240 = 
0.30~ <5.0 15°С +3% 1035 1240 = 
5.0~16 566% +6% 965 1170 > 352 
551770 07Crl7Ni7Al 
0.05~ <0.30 | 954°C +8°C 1310 1450 = 
0.30 ~ <5.0 -73% +6% 1310 1450 -- 
5.0-16 510% +6°С 1240 1380 三 401 
0.05~ <0.30 | 760°С +15°С 1170 1310 — 
0.30-<5.0 15°С +3°C 1170 1310 = 
5.0~16 566% +10°С 1170 1310 >375 
551570 07CrlSNi7Mo2Al 
0.05~ <0.30 | 954°C +8°C 1380 1550 -- 
0.30-<5.0 -73% +6% 1380 1550 = 
5.0~16 510% +6% 1380 1550 2429 
0.10 ~ <0.80 1170 1310 == 
0.80~ <1.50 | 510% +8% 1170 1310 = 
1.50-16 1170 1310 = 
0.10-<0.75 1105 1240 — 
551778 06Cr17Ni7AlTi 0.75~ <1.50 | 538% +8°C 1105 1240 = 
1.50-16 1105 1240 — 
0.10-<0.75 1035 1170 >35 一 
0.75~ <1.50 | 566% +8% 1035 1170 >35 一 
1.50-16 1035 1170 >35 - 
551525 | 06С115Х125ТІ2МоОАЛІҮВ| 2.0-<8.0 (700% -760% 590 900 > 101 > 248 
@ 表 中 所 列 为 推荐 性 热处理 温度 。 供 方 应 向 需 方 提供 推荐 性 热处理 制度 。 
© 适用 于 沿 宽度 方向 的 试验 。 垂 直 于 轧 制 方向 且 平 行 于 钢板 表面 
O 厚度 不 大 于 3mm 时 使 用 Asya AFE- 
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五 金 手 册 


3.2.19 高 强度 结构 用 调 质 钢板 (摘自 GB/T 16270--2009) 
(1) 牌号 、 化 学 成 分 〈 熔 炼 分 析 ) 和 碳 当 量 ( 见 表 2-250) 
表 2-250 钢 的 牌号 、 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 和 碳 当 量 CEV 


化 学 成 分 "2 (质量 分 数 ,% ) ,不 大 于 
RHEO 
牌号 = = 
"С Si M| P s [са {см |Mo B v |Nb | Ti 产品 厚度 “om 
>50-|>100- 
<50 
100 | 150 
460 
9460C 0.025 | 0.015 
Q460D 
— 00.20 0.80 1.70 0.50|1.50 |2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.47 | 0.48 | 0.50 
0460Е 
0.020 | 0.010 
Q460F 
3500С 
95006 0.025 | 0.015 
0500р 
—  0.20[0.80 1.70 0.50|1.50|2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06 0.05| 0.47 | 0.70 | 0.70 
Q500E 
0.020 | 0.010 
Q500F 
550C 
Q530 0.025 | 0.015 
Q550D 
一 一 -10.20|10.8011.70 0.50|1.50|2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.65 | 0.77 | 0.83 
0550Е 
0.020 | 0.010 
Q550F 
620C 
оор. 0.025 | 0.015 
0620р 
2 00,20 0.80 1.70 0.50|1.50 |2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.65 | 0.77 | 0.83 
06206 
0.020 | 0.010 
Q620F 
690 
06906 0.025 | 0.015 
06900 
- 7 00.20 0.80 1.80 0.50|1.50 |2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.65 | 0.77 | 0.83 
06905 
0.020 | 0.010 
Q690F 
800C 
peage 0.025 | 0.015 
Q800D 
- 00,20 0.80 2.00 0.50|1.50 |2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.72 | 0.82 | 一 
0800Е 
0.020 | 0.010 
Q800F 
90 
ооо 0.025 | 0.015 
08900 
————0.20|0.80|2.00 0.50|1.50|2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 0.72 | 0.82 | 一 
Q890E 
0.020 | 0.010 
Q890F 
Q960C 
0.025 | 0.015 
Q960D 
———0.20|0.80|2.00 0.50|1.50 2.00|0.70| 0.0050 |0.12|0.06|0.05| 082 | — | 一 
Q960E 
0.020 | 0.010 
Q960F 
Е: 根据 需 方 要求 ， 经 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 可 以 提供 碳 当 量 ， 碳 当量 =w(C)+w(Mn+Mo)/ 
10+w( Cr+Cu)/20+w( Ni)/40。, 
@ 根据 需要 生产 厂 可 添加 其 中 一 种 或 几 种 合金 元 素 ， 最 大 值 应 符合 表 中 规定 ， 其 含量 应 在 质量 证 明 书 中 


报告 。 
© 钢 中 至 少 应 添加 Nb、Ti、V、Al 中 的 一 种 细 化 唱 粒 元 素 ， 其 中 至 少 一 种 元 素 的 最 小 量 为 0.015% (对 
于 Al 为 Als) 。 也 可 用 Alt 替代 Als， 此 时 最 小 量 为 0.018% 。 

®© ik =w(C)+w(Mn)/6+w(Cr+Mo+V)/5+w(Ni+Cu)/15, 
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(2) 力学 性 能 和 工艺 性 能 〈 见 表 2-251) 
表 2-251 钢板 的 力学 性 能 和 工艺 性 能 
拉 伸 试验 + 冲击 试验 中 
届 服 强度 2 抗 拉 强 度 冲击 吸收 能 量 ( 纵 向 ) 
Rn/MPa, 不 小 于 R, /MPa 断后 Кү,/] 
号 ETE 
厚度 /mm 厚度 /mm 伸 长 率 试验 温度 /SC 
>50- | >100~ >50~ | >100~ | А(%) 
<50 <50 0 -20 | -40 | -60 
100 150 100 150 
Q460C 47 
Q460D 47 
460 440 400 550-720 500-670 17 
0460Е 34 
0460Ғ 34 
0500С 47 
05000 47 
500 480 440 590-770 540-720 17 
0500Е 34 
0500Ғ 34 
0550С 47 
05500 47 
550 530 490 640-820 590-770 16 
0550Е 34 
0550Ғ 34 
0620С 47 
06200 47 
620 580 560 700 ~ 890 650-830 15 
0620Е 34 
0620Ғ 34 
0690С 47 
06900 47 
690 650 630 | 770-940 | 760-930| 710-900 14 
0690Е 34 
0690Ғ 34 
0800С 34 
08000 34 
800 740 — |840-1000800-100| 一 13 
Q800E 27 
Q800F 27 
0890С 34 
08900 34 
890 830 一 “|940~1100l880~1100| — 11 
Q890E 27 
0890Ғ 27 
0960С 34 
60D 34 
Pa 960 - 一 [980-1150 一 一 10 
0960Е 27 
0960Ғ 27 
Ж. 夏 比 摆 锤 冲击 能 量 ， 按 一 组 三 个 试 样 算术 平均 值 计 算 ， 人 允许 其 中 一 个 试 样 单个 值 低 于 表 中 规定 值 ， 
但 不 得 低 于 规定 值 的 70% 。 
O 拉 伸 试验 适用 于 横向 试 样 ， 冲 击 试验 适用 于 纵向 试 样 。 
© 当 届 服 现象 不 明显 时 ， 采 用 К» 
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3. 2. 20 


1) 分 类 及 代号 见 表 2-252, 


热处理 弹簧 钢 带 (摘自 ҮВ/Т 5063—2007) 


表 2-252 热处理 弹簧 钢 带 的 分 类 及 代号 
分 类 方法 类 ОШ ЕЗ 
切 边 钢 带 ЕС 
按 边 缘 状 态 分 
普通 厚度 精度 PT. A 
较 高 厚度 精度 PT.B 
按 尺 寸 精度 分 
普通 宽度 精度 PW.A 
较 高 宽度 精度 рү. В 
1 组 强度 钢 带 І 
按 力学 性 能 分 ШҮН n 
亚 组 强度 钢 带 т 
抛光 钢 带 
光亮 钢 带 51, 
按 表面 状态 分 
经 色调 处 理 的 钢 带 5С 
灰暗 色 钢 带 = 
2) 尺寸 。 钢 带 的 尺寸 应 符合 GB/T 15391 《宽度 小 于 600mm 冷 轧钢 带 的 尺寸 、 


外 形 及 允许 偏差 》 的 相应 规定 
3) 力学 性 能 见 表 2-253。 


表 2-253 热处理 弹簧 钢 带 的 力学 性 能 
强度 级 别 抗 拉 强度 R /MPa 强度 级 别 抗 拉 强度 В, /MPa 
І 1270--1560 Ш >1860 
І >1560- 1860 
HE; 1. 根据 需 方 要求 ， 经 双方 协议 ， 焉 级 强度 的 钢 带 ， 其 强度 值 可 以 规定 上 限 。 
2 根据 需 方 要 求 ， 强 度 级 别 为 1 、 开 级 的 可 进行 断后 伸 长 率 的 测定 ， 其 数值 由 供需 双方 协议 规定 。 
з. 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 厚 度 不 小 于 0. 25mm 的 钢 带 可 进行 维 氏 硬度 试验 来 代替 拉 伸 试 
验 。 维 氏 硬 度 试验 数值 由 供需 双方 协议 规定 。 
3.2.21 包装 用 钢 带 (摘自 GB/T 25820--2010) 
(1) 分 类 及 代号 
包装 用 钢 带 (j PKM F) 的 分 类 及 代号 有 以 下 几 种 。 
І) 按 强度 分 : 低 强 捆 带 ， 牌 号 有 650KD、730KD、780KD， 中 强 捆 带 ， 牌 号 
有 830KD, 880KD, 高强 捆 带 ， 有 牌号 有 930KD 、980KD ， 超 高 强 捆 带 ， 牌 号 有 
1150KD 1250К, 
2) 按 表面 状态 分 : ЖІК, SBL, ЁЁ, SPA, ЕН, SZE, 
3) 按 用 途 分 : 普通 用 和 机 用 。 


(2) 捆 带 的 宽度 和 厚度 (ILK 2-254) 
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Ж 2-254 捆 带 的 宽度 和 厚度 (单位 : mm) 
公称 厚度 公称 宽度 
16 19 25.4 31.75 32 40 
0.4 V 
0.5 V V 
0.6 V V 
0.7 V 
0.8 V V V V 
0.9 V V V V V 
1.0 V V у у у 
1.2 у у у 
注 ;“V” 表 示 生 产 供应 的 捆 带 。 


(3) 力学 性 能 和 工艺 性 能 (IÆ 2-255 和 表 2-256) 
Ж 2-255 ” 捆 带 的 拉 伸 性 能 


抗 拉 强度 ”R,ZMPa 


断后 伸 长 率 430,,,( %) 


牌号 z = 
650KD 650 6 
730KD 730 8 
780KD 780 8 
830KD 830 10 
880KD 880 10 
930KD 930 10 
980KD 980 12 
1150KD 1150 8 
1250KD 1250 6 


D 爆 颖 抗 拉 强 度 不 得 低 于 规定 抗 拉 强度 最 小 值 的 80% 。 
Ж 2-256 捆 带 反复 弯曲 试验 的 最 少 次 数 


公称 厚度 反复 弯曲 次 数 公称 厚度 反复 弯曲 次 数 
/mm r=3mm /mm r=3mm 
0.4 12 0.8 5 
0.5 8 0.9 5 
0.6 6 1.0 4 
0.7 5 1.2 3 
Е: "为 弯曲 半径 。 
3.3 钢丝 
3.3.1 钢丝 分 类 ( 见 表 2-257) 


分 类 方式 


表 2-257 钢丝 分 类 (摘自 GB/T 341—2008) 


按 截面 形状 分 类 


类 型 名 称 及 说 明 
圆 形 钢丝 
异型 钢丝 
1) 方 形 钢丝 
2) 矩形 钢丝 
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3) ж 
4) 扁 形 钢丝 
5) 梯 形 钢丝 
6) 三 角形 钢丝 
7) 六 角形 钢丝 
8) 八 角形 钢丝 
9) 椭圆 形 钢丝 
10) 5 22 
11) 扇形 钢丝 
12) 半 圆 形 钢丝 
13)Z 形 钢丝 
14) 卵 形 钢丝 
15) 其 他 特殊 断面 钢丝 


按 截面 形状 分 类 


周期 性 变 截面 钢丝 

1) 螺旋 肋 钢丝 

2) 刻 痕 钢丝 

微细 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 不 大 于 0. 10mm 的 钢丝 ) 

细 钢 丝 ( 直径 或 截面 尺寸 大 于 0. 10mm 到 0.50mm 的 钢丝 ) 

较 细 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 大 于 0.50mm 到 1.50mm 的 钢丝 ) 
按 截面 尺寸 分 类 中 等 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 大 于 1.50mm 到 3.0mm 的 钢丝 ) 

较 粗 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 大 于 3.0mm 到 6.0mm 的 钢丝 ) 

粗 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 大 于 6. Отт 到 16.0mm 的 钢丝 ) 

特 粗 钢丝 (直径 或 截面 尺寸 大 于 16. 0mm 的 钢丝 ) 

低 碳 钢 丝 ( 含 碳 量 不 大 于 0.25% 的 碳 素 钢丝 ) 

中 碳 钢丝 ( 含 碳 量 大 于 0.25% 到 0.60% 的 碳 素 钢丝 ) 


高 碳 钢 丝 ( 含 碳 量 大 于 0.60% 的 碳 素 钢 丝 ) 


按 化 学 成 分 分 类 低 合金 钢丝 ( 含 合金 元 素 成 分 总 量 不 大 于 5.0% 的 钢丝 ) 


中 合金 钢丝 ( 含 合金 元 素 成 分 总 量 大 于 5.0% 到 10.0% 的 钢丝 ) 


高 合金 钢丝 ( 含 合金 元 素 成 分 总 量 大 于 10.0% 的 钢丝 ) 


特殊 性 能 合金 丝 


退火 钢丝 


正 火 钢丝 


SH k НГ = 
按 最 终 热处理 方法 分 类 аш Ас 


索 氏 体 化 ( 派 登 脱 ) 钢丝 


固 溶 处 理 钢丝 


稳定 化 处 理 钢 丝 


冷 拉 钢丝 


冷 轧钢 丝 


温 拉 钢丝 


按 加 工 方 法 分 类 直 条 钢丝 


银 亮 钢丝 


麻 光 钢丝 


由 光 钢 丝 


低 强度 钢丝 ( 抗 拉 强度 不 大 于 500МРа 的 钢丝 ) 


按 抗 拉 强 度 分 类 较 低 强度 钢丝 ( 抗 拉 强 度 大 于 500MPa 到 800MPa 的 钢丝 ) 


中 等 强度 钢丝 ( 抗 拉 强 度 大 于 800MPa 到 1000MPa 的 钢丝 ) 
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分 类 方式 


类 型 名 称 及 说 明 


按 抗 拉 强 度 分 类 


较 高 强度 钢丝 ( 抗 拉 强 度 大 于 1000MPa 到 2000MPa 的 钢丝 ) 


高 强度 钢丝 ( 抗 拉 强 度 大 于 2000MPa 到 3000MPa 的 钢丝 ) 


超 高 强度 钢丝 ( 抗 拉 强 度 大 于 3000MPa 的 钢丝 ) 


按 用 


般 用 途 钢丝 


结构 钢丝 


弹簧 钢丝 


工具 钢丝 


ЭТИ OS Pt ) 钢丝 


不 锈 钢丝 


轴承 钢丝 


高 速 工 具 钢 丝 


易 切 前 钢丝 


焊接 钢丝 


高 温 合 金 丝 


精密 合金 丝 


耐 蚀 合金 丝 


弹性 合金 丝 


膨胀 合金 丝 
电阻 合金 丝 


软 磁 合金 丝 


困 扎 包装 钢丝 


ші 


H| 89 22. 


s 
1 


У 
2 


网 钢丝 


强 钢 丝 


= | = 
=F T 


ШТ 


т 


钉 钢丝 


抽 芯 锦 钉 芯 轴 钢丝 


针 布 钢丝 


%442% 


乐器 用 钢丝 


编织 和 针织 钢丝 


胸 单 钢丝 


医疗 器 械 钢 丝 


链条 钢丝 


辐 条 钢丝 


钢筋 混凝土 用 钢丝 


预 应 力 混凝土 用 钢丝 (PC 钢丝 ) 


钢 芯 铝 绞 线 钢丝 


铠 装 电缆 钢丝 


架空 通讯 钢丝 


胎 圈 钢丝 


橡胶 软 管 增强 用 钢丝 


录 井 钢丝 


边框 和 支架 钢丝 
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分 类 方式 类 型 名 称 及 说 明 


ЕЗ 
s£ 
К 
i£ 


% 


ЕЕ 


| Ж|Ж 


Ж 


按 用 途 分 站 


се 
S 
81 
R 


日 光亮 钢丝 


л} 
š | sr 
т 
l 
x 


引爆 用 钢丝 


3.3.2 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 的 外 形 、 尺 寸 、 截 面 面 积 和 理论 质量 ( 见 
Ж 2-258) 
R 2-258 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 的 外 形 、 尺 寸 、 
截面 面积 和 理论 质量 (ІН GB/T 342—1997) 


шы a 一 方 钢丝 的 边 长 r— ARIE 
S 一 六 角钢 丝 的 对 边 距离 
r— 角 部 圆 弧 半径 
公称 尺寸 ЕЕЕ. а — J Е. O 六 А 形 
AN 截面 面积 | 理论 质量 | 截面 面积 | 理论 质量 | 截面 面积 | ”理论 质量 
/mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) 
0.050 0. 0020 0.016 — 一 一 一 
0.055 0.0024 0.019 一 = = — 
0. 063 0. 0031 0. 024 — == = — 
0.070 0. 0038 0. 030 一 -- = — 
0. 080 0. 0050 0. 039 — =à == Е 
0. 090 0. 0064 0. 050 一 = == — 
0.10 0.0079 0.062 一 — кың — 
0. 11 0. 0095 0. 075 -一 — 2-2 == 
0. 12 0.0113 0. 089 — -- — = 
0. 14 0. 0154 0. 121 — = = = 
0. 16 0. 0201 0. 158 -一 — == „= 
0.18 0.0254 0.199 一 = = == 
0. 20 0. 0314 0. 246 一 = == = 
0.22 0.0380 0.298 一 == — = 
0.25 0. 0491 0. 385 一 = == wam 
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(Ж) 
ГРЕТА ПЕШЕР > p 六 角形 
мен 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
/mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) 
0.28 0.0616 0.484 == = = == 
0.30* 0.0707 0.555 = 一 = 
0. 32 0. 0804 0.631 一 а == — 
0. 35 0. 096 0. 754 х= == 一 = 
0. 40 0. 126 0. 989 一 = = = 
0.45 0. 159 1.248 一 = = = 
0. 50 0. 196 1.539 0.250 1.962 = == 
0. 55 0. 238 1. 868 0. 302 2.371 = = 
0. 60” 0.283 2,22 0. 360 2.826 Б 一 
0. 63 0.312 2.447 0.397 3.116 — = 
0. 70 0. 385 3.021 0.490 3.846 一 = 
0. 80 0. 503 3. 948 0. 640 5. 024 一 = 
0. 90 0. 636 4. 993 0. 810 6. 358 一 一 
1. 00 0.785 6.162 1.000 7.850 — = 
1.10 0. 950 7.458 1.210 9. 498 == = 
1.20 1.131 8.878 1.440 11.30 — = 
1.40 1.539 12.08 1.960 15.39 — = 
1.60 2.011 15.79 2.560 20.10 2.217 17.40 
1.80 2. 545 19.98 3.240 25.43 2.806 22. 03 
2.00 3.142 24. 66 4.000 31.40 3.464 27.20 
2.20 3.801 29. 84 4. 840 37.99 4. 192 32.91 
2.50 4. 909 38.54 6.250 49. 06 5.413 42.49 
2.80 6.158 48.34 7. 840 61.54 6.790 53.30 
3.00” 7.069 55.49 9. 000 70. 65 7.795 61.19 
3.20 8. 042 63.13 10. 24 80. 38 8. 869 69. 62 
3.50 9. 621 75,82 12.25 96. 16 10. 61 83.29 
4. 00 12.57 98.67 16.00 125.6 13.86 108.8 
4.50 15.90 124.8 20.25 159.0 17.54 137.7 
5. 00 19. 64 154.2 25. 00 196. 2 21.65 170.0 
5.50 23.76 186.5 30.25 237.5 26.20 205.7 
6.00” 28.27 221.9 36. 00 282.6 31.18 244.8 
6.30 31.17 244.7 39. 69 311.6 34.38 269.9 
7.00 38. 48 302. 1 49. 00 384. 6 42. 44 333,2 
8.00 50.27 394.6 64. 00 502.4 55.43 435.1 
9. 00 63. 62 499.4 81.00 635.8 70.15 550.7 
10.0 78.54 616.5 100. 00 785.0 86.61 679.9 
11.0 95. 03 746.0 E - - = 
12.0 113.1 887.8 = = = — 
14.0 153.9 1208.1 = = == == 
16.0 201.1 1578.6 == 一 


牌号 的 密度 。 


2. 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 了 
FP 的 钢丝 直径 系列 


з. ЖЧ 


Е: 1. 表 中 的 理论 质量 是 按 密 度 为 7.85g/cm’ 计算 


的 ， 对 特殊 合金 钢丝 ， 


F 圆 钢丝 表示 直径 ; 对 于 方 钢 丝 表示 边 长 ;对 了 
采用 R20 В, ЖН 


在 计算 理论 质量 时 应 采 


相应 


F 六 角钢 丝 表 示 对 边 距 离 。 
Г “x ”符号 系列 补充 的 R40 优先 数 系 中 的 优先 系数 。 
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3.3.3 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (摘自 YB/T 5294—2009) 
1) 一 般 用 途 低 碳 钢丝 分 类 及 代号 见 表 2-259, 
R 2-259 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 


按 交 货 状态 分 类 按 钢 丝 用 途 分 类 
分 类 代号 分 类 代号 
冷 拉 钢丝 WCD 普通 一 
退火 钢丝 TA ШЕ = 
镀 锌 钢丝 SZ 建筑 аы 


2) 一 般 用 途 低 碳 钢 丝 力学 性 能 见 表 2-260, 
R 2-260 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 力学 性 能 


弯曲 试验 K 2 ( 9 
抗 拉 强度 К„/МРа 可 曲 试验 伸 长 率 (%) 
公称 直径 (180°/ 次 ) (EREE 100mm) 
g HH ЕН Ф x= g H AZ ЕҢ I x == 
普通 月 ШЕ 建筑 用 钢丝 钢丝 ” | 普通 建筑 用 钢丝 
=0.30 =980 ені 一 一 一 
见 6.2.3 >10 
>0.30 ~ 0.80 < 980 == = — — 
>0.80 ~ 1.20 < 980 880-1320 -- - 
>1.20-1.80 “1060 |785-1220 == 三 6 = = 
295 ~ 295~ 
>1.80~2.50 <1010 |735-1170 — 
540 540 
>2.50~3.50 =960 685-1120 >550 三 12 
>3.50-5.00 < 890 590 ~ 1030 2550 三 4 三 4 三 2 
>5.00-6.00 = 790 540-930 >550 
>6.00 = 690 == = 
@ 对 于 先 镀 后 拉 的 镀 锌 钢丝 的 力学 性 能 按 冷 拉 钢丝 的 力学 性 能 执行 。 


3.3.4 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 (摘自 GB/T 346-1984) 
(1) 分 类 和 代号 ( 见 表 2-261) 
表 2-261 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 


按 锌 层 表面 状态 分 类 按 锌 层 质 ( 重 ) 量 分 类 按 钢丝 用 钢 的 含 铜 量 分 类 
分 类 代号 分 类 代号 分 类 代号 
钝 化 处 理 DH I 组 = 含 铜 钢 Cu 
未 经 钝 化 处 理 ІЗ = 普通 钢 = 


(2) 力学 性 能 (IÆ 2-262) 


表 2-262 ”通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 力学 性 能 


公称 直径 /mm 抗 拉 强度 /MPa 长 深 (%) , (L, =200mm) > 


1.2 
1.5 
2.0 360-550 
2.5 
3.0 
4.0 
5.0 360-500 
6.0 
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(3) 物理 性 能 

钢丝 在 20% 时 的 电阻 率 : 普通 的 ，pyo <0.1320/шта?/ш; 含 铜 的 ，pzo < 
0. 1460/mm?/m, 

(4) 镀层 要 求 

钢丝 的 锌 层 重量 、 均 匀 性 (硫酸 铜 试验 ) 和 牢固 性 (缠绕 试验 ) 见 表 2-263, 


表 2-263 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢 丝 的 锌 层 重 量 、 均 匀 性 和 牢固 性 


I 组 ШЕН 牢固 性 (缠绕 试验 ) 
钢丝 直径 | 锌 层 重量 均匀 性 锌 层 重量 УЕ 芯 轴 直径 
/mm /(g/m’) 入 硫酸 铜 溶液 次 数 =| / (g/m) | 浸入 硫酸 铜 溶液 次 数 =| 为 钢丝 直 | 缠绕 圈 数 
不 小 于 60s 30s 不 小 于 60s 30s 径 倍 数 
1.2 120 2 == 三 = — 
1.5 150 2 — 230 2 1 
2.0 190 2 — 240 3 — ? 
2.5 210 2 - 260 3 - 
3.0 230 3 一 275 3 1 
4.0 245 3 一 290 3 1 
5.0 245 3 一 290 3 1 ° 
6.0 245 3 一 290 3 1 


(5) 交 货 捆 质 量 (ИЖ 2-264) 


R 2-264 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 交 货 捆 质 量 


50kg 标准 捆 非 标 准 捆 
5 т 每 捆 钢 丝 根 数 < 配 捆 单 根 钢丝 单 根 钢丝 质量 /kg> 
mm 
正常 的 ОЧИ АУ 质量 /kg> 正常 的 最 低 质量 
1.2 1 4 2 10 3 
1.5 1 3 3 10 5 
2.0 1 3 5 20 8 
2.5 1 2 5 20 10 
3.0 1 2 10 25 12 
4.0 1 2 10 40 15 
5.0 1 2 15 50 20 
6.0 1 2 15 50 20 


3.3.5 优质 碳 素 结构 钢丝 (摘自 ҮВ/Т 5303—2010) 
(1) 分 类 及 代号 ( 见 表 2-265) 
R 2-265 ”优质 碳 素 结构 钢丝 的 分 类 及 代号 


按 力学 性 能 分 类 按 截面 形状 分 类 控 表 面 状态 分 类 
分 类 代号 分 类 代号 分 类 代号 
硬 状 态 1 圆 形 钢丝 d 冷 拉 WCD 
软 状 态 R 方形 钢丝 a 银 亮 ZY 
一 一 六 角钢 丝 5 一 一 


(2) 力学 性 能 ( 见 表 2-266 和 表 2-267) 
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Ж 2-266 硬 状态 优质 碳 素 结构 钢丝 的 力学 性 能 


抗 拉 强度 R, /MPa FEEN 

钢丝 公称 不 小 于 。 
直径 /mm 牌号 

08,10 | 15,20 |25,30,35|40,45,50| 55.60 | 8-10 15-20 | 25-35 | 40-50 | 55-60 
0.3-0.8 | 750 800 1000 1100 1200 
>0.8-1.0| 700 750 900 1000 1100 6 6 6 5 5 
>1.0~3.0 | 650 700 800 900 1000 6 6 5 4 4 
>3.0~6.0 | 600 650 700 800 900 5 5 5 4 4 
>6.0~10.0| 550 600 650 750 800 5 4 3 2 2 

注 : 1. 直径 小 于 0. 7mm 的 钢丝 用 打 结 拉 伸 试验 代替 弯曲 试验 ， 其 打 结 破 断 力 应 不 小 于 不 打 结 破 断 力 的 
50% 。 直 径 大 于 7. 0mm 的 钢丝 ， 其 反复 弯曲 次 数 不 做 考核 要 求 。 
2. 方 钢丝 和 六 角钢 丝 不 做 反复 弯曲 性 能 检验 。 
表 2-267 软 状 态 优质 碳 素 结构 钢丝 的 力学 性 能 

牌号 抗 拉 强度 К,/МРа „е, ©) “зе, %) 

10 450-700 8 50 

15 500-750 8 45 

20 500-750 7.5 40 

25 550-800 7 40 

30 550-800 7 35 

35 600-850 6.5 35 

40 600-850 6 35 

45 650-900 6 30 

50 650-900 6 30 

注 : 当 需 方 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 ， 直 径 大 于 3. 0mm 的 钢丝 可 做 断后 伸 长 率 和 断面 收缩 率 试验 。 


(3) ЖЕ 
每 盘 应 由 一 根 钢丝 组 成 ， 其 质量 应 符合 表 2-268 的 规定 。 
表 2-268 每 盘 钢丝 的 质量 


每 盘 质量 /kg _ 每 盘 质 量 /kg 
丝 公 称 直 径 丝 公 称 直 径 б 
钢丝 公称 直径 /mm 不 小 于 钢丝 公称 直径 /mm 不 小 于 
三 0.3~1.0 6 >3.0-6.0 12 
>1.0-3.0 10 >6.0-10.0 15 


3.3.6 合金 结构 钢丝 (摘自 YBZT 5301—2010) 

(1) 分 类 及 代号 ”合金 结构 钢丝 按 交 货 状态 分 为 两 种 : 冷 拉 钢丝 ， 其 代号 为 
WCD; 退火 钢丝 ， 其 代号 为 A。 

(2) 尺寸 

钢丝 尺寸 应 符合 GB/T 342 一 1997《 冷 拉 圆 、 方 、 六 角钢 丝 尺 寸 、 外 形 、 重 量 
及 允许 偏差 》 中 的 规定 。 

(3) 牌号 及 化 学 成 分 

合金 结构 钢丝 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 GB/T 3077 中 的 
238 


( 见 表 2-269) 


表 2-269 合金 结构 钢丝 交 货 状态 的 力学 性 能 


公称 尺寸 <5.00mm 


公称 尺寸 >5.00mm 


交 货 状态 抗 拉 强 度 R,/MPa 硬度 HBW 
冷 拉 <1080 <302 
退火 <930 <296 
3.3.7 冷 拉 碳 素 弹 簧 钢丝 (摘自 GB/T 4357—2009) 
(1) 分 类 和 标记 
І) 冷 拉 碳 素 弹 得 钢丝 按照 抗 拉 强度 分 类 为 低 抗 拉 强 度 、 中 等 抗 拉 强 度 和 高 抗 
Е, ЛЯ, мн К, O36284 1 ЭБ, 分 为 静 载 荷 和 动 载 
荷 ， 分 别 用 S 和 D 代表 。 2... 
范围 及 类 别 代码 ， 表 中 代码 的 首位 是 弹簧 载荷 分 类 代码 ， 第 二 位 是 抗 拉 强 度 等 级 
代码 。 
表 2-270 钢丝 的 强度 等 级 、 载 荷 类 型 对 应 的 直径 范围 及 类 别 代码 
强度 等 级 静 载 荷 公称 直径 范围 /mm 动 载荷 公称 直径 范围 /mm 
低 抗 拉 强度 SL 型 1.00~10.00 = 
中 等 抗 拉 强 度 SM 型 0.30-13.00 DM 型 0.08-13.00 
高 抗 拉 强度 SH 型 0.30-13.00 DH 型 0.05-13.00 
2) 冷 拉 碳 素 弹簧 钢丝 按照 表面 状态 分 类 ， 分 为 光 面 钢丝 和 镀层 钢丝 。 


3) 标记 示例 。 
2. 00mm 中 等 抗 拉 强度 级 


例 1: 


光 面 弹 答 钢丝 -GBZT 4357-2. 00mm-DM 


例 2: 4. 50mm 高 抗 拉 强度 级 、 


镀 锌 弹 得 钢丝 -GB/T 4357-4. 50mm-SH 
(2) 力学 性 能 (IÆ 2-271) 


、 适 用 于 动 载 的 光 面 弹簧 钢丝 ， 标 记 为 : 


适用 于 静 载 的 镀 匀 弹簧 钢丝 ， 标 记 为 : 


表 2-271 冷 拉 碳 素 弹簧 钢丝 的 力学 性 能 
2 Р БЕ? / MPa 
钢丝 公称 直径 2/mm ШЫ I 
SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 DHË 型 
0.05 2800-3520 
0.06 - 2800-3520 
0.07 2800-3520 
0.08 2780-3100 2800 ~ 3480 
0.09 = 2740 ~ 3060 = 2800 ~ 3430 
0.10 2710-3020 2800-3380 
0.11 2690-3000 2800-3350 
0.12 2660 ~ 2960 2800-3320 
0.14 2620-2910 2800-3250 
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( 续 ) 
钢丝 公称 直径 Op 抗 拉 强度 /MPa _ 
SL 型 5М 型 DM 型 SH 型 DH ж 
0.16 2570-2860 2800- 3200 
0.18 2530-2820 2800-3160 
0.20 2500-2790 2800-3110 
0.22 2470-2760 2770-3080 
0.25 2420-2710 2720-3010 
0.28 2390-2670 2680-2970 
0.30 2370-2650 2370-2650 2660 ~ 2940 2660 ~ 2940 
0.32 2350-2630 2350-2630 2640-2920 2640-2920 
0.34 2330-2600 2330-2600 2610-2890 2610-2890 
0.36 2310-2580 2310-2580 2590 ~ 2890 2590 ~ 2890 
0.38 2290-2560 2290-2560 2570-2850 2570-2850 
0.40 2270-2550 2270-2550 2560-2830 2570-2830 
0.43 2250-2520 2250-2520 2530-2800 2570-2800 
0.45 2240-2500 2240-2500 2510-2780 2570-2780 
0.48 2220-2480 2240-2500 2490-2760 2570-2760 
0.50 2200-2470 2200-2470 2480-2740 2480-2740 
0.53 2180-2450 2180-2450 2460-2720 2460-2720 
0.56 2170-2430 2170-2430 2440-2700 2440-2700 
0.60 2140-2400 2140-2400 2410-2670 2410-2670 
0.63 2130-2380 2130-2380 2390-2650 2390-2650 
0.65 2120-2370 2120-2370 2380-2640 2380-2640 
0.70 2090-2350 2090-2350 2360-2610 2360-2610 
0.80 2050-2300 2050 ~ 2300 2310-2560 2310-2560 
0.85 2030-2280 2030-2280 2290-2530 2290-2530 
0.90 2010-2260 2010-2260 2270-2510 2270-2510 
0.95 2000-2240 2000 ~ 2240 2250 ~ 2490 2250 ~ 2490 
1.00 1720 ~ 1970 1980-2220 1980-2220 2230-2470 2230-2470 
1.05 1710-1950 1960-2220 1960-2220 2210-2450 2210-2450 
1.10 1690~ 1940 1950-2190 1950-2190 2200 ~ 2430 2200 ~ 2430 
1.20 1670~ 1910 1920~2160 1920-2160 2170-2400 2170-2400 
1.25 1660- 1900 1910-2130 1910-2130 2140-2380 2140-2380 
1.30 1640- 1890 1900-2130 1900-2130 2140-2370 2140-2370 
1.40 1620 ~ 1860 1870~2100 1870-2100 2110-2340 2110-2340 
1.50 1600 ~ 1840 1850-2080 1850-2080 2090-2310 2090-2310 
1.60 1590- 1820 1830-2050 1830-2050 2060-2290 2060-2290 
1.70 1570- 1800 1810-2030 1810-2030 2040-2260 2040-2260 
1.80 1550-1780 1790-2010 1790-2010 2020-2240 2020-2240 
1.90 1540- 1760 1770 ~ 1990 1770 ~ 1990 2000-2220 2000-2220 
2.00 1520-1750 1760-1970 1760 ~ 1970 1980-2200 1980-2200 
2.10 1510-1730 1740 ~ 1960 1740 ~ 1960 1970-2180 1970-2180 
2.25 1490-1710 1720-1930 1720 ~ 1930 1940-2150 1940-2150 
2.40 1470- 1690 1700-1910 1700-1910 1920-2130 1920-2130 
2.50 1460- 1680 1690 ~ 1890 1690 ~ 1890 1900-2110 1900-2110 
2.60 1450- 1660 1670 ~ 1880 1670 ~ 1880 1890 ~ 2100 1890 ~ 2100 
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( 续 ) 
钢丝 公称 直径 2/mm SL SM 型 изен чт SH 型 DHË 型 

2.80 1420~ 1640 1650-1850 1650-1850 1860 ~ 2070 1860 ~ 2070 
3.00 1410-1520 1630-1830 1630-1830 1840 ~ 2040 1840 ~ 2040 
3.20 1390 ~ 1600 1610-1810 1610-1810 1820-2020 1820-2020 
3.40 1370 ~ 1580 1590-1780 1590-1780 1790 ~ 1990 1790 ~ 1990 
3.60 1350-1560 1570-1760 1570-1760 1770 ~ 1970 1770 ~ 1970 
3.80 1340 ~ 1540 1550-1740 1550--1740 1750-1950 1750 ~ 1950 
4.00 1320 ~ 1520 1530-1730 1530-1730 1740 ~ 1930 1740 ~ 1930 
4.25 1310~ 1500 1510~ 1700 1510 ~ 1700 1710-1900 1710-1900 
4.50 1290 ~ 1490 1500~ 1680 1500 ~ 1680 1690 ~ 1880 1690 ~ 1880 
4.75 1270 ~ 1470 1480 ~ 1670 1480 ~ 1670 1680 ~ 1840 1680 ~ 1840 
5.00 1260 ~ 1450 1460 ~ 1650 1460 ~ 1650 1660 ~ 1830 1660 ~ 1830 
5.30 1240 ~ 1430 1440 ~ 1630 1440 ~ 1630 1640 ~ 1820 1640 ~ 1820 
5.60 1230 ~ 1420 1430-1610 1430 ~ 1610 1620 ~ 1800 1620 ~ 1800 
6.00 1210 ~ 1390 1400 ~ 1580 1400 ~ 1580 1590 ~ 1770 1590 ~ 1770 
6.30 1190 ~ 1380 1390 ~ 1560 1390 ~ 1560 1570 ~ 1750 1570 ~ 1750 
6.50 1180 ~ 1370 1380-1550 1380-1550 1560 ~ 1740 1560 ~ 1740 
7.00 1160 ~ 1340 1350-1530 1350-1530 1540-1710 1540-1710 
7.50 1140-1320 1330-1500 1330 ~ 1500 1510 ~ 1680 1510 ~ 1680 
8.00 1120 ~ 1300 1310-1480 1310 ~ 1480 1490 ~ 1660 1490 ~ 1660 
8.50 1110-1280 1290 ~ 1460 1290 ~ 1460 1470 ~ 1630 1470 ~ 1630 
9.00 1090 ~ 1260 1270-1440 1270 ~ 1440 1450~ 1610 1450~ 1610 
9.50 1070~ 1250 1260 ~ 1420 1260 ~ 1420 1430 ~ 1590 1430 ~ 1590 
10.00 1060 ~ 1230 1240 ~ 1400 1240 ~ 1400 1410-1570 1410-1570 
10.50 1220-1380 1220-1380 1390 ~ 1550 1390 ~ 1550 
11.00 1210-1370 1210-1370 1380-1530 1380-1530 
12.00 — 1180-1340 1180-1340 1350-1500 1350-1500 
12.50 1170-1320 1170-1320 1380 ~ 1480 1330 ~ 1480 
13.00 1160~ 1310 1160~ 1310 1320 ~ 1470 1320 ~ 1470 

注 : 直 条 定 尺 钢丝 的 极限 强度 最 多 可 能 低 10%; 矫 直 和 切断 作业 也 会 降低 扭转 值 。 

D 中 间 尺 寸 钢丝 抗 拉 强度 值 按 表 中 相 邻 较 大 钢丝 的 规定 执行 。 

@ 对 特殊 用 途 的 钢丝 ， 可 商定 其 他 抗 拉 强 度 。 

© 对 直径 为 0.08~0.18mm 的 DH 型 钢丝 ， 经 供需 双方 协商 ， 其 抗 拉 强度 波动 值 范围 可 规定 为 300MPa。 

3.3.8 ZARRA HSW (摘自 YB/T 5311—2010) 
(1) 分 类 、 代 号 及 尺寸 范围 ( 见 表 2-272) 


表 2-272 ”重要 用 途 碳 素 弹 簧 钢丝 的 分 类 、 代 号 及 尺寸 范围 


组 别 钢丝 公称 直径 范围 /mm } Ж 
Е 0.10~7.00 主要 用 于 制造 承受 中 等 应 力 的 动 载荷 的 弹 短 
Е 0.10~7.00 主要 用 于 制造 承受 较 高 应 力 的 动 载荷 的 弹 筑 
G 1.00-7.00 主要 用 于 制造 承受 振动 载荷 的 阀门 弹 筑 
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(2) 化 学 成 分 (ILK 2-273 ) 


表 2-273 ”钢丝 用 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


C 


Mn 


Si 卫 


5 Cr Ni Са 


ЕЕС 0.60~0.95 | 0.30-1.00 


(3) 力学 性 能 (мя 


=0.37 =0.025 


52-274) 


=0.020 <0.15 <0.15 <0.20 


R 2-274 EEH ë t ЖИР #š 10128 1] JJ ë ik ВЕ 


直径 抗 拉 强 度 R. /MPa 直径 抗 拉 强 度 R. /MPa 

/mm EF 组 F 组 G 组 /mm ЕЯ F 组 G 组 
0.10 2440~2890 | 2900-3380 一 0. 90 2070-2400 | 2410-2740 一 

0. 12 2440-2860 | 2870-3320 一 1.00 2020-2350 | 2360-2660 | 1850-2110 
0. 14 2440-2840 | 2850-3250 一 1.20 1940-2270 | 2280-2580 | 1820-2080 
0.16 2440-2840 | 2850-3200 一 1. 40 1880-2200 | 2210-2510 | 1780-2040 
0.18 2390-2770 | 2780-3160 一 1.60 1820-2140 | 2150-2450 | 1750-2010 
0.20 2390-2750 | 2760-3110 一 1. 80 1800~2120 | 2060~2360 | 1700~1960 
0. 22 2370-2720 | 2730-3080 一 2. 00 1790-2090 | 1970-2250 | 1670-1910 
0.25 2340-2690 | 2700-3050 一 2. 20 1700-2000 | 1870-2150 | 1620-1860 
0.28 2310-2660 | 2670-3020 一 2. 50 1680-1960 | 1830-2110 | 1620-1860 
0.30 2290-2640 | 2650-3000 一 2. 80 1630~1910 | 1810-2070 | 1570-1810 
0.32 2270-2620 | 2630-2980 一 3. 00 1610-1890 | 1780-2040 | 1570-1810 
0.35 2250-2600 | 2610-2960 一 3. 20 1560-1840 | 1760-2020 | 1570-1810 
0.40 2250-2580 | 2590-2940 一 3. 50 1500~1760 | 1710-1970 | 1470-1710 
0. 45 2210-2560 | 2570-2920 一 4. 00 1470-1730 | 1680-1930 | 1470-1710 
0.50 2190-2540 | 2550-2900 一 4. 50 1420-1680 | 1630-1880 | 1470-1710 
0. 55 2170-2520 | 2530-2880 - 5. 00 1400-1650 | 1580-1830 | 1420-1660 
0. 60 2150-2500 | 2510-2850 一 5. 50 1370-1610 | 1550-1800 | 1400-1640 
0. 63 2130-2480 | 2490-2830 一 6. 00 1350~1580 | 1520~1770 | 1350~1590 
0.70 2100-2460 | 2470-2800 - 6.50 1320-1550 | 1490-1740 | 1350-1590 
0.80 2080-2430 | 2440-2770 一 7.00 1300-1530 | 1460-1710 | 1300-1540 


w 
о 
о 


(1) 类 别 、 牌 号 、 交 货 ， 


Ж 2-275 ”不 锈 钢丝 的 类 别 、 牌 号 、 交 货 状 态 及 代号 


牌 号 


不 锈 钢 丝 (摘自 GB/T 4240—2009) 
态 及 代号 (Аж 


2-275) 


奥 氏 体 


12Cr17Mn6Ni5N 

12Cr18Mn9Ni5N 
12Сг18 №9 
06Сг19 №9 
10Сг18 №12 

06Сг17№:12Мо2 


Y06Cr17Mn6Ni6Cu2 


Y12Cr18Ni9 
Y12Cr18Ni9Cu3 


软 态 (S) , 轻 拉 (LD) (WCD) 
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第 2 章 常用 金属 材料 


м5 


奥 氏 体 


02Crl9Nil0 
06Cr20Nill 
16С123Х113 
06С123Х113 
06С:25 №20 
20С:125 №20512 
022Crl7Nil12Mo2 
06Crl9Nil13Mo3 
06Crl17Nil12Mo2Ti 


软 态 (S) (Тр) (Ср) 


铁 素 体 


06Cr13Al 
06Сг11Т1 
02С:11МЬ 
10Сг17 
Ү10С117 
10Сг17 Мо 
10Cr17MoNb 


软 态 (S) (Тр) (Ср) 


马 氏 体 


12Cr13 
Y12Cr13 
20Cr13 
30Cr13 
32Cr13Mo 
Y30Cr13 
Y16Cr17Ni2Mo 


软 态 (S) , 轻 拉 ( LD) 


(2) 力学 性 能 


40С113 
12Crl2Ni2 
20Cr17Ni2 


жх 
= 
M 


-276 ~ Ж 2-278) 


2 
Ж 2-276 软 态 不 锈 钢 丝 的 力学 性 能 


牌号 公称 直径 范围 /mm 抗 拉 强度 К,/МРа 断后 伸 长 率 "4(% ) 2 
0.05—0.10 700-1000 15 
12Cr17Mn6NiSN >0.10—0.30 660-950 20 
12Cr18Mn9Ni5N 30.30-0.60 640-920 20 
12Cr18Ni9 >0.60-1.0 620-900 25 
Y12Cr18Ni9 >1.0-3.0 620-880 30 
16Cr23Ni13 >3.0—6.0 600-850 30 
20Cr25Ni20Si2 >6.0-10:0 580-830 30 
>10.0-16.0 550-800 30 
Y06Crl17Mn6Ni6Cu2 0.05~0.10 650-930 15 
Y12Cr18Ni9Cu3 
06Cr19Ni9 >0.10~0.30 620-900 20 
022Crl9Nil0 
аа >0.30-0.60 600-870 20 
06Сг17Һ112Мо2 >0.60-1.0 580-850 25 
06Cr20Ni11 
06Cr23Ni13 >1.0~3.0 570~ 830 30 
06Cr25Ni20 
CAN ON >3.0~6.0 550~800 30 
022Cr17Ni14Mo2 >6.0~10.0 520~770 30 
06Cr19Ni13Mo3 
06Cr17Nil2Mo2Ti >10.0-16.0 500-750 30 
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五 金 手 册 


牌号 


公称 直径 范围 /mm 


抗 拉 强度 R. /MPa 


( 续 ) 
断后 促 长 率 ”4(%) > 


30Сг13 
32Cr13Mo 
Y30Cr13 
40Cr13 
12Crl2Ni2 
Y16Crl7Ni2Mo 
20Cr17Ni2 


@ 易 切削 钢丝 和 公称 直径 小 


1.0~2.0 


600~850 


10 


>2.0~16.0 


F 1. Отт 的 钢丝 ， 伸 长 率 供 参 考 ， 不 作 判 定 依据 。 


600~850 


R 2-277 轻 拉 不 锈 钢 丝 的 力学 性 能 


15 


牌号 公称 尺寸 范围 /mm 抗 拉 强度 R „/MPa 
12Cr17Mn6Ni5N E ав быб 
12С118Мп9Х15Х I ` 
СУШ >1.0-3.0 830-1150 
Т 4 
Y12Cr18Ni9 
3.0~6.0 800~1100 
Y12Cr18Ni9Cu3 Š 
06Cr19Ni 
Aer oA >6.0~10.0 770-1050 
r $ 
10Cr18Ni12 
DECON >10.0~ 16.0 750~ 1030 
r. 1 
16Cr23Nil3 0.50~ 1.0 850~ 1200 
06Cr23Ni13 
06Cr25Ni20 >1.0~3.0 830~1150 
20Cr25Ni20Si2 
3.0-6.0 800-1100 
06Crl7Nil2Mo2 з 
022С:17Х114Мо2 >6.0-10.0 770-1050 
06С119Х113Мо3 
06Cr17Ni12Mo2Ti >10.0~ 16.0 750~ 1030 
06Cr13Al 
OC 0.30~3.0 530~780 
022Cr11Nb 
10Cr17 >3.0~6.0 500~750 
Y10Cr17 
10 >6.0-16.0 480-730 
10С117МоМУЬ 
12Cr13 1.0~3.0 600-850 
Y12Cr13 >3.0~ 6.0 580—820 
20Cr13 >6.0-16.0 550-800 
30Cr13 1.0~3.0 650~950 
32Cr13Mo 
е, >3.0-6.0 600-900 
Y16Cr17Ni2Mo >6.0-16.0 600-850 
% 2-278 冷 拉 不 锈 钢丝 的 力学 性 能 
牌号 公称 尺寸 范围 /mm 抗 拉 强 度 R,/MPa 
12Cr17Mn6NiSN 0.10~ 1.0 1200 ~ 1500 
12Cr18Mn9Ni5N 
DCNS >1.0~3.0 1150~ 1450 
06Cr19Ni9 >3.0-6.0 1100-1400 
10Cr18Ni12 
ECNO >6.0~12.0 950-1250 


244 


(Ж ЖҮШ) 
06070 06070 сөзі | 920> [1170—9070 1080-0970) 005 осо oroS 1|00:2-0/71 |ЕГ0-800| VAoWNZuNOIH LI 
Б! Те (Ж ҮШ) Е ; А 2 51 . . _. ; | . 
06070 06070 сөзі | 929> |29-900|0/:0-060| оєо> 020% сс0% |061-091|170-900| VASWZuW8Q0H 91 
. | CEY) aa . . ы та ЖоК . . . . | 
06070 0600 argy | ы = 08`0~090| оє`0®> 020% 070% |00:2-0/:1 ЕГ0-800) V°WZuWOIH SI 
n. Е >ААПА | O. . . Е Ж . | . . са М 
06070 06070 соз | O005 一 040~050| 060> 020> сс0% |061-091|11:0-900|  VoWZuW80H pT fy 
`0"! 1% 
Е а (жү) В : 7 KZ 
0є0`0 0є0`0 соп | 90” 一 050-060 ocos 020% szos |091-0С1| oros VOWUWSOH gI 5 
== w. š 5Г0 . | | `. | . s Р : Р БЕИ 
06070 SZ0'0 | 0с'0= 一 oro-oro) ocos 020% |0ғ0-0%0|061-001|20-800| VILO WISUNOTH а 
+ ~500: Ч, 
w£ $Є0`0 SE0'0 一 000% - с00-5<г0| ocos 000% |011-0/:0|001-060| tros oNISuNOTH II 
< S£0'0 S£0'0 一 000% - 一 060% 020% |060-090|01:1-080| %Г0> ISuW0IH 01 
= 06070 0600 一 000: 一 一 060: 020% |560-<90|02-081| ІГ0> VISZuN80H 6 
$Є0`0 $Є0`0 一 020> 一 一 ocos 020% 1|<60-5<90|02-01| tros ISZUN80H 8 
ГЕ $Є0`0 $Є0`0 = oroS = 一 оє`0> оо 100% |06°1705°1| (Г0> ZuNOTH L 
са $Є0`0 $Є0`0 一 000% - 一 060% 020% 600% |0Г1-080|870-1Г0 uNSIH 9 
Ik 0Є0`0 0600 一 anpi 一 一 060: 020> 60:05 |5<90-<60|8Г0-1Г0 ҮСІН с № 
oeoo 0є0`0 一 020> 一 一 060: 020> 100% |011~080|) oroS VuW80H r fa 
于 9 
$10°0 S100 = 0с'0= — 一 oros oroS 600% |$5°0-0Є`0| oros D80H ë 党 
0200 0200 一 anpi 一 一 060% oroS E00 fsso-oco] oros A80H с M 
06070 00:0 一 020> - - 060: оо 60705 |$6°0-0Є`0| oros V80H I 
> ТЕ 
її nD А oW IN 12 1S uN 2 
а 5 EH EA 1 
(ЧН) 4 Ду 
шш Н е 77 КЕН В 60-с Æ 
60-с МЧ Лу е (I) 


(9661—1561 1/99 НЕ) 7 Н OL 8 e 


245 


五 金 手 册 


ОТ БШ ТҮШЕ КЫСУ СОШ) ЕАР ВЕ З ЧОН МІН : 


0`9 
05 
8 SI 0с 07 007 
07 
TE 
0 5 
ST 
6 01 SI oe OSE 
0% 
91 
Чин Mf- ЧУ mr TH 
É H = P Ж шшщ / y б 
у Н» ЖЕ (vy Н МЕ y, = H Ж? 
2552 2 3 2⁄0 ЖУМЫ (ЖЕ) МЕ БА N 
333 DH ( 389 ) ИН 
Ж BF iy УБ 0877 ӨНУ СҰ) BE 080-036 
《08Z-Z ЖҰМ) ШЇ (с) 
BHMA h 26230 la T. KAA Н СШ 
0070 0500 = oc oS == 090-070) 0С0> 590-67%0|6<0-670|0/70-0ғ0) (Г0> VDONOTIH ус 
5<070 55070 = 000> = = 05 0 0ГІ-080|001-060|0Г1-0801|65С60-600 VISUINID0O5H ET 
0Є0`0 SZ00 = 0с0> == 070-0001|081-0Ғ711|001-0/70|060-0Г0|5870-060|0Г0-6500 VONZINTI 80H TT | 
050 0 0500 == oroS 6670-6170 | 0/70-060 0с0> 061-001 |560-6170|0//:0-0ғ70 oroS VAO WTO80H Іс EA 
0Є0`0 5<070 -- oroS E 5060-60) ocoS OT'T~08°0|SE'0~STO|OL'O~0r O| TTO~STO VONW499[IH 0с М 
0<070 0500 = 05 oS = 090-070) 0С0> 0Г1-080|60-610|0/70-0%0|9Г0-1170 УОЙСОЕІН 61 
0<070 0500 = 05 oS = 090-070) 085 0 三 017080|С6Є`0751°0|0/°0-070| oroS VoINID8OH 81 
= 
ТЕН no А oN IN 19 5 uW D 
d S 各 ЕЗБЕСІ: 


246 


РІСІ ІСІ | ОРІ | 8ÇI | ӨГІ | tO |0860 | 8160 | 6/0 | 9990 | 1660 | soro | 6ЕС0 | 2400 8с 
1971 ІСІ | SET | ECI | ГІ | 001 | 60 | 9880 | #9470 | 1990 | 1160 | 1660 | 1260 | 2900 (692015 
9<71 ІРІ 9С1 SET 071 6660 | 7880 | 6080 | 91/70 | 50970 | 6870 | 1960 | 1060 | ¿tC O 128774 
есі бЕТ РС 1 егі ео 6660 | 6980 | 6180 | YOLO | (650 | 1/70 | 1960 | TOCO | EPTO SC 
ЕСІ 0СІ | 101 |9860 |1680 | 5080 | 85/70 | 11/70 | 9190 | 8160 | 8170 | ЕО | <9с0 | erzo сс 
91 YEI | 001 |1660 | ©$8°0 | $9/70 | 10/70 | 1290 | 985°0 | Єбї`0 | 6660 | 0060 | <<00 | 5000 (5 TZ)TIZ 
6ГІ 801 | 9960 | 88870 | 8090 90/70 | 7890 | 0790 | 9<С0 | 69f 0 | 6460 | 1820 | orzo | £61°0 | opro | 2070 oz 
TUI ©0°1 | 116°0 | 8680 | #970 1890 | /}9`0 | 809°0 | /©5°0 | ӮРО | 6660 | 2420 | 8200 | <8Г0 | sero | отго 61 
SOI | 9$6°0 | 15870 | 68/70 | 61/70 | 1990 | 0190 | ezs'o | 1670 | 610 | 6ЕЄ`0 | 1520 | 9120 | tro | tero | 60го 81 
18670 7680 | 508 0 | 0ғ//70 | 6/90 | 8090 | ELSO | 6660 | 8970 | 56660 | 0060 | EPTO | 6000 | 749Г0 | 7270 | <0Г0 (салды 
1160 TESO | 67270 | 1690 | 05970 | 89060 | 96070 | 7000 | ВЕРО | 0/70 | 0060 | 8200 | I6 0 | 75Г0 | 9170 | /600 91 
га ELLO | 60/70 | 0990 | z6S 0 | (00 | 680 | 0970 | sevo | 6460 | 1260 | 0920 | 86170 | 990 | vero | того | 5800 РТ 
pa 65L4 0 81970 | E19°0 | /95°0 | 6150 | 0470 | РРО | 8170 | ty950 | 8060 | ISTO | 16Г0 | 09Г0 | 6TrO | 860°0 | (800 S'EI 
X 
wp 70/20 |1790 | 985°0 | gsyS 0 | 2670 | 0570 | Szy0 | 1070 | бео | 9600 | 100 | 80 | 750 | vzro | y600 | 6/0°0 (где 
44 sego | 985°0 | zes'o | «670 | estro | 0170 | 8860 | 9960 | 00260 | 1420 | 1220 | 6910 | ¿pO | viro | 1800 | 24070 а 
= 99S 0 | }©5°0 | 20 | ty0 | soro 1460 | tseo | 1660 | 0600 | Lezo | tozo | 75120 | ozro | soro | 6/0`0 | 9900 П 
i 1670: | z9ty'0 | gzy0 | 5660 | 9960 |1660 | vieo | 1620 | 0900 | zzzo | 2870 | бего | 11го | 5600 | 2400 | 09070 (@`01)01 
ТЕ 8070 | 10ғ0 | 6960 | Sy5 O | 00260 | z6z0 |1420 | 2920 | 1620 | /6170 | zoro | vzro | soro | <800 | %900 | #500 6 
N 655 0 | SI5 0 | 9600 | SLTO | ESTO | OTO | 8©С0 | TOTO | ELTO | РГО | 60Г0 | 7600 | 6/00 | 15070 | 8700 8 
896 LLTO | 09z 0 | Lozio | tezo | «100 | E000 | 5670 | ¿IO | spro | ссго | ѕ60'0 | 0800 | 5900 | 0500 | 2700 L 
16120 | 98170 | %2Г0 | 99170 | 65170 | zro | ezto | coro | 080°0 | 890'0 | <500 | ©ї0`0 | Se00 9 
(шу) o ШИЕ УРЛ) г 
| T) | (єс) | Л Н Е А | i | Н И . | ЕМІ СЕ | 1% 
877 07 871 91 S'I vI Ti от | ogo | 090 | oso | оғо | oco | szo 
6% ст 
шш жщ шш/ 46 
E i 41 ШІ 2746 8:8 0 Е 1802-03 
“I8Z-Z ЧО HE ЧИ, Т ЛЕЛ ЗЕК 
(800-561 1/99 ЫШ) ЕЗІНІН 8 059726 10776 


Ak Ж? 


47 


N 


50% СЄ 90% 507 #8 С 19% LEG їгс 9671 681 8с 


сє 6Ç € ITE TOT пс OST LTT 0% 88 8/71 (69204 


8ГЕ 50% 187% OL'T TST TET їгс 6871 SLI 9971 v SC 


ІГЕ LET 18°С YIT LYT сс LOT 9871 TLI 59 1T SC 
LET YUT orz t6 8/71 0971 А! IYI (44 
TUT org 461 езі 8971 ІСІ Or БЕТ (5 TIZ)TIZ 
LOT 1671 6871 TLI 861 АА! есі 9С1 0с 
TOI ебі ELI 1971 ВРТ РЄТ STI 8ГІ 61 
0971 0671 8СІ КАЙ! LTI ITI 81 
А! 38! 8C I LUI 6071 РОТ (сида 
9С1 gC I 81 8071 ІСІ | (960 91 


9860 | 9060 | 5870 | 7180 УІ 


1660 | 5980 | «180 | 12/20 СЕТ 
8890 | 00280 | ELL'0 | 0ғ/70 (4°@1)Є1 
68/70 | yE40 | }69`0 | 9990 а 
190 | 9190 | ©65°0 II 
19С0 | /Є5°0 | 8IS'O (Z 0T)0T 
6 
8 
L 
9 
(ш/8ң) ЕСЕТ ИЛАН 
0:6 (TL) S'S (9°Є) oE chg | см I [£ 
(бай S 8 0`8 SL б. 09 біле 0< С? 0% сс TE EO 
3 шш/ 4 


248 


єЄ`С 8/77 cet ©8`Є LVE 60`Є 06< ILT 08 
TIS 667 90% 0/76 vee 86°© 61 19 LL 
5075 tot 007 597< 6с'є t6 ` 9L0 7 86% їсс сезі (1'9L)9L 
6877 СЄ РВЕ 067< 9ГЕ CZ8 YIT LYT TUT 8/71 EL 
7977 ГУ 897< SEE EOE OL'T EST LET 7076 0/71 oL 
05% 707% Іс“ 9С< #6`С ©9`© 97< OCT 8671 5971 89 
067 58% Ir cç IL e 18°С 09S с SET 0сс 6871 861 59 
9Гт ELE 05 5 107% се A ЖА сс еге ебі есі 〈S 59 )59 
SO'E SS 5 РГЕ 98 с 85 с OET 9 TOT PLI ƏРІ (6709709 
СЄ 985 c 16% ILT SY'T 61 50% ©6`1 5971 ВЕТ LS 
rS e 8ГЕ 1876 234 сес LO `C v6 ZHI 9ç'I ІСІ 43 
СЕЕ 66`© 59% Cre 8С 6671 ебі ILI ІРІ есі TS 
©ГЕ 1876 8t C LUT SO езі 1 1911 вет 9ГІ (С87)87 
16°С ©9`© TET TUT ©6`1 1 1971 ІСІ ОЕТ 6071 (сте)? 
С ү б 9ге гөл 8/71 61 051 ОРТ ІСІ 1071 (РӮ) СР 
15% I£ ç SO ç 1871 0/71 С6 1 cr'I cel STI ©96`0 | ELLO | c8S'O0 | 1870 | 1650 07 
е?“ 61 и! 8171 1971 ҮРГІ SE'I 9T'I 6071 0160 | PELO | ESSO | 02970 | ILEO 86 
TET 00`@ 8/71 6971 ІРІ сесі Ай! 9ГІ 0071 86870 | 65/90 | 60670 | 670 | ІУЕО SE 
STT t6 Т ELTI 851 ЄРТ Ай! 01 егі 1160 | HI9 0 | 6590 | 7670 | ЄІРО | 155 O (17ЄЄ )РЄ 
TOT СӨЗІ ©9`1 8t РЕТ 01 егі 9071 160 | 69/70 | 9190 | 5970 | 8860 | TICO (8ТЕ) сє 
8871 0/71 ІСТІ 85 КАЙ! TUI 5580 | SILO | 9760 | SEPO | F9C 0 | (6С0 06 
ТЕЕ 
8С ос) 0с 81 91 S'I YI TI 01 08 0 09 0 0570 0770 05 0 SC 0 МІСЕ а МЕ 
“е TT 
ТИТЕ ши 
(39 


249 


9ZLL | 2591 | 9/7651 | 66%І | ICHI IP €I | 09°@1 | 8711 | 6601 | rror | <06 | ses | osz | 099 | 909 | 0/5 08 
2691 | 18°61 | 60751 | 9С?І | ISET | S8 ZE | 8071 | OSTIT | ISOT | 0/76 | 888 | sos | ocz | pe9 | ©8$ | ¿PS LL 
8С9Г | 85651 | LEYI | SUTI | THET |1971 | ТӨЛІ |/УГП 950L | 9ç6 | sg | esz | orz | 929 | ss | ors (1791794. 
PSSI | 8871 | ICHI | СЕТ | 2871 | ITZI | ЕП |9901 | 166 | 96 | 868 | 097 | 189 | 009 | 155 | SPS EL 
0871 | LUPI | YS EL | 68701 | ETZI | ӘСІТ | 8801 | 81701 | /ғ6 | ©/7°8 | 708 | LUL | 159 | ps | LUS | 967 0/. 
06%І | LET | OVET | ІРІ STI | ІСІ | ESOT | 986 | 176 | 9ғ8 | 124 | 504 | 169 | 166 | Irs | 18% 89 
95°ЄТ | 00% | ЄРТ | УҒП | SUTI | 7907 | TOOT | 866 | ec's | 108 | orz | 129 | 009 | res | 887 | 667 59 
10% | ESTI | 66711 | THTT | ©$8°01 | LUOL | 196 | 906 | ers | 082 | SUL | 69 | 865 | vi's | cy | ФУ? (5°Є9)є9 
ЄЄ ZI | ЕРІП | ZETI | 0801 | 9701 | 1/76 | <Г6 | 858 | 66L | 664 | 8/79 | 9F9 | ZSS | 887 | srr | (07 (Є`09)09 
65°11 | ЄГЇЇ | 5907 | LUOT | 196 | 9Г6 | 98 | ors | sez | 669 | 199 | egs | ecs | zor | сс | oor LS 
| ©8`01 | EVOL | 666 | FS6 | 806 | 09°8 | 18 | 194 | orz | 859 | #09 | 66 | ecr | ос? | tor | ¿E€ vS 
R ITOT | 56 | 766 | 168 | 898 | sog | 097/ | еги | 999 | 179 | 195 | 915 | vor | orr | ¿L€ | ss'e IS 
m 166 | ©0°6 | 998 | 878 | 681 | 674 | 804 | 599 | 109 | 9S | O€ç | «8% | per | pse | pse | Ece (68708? 
р 59 8 26% | 664 | 594 | 067 | 69 | 959 | Lr9 | ¿S | 9çç | ecr | rr | 707 | 85е | oce | tre | (Ст) 
6871. 19°/ | TEL | 204 | 149 | 869 | 709 | 695 | 5 | ser | 98% | 9r | sxe | zee | 906 | 6875 (ғғ)? 
ТАП STL | 889 | 099 |169 | 109 | oss | zes | eos | 897 | zer | 766 | sse | sre | 062 | pez or 
169 809 | %79 | 89 | 265 | #965 | ses | sos | pr | Ir | Lor | се | see | 860 | s< | 662 86 
LES | 9çç | ees | 606 | «8% | ¿ST | бс | 007 | oce | see | 906 | сс | їсс | ¿€Z SE 
ЕГС | 067 | 99} | Іт? | ФГ? | Lge | 8С6 | 1026 | 96¢ | egz | с | 606 (L'EE)pE 
ФУ | «су | деу | 607 | sge | ese | «СЕ | soe | 9/7© | Фс | ¿Z< | sic (8°16)сЄ 
РС? | 9Г% 806 | egz | osz | бст | пе | 002 oE 
di ¿sz 0`6 ЕЕ ке АЯ Ке ë> КЕ (ө%<) а 0“ ЕРІ СР т 
(88) сє (6°@) 
шш/ 46 


250 


65°6© | 8S 8Z | TELT |1990 | SUST | <0%72 |6426 | ЗУТ | TUOT | 2181 08 
186 |8142 | 6192 | SUST | 1072 | %62С6 | SLIT | ©5°0© | tZ'61 | 06/1 LL 
TILT | 11798 | SLST | LYT | 89°ЄС | 1570 | 1718 | 0000 | %681 | #941 (1:91,)94. 
OEST | Іғ?С | 8750 | 626 | РІС | 1602 | #61 | 5081 | 28791 EL 
TUTT | тете | ©$Є°0© | «өт | LUSI | 9ӨГІІ | 1091 04. 
ZS 0Z |1961 | #981 | EFLI | 1691 | 961 89 
ЕСбІ | 0581 | 197/1 | 7991 | 8961 | СӨЗІ с9 
SS 8T | 9L'LI | 0691 | «091 | 6051 | ITT 〈S 59 )59 
985 LT | 5991 | 88ST | LOSI | ІСУІ | 6СЕІ (Є`09)09 
©8°?1 | Тг | TEEI | 8fy ZI LS 
I8'El | PUEI | ЕРСІ | 99711 vS 
YSTI | $8°01 IS 
S9'OI | voor (5 8y )8Y 
Ш6 | сс6 | (5+) 
(СР) 
or 
8E 
SE 
(L'EE)PE 
(S'IE)TE 
oE 
(w) o EA У Лут 
ТЕ 44 29 2 КЕ (сс) бя Е 本 (S'LI gi Š: (Ctrl) т (STI) i ЕМ | cheZ I [£ 
TT LI vI а 
шш Agi шш/ у] 


251 


(ғ192)19С 


(Sppe )She 
TET 
(1`61©)61© 
EOZ 
(人 /856T )#61 
(8117081 
(E'891 7891 
681 
(#061 )с61 
91 
(ЄТРТ )СӮТ 
(176617001 
6678 $0`8 есі 
858 80921 | 1179 | 1179. | 965 LTI 
918 ІСІ | Sy'9 | LES | 606 | Пт | chp га 
8974 189 | 109 | ZSS | 867 | РР | ӨТҮ (СУПОРП 
9 089 | PLS | СС | ШФ | 007 | %66 | 89'E 801 
<879 ЕГ9 | 175 | 6t | Srt | 966 | СЕ | LE (91017201 
LE'9 0175 | 06 | 657 | ply | 696 | ӨРЕ | ЕСЕ <6 
Ч EES | L | 6С | 18% | Е | СЕ | СОЕ (6'88 )68 
8975 605 | 6? | 607 | 69% | 606 | 606 | 687 S8 
rç'ç 96 | ВЕР | 00% | 09Е | ITE | 10% (SZ8 )58 
(w739) 
8% БАЗ 2 0 871 971 S'I vI TI o'I 08`0 | 090 | 050 | OO | oco | szo еа 
с сс 
шш 38 шш/ 2416 
(3% 


252 


85 59 | ЄЄ`09 |9016 | 61775 | 0171$ | 00:87 91719 | 29786 (71927196 
5646 | LUSS | 8606 | 8С6ғ | 9/79 | Єб ЄЎ 857 85 | 956 (Sprz SYE 
SLYS | ЄТ`©$ | 05°6ў | 589 | 6ІЗУ | ©5°1Ў STOE | тсе TET 
tyS TIS | 8067 | 199p | «Г?у | ЄЎЇЎ | 201266 9076 | <СТЕ (1`61©)61© 
0947 | «С<ғ | 90°ЄР | //70ў | 1786 | 91796 05°1Є | $1°6© | 6492 | TIytZ Є9`61 coz 
85 Sr | СҰР | 9017 | 68°8Є | OL'9E | 0S YE 9006 | 28:12 | LEST | TEET #1781 (1761 )Ӯ6І 
©6°1ў | <666 | SELE | SESE | EGEE | 16716 I8'LT | SLST | LET | 851 9/1 (817081 
1686 | ETLE | 6056 | ЄРЄЄ | LETE | 69°67 68`ç¿ | LEET | pozz | OLOZ 81791 (Є'891 )891 
SL'9E | EO'SE | 66°ЄЄ | <СТЕ | 6/66 | ©0°8© SyYz | 9956 | 2802 | 66°81 6с< 651 
©0°6Є | 66<6 | YLTE | 8006 | 1980 | #1797 Z85 85Z | 0912 |1861 | ET'ST 09`ў1 PLII | TOTI |(FZSI)ZSI 
tyS 5E | 8671Є | ТРОЄ | 2880 | ЄС ¿Z | TOST 9є`©© | 24202 | 90'61 | өвСЛ TOYT ІСТІ | 85°01 91 
SS ZE | %016 | 2660 | 8610 | %790 | 88°}© TL'IT | TUOT | 15°81 | 68791 І9ЕІ <601 | 8201 |(СІРІ)СІ 
90:26 | 1<06 | 8066 | LELT | %092 | 15% ОРС | «861 | PUSI | 5991 Trel 08`01 | 01 (476Є1)ОР1 
85505 | 5680 | 2640 | 0192 | 9972 | ITET 8000 | 64781 | 6TLI | 8/61 еге СОТ | (96 cel 
5880 | ESLT | 61'9с | %8%0 | ВРЕ | OT'Ze TEGI | 06°LT | 8ғ9Т | PO`SI ЕГІ LL'6 | 116 LTI 
LELT |71792 | 98%2 | 8S 5Z | 60°©© | 66°0© ©Є`81 | ©0°/1 | LIST | O'YI ӮСТ 056 | </:8 га 
5950 | РФС | 1СҰС | 21726 | 1602 | 0/61 ЕСІ | 86561 | СІРІ | РЄТ <8`01 78 | 1©8 (ЕРУПОРІП 
LEYT | 80%6 | LETT | 9800 | «261 | 6581 1291 | 60751 | 06°ЄТ | 0/21 9001 158 | LEL 801 
69'ZZ |1912 | #908 |0961 | $5°81 | ВУ /1 IESI | ІСУІ | 607Є1 | 96711 196 084 | TEL (91017201 
9600 | <002 | 6061 | ET'8T | 91°LT | 8Г9Т бізІ | LUET | жгет | 0Г11 868 YUL | 1879 <6 
861 | E9°81 | 9/7/1 | /8°91 | 8651 | 4061 TUEL | 801 | ЕСІП | 9С0І 85 8 129 | 969 (6:88)68 
00817 |6941 | /8°91 | #091 | 61751 | ЕСТІ 85°@1 | 69°11 | 801 | 986 661. 979 | 109 S8 
0081 | TULI | 291 | ©9751 | 08% | 96°Є1 9Z'ZL | ЕП | 1501 | 296 6171 069 | 265 | (508 )Е8 
ПЕРЕПЕЕЕ 
бї СЕ 0`6 Ре тИ Т S 9 S'S бс и =>: oE cheZ | cheZ | 1 
(88) (69) (r's) (6T) 
шш 9 шш/ 4 


253 


YE'SLI |0591 | ЄРТ | 0С6У1І | 8 ЕРІ | EG'ZET | ES'IZI | IZ'9TT | ES'OTI | 18°ФО1 | rO 66 | 2056 | СЄ`/8 | ЕРІ | 964 | Sy 69 |(#/9@)/9© 
10661. |У8 671 | СОРТ | Y9'SET | 087061 | 667021 | 867011 | 06°SOT | LL'OOT | 65°©6 | 9606 | 80758 | 9L°6L | ВЕФА | ©$6`89 | 8f 59 |(S'rh¿)StC 
SP'6FI |187071 \60°©Є1 | TILTI | TIUETI |У6`Є11 | 4501 | 18:66 | 00:56 | 71706 | <0<8 | LTOS | LUSL | 1004 | 11759 | <666 TET 
£8°6ET |68°1Є1 | SL'EZI | 19'611 | сӯ'СІТ | 88'901 | 61286 | IL'E6 | <С68 | 6978 | 01708 | 9 SL | SLOL | %099 | 9С19 | £p'9çS (1`61©)61© 
66101 (98001 | ӨСЕГІ | Ф/:601 | $6°501| 0286 | 9006 |2098 | «178 | 864. | 6L'EL | SS 69 | se's9 | 1609 | 2595 | 6025 0 
ЕСІСІ | ESHIT | 247101 | OTHOI |29001 | 2656 | 28:58 | 00°©8 | ET'8L | ТСУ | UOL | 2099 | 579 | 5086 | 98 5S | #976} |(C'€61)P6I 
86011 |9601 | YL 86 | 9С<6 | 58 7Z6 | 24258. | 26:84 | РА | 16°1/ | УЄ`89 | 12779 | #0719 | TELS | Ес | сор | << |(8//1)081 
01`©01 | 1996 | <016 | /1`88 | <С<8 | 10°6/ | 00°Є/ | 2869 | 6099 | 1Є`Є9 | 8666 | 09:95 | LEES | 696r | гор | 600% (Є'891 )891 
ӯӯ'с6 | 9706 | 80<8 | ©9`©8 | 0664 | ЕСТІ. | 9089 | 09:59 | 6629 | 8S 65 | eros | Lues | 9070$ | Igor | 0сеғ | SL OF 651 
90206 |2958 | 6/708 |0684 | 9L'SL | ES'OL | 11759 | 2629 | 9p'6S | 09`9$ | 99°ЄС | 890S | 5977 | 9С7У | ЄЎЇЎ | <С86 |(ZSI)ZSI 
2858 | 87718 | %69/ | 09% | ICTL | 8019 | 529 IS6S | 28796 | 8076 | OCIS | 9v'8y | LESY | 7927 | 9966 | 2996 SyT 
9858 | (1781 | €p | РГС | 9869 | 11759 | L109 | £ç9'¿S | POSS | TIyzS | ©/`6ў | 869ғ | бГҮР | ӨСІР | 1786 | }5°СЄ |(€IPI)ZrI 
8СІЗ | PELL | OVEL | 06°0L | 99789 | ©0°#9 | 61°6$ | 0/95 | 91% | LETIS | <68ғ | %09ғ | 0сеғ | LO | 88776 | 6676 (176617001 
091 | OS'ZL | 19°89 |6099 | TSy9 | 2009 + SS | сс | 50715 | 59 8 | 1Г9ғ | soer | 60719 | Lise | 18756 | oree cel 
LL'IL | 9Є`89 | 91799 | 68729 | 96°09 | 16:95 | 8/25 | 19°0S | 6697 | СГоР | 08°Єў | ЄЎЇЎ | 1066 | ss'9¢ | cove | ¿P'I€ LTI 
ЕСІ9 | ZZty9 | 16°09 | 6176$ | IPS | ILES | ©8`°6ў | 6/7/ў | zL | 09%7 | evtt | 1266 | 9696 | 0976 | 9026 | %876С га 
©$1°@9 | 6E6S | ЕР9Сс | ¿SS | LUES | 1667 | 9697 | ІРР | 0977 | 190ғ | 1986 | 2996 | ESHE | 8676 | 6/06 | 626 (СУПОРП 
IS | PUSS |8626 | LUIS | 106 | 99°97 OF £h | (ГІР | <666 | <Г86 | 0696 | orre | sze | 9706 | 1980 | 1690 801 
OUIS | «297 | РАР | 1179 | 0ғер | Ф/0ғ | 68786 | 60:46 | pose | <6<6 | 8Г26 | 8606 | <С80 | E997 | 69 (91017201 
20%% | 1966 | 6696 | ISSE | 8Гее | 0/26 | LETE | 6666 | LELT | 6092 | 9S7 | 61720 <6 
1986 | <696 | 5076 | 08726 | ©5°1Є | 6Г06 | 0880 | LELT | 6850 | LEYT | 61726 | 9ГІС (6:88 )68 
BIYE | 90726 | EGOE | 6с | 15°8© | ETAZ | 685 | Is've | soez | 09712 | /0°0© S8 
OLEE |1016 | 66°6© | 5880 | 1912 | #9 | SEST | z8 85 | РРС | 10717 | <С61 |(С°©8)Є8 
(шу) o EA ЕЛЫ 

б s РЕ ЙЕ т (TTT) oz Бі Ре (сі) gi Š (ZpI) т (STI) ii ЕМЕ | С I |£ 

TT LI vI TI 

шш /{4| 38 шш/ 2416 
(3) 


254 


T8 5C5 067906 557786 857496 be'6se Le 9rC SO ЄЕС 66 <сс 09%71с 60 50C Le S6I SY SST |(7/90)/9С 
YS 88T ДАУКА 127166 сӯ ОРС OT EET S6 ITT 90016 ©ссос 6661 66581 с6%9/1 60'891. [|(Sth¿)StC 
0/:19С IS rS 80707С (478444 18°/1© £S LO0C 08`961 07 681 ISISI 10`#/1 ©0`991 Є8`/©1 TET 
St CC 6065 80C ©ї`©0© 0ГЕбІ Et Cal 859/1 ©9`691 19091 TUSSI LS LT (6127612 
SLOOT 99`881 8t ESI FC SLI 917991 617091 69751 ІСУІ ILII 55043! E00 
96711 58 ¿LI 96591 ү 51 ©6151 6[ 9tT LC OrI РА! S8'LTI |(L'€61)r6I 
07091 9951 CZ8 ОРІ 544! 01861 LO cel 587121 АДА 08911 |(8/17081 
06579<1 TS 05[ LC 9CI ESITI 6[ LII КАЕ! єє`/01 《5 -89T)891T 
167961 6ГІСІ өсіп 65 ЄП 0С601 І8 "701 СС 001 651 
8011 Є8`901 66`©01 t6 86 0LY6 |(#©51)©51 
16701 ITC TOI 99`/6 І6 50 668 91 
IU Y6 95706 I898 ((СТРІУОТІ 
£€ ¿6 88 88 6С58 (17661 )ОРТ 
©1`98 10`Є8 1764 БЕТ 
1671. LTI 
үс 0L ITI 
(ЕУПОРУП 
801 
(91017001 
56 
(6 788)68 
58 
(ç 78268 
(u 59) o EA ЗИ Ут 
ЄП | сї ЕТГІ 
59 09 56 05 8 sr с? 07 8E 9€ be (42 
шш [38 uu 246 


255 


05°©9Т |16171 | 60071 | 65 СЕТ 019 
Е6ӨРІ | ty9' SET | LESTI | O€'ZZI (655 )095 
67071 | PUSTI | $6°1©1 | ty9'STII oes 
©8`РЄ1 | 187201 | 67911 | 9/7011 805 
С9ҰТ | #8081 | 06%1І | 86801 00< 
ЕСІСІ | 16 SII | ЕСОП | С %01 087 
EESTI | SIPIT | 65801 | 667001 єў 
66001 | PUOTI | Р8`ЎОТ | 7766 LSY 
60'611 |15°801 | 0С601 | 88/6 08% 
85°@11 | 65201 | 8546 | SS'Z6 90% 
89011 |18001 | %656 | 00716 бі? 
©1401 | 9976 | 6826 | (1788 (90% )90% 
10901 | 1996 | 9616 | <С/8 СОЁ 
6066 | 15°06 | 01798 | 89718 LLE 
58796 | 6788 | 66'€8 | 89°6L 89€ 
65°©6 | «65% | 81718 | 0074 (9°6СЄ )9SE 
ЕС(6 | 0г78 | 10°08 | 1675/ | 08714 | 1979 ISE 
SZ 68 | 8СІ8 | EPLL | РЕА | 6069 | 0559 (1:6ЕЕ)0ғЕ 
858 | 89/2 | ZEEL | ҰГО/ | <699 | #509 | EL'8S (6'ETE)STE 
THES | 8094 | 6E'TL | 69°89 | 86%9 | 90719 | с/с S'8IE 
v6'8L | 10ZL | 8S 89 | <059 | 2619 | 00:85 ¿PTS TOE 
ЕГІ, | LUIL | E8°L9 | 1679 0609 | IPS | Z6 855 (S `86©)660 
LOIL | 989 | Є/719 | 0986 | Sy SS | 80726 II -6ғ | 26757 | TLT ELT 
(шу) Ио У Лут 
т ji К 0`6 с (а ЕЯ (TL) S 9 gb S'S бс 9% cheZ | cheZ | ГЕЯ 
(88) 04 | (9) (s) ç 
шш | шш/% 1 


256 


IT 88 "TOP | 9Р`Р/Є | 89 096 | 98 7976 | 207616 | 10166 | 26 942 | 6.7290 86 ЕС | 017026 | 8/ `50© 167901 
а” 967196 | ОР 7276 | 68626 SZ ТЕ | 687160 | Ӯ 992 |05 5SZ | 097092 S9 712 | 197102 | 15 "881 117791 | (685 )095 
Z6 797976 | ДТ Eze | СЕ ПЕ | 6Ӯ 662 | 297542 | SS TSZ | py 6ЕС | 827126 28206 |15061 |97801 OE ‘ESI oes 
S9 Sr ТЄЄ | 90606 | 6L .26Z | 17 982 | 897692 | 04072 | ЕТ 626 | 167116 РІ v6l | 1672981 |9600 617971 
56 ` 667526 | 6 EOE | 98 262 | EL IST | Є `65© | </ 7960 "STT | 96 `£ 12 86 067 | 17-611 | 08191 Zt “bbl 00< 
56 ` (ІСТЕ | ПП 1162 | ЕС 08z | 06 692 |67872 | 68 926 912 | 60:<02 60 `Є81 | 107211 | 68 7091 OS 8ЕТ 087 
SL’ 827106 | 29980 | 10`9/© | SLS9z | 69 ‘phe | ЕР ece 10 | 86 102 EE `081 | Zh “691 | 87 8ST ер `9ЄТ ELY 
167 єс 7962 | 96 912 | pe 7992 |82 `95© | 10962 | bs "51 “602 | 88 #61 ТО Т | 18$ ‘E91 | s6 ZSI 69 ТЕТ 
vL’ 07 162 | 187112 | 07092 TI ZSZ | 1с ZET | 60 716 102 | 12161 ST ILI | 267097 | ES 0ST ва ost 
86` ES PLZ | 87 9SZ | ЕСІРС |67166 | 617612 | 5с 007 061 | 117181 817191 tO ZSI SZ ZHI Zç 001 9р 
08: 66 692 | 66 `1SZ | 267276 | 617562 | 667512 | 08 7961 181 | 02801 20 61 | sp “6v1 | 8 `6ЕТ Sb “0ZT бі? 
8T 20196 | 99792 | 06 ‘vez | 017920 | ve 7802 | 66 061 "ISI | ve “cl 68 СІ | 79 РІ | ve СЕТ 09911 (# 907 )90% 
CC 92 `85© | 607192 | РР СЕС €L Ecc | /1`90© | 1 "881 “6LT | % `0/1 IE ZSI | ӘТСЕРІ | 96 ЕЕ Zp “SII СОЎ 
EL’ 66 0YZ | 90 `2 | 207112 | £6 80z | 19 “61 9/1 7191 | 9Є `6$1 Sp "СРТ | 16 ЖЕТ | ЕЕС< 21 20 801 LLE 
19 817766 |60612 ¿b 'TIZ | 197602 | 217181 "ILI “БОТ | LE 7661 68 ЗЕГ | SS OET | Zz TZI SE SOT 896 
617 бӯ 926 | 09`11© | 107702 057961 | ІССІЗІ “591 LST | %0 7061 9Т ‘pel | РІ 901 |80781 087101 (9 "<<679с6 
б” 707626 | 667802 | 667002 | ps “E61 | 067811 “E91 `ççI | 287171 61 "СЕТ | 607701 | se 911 ze `001 ISE 
се” РР SIT | ve 7100 | 1С 79761 | 607181 | ЄС ZLI 151 "OST | #6 СТ <87121 | EZOZI |95 ZII 10716 (1666707 
ST’ 60 `60© | ZL `161 | 96 7781 |91 "8/1 | 66 791 051 “ЕРІ | 80 961 Е67І21 | 89 ГІ | 867201 89706 (6 ‘EzE) ScE 
Sp 097002 | $5`/81 | $6`081 | ТЕ ФАТ | /8`091 191 -0pT | 65 ‘Eel 96-61 | ZZ ¿II | €I SOI 11206 | S`8I€ 
pe 02681 | /6`9/1 | 817041 | #5 t9I | 267161 бЕІ “|10901 S8 ¿II | 217901 | 97766 28758 TOE 
Z0 ` ЕТ7181 | SO'SLI | Є©6`891 | 127291 | 607061 “LEI ТЕТ | “pel L9 “IIT | 90`$01 | 0% 86 66778 (S '86с)66с 
847 817691 | 867861 | 067261 | ЗЕ ¿PI | 81 961 “pel “ӨТІ | 0ССЕТІ ІРСІОІ | ӮӮ 756 | 0968 ДААП 
ш/8у )/ o EA И ОЛУУ 
£ |£ T |£ 
8z 92 Sz ve ¿“OZ oz 61 81 91 ЧЕК ӘЛІ (сода 


шш 25 


шш / 46 


257 


6979701 SS 686 | 107256 | 97618 | E8 `Є18 | 6/ ¿SL | ©5`069 | ¿Z< `S99 | 207429 | EE "885 | 807296 | #0`9Є$ | 19`60$ | 46 087 | УІ 795% 019 
00 `6 | 90 68 | 68 <%8 | 6? `Єб/. | S8 `6Є/. | 167789 | 187829 | 807909 | Es 1/5 | ps `9Є$ |96716 | 617687 | 20597 | 907177 | 89 917 | (685 )09< 
287188 | 867178 | 01 64 | Оў ‘ShL | 977569 | 80 7779 | 88 166 | LS OLS | 907865 | 97 7506 | LE ESP | 107197 | 85 ЗЕР | 68 SIP | 10766 oes 
1ў`ўї8| 887008 | СТ `95/ | ЄТ `01/. | 067299 | ?Ӯ Ӯ19 | SL #95 | ES УС | 08 EIS | 897087 | 997197 | ӘР ‘Ott | $0`61ў | < 265 | 797546 805 
£9 "808 | 60 `98/ | 167271. | ТЕ 7/69 | 107159 | 667609 | 68 YSS | 90`СЄ$ | S6 05 | 6СРІР | ¿L ES | 96 СЕ? | 66 TIP | РА 06Е | ЕЕ `69Є 008 
117684 | 60°6bL | 647104. | ST "599 |19129 | 997946 | сс OES | 8Е IIS | SL "287 | 29 ‘Est O ЕЎ | СС ІР | 61 966 | 46 ELE | SS "ЕСЕ 087 
9Є SSL| <1 7967. | OL `$69 | TO 759 | ТІ 119 | 46 "995 | 667126 | 017606 | 86/7 | ch 7977 | PI ‘Ly | 997709 | 86/86 | 01896 | 207876 1+ 
6L ‘EpL| <<7904 | 80 899 | 867829 | tY 7185 | Le SyS | 98 7105 | 91 987 | ЕС ¿Sh | S8 7607 | СЕ ТІР | 997266 | 127626 |89 РСЕ | ОР ‘SEE 1% 
86 .6ZL| 19 69 | 007959 | 917119 | 80 “LLS | 117566 | Є©`Єбї | L8 SLY | 9 "б | 097207 Sr ОР | 017986 | 967196 | 18 7875 | 187626 osp 
697289| СС 69 | LS 919 | 897816 | LS TYS | TZ EOS | 797697 | 9% 127 | 28 7007 | 9171466 | 127086 | 197696 | сс ӘРЕ | 697826 | Е6 'O1E 97% 
28:899| 227969 | 8% 209 | 9% 796 | ТСЕ | 24. Еб | Т0 "68 | ZI 6€çh | 0 SIF 6ў`06Є | А8 ЕДЕ | 507466 | 607076 | 087206 | Ip OC 61? 
| LI gy9| 25719 | 907086 | 297975 | 167115 | 607927 | 86 ЗЕР |8L `ЄС©ЁЎ | 97007 | Є0`//Є | <07196 | ¿8 `€ 6% 826 | 267 ПЕ | SI "562 (ғ 790% )90% 
ш 82 7<69| 08 %09 | ET ELS | ТС OPS | 90 `90$ | /9`0/ў |0 ЕР | <0 617 | 61 7966 | 887246 OI ¿Sc | ZI ТРЕ | v6 bee | LS 80¢ | 667160 20ғ 
Wa 96 "85| 85 8SS | 86`6©5 +I 7005 | 90 697 | 9L `9Ep | СС ЕОғ | ӘР 7686 | pr `89Є | 66 7976 | py СЕЕ | 69`/1Є | <27206 | 09786 | 927245 LLE 
0С '895 | 6 `1#5 | РӮ FIS | 147587 | SL "66 | ss Ср | 17066 | 08`8/Є | 907866 | L9 LEE | 96726 | 90606 | SL %66 | 907082 | 91:5902| 896 
i. ES УС | PL 7615 | 247667 | 297997 | 66 16? | /©`80ў | Z€ ¿L£ | 09 7796 | ФІС<РЕ | 907606 | 227116 | 10:862 | 01`78© | 66 692 | 69 SSZ (9 <<6)9с6 
99 РЕС | 67016 | 60:<8% | 9% "85 | 65 `0Єў | 6y ТОР | 917175 | 897866 | 65 76ЕЕ | 917026 | 6/ 7906 | 26762 |99642 | 08592 | 5/ "152 ISE 
96 ‘ZIS| SI 06b | 01 `99ў | Е8 ‘Opt | ТЕ YIP | 757986 | 6S ¿Sc | 99 Sve | 867726 | 997806 | #6 `5$6© | 20 682 | 06 692 | 85 `95© | 90 ЕС (17666 )ОРЕ 
167887| Оў ‘Zop | 127097 | 8/ 9 由 | ©1`©6Є | 20996 | 01 6ЕЕ | 0674726 | #2 OI€ | ЕІ £6Z | ҒІ7182 | 96 890 | 86966 | 00 +С | Ес ТЕС (6 ЄСЄ) 
rS 00 85 70<7 | 667827 | 96 `90t | 067086 | ІР 256 | 80 ТЕЕ | 127026 | 267606 |66 7980 | EL YLT | 187292 | 18 `05с | << 866 | 01:92) 63916 
66167 | 98617 | OS 700% | 16645 | 607866 | Е0 ЕЕ | PZ 7016 | 97006 | 122580 | 067692 | Sp 8SZ | 07172 | 917966 | с сс | 8076102) 006 
10 “ег | ТЕ ‘viv | TE SGE | 017526 | 697666 | 967066 | O` LOE | 217466 | 88 7182 |02992 | 6Ӯ SSZ | 65 РӮ | 05 EET | 027266 | 147072 (S `86©)66© 
4L 085| ©©`99Є | ғғ 7066 ¿r EEE | /1`61Є | 69`5$6© | 86 722 | Е 992 | EO'EST | 22666 | S8 7606 | 7026 | ІР 012 | OF 002 | 61`061 ELZ 
ш) оН З УЛ) УГ 
c£ | с I |£ 
08 SL oL S9 09 SS 05 sr ср Zt op 86 9ç be TE 
шш / H uuzsk 46 
(22) 


258 


ОТ 0671 |66 ISEI |FL LSCI | ¿S IOTI 191 "РТТ | СЄ OOL 019 
ЕТ TOET |SL OZZ1|£€h ЕТТІ Z 6801 |81 5yOT| ТА S66 | (655 )095 
СЕСЕТСІ |96 GELT | St 0901 TI 6I01I 09`9/6 | ¿8 7С<6 0cç 
89 76/01 |61 9001) 097796 | //`/©6 | ТА `988 805 
8671501 | 977986 | 587876 | 107016 | 76 698 006 
РТ 7166 | 007206 | (97598 | 107808 087 
88 616 | 097588 | 807058 | r€ “18 ELY 
TY `088 | 11`8#8 | LS 718 | 08 6/2 LSY 
617598 | 127168 | <0 664. | <l `S9/ 0с7 
167608 | 87 SLL | LL ‘SPL | T8 7711. 9©т 


0/`98/ | 80`6$/ | ЄС`0Є/ | 717007 617 


РӘ SL | 59 '8TL | LE TOL | 687049 (t 90% )90Ӯ 
8L YL | 567611. | 067069 | IS 7799 СОР 
ЄТ 89 | 897099 | ТО 269 | 017219 LLE 


66 7099 | 09 7669 | 50 ¿I9 | ЕС 565 89€ 


ke 7189 | 8Ӯ 7119 | 07 066 | 807896 (9 7<<6)956 
ТО 619 | 127666 | 06 6/5 | 09`LSS ISE 

887166 | 00 7/6 | 68 7766 | 76 ЕС (176667076 

68 7756 | 98 859 | 667106 | 017505 (6 `ЄСЄ)ССЕ 


987866 | 697606 | 917406 | 省 68 657816 


91786У | 16 78У | FS 70/7 | 88 757 TOE 


LL 06 了 | 767147 | 88 59y | 667877 (< '86с)660 


60 7766 ELT 


(шу) o EA A З УРЛ) т 


£ |£ T |£ I [£ ж 
021 011 001 s6 06 S8 


шш /а{ 34 шш/ 46 


259 


76 "596 067806 | С7 7158 | 687018 | 80 YL | Il ‘SEL | 667569 | 667960 cO LI9 | 8C LLS | EE LES | 86/15 | 81467 v98 
167506 06 58 | 66 '86/ | Ұ5709/ | 80 '9с/ | <8 7689 | 817559 | F€ 919 | 06 6/5 | 907076 | (9 7706 | 687587 | 66 7997 ЗЕ 
LS 7918 117508 | IC 85LL | 167862. | СЄ <0/. | 807899 | 997259 | Т0 65 | 117196 | РІ 65 | 06 887 | Є/`0/ў | 6У 7057 57882 
0С ‘SYS 117564. | LL ‘SPL | ET'TIL | 6Ӯ 819 | SS ЎР | 277019 | 6079/$ | 167176 | Ӯ8 7906 | 0671147 | 66 75? | 18 ЕР 291. 
8Ӯ 56/ 60 6yL | 95 0/1 | 647019 | «Т 699 | 127109 | ITC SLS | 667076 | 677016 | У8 77/7 | 66 trr | 677807 | 66 ПР 027. 
E8 7782 ГІ 662 | Ұ6 7269 | 067199 | 697069 | 80666 | 997196 | 58756 | #8 505 | «ӨСТІ? | 00 65y | 667007 | 097907 IIL 
T9 0LL | 617501. | 167089 | 807069 | Sy 619 | ©9`88$ | 097756 | 867906 | 96'Ӯ6Ӯ | 76 €9t | 5S ТЕР | SS SI | 067666 669 
ƏР YTL 15`©89 | 017099 | 197119 | 06 86 | 00 %5< Ip 967 | 06907 | 067166 | Ep 79/6 099 
567889 | 00699 | 70609 | 107286 | 6/ #55 | 967105 0L SI | 607186 | 10°Є/Є | 897866 089 
(ш/8Я)/4 
Є |£ Z © |£ Z I [£ Z 
8r с? Zh or 8E 96 82 9с ST 44 
шш шш/ 4 
9101 
S96 
#16 
68 9St | 607917 ї98 
91-607 | El 'I6E є18 
L8 SIF | $0°6/Є S 88/ 
бӯ ТОР | 867596 294. 
0L ‘8LE | 90757 | 197806 | <97 ПЕ | EL 7766 | 647142 | 08 7090 | SL ‘Ebi | 997906 | << "600 OTL 
887616 | <870ғ76 | С РСС | E9 LOE | 96 066 | pç LZ | 197156 | 6970702 | 8L'ETT | 98 90С IIL 
Ice `/9Є | 06 ‘pee | Є9`81Є | 067006 | <6 58Z | 05 690 | EO'EST | 06960 | 56 676 | 167506 669 
SI ӨРЕ | 197516 | 667006 | 66 780 | 86 690 | II YSZ | 09860 | РО ЕСС | ЄР 7200 | 127161 | 90`9/1 | 0©`091 | OP ZSI | 6t tri 099 
18 `6СЄ | /8`00Є | 05 986 | 297122 | OO`LST | 80772 | 067426 | 89`TIT | 187461 | 68`©81 | 267101 | 06 ¿SI | ¿€ STI | £8 ¿€I 089 
(шу) o EA iH З УРЛ) т 
ЕМ | с I |£ Z 
(cz) oz 61 8І (сг) 91 ST (Ст Єт (сш) Hi 01 576 6 
шш Hg шш/ g 
(4) 


260 


| и 852015, $ (шш) Jé ZM k a а %-шр/84580:7 FC d жш “нү 


° fy ° (wu) 
1 0001/5 (5-07) 90 = A YE Жл EA 4 H ДУШ (Т) 


MEHZ ` W£ kuk d Е б УЕ H ЕНЕР Z б ЧЕН ЗЕН ЕНШІ Z У У АС УУЧ МА МУ rat Z 
Me bu OOTP OSI МИЛЕК Т ММ р 
1971592 | 11 `15с | 00. 6SZZ |9¿ `¿SIZ | 6с <<02 | 65 "1561 | 9979981 | б ОРАТ | 60 `ЕЕ91 | Sp ZSI | 65 БІРІ | 6Р ЕОЕТ | 5171611 9101 
8970066 | сӯ 6162 | 2С-ЕЕІС | 8278602 | 0170961 | 89 77781 | РО 911 | 91 `9Р91 | 60 "ССІ | ОД СРР ZI ЕБІ | ТЕ "ЕСІ | 1278211 <96 
SL 6y5Z |1071812 | SY 'LOOT | 6478161 | 068281 | 841611 | ¿h `Sr9I | Е8 TSST | 00`/5}1 | 670961 | 99 69СІ | РІ `5$911 | 86 5901 #16 
8171006 | ЕР 79702 | І 77881 | 5971081 | 2671111 | /6`©Е91 | LL 9751 | S€ 6SyI | 69`0/Є1 | 0870821 | /9`6811 | 2670601 | EL 76001 798 
98 70<00 |80 71061 | LE `85/1 | 1170891 | €Z 77091 |90 79061 | SI 79? | 20 `ç9çI | 6970801 | <0 6611 | IZ YILI | РІ 8001 | 787076 EIS 
SE `8/61 | Z9 70781 | S6`L69T | LL'YT9T | SE 0SST | OL АРТ | 28 746ЕТ | OL'6IET | SE OPTI | ¿L 6SII | 9671101 | 167766 | £9°016 | 5 88/ 
856 '6681 | ©/-`89/1 | 0972691 | 89 779СІ | ES 161 | СІС6ІРІ | Є "СЕТ | 6970221 | 19'611 | 607/111 | FL S€OI | 96 8S6 | 567148 291, 
Є9`5//1 | 6479691 | 207661 | 82 ӘРІ | ТЕ `86Е1 | ТІСТЕЕІ | 7972921 | 006611 | 0172011 | 266901 | 09926 | 007206 | 917908 021. 
0076711 |86 70691 |08 9061 | 61 ЕРУІ | EE ‘8LET | УССІЕІ | 06 ФСТ | 9679211 | 9679011 |FS "601 | 807596 | 64688 | 907618 IIL 
бу 'EILI |©8`/651 | EZ ¿LI | 80 `SIFI | 0/`15Є1 | 6074821 | #11 | 91 СП | $8`6801 | ОЕ 9101 Zç Sy6 | 16/8 | 127008 669 
20 8661 |2061 | $0`18Є1 | ТА "ЕСЕТ | РІ SOTI | Ес 5001 | OE Phil | Є0`©801 | ©5`8101 | 6L'ES6 | ©8`/88 | 197028 | SI'ZSL 099 
62 6061 | Ф9СОІРІ | 90 1061 | с ЕС21 | Sç 8611 | SH “ZrIt | II "801 | УС '9Z01 | €L'996 | OL'SO6 | ЕР ЕР | 026 644. | 61 SIL 0є9 
(шлу) p И H У Лу 

: ç £ © [£ I |£ Z 
021 01 001 <6 06 <8 08 SL 0L S9 09 SS 0< 

шш /{&| шш/ 44 
18 SpII | 6671101 | 9878001 | 647296 | 25916 | 900/8 | of ‘Ez8 | ps 9LL | б 621. | 927289 | 61969 | 667019 9101 
05 `6801 | 66 `0©01 | £0°956 | 877416 | €Z 898 | 847908 | 797084. | ОЕ '9Е/ | 947169 | ©0`/}9 | 607209 | <5 646 596 
ЄТ STOL | 6€ %96 | 027506 | 117298 | Є6`0©8 | 06-611. | 187161. | $0`969 | 20 +59 | 087119 | 65 695 | Ol ‘gbsS #16 

(w) ъъ УГ З У Лут 
£ 14 © £ I |£ Z 

sr су Zh or 8E 9E ?Е TE oe 8z 9с сс yz 

шш [| ү шш/ 416 

(3% 


261 


684 | TE`L | 1/79 | #079 | << |6697 |95 7 191% | 6476 | TEE | 680 | ILT (РРС | 91°77 | /671 | 8/71 | ОСТЦІСІ |1071 [E1870 Zh 
0771 | 88°9 | 1679 | 0475 | Є0°5 |897 cr (Рб £ | 55 | сре | PLZ | ис с тес | 50 с | /871 | 0/71 Т (віт |296 0 ec.0lL8r'0 or 
169 | 证 '9 | 65 | SE'S | Р | ТР 0 | TL'E | СЕЕ |8672 |65°© | Et T | 617 | #61 | 8/71 | 1971 | SET | 6071 |160 |? `0 | с9 0 8E 
EES | 87% |607 | 007% | 0/76 | ЗЕЕ |9076 | TLT | LET | TZT | 00 | 811 | #971 | УТ Pe | 0071 |868 0 |549 `0 |50) se 
РАР | TEH | S8'E |65 Е | EEE | SO'E | 91 | 9p °T | SEZ | ©0°© | (811 |097 | ӘРЛІ [ЕСТ | «ІСІ |11670|$9/`0|919`0|88Є `0 TE 
РЕР |1676 | SS'E | СЕЕ | 80'E | E8 9 |9672 |6072 |0072 |8871 | OL'T | 1571 | ЗЕТ | 6071 | 5071 |©$8`0|51/`0|9/5`°0|#9Е70| Oc 
$6`Є €9 Е | 9'E | SO'E | #8 с 19%“? | LET | IEZ SS'I| I | LSI | op't |8011 |9171 |086`0|Є6/`0|999`0|/Є$`0|6ЕЄ`0| 8с 
18 с | #9 с | іу с | 8с | LOT | 9871 | #971 | ESCI | 6E'T | ст | ГТ | Е071 |698`0|}#0/`0|©65$`0|//%`0|©0Є `0 SZ 
01:22 | #61 | 8/71 | 0971 | t'I | «ЕТ ост | /071 |986 01268 70|8с</.701919 70 |8160 |817 0 |5920) zz 
<$8°1|0/`1|]85°1 | свт | 9©71 | 6171 | 8071 |99670 |888 0 |808 0|78970|9<<70 69770 |646 `0 |090 0 
0$ 1 | 8Е т | STT |1171 | 6071 |956 0 |468 `0 16840 |614 0 1019 0 |/6Ӯ `0 161 0 |6 `0 |910) 81 
8ІСІ | 8071 96 70|116 0 |28 0 | 602.70 |169 `0 |069 01985S 018g `0 |046 "0 |00 0 |1610 91 
906 0 |%18:0|//70|604.70|0%970126<70|2%<70 29% 70|64670|126701092:70|99170/ pI 
811.70 |78970 |60970 |045 `0 |85 `0 |987 70 |71770 |07670 |6800 S£¿'O|OSI O га 
99970 |Е9 `0 |988 `0 | СЕС `0 | Еб? `0 | ЄС? 70|886 `0 10сЕ `0 |тис `0 | тсс `0 | стт `0 TI 
zor `O | ETH `0 |<66 70 |996 `0 vig `0 |09 `0 |ссс `0 |81 O|/II O 01 
6EE `0 [STE `0|962`0|5/©`0|0}7©`0!10©`0|Є/1`0|©71`0|©60°0 8 
16170|98170|991:0|2%170|<0170| 01 `0 |890 70 9 
21170 |660 `0 | <8070|<5070 с 
68070 |72070 | €90 `0 | 7070 v 
ЗИ 17) т 
ЕЛЕС 
01 (6) 8 (1) 9 (çsç) 6 |CS) (8с) ст (сс) 0с |(8' 1) ST (Z'1) от |(8°0)| 60 
354 шш/ 4 


28-с ЖТИ н СӘН (< 


262 


OTz 
ooz 
‘ci 061 
с | 86°10 081 
с | <6206 | ¿£ 91 | 8691 | ¿€ TI ол 
92 |11261 | 927/1 | 6ЕССІ | ІСІ | ©9711 | 98°01 | 1/76 |908 | 6/71 | 2074 091 
`61 | 8871 | SI 91 | ОР РТ | 6971 | 88001 | 91701 606 | 20:8 | 0674 | 869 081 
81 | 5991 | #0 51 | СРЕГ | ГЛП |1701 | 76 | 898 | 8 | 1879 | «19 оғ! 
Өт | Ip SI | Е6ЖІ | ҰР СТ | ©6°01 | 006 | 8/78 98 | 69 | 169 | 697$ OET 
‘ST | 81 PT | Z8 ZI | РТТ | 90°01 | 99°8 | 60°8 | #4 | 6691 ©8°5$ | 607$ 021 
YI | <67%1 | ТІЛІ | 9°01 | 616 | 64 | 091 | Є9`9 | sg's | ce's 087 | 107 | сЕ 011 
TI | 14711 |0901 | 176 | «68 | 817/ | 1/79 | 1079 | ТЕС | 87 | ӨЕР | 79% | (6% 001 
II [8701 | 676 | 898 | ¿PL | %79 | 2079 | 666 | 92% | єў | (66 | сЕ | 59% 06 
or | <26 | 8Є°8 | 0$7/ | 0979 | 045 | #65 | 827 | ©СУ | $8°Є ¿Ye 067 | єс | 661 | 9571 08 
6 | $/`°8 | <61 | orz 929 | op's | so's | es» | 007 | 59% | 606 | 9/°С© | ITT | $871 | ВРТ 9L 
8 | 708% |101 | 169 | #0765 | 967 |%9% | 91° |896 | СЕЕ | Є0°Є | ESZ OZ | 0/71 | LET 0L 
L | SI'L | 689185 | IS ht | 91° € £ | 0Е°Є | ТОЕ | сс | 8с | 681 | EST | EZT £9 
L | 8/79 | 919 | (55 | 887% | сс | s6'e | SS'E | РЕ | 98 с | 85 с | 9с | PL'I | ФТ | LUT 09 
9 | /1`9 | 097$ | ceo's | суў | sg'e | 096 | pe'e 982 | 19°© |962 | 8671 | 6571 | «ЕТ | /071 SS 
9 | Sçç | so's | #57 |107 | 876 | осе | 5620 | 66°© | LEZ LZ | 6/71 | ФУТ | ТІСТІ |1/670 0< 
`ç | Oc ç | 87 | vE | 86 | ЕЕЕ | (016 | 18°© | 99720 | сс | SO'Z | т | ЕТ | 9171 |1660 8у 
`ç | Є6°ў | 6p | %07 | SS £ | ПЕ |1621| cr | ZET | сс | (561 | 1971 | 061 | 6071 |7480] Sr 
(шу) 38 ЗШЕ У Лут 
£ Ж с |£ 
(S'S) с (Sp) v ($) | 0% |(8%)| sz | (стс)! oz | (871) | ST | (ст) o't | (80) 
шш/; 28 шш/ 46 


263 


HH ,'чр/8зс8 `/ ЁК ЖЖБИ МОҢ ИОН Үш (Т) 
МҰН “ХАН аа E E e HE с З “ЕЛІН T |6 Z С ШТАН Ё-А 5 ЖА 
ШЖ S КММ т dk 
68 РТ | Є1`6©1 | 8Є`811 | €F '/OI 80796 66778 05 79/. SS 19 $9`19 11755 ZL 6 89 е? 092 
9S “ЖІ. | 80 8ІІ | IS`901 SS `86 66788 60:84 ЕТ 704. 21729 24,796 15716 1475% Zz 70ғ orz 
8 -HE M LHAT ÓH 
(ши) p ИШЕ ОЛУУ. є мз |z ew 
<< (ZZ) oz (81) 91 (#1) ç ZI (11) 01 6 8 (1) 9 (s's) 
шш эң uru ¿zk yg 
EZOZI | Є#`/01 | $9`86 | 1968 | 0608 | сти | ¿6`9 | 0495 | 61716 | <8 9% 02 
68101 | 1596 | 81738 | 61708 | 0974 | сс +9 | 0845 | 10116 | 9879 | 667% 002 
ЕІСТОГ | 6116 | S8 58 | SE'9L | 99°89 | 17709 | С1%6 | 96797 | 66777 | ¿LI OF 061 
96756 | (1758 | 06781. 16711. 12 #9 IE LS | #915 | SS | 619 | 56746 081 
07768 | 06708 8662 | /ў719 | 1109 | 985 | SS | €l r | 9066 | ЕЕ 0/1 
57 58 | 18771 | 5069 | Є0°Є9 | 28796 1#`0$ | ¿r SP | Tror | 66796 | сс ЕЕ 091 
1011 | 65969 | (179 | 0986 | 18756 | 96 9% | бЕр | ТАЕ | ЄС `€ | 067176 OST 
0602 | (079 | 61656 | 91 S | <6%7 | 05 ЕР | 06 66 | 6676 | 9076 | 8066 01 
Ф17%9 | 09:86 | 98 %5 | ZL | 86977 | 5009 | (096 | 8076 | 66:60 | 9890 (Із! 
15586 | ТЕС | (66 | S€ `h | to'it | 0996 | її ЖЄ | 7660 | єс | to'z 01 
ITS | ФА | 66 7 | yoy | 607/Є | ІЕЕ | 90706 | 98 9с | 99% | сс 01 
72797 | (6777 | 9966 | 0996 | ІЕЕ | 6960 | 1690 | piz | 02726 | 0006 001 
68:96 | ЄССЄ 96716 02605. | 7290 | 68%0 | 10 | «261 86/1 06 
2670 | ST'ST | 6L' Z€ 18`0© | (4281 9Z LT 917<1 08 
89 `EZ їў`1© | 85761 СА! 80791 18771 9L 
ТЕТЕ | EE'6I €L LI 10:91 08771 tS ET oL 
SS "81 ©6`91 LS SI IT ‘PI L0 €I 6611 9 
дес 88 'ST Р9 Т 6с ЄТ EE ZI Z€ II 09 
9T ‘pI OI ET #6711 OI II 1 `01 SS 
9S II 88 `0Т 9876 0176 oS 
76701 70701 156 9978 8 
20701 ZZ .6 6978 6671. ср 
(ши) o EA HH ЗН У Лут 
с Е |с 
с̧с (сс) 0с (81) 91 (ғ1) S ZI (TI) 01 (6) 
шш шш/ 44 
(3% 


264 


常用 金属 材料 


ч 


. . . . . . . (816926 
° ° ° ° ° ° ° oE 
. . . . . . . (6 922715 
. . . . . . . bse 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° SC 
° ° ° ° ° . . . . . . . а 
. . . . . . . . . . . . zz 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° (EIZ)IZ 
. ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 02 
. . . . . . . . . . . . 61 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 81 
. . ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° (¿`LI)LI 
° ° . . . . . . . . . . 91 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° vI 
° ° ° е е е ° е ° ° ° е ($ ET)5I 
. . . . . . . . . . . . ГА 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ГАЇ 
° . ° ° ° ° ° ° ° (¿'`01)OI 
° ° ° ° ° ° ° 6 
° . . . . . . 8 
. ° ° ° ° ° ° L 
. . . . . . . 9 
(6Z)8Zl(9Z)SZ (5Z)ZZ 0% "l S'I РТ с 01 670 870 170 970 570 £ 14% © |£ I |£ Z 
my 要 性 шш/ 6 


азау 5546 16 680-0 ЗЕ 


9682-56 СИН Ш УЕ БУМ ХУ (Є 


265 


° ° ° ° ° ° ° ° ° (8 IE)ZE 
° . . . . . ° . ° oE 
. . . . . . . . (6792015 
° ° ° ° ° ° ° ° P © 
° ° ° ° ° ° ° ° єр 
. . . . ° ° 4 
. . . . . ° сс 
. . . . . . (6710215 
. . . . ° oz 
. . . . ° 61 
° . . . ° 81 
. . . . (сады 
. . . . 91 
° ° ° tI 
. . (S'ET)EI 
. . ГАКА; 
“а 
(7012701 
6 
8 
L 
9 
(1:470:741679(6 9) 079 (9:506-<| 0% с? 0% (996%) TE 0“ Є [ Z © |£ I |£ 
utu | 258 шш/% 46 


266 


. . . . . . . ° е?ПОУП 

. . . . . . . . 801 

. . . . . . . . (971017001 

. . . . . . . . 56 

. . . . . . . ° (6 `88)68 

. . . . . . . . (6728268 

. . . . . . . . (I `9/)9/ 

° ° ° ° ° ° ° . EL 

. . . . . . . . 0/. 

. . . . . . . . 89 

. . . . . . . . (S 59 )Р9 

° ° ° ° ° ° ° . (6709709 

. . ° ° ° ° ° ° 16 

. . ° ° ° ° ° ° bs 

. . . . ° ° ° ° ° ° ° ° IS 

° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° (Є `9r)98r 

. . . . . . . . . . . . ($ tt ) St 

. . . . . . . . . . . . (6 ЖАХАН 

° ° ° ° . ° ° . . . ° . or 

. . . . . . . . . . . . 8E 

. . . . . . . . . . . . SE 

. . . . . . . . . . . ° (¿L '£c)r£ 

(OESE T'E oE ((6%)8 09 TSE Te 0С 9° S'I г! T'I 01 £ 4% © I£ Z I [£ Z 

шш / зя шш/% 16 


267 


. . . . . . . . . . . . . СЕ ТГ) 
° . . . . . . . . . . . . 801 
. . . . . . . . . . . . . (9 71017201 
. . . . . . . . . . . . ° $6 
. . . . . . . . . . . . . (6:88)68 
. . . . . . . . . . . . . (658268 
. . . . . . . . . . . . (194 )9/ 
. . . . . . . . . . ° ° Йй 
. . . . . . . . . . . . 0/. 
. . . . . . . . . . . . 89 
. . . . . . . . . . ($ 5E9 )t9 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° (€ `09)09 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 16 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° bs 
. . . . . . ° ° IS 
° ° ° ° ° ° ° (Є 787)8% 
° ° ° ° ° ° ° ($ -ty ) St 
° ° ° ° ° (РС) Ӯ 
° ° ° 07 
. . . 86 
. . . SE 
. . . (1766)ғЕ 
(¿`HI)PI(S ZI)ZI II 01 ©`6 0`6(8`8) 578 078 S'A (1:4707,679(6 9) 079 (9996. E [|£ T |£ Z I [£ Z 
шш уа жү шш/ 46 


268 


9с 


(ғ 907 )90% 


(9 "ЄСЄ )9SE 


(6 `ЄСЄ)ССЕ 


ELT 


(1 6120616 


РӨТ 


081 


Є `891)891 


TSI 


А! 


176612071 


есі 


LTI 


(6 'с)8 TIO `¿)ç'¿ (€ Z)Z С 


en 


© |£ 


I |£ Z 


uurzzk 46 


269 


. . . . . . . 9% 
° ° ° ° ° ° ° (ғ `90ў)90Р 
. . . . . . . LLE 
. . ° ° ° ° ° (9 `çç£)9çç 
° ° ° ° ° ° ° ISE 
. . . . . . . (6 ‘ETE )SZE 
. . ° ° ° ° ° ELT 
. . . . . . ° сус 
° ° ° ° ° ° ° (16120616 
. . . . . . . 761 
. . . . . . ° 081 
° ° ° ° ° ° ° 678917891 
. . . . . . . 651 
° ° ° ° ° ° ° TST 
° . . ° ° ° ° А! 
. . . . . . . 176ЕГУ0ғІ 
° ° ° ° ° ° ° 55T 
° ° ° ° ° ° ° ЕСІ 

($°@1)@1 IT 01 <%6 0:6(8:8) S 8 0:8 (12170: | 69(69)1| £ £ © |£ I [£ Z 

шш/ 16 


270 


EHZ “Уа Є ЗЕ HER ç [6 Z HRE ЗЕ (Br Т [637 Е еЗ С 16% `1 ПЗЕ A Ae ВН 36 СЄ 
“ЮШДЕ М? „ө„ Z 
2 ТҮзгІН МЕШ АЧ НЕК А М t I H 
. . . . . . 9ct 
° . . . . . . . . . . (ғ? 90%)90% 
. . . . . . . . . . . LLE 
. . . . . ° ° ° ° ° ° 9 ççç)9çç 
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ISE 
. . . . . . . . . . . (6 `çzç)ç¿ç 
* . . . . . . . . . . . ELT 
м . . . . . . . . . . . Spe 
. . . . . . . . . ° ° (1`61©)61© 
де . . . . . #61 
га ° ° ° ° ° 081 
N ° ° ° ° ° Є `891)891 
96 . . . 651 
. . . TSI 
° ° ° А! 
б б б &`6Є1)0ў1 
° есі 
. ГАД! 
8с 9с SC te (TT) 0с 81 (S`LI)LI 91 SI (СІРІ Є |£ 216% I |£ 
шш | 388 шш/ 4 
(¥ 


271 


五 金 手 册 


3.4.2 结构 用 无 缝 钢管 (摘自 GB/T 8162—2008) 
(1) 优质 碳 素 结构 钢 、 低 合金 高 强度 结构 钢 和 牌号 为 Q235、Q275 的 无 缝 钢管 
的 力学 性 能 (ILK 2-284) 
R 2-284 优质 碳 素 结构 钢 、 低 合金 高 强度 结构 钢 和 牌号 为 
0235, Q275 的 无 缝 钢管 的 力学 性 能 


下 屈服 强度 
Ф 冲击 试验 
抗 拉 强度 R. /MPa 断后 伸 长 率 
А 之 
牌号 质量 等 级 R. /МР ЖЕ / тт А(%) 吸收 能 量 
т а 
<16 >16~30 >30 温度 /SC KV,/J 
> => 
10 = 三 335 205 195 185 24 — = 
15 = 2375 225 215 205 22 == = 
20 == 三 410 245 235 225 20 — = 
25 == 2450 275 265 255 18 == = 
35 -- 三 510 305 295 285 17 -- = 
45 = = 590 335 325 315 14 — — 
20Mn = >450 275 265 255 20 = — 
25Мп — 三 490 295 285 275 18 -- -- 
А 2 = 
2235 В 375-500 235 225 215 25 +20 
0 C 7 0 27 
р -20 
А ж i 
B +20 
Q275 415~540 275 265 255 22 
C 0 27 
р -20 
А — жала 
0295 390-570 295 275 255 22 
B +20 34 
A ренген = 
20 
B +20 
Q345 с 470-630 345 325 295 0 34 
D 21 -20 
Е -40 27 
А = = 
18 
B +20 
Q390 C 490-650 390 370 350 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
А — = 
18 
B +20 
Q420 с 520-680 420 400 380 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
с 0 
34 
0460 р 550-720 460 440 420 17. -20 
Е -40 27 
@ 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 屈服 强度 ， 可 测定 规定 塑性 延伸 强度 R o 代替 Rao 
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(2) 合金 钢 无 颖 钢管 的 力学 性 能 (ЖЖ 2-285) 
表 2-285 合金 钢 无 缝 钢管 的 力学 性 能 


推荐 的 热处理 制度 ? 拉 伸 性 能 1. 
ЕТ F Шы = ніш ДХ 5 
ы з "өн ТН БИНЕ ЖК ФК 
Н/С В, /MPa 率 4(%)| ”硬度 
冷却 剂 | 温度 [SC | 冷却 剂 R../MPa HBW 
第 一 次 | 第 二 次 = = 
1 40Mn2 840 一 水 油 540 Ж.Н 885 735 12 217 
2 45Mn2 840 一 Ж.Н 550 水 油 885 735 10 217 
3 27SiMn 920 一 2 450 水 油 980 835 12 217 
4 40MnB® 850 一 і 500 水 、 油 980 785 10 207 
5 45MnB® 840 — ў 500 水 油 1030 835 9 217 
6 20Mn2B®® 880 — 1 200 水 、 空 980 785 10 187 
7 20Cr®® 880 800 水 W 200 水 、 空 САГ 340 0 “ш 
785 490 10 179 
8 30Сг 860 — ў 500 ЖА 885 685 11 187 
9 35Cr 860 一 ў 500 жа 930 735 11 207 
10 40Сг 850 一 ў 520 жа 980 785 9 207 
11 45Cr 840 一 520 ЖА 1030 835 9 217 
12 50Сг 830 一 520 ЖА 1080 930 229 
13 38CrSi 900 一 600 жа 980 835 12 255 
14 12CrMo 900 一 空 650 空 410 265 24 179 
15 15CrMo 900 一 空 650 空 440 295 22 179 
16 20CrMo®® 880 一 水 油 500 Жж. — 25 ü 0 
845 635 12 197 
17 35СтМо 850 一 油 550 ЖА 980 835 12 229 
18 42СтМо 850 - ҮН 560 ЖА 1080 930 12 217 
19 12CrMoV 970 一 空 750 空 440 225 22 241 
20 12Сг1МоУ 970 - ж 750 БЫ 490 245 22 179 
21 38СтМоА1° 940 一 水 油 | 640 | 水、 35 12 = 
930 785 14 229 
22 50CrVA 860 一 і 500 ФЕ 1275 1130 10 255 
23 20CrMn 850 一 1 200 水 、 空 930 735 10 187 
24 20CrMnSi® 880 一 і 480 ж. 785 635 12 207 
1080 885 8 229 
25 30СіМп5 880 一 1 520 ЖА 
980 835 10 229 
26 | 35CrMnSiA® 880 - і 230 Ж.Ж | 1620 一 9 229 
27 | 20CrMnTi®® 880 870 і 200 ЖК. 1080 835 10 217 
28 | 30CrMnTi®® 880 850 і 200 水 、 空 1470 一 9 229 
29 12CrNi2 860 780 水 油 200 水 、 空 785 590 12 207 
30 12CrNi3 860 780 200 水 、 空 930 685 11 217 
31 12Cr2Ni4 860 780 200 Ж, | 1080 835 10 269 
32 40CrNiMoA 850 一 600 水 油 980 835 12 269 
33 | 45CrNiMoVA 860 一 | 460 油 1470 1325 7 269 
D 表 中 所 列 热处理 温度 允许 调整 范围 : 0 20% , (ЖЫН Ж30С, БАШ k +50°С„ 
© 含 硼 钢 在 滩 火 前 可 先 正 火 ， 正 火 温度 应 不 高 于 其 滩 火 温度 。 
O 按 需 方 指定 的 一 组 数据 交 货 ， 当 需 方 未 指定 时 ， 可 按 其 中 任 一 组 数据 交 货 。 
D 含 馈 鳃 钛 钢 第 一 次 滩 火 可 用 正 火 代 闪 。 


@ 于 280%C ~ 3209 H Ж. 
© 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 届 服 强度 ， 可 测定 规定 塑性 延伸 强度 R ,代替 Rs 。 
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(3) 尺寸 


倍 尺 长 度 
3.4.3 


可 供应 


钢管 的 长 度 应 符合 下 列 规定 : 


І) 钢管 的 通常 长 度 为 3000~12500mm。 
2) 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 
范围 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 

3) 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 定 尺 长 
钢管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 

冷 拔 或 冷 轧 精密 无 缝 钢 管 (摘自 GB/T 3639—2009) 


2 
R 
Io 


(1) 分 类 及 代号 


冷 拔 或 冷 轧 精密 无 颖 钢管 按 
表 2-286 冷 拔 或 冷 轧 精密 无 颖 钢管 按 交 


全 
交 货 


状态 


钢管 的 外 径 和 壁 厚 应 符合 GB/T 17395 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协 
立 其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 。 


双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 范 围 长 


其 类 别 及 代号 见 表 2-286。 


状态 分 类 的 类 别 及 代号 


3.4.4 


© 受 冷 加 


@ 


E ЖЛ 
Э 对 外 径 不 大 于 30mm НЕ ЖО 
冷 拔 异 型 钢管 (ІШІН GB/T 3094—2012) 
(1) 分 类 及 代号 ( 见 表 2-288) 


-变形 程度 的 影响 ， 屈 服 强度 非常 接近 抗 
一 一 +C 状态 : Rn 三 0.8R,; 一 一 +LC 状态 : К >0.7К„ 
下 列 关系 式 计算 : А 20. 5R,。 
F 3mm 的 钢管 ，E 


最 小 上 届 服 强度 可 降低 10MPa。 


类 别 ( 按 交 货 状态 分 类 ) 代 
冷加工 / 硬 +C 最 后 冷加工 之 后 钢管 不 进行 热处理 
冷加工 / 软 ыс 最 后 热处理 之 后 进行 适当 的 冷加工 
冷加工 后 消除 应 力 退 火 +SR 最 后 冷加工 后 ,钢管 在 控制 气氛 中 进行 去 应 力 退 火 
退火 +A 最 后 冷加工 之 后 ,钢管 在 控制 气氛 中 进行 完全 退火 
正 火 +N 最 后 冷加工 制 气氛 中 进行 正 火 
(2) 力学 性 能 (ILR 2-287) 
表 2-287 交 货 状态 冷 拔 或 冷 轧 精密 无 缝 钢 管 的 力学 性 能 
ж 
+С“ +С +SR +N 
号 | қ,/ 4 R,/ А Ra” | Ron” Raf Ra 
MPa (%) МРа (%) МРа МРа МРа МРа 
430 8 380 10 400 | 300 320-450 | 215 
550 5 520 8 520 | 375 440—570 | 255 
590 5 550 7 к = 2460 280 
645 4 630 6 一 一 2540 340 
0345В | 640 4 580 7 580 | 450 490-630 | 355 


， 推 荐 按 下 列 关系 式 计 算 : 


第 2 章 常 
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表 2-228 冷 拔 异型 钢管 的 分 类 及 代号 


分 类 代 号 分 类 代 号 

方形 钢管 D-1 平 椭圆 形 钢管 D-4 

矩形 钢管 D-2 内 外 六 角形 钢管 D-5 

椭圆 形 钢 管 D-3 直角 梯形 钢管 D-6 

(2) 力学 性 能 ( 见 表 2-289) 
表 2-289 以 热处理 状态 交 货 的 冷 拔 异 型 钢管 的 纵向 力学 性 能 
抗 拉 强度 | 下 届 服 强度 | 断后 伸 长 率 = еп 
序号 牌号 | 质量 等 级 | қумы | қама | A) | ану 
> > 
1 10 一 335 205 24 一 
2 20 - 410 245 20 = 
3 35 一 510 305 17 一 
4 45 一 590 335 14 и 
5 0195 - 315-430 195 33 - 
А — 
6 Q215 335-450 215 30 
В 27 
А 
В 
7 0235 z 370-500 235 25 27 
р 
А ы 
е 20 
8 0345 с 470 ~ 630 345 34 
р 21 
Е 27 
А алық 
Т 18 
9 0390 С 490-650 390 34 
р 19 
Е 27 
Е: 1. 冷 拔 状 态 交 货 的 钢管 ， 不 作 力 学 性 能 试验 。 当 钢管 以 热处理 状态 交 货 时 ， 钢 管 的 纵向 力学 性 能 应 
符合 上 表 的 规定 ; 合金 结构 钢 钢管 的 纵向 力学 性 能 应 符合 GB/T 3077 ( 构 钢 》 的 规定 。 

2. 以 热处理 状态 交 货 的 0195, 0215, 0235, 0345 和 0390 钢管 ， 当 周 长 不 小 于 240mm 且 壁 厚 不 小 
于 10mm 时 ， 应 进行 冲击 试验 ， 其 夏 比 V 型 缺口 冲击 吸收 能 量 (KV,) 应 符合 表 2-379 中 的 规定 。 
冲击 试 样 宽度 应 为 10mm、7. 5mm 或 5mm 中 尽 可 能 的 较 大 尺寸 ; 如 无 法 截取 宽度 为 Smm 的 试 样 
时 ， 可 不 进行 冲击 试验 。 

3. 对 周 长 不 小 于 240mm 且 壁 厚 不 小 于 10mm 的 合金 结构 钢 钢 管 ， 其 标准 试 样 冲击 吸收 能 量 应 符合 
GB/T 3077 的 规定 。 

4. 冷 拔 焊接 钢管 的 力学 性 能 试验 取样 位 置 应 位 于 母 材 区 域 。 


(3) 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质 量 和 物理 参数 ( 见 表 2-290~ 表 2-295) 
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表 2-290 方形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 和 物理 参数 
х 
公称 尺寸 截面 面积 理论 质量 ” 惯性 矩 截面 系数 
4 5 Е с J, =], W. = W 
mm em2 kg/m cm ст? 

0.8 0. 347 0.273 0. 072 0. 119 

Б 1 0. 423 0.332 0. 084 0. 140 
1 0. 503 0, 395 0. 139 0. 199 

Т 1.5 0.711 0. 558 0. 181 0. 259 
1 0. 583 0.458 0.216 0. 270 

ш 1.5 0. 831 0. 653 0.286 0.357 
1 0. 663 0.520 0.315 0.351 

18 1.5 0.951 0. 747 0. 424 0.471 
2 1.211 0.951 0. 505 0. 561 

1 0. 743 0.583 0. 442 0. 442 

1.5 1.071 0. 841 0. 601 0. 601 

и 2 1. 371 1. 076 0. 725 0. 725 
2.5 1. 643 1. 290 0. 817 0. 817 

1 0. 823 0. 646 0. 599 0. 544 

1.5 1. 191 0.935 0. 822 0. 748 

т 2 1.531 1.202 1. 001 0. 910 
2.5 1. 843 1.447 1.140 1. 036 

1.5 1.371 1. 077 1. 246 0. 997 

2 1.771 1. 390 1; 535 1.228 

Ы 2.5 2. 143 1. 682 1. 770 1.416 
3 2. 485 1.951 1.955 1. 564 

2 2.171 1. 704 2.797 1. 865 

3 3. 085 2.422 3.670 2. 447 

a 3:25 3. 500 2.747 3. 996 2. 664 
4 3. 885 3.050 4.256 2. 837 

2 2. 331 1. 830 3.450 2.157 

3 3. 325 2.611 4. 569 2. 856 

22 3.5 3.780 2.967 4. 999 3. 124 
4 4. 205 3.301 5.351 3. 344 

2 2. 571 2.018 4.610 2. 634 

35 3 3. 685 2.893 6.176 3.529 
3.5 4. 200 3.297 6. 799 3. 885 

4 4. 685 3.678 7. 324 4. 185 
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(Ж) 
公称 尺寸 ШАШ А 理论 质量 ” 惯性 矩 截面 系数 
А 5 Е с 5J, =, 
mm cm? kg/m ст” ст 

2 2.651 2.081 5. 048 2. 804 

3 3. 805 2.987 6.785 3. 769 

$ 4 4. 845 3. 804 8. 076 4. 487 
5 5.771 4.530 8.975 4. 986 

2 2.971 2.332 7.075 3. 537 

И" 3 4. 285 3.364 9. 622 4.811 
4 5. 485 4. 306 11.60 5. 799 

5 6.571 5.158 13.06 6. 532 

2 2,131 2.458 8.265 3.936 

ИЯ 3 4. 525 3.553 11.30 5.380 
4 5. 805 4.557 13. 69 6.519 

5 6.971 5.472 15,21 7.385 

2 3.371 2. 646 10. 29 4. 574 

48 3 4. 885 3.835 14. 16 6. 293 
4 6.285 4.934 17.28 7. 679 

5 7.571 5.943 19.72 8.763 

2 3.771 2.960 14.36 5. 743 

3 5.485 4. 306 19. 94 7,975 

50 4 7.085 5.562 24.56 9. 826 
5 8.571 6.728 28.32 11.33 

2 4. 171 3.274 19. 38 7. 046 

3 6. 085 4.777 27.11 9.857 

2 4 7. 885 6. 190 33. 66 12.24 
5 9.571 7.513 39.11 14.22 

3 6. 685 5.248 35. 82 11.94 

ей 4 8. 685 6.818 44.75 14.92 
5 10.57 8.298 52.35 17.45 

6 12. 34 9. 688 58.72 19,37 

3 7.285 5.719 46.22 14.22 

4 9. 485 7.446 58.05 17.86 

вз 5 11.57 9.083 68.29 21.01 
6 13.54 10. 63 77.03 23.70 

3 7. 885 6. 190 58.46 16.70 

20 4 10. 29 8. 074 73.76 21.08 
5 12.57 9.868 87.18 24.91 

6 14.74 11.57 98.81 28.23 

4 11. 09 8. 702 92. 08 24.55 

m 5 13.57 10. 65 109. 3 29.14 
6 15. 94 12.51 124.4 33.16 

8 19.79 15. 54 141.4 37.72 

4 11.89 9.330 113.2 28.30 

80 5 14.57 11.44 134.8 33.70 
6 17.14 13.46 154. 0 38. 49 

8 21.39 16. 79 177.2 44.30 
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(Ж) 
公称 尺寸 截面 面积 理论 质量 了 Е Ш ЕЛ 
А 5 Е G ‚=/, W =W 
mm cm? kg/m cm cm 
4 13.49 10.59 164.7 36.59 
3 16.57 13.01 197.2 43.82 
0 6 19. 54 15. 34 226.6 50.35 
8 24.59 19.30 265.8 59.06 
5 18. 57 14. 58 276.4 55.27 
6 21.94 17:22 319.0 63. 80 
о 8 27.79 21.82 379.8 75.95 
10 33.42 26.24 432.6 86. 52 
S 20.17 15.83 353.1 65.39 
6 23.86 18.73 408.9 79.72 
108 8 30.35 23. 83 491.4 91. 00 
10 36. 62 28.75 564.3 104.5 
6 26.74 20. 99 573.1 95.51 
8 34.19 26. 84 696. 8 116.1 
o 10 41.42 32.52 807.9 134.7 
12 48.13 37.78 897.0 149.5 
6 27.94 21.93 652.7 104. 4 
8 35.79 28.10 797.0 127.5 
ыз 10 43.42 34.09 927.2 148. 3 
12 50. 53 39. 67 1033. 2 165. 3 
6 29.14 22.88 739.5 113.8 
8 37.39 29.35 906.3 139.4 
130 10 45.42 35.66 1057. 6 162.7 
12 52,93 41.55 1182.5 181.9 
6 31.54 24.76 935.3 133.6 
йй 8 40.59 31.86 1153.9 164.8 
10 49.42 38.80 1354. 1 193.4 
12 57. 73 45.32 1522.8 217.5 
8 43.79 34.38 1443.0 192.4 
10 53.42 41.94 1701. 2 226.8 
0 12 62.53 49. 09 1922.6 256.3 
14 71.11 55. 82 2109. 2 281.2 
8 46.99 36. 89 1776.7 222.1 
10 57.42 45. 08 2103.1 262.9 
160 12 67.33 52. 86 2386.8 298.4 
14 76.71 60.22 2630. 1 328. 8 
8 53.39 41.91 2590. 7 287.9 
10 65. 42 51.36 3086.9 343.0 
150 12 76.93 60. 39 3527.6 392.0 
14 87.91 69. 01 3915.3 435. 0 
10 73.42 57. 64 4337.6 433.8 
200 12 86.53 67. 93 4983.6 498.4 
14 99.11 77.80 5562.3 556.2 
16 111.2 87.27 6076. 4 607.6 
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B 


(8) 
公称 尺寸 截面 面积 理论 质量 惯性 和 矩 截面 系数 
4 5 Е с L=, =], 
тт cm? kg/m ст“ ст? 
10 93. 42 73. 34 8841.9 707. 3 
12 110. 5 86. 77 10254. 2 820.3 
250 14 127.1 99.78 11556.2 924.5 
16 143.2 112.4 12751. 4 1020. 1 
10 105. 4 82. 76 12648. 9 903. 5 
12 124.9 98.07 14726. 8 1051.9 
230 14 143.9 113.0 16663. 5 1190. 2 
16 162.4 127. 5 18462. 8 1318. 8 
D "4 S<6mm BJ, = 1.55, 方形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (1); 当 S>6mm Hf, R=28, 方形 钢 


管理 论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (2)。 
G=0.0157S(2A-2. 85845) (1) 
G=0.0157S(2A-3. 28765) (2) 
式 中 “6 一 方形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
4 一 方形 钢管 的 边 长 (mm); 
5 一 方形 钢管 的 公称 壁 厚 (mm ) 。 


表 2-291 和 矩形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 和 物理 参数 


у s 


Жж 


NNNNNNNN ЫШ 


СТАУ 


N 


y 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 ? Еж 截面 系数 
4 В 8 Е с J. Ј, W. W, 
mm cm? kg/m ст” ст? 

0.8 0. 203 0. 160 0. 007 0. 022 0. 028 0. 045 
п ы 1 0. 243 0. 191 0. 008 0. 025 0. 031 0. 050 
0.8 0.251 0. 197 0.013 0. 041 0. 044 0. 069 
е 6 1 0. 303 0. 238 0.015 0.047 0.050 0.079 
1 0.362 0. 285 0.026 0.080 0. 073 0. 115 
7 1.5 0.501 0. 394 0. 080 0. 099 0. 229 0. 141 
2 0.611 0. 480 0. 031 0. 106 0. 090 0. 151 
е 1 0. 423 0. 332 0. 062 0. 106 0. 123 0. 151 
10 1.5 0.591 0. 464 0.077 0.134 0. 154 0. 191 
2 0.731 0. 574 0. 085 0. 149 0. 169 0.213 
1 0.423 0. 332 0. 041 0.126 0. 102 0.157 
8 1,8 0. 591 0. 464 0. 050 0. 159 0. 124 0. 199 
16 2 0.731 0. 574 0.053 0.177 0. 133 0.221 
1 0. 502 0. 395 0. 108 0.171 0. 180 0.213 
12 1.5 0.711 0. 558 0. 139 0.222 0. 232 0.278 
2 0. 891 0. 700 0. 158 0. 256 0. 264 0.319 


279 


五 金 手 册 


( 续 ) 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 ФА ТЕЛІ 截面 系数 
4 В 5 Е G J. J, ГА W, 
mm ст? kg/m ст“ ст? 

1 0. 483 0. 379 0. 060 0. 185 0. 134 0. 206 
9 1,9 0. 681 0. 535 0. 076 0. 240 0. 168 0. 266 
2 0. 851 0. 668 0. 084 0. 273 0. 186 0. 304 
18 1 0. 583 0. 458 0. 173 0. 258 0. 248 0. 286 
14 1.5 0. 831 0. 653 0. 228 0. 342 0. 326 0. 380 
2 1. 051 0. 825 0. 266 0. 402 0. 380 0. 446 
1 0. 543 0. 426 0. 086 0. 262 0. 172 0. 262 
10 1.5 0.771 0. 606 0.110 0.110 0.219 0.110 
2 0.971 0. 762 0. 124 0. 400 0. 248 0. 400 
сі 1 0.583 0. 458 0. 132 0. 298 0. 220 0. 298 
12 1,9 0. 831 0. 653 0.172 0. 396 0. 287 0. 396 
2 1.051 0. 825 0. 199 0. 465 0. 331 0. 465 
1 0. 643 0. 505 0. 106 0. 465 0.213 0. 372 
10 1.5 0.921 0.723 0.137 0. 624 0. 274 0. 499 
2 1.171 0. 919 0. 156 0. 740 0. 313 0.592 
Е: 1 0. 803 0. 630 0.417 0. 696 0. 463 0. 557 
18 1.5 1.161 0. 912 0. 567 0. 956 0. 630 0. 765 
2 1. 491 1. 171 0. 685 1. 164 0. 761 0. 931 
1.5 1.221 0.959 0.435 1.324 0.580 0. 883 
15 2 1.571 1, 233 0. 521 1.619 0. 695 1. 079 
2.5 1. 893 1. 486 0. 584 1. 850 0. 779 1.233 
ы 1/25 1.371 1. 007 0. 859 1. 629 0. 859 1. 086 
20 2 1.771 1. 390 1.050 2.012 1. 050 1. 341 
2,5 2.143 1. 682 1. 202 2.324 1.202 1. 549 
1.5 1.371 1. 077 0. 504 1. 969 0. 672 1.125 
15 2 1.771 1. 390 0.607 2.429 0. 809 1.388 
2.5 2.143 1. 682 0. 683 2. 803 0.911 1. 602 
> 1.5 1. 671 1.312 1. 661 2.811 1.329 1. 606 
25 2 2.171 1. 704 2.066 3. 520 1. 652 2.011 
2:5 2.642 2. 075 2. 405 4.126 1.924 2.358 
11 1.5 1.401 1. 100 0. 276 2.341 0. 501 1. 170 
2 2.171 1. 704 1.376 4. 184 1. 376 2.092 
20 2.5 2. 642 2. 075 1.587 4.903 1. 587 2.452 
40 3 3.085 2.422 1.756 5.506 1. 756 2. 753 
2 2.571 2.018 3.582 5.629 2. 388 2.815 
30 2.5 3.143 2. 467 4. 220 6. 664 2.813 3.332 
3 3. 685 2. 893 4.768 7.564 3.179 3.782 
2 2.771 2. 175 2.861 8. 595 2. 289 3. 438 
25 3 3.985 3. 129 3.781 11. 64 3.025 4.657 
50 4 5.085 3.992 4.424 13.96 3.540 5.583 
2 3.371 2. 646 8.520 12. 05 4. 260 4.821 
40 3 4.885 3. 835 11. 68 16. 62 5. 840 6. 648 
4 6.285 4. 934 14.20 20.32 7. 101 8.128 


280 


第 2 章 常用 金属 材料 


公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 惯性 矩 截面 系数 
4 В $ Е C J. 7, W. у 
mm єт? kg/m ст“ 
2 3.371 2. 646 5.153 15. 35 3. 435 
30 3 4.885 3. 835 6.964 21.18 4. 643 
“© 4 6.285 4. 934 8. 344 25.90 5. 562 
2 3.771 2. 960 9.965 18.72 4. 983 
40 3 5.485 4. 306 13.74 26.06 6. 869 
4 7.085 5.562 16. 80 32.19 8. 402 
2 3.971 3.117 8.426 24.95 4. 815 
35 3 5.785 4. 542 11.57 34.87 6.610 
4 7.485 5. 876 14. 09 43.23 8. 051 
ы 3 6.685 5.248 26. 57 44.98 10. 63 
50 4 8. 685 6.818 33.05 56.32 13.22 
5 1057 8. 298 38.48 66.01 15.39 
3 6. 685 5. 248 17. 85 53.47 8. 927 
40 4 8.685 6. 818 22.01 66. 95 11.00 
5 10. 57 8. 298 25.40 78.45 12.70 
9 4 10. 29 8. 074 57.32 90. 07 19. 11 
60 5 12. 57 9. 868 67. 52 106. 6 22.51 
6 14. 74 11.57 76.28 121.0 25.43 
3 7.885 6. 190 33,21 83.39 13.28 
50 4 10. 29 8. 074 41.53 105. 4 16. 61 
5 12.37 9. 868 48. 65 124. 8 19.46 
0 4 11.89 9.330 91.21 135.0 26.06 
70 5 14.57 11. 44 108.3 161.0 30. 96 
6 15. 94 12,51 123.5 184.1 35.27 
3 8.485 6. 661 36.53 108.4 14. 61 
50 4 11. 09 8. 702 45.78 137,5 18.31 
5 13.57 10. 65 53. 73 163.4 21.49 
Ме 4 13. 49 10. 59 136.3 192.8 34.08 
80 5 16.57 13. 01 163.0 231.2 40.74 
6 19. 54 15. 34 186.9 265.9 46.72 
4 13. 49 10. 59 82.45 245.6 27.48 
60 5 16. 57 13.01 97. 85 294.6 32. 62 
о 6 19. 54 15. 34 111.4 338.9 37. 14 
4 15. 09 11. 84 159. 4 299,5 39.86 
80 6 21. 94 17.22 219.8 417.0 54.95 
8 27.79 21.82 260.5 495.8 65.12 
6 23.14 18.17 185.1 558. 0 52.88 
70 8 29. 39 23.07 219.1 665.5 62. 59 
йб 10 35. 43 27.81 247.2 761.4 70.62 
6 29. 14 22.88 651.1 827.5 108.5 
120 8 37.39 29.35 797.3 1014.4 132.9 
10 45. 43 35. 66 929. 2 1184.7 154. 9 
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续 ) 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 惯性 矩 截面 系数 
4 В $ Е с J; Ј, W. LA 
mm cm? kg/m сш ст? 
6 24. 94 19.58 231.7 696. 2 61.80 92. 82 
75 8 31.79 24.96 276.7 837.4 73.80 111.7 
10 38.43 30.16 314.7 965.0 83.91 128.7 
к 6 27.94 21.93 451.7 851.8 90.35 113.6 
100 8 35.79 28.10 549.5 1039. 3 109.9 138.6 
10 43.43 34. 09 635.9 1210.4 127.2 161.4 
6 24. 34 19.11 146.6 713.1 48.85 89. 14 
60 8 30. 99 24.33 172.5 851.7 57.50 106.5 
10 37. 43 29.38 193.2 976.4 64.40 122.1 
Ж 6 26. 74 20.99 285.7 855.5 71.42 106.9 
80 8 34.19 26. 84 343.8 1036.7 85.94 129.6 
10 41. 43 32.52 393.5 1201.7 98.37 150.2 
6 29. 14 22.88 318.6 1152.6 79. 65 128.1 
80 8 37. 39 29.35 385.4 1406. 5 96.35 156.3 
10 45.43 35.66 442.8 1640. 3 110.7 182.3 
180 8 40. 59 31.87 651.3 1643.4 130.3 182.6 
100 10 49. 43 38.80 757.9 1929.6 151.6 214. 4 
12 57. 73 45.32 845.3 2170.6 169. 1 241. 2 
8 40. 59 31.87 427.1 1851.1 106. 8 185. 1 
80 12 57. 73 45.32 543. 4 2435.4 135, 9 243. 5 
14 65. 51 51. 43 582.2 2650.7 145.6 265.1 
8 46. 99 36. 89 1098. 9 2441.3 183.2 244.1 
120 12 67. 33 52.86 1459. 2 3284. 8 243. 2 328. 5 
14 76. 71 60. 22 1598.7 3621.2 266.4 362.1 
8 48. 59 38. 15 981.1 2916. 5 178.4 265.1 
110 12 69. 73 54. 74 1298.6 3934. 5 236.1 357.7 
14 79. 51 62. 42 1420. 5 4343. 1 258.3 394. 8 
229 10 77.43 60.78 4699.0 5445.9 469.9 495.1 
200 12 91.33 71.70 5408.3 6273.3 540.8 570.3 
14 104.7 82.20 6047.5 7020.7 604. 8 638.2 
240 180 12 91.33 71.70 4545.4 7121.4 505.0 593.4 
10 73.43 57.64 2682.9 5960. 2 357.7 476. 8 
150 12 86. 53 67.93 3068.1 6852.7 409.1 548. 2 
14 99.11 77.80 3408.5 7652. 9 454.5 612.2 
0 10 83. 43 65.49 5241.0 7401.0 524.1 592.1 
200 12 98. 53 77.35 6045.3 8553.5 604.5 684.3 
14 113.1 88.79 6775.4 9604.6 677.5 768.4 
10 83. 43 65.49 3173.7 9403.9 423.2 626.9 
150 14 113.1 88.79 4058.1 12195.7 541.1 813.0 
300 16 127.2 99.83 4427.9 13399. 1 590.4 893.3 
10 93. 43 73.34 6144.3 11507.2 614.4 767.1 
200 14 122,1 99,78 7988.6 1560. 8 798.9 1004. 1 
16 143.2 112.39 8791.7 1628.7 879.2 1108.6 
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(Ж) 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 惯性 矩 截面 系数 
4 В 5 Е с J, 7, W. wW, 
mm cm? kg/m ст“ ст? 
10 113.4 89. 04 7051,0 23348.1 795,1 1167.4 
400 200 14 155.1 121.76 10414.8 30915.0 1041.5 1545.8 
16 175.2 137.51 11507. 0 34339. 4 1150.7 1717.0 
D "4 S<6mm 时 ，R=1.55， 和 矩形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (3); 当 5>6mm HF, R=2S, ЯӘР 
管理 论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (4)。 


G=0.0157S( A+B-2. 85845) (3) 
G=0.0157S( A+B-3. 28765) (4) 
式 中 “6 一 矩形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
4、B 一 矩形 钢管 的 长 、 宽 (mm); 
4S 一 和 矩形 钢管 的 公称 壁 厚 (mm ) 。 


表 2-292 椭圆 形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质 量 和 物理 参数 


公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 ” 惯性 矩 截面 系数 
4 В 5 Е C J. J; W. W, 
mm ст? kg/m ст“ ст? 

0. 5 0. 110 0. 086 0. 003 0.011 0. 013 0. 021 
5 0.8 0. 168 0. 132 0. 005 0. 015 0. 018 0. 030 
1 0. 204 0. 160 0. 005 0. 018 0. 021 0. 035 
0 0.5 0.126 0. 099 0. 007 0. 013 0. 021 0. 026 
7. 0.8 0. 195 0. 152 0.010 0. 019 0. 030 0. 038 
1 0.236 0. 185 0.012 0. 022 0. 034 0. 044 
0.5 0. 134 0. 105 0. 006 0. 019 0. 020 0. 031 
6 0.8 0. 206 0. 162 0. 009 0. 028 0. 028 0. 046 
1.2 0. 294 0. 231 0.011 0. 036 0. 036 0. 061 
Ё 0.5 0. 149 0. 117 0. 012 0. 022 0. 029 0. 037 
8 0.8 0.231 0. 182 0.017 0. 033 0. 042 0. 055 
1,2 0. 332 0. 260 0. 022 0. 044 0. 055 0. 073 
0.8 0.319 0.251 0. 032 0. 101 0. 072 0. 112 
9 1.2 0. 464 0. 364 0. 043 0. 139 0. 096 0. 155 
18 | ы 0. 565 0. 444 0. 049 0. 164 0. 109 0. 182 
0.8 0. 357 0. 280 0. 063 0. 120 0. 104 0. 133 
12 1.2 0.520 0. 408 0.086 0. 166 0. 143 0. 185 
1.5 0. 636 0. 499 0. 100 0. 197 0. 166 0.218 
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( 续 ) 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 ТЕ 截面 系数 
A В $ Е А J: J. W. V, 
mm cm? kg/m cm cm 
0.8 0.382 0.300 0. 033 0. 208 0. 081 0.174 
8 1.2 0. 558 0. 438 0. 043 0. 292 0. 107 0. 243 
1.5 0. 683 0. 536 0. 049 0. 346 0. 121 0. 289 
24 0.8 0. 432 0. 339 0. 081 0. 249 0. 136 0. 208 
12 1.2 0. 633 0. 497 0.112 0. 352 0. 186 0. 293 
15 0.778 0. 610 0. 131 0. 420 0. 218 0. 350 
1 0. 723 0. 567 0. 299 0. 674 0. 333 0. 449 
30 18 1.79 1. 060 0. 832 0.416 0. 954 0. 462 0. 636 
2 1. 382 1. 085 0.514 1. 199 0. 571 0. 800 
1. 5 1.131 0. 888 0.410 1. 277 0. 482 0. 751 
34 17 2 1.477 1. 159 0. 505 1.613 0. 594 0. 949 
2.5 1.806 1.418 0.583 1.909 0. 685 1. 123 
1.5 1. 696 1. 332 2.138 3. 398 1. 336 1.581 
43 32 2 2.231 1.751 2.726 4.361 1. 704 2. 028 
2.5 2. 749 2. 158 3.259 5.247 2. 037 2.440 
1.5 1. 696 1. 332 1.405 4.278 1.124 1.711 
50 25 2 2.231 1.751 1.776 5.498 1. 421 2. 199 
2.5 2.749 2. 158 2. 104 6. 624 1. 683 2. 650 
1.5 2. 050 1. 609 3.243 6. 592 1. 853 2. 397 
55 35 2 2. 702 2. 121 4.157 8.520 2. 375 3. 098 
2,5 3.338 2. 620 4,995 10. 32 2. 854 3.754 
1:5 2. 050 1. 609 2. 494 7.528 1. 663 2. 509 
60 30 2 2.702 2.121 3.181 9.736 2.120 3.245 
225 3.338 2. 620 3. 802 11.80 2. 535 3.934 
1.5 2.286 1. 794 3.770 10. 02 2. 154 3. 084 
65 35 2 3.016 2. 368 4,838 13. 00 2. 764 4. 001 
2.5 3.731 2.929 5.818 15.81 3.325 4. 865 
1.5 2.403 1. 887 4. 036 12.11 2. 306 3.460 
70 35 2 3.173 2. 491 5.181 15.73 2. 960 4.495 
2.5 3.927 3. 083 6. 234 19.16 3. 562 5.474 
1.5 2.615 2. 053 5.212 15. 60 2. 743 4. 104 
76 38 2 3.456 2.713 6.710 20.30 3.532 5. 342 
2.5 4,280 3. 360 8. 099 24.77 4,263 6. 519 
1.5 2797. 2. 164 6.110 18.25 3. 055 4. 564 
80 40 2 3. 644 2. 861 7.881 23.79 3.941 5.948 
2.5 4.516 3. 545 9. 529 29. 07 4. 765 7.267 
1.5 3.228 2. 534 13. 33 24. 95 4. 760 5.942 
84 56 2 4.273 3. 354 17. 34 32.61 6. 192 7.765 
2.5 5.301 4. 162 21. 14 39. 95 7. 550 9.513 
1.5 2. 992 2. 349 6.817 24. 74 3. 409 5.497 
90 40 2 3.958 3. 107 8. 797 32.30 4. 399 7.178 
2.5 4,909 3. 853 10. 64 39.54 5.321 8.787 
@ 椭圆 形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (5) : 
С=0.01235(А+В-25) (5) 
式 中 0G 一 椭圆 形 钢 管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
4、B 一 椭圆 形 钢管 的 长 轴 、 短 轴 (mm); 
$s 一 椭圆 形 钢管 的 公称 壁 厚 ( mm) 。 
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表 2-293 
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сг 
⁄/ є 
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И 
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X Ж 
= 


平 椭圆 形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质 量 和 物理 参数 


y 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 НЕ 截面 系数 
А В 5 F G J: J, W, v, 
mm cm? kg/m ст“ ст 
б 5 0.8 0.186 0. 146 0. 006 0. 007 0. 024 0.014 
1 0.226 0.177 0.018 0. 021 0. 071 0. 042 
їй я 0.8 0. 268 0. 210 0.018 0. 053 0. 053 0. 076 
1 0. 328 0. 258 0. 021 0. 063 0. 061 0. 090 
1 0. 466 0. 365 0. 089 0. 160 0. 149 0. 178 
18 12 123 0. 675 0. 530 0. 120 0.219 0. 199 0. 244 
2 0. 868 0. 682 0. 142 0.267 0. 237 0.297 
1 0.586 0. 460 0. 126 0. 352 0. 209 0. 293 
24 12 1,3 0. 855 0. 671 0. 169 0. 491 0. 282 0. 409 
2 1. 108 0. 870 0. 203 0. 609 0. 339 0. 507 
1 0. 740 0.581 0.256 0. 706 0. 341 0.471 
30 15 1.5 1. 086 0. 853 0.353 1. 001 0. 470 0. 667 
2 1.417 1.112 0. 432 1. 260 0. 576 0. 840 
1 0. 954 0. 749 0. 832 1.325 0. 666 0. 757 
35 25 1.5 1.407 1. 105 1. 182 1. 899 0. 946 1. 085 
2 1. 845 1. 448 1. 493 2.418 1. 195 1. 382 
1 1. 054 0. 827 0. 976 1. 889 0. 781 0. 944 
40 25 1,8 1.557 1. 223 1.390 2.719 1.112 1.360 
2 2. 045 1. 605 1.758 3.479 1. 407 1.740 
1 1.040 0.816 0. 403 2.137 0. 537 0. 950 
45 15 1-9 1.536 1. 206 0. 558 3.077 0. 745 1. 367 
2 2.017 1. 583 0. 688 3.936 0. 917 1.750 
1 1.254 0. 984 1. 264 3.423 1.011 1. 369 
50 25 1.5 1.857 1. 458 1. 804 4. 962 1. 444 1. 985 
2 2. 445 1. 919 2.289 6. 393 1. 831 2,557 
1 1. 354 1. 063 1. 408 4.419 1.127 1. 607 
55 25 1.5 2.007 1.576 2.012 6. 423 1. 609 2.336 
2 2.645 2. 076 2. 554 8. 296 2. 043 3.017 
1 1.511 1. 186 2. 221 5.983 1. 481 1.994 
60 30 1.5 2.243 1. 761 3.197 8.723 2. 131 2.908 
2 2.959 2, 323 4. 089 11.30 2.726 3.768 
1 1. 343 1. 054 0. 245 4.927 0. 489 1. 564 
63 10 1.5 1.991 1. 563 0. 327 7,132 0. 655 2.271 
2 2. 623 2.059 0.389 9.228 0. 778 2.929 
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( 续 ) 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 惯性 矩 截面 系数 
4 В $ Е C J, Ј, W. wW, 
mm cm? kg/m ст“ ст? 
1.5 2.629 2. 063 5.167 14.02 2.952 4.006 
70 35 2 3.473 2.727 6. 649 18. 24 3. 799 5.213 
2.5 4.303 3.378 8.020 22.25 4. 583 6.358 
1.5 2.779 2.181 5.588 16. 87 3. 193 4. 499 
75 35 2 3. 673 2. 884 7.194 21.98 4.11 5. 862 
2.5 4.553 3.574 8.682 26. 85 4. 961 7.160 
1.5 2. 843 2, 232 4.416 18.98 2. 944 4.746 
80 30 2 3.759 2.951 5. 660 24.75 ЭЗ. 773 6.187 
2.5 4. 660 3. 658 6.798 30.25 4. 532 7.561 
1.5 2.907 2.282 3.256 21.11 2. 605 4.967 
85 25 2 3. 845 3.018 4.145 27.53 3.316 6.478 
2.5 4.767 3. 742 4.945 33.66 3.956 7.920 
1.5 3.143 2.467 5.026 26.17 3.351 5.816 
90 30 2 4. 159 3.265 6.445 34.19 4.297 7. 598 
2.5 5.160 4. 050 7.746 41.87 5. 164 9.305 
@ ЖР ИЕ ЖЕ ht ЕН АЖҚ (6): 
С-0. 01575(4+0. 5708В-1. 57085) (6) 
式 中 С ИЖ ИЕЛ ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
A4、B 一 平 椭圆 形 钢管 的 长 、 宽 (mm); 
5 一 平 椭圆 形 钢 管 的 公称 壁 厚 (шт). 
表 2-294 内 外 六 角形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 和 物理 参数 
х 
у 
公称 尺寸 截面 面积 理论 质量 % ЖЕЖ 截面 系数 
В 5 Е с J. = J, Ww W, 
mm ст? kg/m ст“ ст? 
1 0. 305 0. 240 0. 034 0. 069 0. 060 
10 1.5 0. 427 0.335 0. 043 0. 087 0. 075 
2 0. 528 0.415 0. 048 0. 096 0. 084 
1 0. 375 0. 294 0. 063 0. 105 0. 091 
12 1.5 0. 531 0. 417 0. 082 0. 136 0.118 
2 0. 667 0. 524 0. 094 0. 157 0. 136 
1 0. 444 0. 348 0. 104 0. 149 0. 129 
14 1.5 0. 635 0.498 0.138 0. 198 0.171 
2 0. 806 0. 632 0. 163 0.232 0.201 
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(Ж) 
公称 尺寸 截面 面积 理论 质量 lt PE JE 截面 系数 
В 5 Е с J, =, W. W, 
mm ст? kg/m ст“ ст 
1 0. 617 0. 484 0. 278 0. 292 0. 253 
19 1. 0. 895 0. 702 0. 381 0. 401 0. 347 
2 1. 152 0. 904 0. 464 0. 489 0. 423 
1 0. 686 0. 539 0. 381 0. 363 0.314 
21 2 1. 291 1.013 0. 649 0.618 0. 535 
3 1.813 1.423 0.824 0.785 0.679 
1 0. 894 0.702 0.839 0. 622 0.538 
27 2 1. 706 1. 339 1. 482 1. 098 0. 951 
3 2. 436 1.912 1. 958 1. 450 1.256 
2 2. 053 1.611 2.566 1. 604 1. 389 
32 3 2.956 2.320 3.461 2.163 1. 873 
4 3.777 2.965 4. 139 2.587 2.240 
2 2. 330 1. 829 3. 740 2. 078 1.799 
36 3 3.371 2.647 5.107 2.837 2. 457 
4 4. 331 3.400 6. 187 3.437 2.977 
3 3. 891 3.054 7. 809 3.809 3.299 
41 4 5. 024 3.944 9.579 4.673 4. 046 
5 6. 074 4.768 11. 00 5.366 4. 647 
3 4.411 3.462 11.33 4. 926 4.266 
46 4 5.716 4.487 14.03 6. 100 5.283 
5 6. 940 5.448 16.27 7.074 6.126 
3 5. 554 4.360 22.49 7. 890 6.833 
57 4 7.241 5. 684 28.26 9.917 8.588 
5 8. 845 6. 944 33.28 11. 68 10.11 
3 6. 385 5.012 34. 08 10.48 9. 080 
65 4 8. 349 6.554 43.15 13.28 11.50 
5 10.23 8.031 51.20 15.76 13. 64 
3 6. 904 5.420 43. 03 12.29 10. 65 
70 4 9. 042 7. 098 54.70 15. 63 13.53 
5 11.10 8.711 65.16 18. 62 16.12 
4 11.12 8.730 101.3 23.83 20. 64 
85 5 13.70 10.75 2127 28. 64 24.80 
6 16. 19 12.71 140.4 33. 03 28.61 
4 12.51 9.817 143.8 30.27 26.21 
95 5 15.43 12.11 173.5 36.53 31. 63 
6 18.27 14. 34 201.0 42.31 36. 64 
4 13. 89 10. 91 196.7 37.47 32.45 
105 5 17.16 13.47 238.2 45.38 39.30 
6 20.35 15.97 276.9 52.74 45. 68 
@ 内 外 六 角形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (7) : 
G=0.02719S( В-1. 18625) (7) 
式 中 “6 一 内 外 六 角形 钢管 的 理论 质量 (F R=1.55， 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
8B 一 内 外 六 角形 钢管 的 对 边 距离 (mm); 
5 一 内 外 六 角形 钢管 的 公称 壁 厚 (шш). 


287 


五 金 手 册 


表 2-295 直角 梯形 钢管 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 和 物理 参数 


//ZZZZZZZZZZZZZZZZZZZQN, 


x: a { @ x 
Xl cYUOYY£WCW&IÇ€ÚŠIWIŠIWqNTKIIKI€KIC€IƏIƏWUÇ Й х1 
公称 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 ”| WEE 截面 系数 
A B H 5 Е C J. W. Wa 
mm cm? kg/m ст“ ст? 
20 35 2 2.312 1.815 3.728 2. 344 1.953 
35 25 30 2 2. 191 1.720 2.775 1.959 1.753 
30 25 2 2. 076 1.630 1.929 1. 584 1.504 
32 50 2 3. 337 2.619 11.64 4.935 4.409 
= 40 30 1.5 2. 051 1.610 2.998 2. 039 1.960 
35 60 2.2 4. 265 3.348 21.09 7. 469 6. 639 
30 1.5 2. 138 1. 679 3.143 2.176 2.021 
шщ 35 1.5 2. 287 1.795 4. 484 2.661 2.471 
о 1.5 2. 201 1.728 3.303 2. 242 2.164 
45 а) 2. 876 2.258 4.167 2. 828 2.730 
40 3. 276 2.572 8.153 4.419 4. 006 
55 50 40 3. 476 2.729 8. 876 4. 510 4.369 
60 55 50 1.5 3. 099 2. 433 12. 50 5. 075 4.930 
D 直角 梯形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (8) : 
с-15 [rararo 28318551 _ 25 -2(ш ышы, жЕ ) | | 0. 00785 (8) 
sina sina 2 2 
Н 
аав p 
式 中 “6 一 直角 梯形 钢管 的 理论 质量 ( 按 R=1.55， 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm°) (kg/m); 
4 一 直角 梯形 钢管 的 下 底 (mm); 
8 一 直角 梯形 钢管 的 上 底 (mm); 
万 一 直角 梯形 钢管 的 高 (mm); 
S 一 直角 梯形 钢管 的 公称 壁 厚 (mm)。 
3.4.5 输送 流体 用 无 缝 钢管 (ІНІН GB/T 8163—2008) 
(1) 交 货 状态 下 钢管 的 纵向 力学 性 能 (ILK 2-296) 
表 2-296 交 货 状态 下 输送 流体 用 无 缝 钢管 的 纵向 力学 性 能 
ш 冲击 试验 
下 届 服 强度 ”R.A/MPa wa 
牌号 | 质量 等 级 | 抗 拉 强 度 СУД Шалы 吸收 能 量 
R, /MPa <16 >16~30 >30 温度 /SC KV,/J 
三 三 
10 - 335-475 205 195 185 24 - - 
20 - 410-530 245 235 225 20 - == 
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(2) 
拉 伸 性 能 
Ф 冲击 试验 
下 届 服 强度 RA/MPa Feika 
牌号 质量 等 级 | 抗 拉 强 度 Её Јат Д%) i 吸收 能 量 
(7) 
R„/MPa <16 >16~30 >30 温度 /SC KV,/J 
三 三 
А =, = 
0295 “上 r 390-570 295 275 255 22 
B +20 34 
А y R 
20 
B +20 
Q345 C 470~ 630 345 325 295 0 34 
р 21 -20 
Е -40 27 
А R 
18 
B +20 
Q390 c 490-650 390 370 350 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
А 
18 
B +20 
Q420 C 520-680 420 400 380 0 34 
р 19 -20 
Е -40 27 
C 0 
34 
Q460 D 550~ 720 460 440 420 17 -20 
Е -40 27 
O 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 屈服 强度 ， 可 测定 规定 非 比例 延伸 强度 Rio :代替 Ri 。 
(2) 尺寸 


钢管 的 外 径 和 壁 厚 应 符合 GB/T 17395 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协 
商 ， 可 供应 其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 。 

钢管 的 长 度 应 符合 下 列 规定 : 

І) 钢管 的 通常 长 度 为 3000~12500mm。 

2) 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 范 围 长 度 交 
货 。 范 围 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 

3) 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 定 尺 长 度 或 
倍 尺 长 度 交 货 。 钢 管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 

3.4.6 结构 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 (摘自 GB/T 14975--2012) 

1) 钢管 的 公称 外 径 和 公称 壁 厚 。 钢 管 的 公称 外 径 和 公称 壁 厚 应 符合 GB/T 
17395 的 相关 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 СВ/Т 17395 规定 以 
外 的 其 他 尺寸 钢管 。 

2) 钢管 的 推荐 热处理 制度 、 力 学 性 能 、 硬 度 及 密度 见 表 2-297。 
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3.4.7 不 锈 钢 极 薄 壁 无 缝 钢管 (ІЙ ІН GB/T 3089—2008) 


1) 钢管 的 公称 外 径 和 公 


\ 称 壁 厚 见 表 2-298, 


表 2-298 钢管 的 公称 外 径 和 公称 壁 厚 (单位 : mm) 
公称 外 径 x 公 称 壁 厚 
10. 3x0. 15 12. 4x0. 20 15. 4x0. 20 18. 4x0. 20 20. 4x0. 20 
24. 4x0. 20 26. 4x0. 20 32. 4x0. 20 35. 0x0. 50 40. 4x0. 20 
40. 6x0. 30 41. 0x0. 50 41. 2х0. 60 48. 0х0. 25 50. 5х0. 25 
53. 2х0. 60 55. 0х0. 50 59. 6х0. 30 60. 0х0. 25 60. 0х0. 50 
61. 0x0. 35 61. 0х0. 50 61. 2х0. 60 67. 6х0. 30 67. 8х0. 40 
70. 2х0. 60 74. 0х0. 50 75. 5х0). 25 75. 6х0. 30 82. 8х0. 40 
83. 0х0. 50 89. 6х0. 30 89. 8х0. 40 90. 2х0. 40 90. 5х0. 25 
90. 6х0. 30 90. 8х0. 40 95. 6х0. 30 101. 0х0. 50 102. 6х0. 30 
110. 9х0). 45 125.7х0. 35 150. 8х0. 40 250. 8х0. 40 
еси 
Ж 2-299 热处理 状态 交 货 钢管 的 力学 性 能 
序号 „ей 新 站 号 же 抗 拉 强 度 2. А(%) 
2 一 
1 530408 06С119Х110 0Сг18Х19 520 35 
2 530403 022С119М110 00Crl9Nil0 440 40 
3 S31603 022Crl7Nil12Mo2 00Cr17Nil4Mo2 480 40 
4 S31668 06Cr17Nil2Mo2Ti OCrl8Ni12Mo3Ti 540 35 
5 532168 06Cr18NillTi 0Crl8Nil0Ti 520 40 
3.4.8 不 锈 钢 小 直径 无 缝 钢管 (GB/T 3090—2000) 
1) 钢管 的 外 径 和 壁 厚 见 表 2-300, 
表 2-300 钢管 的 外 径 和 壁 厚 (单位 : mm) 
же = т 
0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.55 | 0.60 | 0.70 | 0.80 | 0.90 [1.00 
0.30 х 
0.35 х 
0.40 х х 
0.45 х х 
0.50 х х 
0.55 х х 
0. 60 x x x 
0.70 x x x x 
0. 80 х x x x 
0.90 х х х х х 
1.00 х х х х х х 
1.20 х х х х х х х х 
1.60 х х х х х х х х х х 
2.00 х х х х х х х х х х х х 
2.20 х х х х х х x x x x x x x 
2.50 х х х x x x x x x x x х х 
2.80 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.00 х х х х х х х x x x x x х 
3.20 х х х х х х х х х x x x х х х 
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%2% 常用 金属 材料 
(Ж) 
же н 
0.10|0.15 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.55 | 0.60 | 0.70 | 0.80 | 0.90 |1. 00 
3.40 х х х х х х х х х х x x x x x 
3.60 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.80 х х x x x x x x x x x x x x x 
4.00 x x x x x x x x x x x x x x x 
4.20 x x x x x x x x x x x x x x x 
4.50 x x x x x x x x x x x x x x x 
4.80 x x x x x x x x x x x x x x x 
5.00 x x x x x x x x x x x x x x 
5.50 x x x x x x x x x x x x x 
6. 00 x x x x x x x x x x x x x x 
注 : x 号 表示 有 这 种 规格 尺寸 的 钢管 。 
2) 便 态 交 货 的 钢管 不 做 力学 性 能 检验 ， 软 态 钢管 的 力学 性 能 应 符合 表 2-301 


的 规定 ， 半 冷 硬 态 钢管 的 力学 性 能 由 供需 双方 协议 。 
表 2-301 软 态 钢管 的 力学 性 能 
抗 拉 强 度 R,/MPal 断 后 伸 长 率 A( %) 密度 
序号 牌号 推荐 热处理 制度 一 2 и 
> /kg/ dm 
1 OCr18Ni9 1010~ 1150%C , 急 冷 520 35 7. 93 
2 00Crl9Nil0 1010-1150 急 冷 480 35 7. 93 
3 OCrI8Nil0Ti 920-1150°С , 急 冷 520 35 7. 95 
4 0Crl7Nil2Mo2 1010-1150°С 20 520 35 7. 90 
5 00Crl7Nil4Mo2| 1010-1150% 20% 480 35 7.98 
6 1CrI8Ni9Ti 1000~ 1100%C , 急 冷 520 35 7. 90 
WŒ: 对 于 外 径 小 于 3. 2mm， 或 壁 厚 小 于 0.30mm 的 较 小 直径 和 较 薄 壁 厚 的 钢管 ， 其 断后 伸 长 率 不 小 
于 25% 。 
3.4.9 直 缝 电焊 钢管 (摘自 GB/T 13793--2016) 


1) 钢管 的 外 径 和 壁 厚 。 直 颖 电焊 钢管 的 公称 外 径 (D) 和 公称 壁 厚 (1) 应 符 
£ GB/T 21835 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 GB/T 21835 规 


定 以 外 斥 才 的 钢管 。 


TI 


2) 直 颖 电焊 钢管 的 力学 性 能 见 表 2-302。 


表 2-302 直 缝 电焊 钢管 的 力学 性 能 


下 届 服 强度 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 4(%) 
牌 号 R. /MPa R. /MPa D<168. 3mm D>168. 3mm 
> 
08,10 195 315 22 
15 215 355 20 
20 235 390 19 
0195% 195 315 
0215А,0215В 215 335 15 20 
0235А,0235В,0235С 235 370 
0275А ,0275В,0275С 275 410 Е 18 
0345А ,0345В,0345С 345 470 
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(2%) 
ТЛЕ Ea 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 4(%) 
牌 号 R. MPa R „/MPa D<168. 3mm D>168. 3mm 
> 
Q390A ,0390В ,0390С 390 490 19 
Q420A ,0420В ,0420С 420 520 19 
0460С ,04600 460 550 17 
O 当 届 服 不 明显 时 ， 可 测量 R o sk Ross 代替 下 屈服 强度 。 
(©) 0195 的 屈服 强度 值 仅 作为 参考 ， 不 作 交 货 条 件 。 


3.4.10 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (摘自 GB/T 3091—2015) 


1) 钢管 的 外 径 和 壁 厚 。 低 压 流体 输送 用 焊接 多 
口径 (DN) ЖА 
ж 2-303 中 的 规定 。 其 中 管 端 用 螺纹 或 沟 醒 连接 的 钢管 尺寸 参见 GB/T 


219. Imm 的 钢管 按 公 
厚 应 符合 
309 一 2015 的 附录 A。 


\ 称 


\ 称 壁 厚 (1) 


化 
交 货 ， 


交管 的 外 径 (D) 不 大 于 
其 公称 口径 和 和 


I Z FR EE 


外 径 大 于 219. Imm 的 钢管 按 公 称 外 径 和 公称 壁 厚 交 货 ， 其 公称 外 径 和 公称 壁 
厚 应 符合 GB/T 21835 的 规定 。 
2) 钢管 镀 锌 层 的 重量 系数 见 表 2-304 MK 2-305, 
表 2-303 外 径 不 大 于 219. 1mm 的 钢管 公称 口径 、 外 径 、 公 称 壁 厚 和 圆 度 
(单位 : mm) 
公称 口径 外 径 (也 ) 最 小 公称 壁 厚 А 
(DN) 系列 1 系列 2 系列 3 t < 
6 10.2 10.0 2.0 0.20 
8 13.5 12.7 — 2.0 0.20 
10 17.2 16.0 == 2.2 0.20 
15 21.3 20.8 = 2.2 0.30 
20 26.9 26.0 - 2.2 0. 35 
25 33.7 33.0 32.5 2.5 0. 40 
32 42.4 42.0 41.5 2.5 0. 40 
40 48.3 48.0 47.5 2.75 0.50 
50 60.3 59.5 59.0 3.0 0.60 
65 76.1 75.5 75.0 3.0 0. 60 
80 88.9 88.5 88.0 3.25 0.70 
100 114.3 114.0 一 3. 25 0. 80 
125 139.7 141.3 140. 0 3.5 1. 00 
150 165. 1 168.3 159.0 3.5 1.20 
200 219.1 219.0 一 4.0 1. 60 
注 : 1. 表 中 的 公称 系 近 似 内 径 的 名 义 尺 寸 ， 不 表示 外 径 减 去 两 倍 壁 厚 所 得 的 内 径 。 
2. 系列 1 是 通用 系列 ， 属 推荐 选用 系列 ; 系列 2 是 非 通用 系列 ; 系列 3 是 少数 特殊 、 专 用 系列 。 
表 2-304 ЖЕЖ ШЕ 3000/т? 的 重量 系数 
公称 壁 厚 /mm 2.0 2.2 2.3 2.5 2.8 2.9 3.0 3.2 3.5 3.6 
重量 系数 c 1.038 | 1.035 | 1.033 | 1.031 | 1.027 | 1.026 | 1.025 | 1.024 | 1.022 |1.021 
公称 壁 厚 /mm 3.8 4.0 4.5 5.0 5.4 5.5 5.6 6.0 6.3 7.0 
重量 系数 c 1.020 | 1.019 | 1.017 | 1.015 | 1.014 | 1.014 | 1.014 | 1.013 | 1.012 |1.011 
公称 壁 厚 /mm 7.1 8.0 8.8 10 11 12.5 14.2 16 17.5 20 
重量 系数 c 1.011 | 1.010 | 1.009 | 1.008 | 1.007 | 1.006 | 1.005 | 1.005 | 1.004 |1.004 
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表 2-305 镀 锌 层 500g/m? 的 重量 系数 


公称 壁 厚 /mm 2.0 2:2 2.3 2.5 2.8 2.9 3.0 3.2 3.5 3.6 
重量 系数 c 1.064 | 1.058 | 1.055 | 1.051 | 1.045 | 1.044 | 1.042 | 1.040 | 1.036 |1.035 
公称 壁 厚 /mm 3.8 4.0 4.5 5.0 5.4 5.5 5.6 6.0 6.3 7.0 
重量 系数 c 1.034 | 1.032 | 1.028 | 1.025 | 1.024 | 1.023 | 1.023 | 1.021 | 1.020 |1.018 
公称 壁 厚 /mm 7.1 8.0 8.8 10 11 12.5 14.2 16 17.5 20 
重量 系数 c 1.018 | 1.016 | 1.014 | 1.013 | 1.012 | 1.010 | 1.009 | 1.008 | 1.007 |1.006 
3) 钢管 的 力学 性 能 见 表 2-306。 
表 2-306 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 的 力学 性 能 
ше шығасы 抗 拉 强 度 R„/MPa с 
t< 16mm t>16mm а D< 168. 3mm D>168. 3mm 
01951 195 185 315 
0215А ,0215В 215 205 335 15 
0235А ,0235В 235 225 370 
0275А ,0275В 275 265 410 Ж 
0345А ,0345В 345 325 470 
@ Q195 的 屈服 强度 值 仅 供 参考 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
3.4.11 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 (摘自 GB/T 12771--2008) 
RN с 应 符合 GB/ 
T 21835 的 规定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 外 径 和 壁 厚 的 


钢管 。 
2) 钢管 的 力学 性 能 见 表 2-307。 


表 2-307 


流体 输送 用 不 锈 钢 焊 接 钢管 的 力 


学 性 能 


ғ ВЕ 
规定 塑性 | 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
ЭРТ Eg 
延伸 强度 | ИТЕР А(%) 
序号 新 牌号 旧 牌 号 R „ ,/МРа МУ 
ш 热处理 状态 | 非 热处理 状态 
= 
1 12С118Х19 1Сг18 №19 210 520 
2 06Crl9Nil0 0Сг18 №19 210 520 
3 022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 180 480 
4 06С125Х120 0С125Х120 210 520 
35 25 

5 06С117№12Мо2 0Ст17Х112Мо2 210 520 
6 022Ст17М112Мо2 00С117Х114Мо2 180 480 
7 06С118М11ТІі 0Ст18М110Ті 210 520 
8 06Crl8Nil11Nb 0Crl8Ni11Nb 210 520 
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(Ж) 
规定 塑性 断后 伸 长 率 
延伸 强度 G 抗 拉 强 度 А(%) 
序号 新 牌号 旧 牌 号 R o /MPa | Km MPa 
зи 热处理 状态 | 非 热 处 理 状态 
> 
9 022С118Ті 00С117 180 360 
10 019Сг19Мо2 МЬТІ 00Сг18 Мо2 240 410 20 = 
11 06Crl13Al ОСгІЗАІ 177 410 
12 022CrllTi -- 275 400 18 = 
13 022Crl2Ni = 275 400 18 == 
14 06Cr13 0Cr13 210 410 20 = 
@ 规定 塑性 延伸 强度 仅 在 需 方 要 求 ， 合 同 中 注 明 时 才 给 予 保证 。 
3) 钢管 的 材料 密度 见 表 2-308, 
表 2-308 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 的 材料 密度 
序号 新 牌号 旧 牌 号 密度 /(kg/dm3 ) 
1 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 
2 06Crl9Nil0 0Cr18Ni9 м 
3 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 7. 90 
4 06С118М11ТІ 0Ст18Х110Ті 8.03 
5 06С125Х120 0С:25Х120 7.98 
6 06Сг17Х112Мо2 0Сг17№12Мо2 S00 
+ 022Cr17Nil2Mo2 00Cr17Nil4Mo2 
8 06Crl8Nil1Nb 0Crl8Ni11Nb 8. 03 
9 022С118Ті 00Сг17 7.70 
10 022Сг11Т1 一 
11 06Сг13 А1 ОСгІЗАІ 
12 019Crl9Mo2NDbTi 00Crl18Mo2 7.75 
13 022С112Х1 = 
14 06Сг13 0Cr13 


3.4.12 
(1) 尺寸 
ТЛ ИТ H AS ДЗЕ 48% Пу? 


流体 输送 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 (摘自 GB/T 14976 一 2012 ) 


径 和 壁 厚 应 符合 GB/T 17395 的 相关 规定 。 根 


据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 СВ/Т 17395 规定 以 外 的 其 他 尺寸 钢管 。 


钢管 的 长 度 应 符合 以 下 规定 。 


1) 流体 输送 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 通常 长 度 : 


12000mm; 123% ( 轧 ) 钢管 为 1000~12000mm。 


2) 根据 需 方 要 求 


倍 扩 长度 交 货 。 


(2) 钢管 的 纵向 力学 性 能 ( 见 表 2-309) 
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， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 管 可 按 
定 尺 长 度 和 倍 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范 围 内 。 


热 轧 ( 挤 、 扩 ) 钢管 为 2000 ~ 


定义 长 度 或 


0421. 02 soz SI? 445% DOSL YEM 2,006 ~ 008 ENOTI 0101%5 | 86 6 | iy 
SL `L Zi 081 046 3454 DOSL 3854206 2006 ~ 008 E17990 800175 | /6 8с |М 
çL L oz SLZ ЧТ 2458 00501 ~ 008 LLQNZOW6119610 2461168 | 76 LZ 
0471. oz Soz SI? 24206785455 2,066 -08/. 118119220 698116 | 18 9с |. 
0471 02 0ў© ЧТ 24207854555 9,058 ~ 081 11201 01/115 | S8 с̧с 5. 
0471 oz 0ғС сі? HAZ 9,058 ~ 081 511201 015115 | #8 vz | 
SL L 0 SoZ |417 Еа БЕ 2088 -08/. у Є11290 ЗРЄТІЅ | 8L EZ 
Ey A үс Н ҳа 2, 
00:8 се soz 02< УР 9. кл а qNIIIN8LIDL0 6LLYES | 59 TT 
50 8 се SoZ 0с< HAEL LA ӘН 06 qNTIIN8IID90 8LLPES | С9 1с 
Ете 2 
671, се soz ozs TPE 2 б EMR ILITINGTTILO 691ZES | 95 oz 
50 8 се Soz 0с< ЙҮ ТУН 13 OSTI ~ 06 LLIIIN814990 89IZES | SS 61 
8671. SE SLI 087 Фу ТҮ EHM 90511 ~ 0101 EoNEIIN6IIDZZ0 Є0/1Є5 | OS 81 
00 `8 се Soz 0с< ү Н HHM 90511 ~ 0101 сор т:№61:990 800185 | 6? LI 
9671. SE 081 087 ЕЕ Т EH 90511 ~ 0101 ZnDZoNyTIIN8SIIDZZ0 589I5S | 9p 91 
9674 се SoZ ozs ЛЕ ТН HHM 2-0611-0101 ZnDZoNZIIN8IID90 889165 | с? SI 
7078 or сус oss HAE ДЕН HM 2,0611-0101 NZOWZI!NLITOTZO ES9IES | tr I 
00 `8 SE SLT OSS ҮТ EHM 90511 ~ 0101 NZoWZ1!N/L 1290 889185 | ЄР ЄТ |н 
0671. SE Soz OES Фк СПИН EHA 0011-0001 ILZoONZIINLIID90 899IES | It ZL | UM 
8671. SE soz SIS Фу ТУГ ЛЕ ФО ` 2.0901 ZoNZIINLLDL0 609IES | 0Ӯ II 
0078 SE SLI 087 ЛЕ КГ ЖЕ 727 2,0611-0101 ZoNZIINLIIDZZ0 609768 | 6E 01 
0078 се SoZ 02< ЗЕ ООН ХА 24 20511 ~ 0101 ZoNZIINLLD90 809155 | 8Є 6 
8671. or Soz 0с< Фу СТАН EH 2,0811 ~ 0601 01571990 800155 | SE 8 
86° or Soz 0©$ ү КГ ДЕ 243 LOSI ~ ОЄ0Т ЕПКЕСІ290 806065 | ZE L 
6671. or SYT 0sç И СТН Х854 Е“ 20511 ~ ОТОТ NOIIN6IIDZZ0 ЄСРОЄЅ | ST 9 
8671. SE SvE S89 У КГ Xa ФО D.0SII ~ ОТОТ NqN6IN6IID90 817068 | tz ç 
6671, SE SLZ 0с< Д АТН % 243 9,0611 ~ 0101 NOIIN6IID90 8Sy05S | EZ r 
0671 SE SLI 087 Е ОТЫН ҖЕ 443 2,0611-0101 ОТІК6112200 607068 | 81 € 
6671 SE SoZ ozs СЕ ТЫН HAHAA 2,0611-0101 011Х611290 8gy085S | LI © 
6671. SE Soz 0©$ Д АТН % С 2,0611-0101 6IN8IIDZT 012065 | €I 1 
к ау 
(ұшр/4))/9| (%)V ean "у Жї | aN" TE ep ЕЕ: = lI ыа ы р Ж 
БЕ ЕИ ЕЕ | ЖАҒЫ u т ч —% енім 
ЕЛ 16 84800 1/99 


838 +) е ГЄ [sl Y U 5% h 3 3⁄ l УН ҰС ҮИР ҮК ШЕ ту 608-7 ЗЕ 
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3.5 钢丝 绳 和 绳 具 
3.5.1 重要 用 途 钢丝 绳 (摘自 GB 8918—2006) 
(1) 适用 范围 
该 钢丝 绳 适用 于 矿井 提升 、 高 炉 卷 扬 、 大 型 浇铸 、 石 油 钻 井 、 大 型 吊装 、 繁 位 
起 重 、 索 道 、 地 面 绕 车 、 船 舶 和 海上 设施 等 用 途 的 圆 股 及 异形 股 钢丝 强 。 
(2) 分 类 ( 见 表 2-310) 
表 2-310 ”重要 用 途 钢丝 绳 的 分 类 


典型 结构 直径 范围 
2H я је l 分 类 原则 
组 别 类 别 分 类 原 见 HAA HA == 
А 每 层 丝 可 到 7 中 心 
1 6x7 2 i 21. к ° рб) B30 
x H Kod 一 з ТЮ Z 22 F 
л Ë Е ° + | 6x9W (3+3/3) 14-36 
捡 距 
6x19S (1+9+9) 12-36 
| 6x19W 1+6+6/6 12-40 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 8~ 12 根 ,中 心 ЖЕ a 
2 6x19 | лын 2 -3 层 钢丝 钢丝 等 抢 路 6x25Fi (1+6+6F+12) 12~44 
адалары ар 6x26WS (1+5+5/5+10) 20-40 
6x31WS (1+6+6/6+12) 22-46 
6x29Fi (1+7+7F+14) 14-44 
6x36WS (1+7+7/7+14) 18-60 
К 6х375( 4 1+6+15+15 20-60 
š T 6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 14~18 根 ,中 心 线 接触 ) \ қ f 
ОМАН 3-4 J 422 ‚#15 г 
丝 外 抢 制 аш, елын 6x41WS (1+8+8/8+16) 32-56 


6x49SWS | (1+8+8+8/8+16) 36~60 
6x55SWS | (1+9+9+9/9+18) 36-64 


8x19S (1+9+9) 20-44 
页 | 8x19W (1+6+6/6) 18-48 
ор ЖШ 每 股 外 层 丝 8~ 中 心 
4 | 股 | 8x19 z e о БЕРІ (1+6+6F+12) 16~52 
钢 000 ыы ssh š 8x26WS (1+5+5/5+10) 24-48 
强 8x31WS (1+6+6/6+12) 26~56 
8x36WS (1+7+7/7+14) 22~60 
Р нэт 8 个 圆 股 , 每 股 外 层 丝 14-18 根 , 中 心 8x41WS (1+8+8/8+16) 40—56 
х 
ЭЛИ 3-4 层 钢 丝 ,钢丝 等 捡 距 8x49SWS (1+8+8+8/8+16) 44~64 
8x55SWS (1+9+9+9/9+18) 44~64 
228 17 或 18 СЫ, EA 
钢丝 绳 中 有 17 或 қара ды ШЕ (1+6) 12~60 
6 18x7 | 层 丝 4~7 根 ,在 纤维 芯 或 钢 芯 外 抢 制 2 
18x7 (1+6) 12~60 
层 股 
%% 17 或 18 “А, ЕЕЕ? 
钢丝 绳 中 有 或 Де үз АЙ ЕУІ (1+6+6/6) 24-60 
Ш 18x19 | 222 8-12 R, ыы ыы ЛТ? (1+9+9) 28-60 
在 纤维 芯 或 钢 芯 外 抢 制 2 层 股 ` 
钢丝 绳 中 有 34-36 个 圆 股 , 每 股 外 层 
钢丝 强 中 有 ee 股 外 层 | 34x7 (1+6) 16~60 
8 34x7 | 丝 可 到 7 根 ,在 纤维 蕊 或 钢 世 外 捡 制 3 
36x7 (1+6) 20~60 
层 股 
钢丝 强 中 有 24-40 个 圆 股 ,每 股 外 层 
钢丝 强 中 有 i 01 ІЛЕ, 股 外 层 к" (1+6) быб 
9 35Wx7 | 丝 4~8 根 ,在 纤维 芯 或 钢 芯 (钢丝 ) КБ 
кз 24Wx7 
制 3 层 股 
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Ж 2-311 


:14 一 36mm 


第 1 组 6x7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


6X9W+IWR 


第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
典型 结构 直径 范围 
91 JSH 分 类 原 见 
组 别 类 别 分 类 原则 pr ҮТ т 
із аша 6 个 三 角形 股 , 每 股 外 层 丝 7~9 根 ,三 6Vx18 (/3х2+3/+9) 20-36 
角形 股 芯 外 抢 制 1 层 钢 丝 6Vx19 (/1х7%3/%9) 20-36 
6Үх21 (FC+9+12) 18~36 
i svið 6 个 三 角形 股 , 每 股 外 层 丝 10~ 14 根 ， 6Vx24 (ЕС+12+12) 18—36 
三 角形 股 芯 或 纤维 芯 外 抢 制 2 层 钢丝 6Vx30 (6+12+12) 20~38 
Ë 6Vx34 (/1х7+3/+12+12) | 28-44 
Ж | 6Vx37 (/1х7+3/+12+15) | 32-52 
іл. Жете > » 每 股 1% Ж т 
12 6Vx37 2. .. 2. 15-18, 6Vx37S (/1x7+3/+12+15) | 32-52 
% шы 6Vx43 (/1х7+3/+15+18) | 38-58 
із Е. РЯ 4 个 扇形 股 ,每 股 外 层 丝 15 - 18 8, 4Ух395 (ЕС+9+15+15) 16-36 
ЕЛЖ es УКИ 3 层 钢 丝 4Vx48S (ЕС+12+18+18) 20-40 
60х19+ 外 股 (5+14) 40~52 
а 60х19+ 钢丝 绳 中 有 12~ 14 个 股 ,在 6 个 三 角 6Vx21 内 股 (FC+9+12) 
6Vx21 | 形 股 外 , 捡 制 6~8 个 椭圆 股 60х33+ 外 股 (5+13+15) 40~60 
6Vx21 内 股 (FC+9+12) 
Е: 1. 13 组 及 11 组 中 异形 股 钢丝 绳 中 6Vx21、6Vx24 结构 仅 为 纤维 绳 芯 ， 其 余 组 别 的 钢丝 绳 ， 可 由 需 
方 指定 纤维 芯 或 钢 芯 。 
2. 三 角形 股 芯 的 结构 可 以 相互 代替 ， 或 改 用 其 他 结构 的 三 角形 股 芯 ， 但 应 在 订货 合同 中 注 明 。 
з. 钢丝 绳 的 主要 用 途 推荐 ， 参 见 GB 8918—2006 附录 D (资料 性 附录 ) 。 
(3) 钢丝 强 的 力学 性 能 (ILK 2-311- 4 2-325) 
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( 续 ) 
Р 钢丝 强 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
етай тилек 1570 1670 1770 1870 1960 
Е 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
- ETAR 
D ~ aa 2. 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 起 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 ЕЕ ТЕСТІНІ 
НШЫ ГЕЛІ 842 Hà 84 2 Bü | 84 22 2 | 84 22 2. | 84 22 230, ҰИА СТАЛ 84 2 СЕЛІ 
(o) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
8 22.5 | 22.0 | 24.8 | 33.4 | 36.1 | 35.5 | 38.4 | 37.6 | 40.7 | 39.7 | 43.0 | 41.6 | 45.0 
9 28.4 | 27.9 | 31.3 | 42.2 45.7 | 44.9 | 48.6 | 47.6 | 51.5 | 50.3 | 54.4 | 52.7 | 57.0 
10 35.1 | 34.4 | 38.7 | 52.1 | 56.4 | 55.4 | 60.0 | 58.8 | 63.5 | 62.1 | 67.1 | 65.1 70.4 
11 42.5 | 41.6 | 46.8 | 63.1 | 68.2 | 67.1 | 72.5 | 71.1 | 76.9 | 75.1 | 81.2 78.7 | 85.1 
12 50.5 | 49.5 | 55.7 | 75.1 | 81.2 | 79.8 | 86.3 | 84.6 91.5 | 89.4 | 96.7 | 93.7 | 101 
13 59.3 | 58.1 | 65.4 | 88.1 95.3 | 93.7 | 101 | 99.3 | 107 | 105 | 113 | 110 | 119 
14 68.8 | 67.4 | 75.9 | 102 | 110 | 109 | 118 | 115 | 125 | 122 | 132 | 128 | 138 
16 89.9 | 88.1 | 99.1 | 133 | 144 | 142 | 153 | 150 | 163 | 159 | 172 | 167 | 180 


18 +5 114 111 125 169 183 180 194 190 206 201 218 211 228 


20 0 140 138 155 208 225 222 240 235 254 248 269 260 281 


22 170 166 187 252 273 268 290 284 308 300 325 315 341 
24 202 198 223 300 325 319 345 338 366 358 387 375 405 
26 237 233 262 352 381 375 405 397 430 420 454 440 476 
28 275 270 303 409 442 435 470 461 498 487 526 510 552 
30 316 310 348 469 507 499 540 529 572 399 604 586 633 
32 359 352 396 534 577 568 614 602 651 636 687 666 721 
34 406 398 447 603 652 641 693 679 735 718 776 752 813 
36 455 446 502 676 730 719 777 762 824 805 870 843 912 


Е. 钢丝 绳 结构 为 6x7+FC、6x7+IWS、6x9W+FC 和 6x9W+IWR。 


表 2-312 第 2 组 6x19 类 钢丝 强 的 力学 性 能 


<< 
2 
о 7 
A 


92 
ооч 
09 
ооо 
250% 
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É 
кы 

К 

25% 


6X19W+FC 6X19W+ IWR 
直径 :12 一 40mm 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
шк. ӘЕРЕГЕТІТІР 钢丝 强 公 称 抗 拉 强度 /MPa 
公称 直径 (kg/100m) 1570 1670 1770 1870 1960 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
ed wd 合成 | 钢 芯 | 纤维 芯 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
/mm | ДО ЛҮ ТУ ТҮҮ 8422 98 3842238 ТУТ 8422 98 8422 38 9422 38 8422 9 
(%) | 钢丝绳 | 钢丝 强 
12 53.1 51.8 58.4 | 74.6 80.5 79.4 85.6 84.1 90.7 88.9 95.9 | 93.1 100 
13 62.3 60. 8 68.5 87.6 | 94.5 93.1 100 98.7 106 104 113 109 118 
14 72.2 | 70.5 79.5 102 110 108 117 114 124 121 130 127 137 
16 94.4 | 92.1 104 133 143 141 152 150 161 158 170 166 179 
18 119 117 131 168 181 179 193 189 204 200 216 210 226 
20 147 144 162 207 224 220 238 234 252 247 266 259 279 
22 178 174 196 251 271 267 288 283 304 299 322 313 338 
24 +5 212 207 234 298 322 317 342 336 363 355 383 373 402 
26 0 249 243 274 350 378 373 402 395 426 417 450 437 472 
28 289 282 318 406 438 432 466 458 494 484 522 507 547 
30 332 324 365 466 503 496 535 526 567 555 599 582 628 
32 377 369 415 531 572 564 609 598 645 632 682 662 715 
34 426 416 469 599 646 637 687 675 728 713 770 748 807 
36 478 466 525 671 724 714 770 757 817 800 863 838 904 
38 532 520 585 748 807 796 858 843 910 891 961 934 1010 
40 590 576 649 829 894 882 951 935 1010 987 1070 1030 | 1120 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6x19S+FC 、6x19S+IWR 、6x19W+FC 和 6x19W+IWR。 


表 2-313 第 2 组 6x19 类 和 第 3 组 6x37 类 钢丝 强 的 力学 性 能 


第 2 组 6x19 Ж 


y 


6X26WS+FC 


直径 : 20—40mm 


6X26WS+IWR 
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6X31WS+FC 6X31WS+IWR 


直径 : 22 一 46mm 


yÈ 


В З 组 6x37 2 


AR 


6X29Fi+FC 6X29Fi+IWR 


直径 : 14 一 44mm 


° 


9) 


6X36WS+FC 6X36WS+IWR 
直径 : 18 一 60mm 


6X37S+FC 6X37S+IWR 
直径 : 20--60тт 
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( 续 ) 
第 3 组 6x37 类 
6X41WS+FC 6X41WS+IWR 
: 32—56mm 
6X49SWS+FC 6X49SWS+IWR 
直径 : 36—60mm 
6X55SWS+FC 6X55SWS+IWR 
直径 : 36 一 64mm 
钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MP: 
жиа | 钢丝绳 参 考 质量 / MERAN ААН УМРА 
公称 直径 (ке/100т) 1570 1670 1770 1870 1960 
Z P | 个 т 5 
s 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
允许 | 天 然 | 合成 ЖЕЙ | | : БТ? 
Ауа к. | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | ШОШ | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
/mm| 一 | 人 | 公 | 钢 丝 强 | 钢 丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 绳 
(% ) | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 
12 54.7 53.4 60.2 74.6 80.5 79.4 85.6 84.1 90.7 88.9 95.9 93.1 100 
13 64.2 62.7 70.6 87.6 94,5 93.1 100 98.7 106 104 113 109 118 
14 5 74. 5 72.7 81.9 102 110 108 117 114 124 121 130 127 137 
+ 
16 0 97.3 95.0 107 133 143 141 152 150 161 158 170 166 179 
18 123 120 135 168 181 179 193 189 204 200 216 210 226 
20 152 148 167 207 224 220 238 234 252 247 266 259 279 
22 184 180 202 251 271 267 288 283 305 299 322 313 338 


(Ж) 
нет 钢丝 强 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 ее 1570 1670 1770 1870 1960 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
ТЕ 
D ~ 2. 2. 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
/тт 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 人 钢丝 强 
(%) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
24 219 | 214 | 241 | 298 | 322 | 317 | 342 | 336 | 363 | 355 | 383 | 373 | 402 
26 257 | 251 | 283 | 350 | 378 | 373 | 402 | 395 | 426 | 417 | 450 | 437 | 472 
28 298 | 291 | 328 | 406 | 435 | 432 | 466 | 458 | 494 | 484 | 522 | 507 | 547 
30 342 | 334 | 376 | 466 | 503 | 496 | 535 | 526 | 567 | 555 | 599 | 582 | 628 
32 389 | 380 | 428 | 531 | 572 | 564 | 609 | 598 | 645 | 632 | 682 | 662 | 715 
34 439 | 429 | 483 | 599 | 646 | 637 | 687 | 675 | 728 | 713 | 770 | 748 | 807 
36 492 | 481 | 542 | 671 | 724 | 714 | 770 | 757 | 817 | 800 | 863 | 838 | 904 
38 549 | 536 | 604 | 748 | 807 | 796 | 858 | 843 | 910 | 891 | 961 | 934 |1010 
40 608 | 594 | 669 | 829 | 894 | 882 | 951 | 935 | 1010 | 987 | 1070 | 1030 1120 
42 670 | 654 | 737 | 914 | 985 | 972 | 1050 | 1030 | 1110 | 1090 | 1170 | 1140 | 1230 
да | *? | з | 718 | 809 | 1000 | 1080 | 1070 | 1150 | 1130 | 1220 | 1190 | 1290 | 1250 | 1350 
46 9 вод | 785 | 884 | 1100 1180 | 1170 | 1260 | 1240 |1330 | 1310 | 1410 | 1370 | 1480 
48 876 | 855 | 963 | 1190 | 1290 | 1270 | 1370 |1350 | 1450 | 1420 | 1530 | 1490 | 1610 
50 950 | 928 | 1040 | 1300 | 1400 | 1380 | 1490 |1460 | 1580 | 1540 | 1660 | 1620 1740 
52 1030 | 1000 | 1130 | 1400 | 1510 | 1490 | 1610 | 1580 | 1700 | 1670 | 1800 | 1750 | 1890 
54 1110 | 1080 | 1220 | 1510 | 1630 | 1610 | 1730 | 1700 | 1840 | 1800 | 1940 | 1890 | 2030 
56 1190 | 1160 | 1310 | 1620 | 1750 | 1730 | 1860 | 1830 | 1980 | 1940 | 2090 | 2030 | 2190 
58 1280 | 1250 | 1410 1740 | 1880 | 1850 | 2000 | 1960 |2120 | 2080 | 2240 2180 | 2350 
60 1370 | 1340 | 1500 1870 | 2010 | 1980 | 2140 | 2100 |2270 | 2220 | 2400 2330 | 2510 
62 1460 | 1430 | 1610 | 1990 | 2150 | 2120 | 2290 2250 | 2420 | 2370 | 2560 | 2490 | 2680 
64 1560 | 1520 | 1710 | 2120 | 2290 | 2260 | 2440 | 2390 | 2580 | 2530 | 2730 | 2650 | 2860 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6x25Fi+FC 、6x25Fi+IWR 、6x26WS+FC 、6x26WS+IWR 、6x29Fi+FC、6x29Fi+IWR、 


6x31WS+FC、6x31WS+IWR、6x36WS+FC、6x36WS+IWR、6x37S+FC、6x37S+IWR、6x41WS+ 


ЕС, 6x41WS+IWR 、6x49SWS+FC 、6x49SWS+IWR 6x55SWS+FC 和 6x55SWS+IWR。 


表 2-314 第 4 组 8x19 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


2 
> 
0 


о 


8X25Fi+FC 


直径 :16~52mm 


8X25Fi+IWR 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( Ж) 
8Х195-ЕС 
直径 :20 一 44mm 
钢丝 强 钢丝 绳 参考 质量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /MPa 

РЯ 1570 1670 1770 1870 1960 

086 АЫ ШЕН ДҮН ЕЛ 

р нЕ pran x л | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 世 | 钢 蕊 | 纤维 起 | 钢 芯 | 纤维 世 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 世 
/mm 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢 丝 绳 钢丝 强 

(o) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 

18 112 | 108 | 137 | 149 | 176 | 159 | 187 | 168 | 198 | 178 | 210 | 186 | 220 

20 139 | 133 | 169 | 184 | 217 | 196 | 231 | 207 | 245 | 219 | 259 | 230 | 271 

22 168 | 162 | 204 | 223 |263 | 237 | 280 | 251 | 296 | 265 | 313 | 278 | 328 

24 199 | 192 | 243 |265 | 313 | 282 | 333 | 299 | 353 | 316 | 373 | 331 | 391 

26 234 | 226 | 285 | 311 | 367 | 331 | 391 | 351 | 414 | 370 | 437 | 388 | 458 

28 271 | 262 | 331 | 361 | 426 | 384 | 453 | 407 | 480 | 430 | 507 | 450 | 532 

30 312 | 300 | 380 | 414 | 489 | 440 | 520 | 467 | 551 | 493 | 582 | 517 | 610 

32 | +5 | 355 | 342 | 432 | 471 | 556 | 501 | 592 | 531 | 627 | 561 | 663 | 588 | 694 

34 0 | 400 | 386 | 488 | 532 | 628 | 566 | 668 | 600 | 708 | 633 | 748 | 664 | 784 

36 449 | 432 | 547 | 596 | 704 | 634 | 749 672 | 794 | 710 | 839 | 744 | 879 

38 500 | 482 | 609 | 664 | 784 | 707 | 834 | 749 | 884 | 791 | 934 | 829 | 979 

40 554 | 534 | 576 | 736 | 869 | 783 | 925 | 830 | 980 | 877 | 1040 | 919 | 1090 

42 611 | 589 | 744 | 811 | 958 | 863 | 1020 | 915 | 1080 | 967 | 1140 | 1010 | 1200 

44 670 | 646 | 817 | 891 | 1050 | 947 | 1120 | 1000 | 1190 | 1060 | 1250 | 1110 | 1310 

46 733 | 706 | 893 | 973 | 1150 | 1040 | 1220 | 1100 | 1300 | 1160 | 1370 | 1220 | 1430 

48 798 | 769 | 972 | 1060 |1250 | 1130 | 1330 | 1190 | 1410 | 1260 | 1490 | 1320 | 1560 

注 : 钢丝 绳 结构 为 8x19S+FC 、8x19S+IWR 、8x19W+FC 和 8x19W+IWR。 


表 2-315 第 4 组 8x19 类 和 第 5 组 8x37 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


8X19W+FC 


直径 :18 一 48mm 


8X19W+IWR 
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8Х26УУ5-ЕС 


8Х31УУ5-ЕС 


8Х36УУ5-ЕС 


8X41WS+FC 


直径 :24 一 48mm 


直径 :26 一 56mm 


直径 :22 一 60mm 


直径 :40 一 56mm 


8X26WS+IWR 


8X31WS+IWR 


8X36WS+IWR 


8X41WS+IWR 


%» 
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2% 常用 金属 材料 


B 


(Ж) 


8Х495У/5-ЕС 8Х495У/5-1УУК 


直径 :44 一 64mm 


8X55SWS+FC 8X55SWS+IWR 


直径 :44—64mm 


钢丝 强 钢丝 强 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 (L22100) 1570 1670 1770 | 1870 1960 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
D pn x 2. Ҹа | 纤维 芯 | лы | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 忆 | Ы £F ЖЫ | 纤维 忆 | 钢 必 
/mm 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 强 
(%) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 

16 91.4 | 88.1 | 111 | 118 | 139 | 125 | 148 | 133 | 157 | 140 | 166 | 147 | 174 
18 116 | 111 | 141 | 149 | 176 | 159 | 187 | 168 | 198 | 178 | 210 | 186 | 220 
20 143 | 138 | 174 | 184 | 217 | 196 | 231 | 207 | 245 | 219 | 259 | 230 | 271 
22 173 | 166 | 211 | 223 | 263 | 237 | 280 | 251 | 296 | 265 | 313 | 278 | 328 
24 206 | 198 | 251 | 265 | 313 | 282 | 333 | 299 | 353 | 316 | 373 | 331 | 391 
26 241 | 233 | 294 | 311 | 367 | 331 | 391 | 351 | 414 | 370 | 437 | 388 | 458 
28 280 | 270 | 341 | 361 | 426 | 384 | 453 | 407 | 480 | 430 | 507 | 450 | 532 
30 321 | 310 | 392 | 414 | 489 | 440 | 520 | 467 | 551 | 493 | 582 | 517 | 610 
32 | *° | 366 | 352 | 445 | 471 | 356 | 501 | 592 | 531 | 627 | 561 | 663 | 588 694 
34 I 413 | 398 | 503 | 532 | 628 | 566 | 668 | 600 | 708 | 633 | 748 | 664 | 784 
36 463 | 446 | 564 | 596 | 704 | 634 | 749 | 672 | 794 | 710 | 839 | 744 | 879 
38 516 | 497 | 628 | 664 | 784 | 707 | 834 | 749 | 884 | 791 | 934 | 829 | 979 
40 571 | 550 | 696 | 736 | 869 | 783 | 925 | 830 | 980 | 877 | 1040 | 919 | 1090 
42 630 | 607 | 767 | 811 | 958 | 863 | 1020 | 915 | 1080 | 967 | 1140 | 1010 | 1200 
44 691 | 666 | 842 | 891 | 1050 | 947 | 1120 | 1000 | 1190 | 1060 | 1250 | 1110 |1310 
46 755 | 728 | 920 | 973 |1150 | 1040 | 1220 | 1100 | 1300 | 1160 | 1370 | 1220 | 1430 
48 823 | 793 | 1000 | 1060 | 1250 | 1130 | 1330 | 1190 | 1410 | 1260 | 1490 | 1320 | 1560 


(Ж) 
"Р 钢丝 缠 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 (ке/100ш) 1570 1670 1770 1870 1960 
ШР J MD Wr 21 /kN 
b ~ ‚ 2. 钢 蕊 | 纤维 芯 | 钢 蕊 | 纤维 芯 | А | 纤维 芯 | 钢 蔚 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 艺 
/mm 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 岗 丝 绳 
(%) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
50 892 | 860 | 1090 | 1150 | 1360 | 1220 | 1440 | 1300 | 1530 | 1370 | 1620 | 1440 | 1700 
52 965 | 930 | 1180 | 1240 | 1470 | 1320 | 1560 | 1400 | 1660 | 1480 | 1750 | 1550 | 1830 
54 1040 | 1000 | 1270 | 1340 | 1580 | 1430 | 1680 | 1510 | 1790 | 1600 | 1890 | 1670 | 1980 
56 | +5 | 1120 | 1080 | 1360 | 1440 | 1700 | 1530 | 1810 | 1630 | 1920 | 1720 | 2030 | 1800 | 2130 
58 0 | 1200 | 1160 | 1460 | 1550 | 1830 | 1650 | 1940 | 1740 | 2060 | 1840 | 2180 | 1930 |2280 
60 1290 | 1240 | 1570 | 1660 | 1960 | 1760 | 2080 | 1870 | 2200 | 1970 | 2330 | 2070 | 2440 
62 1370 | 1320 | 1670 | 1770 | 2090 | 1880 | 2220 | 1990 | 2350 | 2110 | 2490 | 2210 |2610 
64 1460 | 1410 | 1780 1880 | 2230 | 2000 | 2370 | 2120 | 2510 | 2240 | 2650 | 2350 | 2780 


注 : 钢丝 绳 结构 为 8x25Fi+FC、8x25Fi+IWR、8x26WS+FC、8x26WS+IWR、8x31WS+FC、8x31WS+ 
IWR、8x36WS+FC、8x36WS+IWR 、8x41WS+FC、8x41WS+IWR、8x49SWS+FC、8x49SWS+IWR、 


8x55SWS+FC 和 8x55SWS+IWR。 


表 2-316 第 6 组 18x7 类 和 第 7 组 18x19 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


17X7+FC 


Ж 6 H 18х72 


AR 


直径 :12 一 60mm 


直径 :12 一 60mm 


17X7+IWS 


18X7+IWS 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 
第 7 组 18x19 类 
18X19S+FC 18X19S+IWS 
直径 :28 一 60mm 
18X19W+FC 18X19W+IWS 
直径 :24 一 60mm 
% 丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MP: 
шит 钢丝 强 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 参考 质量 / 1570 1670 1770 1870 1960 
ФА EL € s 
i (kg/100m) 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
р 允许 偏差 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | ges | 纤维 芯 | ges | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | es 
/mm (%) | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 
12 56.2 | 61.9 | 70.1 | 74.2 | 74.5 | 78.9 | 79.0 | 83.6 | 83.5 | 88.3 | 87.5 | 92.6 
13 65.9 | 72.7 | 82.3 | 87.0 | 87.5 | 92.6 | 92.7 | 98.1 | 98.0 | 104 | 103 | 109 
14 76.4 | 84.3 | 95.4 | 101 | 101 | 107 | 108 | 114 | 114 | 120 | 119 | 126 
16 99.8 | 110 | 125 | 132 | 133 | 140 | 140 | 149 | 148 | 157 | 156 | 165 
18 126 | 139 | 158 | 167 | 168 | 177 | 178 | 188 | 188 | 199 | 197 | 208 
20 156 | 172 | 195 | 206 | 207 | 219 | 219 | 232 | 232 | 245 | 243 | 257 
22 +5 189 | 208 | 236 | 249 | 251 | 265 | 266 | 281 | 281 | 297 | 294 | 311 
24 0 225 | 248 | 280 | 297 | 298 | 316 | 316 | 334 | 334 | 353 | 350 | 370 
26 264 | 291 | 329 | 348 | 350 | 370 | 371 | 392 | 392 | 415 | 411 | 435 
28 306 | 337 | 382 | 404 | 406 | 429 | 430 | 455 | 454 | 481 | 476 | 504 
30 351 | 387 | 438 | 463 | 466 | 493 | 494 | 523 | 522 | 552 | 547 | 579 
32 399 | 440 | 498 | 527 | 530 | 561 | 562 | 594 | 594 | 628 | 622 | 658 
34 451 | 497 | 563 | 595 | 598 | 633 | 634 | 671 | 670 | 709 | 702 | 743 
36 505 | 557 | 631 | 667 | 671 | 710 | 711 | 752 | 751 | 795 | 787 | 833 
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(2%) 
ЕР 钢丝 强 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 参考 质量 / 1570 1670 1770 1870 1960 
(kg/100m) 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
О “| 允许 偏差 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 蕊 | 钢 芯 ZR UI 钢 芯 
/mm (%) | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
38 563 | 621 | 703 | 744 | 748 | 791 | 792 | 838 | 837 | 886 | 877 | 928 
40 624 | 688 | 779 | 824 | 828 | 876 | 878 | 929 | 928 | 981 | 972 | 1030 
42 688 | 759 | 859 | 908 | 913 | 966 | 968 | 1020 | 1020 | 1080 | 1070 | 1130 
44 755 | 832 | 942 | 997 | 1000 | 1060 | 1060 | 1120 | 1120 | 1190 | 1180 | 1240 
46 825 | 910 | 1030 | 1090 | 1100 | 1160 | 1160 | 1230 | 1230 | 1300 | 1290 | 1360 
48 +5 899 | 991 | 1120 | 1190 | 1190 | 1260 | 1260 | 1340 | 1340 | 1410 | 1400 | 1480 
50 0 975 | 1080 | 1220 | 1290 | 1290 | 1370 | 1370 | 1450 | 1450 | 1530 | 1520 | 1610 
52 1050 | 1160 | 1320 | 1390 | 1400 | 1480 | 1480 | 1570 | 1570 | 1660 | 1640 | 1740 
54 1140 | 1250 | 1420 | 1500 | 1510 | 1600 | 1600 | 1690 | 1690 | 1790 | 1770 | 1870 
56 1220 | 1350 | 1530 | 1610 | 1620 | 1720 | 1720 | 1820 | 1820 | 1920 | 1910 | 2020 
58 1310 | 1450 | 1640 | 1730 | 1740 | 1840 | 1850 | 1950 | 1950 | 2060 | 2040 | 2160 
60 1400 | 1550 | 1750 | 1850 | 1860 | 1970 | 1980 | 2090 | 2090 | 2210 2190 | 2310 


注 : 钢丝 绳 结构 为 17x7+FC、17x7+IWS、18x7+FC、18x7+IWS、18x19S+FC、18x19S+IWS、18x19W+ 
ЕС 和 18x19W+IWS。 


表 2-317 第 8 组 34x7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


34 X7+IWS 
直径 :16 一 60mm 


36Х7-ЕС 36 X7+IWS 
直径 :16 一 60mm 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
йй 钢丝 强 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
公称 直径 参考 质量 / 1570 1670 1770 1870 1960 
(kg/100m) 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
О “| 允许 偏差 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 蕊 | 钢 芯 OR UI 钢 芯 
/mm (%) | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 
16 99.8 | 110 | 124 | 128 | 132 | 136 | 140 | 144 | 147 | 152 | 155 | 160 
18 126 | 139 | 157 | 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 187 | 193 | 196 | 202 
20 156 | 172 | 193 | 200 | 206 | 212 | 218 | 225 | 230 | 238 | 241 | 249 
22 189 | 208 | 234 | 242 | 249 | 257 |264 | 272 | 279 | 288 | 292 | 302 
24 225 | 248 | 279 | 288 | 296 | 306 | 314 | 324 | 332 | 343 | 348 | 359 
26 264 | 291 | 327 | 337 | 348 | 359 | 369 | 380 | 389 | 402 | 408 | 421 
28 306 | 337 | 379 | 391 | 403 | 416 | 427 | 441 | 452 | 466 | 473 | 489 
30 351 | 387 | 435 | 449 | 463 | 478 | 491 | 507 | 518 | 535 | 543 | 561 
32 399 | 440 | 495 | 511 | 527 | 544 | 558 | 576 | 590 | 609 | 618 | 638 
34 451 | 497 | 559 | 577 | 595 | 614 | 630 | 651 | 666 | 687 | 698 | 721 
36 505 | 557 | 627 | 647 | 667 | 688 | 707 | 729 | 746 | 771 | 782 | 808 
38 | 563 | 621 | 698 | 721 | 743 | 767 | 787 | 813 | 832 | 859 | 872 | 900 
40 624 | 688 | 774 | 799 | 823 | 850 | 872 | 901 | 922 | 951 | 966 | 997 
42 688 | 759 | 853 | 881 | 907 937 | 962 | 993 | 1020 | 1050 | 1060 | 1100 
44 755 | 832 | 936 | 967 | 996 | 1030 | 1060 | 1090 | 1120 | 1150 | 1170 | 1210 
46 825 | 910 | 1020 | 1060 | 1090 | 1120 | 1150 | 1190 | 1220 | 1260 | 1280 | 1320 
48 899 | 991 |1110 | 1150 | 1190 | 1220 | 1260 | 1300 | 1330 | 1370 | 1390 | 1440 
50 975 | 1080 | 1210 | 1250 | 1290 | 1330 | 1360 | 1410 | 1440 | 1490 | 1510 | 1560 
52 1050 | 1160 | 1310 | 1350 | 1390 | 1440 | 1470 | 1520 | 1560 | 1610 1630 | 1690 
54 1140 | 1250 | 1410 | 1460 | 1500 | 1550 | 1590 | 1640 | 1680 | 1730 | 1760 | 1820 
56 1220 | 1350 | 1520 | 1570 | 1610 | 1670 | 1710 | 1770 | 1810 | 1860 1890 | 1950 
58 1310 | 1450 | 1630 | 1680 | 1730 | 1790 | 1830 | 1890 | 1940 | 2000 2030 | 2100 
60 1400 | 1550 | 1740 | 1800 | 1850 | 1910 | 1960 | 2030 | 2070 | 2140 2170 | 2240 


Е. #45 М 0) 34x7+FC 


‚ 34х7-17/5, 36х7+ЕС 和 36x7+IWS。 


422-318 第 9 组 35Wx7 类 钢丝 绳 的 力学 性 


台 
B 


Б 
Б 


直径 :16 一 60mm 
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( Ж) 
钢丝 强 公 称 直径 钢丝 强 参 考 质量 / женен А 
1570 1670 1770 1870 1960 
D/mm | RFRA) ча) ТТЕ 

16 118 145 154 163 172 181 
18 149 183 195 206 218 229 
20 184 226 240 255 269 282 
22 223 274 291 308 326 342 
24 265 326 346 367 388 406 
26 311 382 406 431 455 477 
28 361 443 471 500 528 553 
30 414 509 541 573 606 635 
32 471 579 616 652 689 723 
34 532 653 695 737 778 816 
36 596 732 779 826 872 914 
38 | 664 816 868 920 972 1020 
40 736 904 962 1020 1080 1130 
42 811 997 1060 1120 1190 1240 
44 891 1090 1160 1230 1300 1370 
46 973 1200 1270 1350 1420 1490 
48 1060 1300 1390 1470 1550 1630 
50 1150 1410 1500 1590 1680 1760 
52 1240 1530 1630 1720 1820 1910 
54 1340 1650 1750 1860 1960 2060 
56 1440 1770 1890 2000 2110 2210 
58 1550 1900 2020 2140 2260 2370 
60 1660 2030 2160 2290 2420 2540 


: 钢丝 绳 结构 为 33Wx7 和 24Wx7。 


表 2-319 第 10 组 6Vx7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


6VX18+FC 


直径 :20 一 36mm 


6VX18+IWR 
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(Ж) 
X 
6YX19+FC 6VX19+IWR 
直径 :20 一 36mm 
丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MP: 
ния | 钢丝 强 参 考 质 量 / ы аи 
公称 直径 (ке/100т) 1570 1670 1770 1870 1960 
аш каш 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
允许 | 天 然 | 合成 қ жкү ұста ркен Pay m Pr РВЕ екен каға сор 
а ge E 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
С ма бин 全 钢丝绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢 丝 强 | 钢 丝 绳 钢丝 强 
(%) 钢丝绳 | 钢丝 强 
20 165 162 175 236 250 250 266 266 282 280 298 294 312 
22 199 196 212 285 302 303 322 321 341 339 360 356 378 
24 237 233 252 339 360 361 383 382 406 404 429 423 449 
26 279 273 295 398 422 423 449 449 476 474 503 497 527 
+6 
28 б 323 317 343 462 490 491 521 520 552 550 583 576 612 
30 371 364 393 530 562 564 598 597 634 631 670 662 702 
32 422 414 447 603 640 641 681 680 721 718 762 753 799 
34 476 467 505 681 722 724 768 767 814 811 860 850 902 
36 534 524 566 763 810 812 861 860 913 909 965 953 1010 
注 : 钢丝 强 结 构 为 6Vx18+FC、6Vx18+IWR、6Vx19+FC 和 6Vx19+IWR。 


表 2-320 第 11 组 6Vx19 类 钢丝 强 的 力学 性 能 (一 ) 


6VX24+7FC 


:18~36mm 
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(2%) 
822 88 ZX Pk EL 42 钢丝 绳 参考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 1960 
ЕЛЕР 然 纤维 合成 纤维 
D/mm Си 2. s 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
18 121 118 168 179 190 201 210 
20 149 146 208 221 234 248 260 
22 180 177 252 268 284 300 314 
24 215 210 300 319 338 357 374 
26 +6 252 247 352 374 396 419 439 
28 292 286 408 434 460 486 509 
30 335 329 468 498 528 557 584 
32 382 374 532 566 600 634 665 
34 431 422 601 639 678 716 750 
36 483 473 674 717 760 803 841 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6Vx21+7FC 和 6Vx24+7FC。 
表 2-321 第 11 组 6Vx19 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 (二 ) 
6VX30+FC 6VX30+IWR 
直径 :20 一 38mm 
нет 钢丝 强 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
| 1570 1670 1770 1870 1960 
公称 直径 (kg/100m) 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
T A 
D — 2. 2. 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 蕊 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | Les 
/mm (%) | 钢丝绳 | 钢丝 缉 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 人 钢丝 强 
20 162 | 159 | 172 | 203 | 216 | 216 | 230 | 229 | 243 | 242 | 257 | 254 | 270 
22 196 | 192 | 208 | 246 | 261 | 262 | 278 | 278 | 295 | 293 | 311 | 307 | 326 
24 233 | 229 | 247 | 293 | 311 | 312 | 331 | 330 | 351 | 349 | 370 | 365 | 388 
26 274 | 268 | 290 | 344 | 365 | 366 | 388 | 388 | 411 | 410 | 435 | 429 | 456 
28 | +6 | 318 | 311 | 336 | 399 | 423 | 424 | 450 | 450 | 477 | 475 | 504 | 498 | 528 
30 0 | 365 | 357 | 386 | 458 | 486 | 487 | 517 | 516 | 548 | 545 | 579 | 572 | 606 
32 415 | 407 | 439 | 521 | 553 | 554 | 588 | 587 | 623 | 620 | 658 | 650 | 690 
34 468 | 459 | 496 | 588 | 624 | 625 | 664 | 663 | 703 | 700 | 743 | 734 | 779 
36 525 | 515 | 556 | 659 | 700 | 701 | 744 | 743 | 789 | 785 | 833 | 823 | 873 
38 585 | 573 | 619 | 735 | 779 | 781 | 829 | 828 | 879 | 875 | 928 | 917 | 973 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6Vx30+FC 和 6Vx30+IWR 。 


第 2 章 


常用 金属 材料 


表 2-322 第 11 组 6Vx19 类 和 第 12 组 6Vx37 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


直径 :28 一 44mm 


6VX34+IWR 


6VX37+FC 


直径 :32 一 52mm 


6VX37+IWR 


6VX43+FC 


直径 :38 一 58mm 


6VX43+IWR 

"Р! 钢丝 缠 参 考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 

AREE жетк 1570 1670 1770 | 1870 1960 

钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 

D ы к! 2. 钢 艺 | 纤维 芯 | 钢 蕊 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 蔚 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 

/тт 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 强 
(%) | 钢丝 绳 | 钢丝 强 

28 318 | 311 | 336 | 443 | 470 | 471 | 500 | 500 | 530 | 528 | 560 | 553 | 587 
30 364 | 357 | 386 | 509 | 540 | 541 | 574 | 573 | 609 | 606 | 643 | 635 | 674 
32 | +6 | 415 | 407 | 439 | 579 | 614 | 616 | 653 | 652 | 692 | 689 | 731 | 723 | 767 
34 0 | 468 | 459 | 496 | 653 | 693 | 695 | 737 | 737 | 782 | 778 | 826 | 816 | 866 
36 525 | 515 | 556 | 732 | 777 | 779 | 827 | 826 | 876 | 872 | 926 | 914 | 970 
38 585 | 573 | 619 | 816 | 866 | 868 | 921 | 920 | 976 | 972 | 1030 | 1020 1080 
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(28) 
丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
нин | 钢丝 绳 参考 质量 / саа ши 
у 1570 1670 1770 1870 1960 
公称 直径 (Ке/100т) _ 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
允许 | RA | 合成 | БЕ . 9. . Pal . ъ . к: А 
р 偏差 | 纤维 芯 А ,| 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 世 钢 世 
MÆ |ZT Æ wT E O 
/ 由 丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强人 钢丝 名 
mm (%) mamara 昌 | 钢 丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 强 
40 648 | 635 | 686 | 904 | 960 | 962 | 1020 | 1020 | 1080 | 1080 | 1140 | 1130 | 1200 
42 714 | 700 | 757 997 |1060 | 1060 | 1130 |1120 | 1190 | 1190 | 1260 | 1240 |1320 
44 784 | 769 | 831 1090 | 1160 | 1160 | 1240 | 1230 | 1310 | 1300 | 1380 |1370 |1450 
46 857 | 840 | 908 |1200 1270 | 1270 | 1350 | 1350 | 1430 | 1420 | 1510 | 1490 |1580 
48 | +6 | 933 | 915 | 988 | 1300 | 1380 | 1390 | 1470 | 1470 |1560 | 1550 | 1650 | 1630 |1730 
50 0 | 1010 | 993 | 1070 |1410 | 1500 | 1500 | 1590 | 1590 1690 | 1680 | 1790 | 1760 |1870 
52 1100 | 1070 | 1160 | 1530 | 1620 | 1630 | 1720 | 1720 |1830 | 1820 | 1930 | 1910 |2020 
54 1180 | 1160 | 1250 | 1650 | 1750 | 1750 | 1860 | 1860 | 1970 | 1960 | 2080 | 2060 2180 
56 1270 | 1240 | 1350 | 1770 | 1880 | 1890 | 2000 | 2000 | 2120 | 2110 | 2240 | 2210 |2350 
58 1360 | 1340 | 1440 | 1900 | 2020 | 2020 | 2150 | 2140 |2270 | 2260 | 2400 | 2370 |2520 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6Vx34+FC 、6Vx34+IWR 、6Vx37+FC、6Vx37+IWR、6Vx43+FC 和 6Vx43+IWR 。 
表 2-323 第 12 组 6Vx37 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
6VX37S+FC 6VX37S+IWR 
直径 :32 — 52mm 
丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MP: 
ния | 钢丝绳 参 考 质量 / E 
o 1570 1670 1770 1870 1960 
公称 直径 (kg/100m) 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
允许 | 天 然 | 合成 
р "ҒАРЫ Pan „| 钢 世 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
mÆ ETE Er ЕД 
/ 丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 名 
mm (%) mamara 昌 | 钢 丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢丝 强 
32 427 | 419 | 452 | 596 | 633 | 634 | 673 | 672 | 713 | 710 | 753 | 744 | 790 
34 482 | 473 | 511 | 673 | 714 | 716 | 760 | 759 | 805 | 802 | 851 | 840 | 891 
36 и 541 | 530 | 573 | 754 | 801 | 803 | 852 | 851 | 903 | 899 | 954 | 942 | 999 
38 б 602 | 590 | 638 | 841 | 892 | 894 | 949 | 948 | 1010 | 1000 | 1060 | 1050 |1110 
40 667 | 654 | 707 | 931 | 988 | 991 | 1050 | 1050 | 1110 | 1110 | 1180 | 1160 | 1230 
42 736 | 721 | 779 1030 | 1090 | 1090 | 1160 | 1160 | 1230 | 1220 | 1300 |1280 |1360 
44 808 | 792 | 855 |1130 1200 | 1200 | 1270 | 1270 | 1350 | 1340 | 1420 | 1410 |1490 
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(28) 
丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MP: 
нең | 钢丝绳 参考 质量 / оо 
М 1570 1670 1770 1870 1960 
公称 直径 (kg/100m) 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
允许 | 天 然 | 合成 - ` ы 5 ; 
D 偏差 | 纤维 芯 е „| Же | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 蕊 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 世 钢 芯 | 纤维 起 | 钢 芯 
ңе ET E| Er ЕУ 
д а 2 #40] 2 2 ЕН БЕЛ ЕЕЕ ЕН И 85] 22 28, Н 22 21 
/mm (%) 钢丝 强 | 钢 丝 强 | 站 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 钢 丝 强 
46 883 | 865 | 935 |1230 | 1310 | 1310 | 1390 | 1390 | 1470 | 1470 | 1560 | 1540 | 1630 
48 | +6 | 961 | 942 | 1020 | 1340 | 1420 | 1430 | 1510 | 1510 | 1600 | 1600 | 1700 | 1670 | 1780 
50 0 |1040 | 1020 | 1100 | 1460 | 1540 | 1550 | 1640 | 1640 1740 | 1730 | 1840 | 1820 |1930 
52 1130 | 1110 | 1190 | 1570 | 1670 | 1670 | 1780 | 1770 |1880 | 1870 | 1990 | 1970 |2090 
Е. 钢丝 绳 结构 为 6Vx37S+FC 和 6Vx37S+IWR 。 
表 2-324 第 13 组 4Vx39 类 钢丝 强 的 力学 性 能 
4VX39S+5FC 4VX48S+5FC 
直径 :16 一 36mm 直径 :20~40mm 
钢丝 绳 参考 质量 缘 强 公 称 抗 拉 强度 /MP 
ГИТ 钢丝 绳 参考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MPa 
(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 1960 
允许 偏差 天 然 纤维 合成 纤维 | 
D/mm Е 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
(%) 芯 钢丝 绳 世 钢 丝 强 
16 105 103 145 154 163 172 181 
18 133 130 183 195 206 218 229 
20 164 161 226 240 255 269 282 
22 198 195 274 291 308 326 342 
24 236 232 326 346 367 388 406 
26 В 277 272 382 406 431 455 477 
+ 
28 А 321 315 443 471 500 528 553 
30 369 362 509 541 573 606 635 
32 420 412 579 616 652 689 723 
34 474 465 653 695 737 778 816 
36 531 521 732 779 826 872 914 
38 592 580 816 868 920 972 1020 
40 656 643 904 962 1020 1080 1130 


Е. 钢丝 绳 结构 为 4Vx39S+5SFC 和 4Vx48S+5FC。 
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表 2-325 第 14 组 6Qx19+6Vx21 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


60Х19-6УХ2147ЕС 60 х33+6Ух21+7ЕС 
直径 : 40 一 52mm 直径 : 40 一 60mm 

钢丝 绳 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /MP: 

钢丝 强 公 称 直径 钢丝 绳 参考 质量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /MPa 
(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 1960 

RERE | KAAM | 合成 纤维 
D/ 丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
(%) 芯 钢丝 强 | дөңнен земния 
40 656 643 904 962 1020 1080 1130 
42 723 709 997 1060 1120 1190 1240 
44 794 778 1090 1160 1230 1300 1370 
46 868 851 1200 1270 1350 1420 1490 
48 5 945 926 1300 1390 1470 1550 1630 
— ~ + 

50 0 1030 1010 1410 1500 1590 1680 1760 
52 1110 1090 1530 1630 1720 1820 1910 
54 1200 1170 1650 1750 1860 1960 2060 
56 1290 1260 1770 1890 2000 2110 2210 
58 1380 1350 1900 2020 2140 2260 2370 
60 1480 1450 2030 2160 2290 2420 2540 


注 : 钢丝 绳 结构 为 6Qx19+6Vx21+7FC 和 6Qx33+6Vx21+7FC。 
3.5.2 压 实 股 钢丝 强 (摘自 YB/T 5359—2010) 

(1) 术语 和 定义 

1) 压 实 股 : 通过 模 拔 、 轧 制 或 锻 打 等 变形 加 工 后 ， 钢 丝 的 形状 和 股 的 尺 二 发 
生 改 变 ， 而 钢丝 的 金属 横 截 面积 保持 不 变 的 股 。 

2) 压 实 股 钢丝 强 : 成 绳 之 前 ， 外 层 股 经 过 模 拔 、 轧 制 或 锻 打 等 压 实 加 工 的 钢 
ZZ ZË ç 
(2) 分 类 
钢丝 绳 按 其 股 数 和 股 外 层 钢丝 的 数目 分 类 见 表 2-326, 

表 2-56 压 实 股 钢丝 强 的 分 类 


组 别 类 别 钢丝 强 外 层 股 
ЖЖ | 外 层 股 数 | 股 的 层 数 | ЖЖ | 外 层 钢丝 数 | 钢丝 层 数 | 股 抢 制 类 型 
1 6xK7 6 6 1 5-9 4-8 1 ЕЕ 
2 6хК19 6 6 1 15-26 7-12 2-3 1718 


第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
т" жн 钢丝 强 外 层 股 
i 5 股 数 | 外 层 股 数 | 股 的 层 数 | 钢丝 数 | 外 层 钢丝 数 | 钢丝 层 数 t ТЕЗ 
3 6хК36 6 6 1 29-57 12-18 3-4 平行 抢 
4 8хК19 8 8 1 15-26 7-12 2-3 平行 捡 
5 8xK36 8 8 1 29-57 12-18 3-4 平行 捡 
6 15хК7 15 15 1 5-9 4-8 1 单 捡 
T 16xK7 16 16 1 5-9 4-8 1 іі 
8 18хК7 17-18 10-12 2 5-9 4-8 1 Е А 
9 18xK19 17-18 | 10-12 2 15-26 7-12 2-3 1718 
10 35( W)xK7 27-40 15-18 3 5-9 4-8 1 5 
11 | 8xK19-PWRC(K) 16 8 2 15~26 7-12 2-3 平行 抢 
12 | 8xK36-PWRC(K) 16 8 2 29-57 12-18 3-4 31718 
注 : 1. 1 组 ~10 Hu H а, ЖР 8 28-10 8 Z J: ТЕРА BJ A 228 63 H Е ТЕГ R Е 
2. 11 组 ~12 1003935, MEH 822 Ла ІНЕ НТ. 
(3) 钢丝 绳 的 捡 法 分 类 ( 见 图 2-2) 
右 交互 捡 (s7) 2554525) AZZ) 左 同 向 捡 (sS) 
图 2-2 钢丝 绳 的 捡 法 分 类 
(4) 典型 结构 ( 见 图 2-3~ 图 2-9) 
钢丝 绳 结构 : 6XK7-FC 
股 结构 : (1-6) 直径 : 10—40mm 
图 2-3 第 1 组 6xK7 类 典型 结构 
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丝 强 结构 : 6XK19S-TWRC 
钢丝 绳 结构 钢丝 绳 结构 : 6ХК195-ЕС 


股 结 构 : (1-9-9) 直径 : 12 一 40mm 


钢丝 绳 结构 : 6XK26WS-IWRC 钢丝 绳 结构 : 6XK26WS-FC 


股 结构 :(1-5-5+5 –10) 直径 :14 一 40mm 


钢丝 绳 结构 : 6XK25F -IWRC 钢丝 绳 结构 : 6ХК25Е-ЕС 
股 结构 : (]-6-6F-12) 直径 : 16 一 46mm 


图 2-4 第 2、3 组 6xK19 
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钢丝 绳 结构 : 6XK31WS-IWRC 


股 结构 : (1-6-6+6-12) 


钢丝 绳 结构 : 6XK29F -IWRC 


股 结构 : (1-7-7F-14) 


钢丝 绳 结构 : 6XK36WS -IWRC 


股 结构 : (1-7-7+7-4) 


钢丝 绳 结构 : 6XK31WS- ЕС 


直径 : 16—46mm 


钢丝 绳 结构 : 6ХК29Е-ЕС 


直径 : 18 一 46mm 


钢丝 绳 结构 : 6XK36WS -FC 


直径 : 18 一 60mm 
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钢丝 绳 结构 : 6XK41WS -IWRC 钢丝 绳 结构 : 6XK41WS -FC 


股 结构 : (1—8—8+8-16) 直径 : 22 一 68mm 


图 2-4 第 2、3 组 6xK19 和 6xK36 类 典型 结构 ( 续 ) 


钢丝 绳 结构 : 8XK19S -IWRC 钢丝 绳 结构 : 8XK19S -FC 


股 结构 : (1-9-9) 直径 : 16 一 48mm 


钢丝 强 结 构 : 8XK26WS-IWRC 钢丝 绳 结构 : 8XK26WS-FC 


股 结 构 : (1-5-5+5-10) 直径 : 18—48mm 


图 2-5 8:4. 5% 8хК19 和 8xK36 类 典型 结构 
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钢丝 强 结 构 : 8XK25F -IWRC 钢丝 强 结 构 : 8XK25F-FC 
股 结构 : (1-6-6Е-12) 直径 : 20 一 56mm 


钢丝 绳 结构 : 8XK31WS-IWRC 钢丝 绳 结构 :8XK31WS-FC 
股 结 构 : (1-6-6+6-12) 直径 : 20—56mm 


钢丝 绳 结构 : 8XK36WS-IWRC 钢丝 绳 结构 : 8XK36WS-FC 
股 结构 : (1-7-7+7-14) 直径 : 22~ 70mm 


钢丝 强 结 构 : 8XK41WS-IWRC 钢丝 绳 结构 :8XK41WS-FC 
股 结构 : (1-8-8+8-16) 直径 : 28— 70mm 


图 2-5 第 4、5 组 8xK19 和 8xK36 类 典型 结构 ( 续 ) 
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钢丝 绳 结构 :15XK7-IWRC 钢丝 绳 结构 :16XK7-IWRC 


股 结构 :(1-6) 直径 20 一 60mm 


图 2-6 66, 7 H 15xK7 和 16xK7 类 典型 结构 


钢丝 绳 结构 :18XK7-WSC 钢丝 绳 结构 :18XK7-FC 


股 结构 :(1-6) 直径 14 一 50mm 


钢丝 绳 结构 :18XK19S-WSC 钢丝 绳 结构 :18XK19S-FC 


股 结构 :(1-9-9) 直径 20 一 60mm 


= 


图 2-7 第 8、9 H 18xK7 和 18xK19 类 典型 结构 
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钢丝 绳 结构 :35(W)X 开 7 钢丝 绳 结构 :40(W)XK7 
股 结构 :(1- 6) 股 结 构 :(1- 6) 
直径 :14 一 60mm 直径 :20 一 60mm 


图 2-8 第 10 组 35 (W)xK7 类 典型 结构 


钢丝 绳 结构 :8XxK19S-PWRCGK) 钢丝 绳 结构 :8XK26WS-PWRC(CK) 
股 结构 :(1-9-9) 股 结构 :(1-5-5+5-10) 
直径 :16 一 48mm 直径 :10 一 48mm 


钢丝 绳 结构 :8XK31WS-PWRC(K) 钢丝 绳 结构 :8XK36WS-PWRC(K) 
股 结构 :(1-6-6+6-12) 股 结构 :(1-7-7+7-14) 
直径 :20 一 56mm 直径 22 一 60mm 


图 2-9 第 11、12 组 8xK19-PWRC (К) 和 8xK36-PWRC (К) 类 典型 结 术 


ет 


(5) 钢丝 强 的 力学 性 能 (ILK 2-327- Ж 2-333) 
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表 2-327 第 1 组 6xK7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 级 别 /MPa 


钢丝 绳 公称 参考 质量 
直径 /mm /(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
10 41.0 58.9 62.6 66.4 70.1 
12 59.0 84.8 90.2 95.6 101 
14 80.4 115 123 130 137 
16 105 151 160 170 180 
18 133 191 203 215 227 
20 164 236 250 266 280 
22 198 285 303 321 339 
24 236 339 361 382 404 
26 277 398 423 449 474 
28 321 462 491 520 550 
30 369 530 564 597 631 
32 420 603 641 680 718 
34 474 681 724 767 811 
36 531 763 812 860 909 
38 592 850 904 958 1010 
40 656 942 1000 1060 1120 
注 : 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1. 134。 
K 2-328 第 2、3 组 6xK19 和 6xK36 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
РҮ! 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 级 别 /MPa 
公称 直径 /(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 
ү 纤维 世 | ЖШ 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
纤维 蕊 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | ЖОС | 纤维 芯 | 钢 世 
12 61.2 68.7 84.3 92.7 89.7 98.6 95.1 105 100 110 
14 83.3 93.5 115 126 122 134 129 142 137 150 
16 109 122 150 165 159 175 169 186 179 196 
18 138 155 190 209 202 222 214 235 226 248 
20 170 191 234 257 249 274 264 290 279 307 
22 206 231 283 312 301 331 320 351 338 371 
24 245 275 337 371 359 394 380 418 402 442 
26 287 322 396 435 421 463 446 491 472 518 
28 333 374 459 505 488 537 518 569 547 601 
30 382 429 527 579 561 616 594 653 628 690 
32 435 488 600 659 638 701 676 743 714 785 
34 491 551 677 744 720 792 763 839 806 886 
36 551 618 759 834 807 887 856 941 904 994 
38 614 689 846 930 899 989 953 1050 1010 1110 
40 680 763 937 1030 997 1100 1060 1160 1120 1230 
42 750 841 1030 1140 1100 1210 1160 1280 1230 1350 
44 823 923 1130 1250 1210 1330 1280 1400 1350 1480 
46 899 1010 1240 1360 1320 1450 1400 1540 1480 1620 
48 979 1100 1350 1480 1440 1580 1520 1670 1610 1770 
50 1060 1190 1460 1610 1560 1710 1650 1810 1740 1920 
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( 续 ) 
ниң 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 级 别 /MPa 
Ате /(kg/100m) 1570 1670 1770 1870 
wf ' 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
/mm 纤维 起 钢 芯 Ете = = - — = КЕРТУ = 
纤维 芯 | л | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 а | 纤维 芯 | ЖЫ 
52 1150 1290 1580 1740 1680 1850 1790 1960 1890 | 2070 
54 1240 1390 1710 1880 1820 2000 1930 2120 2030 | 2240 
56 1330 1500 1840 2020 1950 2150 2070 2280 2190 | 2400 
58 1430 1600 1970 2170 2100 2300 2220 2440 2350 | 2580 
60 1530 1720 2110 2320 2240 2460 2380 2610 2510 | 2760 
62 1630 1830 2250 2470 2390 2630 2540 2790 2680 | 2950 
64 1740 1950 2400 2640 2550 2800 2700 2970 2860 | 3140 
66 1850 2080 2550 2800 2710 2980 2880 3160 3040 | 3340 
68 1970 2210 2710 2980 2880 3170 3050 3360 3030 | 3550 
Е: 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1.214 (纤维 芯 ) 或 1.260 ( 钢 芯 ) 。 
表 2-329 第 4、5 组 8xK19 和 8xK36 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
ниң 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 级 别 /MPa 
公称 直径 /(kg/100m) 1570 1670 _ E 1770 1870 
a яй! ai 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
纤维 芯 | 钢 世 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | Ил 
16 104 127 133 165 140 175 150 186 158 196 
18 131 160 168 209 179 222 189 235 200 248 
20 162 198 207 257 220 274 234 290 247 307 
22 196 240 251 312 267 331 283 351 299 371 
24 233 285 298 371 317 394 336 418 355 442 
26 274 335 350 435 373 463 395 491 417 518 
28 318 388 406 505 432 537 458 569 484 601 
30 364 446 466 579 496 616 526 653 555 690 
32 415 507 531 659 564 701 598 743 632 785 
34 468 572 599 744 637 792 675 839 713 886 
36 525 642 671 834 714 887 757 941 800 994 
38 585 715 748 930 796 989 843 1050 891 1110 
40 648 792 829 1030 882 1100 935 1160 987 1230 
42 714 873 914 1140 972 1210 1030 1280 1090 1350 
44 784 958 1000 1250 1070 1330 1130 1400 1190 1480 
46 857 1050 1100 1360 1170 1450 1240 1540 1310 1620 
48 933 1140 1190 1480 1270 1580 1350 1670 1420 1770 
50 1010 1240 1300 1610 1380 1710 1460 1810 1540 1920 
52 1100 1340 1400 1740 1490 1850 1580 1960 1670 | 2070 
54 1180 1440 1510 1880 1610 2000 1700 2120 1800 | 2240 
56 1270 1550 1620 2020 1730 2150 1830 2280 1940 | 2400 
58 1360 1670 1740 2170 1850 2300 1960 2440 2080 | 2580 
60 1460 1780 1870 2320 1980 2460 2100 2610 2220 | 2760 
62 1560 1900 1990 2470 2120 2630 2250 2790 2370 | 2950 
64 1660 2030 2120 2640 2260 2800 2390 2970 2530 | 3140 
66 1760 2160 2260 2800 2400 2980 2540 3160 2690 | 3340 
68 1870 2290 2400 2980 2550 3170 2700 3360 2850 | 3550 
70 1980 2430 2540 3150 2700 3360 2860 3560 3020 | 3760 


Е. 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1.214 (纤维 芯 ) 或 1.260 ( 钢 芯 ) 。 
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表 2-330 第 6、7 组 15xK7 和 16xK7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


钢丝 强 z 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 级 别 /MPa 
公称 直径 ОСЛА 1570 1670 1770 1870 1960 
/mm ыы. 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 

20 196 257 274 290 307 321 

22 237 312 331 351 371 389 

24 282 371 394 418 442 463 

26 331 435 463 491 518 543 

28 384 505 537 569 601 630 

30 441 579 616 653 690 723 

32 502 659 701 743 785 823 

34 566 744 792 839 886 929 

36 635 834 887 941 994 1040 

38 708 930 989 1050 1110 1160 

40 784 1030 1100 1160 1230 1290 

42 864 1140 1210 1280 1350 1420 

44 949 1250 1330 1400 1480 1560 

46 1040 1360 1450 1540 1620 1700 

48 1130 1480 1580 1670 1770 1850 

50 1220 1610 1710 1810 1920 2010 

52 1320 1740 1850 1960 2070 2170 

54 1430 1880 2000 2120 2240 2340 

56 1540 2020 2150 2280 2400 2520 

58 1650 2170 2300 2440 2580 2700 

60 1760 2320 2460 2610 2760 2890 

注 : 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1.287。 
表 2-331 第 8、9 组 18xK7 和 18xK19 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
钢丝 强 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 级 别 /MPa 
ARIE /(kg/100m) 1570 1670 _ . _ 1870 1960 
mm | 纤维 起 | 网 起 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 

纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 世 | 纤维 芯 | 钢 世 
14 83.7 | 92.1 | 108 114 115 121 121 128 128 136 134 142 
16 109 120 141 149 150 158 159 168 168 177 176 186 
18 138 152 178 188 189 200 201 212 | 212 | 224 | 222 235 
20 171 188 220 232 234 247 248 262 | 262 | 277 | 274 290 
22 207 227 266 281 283 299 300 | 317 | 317 | 335 332 351 
24 246 271 317 335 337 356 357 | 377 | 377 | 399 | 395 418 
26 289 318 371 393 395 418 | 419 | 443 | 442 | 468 | 464 490 
28 335 368 | 431 455 458 | 484 | 486 | 513 513 542 | 538 569 
30 384 | 423 495 523 526 556 558 | 589 | 589 | 623 617 653 
32 437 | 481 563 595 599 633 634 | 671 670 | 709 | 702 743 
34 494 543 635 672 676 714 716 | 757 | 757 800 | 793 838 
36 553 609 712 753 758 801 803 849 848 897 889 940 
38 617 679 793 839 844 892 895 946 | 945 999 | 991 1050 
40 683 752 879 929 935 989 991 | 1050 | 1050 | 1110 | 1100 | 1160 
42 753 829 969 | 1020 | 1030 | 1090 | 1090 | 1160 | 1150 | 1220 | 1210 | 1280 
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( 续 ) 
шыт 参考 质量 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 级 别 /MPa 
公称 直径 /(kg/100m) 1570 1670 А _ 1870 1960 
ЖЕРІ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 
44 827 910 | 1060 | 1120 | 1130 | 1200 | 1200 | 1270 | 1270 | 1340 | 1330 | 1400 
46 904 995 | 1160 | 1230 | 1240 | 1310 | 1310 | 1390 | 1380 | 1460 | 1450 | 1530 
48 984 | 1080 | 1270 | 1340 | 1350 | 1420 | 1430 | 1510 | 1510 | 1590 | 1580 | 1670 
50 1070 | 1180 | 1370 | 1450 | 1460 | 1540 | 1550 | 1640 | 1640 | 1730 | 1720 | 1810 
52 1150 | 1270 | 1490 | 1570 | 1580 | 1670 | 1680 | 1770 | 1770 | 1870 | 1850 | 1960 
54 1250 | 1370 | 1600 | 1690 | 1700 | 1800 | 1810 | 1910 | 1910 | 2020 | 2000 | 2110 
56 1340 | 1470 | 1720 | 1820 | 1830 | 1940 | 1940 | 2050 | 2050 | 2170 | 2150 | 2270 
58 1440 | 1580 | 1850 | 1950 | 1970 | 2080 | 2080 | 2200 | 2200 |2330 |2310 | 2440 
60 1540 | 1690 | 1980 | 2090 | 2100 | 2220 | 2230 | 2360 | 2360 | 2490 | 2470 | 2610 
注 : 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1. 283。 
表 2-332 第 10 组 35(W)xK7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
钢丝 强 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 级 别 /MPa 
公称 直径 ыны 1570 1670 1770 1870 1960 
/(kg/100m) 
/mm 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
14 100 126 134 142 150 158 
16 131 165 175 186 196 206 
18 165 209 222 235 248 260 
20 204 257 274 290 307 321 
22 247 312 331 351 371 389 
24 294 371 394 418 442. 463 
26 345 435 463 491 518 543 
28 400 505 537 569 601 630 
30 459 579 616 653 690 723 
32 522 659 701 743 785 823 
34 590 744 792 839 886 929 
36 661 834 887 941 994 1040 
38 736 930 989 1050 1110 1160 
40 816 1030 1100 1160 1230 1290 
42 900 1140 1210 1280 1350 1420 
44 987 1250 1330 1400 1480 1560 
46 1080 1360 1450 1540 1620 1700 
48 1180 1480 1580 1670 1770 1850 
50 1280 1610 1710 1810 1920 2010 
52 1380 1740 1850 1960 2070 2170 
54 1490 1880 2000 2120 2240 2340 


(2%) 
钢丝 强 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 级 别 /MPa 
公称 直径 PAnR 1570 1670 1770 1870 1960 
/(kg/100m) 
/mm 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
56 1600 2020 2150 2280 2400 2520 
58 1720 2170 2300 2440 2580 2700 
60 1840 2320 2460 2610 2760 2890 
注 : 最 小 破 断 拉力 总 和 = 最 小 破 断 拉力 x1. 287。 
表 2-333 第 11、12 组 8xK19-PWRC (K) 和 8xK36-PWRC (K) 类 
钢丝 绳 的 力学 性 能 
钢丝 强 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 级 别 /MPa 
公称 直径 PERE 1570 1670 1770 1870 
/(kg/100m) 
/mm 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
10 51 69.1 73.5 77.9 82.3 
12 73 99.0 106 112 118 
14 100 135 144 153 161 
16 131 177 188 199 211 
18 165 224 238 252 267 
20 204 276 294 312 329 
22 247 334 356 377 398 
24 294 398 423 449 474 
26 345 467 497 526 556 
28 400 542 576 611 645 
30 459 622 661 701 741 
32 522 707 752 797 843 
34 590 799 849 900 951 
36 661 895 952 1010 1070 
38 736 998 1060 1120 1190 
40 816 1110 1180 1250 1320 
42 900 1220 1300 1370 1450 
44 987 1340 1420 1510 1590 
46 1080 1460 1550 1650 1740 
48 1180 1590 1690 1790 1900 
50 1280 1730 1840 1950 2060 
52 1380 1870 1990 2110 2220 
54 1490 2010 2140 2270 2400 
56 1600 2170 2300 2440 2580 
58 1720 2320 2470 2620 2770 
60 1840 2490 2650 2800 2960 
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3.5.3 电梯 用 钢丝 强 ( 见 表 2-334~ 表 2-338) 
表 2-334 ” 光 面 钢丝 、 纤 维 芯 、 结 构 为 6x19 类 的 电梯 用 钢丝 绳 (摘自 GB 8903—2005) 


截面 结构 实例 钢丝 强 结 构 股 结构 
项 目 数量 m H 数量 
股 数 6 钢丝 19-25 
外 股 6 外 层 钢 丝 9~12 
股 的 层 数 1 ТЕРЕ» 2 
钢丝 绳 钢丝 114 # 150 
1 型 例子 外 层 钢 丝 的 数量 外 层 钢丝 系数 
钢丝 强 股 总 数 每 股 а 
6x19S 1+9+9 54 9 0. 080 
12 6 0. 0738 
6x19W 1+6+6/6 72 
6 0. 0556 
6x25Fi 1+6+6F+12 72 12 0. 064 
е, 最 小 破 断 拉力 系数 K, =0. 330 
2560 | 
S 
单位 质量 系数 W, = 0. 359 
Q 
“592 金属 截面 积 系数 了 С, -0. 384 
6X25Fi+FC ` R о 
最 ЛУКА 
HERRIEI Батар ЛЧ JJ 
钢丝 绳 公称 直 和 参考 质量 双 强 度 /MPa 单 强度 /MPa 
ТЕТІН 1180/1770|1320/1620(1370/1770(1570/1770/ 1570 1620 1770 
mm m A же же же 9 Ar ч 
: 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 
6 12.9 16.3 16.8 17.8 19.5 18.7 19.2 21.0 
6.3 14,2 17.9 = — 21.5 = 21.2 23.2 
6.52 15.2 19.1 19.7 20.9 22.9 21.9 22.6 24.7 
82 23.0 28.9 29.8 31.7 34.6 33.2 34.2 37.4 
9 29.1 36.6 37.7 40.1 43.8 42.0 43.3 47.3 
9,5 32.4 40.8 42.0 44.7 48.8 46.8 48.2 52.7 
102 35.9 45.2 46.5 49.5 54.1 51.8 53.5 58. 4 
112 43.4 54.7 54.3 59.9 65.5 62.7 64.7 70.7 
12 51.7 65.1 67.0 71.3 77.9 74.6 77.0 84.1 
12.7 57.9 72.9 75.0 79.8 87.3 83.6 86.2 94.2 
132 60.7 76.4 78.6 83.7 91.5 87.6 90.3 98.7 
14 70.4 88.6 91.2 97.0 106 102 105 114 
14.3 73.4 92.4 一 ша 111 = = 119 
15 80. 8 102 — 111 122 117 = 131 
162 91.9 116 119 127 139 133 137 150 
17.5 110 138 же - 166 一 一 179 
18 116 146 151 160 175 168 173 189 
192 130 163 168 179 195 187 193 211 
20 144 181 186 198 216 207 214 234 
20.6 152 192 一 = 230 = = 248 
229 174 219 225 240 262 251 259 283 


D 只 作 参 考 。 
@ 对 新 电梯 的 优先 尺寸 。 
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表 2-335 光 面 钢丝 、 纤 维 芯 、 结 构 为 8x19 类 别 的 电梯 用 钢丝 绳 (摘自 GB 8903—2005) 
截面 结构 实例 钢丝 绳 结构 绳 股 结构 
项 目 数量 项 目 量 
өө, 
2% 股 数 8 钢丝 19-25 
оо <% 
е 外 股 8 外 层 钢 丝 9~12 
股 的 层 数 1 钢丝 层 数 2 
钢丝 绳 钢丝 152 至 200 
95 1 型 例子 外 层 钢 丝 的 数量 外 层 钢丝 系数 
555555; 
< 钢丝 强 股 总 数 每 股 a 
8х195 1+9+9 72 9 0. 0655 
12 6 0. 0606 
8x19W 1+6+6/6 96 
6 0. 0450 
8x25Fi 1+6+6F+12 96 12 0. 0525 
最 小 破 断 拉力 系数 K, =0. 293 
单位 重量 系数 了 W, = 0. 340 
8X25Fi+FC 金属 截面 积 系数 中 C, =0. 349 
= Ñ |, э. 
钢丝 绳 公称 直径 | ”参考 质量 0 sah ы 
双 强 度 /MPa 单 强 度 /MPa 
ОТТ 1180/1770|1320/1620|1370/1770|1570/1770| 1570 1620 1770 
mm m ` 5 ҒА же ro же re 
Ёё 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 | 等 级 
8@ 21.8 25.7 26.5 28.1 30.8 29.4 30.4 33.2 
9 27.5 32.5 - 35.6 38.9 37.3 Е 42.0 
9.5 30. 7 36.2 37.3 39.7 43.6 41.5 42.8 46.8 
102 34.0 40.1 41.3 44.0 48.1 46.0 47.5 51.9 
119 41.1 48.6 50.0 53.2 58.1 55.7 57.4 62.8 
12 49.0 57.8 59.5 63.3 69.2 66.2 68.4 74.7 
12.7 54. 8 64.7 66.6 70.9 77.5 74.2 76.6 83.6 
132 57.5 67.8 69.8 74.3 81.2 TIT 80. 2 87.6 
14 66.6 78.7 81.0 86.1 94.2 90.2 93.0 102 
14.3 69. 5 82.1 三 = 98.3 
15 76.5 90.3 一 98.9 108 104 = 117 
162 87.0 103 106 113 123 118 122 133 
17.5 104 123 = - 147 
18 10 130 134 142 156 149 154 168 
19% 123 145 149 159 173 166 171 187 
20 136 161 165 176 192 184 190 207 
20.6 144 170 - - 204 
229 165 194 200 213 233 223 230 251 
O 只 作 参 考 。 
@ 对 新 电梯 的 优先 尺寸 。 
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表 2-336 光 面 钢丝 、 钢 芯 、8x19 结构 类 别 的 电梯 用 钢丝 强 (一 ) (摘自 GB 8903—2005) 


截面 结构 实例 钢丝 强 结 构 股 结 
项 目 数量 项 目 数量 
股 数 8 钢丝 19~25 
外 股 8 外 层 钢丝 9-12 
股 的 层 交 1 钢丝 层 交 2 
8X19SHWR® 外 股 钢丝 数 152 至 200 
外 层 钢 丝 
典型 例子 外 层 钢丝 的 数量 ñ 
系数 
钢丝 绳 股 总 数 每 股 a 
8x19S 1+9+9 72 9 0. 0655 
12 6 0. 0606 
8x19W 1+6+6/6 96 
6 0. 0450 
8x25Fi 1+6+6F+12 96 12 0. 0525 
最 小 破 断 拉力 系数 K, = 0. 356 
单位 重量 系数 了 W, =0. 407 
8X25FiHIWR® 金属 截面 积 系数 了 С,-0. 457 
: ! 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢丝 绳 公称 直径 参考 质量 0 
钢丝 绳 公称 直 参考 质量 双 强 度 /MPa 单 强度 /MPa 
КЕЛ 1180/1770 | 1320/1770 | 1570/1770 1570 1770 
ш кес 等 级 等 级 等 级 等 级 等 级 
82 26.0 33.6 35.8 38.0 35.8 40.3 
9 33.0 42.5 45.3 48.2 45.3 51.0 
9.5 36. 7 47.4 50.4 53.7 50.4 56.9 
102 40.7 52.5 55.9 59.5 55.9 63.0 
112 49.2 63.5 67.6 79.1 67.6 76.2 
12 58.6 75.6 80.5 85.6 80.5 90.7 
12.7 65.6 84.7 90.1 95.9 90.1 102 
132 68.8 88.7 94.5 100 94.5 106 
14 79.8 102 110 117 110 124 
15 91.6 118 126 134 126 142 
16? 104 134 143 152 143 161 
18 132 170 181 193 181 204 
192 147 190 202 215 202 227 
20 163 210 224 238 224 252 
229 197 254 271 288 271 305 


D 只 作 参 考 。 
@ 对 新 电梯 的 优先 尺寸 。 


@ 钢丝 强 外 股 与 钢丝 强 芯 分 层 捡 制 。 
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Ж 2-337 ЖЕ ЛЫ, 8х19 结构 类 别 的 钢丝 绳 (二 ) (摘自 GB 8903—2005) 
钢丝 绳 结构 股 结构 
项 数量 项 T 
截面 结构 实例 页 目 数量 页 目 量 
股 数 8 钢丝 19~25 
外 股 8 外 层 钢 丝 9~12 
股 的 层 数 1 钢丝 层 数 2 
外 股 钢丝 强 152 至 200 
典型 例子 外 层 钢丝 的 数量 外 层 钢 丝 系数 了 
ОНИЕ 钢丝 强 股 总 数 每 股 a 
8x19S 1+9+9 72 9 0. 0655 
12 6 0.0606 
8x19W 1+6+6/6 96 
6 0. 0450 
8x25Fi 1+6+6F+12 96 12 0. 0525 
最 小 破 断 拉力 系数 К,-0. 405 
8X19W+IWR® = 
Сапа ЖР W, = 0. 457 
ӘНШ” C, =0. 488 
2 ЕА 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢丝 绳 公称 直径 参考 质量 ” 
双 强 度 /MPa 单 强度 /MPa 
ТЕТЕ 1180/1770 | 1370/1770 | 1570/1770 1570 1770 
и ш, 等 级 等 级 等 级 等 级 等 级 
8 29. 2 38.2 40.7 43.3 40.7 45.9 
9 37.0 48.4 51.5 54.8 51.5 58.1 
9.5 41.2 53.9 57.4 61.0 57.4 64.7 
10% 45.7 59.7 63.6 67.6 63.6 71.7 
112 55.3 72.3 76.9 81.8 76.9 86.7 
12 65.8 86.0 91.6 97.4 91.6 103 
12.7 73.7 96.4 103 109 103 116 
132 77.2 101 107 114 107 121 
14 89.6 117 125 133 125 141 
15 103 134 143 152 143 161 
162 117 153 163 173 163 184 
18 148 194 206 219 206 232 
192 165 216 230 244 230 259 
20 183 239 254 271 254 287 
229 221 289 308 327 308 347 
O 只 作 参 考 。 
@ 对 新 电梯 的 优先 尺寸 。 
@ 钢丝 绳 外 股 与 钢丝 绳 芯 一 次 平行 抢 制 。 
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表 2-338 ” 光 面 钢丝 、 大 直径 的 补偿 用 钢丝 强 (摘自 СВ 8903—2005) 
钢丝 绳 结构 股 结构 
截面 结构 实例 
项 目 数量 项 目 量 
股 数 6 钢丝 25-41 
外 股 6 外 层 钢丝 12~16 
股 的 层 交 1 钢丝 层 站 2-3 
钢丝 绳 钢丝 数 150-246 
典型 例子 恨 钢 丝 的 数量 pon 
典型 例 外 层 钢 丝 的 数量 外 层 钢丝 系数 
钢丝 强 股 总 数 每 股 8 
6x29Fi 1+7+7F+14 
84 14 0.056 
6x36WS 1+7+7/7+14 
钢丝 绳 类 别 :6x36 
最 小 破 断 拉力 系数 K, = 0. 330 
单位 重量 系数 0 W, =0. 367 
6X36WS+FC 
金属 截面 积 系数 " C1=0.393 
钢丝 绳 公称 直径 参考 质量 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢丝 绳 类 别 
mm kg/100m 1570MPa 等 级 |1770MPa 等 级 |1960MPa 等 级 
24 211 298 336 373 
25 229 324 365 404 
26 248 350 395 437 
27 268 378 426 472 
28 288 406 458 507 
29 309 436 491 544 
30 330 466 526 582 
6x36 类 别 ( 包括 
31 353 I 4 498 561 622 
6x36WS 和 6x29Fi) 
32 376 531 598 662 
33 400 564 636 704 
34 424 599 675 748 
35 450 635 716 792 
36 476 671 757 838 
37 502 709 800 885 
38 530 748 843 934 
D 仅 作 参考 。 
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3.5.4 操纵 用 钢丝 强 (摘自 GB/T 14451--2008) 
(1) 术语 和 定义 
1) 柔性 钢丝 绳 : 汽车 电动 门窗 升降 器 及 各 种 耐 疲劳 精密 机 械 装置 用 的 操纵 用 
钢丝 强 。 
2) 普通 钢丝 绳 : 除 柔 性 钢丝 绳 外 的 其 他 操纵 用 钢丝 绳 。 
(2) 结构 和 断面 ( 见 表 2-339) 


表 2-339 操纵 用 钢丝 绳 的 结构 和 断面 


结构 标记 1x7 1x12 
断面 
结构 标记 1x19 1x37 


断面 
结构 标记 6x7-WSC 6x19-WSC 
05056 
926 
0606000 
e 
断面 
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结构 标记 


6x7-WSC 8x7-WSC 


断面 


(3) 力学 性 能 


见 表 2-340~ Ж 2-346) 
表 2-340 ”操纵 用 1x7 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


钢丝 绳 伸 长 率 (%) 、 
钢丝 强 公 称 直径 — 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 | 。 参考 质量 / 
/mm ЛЕ i ER /kN (kg/100m) 
0.9 0.90 0.41 
1.0 1. 03 0.50 
1.2 1.52 0.74 
1.4 2. 08 1.01 
0.8 0.2 
1.5 2.25 1.15 
1.6 2. TI 1.42 
1.8 3.19 1.63 
2.0 4. 02 2.05 
表 2-341 БАН 1x12 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
钢丝 强 伸 长 率 ( %) Fg ana 
钢丝 绳 公称 直径 р 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 参考 质量 / 
/mm /kN (kg/100m) 
弹性 永久 
1.0 1.05 0.49 
1:2 1.50 0.70 
1.4 2. 00 0.95 
1:5 2.30 1. 09 
1.6 2.50 1.24 
0.8 0.2 
1.8 3.10 1.56 
2.0 3.90 1.95 
де 5.60 3.05 
2.8 7.35 3.80 
3.0 8.40 4.40 
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表 2-342 操纵 用 1x19 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 


钢丝 强 伸 长 率 ( % ) 


P Ла Ë 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 参考 质量 
- I /kN /(kg/100m) 
弹性 永久 

1.0 1.06 0. 49 
1.2 1.52 0.70 
1.4 2. 08 0.96 
1.5 2.39 1.10 
1.6 2.59 1.25 
1.8 3.29 1.59 
2.0 4.06 1.96 
2.5 6.01 3.07 
2.8 7.53 3.84 
3.0 Р ы 8.63 4.41 
3.2 10.10 5.10 
3.5 11.74 5.99 
3.8 13.72 7.23 
4.0 15.37 8. 00 
4.5 19.46 10.1 
4.8 22.1 11.6 
5.0 24. 00 12.6 
5.3 27.0 14.2 
R 2-343 操纵 用 1x37 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
4229 < ( % 

钢丝 绳 公称 直径 /mm 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 参考 质量 
- - /kN /(kg/100m) 
弹性 永久 

1.5 2.41 1.16 
1.6 2. 65 1.30 
1.8 3.38 1.61 
2.0 3.92 1.96 
2.5 6.20 3.10 
2.8 7.60 3.86 
3.0 а 9.2 8.80 4.50 
3.5 11.80 6. 00 
3.8 13.20 7.30 
4.0 14.70 7.90 
4.5 18.50 10. 00 
5.0 23.00 12.30 
Ж 2-344 操纵 用 6x7-WSC 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 

PEN ел 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 | ”参考 质量 

ЖЕЕ KA /kN /(kg/100m) 
1.0 1.00 0. 50 
1.1 BR ря 1.17 0. 58 
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( 续 ) 
СОРТИ я Р | ШЫМ | ”参考 质量 
- - /kN /(kg/100m) 
弹性 永久 
1.2 1.35 0. 67 
1.4 1.76 0.87 
1.5 1.99 0. 98 
1.6 2.29 1.13 
1.8 0.9 2.81 1.39 
2.0 3.38 1.67 
2.5 5.45 2.37 
2.8 6. 45 3.34 
3.0 0.2 7.28 3.77 
3.5 10.37 5.37 
3.6 10. 68 5. 68 
4.0 12. 92 6.70 
4.5 15. 89 8. 69 
4.8 e 17.79 9.73 
5.0 19. 79 10. 83 
5.5 23.19 12.68 
6.0 28.11 15.37 
表 2-345 操纵 用 6x19-WSC 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
84220 < >< ( % 
w — иик ШОНЫ! ”参考 质量 
- /kN /(kg/100m) 
弹性 永久 
1.8 2.59 1.32 
2.0 3.03 1.55 
2.5 0.9 5.15 2.63 
2.8 6.56 3.35 
3.0 7.25 3.70 
3.5 9.53 4.87 
4.0 9 12.13 6.20 
4.5 16.13 8.33 
4.8 1:1 16.58 8.89 
5.0 18.74 10. 04 
5.5 23.23 12.45 
6.0 27.66 14. 82 
Ж 2-346 操纵 用 6х7-М/5С 和 8x7-WSC 类 钢丝 绳 的 力学 性 能 
айке | иаа ММ) кж ИШЕНЕ | 参考 质量 
钢丝 绳 结构 拉力 弹性 永久 允许 增 大 值 
mm kN % тт kg/100m 
1.50 мш 1.80 0.22 0.96 
6x7-WSC <0.9 0.1 
1.80 Вее 3.00 0.25 1.34 
-0.08 
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( 续 ) 
最 小 破 断 伸 长 率 切断 处 直径 
公称 直径 | 允许 偏差 | нін ЖЕН 
mama | СЕН | яй 拉力 弹性 | KA | MKI шы 
mm kN % mm kg/100m 
+0. 08 
1.50 1.90 0.22 0.99 
-0. 08 
8x7-WSC =0.9 =0.1 
+0.08 
1.80 3.00 0.25 1.36 
-0. 08 
3.55 胶管 用 钢丝 绳 (摘自 GB/T 
12756—1991) 
1) 胶管 用 钢丝 绳 的 结构 和 断面 如 图 
2-10 所 示 。 
2) 胶管 用 钢丝 绳 的 主要 技术 数据 见 
表 2-347。 
各 的 量 短 长 ІП Е 
3) 钢丝 强 的 最 短 长 度 见 表 2-348, E шз 
H H > 性 gb 
Д) 制 强 用 钢丝 的 力学 性 能 见 表 ao 胶管 用 钢丝 绳 的 结构 和 断面 
2-349 。 
表 2-347 胶管 用 钢丝 绳 的 主要 技术 系数 
| 钢丝 强 _ 钢丝 公称 直径 钢丝 总 横断 пал} 钢丝 绳 百 米 
结构 公称 直径 | 允许 偏差 4 面积 (参考 ) 破 断 拉力 参考 质量 
/mm /mm ка: /mm? /kN /(kg/100m) 
+0.20 
1х7 2.1 б 0.7 2.79 4.67 2,27 
+0.20 
3.5 0.7 7.41 12.40 6.02 
-0.05 
1x19 
+0. 20 
4.0 0.8 9.66 16.17 7.85 
-0.05 
Ж 2-348 钢丝 绳 的 最 短 长 度 
钢丝 绳 直径 /mm 每 根 钢丝 强 的 最 短 长 度 /m 


2.1 1500 
3.5.4.0 800 
表 2-349 制 强 用 钢丝 的 力学 性 能 
钢丝 直径 /mm 拉 拉 强 度 /MPa 弯曲 圆 弧 半径 /mm 最 小 反复 弯曲 次 数 最 小 扭转 次 数 
0.7 1860 1.75 8 28 
0.8 1860 2.5 13 28 
3.5.6 不 锈 钢丝 绳 (摘自 GB/T 9944—2015) 
1) 不 锈 钢丝 绳 的 结构 和 断面 如 图 2-11 所 示 。 


2) 不 锈 钢丝 强 的 典型 结构 和 公称 直径 见 表 2-350。 
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8X19W+IWR 8X25FiHIWR 8X26WS+IWR 8X3 1WS+HIWR 


8X19W+IWR 8X25SFi+IWR. 8X26WS+IWR 8X31WS+IWR 
图 2-11 不 锈 钢丝 强 的 结构 和 断面 
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Ж 2-350 ”不 锈 钢丝绳 的 典型 结构 和 公称 直径 


由 型 结 村 
类 别 == ea = 公称 直径 /mm 
1x3 1x3 3+0 0.15~0.65 
1x7 1x7 6+1 0.15-1.2 
1х19 1х19 12+6+1 0.6-6.0 
3х7 3х7 6+1 0.7~1.2 
6x7 6x7 6+1 0.45-8.0 
6х195 9+9+1 
8x19W 6/6+6+1 
6x19(a) 6x25Fi 12+6F+6+1 6.0~28.0 
6x26WS 10+5/5+5+1 
6x31WS 12+6/6+6+1 
6х19(Ь) 6x19 12+6+1 1.6~28.5 
8x19S 9+9+1 
8x19W 6/6+6+1 
8х19 8x25Fi 12+6F+6+1 8.0-28.0 
8x26WS 10+5/5+5+1 
8x31WS 12+6/6+6+1 
3) 不 锈 钢丝 绳 的 力学 性 能 见 表 2-351 ЯП Ж 2-352, 
Ж 2-351 不 锈 钢丝 强 的 力学 性 能 (一 ) 
最 小 破 断 拉力 /kN ne 
结构 公称 直径 /mm | 允许 偏差 /mm 12Crl8Ni9 е 
БСО 06Crl7Nil2Mo2 /(kg/100m) 
0.15 0.022 0.012 
0.25 +0. 03 0. 056 0. 029 
т 0. 35 0 0.113 Е 0. 055 
0. 45 0. 185 0. 089 
0.55 +0. 06 0.284 0.135 
0.65 0 0.393 Б 0. 186 
0.15 0.025 0.011 
0.25 0.063 0.031 
0.30 %0.03 0. 093 0. 044 
0.35 0 0.127 Е 0.061 
0. 40 0. 157 0. 080 
0.45 0. 200 0. 100 
0.50 0. 255 0.231 0. 125 
+0. 06 
НГ” 0. 60 0 0. 382 0. 333 0. 180 
0.70 0. 540 0. 445 0. 245 
0. 80 0.667 0. 588 0. 327 
0. 90 А 98 0.823 0.736 0.400 
1. 1.00 0.910 0. 500 
1. +0. 10 1.32 1.21 0.70 
1.5 0 2.26 2.05 1.18 
2.0 p 29 4.02 3.63 2.10 


342 


第 2 常用 金属 材料 
( 续 ) 
ПҮЛІЛІ ШЕЛДІ "МЕРТ 
结构 公称 直径 /mm | 允许 偏差 /mm 12Crl8Ni9 неа 
w 3 06С117Х112Мо2 /(kg/100m) 
06Crl9Nil0 
%0.25 
2.5 0 6. 13 5.34 3.27 
%0.30 
3.0 0 8.83 7.70 4,71 
%0.35 
3.5 0 11.6 9.81 6. 67 
1х7 
+0.40 
4.0 0 15.1 12,7 8.34 
%0.50 
5.0 0 22.8 19.2 13,1 
+0. 60 
6.0 0 33.0 27.8 18.9 
0. 60 0. 343 0. 175 
+0. 08 
0.70 0 0. 470 = 0. 240 
0. 80 0.617 0.310 
+0. 09 
0. 90 0 0.774 一 0. 390 
+0.10 
1.0 0 0. 950 0. 814 0. 500 
1.2 +0. 12 1. 27 1. 17 0.70 
1:5 0 2.25 1.81 1.10 
%0.20 
2.0 0 3.82 3.24 2. 00 
1x19 +0.25 
2.5 0 5.58 5.10 3.13 
%0.30 
3.0 0 8. 03 7-31 4,50 
%0.35 
3.5 0 10.6 9.32 6.13 
+0. 40 
4.0 0 13.9 12.2 8.19 
+0.50 
5.0 0 21.0 17.8 12.9 
+0. 60 
6.0 0 30.4 25.5 18.5 
0.70 +0. 08 0. 323 0. 182 
0. 80 0 0. 488 0. 238 
3х7 
1. +0. 12 0. 686 0. 375 
1. 0 0.931 0.540 
0.45 0.142 一 0. 08 
0.50 +0.09 0,176 -- 0. 12 
6х7-Х/5С 
0. 60 0 0. 253 一 0.15 
0.70 0. 345 — 0.20 
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( 续 ) 
ПҮЛГЛІ ШЕЛДІ тет 
结构 公称 直径 /mm | 允许 偏差 /mm 12Crl8Ni9 O 
W 9 06С117Х112Мо2 /(kg/100m) 
06Crl9Nil0 

0. 80 +0. 09 0. 461 0.384 0.26 

0.90 0 0.539 0.485 0.32 

1.0 +0. 15 0. 637 0. 599 0. 40 

1.2 ж 0 1.20 0.915 0. 65 

1,5 1. 67 1. 47 0. 93 

1.6 * +0. 20 2.15 1. 63 1.20 

1.8 0 2.25 1. 94 1:35 

2.0 2. 94 2.55 1. 65 

2.4 ж 4.10 3.45 2.40 
6х7-Х5С %0.30 

3.0 0 6.37 5.39 3.70 

3.2 7.15 6.14 4,20 

3.5 7. 64 6.81 5.10 
+0. 40 

4.0 0 9.51 8.90 6.50 

4,5 12.1 11.3 8.30 
%0.50 

5.0 0 14.7 13.9 10.5 

6.0 +0. 60 18.6 18.6 15.1 

8.0 0 40.6 35.6 26.6 

1.3 +0. 20 1.63 1.37 0. 93 

1.6 0 1. 85 1.56 112 

2.4 ж +0. 30 4.10 3.52 2.60 

3.2 * 0 7. 85 6. 08 4.30 

4.0 * 10.7 9. 51 6. 70 

4.8 ж 16. 5 13. 69 9.70 

5.0 +0. 40 17.4 14.9 10.5 

6x19-WSC 5.6% 0 22.3 18.6 12.8 

6.0 23.5 20.8 14.9 

6.4 * 28.5 23.7 16.4 
%0.50 

7.2 ж 0 34.7 29.9 20.8 
+0. 56 

8.0ж 0 40.1 36.1 25.8 
+0. 66 

9.5 ж 0 53.4 47.9 36.2 
+0. 76 

11.0 0 72.5 64. 3 53.0 
+0. 84 

12.7 0 101 85.7 68.2 
%0.91 

6x19-IWRC 14.3 0 127 109 87.8 

+0. 

16.0 0 ы 156 136 106 
+1. 14 

19.0 0 221 192 157 
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%2% 常用 金属 材料 
( 续 ) 
最 小 破 断 拉力 /kN z 
结构 | 公称 直径 /mm | 允许 偏差 /mm | I2Cr18Ni9 | са 
. 06Cr17Nil2Mo2 /(kg/100m) 
06Crl9Nil0 
+1. 22 
22. 0 0 295 249 213 
+1.27 
25.4 0 380 321 278 
6x19-IWRC 
#137 
28.5 0 474 413 357 
%1.50 
30.0 0 499 448 396 
ШЕ. 表 中 带 “* ”的 钢丝 强 (12Crl8Ni9、06Crl9Nil0 材质 ) 规格 适用 于 飞机 操纵 用 钢丝 强 。 
表 2-352 不 锈 钢 丝 强 的 力学 性 能 (二 ) 
最 小 破 断 拉力 /kN 参考 质量 
结构 公称 直径 /mm 允许 偏差 /mm 12Cr18Ni9 Е 5 
. /(kg/100m) 
06Crl9Nil0 
6.0 %0. 42 23.9 15.4 
7.0 0 32.6 20.7 
8.0 42.6 27.0 
8.75 %0.56 54.0 32.4 
9.0 0 54.0 34,2 
10.0 63.0 42.2 
11.0 +0. 66 76.2 53.1 
12.0 0 85.6 60.8 
аа 13.0 +0. 82 106 71.4 
6x19 W 14.0 123 82.8 
6x25Fi 16.0 0 161 108 
6x26WS 18.0 +1. 10 192 137 
6x31WS 20. 0 0 237 168 
22.0 %1.20 304 216 
24.0 0 342 241 
26.0 +1. 40 401 282 
28.0 0 466 327 
30.0 +1.60 503 376 
32.0 0 572 428 
35.0 ú 13 687 512 
8.0 42.6 28.3 
8.75 +0. 56 54.0 33.9 
9.0 0 54.0 35.8 
10. 0 61.2 44.2 
11.0 +0. 66 74.0 53.5 
8х195 12.0 0 83.3 63.7 
ЭЖ 13.0 +0. 82 103 74. 8 
8х25Е1 14. 0 120 86.7 
8x26WS 16.0 0 156 113 
gx31WS 18.0 +1.10 187 143 
20.0 0 231 176 
22.0 +1.20 296 219 
24.0 0 332 252 
26.0 +1.40 390 296 
28.0 0 453 343 
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(2%) 
| Sa 最 小 破 断 拉力 /kN 参考 质量 
结构 公称 直径 /mm 允许 偏差 /mm 12Cr18Ni9 = 
: /(kg/100m) 
06Crl9Nil0 
8x19S 30.0 +1.60 489 392 
s W 32.0 0 556 445 
8x25Fi 
Т +1.75 
8x26WS 35.0 651 533 
8x31WS 0 
ЇЕ: 1. 8.75mm 钢丝 绳 主要 用 于 电气 化 铁路 接触 网 滑轮 补偿 装置 。 


2. 公称 直径 三 8. 0mm 为 多 
4) 疲劳 性 能 。 用 于 飞机 操纵 用 钢丝 绳 ， 
直径 、 钢 丝 绳 在 试验 时 所 保持 的 张力 及 试验 后 破 断 拉力 应 符合 表 2-353 规定 。 


МАЛЫ, =8.75mm 为 钢丝 绳 芯 。 


应 进行 疲劳 试验 ， 其 


疲劳 次 数 、 滑 轮 


Ж 2-353 用 于 飞机 操纵 用 钢丝 绳 的 疲劳 性 能 
结构 公称 直径 /mm 滑轮 直径 /mm 施加 张力 AN 疲劳 次 数 EE AA 
1.2 14.27 13,5 70000 0.70 
6x7-WSC 1.6 19.05 22 70000 1.28 
2.4 30.98 40 70000 2.45 
2.4 16.7 40 70000 2.45 
3.2 22.2 80 70000 4.70 
4.0 37.7 107 130000 6.40 
48 45.2 165 130000 9.90 
6x19-WSC 5.6 52.8 225 130000 13.4 
6.4 60.3 285 130000 17.0 
Та 67.8 350 130000 20.8 
8.0 75.4 400 130000 24.0 
9.5 90.5 535 130000 32.0 
注 : 1 循环 =2 次 疲劳 。 


3.5.7 


В 


ЖА (2 2-354~ 2 2-358) 
R 2-354 ”钢丝绳 用 枢 形 接头 的 形式 和 尺寸 (摘自 


GB/T 5973—2006° ) 


© GB/T 5973—2006 中 引 
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用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 


用 户 在 引 | 


该 标准 时 应 予以 注意 。 


第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
杭 形 接头 规格 尺寸 /mm | 222 
(钢丝 绳 公称 DENMA D a aa 
Е ` B H R /kN /kN /kg 
直径 )d/mm 直径 /d (H10) 
6 6 29 16 | 105 | 16 12 4 0. 59 
8 >6-8 31 18 | 125 | 25 21 7 0. 80 
10 >8-10 38 | 20 | 150 | 25 32 11 1. 04 
12 >10~ 12 44 | 25 | 180 | 30 48 16 1.73 
14 >12-14 51 30 | 185 | 35 66 22 2.34 
16 >14-16 60 | 34 | 195 | 42 85 28 3. 27 
18 >16-18 6 | 36 | 195 44 108 36 4.00 
20 >18-20 72 | 38 | 220 | 50 135 45 5.45 
22 >20-22 76 | 40 | 240 | 52 168 56 6.37 
24 >22-24 83 | 50 | 260 | 60 190 63 8. 32 
26 >24-26 9 | 55 | 280 | 65 215 75 10.16 
28 >26-28 94 | 55 | 320 | 70 270 90 13.97 
32 >28-32 110 | 65 | 360 | 77 336 112 17.94 
36 >32-36 122 | 70 | 390 | 85 450 150 23. 03 
40 >36-40 145 | 75 | 470 | 90 540 180 32.35 
Ш: ЖР ЕЛЖ ИШТ 428 aj e В 4 RA GB/T 11352 一 1989 中 规定 的 ZG 270-500 ВИЕ, ВМ 
料 采 用 GB/T 9439—1988 中 规定 的 HT 200 灰 铸 铁 件 确定 的 。 


Ж 2-355 钢丝 强 用 普通 套 环 的 形式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5974. 1--2006) 


7 


套 环 规格 尺寸 /mm 
(钢丝 强 C А р K 单 件 质量 
公称 直径 )| F 公称 | 极限 | Ай | 极限 | АЖ | 极限 | “ | 公称 极限 /kg 
d/mm 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | ” | 尺寸 | 偏差 
6 6.7-0.2 10.5 и 15 5 27 ет 3.3 4.2 и 0. 032 
-1.0 0 0 -0.1 
8 8.9+0.3 14.0 20 36 4.4 5.6 0. 075 
10 11.2-0.3 17.5 0 25 +2.0 45 +3.6 3 5 7.0 0 0. 150 
12 13.4+0.4 | 21.0 -1.4 30 0 54 0 6.6 8.4 -0.2 0.250 
14 15.6+0. 5 | 24. 5 35 63 Z, z 9.8 0.393 
16 17. 8+0.6 | 28.0 40 72 8.8 11.2 0. 605 
18 20.1+0. 6 | 31.5 0 45 +4. 0 81 +7.2 9.9 12.6 0 0. 867 
20 22.3+0.7 | 35.0 -2.8 50 0 90 0 11.0 14.0 -0.4 1.205 
22 24.5+0.8 | 38.5 55 99 12.1 15.4 1.563 
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( 续 ) 
套 环 规格 尺 十 /mm 
(钢丝 强 с A u 单 件 质量 
Ж б 
公称 直径 ) Е 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 公称 | 极限 /kg 
š Й Й тіп Ө 
d/mm 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
24 26.7+0.9| 42.0 60 108 13.2 | 16.8 2. 045 
26 29.0+0.9 | 45.5 0 65 | +4.8 | 117 | +8.6 | 14.3 | 182 | 0 2.620 
28 31.2+1.0| 49.0 | -3.4 | 70 0 126 0 15.4 | 19.6 | -0.6 3.290 
32 35.6+1.2 | 56.0 80 144 17.6 | 22.4 4. 854 
36 40.1+1.3 | 63.0 90 162 19.8 | 25.2 6.972 
40 44.5+1.5| 70.0 | 0 100 | +6.0 | 180 | +11.3| 22.0 | 28.0 | 0 9. 624 
44 49.0+1.6 77.0 | -4.4 | 110 0 198 | 0 24.2 | 30.8 | -0.8 12. 808 
48 53.4+1.8 | 84.0 120 216 26.4 | 33.6 16. 595 
52 57.9+1.9| 91.0 130 234 28.6 | 36.4 20. 945 
0 +7.8 +14.0 0 
56 62.3+2.1 98.0 z 5 | 140 0 252 | 7 30.8 | 39.2 | 本 26. 310 
60 66.8%2.2 | 105.0 ` 150 270 33.0 | 42.0 ` 31.396 
Ж 2-356 钢丝绳 用 重型 套 环 的 形式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5974. 2 一 2006 ) 
套 环 规 
格 (钢丝 z г Р 单 件 
绳 公称 - - G 质量 
直径 ) | 《| 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | an | P| E| Ae 
ин 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
8 8.9%0.3 |14.0 20 40 56 59 6.0 0. 08 
%0.149 一 -一 
10 ]11.2+0.3]17.5] 0 25 50 70 74 | ұз | 7.5 0.17 
+0. 065 +2 +3 --- 
12 |13.4-0.4(21.0|-1.4| 30 60 84 89 0 | 9.0 21200532 
14 |15.6%0.5|24.5 35 70 98 104 10.5 0.50 
16 117. 8+0.6128.0 40 | +0. 180 | 80 112 118 12.0 0.78 
18 120. 1+0.6131.5| 0 45 | +0.080 | 90 a 11261 [139] +6 [13.5 1.14 
+t 十 
20 |22.3+0.7|35.0|-2.8| 50 100 140 148 | 0 [15.0 1.41 
22 |24.5+0.8|38.5 55 110 154 163 16.5 1. 96 
24 “|26.7+0.9|42.0 60 120 168 178 18.0 2.41 
+0. 220 10 | 30 —— 
26 29.0-0.9|45.5 65 130 182 193 | +9 | 19.5 3. 46 
+0. 100 +6 +9 Ба 
28 |31.2-1.0|49.0|-3.4| 70 140 196 207 | 0 [21.0 4.30 
32 1|35.6-1.2|56.0 80 160 224 237 24. 0 6. 46 
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(Ж) 
尺寸 /mm 
格 (钢丝 С А В 1, R 单 件 
绳 公称 с 质量 
直径 ) | f Ав 26 极限 “| 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | D| E| A 
2. 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
36 |40.1+1.3|63.0 90 180 252 267 27.0 9.77 
40 144. 5+1.5[70.01 0 | 100 | +0.260 | 200 280 296 | +13 | 30.0 10030 
| 17.02 
48 |53.4+1.8|84.0 120 240 336 356 36.0 [22.75 
52 ]57.9+1.9[91.0 130 260 364 385 39.0 | 15 | 45 [2841 
0 +0.305 +19 户 ” 
56 [62.3+2.1|98.0 140 280 | +13 | 392 | +18 | 415 42.0 35. 56 
-5.5 +0. 145 0 м 
60 |66.8+2.2[105.0 150 300 420 445 45.0 48.35 
R 2-357 钢丝绳 夹 的 形式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5976-20062) 
绳 夹 规格 ( 钢丝绳 ы. 单 组 
公称 直径 )d /mm " GB/T 41-2000 | 质量 
d /kg 
6 6 13.0 | 14 27 | 3.5 | 31 М6 0. 034 
8 >6-8 17.0 | 19 36 | 45 | 41 M8 0.073 
10 >8-10 21.0 | 23 4 | 5.5 | 51 М10 0. 140 
12 >10-12 25.0 | 28 53 | 65 | 62 M12 0. 243 
14 >12-14 29.0 | 32 61 75 | т М14 0. 372 
16 >14-16 31.0 | 32 63 85 | 77 М14 0. 402 
18 >16-18 35.0 | 37 72 | 9.5 87 M16 0.601 
20 >18-20 370 | 37 74 | 10.5 | 92 M16 0.624 
22 >20- 22 43.0 | 46 89 | 12.0 | 108 M20 1.122 
24 >22-24 45.5 | 46 91 | 13.0 | 113 M20 1.205 
26 >24- 26 47.5 | 46 93 | 14.0 | 117 M20 1. 244 
28 >26- 28 51.5 | 51 102 | 15.0 | 127 M22 1. 605 
32 >28-32 55.5 | 51 106 | 17.0 | 136 M22 1.727 
36 532-36 61.5 | 55 116 | 19.5 | 151 М24 2.286 
40 >36-40 69.0 | 62 131 | 21.5 | 168 M27 3.133 
44 >40-44 73.0 | 62 135 | 23.5 | 178 М27 3.470 
48 >44-48 80.0 | 69 149 | 25.5 | 196 M30 4.701 
52 >48-52 84.5 | 69 153 | 28.0 | 205 M30 4. 897 
56 >52~56 88.5 | 69 157 | 30.0 | 214 M30 5.075 
60 >56-60 98.5 | 83 181 | 32.0 | 237 M36 7.921 
© GB/T 5976—2006 中 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 用 户 在 引用 该 标准 时 应 予以 注意 。 
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表 2-358 钢丝 强 铝 合金 压制 接头 的 形式 和 基本 参数 (摘自 GB/T 6946-2008) 


A 型 
Бета ішіп Lmin Limin Lomax L, = 压制 力 (参考 值 ) 
公称 尺寸 | 极限 偏差 /mm /mm /mm /mm /mm /kN 

13 = 30 = = 3 300 
+0.35 

15 0 = 34 = = 4 350 

17 = 38 42 = 4 400 

19 15 44 48 20 5 450 
+0. 40 

21 0 16 49 53 22 5 500 

23 18 54 75 24 6 600 

25 19 59 75 27 6 700 
%0.50 

27 0 21 64 75 29 7 800 

29 22 69 75 31 7 1000 

33 25 78 83 35 8 1200 
+0. 60 

37 0 28 88 90 40 9 1400 

41 31 98 110 44 10 1600 

45 34 108 115 49 11 1800 
+0.80 

49 0 37 118 126 53 12 2000 

54 41 127 142 57 13 2250 

58 44 137 150 62 14 2550 
+1. 

62 0 0 47 147 155 66 15 2950 

66 50 157 176 71 16 3400 

70 53 167 180 75 17 3800 
%1.5 

74 0 56 176 185 79 18 4300 

78 59 186 205 84 19 4800 

82 62 196 210 88 20 5300 
%2.0 

90 0 68 215 228 96 22 6200 

98 74 235 248 106 24 7300 

106 80 255 270 114 26 8600 

114 +2. 0 86 275 290 124 28 10000 

124 0 93 295 315 132 30 12000 

135 102 360 144 33 15300 


E: 图 中 d 为 钢丝 绳 公称 直径 (mm), ， 其 与 接头 号 的 关系 见 GB/T 6946—2008 中 的 表 3。 
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4.2 铜 及 铜 合金 棒 材 
4.2.1 


(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ILK 2-364) 
表 2-364 铜 及 铜 合金 拉 制 棒 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


铜 及 铜 合金 拉 制 棒 (摘自 GB/T 4423—2007) 


直径 (或 对 边 距离 )/mm 
牌号 状态 圆 形 棒 .方形 棒 、 аш 
六 角形 棒 ИМ 
Т2 .T3 .TP2 H96.TU1.TU2 Y( 硬 ) .M( 软 ) 3~80 3-80 
Н90 Y( 硬 ) 3~40 一 
Н80,Н65 Y( 硬 ) .M( K) 3~40 = 
Y CEHE) 3~80 
H68 7 
M( 软 ) 13~35 
H62 Y, (CETE) 3-80 3-80 
НРЬ59-1 Y (CFTE) 3-80 3-80 
H63 ,НРЬ63-0.1 Y CETE) 3~40 — 
HPb63-3 YOE) 8 3-80 
Y (CEHE) 3-60 
HPb61-1 Y (CETE) 3~20 — 
НЕе59-1-1,НЕе58-1-1,Н5п62-1,НМп58-2 Y( 硬 ) 4~60 一 
QSn6. 5-0. 1,056. 5-0. 4 .QSn4-3 .QSn4-0. 3 ‚053-1, үс) ТЕ” Е 
QA19-2 .QA19-4 ,0А110-3-1. 5 .QZr0. 2,0710. 4 
0517-0. 2 Y( 硬 ) TOTE) 4-40 一 
QCdl Y( 硬 ) .M( 软 ) 4~60 一 
QCr0. 5 Y( 硬 ) .M( 软 ) 4-40 一 
QSil.8 Y( 硬 ) 4~15 — 
BZn15-20 Y( 硬 ) .M( 软 ) 4-40 一 
В7п15-24-1.5 T( 特 硬 ) ҮС) МОЖ) 3~18 一 
BFe30-1-1 Y( 硬 ) .M( 软 ) 16~50 一 
BMn40-1.5 Y( 硬 ) 7-40 — 


注 : 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 棒 材 ， 有 具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 


(2) 尺寸 及 其 允许 偏差 (IÆ 2-365 和 表 2-366) 
R 2-365 圆 形 棒 、 方 形 棒 和 六 角形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 


圆 形 棒 方形 棒 或 六 角形 棒 
直径 ( 或 对 边 距 ) FETE: 青白 铜 类 FETE 青白 铜 类 

3-6 +0. 02 +0. 04 +0. 03 +0. 06 +0. 04 +0. 07 +0. 06 +0. 10 
>6-10 +0. 03 +0. 05 +0. 04 +0. 06 +0. 04 +0. 08 +0. 08 +0. 11 
>10-18 +0. 03 +0. 06 +0. 05 +0. 08 +0. 05 +0. 10 +0. 10 +0. 13 
>18~30 +0. 04 +0. 07 +0.06 +0.10 +0. 06 +0.10 +0.10 +0.15 
>30-50 +0. 08 +0.10 +0. 09 +0.10 +0. 12 +0.13 +0.13 +0.16 
>50~80 +0.10 0. 12 +0. 12 +0.15 +0.15 +0. 24 +0. 24 +0. 30 
Е: 1. 单 向 偏差 为 表 中 数值 的 2 倍 。 

2. 棒 材 直径 或 对 边 距 允许 偏差 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 和 否则 按 普通 级 精度 供 货 。 
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表 2-366 矩形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
КЕТ 紫 黄 铜 类 青铜 类 
宽度 或 高 度 = - Кə = T 
高 精 级 普通 级 高 精 级 普通 级 
<3 +0. 08 +0.10 +0.12 +0.15 
>3~6 +0. 08 +0.10 +0.12 +0.15 
>6~10 +0. 08 +0.10 +0.12 +0.15 
>10~18 +0.11 +0.14 +0.15 +0.18 
>18~30 +0.18 +0.21 +0.20 +0. 24 
>30-50 +0. 25 +0. 30 +0. 30 +0. 38 
>50-80 +0. 30 +0. 35 +0.40 +0. 50 
Е: 1. 单 向 偏差 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
2. 和 矩形 棱 的 宽度 或 高 度 允许 偏差 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 否 则 按 普通 级 精度 供 货 。 
(3) 和 矩形 棒 材 截面 的 宽 高 比 ( 见 表 2-367) 
Ж 2-367 矩形 棒 材 截面 的 宽 高 比 
高 度 /mm 宽度 /高 度 = 
=10 2.0 
>10-20 3.0 
>20 3.5 
注 : 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 棒 材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
(4) 力学 性 能 〈 见 表 2-368 和 表 2-369) 
表 2-368 圆 形 棒 、 方 形 棒 和 六 角形 棒 材 的 力学 性 能 
牌号 状态 直径 .对 边 距 抗 拉 强 度 R, /MPa 断后 伸 长 率 А(%) 布 氏 硬度 
кг _ /mm > > HBW 
3-40 275 10 = 
Ү >40-60 245 12 = 
T2 T3 
>60-80 210 16 = 
M 3-80 200 40 一 
ТО1,Т02,ТР2 Ү 3-80 — = — 
3-40 275 8 = 
Y >40- 60 245 10 ба 
Н96 
>60-80 205 14 — 
М 3-80 200 40 = 
Н90 Ү 3-40 330 == = 
Y 3~40 390 — — 
H80 
M 3~40 275 50 一 
3-12 370 18 一 
Y; >12~40 315 30 — 
H68 
>40 ~ 80 295 34 — 
М 13-35 295 50 = 
Ү 3-40 390 = = 
H65 
M 3~40 295 44 s= 
3-40 370 18 一 
Н62 Y 
>40-80 335 24 <. 
HPb61-1 Y, 3~20 390 11 = 
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( 续 ) 
牌号 状态 直径 .对 边 距 抗 拉 强 度 К./МРа 断后 伸 长 率 4(% ) 布 氏 硬 度 
人 ® /mm = = HBW 
3~20 420 12 — 
НРЬ59-1 Ү, >20-40 390 14 一 
>40~80 370 19 一 
3-20 370 13 一 
HPb63-0. 1,H63 | Y, 
>20-40 340 21 = 
3-15 490 4 一 
Y >15~20 450 9 一 
HPb63-3 >20~30 410 12 一 
3-20 390 12 一 
Ү, 
>20-60 360 16 - 
4-40 390 17 == 
HSn62-1 Ү 
>40~60 360 23 一 
4-12 440 24 — 
HMn58-2 Y >12-40 410 24 - 
>40-60 390 29 - 
4-40 440 11 一 
HFe58-1-1 Ý 
>40 ~60 390 13 — 
4-12 490 17 一 
HFe59-1-1 Ү >12-40 440 19 - 
>40-60 410 22 - 
QA19-2 Y 4~40 540 16 一 
QA19-4 Y 4~40 580 13 一 
QA110-3-1.5 Y 4-40 630 8 一 
4-12 490 13 一 
QSi3-1 Y 
>12-40 470 19 - 
0511. 8 Ү 3-15 500 15 — 
3-12 470 13 - 
QSn6. 5-0. 1 、 
Ү >12-25 440 15 = 
05п6. 5-0. 4 
>25-40 410 18 一 
Y 4~40 440 19 130 ~ 200 
QSn7-0. 2 
T 4~40 — = = 180 
4~12 410 10 — 
QSn4-0. 3 Y >12-25 390 13 一 
>25-40 355 15 一 
4-12 430 14 一 
>12-25 370 21 - 
QSn4-3 Y 
>25-35 335 23 一 
>35-40 315 23 - 
Y 4-60 370 5 > 100 
QCdl 
M 4~60 215 36 <75 
Y 4-40 390 6 一 
QCr0. 5 
M 4-40 230 40 — 
0710. 2 .QZr0. 4 Y 3-40 294 6 130% 
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( 续 ) 
ЖБ na| 16-908 ИЗДЕ R, MPa | BARRERA) | 布 民 硬度 
А /mm = = HBW 
4-12 440 6 = 
Y 12~25 390 8 — 
BZn15-20 
25-40 345 13 = 
M 3-40 295 33 一 
工 3~18 590 3 = 
В7л15-24-1.5 Ү 3-18 440 5 = 
M 3~18 295 30 = 
Y 16-50 490 = = 
BFe30-1-1 
M 16-50 345 25 = 
7~20 540 6 = 
BMn40-1. 5 Y >20~30 490 8 == 
>30-40 440 11 — 
Е: 直径 或 对 边 距离 小 于 10mm 的 棒 材 不 做 硬度 试验 。 
D 此 硬度 值 为 经 湾 火 处 理 及 冷加工 时 效 后 的 性 能 参考 值 。 
Ж 2-369 矩形 棒 材 的 力学 性 能 
抗 拉 强度 К,/МРа 断后 伸 长 率 А(% 
牌号 状态 高 度 /mm Е š (%) 
= = 
3-80 196 36 
T2 
Y 3~80 245 9 
3~20 335 17 
H62 Y, 
>20~ 80 335 23 
5~20 390 12 
НРЬ59-1 Ү, 
>20~ 80 375 18 
3-20 380 14 
НРЬ63-3 Y; 
>20-80 365 19 
4.2.2 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 (摘自 YS/T 649—2007) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ILK 2-370) 
R 2-370 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
直径 或 长 边 对 边 距 /mm 
牌号 状态 一 = 
PIJE ЖЕ Ж Ж” 方形 六 角形 棒 
Т2 ‚Т3 30-300 20-120 20-120 
Т01,Т02,ТР2 16-300 == 16-120 
Н96 ,НҒе58-1-1,НА160-1-1 10-160 == 10-120 
Н5п62-1,НМп58-2,НЕе59-1-1 10-220 = 10-120 
Н80,Н68,Н59 16-120 ин 16-120 
ӘНІН (В) 
H62 ,НРЬ59-1 10-220 5-50 10-120 
Н5п70-1,НА177-2 10-160 ша: 10-120 
НМп55-3-1,НМп57-3-1, 
10-160 -- 10-120 
НА166-6-3-2, НА167-2.5 
ОА19-2 10-200 = 30~60 
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(2%) 
牌号 状态 > 
圆 形 棒 ЖЕ” 方形 .六 角形 棒 
QA19-4.QA110-3-1. 5 .QA110-4-4、 Тен Е Е 
QA110-5-5 
QA111-6-6 .HSi80-3 .HNi56-3 10~160 = = 
0811-3 20-100 - - 
0813-1 20-160 — — 
0513. 5-3-1. 5 .BFe10-1-1 BFe30-1-1, РЕ Е Е 
BA113-3 .BMn40-1.5 挤 制 (R) 
QCd1 20~120 — — 
QSn4-0. 3 60-180 - - 
0514-3 .QSn7-0. 2 40 ~ 180 = 40~120 
QSn6. 5-0.1 .QSn6. 5-0. 4 40~180 — 30-120 
QCr0. 5 18-160 E an 
BZn15-20 25~ 120 一 一 
Е: 直径 (或 对 边 距 ) 为 10~50mm 的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 1000~5000mm; 直径 (或 对 边 距 )>50~75mm 
的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 500 ~ 5000mm; 直径 (或 对 边 距 ) >75 ~ 120mm 的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 500 ~ 
4000mm; 直径 (或 对 边 距 )>120mm 的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 300~4000mm。 
OD 矩形 棒 的 对 边 距 指 两 短 边 的 距离 。 
(2) 棒 材 直径 、 对 边 距 允许 偏差 ( 见 表 2-371) 
表 2-371 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 材 的 直径 、 对 边 距 的 允许 偏差 


Ce 直径 .对 边 距 的 允许 偏差 
牌号 ( 种类) 普通 级 高 精 级 
纯 铜 .无 氧 铜 ЕЛ 2C +2. 0% 直径 或 对 边 距 +1. 8% 直径 或 对 边 距 
普通 黄 铜 Б +1.2% 直径 或 对 边 距 +1.0% 直 径 或 对 边 距 
s 黄 铜 ( 除 铅 黄 铜 外 ) .青铜 +1.5% 直 径 或 对 边 距 +1.2% 直 径 或 对 边 距 
白 铜 +2. 2% 直径 或 对 边 距 +2. 0% 直径 或 对 边 距 
Е: 1. 允许 偏差 的 最 小 值 应 不 小 于 +0. 3mm。 
2. 精度 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 和 否则 按 普通 级 供 货 。 
3. 如 要 求 正 偏差 或 负 偏差 ， 其 值 应 为 表 中 数值 的 2 信 。 
(D 铜 及 铜 合金 牌号 和 种 类 的 定义 见 GB/T 5231 及 GB/T 11086, 
(3) 力学 性 能 ( 见 表 2-372) 
R 2-372 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 材 的 室温 纵向 力学 性 能 
牌 号 直径 (对 边 距 ) /mm 抗 拉 强度 К,/МРа 断后 伸 长 率 4(%) | 布 氏 硬度 HBW 
T2 T3 TU1 TU2 .TP2 < 120 > 186 >40 - 
Н96 <80 > 196 >35 = 
H80 < 120 2275 245 - 
Н68 <80 2295 >45 = 
H62 <160 2295 =35 一 
H59 < 120 > 295 >30 = 
НРЬ59-1 = 160 > 340 >17 - 
Н5п62-1 <120 2365 222 ый 
HSn70-1 <75 =245 >45 = 
HMn58-2 < 120 2 395 >29 一 


368 


2% 常用 金属 材料 


B 


(2) 
牌号 | 直径 (对 边 距 )7mm | ОЕ R,/MPa | 断后 介 长 率 4(%) ТЕЕ HBW 
HMn55-3-1 <75 2 490 217 — 
НМп57-3-1 <70 = 490 >16 一 
HFe58-1-1 <120 2 295 222 一 
HFe59-1-1 <120 2 430 231 — 
НА160-1-1 <120 三 440 >20 
НА166-6-3-2. <75 2 735 三 8 一 
HA167-2. 5 <75 2 395 217 三 
НА177-2 <75 >245 245 — 
HNi56-3 <75 三 440 >28 = 
HSi80-3 <75 2 295 >28 — 
<45 三 490 >18 110-190 
QA19-2 
>45~160 三 470 三 24 = 
<120 2 540 217 
QA19-4 110-190 
>120 >450 >13 
<16 >610 >9 
ОАП0-3-1.5 130-190 
>16 = 590 >13 
QAN10-4-4 <29 = 690 25 
>29 ~ 120 2635 三 6 170~ 260 
МАП э-э >120 > 590 三 6 
<28 >690 >4 - 
ОА11 1-6-6 
>28-50 >635 25 = 
0911-3 <80 三 490 211 =. 
QSi3-1 <100 2 345 >23 == 
0613. 5-3-1. 5 40~ 120 = 380 235 — 
0514-0. 3 60-120 >280 >30 = 
QSn4-3 40~ 120 >275 >30 = 
056. 5-0. 1, <40 >355 255 == 
>40- 100 >345 >60 = 
Шыны >100 三 315 三 64 
QSn7-0. 2 40~ 120 2355 264 >70 
QCdl 20-120 > 196 >38 <75 
QCr0. 5 20-160 >230 235 
BZn15-20 <80 2 295 >33 — 
ВЕе10-1-1 <80 2280 230 一 
BFe30-1-1 <80 >345 >28 — 
BA113-3 <80 2685 >27 一 
BMn40-1. 5 <80 >345 >28 == 
Е: 直径 大 于 50mm 的 0А110-3-1. 5 棒 材 ， 当 断后 伸 长 率 4 不 小 于 16% 时 ， 其 抗 拉 强 度 可 不 小 于 540MPa。 


4.2.3 数控 车 床 用 铜 合金 棒 (摘自 YS/T 551—2009) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (IÆ 2-373) 
Ж 2-373 数控 车 床 用 铜 合金 棒 的 牌号 、 状 态 和 规格 


牌 号 状 态 直径 (最 小 平行 面 距离 )/mm 
HPb59-1 .HPb59-3 .HPb60-2( С37700) 、 ЁШ (Ү,) 4-80 
НРЬ62-3( С36000) ,НРЬ63-3 硬 (Y) 4-40 
З (Ү,) 4-80 
HSb60-0. 9, Н5Һ61-0. 8-0. 5,НВ160-1.3 
硬 (Y) 4-40 
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(Ж) 
т 号 状 态 直径 (最 小 平行 面 距离 )/mm 
QTe0. 5( C14500) ‚050. 4( C14700) FEG) чы 
` Ш (Үү) 4-40 
QSn4-4-4 FEY) 4-20 
硬 (Y) 
Е: 1. 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 的 棒 材 ， 也 可 成 盘 供 货 。 


2: 


与 ASTM (美国 


材料 与 试验 协会 ) 标准 相对 应 的 牌号 
(2) 尺寸 及 尺寸 允许 
1) 圆 形 和 正六 角形 棒 材 的 直径 和 最 小 平行 面 


2 


z UL Ү5/Т 551—2009 附录 В, 


i 距离 及 其 允许 偏差 见 表 2-374。 


表 2-374 圆 形 和 正六 角形 棒 材 的 直径 和 最 小 平行 面 距离 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
12-5 кп 允许 偏差 
直径 或 最 小 平行 面 距离 ИЖ АЕ 
4-12 +0. 04 +0. 06 
>12-25 +0. 05 +0.10 
>25-50 +0. 06 +0.13 
>50~ 80 +0. 15%? +0.30%? 
Е: 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 和 人 允许 偏差 的 棒 材 。 
2. 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 其 值 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
D 直径 (最 小 平行 面 距离 ) 的 “0.15%” 和 “0.30%”， 精 确 到 0. 01mm。 
2) QTe0.5、QS0.4 和 矩形 和 方形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 见 表 2-375 。 
表 2-375 QTe0.5、QS0. 4 矩形 和 方形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (ЕМУ: mm) 
宽 度 
高 度 4-12 | _ >12- 30 >30-50 l >50~ 80 
к 宽度 允许 | 高 度 允 许 高 度 允 许 | 宽度 允许 . ШЫ 
4-12 +0. г. +0. 08 +0. 09 ii 
>12-25 一 +0.10 +0.10 +0.11 Ж 
+0. 09 +0. 13 +0. 20 +0. 30% > 
>25-50 = +0.11 +0.11 +0.13 
>50~ 80 — 一 == +0. 30% ® 
注 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 和 人 允许 偏差 的 棒 材 。 
需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 其 值 为 表 中 数值 的 2 信 。 
@ 高 度 值 的 “0.30%”， 精 确 到 0. 01mm。 
© 宽度 值 的 “0.30%”， 精 确 到 0. 01mm, 
3) QTe0.5、QS0.4 以 外 矩形 和 方形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 见 表 2-376, 
Ж 2-376 QTe0.5、QS0. 4 以 外 矩形 和 方形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (AM: mm) 
宽 度 
高 度 | 4-12 _ >12- 30 = >30-50 l _ >50- 80 
高 度 允 许 | 宽度 允许 | 高 度 允 许 宽度 允许 高 度 允许 | 宽度 允许 | 高 度 允 许 | 宽度 允许 
偏差 偏差 偏差 偏差 偏差 偏差 偏差 偏差 
4~12 +0.09 +0.10 +0. 11 +0. 11 
>12- 25 一 +0.11 +0.13 +0. 13 E 
+0. 09 +0. 13 +0.20 +0. 30%? 
>25-50 -一 +0.13 +0. 13 +0. 15 
>50~ 80 一 一 一 +0. 30%” 
Е: 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 和 人 允许 偏差 的 棒 材 。 
2. 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 其 值 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
Ф 高 度 值 的 “0.30%”， 精 确 到 0. 01mm。 
© 宽度 值 的 “0.30%”， 精 确 到 0. 01mm, 
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4) 棒 材 的 圆 度 应 不 大 于 直径 允许 偏差 的 一 半 。 
5) 数控 车 床 用 铜 合金 棒 的 最 大 弯曲 OIRE) 见 表 2-377, 
表 2-377 ”数控 车 床 用 铜 合金 棒 材 的 最 大 弯曲 〈 弧 的 深度 ) (单位 ，mm) 


> K JE ГЕ ГИНЕ ЕЕЕ 
ҒҒ” 1000-3000 1.0( 在 任何 1000тт 长 度 上 ) 
>3000 6( 在 任何 3000mm 长 度 上 ) 
ЕУ F... 1000-3000 1.5( 在 任何 1000mm 长 度 上 ) 
>3000 6( 在 任何 3000mm 长 度 上 ) 
仅 对 直径 >6. 35 的 局 部 0.40( 在 总 长 度 的 任何 
直线 度 偏差 Е 300mm 长 度 上 ) 
ПЕРУ 1000 ~ 3000 4( 在 任何 1000mm IC EE Е) 
矩 ( 方 ) 形 、 >3000 12.7( 在 任何 3000mm 长 度 上 ) 
正六 角形 seis 1000 ~ 3000 3( 在 任何 1000mm 长 度 上 ) 
>3000 9.5( 在 任何 3000mm 长 度 上 ) 
(3) 力学 性 能 (ж 2-378) 
表 2-378 数控 车 床 用 铜 合金 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 
[ 径 抗 拉 强度 
牌号 状态 тте: “и R, /MPa "í 
/mm > 
4-20 420 12 
Y >20-40 390 14 
HPb59-1 .HPb60-2 = s 
4-12 480 5 
Y >12-25 460 7 
>25-40 440 10 
4-12 400 7 
е. >12-25 380 10 
I >25-50 345 15 
HPb59-3 .HPb62-3 >50~80 310 20 
4~12 480 
Y >12-25 450 
>25-40 410 12 
P 4~20 390 12 
I >20-80 360 16 
HPb63-3 4-15 490 
Ү >15-20 450 
>20-40 410 12 
4-12 390 8 
ү. >12-25 370 10 
I >25-50 335 16 
HSb60-0. 9 >50-80 300 18 
4-12 480 4 
Y >12-25 450 6 
>25-40 420 10 
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( 续 ) 
т оз БЕ ACH) 
牌号 状态 (最 小 平行 面 距离 ) R„/MPa a 
/mm = 
4-12 420 
ү, >12-25 400 
5 >25-50 370 14 
HSb61-0. 8-0.5 >50-80 350 16 
4-12 490 3 
Y >12-25 450 5 
>25-40 410 8 
4-12 400 6 
ү, >12-25 380 8 
5 >25 ~ 50 350 13 
HBi60-1. 3 >50 ~ 80 330 15 
4-12 460 3 
Y >12-25 440 6 
>25-40 410 8 
ү, 4-12 430 15 
5 >12-20 400 15 
QSn4-4-4 
4-12 450 7 
Y >12-20 420 7 
. Yo 4-80 260 8 
0Те0. 5,050.4 ЖДО 330 4 


4.2.4 铅 黄 铜 拉 花 棒 (摘自 Ү5/Т 76—2010) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-379) 


K 2-379 铅 黄 铜 拉 花 棒 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 

牌 号 状态 直径 /mm 长 度 /mm 花 形 
直 纹 网 纹 

1000~5000 
HPb59-1、 ( 直 条 供应 ) 
HPb59-3. |Z.Y, 
RHPb58-2® 

= 4000 
<8 | 
(可 成 卷 供应 ) 


HE; 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 牌号 和 规格 的 棒 材 。 
D 此 牌号 为 再 生 铜 合金 牌号 。 
(2) 结构 、 尺 寸 及 允许 偏差 
1) 铅 黄 铜 拉 花 棱 材 的 齿 形 结构 、 尺 寸 及 允许 偏差 见 表 2-380。 
2) 铅 黄 铜 拉 花 棱 材 的 圆 度 应 不 大 于 直径 允许 偏差 的 一 半 。 
3) 铅 黄 铜 拉 花 棒 材 的 直线 度 见 表 2-381。 

4) 网 纹 拉 花 棱 的 网 纹 旋 转角 度 与 棒 材 轴 问 线 成 30°。 
(3) 力学 性 能 (DL K 2-382) 
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R 2-380 铅 黄 铜 拉 花 棒 材 的 齿 形 结构 、 尺 寸 及 允许 偏差 
> 
% 
EE 
а) 拉 花 棒 材 齿 形 截面 b) 直 纹 展开 c) 网 纹 展 开 
注 :n 为 从 顶 宽 ;m HAAR SE H 为 上 从 高 
直径 D/mm ИЖ Z 齿 高 H/mm 齿 顶 宽 n 和 齿 根 宽 m/mm 
公称 尺寸 | 允许 偏差 范围 优选 齿 数 公称 尺寸 | 允许 偏差 | ARRS 允许 偏差 
15,20,25,28,30,32, 
3-6 +0. 06 15-50 0.20,0.30 
35 ,38,40,45,50 
20,25,28,30,32,35, |0.20,0.30, 
>6-10 +0. 08 20-60 
38.40 42 45 50.60 0. 40 0.2.0.3. 
+0.05 
25,28,30,32,38,40, 0.4 
42.45.48, 50, 52, 55, |0.30,0.40, 
>10-18 +0. 10 25-90 
58, 60, 62, 65, 70, 0. 50 
80,90 
+0. 05 
45.48. 50, 55, 58,60. 
62,65. 70, 75, 80, 85. 
> 18-30 +0. 12 45 ~ 120 
90, 95, 100, 105, 
110,120 0. 30,0. 40, 0.2.0.3. 
+0. 05 
60,62, 65, 70, 75, 80. 0. 50 0.4.0. 5 
85,90, 95, 100, 105, 
>30-45 +0. 15 60 ~ 160 
110, 120, 130, 140, 
150,160 
注 : ШЖ ЛЕНЕ НА, Аы, ЖАЛА, ЖОН ЕТІ WO RE o 
Ж 2-381 铅 黄 铜 拉 花 棒 材 的 直线 度 (单位 : mm) 
直 径 3-18 >18 
普通 级 <10 <8 
每 米 直线 度 
高 级 <5 <4 
Е. 需 方 在 订货 时 ， 需 明确 直线 度 级 别 ， 未 明确 的 按 普通 级 进行 供 货 。 
Ж 2-382 铅 黄 铜 拉 花 棒 材 的 力学 性 能 
牌 号 状 态 抗 拉 强度 R„/MPa 伸 长 率 4(%) 
7 三 340 三 8 
HPb59-1 
Y, >390 三 12 
J көке 
НРЬ59-3 
Ү, 2360 212 
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( 续 ) 
牌 号 状 态 抗 拉 强 度 А, /MPa їй {С Ж А(%) 
7 =250 
RHPb58-2 
Y. >350 >6 
4.2.5 ДБШЕРЕЖМ (摘自 YSZT 334—2009) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-383) 
Ж 2-383 皱 青 铜 圆 形 棒 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规 格 
牌 号 状 态 一 - 
直径 /mm 长 度 /mm 
QBe2、 PESC), 5~10 1000 ~ 5000 
0Ве1.9, 硬 态 (Y) 、 >10~20 1000-4000 
ОВе1. 9-0. 1, 硬 时 效 态 ( TH04) >20~40 500-3000 
QBel.7、 
砍 态 或 固 深 退火 态 
QBe0. 6-2. 5(С17500), | Ж 或 固 溶 退火 (М), МЕТ! 5005006 
QBe0. 4-1. 8( C17510) 、 软 时 效 态 (TF00) 
人 20-30 500-5000 
С17000, 
C17200. 热 加 工 态 (R) >30-50 500-3000 
С17300 >50-120 500-2500 
Е: 1. 牌号 QBe0. 6-2.5, QBe0. 4-1. 8 和 QBe0. 3-1.5 没有 半 硬 态 (Ү,). 
2. 定 尺 或 倍 尺 长 度 应 在 订货 合同 中 注 明 ， 否 则 按 不 定 尺 长 度 供 货 。 
3. 其 他 规格 的 产品 ， 可 由 双方 协商 确定 。 
(2) 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-384) 
R 2-384 争 青 铜 圆 形 棒 材 的 牌号 及 化 学 成 分 
Е 主要 成 分 (质量 分 数 ,% ) 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 
牌号 _ _ z 
Be Ni Co Ті Me Ag Cu Al Fe РЬ 51 Со | 杂质 总 和 
Ша рб?” ДАШ | 0.15 | 0.15 |0.005 | 0.15 0. 5 
QDe 2.1 | 0.5 Шалы | | | | 
85~ | 0.2~ 0. 10~ 
0Ве1. 9 一 = 一 | ҰШ | 0.15 | 0.15 |0.005| 0.15 | 一 0.5 
2.1 | 0.4 0. 25 
QBel.9- |1.85~| 0.2- 0. 10~ |0.07- 
=; 一 | 余 量 | 0.15 | 0.15 |0.005| 0.15 | 一 0. 5 
0.1 2.1 | 0.4 0.25 | 0.13 
1.6- |0.2- 0.10- 
ОВе1.7 — 一 一 | 余 量 | 0.15 | 0.15 |0.005| 0.15 | 一 0.5 
1.85 | 0.4 0. 25 
Be0. 6- |0.40- 2.40- 
не = 一 |ЖШ 020 0.10 | 一 |0.20 | 一 НЕ 
2.5 0. 70 2.70 
Be0.4- |0. 20- |1. 40- 
оне Аш | 0.20 | 0.10 | 一 | 0.20 0.30 = 
1.8 0.60 | 2.20 
Be0. 3- |0.25~ 1.40~ 0. 90 ~ 
кш а = 一 余 量 | 0.20 | 0.10| — 10.20 | 一 = 
1.5 0. 50 1.70 1.10 
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(Ж) 
m = 主要 成 分 (质量 分 数 ,%) 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 
Be Ni+Co Co+Ni+Fe РЬ А1 Si 
C17000 | 1.60-1.79 三 0.2 <0.6 一 余 量 0.20 0.20 
С17200 | 1.80-2.00 >0.2 <0.6 = 余 量 0. 20 0. 20 
С17300 | 1.80-2.00 >0.2 <0.6 0.2-0.6 余 量 0. 20 0. 20 
Е: 1. Cu 量 可 用 100% 与 所 有 被 分 析 元 素 含 量 总 和 的 差 值 求 得 。 
2. 当 表 中 所 有 元 素 都 测定 时 ， 其 总 量 应 不 小 于 99. 5%. 
3. 需 方 有 特殊 要 求 时 ， 由 供需 双方 协商 确定 。 
(3) 力学 性 能 (ILR 2-385 和 表 2-386) 
表 2-385 外 青铜 圆 形 棒 材 的 力学 性 能 
有 牌号 状态 直径 抗 拉 强 度 规定 塑性 延伸 强度 断后 伸 长 率 硬度 
n 8 /тт R„/MPa Ro0.2/ MPa А(%) > HRB 
QBe2、 R 20-120 450-700 >140 10 >45 
ОВе1.9 M 5-120 400-600 >140 30 45-85 
QBel. 9-0. 1 Y, 5-40 550-700 2450 10 278 
0Ве1. 7, ST 
C17000. 5-10 660-900 =5 5 
C17200、 Ү >10-25 620-860 >520 5 >88 
С17300 >25 590-830 >510 5 
QBe0. 6-2. 5, М 5-120 Ж 
>240 - 2 20-50 
QBe0. 4-1. 8、 R 20-120 É 9 
QBe0. 3-1. 5 Y 5-40 三 440 一 5 60~ 80 
352-386 ЖЕНЕМ ЕАК 5 АО ЕТЕНЕ 
3 Е Ў РЕ Е ШЕРІ < = z r 
牌号 状态 | 直径 /om 抗 拉 强度 R. | 规定 塑性 延伸 强度 R o | 断后 伸 长 率 4(%) 洛 氏 硬度 
/MPa /MPa > НЕС | HRB 
ТЕ00| 5-120 | 1000-1310 >860 = 32~39 | 一 
QBel.7、 5-10 1170-1450 三 990 = 35~41 | 一 
C17000 |ТН04| >10-25 | 1130-1410 >960 - 34~41 | 一 
>25 1100-1380 >930 = 33~40 | 一 
QBe2、 TF00 | 5~120 | 1100~1380 >890 2 35-42 | 一 
ОВе1. 9, 5-10 | 1200-1550 >1100 1 37-45 | 一 
Вет. 9-б нод >10-2 0-1520 >1050 36-44 
с17200. |ТН04| >10-25 | 1150-15 >105 1 ~ 一 
C17300 >25 1120-1480 >1000 1 35-44 = 
QBe0. 6-2.5. | TF00 | 5~120 690-895 - 6 --  |92-100 
QBe0. 4-1.8、 
QBe0. 3-1. 5 | THO4| 5-40 760~965 一 3 -- (95-102 
WŒ: 1. 抗 拉 强度 上 限 值 仅 作为 参考 ， 不 作为 材料 最 终 检 验 结果 判定 依据 。 
2. 用 于 特殊 用 途 的 产品 可 采用 其 他 热处理 工艺 ， 其 性 能 要 求 应 由 供需 双方 协商 确定 。 
3. 时 效 热处理 工艺 见 表 2-387。 


K 2-387 时效 热处理 工艺 
牌 号 状 态 直径 /mm 时 效 工 艺 
e 时 效 前 | 时 效 后 ass — 
QBe2 .QBel. 9、 M TF00 5~120 (320°С +5% ) x3h ,空冷 
QBe1. 9-0. 1, = 7 == 
<20 320% +5% ) x2h ,空冷 
QBel.7.C17000. ү THO4 ( аы 
C17200 .C17300 >20~40 (320°С +5°С ) x3h ,空冷 
QBe0. 6-2. 5、 M TF00 5-120 (480% +5% ) x3h ,空冷 
QBe0. 4-1. 8, 
0Ве0. 3-1. 5 Y THO4 5~40 (480°С +5°С ) x2h ,空冷 
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43 铜 及 铜 合金 板材 、 带 材 
铜 及 铜 合金 板材 (摘自 GB/T 2040—2017) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ILK 2-388) 


K 2-388 铜 及 铜 合金 板材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


4.3.1 


. | 规格 
分 类 牌号 代号 状态 - 
厚度 /mm 宽度 /mml 长 度 /mm 
热 轧 (M20) 4-80 | <3000 | <6000 
无 氧 铜 、 T Т10150,710180, |7 a р 
ДИЙ. u о кА т11050.711090. . Е( H01), 
- = = 
ТҮ STPI; С12000.С12200 1/2 硬 (H02) 、 硬 (HO4) 、 0.2-12 3000 6000 
特 硬 (H06) 
软化 退火 (060) ,1/4 TË ( H01), 
TFe0.1 C19210 0.2-5 | <610 | =2000 
1⁄2 硬 (H02) . 硬 ( H04) 
铁 铜 
软化 退火 (060) ,1/21%( H02), 
TFe2. 5 C19400 0.2~5 | <610 | <2000 
硬 (H04) 、 特 硬 ( Н06) 
HA Hi) TCd1 С16200 ТЕ (H04) 0. 5~ 10 |200 ~ 300| 800-1500 
ү TCr0. 5 T18140 人 硬 ( H04) 0.5~15 | <1000| <2000 
а TCr0. 5-0. 2-0. 1 Т18142 ТЕ ( Н04) 0.5-15 100-600) =300 
Н95 С21000 软化 退火 (060) 1E ( H04) 
H80 C24000 软化 退火 (060) 、 硬 (H04) 
0.2-10| <3000 | <6000 
软化 退火 (060) 、 
H90 .H85 С22000 ,С23000 
1/2 硬 (H02) . 硬 ( H04) 
热 轧 (M20) 4-60 
软化 退火 (060) ,1/41%(Н01), 
H70 .H68 T26100 .T26300 <3000 | <6000 
1⁄2 FË ( H02) 、 硬 (HO4) 、 0.2~10 
i 特 硬 (H06) 、 弹 性 ( H08) 
普通 黄 铜 
软化 退火 (060) ,1/41%(Н01), 
H66 ,Н65 С26800 ,С27000 1/2 %Ң( H02) 、 硬 (HO4) 、 0.2-10| <3000 | <6000 
特 硬 ( H06) 、 弹 性 ( H08) 
热 轧 ( M20) 4~60 
H63 .H62 T27300 .T27600 | 软化 退火 (060) .1/2 硬 ( H02), EET 
Wi (H04) 、 特 硬 ( H06) 
热 轧 (M20) 4-60 
Н59 Т28200 
软化 退火 (060) . 硬 (H04) 0.2~10 
热 轧 ( M20) 4~60 
<3000 | <6000 
Е HPh59-1 T38100 软化 退火 (060) 、 
铅 黄 铜 0.2-10 
1/2 硬 (H02) . 硬 ( H04) 
HPb60-2 C37700 硬 (H04) 、 特 硬 ( H06) 0.5~10 
KAKE k ( 060 
锰 黄 铜 HMn58-2 T67400 软化 退火 ) 0.2~ 10 
1⁄2 硬 (H02) ШЁ(Н04) 
锡 黄 铜 HSn62-1 T46300 热 轧 ( M20) 4~60 


376 


注 : 经 供需 双方 协商 ， 可 以 供应 其 他 规格 的 板材 。 


第 2 章 常用 金属 材料 
(2) 
规格 
分 类 牌号 代号 状态 
И 厚度 /mm | 宽度 /mm | 长 度 /mm 
软化 退火 (060) .1/2 硬 
HSn62-1 T46300 0.2~10 <3000 | <6000 
锡 黄 铀 (H02) . 硬 ( H04) 
HSn88-1 C42200 1/2 硬 (H02) 0.4~2 = 610 = 2000 
HMn55-3-1 T67320 
тр. е ЕГ) ` Ў 
MRM О} HMn57-3-1 T67410 
HA160-1-1、 T69240、 ша 
ПТ НА167-2.5. T68900、 热 轧 (M20) 4~40 <1000 | <2000 
HA166-6-3-2 T69200 
镍 黄 铜 HNi65-5 T69900 
热 轧 ( M20) 9~50 
QSn6.5-0.1 T51510 软化 退火 (060) 1/4 硬 (H01)、 <610 = 2000 
1⁄2 硬 ( H02) . 硬 (H04)、 0.2~ 12 
特 硬 (H06) „Е (НОЗ) 
Sn6.5-0.4、 ТЕН 
а 1751520 1150800, | ”软化 退火 (060) . 硬 (H04) 
锡 青 铀 “|Sn4-3、Sn4-0.3、| он 0.2~ 12 < 600 = 2000 
青铜 B C51100 .T51530 特 硬 ( H06) 
QSn7-0.2 
软化 退火 (060) .1/4 硬 ( H01) „ 
QSn8-0.3 C52100 1⁄2 硬 (H02) 、 硬 ( Н04), 0.2~5 <600 <2000 
特 硬 ( H06) 
QSn4-4-2.5 、 T53300、 软化 退火 (060) .1/2 硬 ( H02), 800~ 
0.8~5 | 200~600 
QSn4-4-4 T53500 1/4 硬 (H01) EE (H04) 2000 
Мп1.5 Т56100 软化 退火 (060 
锰 青 铜 Cn 一 一 SCO 0.5~5 | 100-600 | <1500 
QMn5 T56300 软化 退火 (060) \ 硬 ( H04) 
QA15 T60700 软化 退火 (060) . 硬 (H04) 
А17 С61000 1/2 硬 (H02) FË ( H04 
ТТ $ 一 一 но но) 0.4-12 =1000 | <2000 
0А19-2 761700 软化 退火 (060) їй ( H04) 
QA19-4 T61720 TE ( H04) 
i 软化 退火 (060) TE ( H04) 
Йй 513-1 764730 Ü і 0.5-10 |100-1000| 2500 
硅 青 铜 QSi 特 硬 (H06) 0 
B5 .B19 110350; 热 轧 (M20 7~60 <2000 | <4000 
普通 白 铜 T71050、 热 礼 (M20) ~ © Е 
gag | 22010-11, T70590 
BFe30-1-1 БИЗ 软化 退火 (060) . 硬 (H04) 0.5~10 <600 < 1500 
ча BMn3-12 T71620 软化 退火 ( 060) 800- 
锰 白 铜 一 一 0.5~10 | 100~600 
BMn40-1.5 T71660 软化 退火 (060) . 硬 (H04) 1500 
BA16-1.5 T72400 TË ( H04) 
铝 白 铜 国 溶 热 МӘЛЕМЕТ 0.5~ 12 = 600 = 1500 
BR BA113-3 T72600 固 深 热处理 + 冷 加 (Ее 
沉淀 热处理 (TH04) 
软化 退火 (060) .1/2 硬 ( Н02), 
BZn15-20 T74600 0.5~10 <600 <1500 
" BE (НОД) . 特 硬 ( H06) 
锌 白 铜 KAKE k ( 060) ,1/2 1% ( H02 
BZn18-17 T75210 软化 退火 (060) 、 Æ (H02) , 0.5~5 < 600 < 1500 
TE ( H04) 
BZn18-26 С77000 1⁄2 硬 (H02) ,ІҒ( Н04) 0.25~2.5 | <610 =< 1500 
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(2) 力学 性 能 ( 见 表 2-389) 
表 2-389 铜 及 铜 合 金 板 材 的 室温 力学 性 能 


拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 4 维 氏 硬度 
т 厚度 /mm Ө а ч 厚度 /mm Шалы 
/МРа (%) ну 
M20 4-14 > 195 >30 - - 
060 2205 >30 <70 
2 5. H01 215-295 >25 60-95 
sq H02 0.3~ 10 245~345 8 0.3 80-110 
~ ~ т 三 0. ~ 
TU1 TU2 
H04 295-395 == 90-120 
нов > 350 = =110 
060 255-345 > 30 = 100 
H01 275~375 >15 90-120 
TFe0.1 0.3~5 >0.3 ---- 
H02 295-430 >4 100-130 
H04 335-470 >4 110-150 
060 >310 >20 <120 
но2 365-450 =5 115~140 
TFe2.5 0.3~5 >0.3 --- 
H04 415-500 >2 125-150 
H06 460—515 一 135~155 
TCd1 H04 0.5~10 = 390 = 一 一 
TQCr0.5、 
H04 = = = 0.5-15 > 100 
ТС10.5-0.2-0.1 
060 2215 >30 
Ho95 0.3~ 10 一 
но4 > 320 >3 
060 =245 =35 
H90 H02 0.3~10 330~440 =5 一 至 
H04 > 390 >3 
060 > 260 =35 <85 
H85 H02 0.3~10 305-380 >15 >0.3 80-115 
H04 > 350 >3 > 105 
060 2265 > 50 
H80 0.3~10 — 
H04 = 390 >3 
Н70,Н68 М20 4-14 > 290 >40 = = 
060 = 290 =40 <90 
H70. H01 325~410 >35 85-115 
H68. H02 355-440 225 100-130 
0.3-10 >0.3 — 
Н66, H04 410-540 >10 120-160 
Н65 нов 520-620 >3 150-190 
H08 > 570 = > 180 
М20 4-14 > 290 > 30 一 = 
060 > 290 >35 <95 
Н63, ма. 
H02 350-470 >20 90-130 
H62 0.3-10 >0.3 — 
H04 410-630 >10 125-165 
нов >585 22.5 2155 
М20 4-14 > 290 >25 一 = 
H59 060 = 290 =10 — 
0.3-1 >0.3 == 
H04 4 2410 25 > 130 
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(Ж) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 抗 拉 强 度 R 断后 伸 长 率 4 维 氏 硬度 
厚度 /mm É мл 厚度 /mm EREE 
/MPa (%) НУ 
М20 4-14 三 370 三 18 一 一 
060 = 340 =25 
HPb59-1 
H02 0.3-10 390-490 三 12 一 一 
H04 = 440 =5 
0.5-2.5 165-190 
H04 -- -- 
НРЬ60-2 2.6-10 -- 
H06 == егі = 0.5~1.0 三 180 
060 三 380 30 
НМп58-2 H02 0.3~10 440~610 2 25 Е = 
H04 =585 = 
M20 4-14 = 340 =20 一 一 
060 2 295 2 35 
HSn62-1 
H02 0.3~10 350-400 三 15 == == 
H04 = 390 =5 
HSn88-1 H02 0.4-2 370-450 > 14 0.4-2 110-150 
НМп55-3-1 М20 4-15 三 490 215 Б 一 
НМп57-3-1 М20 4-8 >440 三 10 一 一 
НА160-1-1 М20 4-15 三 440 三 15 = = 
НА167-2.5 М20 4-15 >390 三 15 = “一 
НА166-6-3-2 М20 4-8 = 685 =3 -- — 
HNi65-5 M20 4~15 三 290 2 35 = — 
M20 9~14 = 290 三 38 = = 
060 0.2~ 12 三 315 三 40 = 120 
H01 0.2~ 12 390~510 =35 110-155 
H02 0.2-12 490-610 三 8 150-190 
05п6.5-0.1 m 
ны 0.2~3 590-690 >5 三 0.2 180-230 
>3-12 540-690 =5 180-230 
H06 0.2-5 635-720 21 200-240 
Н08 0.2-5 > 690 == =210 
060 >295 240 
QSn6.5-0.4. 
H04 0.2~ 12 540-690 三 8 = 一 
QSn7-0.2 
H06 = 665 三 2 
060 三 290 三 40 
05п4-3, 
H04 0.2~ 12 540-690 三 3 一 = 
(05п4-0.3 
H06 = 635 三 2 
060 2 345 三 40 = 120 
H01 390~510 =35 100- 160 
QSn8-0.3 H02 0.2~5 490~610 >20 三 0.2 150-205 
H04 590~705 2 5 180-235 
H06 = 685 = >210 
060 三 290 2 35 
Sn4-4-2.5 2 > 
QSn х Н01 0.8-5 390-490 10 s08 = 
QSn4-4-4 H02 420~510 三 9 
H04 2 635 2 5 
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( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 抗 拉 强度 R 断后 伸 长 率 4 HE RF 
ү 厚度 /mm қыны, п нз 厚度 /mm EREE 
/MPa (%) HV 
ОМп1.5 060 0.5-5 2 205 230 = == 
060 三 290 三 30 
ОМп5 0.5-5 = 
H04 >440 三 3 
060 >275 三 33 
QAI5 0.4~ 12 一 
H04 = 585 >2.5 
060 585-740 三 10 
ОА17 0.4~ 12 = 
H04 = 635 =5 
060 >440 三 18 
QA19-2 0.4~ 12 = 
H04 =585 >5 
QA19-4 H04 0.4- 12 =585 一 — 
060 = 340 三 40 
QSi3-1 H04 0.5-10 585-735 =3 =: -- 
H06 = 685 =1 
M20 7- 14 >215 >20 — — 
В5 060 2215 230 
0.5~ 10 -- 
H04 三 370 三 10 
M20 7~14 2 295 2 20 = 一 
B19 060 三 290 >25 
0.5-10 一 
H04 = 390 =3 
M20 7- 14 =275 =20 = = 
BFe10-1-1 060 >275 >25 
0.5-10 -- 
H04 = 370 三 3 
M20 7-14 >345 215 Е == 
ВЕе30-1-1 060 三 370 三 20 
0.5-10 一 
H04 2 530 三 3 
BMn3-12 060 0.5-10 2 350 2 25 = 一 
060 390-590 = 
BMn40-1.5 0.5~10 жетгі 
H04 2 590 = 
ВА16-1.5 H04 0.5-12 >535 三 3 - = 
ВА113-3 ТН(04 0.5-12 2 635 2 5 == = 
060 = 340 2 35 
H02 440-570 >5 
В7п15-20 0.5-10 = 
ü H04 540-690 >1.5 
H06 = 640 =1 
060 =375 =20 == 
BZn18-17 H02 0.5-5 440-570 >5 =0.5 120-180 
H04 2 540 三 3 三 150 
H02 540-650 > 13 145-195 
В7п18-26 0.25-2.5 0.5-2.5 к ы 
H04 645~750 >5 190-240 
注 : 1. 超出 表 中 规定 厚度 范围 的 板材 ， 其 性 能 指标 由 供需 双方 协商 。 
2. 表 中 的 “一 ”表示 没有 统计 数据 ， 如 果 需 方 要 求 该 性 能 ， 其 性 能 指标 由 供需 双方 协商 。 
з. 维 氏 硬度 试验 力 由 供需 双方 协商 。 


4.3.2 铜 及 铜 合金 带 材 (摘自 GB/T 2059—2017) 


1) 牌号 、 状 态 和 规格 见 表 2-390。 
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表 2-390 铜 及 铜 合金 


带 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


分 类 牌号 代号 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
无 氧 铜 、 TU1 TU2、 T10150 ,Т10180, 软化 退火 态 ( 060), >0.15~0.50 | <610 
纯 铜 、 Т2 .T3 、 Т11050,711090, 1/4 Ж (НОТ) .1⁄2 硬 (H02) 、 
磷 脱 氧 铜 TP1 TP2 C12000 .C12200 硬 (H04) 、 特 硬 ( H06) >0.50~5.0 | <1200 
ҮШ тса1 С16200 ТЕ( H04) >0.15-1.2 | <300 
C21000.C24000. 软化 退火 态 (060) 、 >0.15~0.50 | <610 
Н95,Н80,Н59 
Т28200 TË ( H04) >0.5~3.0 | <1200 
软化 退火 态 (060) 、 >0.15~0.50 | 610 
H85 .H90 C23000 .C22000 
1/2 硬 (H02) „EE ( H04) >0.5~3.0 | <1200 
普通 黄 铜 次 化 退火 态 ~ 
M OES., T26100 .T26300、 a >0.15~0.50 | <610 
H66 .H65 C26800 .C27000 ў 
ЖШ (Н06) 、 弹 硬 ( HO08) >0.50~3.5 | <1200 
软化 退火 态 (060) ,1/2 硬 (H02)、| >0.15~0.50 | <610 
H63 ,Н62 T27300 .T27600 
硬 (H04) 、 特 硬 ( Н06) >0.50~3.0 | <1200 
ЖЖ HMn58-2 T67400 软化 退化 态 (060) 、 >0.15~0.20 | <300 
HPb59-1 T38100 1⁄2 硬 (H02) . 硬 ( H04) >0.20~2.0 | <550 
ЖЕН 
НРЬ59-1 Т38100 特 硬 ( Н06) 0.32-1.5 “200 
2 >0.15~0.20 | <300 
锡 黄 铜 HSn62 -1 T46300 ТЕ( H04) 
>0.20~2.0 | <550 
QAI5 T60700 软化 退火 态 (060) ME (H04) 
QAI7 C61000 1/2 硬 ( H02) ,ІҒ( H04) 
铝 青铜 KALE KÆ (060) 1E (H04 >0.15~1.2 | <300 
нн олю-2 PEOD FBR AO ) FE (H04), 
FF EE ( H06) 
QA19-4 T61720 硬 (H04) 
软化 退火 态 (060) 11/4 (НО), 
QSn6.5-0.1 T51510 1/2 硬 (H02) FE ( H04) 、 >0.15-2.0 | <610 
特 硬 (H06) 、 弹 硬 ( H08) 
QSn7-0.2、 T51530 、 
Sn6.5-0.4 T51520 ЕЕ k Ж 
п қ 5 软化 退火 о 、 ТРЕТ zei 
QSn4-3、 T50800. 硬 ( H04) , 特 硬 ( H06) 
锡 青 铜 QSn4-0.3 C51100 
软化 退火 态 (060) .1/4 硬 (H01)、 
QSn8-0.3 C52100 1⁄2 硬 (H02) I ( H04) 、 >0.15~2.6 | <610 
ЖЕНЕ (Н06) 、 弹 硬 ( H08) 
Sn4-4-2. 33 В КЖ қ š 
QSn4-4-2.5 、 Т53300, 软化 退火 和 (060) „1/4 RE ( Н01) РР ot 
QSn4-4-4 T53500 1/2 硬 (H02) 、 硬 ( H04) 
Мһ1.5 756100 软化 退火 态 (060 
ЖЕЛІН шы 一 一 C 069) >0.15-1.2 | <300 
QMn5 T56300 软化 退火 态 (060) WE (H04) 
软化 退火 态 (060) 
ышы ёз: ° 15-1. <3 
硅 青 铜 QSi3-1 T64730 BE ( H04) . 特 硬 ( H06) >0.15~ 1.2 < 300 
В5,В19 T70380 .T71050 
Ë BFe10-1-1 'T70590 次 化 退火 态 (060) 、 
铁 白 铜 、 ° i а 软化 退火 态 (060) >0.15~1.2 | <400 
ЖЕЙ BFe30-1-1、 Т71510, 硬 ( H04) 
= BMn40-1.5 T71660 
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续 ) 
分 类 牌号 代号 状态 厚度 /mm | 宽度 /mm 
镭 白 铜 BMn3-12 T71620 软化 退火 态 (060) >0.15-1.2 | <400 
BA16-1.5 T72400 TE ( H04) 
铝 白 铀 辐 溶 热处理 + 冷加工 ( 硬 )+ >0.15~ 1.2 < 300 
m BA113-3 T72600 >) Lí E) 
沉淀 热处理 (TH04) 
软化 退火 态 (060) 1/2 f ( H02) 、 
BZn15-20 T74600 0.15~1.2 | <610 
硬 ( H04) , 特 硬 ( H06) С 
次 化 退火 态 (060) ,1/41%(Н01), 
BZn18-18 C75200 软化 退火 态 (060) 更 (HO1) >0.15~1.0 | <400 
нн 1/2 1%( H02) . 硬 ( H04) 
A ml 
次 化 退火 态 (060) .1⁄2 TE (H02), 
В7п18-17 T75210 软化 退火 1. Сн) >0.15-1.2 | <610 
BZn18-26 C77000 лз CHOL): 0.15~2.0 | <610 
- >0. ~ д. = 
š 1⁄2 硬 ( H02) TE ( H04) 
注 : 经 供需 双方 协商 ， 也 可 供应 其 他 规格 的 带 材 。 
2) 力学 性 能 见 表 2-391, 
表 2-391 铜 及 铜 合金 带 材 的 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 лаш 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 A3 维 氏 硬度 
><. 
/МРа (%) HV 
060 >195 230 <70 
TU1L TU2、 Н01 215-295 三 25 60~95 
T2 .T3 、 H02 >0.15 245-345 三 8 80-110 
ТР1,ТР2 H04 295-395 >3 90-120 
нов 2350 2110 
TCd1 H04 >0.2 2390 = — 
060 2215 230 
Н95 20.2 = 
но4 2320 3 
060 2245 235 
Н90 H02 >0.2 330-440 25 ЕЕ 
но4 2390 三 3 
060 2260 240 <85 
H85 H02 >0.2 305-380 >15 80-115 
но4 2350 2 105 
060 2265 2 50 
H80 >0.2 — 
H04 2390 三 3 
060 三 290 240 <90 
H01 325-410 235 85-115 
H70.H68. H02 5 355-460 三 25 100-130 
三 0. 
H66 .H65 H04 410—540 >13 120-160 
нов 520-620 三 4 150~ 190 
H08 >570 - > 180 
060 2290 235 <95 
H02 350-470 >20 90-130 
H63 ,Н62 >0.2 
H04 410-630 >10 125-165 
H06 >585 22.5 2155 
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( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 4， 3 维 氏 硬度 
厚度 /mm 
/МРа (%) HV 
060 三 290 >10 ни 
H59 >0.2 
H04 >410 =5 > 130 
060 2340 225 
НРЬ59-1 >0.2 = 
H02 390—490 >12 
H04 >0.2 >440 =5 
HPb59-1 = 
H06 =0.32 = 590 >3 
060 2380 >30 
HMn58-2 H02 >0.2 440-610 225 一 
H04 >585 >3 
Н5п62-1 H04 >0.2 390 =5 一 
060 2275 >33 
ОА15 20.2 = 
H04 2585 22.5 
H02 585-740 >10 
QAI7 >0.2 = 
H04 >635 =5 
060 三 440 >18 
QA19-2 H04 >0.2 2585 25 一 
нов 三 880 
QA19-4 H04 >0.2 >635 - - 
060 2290 240 
9514-3 、 
ü H04 >0.15 540-690 >3 = 
QSn4-0.3 
H06 >635 >2 
060 2315 240 = 120 
НОТ 390—510 235 110-155 
H02 490—610 > 10 150-190 
QSn6.5-0.1 H04 >015 590-690 >8 180-230 
H06 635-720 > 200-240 
HO8 > 690 一 >210 
060 2295 240 
QSn7-0.2、 
H04 >0.15 540-690 > = 
QSn6.5-0.4 
нов > 665 >2 
060 2345 245 = 120 
H01 390—510 >40 100-160 
H02 490—610 > 30 150-205 
0518-0.3 >0.15 
H04 590-705 >12 180-235 
нов 685-785 210-250 
H08 >735 = > 230 
060 = 290 =35 = 
QSn4-4-2.5 Н01 390 ~ 490 三 10 = 
Ы 20.8 
QSn4-4-4 H02 420-510 = 
H04 = 490 =5 = 
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( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 4， 3 维 氏 硬度 
厚度 /mm 
/MPa (%) HV 
ОМп1.5 060 20.2 2 205 >30 = 
060 >290 三 30 
QMn5 三 0.2 一 
H04 >440 >3 
060 三 370 >45 
(0513-1 H04 >0.15 635-785 >5 = 
H06 735 >2 
060 2215 > 32 
В5 20.2 — 
H04 三 370 三 10 
060 三 290 三 25 
В19 三 0.2 = 
H04 三 390 >3 
060 2275 225 
ВЕе10-1-1 20.2 = 
H04 三 370 >3 
060 2370 >23 
ВЕе30-1-1 20.2 = 
H04 = 540 23 
BMn3-12 060 20.2 2350 225 = 
060 390 ~ 590 = == 
ВМп40-1.5 三 0.2 
H04 =635 == = 
ВАІ6-1.5 H04 20.2 2> 600 >5 = 
ВА113-3 ТН04 >0.2 实测 值 
060 三 340 >35 
но2 440-570 >5 
BZn15-20 >0.15 = 
H04 540 ~ 690 >1.5 
H06 三 640 三 1 
060 >385 >35 < 105 
Н01 400--500 三 20 100-145 
BZn18-18 20.2 
H02 460 ~ 580 三 11 130~180 
H04 = 545 >3 > 165 
060 2375 三 20 -- 
BZn18-17 H02 三 0.2 440-570 2 5 120-180 
H04 三 540 >3 > 150 
Н01 >475 >25 < 165 
BZn18-26 H02 20.2 540 ~ 650 211 140 ~ 195 
H04 =645 三 4 = 190 
注 : 1. 超出 表 中 规定 厚度 范围 的 带 材 ， 其 性 能 指标 由 供需 双方 协商 。 
2. 表 中 的 “一 ”， 表 示 没 有 统计 数据 ， 如 果 需 方 要 求 该 性 能 ， 其 性 能 指标 由 供需 双方 协商 。 
з. 维 氏 硬度 的 试验 力 由 供需 双方 协商 。 
3) 表 2-392 中 所 列 牌号 及 状态 的 带 材 可 进行 弯曲 试验 ， 弯 曲 试验 条 件 应 符合 


表 中 的 规定 。 试 验 后 ， 这 曲 处 不 应 有 肉眼 可 见 的 裂纹 。 
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表 2-392 铜 及 铜 合金 带 材 的 弯曲 试验 


牌号 状态 厚度 /mm 弯曲 角度 内 侧 半径 

T2 .T3 TP1 TP2 TU1、 060 0 倍 带 厚 
TU2 H95.H90.H80.H70. H02 <2 180° 1 倍 带 厚 
H68 ,Н66,Н65,Н63 ,Н62 H04 1.5 倍 带 厚 
И 060 j 180° 1 倍 带 厚 

= 一 

H04 90° 1.5 倍 带 厚 

060 0.5 倍 带 厚 

Sn8-0.3 ,05п7-0.2,05п6.5-0.4., Ете: 
Өзи оза Qn H02 >1 180° 1.5 倍 带 厚 
QSn6.5-0.1 .QSn4-3 .QSn4-0.3 2 
H04 2 倍 带 厚 

жр H04 4 180° 1 倍 带 厚 

Si3- т 一 

тз H06 90° 2 倍 带 厚 

060 180。 1 倍 带 厚 

BMn40-1.5 >і ЕНЕГЕ 

но4 90° 1 倍 带 厚 

В7п15-20 Н04,Н06 >0.15 90° 2 倍 带 厚 


4) BMn3-12, BMn40-1.5, QMn1. 5 牌号 的 带 材 可 进行 电 性 能 试验 ， 其 电 性 能 


应 符合 表 2-393 中 的 规定 。 
表 2-393 BMn3-12. ВМп40-1. 5. QMn1. 5 带 材 的 电 性 能 


牌号 电阻 率 p(20%C +1% ) / 电阻 温度 系数 a(0~100%C ) / 与 铜 的 热电 动 势 率 
О.т Go 0(0-100%)/(У/%) 
BMn3-12 (0.42-0.52)x10 ° +*6x10 <= 1x10 "° 
BMn40-1.5 (0.45~0.52) x10™ = == 
QMn1.5 <0.087х1076 <0.9x107° = 


4.4 铜 及 铜 合金 管材 


4.4.1 


(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ILK 2-394) 


铜 及 铜 合金 拉 制 管 (摘自 GB/T 1527—2006) 


R 2-394 铜 及 铜 合金 拉 制 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 
牌 号 状 态 圆 形 和 矩 ( 方 ) 形 
5 / т | #Ё ЕЕ / тат | 对 边 距 /mm 壁 厚 /mm 
(М) 、 轻 软 (M,)、 3.360 
я 硬 (Y) (Т) 0.5-15 1-10 
Т02,ТР1,ТР2 
半 硬 (YY,) 3~100 
H96 .H90 
3-200 
H85 .H80 .H85A 
3-100 
Н70,Н68,Н59 
„H68 ,Н59, Р ВИЛЕ 
HPb59-1 .HSn62-1、 ЖОМ) 、 轻 软 ( M,)、 2880 быт 
HSn70-1 .H70A、 半 硬 (YY,) BHE( Y) 3-100 
Н68А 
H65 .H63 .H62、 
HPb66-0. 5,Н65А ноа 
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(Ж) 
规格 
牌 号 状 态 АЈ 和 矩 ( 方 ) 形 
外 径 /mm| 壁 厚 /mm| УВЕ пат НЕЕ /шп 
半 硬 (Y，) 18~31 | 6.5~13 
HPb63-0.1 
1/3 WE (Y,) 8~31 |3.0~13 
Satsa 硬 (Y) .六 硬 (Y,)、 к 
软 (M) = = 
й 半 ә 
OTE EY) EEY), saio 0.5-8 
软 (M) 
BFe30-1-1 半 硬 (Y, ) (М) 8-80 
Е: 1. 对 外 径 <100mm 的 圆 形 直 管 ， 其 供应 长 度 为 1000 ~ 7000mm; 其 他 规格 的 圆 形 直 管 供应 长 度 


为 500~ 6000mm, 


2.Я (Jr) 形 直 管 的 供应 长 
8 <3mm 的 圆 形 管材 ， 以 及 圆周 长 < 100mm 或 圆周 长 与 壁 
管材 ， 可 供应 长 度 =6000mm WAE, 


3. 对 外 径 <30mm、 壁 
( 方 ) 形 


REJJ 1000~5000mm。 


(2) 力学 性 能 ( 见 表 2-395 和 表 2-396) 
表 2-395 纯 铜 圆 形 管材 的 纵向 室温 力学 性 能 


27 < 15 的 和 矩 


拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 壁 厚 /mm 抗 拉 强 度 Ra | 伸 长 率 4(%) ЖЕНЕ 布 氏 硬度 % 
/MPa > > HV HBW 
软 (M) 所 有 200 40 40~65 35~60 
轻 软 ( M,) 所 有 220 40 45~75 40~70 
Т2 Т3, 半 硬 ( Y,) 所 有 250 20 70~100 65~95 
TU1 TU2、 <6 290 一 95-120 90-115 
ТРІ,ТР2 ІШ(Ү) >6-10 265 一 75-110 70-105 
>10-15 250 一 70~ 100 65—95 
Peg (T) 所 有 360 = >110 >150 
注 : Ж ( 方 ) 形 管材 的 室温 力学 性 能 由 供需 双方 协商 确定 。 
@ 特 硬 (Т) 状态 的 抗 拉 强度 仅 适用 于 壁 厚 <3mm 的 管材 ; 对 壁 厚 >3mm 的 管材 ， 其 性 能 由 供需 双方 协 
商 确 定 。 
@ 维 氏 硬度 试验 载荷 由 供需 双方 协商 确定 。 软 (М) 状态 的 维 氏 硬度 试验 仅 适用 于 壁 厚 宇 1mm 的 管材 。 
© 布 氏 硬度 试验 仅 适用 于 壁 厚 宇 3mm 的 管材 。 
表 2-396 黄 铜 、 白 铜 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 R. /MPa 伸 长 率 4( %) 维 氏 硬度 了 布 氏 硬度 @ 
= > HV HBW 
M 205 42 45~70 40~65 
Бе M, 220 35 50-75 45-70 
Y; 260 18 75~105 70~100 
Y 320 — >95 =90 
M 220 42 45~75 40~70 
И, М, 240 35 50-80 45-75 
Ү, 300 18 75 ~ 105 70-100 
Ү 360 一 >100 295 
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( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 R./MPa | MKX AA) 维 氏 硬度 了 布 氏 硬 度 2 
> = HV HBW 
M 240 43 45~75 40~70 
М, 260 35 50-80 45-75 
H85 .H85A 
Y, 310 18 80-110 75-105 
Ү 370 Б >105 >100 
М 240 43 45-75 40-70 
M, 260 40 55-85 50-80 
H80 
ү, 320 25 85-120 80-115 
Y 390 = 2115 2110 
М 280 43 55-85 50-80 
H70.H68.H70A. М, 350 25 85 ~ 120 80-115 
H68A Ү, 370 18 95 ~ 125 90-120 
Y 420 一 >115 >110 
М 290 43 55-85 50-80 
H65 .HPb66-0.5、 М, 360 25 80-115 75-110 
Н65А Yg 370 18 90-120 85-115 
Y 430 一 >110 >105 
М 300 43 60-90 55-85 
M, 360 25 75~110 70~105 
H63 ,Н62 
Xs 370 18 85—120 80—115 
Y 440 一 >115 >110 
М 340 35 75-105 70-100 
M, 370 20 85—115 80-110 
Н59,НРЬ59-1 
X. 410 15 100-130 95-125 
Y 470 一 >125 >120 
М 295 40 60-90 55-85 
M, 320 35 70-100 65-95 
HSn70- 1 
Y; 370 20 85~110 80~105 
Y 455 — >110 >105 
М 295 35 60-90 55-85 
M, 335 30 75-105 70-100 
Н5п62-1 
Y; 370 20 85~110 80—105 
Y 455 一 >110 >105 
半 硬 (六,) 353 20 — 110-165 
НРЬ63-0.1 
1/3 1%(Ү,) 一 一 - 70-125 
软 (M) 295 35 = ШЕ 
BZn15-20 半 硬 (Y，) 390 20 一 == 
(Y) 490 8 = Шз 
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( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强度 R,/MPa 伸 长 率 4(%) ЖЕН” 布 氏 硬度 2 
> = HV HBW 
软 (M) 290 30 75~110 70~105 
ВЕе10-1-1 半 硬 (Y，) 310 12 105 100 
硬 (Y) 480 8 150 145 
软 (M) 370 35 135 130 
BFe30-1-1 
半 硬 (Y，) 480 12 85~ 120 80~115 


D 维 氏 硬度 试验 载荷 由 供需 双方 协商 确定 。 软 (М) 状态 的 维 氏 硬度 试验 仅 适 | 


管材 。 
@ 布 氏 硬度 试验 仅 适 于 壁 厚 三 3mm 的 管材 。 

4.42 镍 及 镍 合金 管 (摘自 GB/T 2882—2013) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-397) 


R 2-397 镍 及 镍 合金 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


牌号 状态 


于 辟 厚 三 0.5mm 的 


外 径 /mm 


长 度 /mm 


软 态 (M) 、 


N2.N4.DN 硬 态 (Y) 


0.35-18 


0.05-0. 90 


软 态 (M) 、 
| 半 硬 态 (Y, ) 、 т 
à 硬 态 (Y) 、 ны 


消除 应 力 状 态 (Yo) 


0.05-8.00 


N5(N02201) 、 软 态 (M) 、 


уы; _ ` 5-110 
N7( NO2200) ,У8 消除 应 力 状 态 (Yo) 


- 


.00~8. 00 


NCr15-8( N06600) 软 态 (M) 12~80 


- 


.00~3. 00 


# Z< 
Жж (М), 
NCu30( N04400) : ( 


Е 10-110 
消除 应 力 状 态 (Yo) 


.00~8.00 


软 态 (M) 、 


0.35-110 
NCu28-2. 5-1. 5 硬 态 (Y) 


0. 05 ~ 5. 00 


半 硬 态 (Y， ) 0.35-18 


0.05-0. 90 


软 态 (M) 、 


0.35~ 110 
NCu40-2-1 硬 态 (Y) 


0.05-6.00 


半 硬 态 (Y，) 0.35-18 


0.05-0. 90 


软 态 (M) 、 
硬 态 (Y) 、 0.35-18 
КЮ 5(Ү,) 


NSi0. 19, 
NMg0. 1 


(2) 管材 的 公称 尺寸 ( 见 表 2-398) 
(3) 管材 的 力学 性 能 见 表 2-399 
4.4.3 无 颖 铜 水 管 和 铜 气管 (摘自 GB/T 18033--2007) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-400) 
(2) 管材 的 外 形 尺 寸 系列 (ILK 2-401) 
(3) 室温 纵向 力学 性 能 〈( 见 表 2-402) 
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表 2-399 镍 及 镍 合金 管材 的 力学 性 能 


p | 抗 拉 强度 В,/МРа 规定 塑性 延伸 断后 伸 长 率 (% ) > 
牌号 壁 厚 [mm | 状态 == 
不 小 于 强度 Ко 2/МРа А Asomm 
M 390 = 35 == 
N4 N2 DN 所 有 规格 
Y 540 一 == T 
M 390 — == 35 
<0. 90 
Y 540 = = = 
M 370 — 35 = 
N6 
Xs 450 一 = 12 
=0.90 
Y 520 — 6 = 
Y; 460 — = T 
N7( N02200) N8 | 所 有 规格 Е 105 — = 
Бя Ў i Y: 450 275 - 15 
М 345 80 = 35 
N5( NO2201) 所 有 规格 
Y, 415 205 == 15 
NCu30( 304400) 开 有 规格 ы ы = 一 Е 
ае Yo 585 380 == 15 
NCu28-2.5-1.5、 M 440 上 一 1 
NCu40-2-1、 所 有 规格 | Y, 540 = 6 = 
NSi0.19 NMg0.1 Y 585 一 3 = 
NCr15-8(N06600)| 所 有 规格 | М 550 240 = 30 
Е: 1. 外 径 小 于 18mm、 壁 厚 小 于 0. 90mm 的 硬 (Y) 态 镍 及 钊 合金 管材 的 断后 伸 长 率 值 仅 供 参考 。 
2. 供 农 用 飞机 作 喷 头 用 的 NCu28-2. 5-1. 5 合金 硬 状态 管材 ， 其 抗 拉 强度 应 不 小 于 645MPa、 断 后 伸 长 
率 应 不 小 于 2%, 


表 2-400 无 缝 铜 水管 和 铜 气 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


牌号 状态 нж Í с 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 长 度 /mm 
Ш(Ү) 6-325 
ЕШ ( Y.) BR 6-159 = 6000 
TP2 TU2 - 0.6-8 
软 (M) 6~108 
软 (M) RE <28 = 15000 
Ж 2-401 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 材 的 外 形 尺 寸 系 列 
辟 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 最 大 工作 压力 p/ MPa 
м 公称 硬 态 (Y) 半 硬 态 (Y2) 软 态 (M) 
рми ami pm Cu лз Bm сш 
mm | mm А ВА СЖ АЖ ВА С А ВАС 
4 6 1.0 | 0.8 | 0.6 0.140 [0.117 | 0.091 |24.00/18. 80 13.7119. 23 14.9 10.9 15. 812.3! 8.95 
6 8 1.0 | 0.8 | 0.6 0.197 [0.162 | 0.125 |17. 5013. 70| 10.0 13.89 10.9 7.98 11.4[8. 95| 6.57 
8 10 | 1.0 | 0.8 | 0.6 10.253 |0.207 | 0.158 |13. 7010. 70 7. 94 10. 87 8.55 6. 308. 9517. 04| 5.19 
10 12 | 12 | 0.8 | 0.6 [0.364 [0.252 | 0.192 |13. 678. 8716.65 |1. 877. 04 5.21 (8.9615. 80| 4.29 
15 15 | 1.2 | 1.0 | 0.7 0.465 |0.393 | 0.281 |10. 798. 8716.11 |8. 55 |7. 0414.85 |7. 04 |5. 80| 3.99 
— | 18 | 12 | 1.0 | 0.8 0.566 [0.477 0.386 |8.87/7. 3115.817. 04/5. 8114.61 5.8014. 97| 3.80 
20 | 22 | 1.5 | 1.2 | 0.9 0.864 [0.701 0.535 |9. 08/7. 1915.32 7.21 (5.7014. 22 6.1814. 70| 3.48 
25 | 28 | 15 | 1.2 | 0.9 |14116 [0.903 | 0.685 |7. 05/5. 5914. 62 5.6014. 4413.30 4.61|3.65| 2.72 
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( 续 ) 
壁 厚 /mm 理论 质量 /(kg/m) 最 大 工作 压力 p/MPa 
公称 公称 硬 态 (Y) 半 硬 态 (Y2 ) 软 态 (M) 
人 过 外 径 / 
i AJ B NJ C А ВЭ C J A J B M| CH 
mm 
3 | 35 |20 | 1.5 | 12 |1.854|1.411|1.140|7.54|5.54 |4. 44 5.98 4.44|3.52|4.93|3.65| 2.90 
4 | 4 | 20 | 1.5 | 1.2 |2.247|1.706 | 1.375 (6.2314. 6313.68 4.95 3.68 2.92 4.08|3.03| 2.41 
50 | 54 | 25 | 2.0 | 12 |3.616|2.921 |1.780|6.06|4.811|2.851|4.81|3.77|2.26/3.96|3.14| 1.86 
65 67 | 2.5 | 2.0 | 1.5 |4.529 |3.652 | 2.759 |4.85 3.85 2.87|3.85 3.06 2.27 3.17|3.05| 1.88 
— | 76 | 25 | 2.0 | 1.5 51614.4157 |3.140 |4.26|3.38 2.52 3.38 2.69 2.00 2.80|2.68| 1.65 
80 89 | 2.5 | 2.0 | 1.5 |6.074 | 4.887 | 3.696 (3.62 2.88 2.15 2.87 2.29 1.71|2.36|2.28| 1.41 
100 | 108 | 3.5 | 2.5 | 1.5 10.274|7.408 4.487|4.19 2.97 1.77|3.33 2.36 1.40 2.74|1.94| 1.16 
125 | 133 | 3.5 | 2.5 | 1.5 12.731|9.164 | 5.540 | 3.38 |2.40 1.43|2.68 | 1.91|1.41 一 | 一 
150 | 159 | 4.0 | 3.5 | 2.0 17.415|15. 287 8.820 | 3.23 |2.82|1.6012.56|2.24|1.27 一 | 一 
200 | 219 | 6.0 | 5.0 | 4.0 |35.898/30. 055|24.156| 3.53 |2.93 2.33 
250 | 267 | 7.0 | 5.5 | 4.5 |51.122/40. 399|33.180| 3.37 |2. 64}2. 15 
— |273 | 7.5 | 5.8 | 5.0 |55.932/43. 531137.640| 3.54 2.16 1.53 
300 | 325 | 8.0 | 6.5 | 5.5 |71.234158. 15149.359| 3.16 |2.56 2.16 
注 : 1. 最 大 计算 工作 压力 p 指 工作 条 件 为 65%C 时 ， 硬 态 (Y) 人 允许 应 力 为 63MPa; 半 硬 态 (Ү,) 允许 应 
HH 50N/mm?; ЖЖ (M) 允许 应 力 为 41. 2MPa。 
2. 如 工 铀 的 密度 值 取 8 94g/em3 ， 作 为 计算 每 米 铜 管 质量 的 依据 。 


з. 客户 需要 其 他 规格 尺寸 的 管材 ， 供 需 双 方 可 协商 解决 。 


Жж 2-402 无 缝 铜 水 管 和 铜 气 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 


抗 拉 强度 伸 长 率 4 
公称 外 径 维 氏 硬度 
号 状态 а 6 
牌号 状态 /mm Aaf MF c) HV5 
> > 
<100 315 
Y >100 
>100 295 
TP2、 
<67 250 30 
TU2 Y; 75-100 
>67-159 250 20 
М <108 205 40 40-75 
Ж. 维 氏 硬度 仅 供 选 择 性 试验 。 
4.4.4 热 交换 器 用 铜 合金 无 缝 管 (摘自 GB/T 8890—2015) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-403) 
Ж 2-403 热 交 换 器 用 铜 合金 无 缝 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 
#5 号 殿 应 状态 类 
т | L 应 状 种 外 径 /mm | 壁 厚 /mm | 长 度 /mm 
BFel0-1-1 T70590 软化 退火 (060) 、 m 
а a = 
ВЕе10-1.4-1 С70600 硬 (H80) ЖЕ | 3-20 | 03-15 
ТЕТІ Ете 软化 退火 (060) е 4-160 | 0.5~4.5 | <6000 
20 jE 1/2й(О82) (Нн) | 6-76 | 0.5-4.5 | <18000 
re30- 0. 次 化 退 ， 
Br і а о, 直 管 | 6-76 | 0.5~4.5 | <18000 


BFe30-1-1 T71510 退火 至 1/2 硬 (082) š 
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(Ж) 
| 规格 
牌 号 代号 供应 状态 种 类 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm | 长 度 /mm 

НА177-2 С68700 

Н5һ72-1 С44300 

HSn70-1 T45000 

HSn70-1-0.01 T45010 KAKE k (060), | 

21 - Қасы 直 管 | 6-76 | 0.5-4.5 | <18000 
Н65п70-1-0.01-0.04 Т45020 退火 至 1/2 硬 ( 082) 

HAs68-0.04 T26330 

HAs70-0.05 C26130 

HAs85-0.05 T23030 


(2) 外 径 及 其 允许 偏差 ( 见 表 2-404) 
表 2-404” 热 交换 器 用 铜 合金 无 缝 管材 的 外 径 及 其 允许 偏差 ” (单位 : mm) 


外 径 外 径 允 许 偏差 Е 
普通 级 高 精 级 
3:15 № ado 
>15~25 ЕТ 10 
>25-50 Е Б 
>50-75 2 k s 
>75-100 45 K. 
>100-130 ЛЕ Ета 
>130-160 F. ШК 


(3) 室温 力学 性 能 ( 见 表 2-405) 
表 2-405 ” 热 交 换 器 用 铜 合金 无 颖 管材 的 室温 力学 性 能 


шо 状态 抗 拉 强度 R,/MPa 断后 伸 长 率 AW) 
= = 
060 370 30 
BFe30-1-1.BFe30-0.7 
082 490 10 
060 290 30 
BFel0-1-1.BFe10-1.4-1 082 345 10 
H80 480 一 
060 345 50 
HAL77-2 
082 370 45 
HSn72- 1 .HSn70- 1 .HSn70- 060 295 42 
1-0.01,Н5170-1-0.01-0.04 082 320 38 
HAs68-0.04 、 060 295 42 
НАв70-0.05 082 320 38 
060 245 28 
НА585-0.05 
082 295 22 


(4) 扩 口 试验 
外 径 小 于 100mm 的 管材 应 进行 扩 口 试验 ， 并 应 符合 表 2-406 的 规定 。 
(5) 压 扁 试验 
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外 径 大 于 100mm 的 管材 应 进行 压 扁 试验 。060 状态 的 管材 压 饥 后 ， 内 壁 间距 


应 等 于 壁 厚 ，082 状态 的 管材 压 扁 后 ， 内 壁 间距 应 等 于 三 倍 壁 厚 。 


Ж 2-406 热 交 换 器 用 铜 合金 无 缝 管材 的 扩 口 试验 
牌号 状态 扩 口 量 (%) 顶 心 锥 角 
BFe30-1-1 .BFe30-0.7. 
ВЕе10-1-1,ВҒе10-1.4-1, 060 30 
HA177-2 Н5п72-1,Н5п70-1, 45° 
HSn70-1-0.01 .HSn70-1- 
0.01-0.04 .HAs68-0.04. 082 20 
НАв70-0.05 ,НАв85-0.05 


(6) 水 压 试验 


管材 可 进行 水 压 试 验 ， 试 验 压力 由 供需 双方 协商 确定 。 管 材 经 水 压 试 验 时 ， 应 


持续 10-155 不 产生 渗 漏 和 破裂 。 
4.4.5 铜 及 铜 合金 散热 管 (摘自 GB/T 8891—2013) 


(1) 牌号 、 状 态 和 规格 


(Ч.Ж 2-407) 


Ж 2-407 铜 及 铜 合金 散 热管 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


规格 
5 Без š 圆 管 扁 管 ERE 
牌 号 | 代号 状态 Е a 1 长 度 
直径 D/mmx 宽度 4/mmx 高 度 长 边 А/ттх 301 И 
ЖЕДЕ S/mm B/mmX 壁 厚 S/mm | B/mmxBE% 5 S/mm д 
УЗЕ 
үй (4-25)х 
TU0 T10130 (H80) 、 一 = 
s: (0.20-2.00) 
轻 拉 (H55) 
T2 T11050 ШО 
Н95 Т21000 (Н80) 
Н90 Т22000 
Н85 T23000 | 轻 拉 (H55) 250- 
Н80 Т24000 4000 
ПТИ (15-25)х (15-25)х 
H68 126300 ШОО: күлін (1.9-6.0)х (5~12)x 
НАв68-0.04| T26330 轻 软 退 火 : : (0.20 ~ 0.80) (0.20 - 0.80) 
Н65 Т27000 (050) 
Н63 Т27300 
ЛЕН) 
Н5п70-1 | T45000 | 软化 退火 
(060) 


(2) 外 形 、 尺 寸 及 允许 


注 : 经 供需 双方 协商 可 供应 其 他 牌号 或 规格 的 管材 。 


差 


1) 铜 及 铜 合金 散 热管 材 的 横 截 面 如 图 2-12 所 示 。 


2) 铀 及 铜 合金 散热 圆 管 


的 尺寸 及 其 允许 


(3) 力学 性 能 (IÆ 2-409) 
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局 差 见 表 2-408, 


图 2-12 铜 及 铜 合金 散热 管材 的 横 截面 


a) [i b) AEE c) WE 
R 2-408 铜 及 铜 合金 散热 圆 管 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
р к. 壁 厚 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
0.20-0.30 +0.03 +0.02 
>0.30~0.50 +0.04 +0.02 
>0.50~0.70 +0.05 +0.03 
4~15 +0.06 +0.05 
>0.70 ~ 0.90 +0.06 +0.04 
>0.90~ 1.50 +0.07 +0.05 
>1.50~2.00 +0.08 +0.06 
0.20 ~ 0.30 +0.05 +0.03 
>0.30 ~ 0.50 +0.06 +0.04 
>0.50 ~ 0.70 +0.08 +0.06 
>15 ~ 25 +0.08 +0.06 
>0.70- 0.90 +0.09 +0.07 
>0.90 ~ 1.50 +0.10 +0.08 
>1.50-~ 2.00 +0.12 +0.10 
0.20- 0.30 +0.06 +0.04 
>0.30 ~ 0.50 +0.08 +0.06 
>25 ~ 50 +0.12 +0.08 
>0.50- 0.70 +0.09 +0.07 
>0.70- 0.80 +0.10 +0.08 
ПЕ: 1. 按 高 精 级 订货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普通 级 供 货 。 


2. 外 径 允 许 偏 差 包括 圆 度 允 许 偏差 。 
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表 2-409 铜 及 铜 合金 散热 管材 的 力学 性 能 


4.4.7 铜 及 铜 合金 挤 制 管 (摘自 YS/T 662—2007) 
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(1) 铜 及 铜 合金 挤 


(2) 铜 及 铀 合金 挤 制 管材 的 力学 性 能 (JILE 2-414) 


央 管 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 (DL K 2-413) 


抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 4 
牌 号 状 ж /МРа (%) 
= = 
T2 拉 拔 硬 (H80) 295 一 
轻 拉 (H55) 250 20 
TUO 
拉 拔 硬 ( Н80) 295 一 
Н95 拉 拔 硬 (H80) 320 = 
H90 轻 拉 (H55) 300 18 
Н85 轻 拉 (H55) 310 18 
H80 轻 拉 (H55) 320 25 
H68 .HAs68-0.01 .H65 .H63 轻 软 退火 (050) 350 25 
HSn70-1 软化 退火 (060) 295 40 
446 空调 与 制冷 设备 用 无 缝 铜 管 (GB/T 17791 一 2007) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-410) 
表 2-410 空调 与 制冷 设备 用 无 缝 铜 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规 
号 状态 类 
牌号 状态 种 外 径 /mm 壁 厚 /mm 长 度 /mm 
TU1、 Үй 
Ша KOM), 直 管 0.25-2.0 400-10000 
ма 轻 软 (M,)、 enr 
кү, 半 硬 (Y,) 、 Е 
š Е 0.25-2.0 - 
тре Ш (Y) Е 
(2) 盘 卷 内 外 直径 (122-411) 
表 2-411 空调 与 制冷 设备 用 无 缝 铜 管材 的 盘 卷 内 外 直径 (单位 : шш) 
类 型 最 小 内 径 最 大 外 径 卷 高 外 径 
水 平 盘 管 560 1150 2200 — 
蚊香 形 盘 管 一 一 一 <1100 
(3) 尺寸 及 其 允许 偏差 (ILK 2-412) 
表 2-412 空调 与 制冷 设备 用 无 缝 铜 管材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 
(单位 : mm) 
平均 外 径 壁 厚 
尺寸 范围 允许 偏差 0.25~0.4 >0.4~0.6 >0.6~0.8 >0.8~1.5 >1.5~2.0 
ш (=) 多 许 偏差 () 
3~15 0.05 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 
>15~20 0.05 0.04 0.05 0.06 0.07 0.09 
>20~30 0.07 = 0.05 0.07 0.09 0.10 
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R 2-413 铜 及 铜 合金 挤 制 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


Ji 
8009 状态 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 长 度 /mm 
Т01,Т02,Т72,Т3,ТР1,ТР2 30-300 5-65 
H96 ,Н62,НРЬ59-1,НЕе59-1-1 20-300 1.5-42.5 
300- 6000 
Н80,Н65,Н68,Н5п62-1,Н5180-3, 
60-220 7.5-30 
HMn58-2 HMn57-3-1 
ОА19-2,0А19-4,0А110-3-1.5, ы. 
(К 20-250 3-50 
QA110-4-4 挤 制 (R) 500~ 6000 
QSi3. 5-3-1.5 80-200 10-30 
QCr0. 5 100-220 17.5-37.5 500- 3000 
ВКе10-1-1 70-250 10-25 
300 ~ 3000 
BFe30-1-1 80~120 10~25 


R 2-414 铜 及 铜 合金 挤 制 管材 的 力学 性 能 


牌 号 壁 厚 /mm 抗 拉 强度 R /MPa | 断后 伸 长 率 4(%) | 布 氏 硬度 HBW 
T2 „ТЗ TU1 .TU2 TP1 TP2 <65 > 185 三 42 = 
H96 <42.5 >185 三 42 — 
H80 <30 >275 三 40 = 
H68 <30 2 295 2 45 ни 
H65 ,Н62 42.5 2 295 243 一 
HPb59-1 42.5 三 390 三 24 = 
HFe59-1-1 <42.5 = 430 231 = 
HSn62- 1 <30 =320 225 一 
HSi80-3 =30 2 295 三 28 二 
HMn58-2 <30 2 395 229 == 
НМп57-3-1 <30 = 490 >16 - 
0Л19-2 <50 三 470 >16 - 
QAl9-4 <50 三 450 217 = 
QAN0-3-1.5 <16 = 590 214 140-200 
216 2 540 215 135-200 
ОАП0-4-4 <50 >635 >6 170-230 
0513. 5-3-1.5 <30 = 360 235 = 
QCr0. 5 37.5 >220 235 = 
ВЕе10-1-1 <25 >280 三 28 一 
BFe30-1-1 <25 2 345 225 = 
4.4.8 铜 及 铜 合 金毛 细 管 (摘自 GB/T 1531—2009) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (IÆ 2-415) 
# 2-415 铜 及 铀 合金 毛细管 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
x УА 规格 长 度 /mm 
т % 供应 状态 外 径 /mmx 内 径 /mm 盘 管 直 管 
Т2.ТРІ,ТР2,Н85,Н80,Н70, 便 (Y) Fi 
H68 .H65 .H63 .H62 (Y,) 、 软 (M) ($0.5~ $6.10)x к T- 
22 Н96,Н90 硬 (Y) (М) (中 0.3~ 44.45) 
05п4-0.3 .QSn6.5-0.1 
注 : 根据 用 户 需要 ， 可 供应 其 他 牌号 、 状 态 和 规格 的 管材 。 


(2) 室温 力学 性 能 (IÆ 2-416) 
4.49 压力 表 用 铜 合金 管 (摘自 GB/T 8892—2014) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-417) 
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表 2-416 铜 及 铜 合金 毛细 管材 的 室温 力学 性 能 


А ы ң 拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 T 状态 іт > 
抗 拉 强 度 R, /MPa 断后 伸 长 率 4( %) 维 氏 硬度 HV 
M 2205 240 Е 
TP2 „Т2 .TP1 Y; 245 ~ 370 — — 
Ү 2345 = = 
HoE M =205 三 42 45-70 
Ү >320 - 290 
М 2220 242 40-70 
H30 Y =360 == 三 95 
M >240 243 40-70 
Н85 A =310 >18 75-105 
Ү 2370 == >100 
М >240 243 40-70 
Н80 Y> 2320 225 80-115 
Ү 2390 三 >110 
М >280 243 50-80 
Н70,Н68 Ү, 2370 218 90-120 
Ү 三 420 — >110 
М 2290 243 50-80 
Н65 Ү, 2370 218 85-115 
Ү 三 430 一 >105 
М >300 243 55-85 
H63 ,Н62 Ү, 2370 218 70-105 
Ү 三 440 一 >110 
QSn4-0.3 M >325 >30 三 90 
QSn6.5-0.1 Ү 2490 == >120 
注 : 外 径 与 内 径 之 差 小 于 0.30mm 的 毛细 管 不 做 拉 伸 试验 。 有 特殊 要 求 者 ， 由 供需 双方 协商 解决 。 
表 2-417 压力 表 用 铜 合 金管 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
i 代号 状态 规格 尺寸 /mm 
QSn4-0.3 T51010 软化 退火 (060) 圆 管 的 Dxixl 为 
半 硬 + 应 力 消除 (HR02) 、 Қ? 25 š 010 | ТИЕТ 
ЧА уш :I~ x А ~Il. x < 
QSn6.5-0.1 T51510 硬 + 应 力 消除 (HR04) (Ф1.5-Ф: | ( ) 
T УТЕ ЖЕ AxBxix1 为 
半 硬 + 应 力 消除 (HR02) 、 
H68 T26300 ОНЕ (7.5-20)х(5-7)х(0.15-1.0) х<6000 
人 鲁 + 应 力 消除 (HR04) ул: , 
Ур ш 椭圆 管 的 АхВхіхі 为 
BFe10-1-1 T70590 半 硬 + 应 力 消除 (HR02)、 (5-15)х(2.5-6)х(0.15-1.0) х<6000 
е10-1- Й siia ~ 2294 М ~ 1. = 
硬 + 应 力 消除 (HR04) 
注 : 根据 用 户 需要 ， 可 供应 其 他 牌号 、 形 状 、 状 态 和 规格 的 管材 。 


(2) ZWANA 


L 全 已 
Е НЕ 


见 表 2-418) 


R 2-418 压力 表 用 铜 合金 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 


牌号 状态 抗 拉 强 度 R. | 断后 伸 长 率 4 | 断后 伸 长 率 4 3 
/МРа (%) (%) 
p 软化 退火 (060) 325-480 >41 235 
1. 半 硬 + 应 力 消 除 (HR02) 450-550 >11 > 8 
硬 + 应 力 消除 (HR04) 490~635 >4 =2 
Te 半 硬 + 应 力 消除 (HR02) 345~405 三 34 =30 
硬 + 应 力 消除 (HR04) 三 390 212 >9 
enol 半 硬 + 应 力 消除 (HR02) 三 310 216 212 
硬 + 应 力 消除 (HR04) 三 480 =9 =8 
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4. 4. 10 


焊 割 用 铜 及 铜 合 金 无 缝 管 (HiH GB/T 27672--2011) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-419) 


R 2-419 焊 割 用 铜 及 铜 合金 无 缝 管 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


管材 规 
牌号 状态 с е SRA _ 
外 轮廓 形状 外 径 ( 或 对 边 距 )/mm 内 径 /mm 长 度 /mm 
ТР2, 硬 А 中 2.4~ 中 12 ф0.50 ~ ф3.50 
T2 (H04) ' 6~12( 长 轴 ) 
0С:1-0.15, 椭圆 形 4-9 ЕҢ) $0.60 ~ 93.50 
(C18150). 六 边 形 4~12( 对 边 距 ) $0.60 ~ 93.50 
QCrl [її + 400-4000 
07т0.2 工 + 沉 淀 硬 
0710.4 化 (THO4) 方形 4-12( ХӘЛІН) ф0.60- 3.50 
0210.15 
(С15000) 
(2) 管材 的 室温 力学 性 能 和 电 性 能 (ILK 2-420) 
R 2-420 ” 焊 割 用 铜 及 铜 合金 无 缝 管材 的 室温 力学 性 能 和 电 性 能 
抗 拉 强度 R. 断后 伸 长 率 А 洛 氏 硬度 导电 率 
牌号 状态 /МРа (%) HRB (% ЛАС5) 
=> = => > 
TP2 硬 315 = — z 
T2 (H04) 315 = == = 
QCr1-0.15 560 9 80 75 
QCrl 同 深 + 冷加工 + 沉 560 9 78 75 
QZr9.2. 淀 硬 化 (TH04) 
QZr0.4、 415 = 65 80 
QZr0.15 
5 MAMAS 
5.1 高 纯 铝 的 牌号 及 化 学 成 分 (ILK 2-421) 
表 2-421 高 纯 铝 的 牌号 及 化 学 成 分 (摘自 YS/T 275—2008) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 Al 杂质 含量 /10 一 三 
= Cu | Si | Fe | Ti | Zn | Pb | Са | Cd | Ag | ш | Cu+Si+Fe+Ti+Zn+Ga 总 和 
Al-5N | 99. 999 | 2.8 | 2.5 | 2.5 | 1.0 | 0.9 0.5 05 02 0.2 0.2 = 10 
Al-5N5 |99. 9995 | 2.8 | 2.5 | 2.5 | 1.0 | 0.9 | 0.5 0.5 | 0.2 | 0.2 | 0.2 5 5 
注 : 1. 铝 质量 分 数 为 100% 与 表 中 质量 分 数 等 于 或 大 于 0. 10x107% BJ 28 ЛИ A АО 2 (8 , 
2. 分 析 数 值 的 判定 采用 修 约 比较 法 ,数值 修 约 规则 按 СВ/Т 8170 的 有 关 规 定 进行 。 修 约 位 数 与 表 中 


所 列 极限 值 位 数 一 致 。 


. 对 杂质 元 素 As、Hg、Cr 或 其 他 杂质 ， 
. 如 果 需 方 有 特殊 要 求 ， 供 需 双方 另行 商定 ， 但 含量 小 了 


需 方 如 有 要 求 ， 


可 由 供需 双方 协商 。 


F 0. 10x10% 的 杂质 不 计 入 杂质 总 和 。 


399 


五 金 手 册 


05766 0170 | 600 = == Š о, S0 0 т=з 10`0 m 1070 5070 070 010 OSEI (44 
6070:8 £0°0°e9 
Sr 66 = €00 = “0 0 Soot A S0 0 — = S0 0 S0 0 0170 0770 05 0 еуеі 1с 
Sr 66 = 00 == 00 S0 0: 人 S0 0 一 = S0 0 S0 0 S0 0 SS 0:9dJ+IS StII 0с 
66766 == 0 0 == 00 S0 0: A 0170 = = S0 0 S0 0 с070 050-060 SL 0 СЕРТ 61 
66766 = 0 0 =” 90`0 SO'O:A 0[ 0 = = S0 0 S0 0 S0 0 6070:94-15 сесі 81 
0Є`66 = 《00 = “0 0 SO'O:A 00 = = S0 0 S0 0 0170 0/20:94-65 OETI ¿l 
0с'66 0[ 0 | 600 = == $ O EA S0 0 == 1070 000 1070 560-5600 070 010 0211 91 
6070:8 00:89 
00766 60 | 600 = == = 0[ 0 = 0170 05 0 05 0 0170 00:1:91-16 Ү00С1 SI 
00:66 0 |00 = S0 0 = 00 — = = ©0`0 ©0`0 00:1:94-16 0001 ГА! 
00:66 SL 0 | $0°0 = = Ф 00 = = = 5070 000-500 660:94-15 0011 еІ 
658766 == 10`0 = ©0`0 $0`0°А°Є0`0:®9 £0°0 == = 5090 5070 6070 Tro 010 6801 TI 
08766 == 5070 = с0%0 607%: ғо 9070 == = 5070 0070 0 `0 STO 60 Ү0801 II 
08:66 Е 500 — £0°0 $070: A` <070:%9 £0°0 — = Z0 0 5070 0 0 `0 `0 0801 01 
0/`66 = 0 0 == 00 = L0 0 = = 0 0 0 0 0 0 SC 0 0C 0 VOLOI 6 
0/`66 = 0 0 = £0°0 SO'O:A 7070 == = 0 0 0 0 7070 SC 0 0C 0 0/01 8 
<9766 = €00 = “0 0 <0%07Лл 070 = = “0 0 “0 0 S0 0 05 0 SC 0 <901 Ë 
09:66 = £0°0 = £0°0 S0 0: 人 S0 0 = = £0°0 £0°0 ©0`0 S5 0 SC 0 0901 9 
05766 Е 00 = S0 0 = L0 0 -- = S0 0 5070 5070 00 STO VOSOI 6 
05766 = £0°0 == £0°0 SO'O:A S0 0 = = S0 0 S0 0 5070 070 SC 0 0©01 r 
Sr 600 = “0 0 = “0 0 SO'0:A S0 0 = = S0 0 S0 0 0170 St 0 05 0 с?01 £ 
0ў`66 = £0°0 — £0°0 S0 0: 人 0170 一 = S0 0 S0 0 0170 0670 060 ОРОТ © 
S5 60 = 0 0 == 0 0 SO'O:A 0[ 0 = == S0 0 S0 0 0170 90 S5 0 SEOIL 1 
IV HS |v 17 LL ч7 IN 19 SW uW nD ad 1$ 
HX ЕСТІМЕСЕ: 
(% REFAN EN 
(8007—061€ 1/99 ЫШ) GHENA СӨНМЕНЕ) 8595507 55 ЖР 60-0 Æ 
(Єсӯ-с Æ llk Tert EM) GWENA тїш 19 
SIB УНШ ДЕ ¿`S 


400 


== . . 00 . TI 81 EZ ет ST'0 
加 sro | soo | 一 . 一 0120 . = . = : . . 8192 6Е 
~t00 “6%0 ~E “61 “60 “0Г0 
== s . . . ET . 871 | с? | _ 
m sro | soo | 一 == 一 SCZ'0 : 0120 . 020 И 01 60 BITZ BE 
“ІЛ “1 “СЕ 
и 080 o'e 
ЮШЩ | sro | 800 | 一 = = STO =з 0170 . 0Z 0 ў 170 80 LIIT LE 
-0@0 -Tz 
ТЯ . . 6@0%Ш . р 071 071 су . 8`0 А i 
BS | sTo | 500 一 一 STO — 0120 . . к 170 4 VLIOZ | 96 
+17 -0”01| ~of0 ~S'E “0С0 
ҢІ | s1'0 | 500 | — ST'0 @ STO 一 0120 ет) o] Сре с 70 80-000 1102 SE 
іі ОРО | -0ғ0 
ые ; А Ден Кы : 80 СІ тд P 2. И Е 
НЫ | сто | 00| — | sro @ SZ 0 = 0120 4 І 0<-6% 060 СІз060 | PITZ | vE 
"000 | —0#°0 
хр А an | OTO А ; А Я 8 0 СІ 2 : Р : 
94и | sro | 500 SLT0 = ST'0 00 0120 . . 0<-6%< 05`0 60-060 | VYI0Z | €€ 
IAZ -0©0 | ~of0 
EENS з a ке 2% 4 80 TI 82762 7 1 ” Н 
H sro | soo] 一 <г0 9 STO = 0170 . . 0'S~6'E LO 21-050 7102 TE 
-0©0 | ~of0 
Ші? | <Г0 | 500 | 一 = @ 05 0 09-07 LO or`0 1102 1 
ие ; n | OSO ; 5 Я Р е. . . ч 
Щщ | sro | 6500 лей <070 = 0170 = = 080 oro 976° 020 020 7002 og 
00% p! L+A _ 
<8766 一 |109|- - 、 850'0 一 1070 200 1070 20%0 20 so'o 4131 6T 
50`0:e9 
<8766 = |100/- 200 | <00:А7500:%9 | eoo — == 10`0 1070 20%0 ®80`0 ®80`0 S8ZI 8% 
<8766 一 |100/- 200 | <00:А75<00:%9| eoo = = ©0`0 ©0`0 1070 ST'0:34+1S SSII © 
54766 — |100 | 一 200 | £0°0:A‘E0°0:e9 | Є0°0 = = 290 200 010-500 20 8070 SLZI 97 
; К Z00:HL+A . Р 7 | . Р 要 
0:66 | oro | zoo | 一 — O to00 — 100 290 100 ©0`0 STO oro OLET << 
200:87 6070:%9 
0966 — |00 | 一 є0`0 Ф5007А so'o — — 850'0 100 7070 0ғ0:94-15 0901 t 
. sz 02 0 . . . . . . y 
0$`66 一 | 600 | 一 Ф 100 - - <070 so'o $0`0 070 STO 0StyT ET 


401 


五 金 手 册 


1 
ж | сро sool 一 一 Ф 0120 - - - М <070 10 90 EOZE ES 
E a „ DUO: LI y А I a t'I ; I ЕЙ БЖ 
ҢІ | sro | 600 Ry 0170 = 020 = 0170 00 Ме 0170 0 0с0 VEOIE | ZS 
E š .~ PTO IY ў s қ S'I қ I | В 
BS | SLO | 500 一 Ф ozo — 0120 0-0 А 0120 10 0с0 E01E IS 
+17 “60 
=E МЕ ә. 57% й S'I 05 0 . . 3 s 
= | sro | soo| 一 一 = 010 == = == . . 120 90 5005 oS 
"01 “500 
КУ 2 . : w 0770 : А : 
4% сро | sool 一 oro 一 0*`0 一 一 一 ерп 0120 10 0%0 2016 6? 
РЕН ; 155 2-2 Рр к 05 0 se0 Ке Е Я Е 
=% | 0Г0| 001 — | 600 S0 0: 和 A so'o 2. = . . SL0 0770 8070 2006 | 8 
"500 | -500 
_ 91 120 су 
НА | sro | $00 | 一 oro = SET0 — $0`0 . . ý ZL0 90`0 РСС Lt 
“СІ | ~Sy0 ~ot 
че ; . А | | 81 60 tr . : 
ҢІ сро |500) 一 STO = 0 = 0120 І z к 220 0:0 PTET 9p 
“СІ | -060 “ЕЕ 
š: 81 60 6% 
ҢІ (сро 5001 一 STO 9 ST'0 一 0170 00 020 PTIT су 
ну ° “СІ | -0€'O0 ~8'E 
ые : a PR Pa . SI 870 су . a 
Ші | <Г0 |500 | 一 ST'0 一 ST'0 0120 ў | = ozo <Гг0 ҮЎСОС | vv 
“СІ | =SEO ~L'E 
_ 8`1 60 6%? 
ҢІ (сро | 500) 一 STO 9 STO — 0120 0с0 0с0 7202 еу 
ну © “СІ -0с0 ~g'E 
SZ0 | oro STO 0?`0 05$`0 `9 | Е 
ҢІ | sro | soo . . qes 010 = 一 | | 2 5060 Ф25С0 615© Zh 
~oro] —@0°0 “SO'O:A ~S00 | ~oro “Се 
М? | „| SCO | oro STO | | 00 ет - | 
HA | sTo | 500 | U ТЕ oro = =з ©0`0 U | 0є`0 020 6160 | IF 
“0Г0| -200 8070: Л ~0Z'0 ~8'5S 
ка р -eTo . . vI 81 . © vI ST'0 | 
BS | sTo | 500 020 - STO . 一 | `0 | . | V8I9Z | OF 
+17 “80 К! и! “60 ~ST0 
+ | Joh 
IV ы 17 IL uZ М 12 Зу чү no 94 15 a А 
HH EH | 各 当 


(о (E W|) WI 252) 


402 


0% 501 
sTo | <00 一 020 | $@`0 8`0 . atyooy | /9 
-01 -06 
sTo | <00 oro of0 060 060 80 9%0 1056 | 99 
sto | <00 一 сс0 of0 сс%0 90 се0 VL0zE | $9 
OTO | <00 — oro oro 0120 svo 060 LOZE | #9 
Р , . 50 I Я Е n 
SI so'o oro 020 一 | 170 9%0 ІШЕ | £9 
-500 
; . ) қ ) 05 0 . I т 
sTo | <00 oro 070 9%0 ҚЕЙІН Lo 05`0 1006 | @9 
= 
w $1`0 | so'o oro oro к БЕ, 0 080 9006 | 19 
% -<Г0 “060 “00 
wz 
80 
< sTo | <00 0120 sTo 4 00 0 90 үс̧отє | 09 
ы -0с0 
t 8`0 
с120 | soo 0120 0ғ0 й 00 70 90 sore | 66 
-0с0 
; . : қ 90 =. . Я = 
с so'o oro сс0 | 060 0 9%0 с006 | ss 
-0С0 
| | ©] сс%0 | Е 
$1°0 | So'o 一 сс0 | | 0 060 poze | LS 
“80 ~01'0 
; 7 Š СЕГРЕ А ет STO 4 I 
$1`0 | soo oro | <00:Ү7500:%9 | sTo | И 8`0 90 vore | 95 
“80 -500 
, f 22. Р S'I ; қ | 2 
$1°0 | <00 so'o сс0 бе сс%0 170 070 ү}00Е | $$ 
: . I El А I а " 
sTo | So'o — сс0 А Lo 060 ?006 | ус 


403 


五 金 手 册 


жу | 01'0 | <00|)- 90`0 一 010 - - к £0°0 0120 0120 8070 0616 78 
ЕЕ š А КАЕ 81 =. В I . с . 
ні | sro | soo] 一 = ж ST'0 oro i 0є`0 020 0 070 V0S0S | <8 
EE 6 . 3 . 81 А . . . 
4% |<Г0| sool — — — STO — 0120 к 0120 020 10 070 0<0< 28 
ғым 22 a . . s. s UI I Е . s 
ШП | sro | soo| 一 0120 Б ozo — 0є`0 : | 0120 0с0 070 670$ 18 
"91 ~05S'0 
. . 90-010 : | 9< 90 | | | 
4% |<Г0| sool — 0с0 й I 020 一 020 | | 0120 080 070 610$ 08 
соған "Ст? | --0Г0 
БЕЛЕ 2 . š Pe 90 05 0 tan ; . 
щщ | сго | 500 | 一 0120 - 00 - $1`0 . | ST'0 0 070 0105 6L 
"000 | ~oro 
Tk . я ; . ет 870 . a | 
НА | sro | 800 | 一 oro == SZ 0 = 0170 . . 0170 80 070 900< 81 
“80 | -0ғ0 
а ; | | | 01 . 0170 | ў 
ҢІ | sro] soo] 一 == = <070 = 0170 . oro ы го STO S0ZS LL 
“90 “00 
т |<Г0| 500|- - - 000 - 0170 МИТА STO <070 `0 0*`0 VS00S | 9/ 
ГІ 
ҢІ  |<Г0|500|- - = ST'0 = oro эс 020 020 0 00 Soos SL 
4% |<Г0| sool 一 <Г0 © 020 = = 0:0 $1`0 0-0 90 0°ЄТ-0°11 | V/fOP | vL 
ЮШЩ | sro | 800 | 一 = Ф 000 = = oro 51`0 05 0 8`0 081-0711 Lvov EL 
ҢІ | sro] soo| 一 020 сені 0170 = Е: so'o <00 060 80 011-0%6 Stor TL 
Жа | сго | sooi 一 = ы 020 == 一 = 010 SZ'0 8`0 08-89 егер IL 
ЕО | sro | 800 | 一 STO © oro — — 000 <1г0 05 0 90 09-57 veror | 0/ 
щн |<Г0| 500|- 000 Ф 0170 - — so'o $0`0 060 80 09-<% Eror 69 
ет €I €I S'ET 
4% | сро |5001 一 — — STO Е 0120 . — . 01 | TEOY 89 
~05'0 “80 “0С0 “011 
[У Y |v 17 IL uz IN 12 SW uW ng 94 IS 
H SH |84 


(2 ° k И ) £ W А) 


404 


ег 00 00 = SC 0 S[ 0 S[ 0 S5 0 oTo T80S 86 
| | | 60 с l | 
SI S0 0 00 == А . STO 0570 Sy 0 6606 16 
~oro -90 
01 | . . 
SI <00 oTo == SC 0 —-0с°0 0170 070 СО 9çrç 96 
| | 0С0 | 0с'0 ун Е 
SI ©0`0 А Ф 00 А 01 0770 SC 0 96<6 <6 
“9070 "5070 
000 | . 
SI <00 = к= 00 j 01 070 05 0 9ç0ç #6 
"500 
| | | 90-00 | . . | . В 
SI ©0`0 `0 А _ oTo 05 0 01 070 070 YSLS £6 
:ID+UWN 
-- 
> SI ©0`0 0 @ SC 0 or 070 SC 0 454% (56 
= “<0%0 б ~05S'0 
wp 
0 
< сг’ ©0`0 0C 0 = STO А ol 070 60 ДАДА 16 
= “060 
фе | | 05`0—01`0 | | | | | | 
SI ©0`0 0C 0 š " 0C 0 0570 01 0570 0570 үусіс 06 
. e1D9+uNW 
аң 
N 
Ra ST <00 oTo (б oTo 0170 or 070 SC 0 YSIS 68 
ег 00 = == 00 0170 0 070 60 TSOS 88 
. ; . . 05°0 . . . 
SI ©0`0 STO = `0 ~oro SI 050 070 TETS 18 
EI S0 0 00 = SC 0 0с0 SC 0 L 0 0ў`0 ISOS 98 
‚|. ср . 5170 . ! . 
01 £0°0 == ©0°0°А 00-89 S0 0 0170 00 8070 (54 68 


“7070 


405 


五 金 手 册 


SEDE | . | я 8`0 020 I р 90 
Ң |oro | 5001 一 = = oro — 0Z 0 . . ST'0 SE'0 _ 9019 ІП 
-0F0 | -500 ~0E'0 
ые : Р ; š 3 8`0 қ . А 01 
ЮШЩ | sro | 800 | 一 oro к=з oro = 0170 . SITIO 0170 SE'0 <019 011 
ИЗАТ 79:0 
че р Р ; 050-270 : | 170 5 = С. 60 
Щщ |<Г0| 500|- 0120 Я 000 一 060 . 05$`0 060 S5 0 VS009 | 601 
:TD+UN “0ғ0 “0С0 
““ Е ; š ; : 90 А . 2: 60 
jS |<Г0| 500|- 010 一 010 一 0120 . 0120 0120 S5 0 . S009 | 801 
—0`0 “90 
Т? ; N Е ; 222 60 О . . 60 
Ші |oro | #00 | 一 一 900:4 010 - 600 . 6070 0120 080 . 1029 | 101 
“90 “0С0 
90 0-0 90 
Ң |oro | 00 | 一 — = oro — == 2 <070 <070 . ш 91019 | 901 
~S5 0 ~01'0 ~ 00 
ғы 3 зі; 60 Y . 170 
щш | 01'0 | 600! 一 =з == == = = == <070 070 _ VI0I9 | SOI 
“0ғ0 “060 
EE қ 25. A . кн 8`0 ы. š . L'O 
ш |oro | 200 | 一 = 90024 00 и 070 і 070 00 00 І 1019 | #01 
~S5 0 ~ 00 
E i | ЕК Ж ST'0 су 10 | | . б 
Ші | sro | soo| 一 STO — ST'0 к | 0120 05`0 070 9806 | Є0Т 
~S00 | ~se | -000 
= че . ; М . . . TS 01 . Й А А 
ЕО | sro | soo| 0с0 | sro = 070 = SZ 0 P А 0Z 0 STO ST'0 6865 201 
сс`0 TS o'I 
94 | сго |500 | 一 ST'0 Ф ST'0 == | 2 К oro 070 070 ESIS 101 
~S00 | ~et | -060 
ку Р . е Р ST'0 6%? 071 . . | _ 
ҢІ |<Г0| soo] 一 ST'0 _ SZ'0 = | . | 0120 070 070 6806 | 001 
“500 | ~ot | -0ғ0 
o's 05$`0 
Ші | sro | soo| — oro — STO — 0120 | | $1`0 S5 0 000 2816 66 
“ОР” | -000 
IV Y |v 17 IL uz IN 12 SÑ uW ng 94 IS 
H ЕЛЕНЕ 


(о И ) WZ 


406 


s ; ; Р ç А 60 ; , S5 0 90 Е 
ші? SI $0`0 oro = STO $0`0 | М 0170 A Е УЄ909 | ETI 
“90 “5Г0 “060 
Қ? ; ; ; š А 60 ; z 90 N 
НА | SI $0`0 oro к=з oro 0170 . 0170 010 SE'0 . £909 Tel 
~ St0 “0С0 
7170 “1 00 80 
Ші? | SI $0`0 STO 6 ST'0 51`0 L'0 2929 ITI 
ну © ~t0'0 | ~8'0 ~SI'0 ~0b'0 
== si = р кн Б SE'0 СІ ке 00 Š 8`0 
ГЕ SI so'o <г0 Ф ST'0 | . $1°0 . 0 ў VI909 | OZI 
~t0'0 | ~8'0 ~SI'0 “0ғ”0 
== S5 0 TI 070 80 
5 жи | sro | soo SET0 一 STO : . $1`0 а 10 | 1909 | 611 
ж ~t00 | -80 ~ST0 -0ғ0 
w£ 
i 90 00 90 
& ЖШ | sro | soo 0120 - STO $0`0 . 0120 0120 | | 0909 | 811 
Œ ~S5 0 “0Г0 ~ 00 
кҮн ; : ; . 80 870 . | ет В 
Жу | SI <070 020 = 020 = . . 0120 0с0 | 1669 | LII 
%- “0ғ0 | ~of0 -10 
N 
э БСР қ | ; 0?`070@`0:Ч5$ | TI ! ыл | | . 
SZ | SI so'o SET0 . ç: 000 $1`0 . S5 0 6°0~0E'0 05$`0 6`07—0ї`0 Єў09 | 91 
L'0-0r'0:!g “90 
ғы š Р еа ; š 9 0 | S'I 
W |с] S0'0 ST'0 = 000 0170 . 020 020 0с0 . 9109 | SII 
~ STO “01 
ЕТЕР š Қ ; ; А 01 СрО 60 А TI 
Шр | SI $0`0 010 = ST'0 01'0 ў | | 070 . 1119 | YII 
-05°0 | ~oro -05`0 “90 
е І | 2 ; . o'I 8`0 90 А СІ _ 
НІ |с] $0`0 010 = ST'0 oro . . ў 05`0 | 0109 | ЄП 
“90 | -000 ~SI'0 “80 
< SE : . | . А 8`0 870 90 Е 01 
ҢІ | SI so'o 0:0 三 STO 0120 . . ЙЫ 080 i 609 | ZII 
“0ғ0 | ~ozo “50 “90 


407 


五 金 手 册 


00:17, с 060 L'E 070 01 
jS |<Г0| soo 一 一 . — . | . 05$`0 05$`0 TTOL | LET 
+1], -е? ~oro | -92 | -0Г0 “060 
ЕЕ ; 4.1280 қ 09 . 81 қ қат . =. I 
ҢІ | sro | soo рого _ | = $0`0 4 0170 `0 070 ST'0 IZOL | е 
“800 “0< “CI 
o's S5 0 vI 05$`0 
4% |<Г0| sool — — @ | 一 А . | 020 070 S5 0 0204 | SET 
“0? ~oro | OI “5070 
EE ж 224000 | 900 o's 020 81 10 . . _ _ _ 
И | sro | 500 š ў = | = . . | 0120 070 SE'0 SO0L | ЄТ 
“800| -100 "0% “900 | -01 "0С0 
Ся . .| ozo . 9% . 02 170 . | | 
Щщ |<Г0| soo | 00 一 本 一 so'o | so'o S5 0 `0 700/ | ESI 
“0Г0 ~S'E "01 “0С0 
ЕНЕ ; 4.1500 z: 9 ) 01 Е и 2 Е _ - 
ҢІ | сго | soo .| ovo 一 к - 020 ў 060 020 S5 0 0Є`0 500L | ZET 
“500 ~0'5 ~05S'0 
_ 0% S5 0 тє 9% 
НА | sro | 800 | 一 ozo = . = ü . 0Z 0 070 SE'0 100L IET 
~8'9 “810 | ~97 И! 
теу 3 . ) = | . TI o'I | 1 €I i 
ШІ | sro] $00 | 一 0170 8 020 = ST'0 . Г 01`0 05`0 . VZ809 | ОЕТ 
“90 | -0ғ0 ~170 
š: zI o'I gI 
ja | sro | 800 | 一 oro = 000 = SZ 0 . ў 0170 0<0 Š ©809 61 
“90 | -0ғ0 “10 
E : Я ы, ШЕ; u À 01 a ыды 0с0 TI Р 
¥%¥ | сго |500 | 一 ST'0 0120: 00 = ST'0 070 ST'0 . . VI8I9 | 8ZI 
-9:0 ~ST0 “10 
BA . қ . . қ 01 | . . TI 
ja | sro | 800 | 一 oro = 000 = 0170 =Ü SI1'0 0170 $#`0 gO 1819 LTI 
y А А . . | TI 01 00 | LI 
94 | сго |500 | 一 <г0 == ST'0 == oro . . i 080 . 0/09 | 9 
-05°0 | ~oro ~ST0 "01 
че : . ; 60 с s i 90 Е 
ні | sro | soo] — E = <0%0 = == 9 $0`0 ST'0 ST'0 . V€9p9 | STI 
-“0с0 “0С0 
сыр Š . . 60 қ Ё 5 90 
4% |<Г0|500|- - - so'o — — . $0`0 020 STO | 859ty9 | РСТ 
~ St0 “0С0 
+ | У ) ' 
IV — 17 IL uz IN 19 SÑ uW ng 94 IS 
ЧЕН aH | 8&4 


〈% И) £ У 292) 


408 


. . ! 01 0 
<0 | so'o - — 070 И | 00 908 | 051 
-0Є`0 “СІ 
š : г0 . 
с̧го | 500 — — — — U LTO 1008 | 61 
-$°0 
Е > | | 81 7 қ s 
sro | so'o 900 оо | zg | 00 80`0 900 S80L | gpI 
А й А STO 9 Я қ . 
с̧го | 500 90% | . 90`0 270 oro сірі | Lol 
~870 | ~61 
8070 6 қ | қ 
с̧го | soo 070 | | 010 0с:0 STO SLIL | ӘТ 
“ЯГО | -rz 
= . . . 8с0 | 6% | | | 
s= sro | soo 0с:0 | 0є`0 0:0 0ғ0 SLOL | Si 
д. =8r0 | =1% 
X 
w£ 
4 с̧го | soo — — oro | oro L'0:94+!S @TLOL | vri 
[ты 
te Ez 
sro | <00 900 юо | ур | 509 STO oro SSoL | єїї 
aot 
ез LT 
ар. sto | so'o 90`0 020 | 0120 STO 210 OSIL | zi 
“0% 
2 | I | 9 : : Я 
с̧го | so'o 90% оо | р | 019 STO 210 0802 | ІРІ 
š ы SC 0 ГЕ , я 5 
<Г0 | so'o - | | 05`0 05`0 0ғ0 v6roL | OT 
~S00 | -1% 
Р | 2с0 6% Қ Ке . 
с̧го | 500 ого . | 020 SE’0 TA 6ty0L | 6ЕІ 
~oro | ~oz 
| | | STO єє 0ғ0 Қ | 
с̧го | 500 ого N К, . 0ғ0 0ғ0 660. | ВЕТ 
~sro | ~ez | ~oro 


409 


五 金 手 册 


PALT сс ` CT)” €D 
°%800`0® (1T)” “%1000> (09)” ‘%00 05 (рэ) * %100'0= (gn @ 


AST 0 FBE (+17) УЕ СН * ЖҮ [B| J€ A K 


myz Ф 


2%6С0-%800:(Мғ417)4 * 2070 ~ 0800 : CZ)” (D 
%%г0-%0ғ0:(44а)4 *%/`0- %00 : (14) © 

“%6000> (4404 @ 

°%0ў`0® (94+15 )т (0) 

AOT O нҮ (+1) ШУ ЕЁ ШОН REALKE s; O 
2970 ~ %0©`0 : (qd)m *%9`0- 00 : (я) © 

°%со0`0® (9) Ф 

°%у1`0Ж= (ә4+15 )т (6) 

°k WS yay ЖЕ (0 

°%Є000`0 >= (3g ) т 17 ü КК A W tH ҒЫ (Т) 


EK en Sea 90 . ру А ЄТ А 91 Е . А 
W $1`0 | 500 ”| ovo @ STO — 0120 . 010 ; 060 020 0608 | 651 
~tY0'0 -90 -01 
Іі |<Г0 | ѕ00 | —– 一 一 oro S0'0 EI~L0 | oco~soo | 6/08 | 861 
170 el 
ше | sro] sool — | soo — — 085'0 0518 | ¿SI 
ну “00 “60 
хы ; . . . ) $5°0 А zi 085'0 
Шш |<Гг0|<00|- 一 一 0120 - so'o so'o : S0'0 | | 0508 | 951 
~Sy0 - TI ~SI'0 
ш (ого | 001 — | soo - so'o — 50'0 100 070 S0'0 ГІЗІ of0 41208 | $1 
ңі |<Г0 | ѕ00 | 一 一 一 S0'0 LI~Zl STO IZ08 | bsI 
АУ | 5 š | Я 970 Р 91 қ А 
на | сго | ѕоо | — | oro 一 oro — — oro | 020 | oco 7108 | ESI 
-0С0 “Сі 
НЫЙ |<г0| soo] — | soo - 0120 一 0120 0120 0120 0120 01-0С0 80-080 | VITOS | ZSI 
ні | сго | ѕоо | 一 | 800 一 oro — so'o so'o 020 0120 01-90 60-060 | 1108 | ISI 
IV Y |v 17 ц, uz IN 12 Зу uN nD әд 'S 
ТН SH |84 


〈% И ) £ У 252) 


410 


| ' so'o ВЕ вто 050 510 : 
— 0666 | — |600)- : — 6001 — | — levo | e0 oegi 
“20 “20 “0с0 “500 
1-1 оє`66 | — | sool — 20% = соо | 100| — |тоо | тоо! soo |og0-SsT0|oc0-0T0| oevi 
EPN SA s SO'O:A`SCO к сс " “с: К м. 52 
- seee | -— |00 — є0`0 soo| — | — |<00| оо! soo seo STO семі 
-01`0:ян 
20°0:42 时 
05 0 . р қ 
== 0866 | — |єоо| 一 +uNW — 10°0 STO Iro 0SHI 
-є0`0:ЯН 
+L+A 
zgl 0866 | — |єоо| 一 = croitse | eoo) — | — | оо | sool 100 00 00 OSVI 
20°0:12 
- 0966 | 一 |soo | 一 +uW+ - 10°0 sTo Iro 09УІ 
== UL+A 
X n 
Қы - 0866 | — |соо| 一 200 0%0:%9 %0 — | — [сво | соо! soo STO STO | VO8VI 
N . ; ко SO O:A 5. . ; 4, ; . 
< ЕЕ 0866 | — | соо! 一 є0`0 22. 00-1 — {соо | соо! 600 510 510 08УІ 
(стел 600:%9 
е 19T s366 | — lool 一 10°0 = 10°0 10°0 ого 80`0 S8VT 
= 0666 | — |100| — 010 - 8000 01020 09020 0900 | osai 
сөл 0666 | (тоо 5100 - 8000 010:0 090:0 0900 | ҮІ | Ol 
一 666 | 一 |/000] 一 010 - <000 010:0 05020 oroo | єбїї | 6 
Б 6:66 | 一 [1000] 一 0100 = <000 0100 0ғ0:0 oroo | sevi | 8 
- s666 | 一 |5000] 一 800:0 - 000 010:0 0070 osoo | <бт | L 
一 s666 | 一 |5000] 一 800:0 - 000 010:0 0070 oeoo | бут | 9 
- 1666 | 一 |sooo| 一 $00`0 = 100`0 S00`0 06020 ао0 | zegar | s 
РӨЛ 166 | 一 (50% 一 2000 - 1000 <00:0 SI0'0 SI00 | L6VI | f 
= $6666 | 一 [1000 一 100:0 - 100% S1000 | отооо | 01000: 6691 | € 
- є66`66 | — [1000 一 10020 = 1000 оєоо°о0о | sooo | grooo | вва | z 
сот 6666 | 一 |zo00| 一 2000 == 100% <00%0 £00'0 cooo | ббут | т 
IV Hv | y L u |N | 25 | зи | uW no әд 5 
EHHI HF EH | E&H 
(о) 21257) 


411 


(8002-5061 1/49 Н) шае ЕНІ 9 5530551035 ezr-z Æ 


五 金 手 册 


so | от st TI 
отат HY% oro | soo | 一 STO — 050 | oro | 一 ў | 本 0 | bpIVZ | ye 
~0ty0|~oy"0| ~6E -90 
oso o's 
ETAT щш ого |500) 一 STO — 9%0 | 一 | 一 | 一 i 90 0 EIVZ | ££ 
“060 ~ot 
E . . . $00`0 | т | zo 9% | | 
一 щш |<г0|010|- 070 тй sol 一 | 一 _ | i 2770 9070 ZIAZ | Z€ 
-20000:9Я “СІ|-0ғ0)| -от 
Г 81 | 60 6% 
- ҢІ |0г0|<500|- 0120 一 oro | soo | 一 | _ | oeo 020 сас | Te 
“СІ|е060)| ~88 
91 | £O с? 
6AT ш ого | soo| 一 SL0 一 oo| — | — i 7 = 05`0 05`0 стас | 06 
“СІ|-060) ~88 
Е gI |60 6% 
ZIAT нр oro | soo | 一 <10 0S'O:IN+34 050 | oro | 一 | М M 05`0 05`0 ZIVZ | 6% 
~ZT|~0850| ~88 
so | 80 с? 
SAT ш ого | soo| 一 SL0 一 oo| — | — i 4 і 05:0 050 IIgz | 82 
~ot0|~oy'0| -%< 
w. so | 80 8% 
ПАТ жу | ого | 5s00| 一 STO 人 0:IN+aed oco | oro | 一 ' | І го Lo пу | Ж 
~ot0|~of'0| ~88 
060 | oso су 
ОТАТ HY% oro | soo | 一 STO — oo| 一 | 一 І қ Ж 020 STO отус | 9с 
~ST0|~08`0| -6'ç 
= . . . $00`0 | cz |60 е? 本 : 
= HY oro | soo | 一 0720 a oo| 一 | 一 | | _ 060 020 9042: | sz 
“20000:9Я “ГІ|е0ғ0)| ~88 
911 ңі 10го 1500! — а 5000 Ші | — t$ | 9! > 05`0 05`0 90VZ | pz 
a ~50'0 “10070: mag -ЄС1|-050| ~88 
ÞAT HY oro | soo | 一 Dey г | b = 060 060 toyz | €Z 
a -50%0 “1000: vg -“Г2 1-00) ~TE 
ус | 190 TE 
TAT щш ого | соо 一 STO — oo| 一 | 一 š | ý 05'0 0<0 соус | сс 
~0Z|~Sy0| -9% 
oso oE 
ТАТ жх 10го |500! 一 $1`0 一 ото | 一 | 一 ` | ozo | 080 080 IOVZ | 12 
-0@0 - 
IV ES |v 17 Ы, uz | N | © | Зи | чи ng эл IS 
ан ШЕ аш |а 


АРҒА HI) ТЕС 


= 


412 


4и 5 2 0170 ке . 22(|000| so | 80 9% . СІ 
зат Hy 01 soo| 一 i 170:1№+әя o'o | oro | | . { 10 . 0сяс 8 
-©0`0 “І00|-0ғ0|-080| ~81T “1/0 
ше . . А БТИ . | 80 |80 9% . СІ 
с̧ат Hy 01 soo| 一 $1`0 170:1№+әя oco | oro | 一 | | : 10 . OSVT Ly 
~oroj ~oro] ~8'I “0 
_ 2170 TI сс | 90 8 5 TI 
E ГЕЛ stro | S00 | 一 = = . = : . Е . STO GyVZ 9у 
“80%0 “80 “БІ(|-0е0)| ~TE “80 
7 . .| STO ©1`0 осо | or | 90 TS p . 5 
- шіп SI so'o ў Я — 一 一 | _ г 5 S5 0 STO ОРУС су 
“0Г0 “%070 “0Г0|-0с0|-060/ ~st 
Ене Ке .| STO 2. 90 .. 80 |80 o's . 2 
== И АЁ SI oro . $1°0 жа oco] 一 = 4 Е | 90`0 <070 6EVT tr 
“0Г0 ~085 03:3V “060|-060)| -ғЕ 
үй I .| STO L00 8000`0 Р . 8т | 80 0% Ё | 
= шй 01 so'o . | i oro | sro | 一 . . 39 STO so'o STIT ер 
“800 “0% “Е0000:9Я “СІ(|-000)| ~re 
SI | zo с? 
- #2 oro | S00 | 一 一 一 |900 | 一 . _. Ж 9070 900 КАДА Zh 
-0°1|]-05°0| -9% 
_ TTO 17+ ї | 60 ғ 
一 g% <Г0 | $0°0 | . — sco | — [ого . у 0Е'0 ozo LALA Ir 
“800 10С0 “СІ(-990 “8°Є 
ғ 5 .| 9F0 . 60 . СІ | 90 8% . р 
= Шр SI oro . SITIO р sro] 一 = . . š 90`0 $0`0 ЖАДА or 
“900 ~00:17 “90|-000| ~871 
ЕНЕ р . 5 . Єт СІ қ 0% 90 . _ _ 
= 下 小 SI soo | — $0`0 一 000 I = ‚_ | $0°0 й | 000 ІСУС 6 
"81 “80 ~E ~0Z'0 
0 . .| STO 9120 100-1000:4 . . 8`9 Ө . Б - 
OZAT т; SI с0'0 . . Ga ne оо 一 -- |200 — Ё oCo 000 (rAd 8E 
“010 “10%0 ST'0~S0'0:A ~8'S 
“ы . | 02 0 . sro |80 021. 2 | | _ 
LIAT Hy 01 soo| 一 | 一 ото 一 一 es . : 0-0 00 LIVT LE 
“010 “5С0|-070| -09 
1-91 sme ; .| STO 020 $1`0 ‚_ | oro 8`9 x” . у 
N 15% 01 <070 . . ТАБ = = — | 500 | Ñ 0<0 SZ'0 9142 96 
л1 “0Г0 “80%0 “SO'O:A “020 -%5 
== siz . . А 000 А А 870 071. Е е Б 
9ТАТ Hy 01 so'o | 020 | == ото 一 — | 800 . В 0Е'0 0Е'0 9IVZ SE 
“010 ~oro) ~0'9 


413 


五 金 手 册 


070 
TIT шн sro | soo | 一 SL0 9'0:ed+IS = — — a “SO ого 070 070 ZOVS 
19 Ха 
а ЕЕЕ У ; n | OTO 815 | осо | oz | £O | 2 _ 
SITI Hy с̧го | $0°0 . ST'0 - сор 一 . : Е 0120 ad+ISOt 0 IOVS 
“0Г0 “0Г0| -09|-060 
一 Hy 10 | S00 | 一 000 = TI | 0с0 | 080! or | ст 70 10 0%-01 І6Ү? 
Е = aT 2” Е Ка . STO u Ма! 
LILT HW sro | soo | 一 <г0 0170:%2 == 一 — |800 | 050 |. 080 : LIV? 
:UZ+nD "оп 
К ҚА : : Е г. . . STO I ©8 ü 
ЕМІ Hy с̧го | S00 | 一 $1`0 0170:Ұ2 - 一 — | S00 | 080 |. 0С0 | ЕТУ? 
:UZ+nD “89 
Қ” . ; 5. | ЄТ Р ЄТ $ ет | ЄТ | 
пат Hy% <Г0 | S00 | 一 SI’0 ы STO рого (0020 . 01 . ПУ? 
“0С0 “80 “0С0 “еп 
2 0170 079 
В Ew 5 ; _ Я _ ; қ 
LLI т; с̧го | <00 STO е7, ozo 90 қз І0УУ 
асыу Я ) . . . 91 . Р . R 
IZAT Hy oro | 500 | 一 STO — @010| 一 — | <00 нен 020 10 90 IZVE 
Е ozo oro 5Z~80: 民 01 oso | 990 TE 
= gy STO | $0°0 ) ы 526. эй а т — Й . . STO 51`0 L6VT 
“800| -1000 0Г0-1000:94 |-110 -5С0|-000| ~oz 
өз Р қ ВЕЕ Е Є 80 | су 01 01 ЕЕ 
ват Hy oro | 500 | 一 SI'0 一 0Є`0 : 一 |000 И . 06VZ 
“81 “0ғ0 “СЕ ~05S'0 ~05S'0 
уезд Я . Р Е S'I 81 . ST 911 TI 
8dT Шр oro | <00|- STO = 05 0 . | ovo Е . | 08VZ 
“60 VI “61 “01 -“0<0 
це А . 01`0 . vI . 81 . 9% А STO 
= Hy oro | 500 | 一 . == 0170 ‚|00 ‚|00 3 . ) 044% 
~ 50:0 “60 I "0% “60 - 010 
5 Пя (0020 | $0`0:ч5 . vI БЫ! . LT vI . 
= Hy сго | $0°0 |, 010 М <г0 . -- . | OZO : . ST'0 0/82 
HIZAL so'o’ qd “80 二 人 “81 “60 
< 7 Е 0170 S'I 81 . ST S'I Е А 
ғат Hy oro | soo | 一 | 一 0Е'0 . 一 .| ozo | . S5 0 оу 
“(0% “690 “УЧ “61 “60 
++ | Joh А 7 Ç с 
А IV — 17 IL uZ IN 19 SW | uW ng эл 15 Я 
СНІ ЧЕН eH 
(о) А 


414 


常用 金属 材料 


Ry 


070 
ері ST0 | <00 ST0 = = әкей: 01% 070 070 Evvs | SL 
; ; 00 ' 9°0 ; : 
АН! 070 | So'o . - 020 | 070 00 00 ТАТАЛ 
~Z0'0 “060 
EEAT oro | <00 А и > ого | oro SE'0 SE'0 EEVS | €L 
` -<0%0 “50000:4,4 |-0С<0 
9141 oro | <00 ом oen <с0 ai oro 0%0:94-16 (ус | a 
i -Є0`0 -5070:4192 “060 7 
ot 0 
| ; . ~010:5S 080 А 
= 50 | oro 0170 КЕНДЕ = | = 00 020 SZVS | IL 
©00`0 -60°0 
-200070:94 
. l . SI'0 500-%000:45 80 | Е z E 
єп 070 | So'o е 00 . $0`0 0-0 060 SIVS | 04 
“50% S00'0:3g “0ғ0 
ST 500-700:46 0 
аси 00 | So'o И ена 00 и $0`0 060 0870 ZIVS | 69 
-60°0 <00:0:9Я -0#`0 
ДК! oro | So'o T S 020 = 070 00 00 9046 | 89 
-0г0 “10000: 194 -05`0 
94T 070 | So'o 020 К 070 0ғ0 00 905 | 19 
“20% “100070: 984 -05`0 
: чү 9°`0 ; | 
0141 oro | <00 <г0 9:0:94-16 = zozo, 020 070 070 5046 | 99 
| А Я 90 : Я i 
SdT oro | so'o = = 020 zogo) 01% 05`0 05`0 SOVS | $9 
! ! ; . 90 80 
EdT 070 | So'o STO = 020 а 070 08:0 u SOVS | #9 
“060 “00 
и | 9°0 | | а 
= oro | $0°0 070 = 020 zozo) 019 00 00 2046 | £9 


415 


五 金 手 册 


E . . А . 60 |. 90 . СІ 
сат Hy% oro | 500 | 一 <Г0 = 080! 一 == ІЗ е) Ў 080 . 20У9 v8 
“sol ~ “0С0 -0<0 
yí 
Е == siz . . 080 . Е 80 . R 60 Е 
ION9 ЕЛ oro | 500 | 一 - : sTo | 一 | oco .| 05°0 S5 0 S5 0 | 10У9 58 
:ID+UIN “0ғ0 “0ғ0 
МЕ ET . 
TY А 4.1570 2 Е 079 | I | 
= H% Sro | $0°0 . 0170 ~6 IT = = . 一 $0`0 000 STO 06Ү< ©8 
“800 РСН Иа “С? 
$000: °№ 
с00'0:9 
=. | | STO <07%0 <0070 y | 8`9 _ | Ө 7 
— т; Sro | <00 i . ҚС? oco | 一 |060 2100 oro 05 0 000 1195 18 
“800 “(090 “50000:9Я ~8'S 
“0с0-060:925 
<0070 
ы Í ‚| STO $1`0 “50000:9Я . oro 989 | 0 . И Í 
== Hy% с̧го | $0°0 И . aa soo | 一 . | Е $0`0 05 0 000 ILVS 08 
“500 “50% S5 0 “0Г0| -%5|-060 
“00:25 
<0070 
МЕ? Я 20020 <070 “50000:9Я : S9 | oro 5 . . 
= Hy <Г0 | $0°0 | 3 жаға soo | 一 一 | i so'o 0с0 0120 0/4< 6L 
~01'0 -©0`0 070 ~S'S |~sI'0 
“000:525 
<0070 
нее I | STO <070 “50000:9Я қ S9 | zo . 
= Шр Sro | $0°0 . . ҚҰ soo| 一 一 Е $0`0 SZ 0 STO 0LVS 8/ 
“500 “(0% 060 -Сс(|-060 
~SI'0:2S 
Q А ; oz Р А TN 
9911 Hy 100 |$000| 一 К = = = así] = <0070 100 <0070 99VS LL 
E | . 8Г0 01 0020 | <9 | oro . р Р i 
一 Ey% ST0 | <00 — | = _. = к ЕМЕ w ого 0с0 S[ 0 9SVS 9L 
“010 “060 “0Г0| -с5|-060 
IV RY чеш 17 IL uz IN 19 SW | uW ng эл 15 
r+ НІ Г. SH |84 


〈% жн щ ) ЖЛ) 


416 


СН ) 22/90 . 10990 179 . 9% . TT . . 
= H% oro | <00 ў 0170 Б . — | <00 | oro : STO 010 voal 
-800 ~Z0'0:3g -<% -0% “т 
= Hy ого | S00 | 一 — — “т s ss = 05 0 05 0 7024. 

5 -<< ~010| -02|-060) ~ri ~ 
asi қ БЕН а `9 .~ |6С0| вс | 90 oz ST'0 . 
==. 加 小 oro | S00 | 一 $0`0 == |2070 . : . : i oro voal 
~0'S “010|-8°1|]-000| ~ri ~S00 
071. ссо | sz | 90 oz А . 
РЭТ шыу oro | soo | 一 010 = . = : . : 0с0 0с0 70У/. 
-0% “0Г0| “%І(|-000| ~ri 
a S В ; 8070 9 1 91 s РС . . i 
єл H% oro | soo | 一 j — | 一 | soo ‚|00 : 020 020 EO0VL 
~Z00 -09 ZI 871 
8 Š €I 
Ig1 Hy 一 |00 | 一 一 St'0:94+!S Sei 100 0Є`0 050 IOVL 
Г кн _ | ozo TIO 05$`0 oro or | zo 8`0 2 ГІ 
= BA 16го | 500 . . 28 | ЫС | | | 0є`0 | 09V9 
-0г0 “700 -060:8у -0С0 -Г0|-0С0| -90 -170 
一 四 小 с̧го | soo | 一 С. ER sco | 一 тарар 0 080 o ISV9 
a -10°0 ~SITO:uS ~Sy0 -<Гг0 ~05S'0 
my T (2020 0120 . ссо г | 60 8`0 А UI 
= y% с̧го | $0°0 . | = осо 一 . N б И 05`0 . 01У9 
-?0%0 ~20`0 -<00| ~10 |00! -0с0 -10 
EN? Ке 5 | 000 . 90 . STO 0с0 60 _ 
= m= с̧го | soo | 一 0120 Ме = 一 Joro _ |00 И М . 049 
ого: яч -0с0 -<Гг0 “060 -0ғ0 
5? . Йй 7070 . 80 | oco 0ғ0 | [TI 
г-сал Hy oro | soo | 一 | 一 sro | 一 一 . 0F'0 . 2089 
-10%0 -0ғ0|-020| ~oro -10 


417 


= | ‚|60 81`0 st szo] вс | 050 020 Е А 
01 р sTo | soo | 一 .| 一 | | ў | 060 А ZSVL | 901 
~5S00| ~50:0 -0т -6Г0|-02|-0020) -500 
TE ЕЗ .| 91’0 20070 04. .| 8% | 9% 221 | s : 
- W с̧го | oro | 010 а | 一 |oo | oro К $1`0 2г0 osg4 | SOI 
“800 “20000:948 |-09 “0% ені 
E | | vs 0z0 | Lz | sso Е | 
一 W oro | soo | 一 so'o — ”| 一 | ”| soo Е 0є`0 сс0 EEVL | bol 
-9% “0г0/-С% -5С0 
_ шш | сто | соо | 9 0170 10070 cr | _ |0201 єє | oro 070 4% бєй revi | 
ізі ~80°0| <200 “100070: 294 | -9% “0г0| -с<2|-000) ~oro 
_ ozo }00`0 E'S oro | 61 | 050 oeo 
6191 HY с̧го | soo — ЕХ 一 of0 060 6IVL | 201 
=% -80`0 “10000: 294 | ~st ~oro] <СІ|-060| -800 
чы i . $1`0 100 vs oco | oe | oro 0T | | 
SIDT 3 с̧го | soo | 一 | БӘ ы = U i | . 05`0 080 SIVL | 101 
-50%0 ~с00°0:99 > “0Гг0| -ғ2|-020) ~050 
ее ) .| 810 90`0 200 СІ 226с% А СІ $1`0 
一 жх ого | soo е < | — | 600 “ | oro | f oro ZIV¿L | 001 
~oro] <500 ~1000'0:3g | -€9 -91 “80 “900 
э | | | с? ozo | 0% | seo 01 2 u 
0121 再: oro | soo | 一 0120 一 | 一 | | | | oeo 060 0IVL | 66 
“СЕ ~oro] ~oe | ~ozo) ~050 
2 . i . 179 ocol о | a. oz | | | 
60T HY oro | soo | 一 0120 一 | 一 | _ | sro Г oso 05`0 60VL | 86 
“Ге “90 -0% “сі 
B Я і А А 0 5 К 0 L0 ; . 
1054. ш | ого | soo | szo 020 | — Joco | | 000 SE'0 oco sog4 | 16 
-0 -0°1 |~0z0 
ы ‚| | sTo 90`0 o's sro | si | oro | егі ЖЕ Н 
一 W с̧го | so'o | | 一 ”| 一 | | | 020 сс0 сс0 SOVL | 96 
~oro] <200 ~pt -500| -ГІ|-<Г0 
IV RS |v 17 L uz | N | © | W | uW ny ad 16 
ан ШЕ ТИЕ 


CAE ЕШ) ЖЛ) 


418 


ОЧУ) оо МУ 6 5% 1сує МИЗ) © 
Зе дун “ҮШ ЖЕ OD 


常用 金属 材料 


$1`0 | 500 一 01294-15 oro 一 | ого | ого oro 05`0 SS0 90V8 | п 
| | 070 се0 се0 070 060 | _ 
sTo | 500 ў 一 | т | | IOV8 | ЕП 

-10`0 -80°0| ~sI'0 -81`0 -50%0 
В I | 09 ozo | вс | 90 oz ; | 
020 | ого 010 - | | | 4 i 570 080 88V¿ | си 
- ç ~S00| ~ST|~0z0| -01 
кет Кқ T8 а 0с ) 0 . hh 
<г0 | $0°0 so'o — | so'o “ | oro ; 8070 so'o S8VL | Hl 
-04 - I - I 
че Е ! кее ©00`0 0`6 . oE . е . қ . 
ṣo | ого | soo 070 Бер . <070 ого | 92-07 сс0 TTO s9a4 | оп 
“20000:98 | ~0'8 ~ET 
| | so'o 0`6 .| 8% . 9% Р А 
sto | ого : 一 . ty0'0 ”| soo | so'o so'o 894/ | 601 
-10`0 -8 ені “0% 
| | 0z'0 2 TL ozo | сс | oro 9% | . 
sro | soo U $00`0:әя | І | | | SE'0 $1`0 89VL | 801 
-50%0 -<9 -0Г0| ~971 |~sro) ~oz 
и | so'o `8 вер. сс . | 本 
с̧го | ого | 一 j by0'0 ”| soo U oro oro SSVL | 101 
-10`0 - çL ~8'I ~8'I 


419 


五 金 手 册 


铝 及 铝 合 金 新 旧 牌 号 对 照 见 表 2-424。 


表 2-424 变形 铝 及 铝 合金 新 旧 牌 号 对 照 (摘自 GB/T 3190—2008) 

新 牌号 旧 牌 号 新 牌号 HJE 5 新 牌号 旧 牌 号 
1A99 1,65 2А21 214 5А66 LT66 
1B99 — 2A23 — 5А70 = 
1С99 — 2А24 - 5В70 = 
1А97 LG4 2A25 225 5А71 - 
1В97 -- 2В25 — SB71 — 
1А95 = 2А39 — 5А90 — 
1В95 = 2А40 == 6А01 6Х01 
1A93 LG3 2A49 149 6A02 LD2 
1B93 = 2А50 LD5 6B02 LD2-1 
1А90 LG2 2B50 LD6 6R05 = 
1890 = 2А70 107 6А10 = 
1485 LG1 2B70 LD7-1 6A51 651 
1А80 一 2D70 == 6А60 一 

1А80А == 2A80 LD8 7A01 LB1 
1А60 = 2А90 LD9 7A03 LC3 
1А50 LB2 2A97 = 7A04 LC4 
1850 == 3A21 LF21 7B04 == 
1835 = 4A01 ТІ 7С04 == 
1А30 14-1 4А11 LD11 7D04 = 
1B30 — 4А13 ІЛТІЗ 7А05 705 
2А01 LY1 4А17 LT17 7В05 7Х01 
2А02 LY2 4A91 491 7A09 LC9 
2A04 LY4 SA01 2102,LF15 7А10 LC10 
2A06 LY6 SA02 LF2 7A12 — 
2В06 = 5B02 =s 7А15 1/С15,157 
2А10 LY10 SA03 LF3 7A19 919 LC19 
2A11 LY11 5А05 LES 7A31 183-1 
2B11 LY8 5B05 LF10 7A33 LB733 
2A12 LY12 SA06 LF6 7В50 == 
2В12 LY9 5B06 LF14 7A52 163250210 
2012 一 5А12 LF12 7A55 = 
2Е12 = 5А13 LF13 7А68 — 
2А13 LY13 5А25 — 7B68 = 
2А14 1210 SA30 2103 ,LF16 7D68 7А60 
2А16 LY16 SA33 LF33 7A85 — 
2В16 LY16-1 SA41 LT41 7A88 -- 
2А17 LY17 5A43 LF43 8A01 — 
2A20 LY20 5А56 == 8А06 L6 


5.2.2 状态 代号 (摘自 GB/T 16475—2008) 
(1) 基础 状态 代号 ( 见 表 2-425) 
(2) 0 状态 的 细 分 状态 代号 ( 见 表 2-426) 
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第 2 章 常用 金属 材料 
表 2-425 变形 铝 及 铝 合金 基础 状态 代号 及 适用 范围 
代号 名 称 适用 范围 
А 适用 于 在 成 形 过 程 中 ,对 于 加 工 硬化 和 热处理 条 件 无 特殊 要 求 的 产 
А аз 
i ниже 品 ,该 状态 产品 对 力学 性 能 不 作 规定 
0 退火 状态 适用 于 经 完全 退火 后 获得 最 低 强度 的 产品 状态 
加 工 硬化 状态 适用 于 通过 加 工人 硬化 提高 强度 的 产品 
适用 于 经 回 深 热处理 后 ,在 室温 下 自然 时 效 的 二 种 不 稳定 状态 。 该 
Е 溶 热处理 状态 过 
y ыы 状态 不 作为 产品 交 货 状态 , 仅 表示 产品 处 于 自然 时 效 阶 自 
ЕЯ 或 状态 3 = I 
T | 不 同 е, 的 | 活用 于 国 溶 热处理 后 ,经 过 (或 不 经 过 ) 加 工 硬化 达到 稳定 的 状态 
表 2-426 变形 铝 及 铝 合金 O 状态 的 细 分 状态 代号 及 适用 范围 
RE Z UE 
适用 于 超声 波 检验 或 尺寸 稳定 化 前 ,将 产品 或 试 样 加 热 至 近似 固 浴 
ú 高 温 退 火 后 慢 速 热处理 规定 的 温度 并 进行 保温 (保温 时 间 与 固 深 热 处 理 规定 的 保温 时 
冷却 状态 间 相 近 ) ,然后 出 炉 置 于 空气 中 冷却 的 状态 。 该 状态 产品 对 力学 性 能 不 
作 规定 ,一般 不 作为 产品 的 最 终 交 货 状态 
a. 适用 于 使 用 方 在 产品 进行 热机 械 处 理 前 ,将 产品 进行 高 温 ( 可 至 周 深 
д АЖ ЗЫ. 
02 шыр 热处理 规定 的 温度 ) 退火 ,以 获得 良好 成 型 性 的 状态 
т Е 适用 于 连续 铸造 的 拉线 环 或 铸 带 ,为 消除 或 减少 偏 析 和 利于 后 继 加 
[变形 ,而 进行 的 高 温 退 火 状 态 
(3) H 状态 的 细 分 状态 代号 
1) HH 后面 第 1 位 数字 表示 的 状态 。H 后 面 的 第 1 位 数字 表示 获得 该 状态 的 基 


本 工艺 ,用 数字 1~4 表示 ， 见 表 2-427, 


表 2-427 H 后 面 第 1 位 数字 表示 的 状态 及 适用 范围 


r= 名称 БЕЛІН 
mix | FAMERS | A TRARIA, KZT E E ERE 
适用 于 加 工 硬化 程度 超过 成 品 规定 要 求 后 ,经 不 完全 退火 ,使 强度 降 
mamn | 低 到 规定 指标 的 产品 。 对 于 室温 下 自然 时 效 软化 的 合金 ,H2X 状态 与 
H2X ДОН КАКЕ 对 应 的 H3X 状态 具有 相同 的 最 小 极限 抗 拉 强度 值 ;对 于 其 他 合金 ， 
„>. нох 状态 与 对 应 的 HIX 状态 具有 相同 的 最 小 极限 抗 拉 强 度 值 , 但 伸 长 
率 比 HIX 稍 高 
适用 于 加 工 硬化 后 经 低温 热处理 或 由 于 加 工 过 程 中 的 受热 作用 致使 
工 硬化 后 稳定 ыз 
нэх | aa O | 其 力学 性 能 达到 稳定 的 产品 。H3X 状态 仅 适 用 于 在 室温 下 时 效 ( 除非 
Е 经 稳定 化 处 理 ) 的 合金 
нах | ИСРАА) 。 适用 于 加 工 硬化 后 ,经 涂 漆 ( 层 ) 处 理 导致 了 不 完全 退火 的 产品 
2) НЖЖ 2 位 数字 表示 的 状态 。H 后 面 的 第 2 位 数字 表示 产品 的 最 终 加 工 


硬化 程度 ， 用 数字 1~9 来 表示 。 


数字 8 表示 硬 状 态 。 通 常 采 月 
值 之 和 ， 


来 确定 HX8 状态 的 最 小 抗 拉 强度 值 。 


H 0 状态 的 最 小 抗 拉 强 度 与 表 2-428 规定 的 强度 差 
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表 2-428 HX8 状态 最 小 抗 拉 强度 值 的 确定 


0 状态 的 最 小 抗 拉 强 度 HX8 状态 与 0 状态 的 0 状态 的 最 小 抗 拉 强 度 HX8 状态 与 0 状态 的 

/МРа 最 小 抗 拉 强度 差 值 /MPa /MPa 最 小 抗 拉 强度 差 值 /MPa 
<40 55 165~200 100 

45~60 65 205~240 105 

65-80 75 245-280 110 

85-100 85 285-320 115 

105-120 90 2325 120 

125-160 95 


0 (退火 ) 状态 与 HX8 状态 之 间 的 状态 见 表 2-429, 
表 2-429 О (退火 ) 状态 与 HX8 状态 之 间 的 状态 


细 分 状态 代号 最 终 加 工 硬化 程度 
HXI 最 终 抗 拉 强 度 极限 值 为 0 状态 与 HX2 状态 的 中 间 值 
HX2 最 终 抗 拉 强度 极限 值 为 0 状态 与 HX4 状态 的 中 间 值 
HX3 最 终 抗 拉 强 度 极 限 值 为 HX2 状态 与 HX4 状态 的 中 间 值 
HX4 最 终 抗 拉 强度 极限 值 为 0 状态 与 HX8 状态 的 中 间 值 
HX5 最 终 抗 拉 强 度 极 限 值 为 HX4 状态 与 HX6 状态 的 中 间 值 
HX6 最 终 抗 拉 强 度 极限 值 为 HX4 状态 与 HX8 状态 的 中 间 值 
HX7 最 终 抗 拉 强 度 极 限 值 为 HX6 状态 与 HX8 状态 的 中 间 值 


数字 9 为 超 硬 状 态 ， 用 нхо 表示 。HX9 状态 的 最 小 抗 拉 强度 极限 值 ， 超 过 
HX8 状态 至 少 10MPa 及 以 上 。 

3) HEER 3 位 数字 表示 的 状态 。H 后 面 的 第 3 位 数字 或 字母 ， 表 示 影 响 产 
品 特性 ， 但 产品 特性 仍 接近 其 两 位 数字 状态 (H112, H116, H321 状态 除外 ) 的 
特殊 处 理 ， 见 表 2-430, 

表 2-430 H 后 面 第 3 位 数字 表示 的 状态 及 代号 释义 


细 分 状态 代号 代号 释义 
HX11 适用 于 最 终 退 火 后 又 进行 了 适量 的 加 工人 硬化 ,但 加 工人 硬化 程度 又 不 及 H11 状态 的 产品 


ШӨ 于 经 热 加 工 成 形 但 不 经 冷加工 而 获得 一 些 加 工 硬 化 的 产品 ,该 状态 产品 对 力学 性 


ЕЕ 
d 4 
УЯ 
% 


适用 于 (Ме) 23. 0% 60 5ХХХ 系 合金 制 成 的 产品 。 这 些 产 品 最 终 经 加 工人 硬化 后 ,具有 
H116 稳定 的 拉 伸 性 全 和 在 快速 腐蚀 试验 中 具有 合适 的 耐 蚀 性 。 腐蚀 试验 包括 晶 间 腐蚀 试验 和 
剥落 腐蚀 试验 。 这 种 状态 的 产品 适用 于 温度 不 高 于 65°С 的 环境 


适用 于 w( Mg) 宇 3.0% 的 5XXX 系 合金 制 成 的 产品 。 这 些 产品 最 终 经 热 稳定 化 处 理 后 ， 
H321 具有 稳定 的 拉 伸 性 能 和 在 快速 腐蚀 试验 中 具有 合适 的 耐 蚀 性 。 腐 蚀 试验 包括 晶 间 腐蚀 试 
验 和 剥落 腐蚀 试验 。 这 种 状态 的 产品 适用 于 温度 不 高 于 65°С 的 环境 


ХА 适用 于 HXX 状态 坯料 制作 花纹 板 或 花纹 带 材 的 状态 。 这 些 花 纹 板 或 花纹 带 材 的 力学 
性 能 与 坯料 不 同 。 如 H22 状态 的 环 料 经 制作 成 花纹 板 后 的 状态 为 H224 

mos 适用 于 HXX 状态 带 坯 制作 的 焊接 管 。 管 材 的 几何 尺寸 和 合金 与 带 坏 相 一 致 ,但 力学 性 
能 可 能 与 带 环 不 同 

H32A 是 对 H32 状态 进行 强度 和 弯曲 性 能 改良 的 工艺 改进 状态 
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(4) 了 状态 的 细 分 状态 代号 
1) T 后 面 的 数字 1-10 表示 基本 处 理 状 态 ， 其 代号 释义 见 表 2-431, 
表 2-431 T 状态 的 细 分 状态 代号 及 代号 释 义 
状态 代号 代号 释义 
高 温 成 形 + 自 然 时 效 
ТІ 适用 于 高 温 成 形 后 冷却 .自然 时 效 ,不 再 进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 平 . 矫 直 ) 的 
产品 
高 温 成 形 + 冷加工 + 自然 时 效 
T2 适用 于 高 温 成 形 后 冷却 进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 平 . 矫 直 ) 以 提高 强度 ,然后 
自然 时 效 的 产品 
同 溶 热 处 理 + 冷加工 + 自然 时 效 
тз? 适用 于 固 溶 热 处 理 后 ,进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 平 . 矫 直 ) 以 提高 强度 ,然后 自 
然 时 效 的 产品 
国 浴 热处理 + 自然 时 效 
та? 适用 于 固 溶 热 处 理 后 ,不 再 进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) ,然后 自然 时 效 
的 产品 
高 温 成 形 + 人 工时 效 
T5 适用 高 温 成 形 后 冷却 ,不 经 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) ,然后 进行 人 工时 效 
的 产品 
固 深 热处理 + 人 工时 效 
тө? 适用 于 固 溶 热 处 理 后 ,不 再 进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) ,然后 人 工时 效 
的 产品 
固 溶 热 处 理 + 过 时 效 
T79 适用 于 固 深 热处理 后 ,进行 过 时 效 至 稳定 化 状态 。 为 获取 除 力学 性 能 外 的 其 他 某 些 重要 特 
性 ,在 人 工时 效 时 ,强度 在 时 效 曲 线 上 越过 了 最 高 峰 点 的 产品 
固 溶 热处理 + 冷加工 + 人 工时 效 
тө? 适用 于 固 深 热处理 后 ,经 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) 以 提高 强度 ,然后 人 工 
时 效 的 产品 
固 深 热处理 + 人 工时 效 + 冷 加 工 
тә? 适用 于 固 浴 热处理 后 ,人 工时 效 , 然 后 进行 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) 以 提 
高 强度 的 产品 
高 温 成 形 + 冷加工 + 人 工时 效 
T10 适用 于 高 温 成 形 后 冷却 ,经 冷加工 (或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ) 以 提高 强度 ,然后 进 
行人 工时 效 的 产品 
(D 某 些 6XXX 系 或 7XXX 系 的 合金 ， 无 论 是 炉 内 固 溶 热 处 理 ， 还 是 高 温 成 形 后 急 冷 以 保留 可 溶性 组 分 在 
固溶体 中 ， 均 能 达到 相同 的 固 溶 热 处 理 效 果 ， 这 些 合金 的 T3、T4、T6、T7、T8 和 T9 状态 可 采用 上 
述 两 种 处 理 方 法 的 任 一 种 ,但 应 保证 产品 的 力学 性 能 和 其 他 性 能 (ПІН ЕНЕ 


2) Tl1~T10 后 面 的 附加 数字 表示 的 状态 。T1~T10 后 面 的 附加 数字 表示 影响 产 


品 特性 的 特殊 处 理 ， 
T_ 510 和 T_ 511 为 拉 伸 消除 应 力 状 态 。T 
限 的 矫 直 、 


Т 51, 


不 进行 冷加工 或 


见 表 2-432, 


影响 力学 性 能 极 


T4, Т5, T6 状态 的 材料 


2. 


1 消除 应 力 状 态 中 应 无 
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五 金 手 册 


Т151, ТІ510, T1511, T451, T4510, T4511, Т551, Т5510, Т5511, T651, 
T6510、T6511 状态 。 
表 2-432 T1~T10 后 面 附加 数字 表示 的 状态 及 代号 释义 


状态 代号 代号 释义 
适用 于 固 深 热处理 或 高 温 成 形 后 冷却 , 按 规定 量 进行 拉 伸 的 厚 板 、 薄 板 、 轧 制 棒 、 冷 精 整 
Ë .和 白 由 锻件 .环形 锻件 或 轧 制 环 ,这 些 产 品 拉 伸 后 不 再 进行 矫 直 , 其 规定 的 永久 拉 伸 变形 
量 如 下 : 
T_51 1) 厚 板 :1.5% ~3% 
2) 薄板 :0.5% -3% 
3) 轧 制 棒 或 冷 精 整 棒 :1% ~3% 
4) 自 由 锻件 环形 锻件 或 轧 制 :1%~5% 
适用 于 固 溶 热 处 理 或 高 温 成 形 后 冷却 , 按 规定 量 进行 拉 伸 的 挤 压 棒 材 、 型 材 和 管材 ,以 
РТ 及 拉 伸 (或 拉 拔 ) 管材 ,这 些 产品 拉 伸 后 不 再 进行 矫 直 , 其 规定 的 永久 拉 伸 变形 量 如 下 : 
т 1) 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 :1% - 39% 
2) 拉 伸 ( 或 拉 拔 ) 管 材 :0.5% ~3% 
适用 于 固 溶 热处理 或 高 温 成 形 后 冷却 , 按 规定 量 进行 拉 伸 的 挤 压 棒 材 型材 和 管材 ,以 及 
拉 伸 (或 拉 拔 ) 管材 ,这 些 产品 拉 伸 后 可 轻微 矫 直 以 符合 标准 公差 ,其 规定 的 永久 拉 伸 变 
T_511 形 量 如 下 : 
1) 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 :1%~3% 
2) 拉 伸 ( 或 拉 拔 ) 管 材 :0.5% ~3% 
站 ей 压缩 消除 应 力 状态 。 适 用 于 固 浴 热 处 理 或 高 温 成 形 后 冷却 ,通过 压缩 来 消除 应 力 , 以 产 
= Æ 1%~5% 的 永久 变形 量 的 产品 
T_54 拉 伸 与 压缩 相 结 合 消除 应 力 状态 。 适 用 于 在 终 锻 模 内 通过 冷 整形 来 消除 应 力 的 模 锻 件 
T7X 过 时 效 状 态 
T79 初级 过 时 效 状 态 
T76 中 级 过 时 效 状 态 。 具 有 较 高 强度 .好 的 抗 应 力 腐蚀 和 剥落 腐蚀 性 能 
T74 中 级 过 时 效 状 态 。 具 强度 . 抗 应 力 腐蚀 和 抗 剥落 腐蚀 性 能 介 于 T73 与 T76 之 间 
T73 完全 过 时 效 状 态 。 具 有 最 好 的 抗 应 力 腐蚀 和 抗 剥落 腐蚀 性 能 
T81 适用 于 固 溶 热处理 后 ,经 1% 左 右 的 冷加工 变形 提高 强度 ,然后 进行 人 工时 效 的 产品 
T87 适用 于 固 深 热处理 后 ,经 7% 左 右 的 冷加工 变形 提高 强度 ,然后 进行 人 工时 效 的 产品 


(5) W 状态 的 细 分 状态 代号 (322-433) 


R 2-433 W 状态 的 细 分 状态 代号 及 代号 释义 
细 分 状态 代号 代号 释义 


室温 下 具体 自然 时 效 时 间 的 不 稳定 状态 。 如 W2h ,表示 产 品 滩 火 后 ， 
在 室温 下 自然 时 效 2h 


W_h 


表示 室温 下 具体 自然 时 效 时 间 的 不 稳定 消除 应 力 状态 。 如 W2h/351, 表 


Һ/ 5 h/_52 W_h. 4 А 4 N ai 55 
М 51 М НМ р, EZRET HRA 2h 便 开 始 拉 伸 的 消除 应 力 状态 


53 铝 及 铝 合 金 板 材 、 带 材 

5.3.1 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 一 般 要 求 (摘自 GB/T 3880. 1 一 2012 ) 
(1) 铝 或 铝 合 金 类 别 ( 见 表 2-434) 
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表 2-434 一般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 牌号 系列 及 类 别 
牌号 铝 或 铝 合金 类 别 
系列 A 类 B 类 
IXXX 所 有 一 
2XXX = 所 有 
Mn 的 最 大 含量 (质量 分 数 ,后 同 ) 不 大 于 
1. 8% ,Mg 的 最 大 含量 不 大 于 1. 8%, Mn 的 最 大 ЕН + Р 
类 外 的 其 他 合金 
3XXX | 含量 与 Mg 的 最 大 含量 之 和 不 大 于 2.3% ,如 : | “关外 的 其 他 合金 ,如 3004.3104 
3003 .3103 .3005 .3105 .3102 .3A21 
4XXX Si 的 最 大 含量 不 大 于 2% 。 如 :4006 .4007 A 类 外 的 其 他 合金 ,如 4015 
Ре БЕ А 类 外 的 其 他 合金 。 如 5А02,5А03, 
5ХХХ -. 2... r М) 1. 5А05,5А06,5040, 5049, 5449,5251,5052, 
— быы, н: н 22. кеі HIE | 5154A. 5454, 5754, 5082, 5182, 5083. 
аа. Ü i 5383 ‚5086 
6XXX = 所 有 
7XXX = 所 有 
不 可 热处理 强化 的 合金 。 如 8A06、8011、 А 
8XXX 8011А.8079 可 热处理 强化 的 合金 
(2) 尺寸 偏差 等 级 ( 见 表 2-435) 
表 2-435 一般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 尺寸 偏差 等 级 
尺寸 偏差 等 级 
尺寸 项 
TAR 板材 带 材 
厚度 冷 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 冷 轧 带 材 : 高 精 级 .普通 级 
а 热 轧 板材 :不 分 级 热 轧 带 材 :不 分 级 
= Re 冷 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 冷 轧 带 材 : 高 精 级 .普通 级 
жады 热 轧 板材 :不 分 级 热 轧 带 材 :不 分 级 
冷 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 Ш 
С 热 轧 板 材 :不 分 级 
不 平 度 高 精 级 .普通 级 一 
mua 。 冷 思 板材 :高 精 级 .普通 级 冷 轧 带 材 :高 精 级 ,普通 级 
— | 热 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 热 轧 带 材 : 不 分 级 
对 角 线 高 精 级 ,普通 级 
(3) 牌号 、 状 态 及 厚度 (IÆ 2-436) 
表 2-436 ”一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 牌号 、 状 态 及 
Ë 铝 合 金 
牌号 铝 或 铝 合金 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
类 别 
1A97 .1A93 、 F >4. 50-150. 00 ЕЕ 
1A90 .1A85 H112 >4. 50 ~ 80. 00 — 
О.Н >0. 20-12. 50 一 
H12 .H22 .H14 .H24 >0. 20~6.00 = 
Н16,Н26 >0.20-4.00 >0.20-4. 00 
1080A A 
H18 >0. 20~3. 00 >0.20-3. 00 
H112 >6. 00~25. 00 = 
F >2.50-6.00 = 


425 


续 ) 
牌号 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
0 >0.20-50. 00 >0. 00 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6. 00 >0. 00 
Н16,Н26 >0.20-4.00 >0. 00 
1070 
Н18 >0.20-3.00 >0. 00 
Н112 >4.50-75. 00 
F >4.50-150. 00 >2. ‚00 
О,Н111 >0.20-25.00 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6.00 
Н16,Н26 >0.20-4.00 
1070A H18 >0.20-3.00 
Н112 >6. 00-25. 00 
Е >4.50-150. 00 >2. ‚00 
0 >0.20-80. 00 >0. ‚00 
Н12,Н22 >0.50-6. 00 >0. ‚00 
Н14,Н24 >0.20-6.00 >0. ‚00 
1060 Н16,Н26 >0.20-4. 00 >0. 200 
Н18 >0.20-3.00 >0. 200 
Н112 >4.50-80. 00 
F >4.50-150. 00 >2. ‚00 
0 >0.20-50. 00 >0. ‚00 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6. 00 >0. ‚00 
ізо Н16,Н26 >0.20-4.00 >0. ‚00 
Н18 >0.20-3.00 >0. ‚00 
Н112 >4.50-75. 00 
F >4.50- 150. 00 >2. . 00 
0 >0.20-80. 00 >0. ‚00 
H111 >0. 20 ~ 80. 00 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6. 00 >0. ‚00 
1050A Н16,Н26 >0.20-4.00 >0. ‚00 
Н18,Н28,Н19 >0.20-3.00 >0. ‚00 
H112 >6. 00-80. 00 
F >4.50- 150. 00 >2. ‚00 
0 >0.20~ 10. 00 >0. ‚00 
Н12,Н22,Н14,Н24,Н16, 
їйдє H26_H18 >0.20-4.50 >0. 250 
Н112 >4.50-25. 00 
F >4.50-150. 00 >2. ‚00 
0 >0.20~1.00 >0. .00 
Н12,Н22 >0.20-4.50 >0. ‚50 
1235 Н14,Н24 >0.20-3.00 >0. ‚00 
Н16,Н26 >0.20-4.00 >0. ‚00 
Н18 >0.20-3.00 >0. ‚00 
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(Ж) 
日 可 铝 合 金 
牌号 ыс = RO A 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
22 
0 >0.20-80. 00 >0.20-6. 00 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6.00 >0.20-6. 00 
Н16,Н26 >0.20-4. 00 >0.20-4. 00 
1100 А 
H18 .H28 >0.20-3.20 >0.20-3. 20 
H112 >6.00-80. 00 - 
Е >4.50-150. 00 >2.50-8. 00 
0 >0.20-80. 00 >0.20-6. 00 
H111 >0. 20 ~ 80. 00 — 
Н12,Н22,Н14,Н24 >0.20-6.00 >0.20-6. 00 
1200 А Н16,Н26 >0.20-4.00 >0.20-4. 00 
Н18,Н19 >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
Н112 >6.00-80. 00 - 
Е >4.50-150. 00 >2.50-8. 00 
0 >0.50-10. 00 >0.50-6. 00 
2А11, Н Т1 >4.50-80. 00 - 
包 铝 2A11 T3 .T4 >0. 50~ 10. 00 一 
Е >4.50-150. 00 - 
0 >0.50-10. 00 一 
2А12, В Т1 >4.50-80. 00 = 
包 铝 2A12 T3 T4 >0. 50~ 10. 00 — 
F >4.50-150. 00 - 
0 0.50-10. 00 一 
Т1 >4. 50-40. 00 一 
2A14 B 
T6 0.50-10. 00 一 
Е >4.50~150. 00 一 
2E12 . 包 铝 2E12 B T3 0. 80~ 6. 00 一 
0 >0.40-25. 00 一 
T3 >0.40-6.00 - 
2014 B T4 >0.40-100. 00 - 
Т6 >0.40-160. 00 - 
Е >4.50-150. 00 - 
0 >0.50-25. 00 一 
T3 >0.50-6.30 - 
包 铝 2014 B T4 >0.50~6.30 一 
T6 >0.50-6.30 - 
Е >4.50-150. 00 - 
0 >0.20-6.00 - 
ав В T4 0. 20 ~ 80. 00 
>0. - М -= 
包 铝 2014A 
T6 >0.20-140. 00 - 
0 >0.40-25. 00 >0.50-6. 00 
T3 >0.40~150. 00 一 
2024 B T4 >0.40-6.00 - 
T8 >0.40-40. 00 - 
Е >4.50-80. 00 - 
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(Ж) 
牌号 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
0 >0.20-45.50 — 
ИТТЕН T3 >0. 20~6. 00 = 
T4 >0.20-3.20 — 
Е >4. 50 ~ 80. 00 — 
0 >0. 40~25. 00 >0. 50-6. 00 
2017 4 #5 2017 T3 T4 >0.40-6.00 - 
>4.50-150. 00 - 
2017A. 0 0.40~25. 00 == 
包 铝 2017А T4 0. 40~200. 00 НЕ 
о >0.50-50. 00 = 
2219 #5 2219 T81 >0.50-6.30 - 
Т87 >1.00-12.50 - 
0 >0.20-10. 00 - 
H14 >0.80-4.50 - 
3A21 Н24,Н18 >0.20-4.50 = 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
F >4. 50~ 150. 00 — 
3102 H18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
0 >0.20-50. 00 >0.20-6. 00 
H111 >0. 20~50. 00 = 
H12 H22 .H14 H24 >0.20-6.00 >0.20-6. 00 
3003 Н16,Н26 >0.20-4. 00 >0.20-4. 00 
Н18,Н28,Н19 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
F >4. 50~ 150. 00 >2.50-8.00 
0 .HI111 >0.20-50. 00 — 
H12 .H22 .H14 .H24 .H16 >0.20-6. 00 一 
H26 >0.20-4.00 — 
3103 
Н18,Н28,Н19 >0.20-3.00 一 
H112 >4.50-80. 00 - 
Е >20. 00-80. 00 — 
0 >0.20~50. 00 >0.20-6. 00 
H111 >0.20-50. 00 三 
Н12,Н22,Н32,Н14 >0.20-6.00 >0.20-6. 00 
ИА H24 ,НЗ4 .H26 .H36 .H18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
H16 >0.20-4. 00 >0.20-4. 00 
H28 |Н38,Н19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
H112 >4.50-80. 00 一 
Е >6. 00~80. 00 >2.50-8.00 
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(2) 
昌 或 铝 合 金 
牌号 ые 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
<= 
о >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
H111 >0.20~3. 00 — 
H12 .H22 .H32 >0.50-3.00 >0.50-3.00 
Н14 ,Н24 .H34 H16. 
3104 B >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
H26 .H36 
Н18,Н28,Н38,Н19, 
>0.20-0.50 >0.20-0.50 
H29 .H39 
Е >6. 00—80. 00 >2.50-8.00 
о >0.20-6.00 >0.20-6.00 
H111 >0. 20~6. 00 = 
H12 .H22 .Hl14 >0.20-6.00 >0.20-6.00 
Н24 >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
3005 А 
Н16 >0.20-4. 00 >0.20-4. 00 
H26 .H18 .H28 >0.20~3. 00 >0.20~3. 00 
Н19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
Е >6. 00- 80. 00 >2.50-8. 00 
O .H12 H22 .H14 .H24、 
>0.20~3. 00 >0.20~3. 00 
Н16,Н26,Н18 
Ре А H111 >0.20-3.00 = 
H28 .H19 >0.20-1. 50 >0.20-1. 50 
Е >6. 00- 80. 00 >2. 50-8. 00 
0 >0.20-6.00 == 
4006 A H12 .H14 >0.20-3.00 -- 
F 2. 50- 6. 00 — 
О,Н111 >0.20-12.50 -- 
4007 А Н12 >0.20-3. 00 -- 
F 2. 50- 6. 00 = 
О,Н111 >0.20-3.00 = 
4015 B 
H12 .H14 .H16 .H18 >0.20-3. 00 к= 
о >0.50-10. 00 一 
H14 .H24 .H34 .H18 >0.50-4. 50 =a 
5А02 B 
Н112 >4.50-80. 00 — 
F >4.50- 150. 00 == 
O .H14 .H24 .H34 >0.50-4.50 >0.50-4,50 
5А03 B H112 >4.50- 50. 00 -- 
Е >4.50-150. 00 == 
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(Ж) 
或 铝 合金 
牌号 . RO S 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
жы 
о >0.50-4.50 >0.50-4.50 
5А05 B H112 >4.50-50. 00 = 
F >4.50-150. 00 = 
о 0.50-4.50 >0.50-4.50 
5А06 B H112 >4.50-50. 00 = 
F >4.50-150. 00 == 
о >0.20-50. 00 >0.20-6. 00 
H111 >0.20-50. 00 = 
H12 .H22 .H32 .H14. 
>0.20-6. 00 >0.20~6. 00 
H24 .H34 
5005 ,5005А А 
Н16,Н26,Н36 >0. 20-4. 00 >0. 20-4. 00 
H18 .H28 .H38 .H19 >0.20-3. 00 >0.20-3. 00 
H112 >6. 00-80. 00 = 
F 4.50-150. 00 >2.50-8. 00 
H24 .H34 0. 80~ 1. 80 — 
5040 B 
H26 .H36 1.00~2. 00 — 
О,Н111 >0.20-100.00 = 
H12 .H22 .H32 .H14 .H24. 
>0.20-6. 00 一 
5049 B H34 .H16 .H26 .H36 
H18 .H28 .H38 >0.20-3. 00 = 
H112 6. 00 ~ 80. 00 = 
5449 B O .H111 H22 .H24 Н26 ,Н28 >0.50-3.00 == 
O.H111 >0. 20-50. 00 一 
Н12 >0.20-3. 00 = 
H22 .H32 .H14 .H24 H34 >0.20~6. 00 — 
5050 A Н16,Н26,Н36 >0. 20-4. 00 一 
H18 .H28 .H38 >0.20-3. 00 = 
H112 6. 00 ~ 80. 00 = 
F 2. 50~ 80. 00 = 
О,Н111 >0.20-50.00 = 
H12 .H22 .H32 .H14. 
>0.20-6. 00 一 
H24 .H34 
5251 B 
Н16,Н26,Н36 >0.20-4. 00 — 
Н18,Н28,Н38 >0.20-3.00 一 
下 2.50-80.00 — 
о >0.20-80. 00 >0.20-6. 00 
НІП >0. 20~ 80. 00 一 
Н12,Н22 Н32,Н14,Н24, 
>0. 20-6. 00 >0. 20-6. 00 
5052 B H34 H16 .H26 .H36 
H18 .H28 .H38 >0.20-3. 00 >0.20-3. 00 
H112 >6. 00-80. 00 — 
下 >2.50-150. 00 >2.50-8. 00 
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第 2 章 常用 金属 材料 


(Ж) 
昌 或 铝 合 金 
牌号 ые Жж %& 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
<= 
0 .HI11 >0.20~50. 00 = 
ШЫН s ы 0.20-6.00 0.20-6.00 
H24 .H34 .H26 .H36 ағыны белен» 
5154А B H18 .H28 .H38 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
Н19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
H112 6. 00 ~ 80. 00 = 
F >2. 50 ~ 80. 00 一 
о.ни >0. 20-80. 00 = 
H12 H22 H32 H14, 
>0.20-6.00 == 
H24 .H34 .H26 .H36 
5454 B 
H28 .H38 >0.20-3.00 = 
H112 6. 00 ~ 120. 00 = 
Е >4. 50-150. 00 = 
0 .HI11 >0.20~100. 00 - 
H12 .H22 .H32 .H14 .H24、 
>0.20-6.00 == 
H34 .H16 .H26 .H36 
5754 B 
Н18,Н28,Н38 >0.20-3.00 = 
H112 6. 00 ~ 80. 00 = 
F >4. 50-150. 00 = 
5 қ Н18,Н38,Н19,Н39 >0.20-0.50 >0.20-0.50 
Е >4.50-150. 00 = 
0 >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
5182 B H111 >0.20-3.00 一 
H19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
0 >0. 20~200. 00 >0. 20~4. 00 
H111 >0. 20 ~ 200. 00 = 
H12 .H22 .H32 .H14、 
>0.20-6.00 >0. 20-6. 00 
5085 " H24 H34 
Н16,Н26,Н36 >0.20-4.00 = 
H116 .H321 >1.50~80. 00 = 
H112 >6.00-120. 00 = 
F > 50—150. 00 = 
O. HII >0.20-150. 00 = 
H22 .H32 .H24 .H34 >0.20-6.00 = 
5383 B 
H116 .H321 >1.50-80.00 = 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
о.ни >0. 20-150. 00 = 
H12 .H22 .H32 .H14、 
>0.20-6.00 = 
H24 H34 
Н16,Н26,Н36 >0.20-4.00 = 
5086 B 
H18 >0.20-3.00 = 
Н116,Н321 >1. 50—50. 00 == 
H112 >6.00-80.00 = 
Е >4.50-150. 00 = 
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(28) 
或 铝 合金 
牌号 Ы Ro S 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
22 
О „Т4 Т6 50.50-10.00 - 
6402 В ті >4.50-80.00 = 

F >4. 50- 150. 00 = 

0 0. 40-25. 00 0. 40-6. 00 

T4 0. 40 ~ 80. 00 — 

6061 l T6 0. 40~100. 00 一 
Е >4.50-150. 00 >2. 50~ 8. 00 
6016 B T4.T6 0.40-3.00 = 
0 0. 50-20. 00 = 
6063 B 
T4 T6 0. 50-10. 00 = 
0 0.40-25. 00 - 
T4 0. 40 ~ 80. 00 = 
6082 B 

T6 0. 40~ 12. 50 — 

F >4. 50~ 150. 00 = 
күт 0,76 >0.50-10.00 == 
7A04. 包 铝 7A04 

DE B Т1 >4.50-40.00 НЕ 
7А09,424Ң 7А09 

Е >4.50-150. 00 = 

0,74 0.40-12.50 - 

7020 В 

T6 0. 40 ~ 200. 00 = 
7021 B T6 1. 50-6. 00 一 
7022 B T6 3. 00~200. 00 一 
0 >0.40-75.00 = 
Т6 >0.40-60. 00 = 
7075 B T76 >1.50-12,50 = 
T73 >1.50-100. 00 = 
F >6. 00 ~ 50. 00 — 
0 >0. 39-50. 00 == 
EI Я Т6 >0.39-6.30 ЕН 
т T76 >3.10-6.30 = 
F >6. 00 ~ 100. 00 = 

T6 >0.35-6.00 = 

7475 B 
T76 .T761 1.00-6.50 БЕ 
(148 7475 В 0,7761 1.00-6.50 — 
0 >0.20-10.00 - 
Н14,Н24,Н18 >0.20-4.50 = 

8А06 А 
H112 >4. 50~ 80. 00 一 

F >4.50-150. 00 >2.50-8.00 

aiii Н14,Н24,Н16,Н26 >0.20-0.50 >0.20-0.50 

Н18 0.20-0. 50 0.20-0.50 

0 >0.20-12.50 >0.20-6.00 

H111 >0. 20~ 12. 50 — 

H22 >0.20-3.00 >0.20-3. 00 

8011А А 
H14 .H24 >0.20-6.00 >0.20-6.00 
Н16,Н26 >0.20-4.00 >0. 20-4. 00 
H18 >0.20-3.00 >0.20-3. 00 
8079 А H14 >0.20-0.50 >0.20-0. 50 
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第 2 章 


常用 金属 材料 


(4) 与 表 2-436 中 厚度 对 应 


的 宽度 和 长 度 ( 见 表 2-437) 


表 2-437 与 表 2-436 中 厚度 对 应 的 宽度 和 长 度 (单位 : mm) 
жы 板材 的 宽度 和 长 度 带 材 的 宽度 和 内 径 
板 IF AA J BE | қ = > 
板材 的 宽度 板材 的 长 度 带 材 的 宽度 带 材 的 内 径 
>0.20-0.50 500. 0~ 1660. 0 500 ~ 4000 < 1800.0 
>0.50~0. 80 500. 0 ~ 2000. 0 500 ~ 10000 2400.0 Т А УГЕ 
>0.80-1.20 |500.0-2400.07 1000 ~ 10000 2400.0 Р же ауаны анны 
>1.20-3.00 500. 0-2400. 0 1000 ~ 10000 < 2400. 0 ) 
>3.00-8.00 500. 0--2400. 0 1000- 15000 =2400. 0 
>8.00-15.00 500. 0-2500. 0 1000- 15000 - - 
15.00-250.00 | 500. 0~3500. 0 1000 ~ 20000 一 一 
注 : 带 材 是 否 带 套 简 及 套 简 材质 供需 双方 商定 后 在 订货 单 (或 合同 ) 中 注 明 。 
@ A 类 合金 最 大 宽度 为 2000. Omnis 
(5) BEDENK ЈА 
常 包 铝 或 工艺 包 铝 的 一 般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 材 应 进行 双 面 包 庄 ， 并 符合 表 
2-438 中 的 规定 。 
表 2-438 8186 34 FEL É £) £ E: JE Е 
; йш у, <А JE: EE H 
i 号 日 类 y 履 材 料 牌 号 厚度 / 
牌 = ©, # Ж y И И ЖЫН Z 板材 厚度 /mm 板材 厚度 的 百分比 > 
2A11.2A12 TZE 所 有 =1.5% 
їл 2А11, ыты 0.50-1.60 4% 
Ы 正常 包 铝 
包 铝 2А12 其 他 2% 
2A14 TZE 1230 或 1A50 所 有 =1.5% 
2Е12 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
ЖОЕЛ? IE {0 0.80-1.60 4% 
б ТЕ Ж 48 其 他 2% 
2014 .2014A n 
NIER 2 E ËB 所 有 <1.5% 
4148 2014. 6003 或 =0. 63 8% 
包 铝 2014A БЛ 1230 1A50 >0.63-1.00 6% 
6148 2017, ú >1.00-2.50 4% 
包 铝 2017A >2.50 2% 
2024 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
1230 或 1A50 1.60 4% 
{0488 2024 Е - 
>1.60 2% 
2219 TZE 所 有 =1.5% 
7072 或 1A50 ыш Е 
{969 2219 ЕА 8 Е >1. 00-2. 50 4% 
>2. 50 2% 
5А06 工艺 包 铝 1230 或 1A50 所 有 <1.5% 
7A04.7A09 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
包 铝 7404, EXE 7072 或 7A01 0.50-1.60 4% 
包 铝 7A09 Ее 51.60 2% 
ер 7072 或 7A01 <1.60 <1.5% 
1073 аж 7008 1% 7А01 >1.60 <1.5% 
a a 7072 或 7A01 0.50-1.60 4% 
БИЙ 7075 па fE 7008 或 7A01 >1.60 2% 
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(Ж) 
s жерігі ЕА Е Ja JFE 
牌 号 包 铝 类 别 ТӘ M ЖЫЙ GS 板材 厚度 /mm 板材 厚度 的 百分比 > 
7475 工艺 包 钻 所 有 <1.5% 
š <1. 60 4% 
7072 或 7A01 
4148 7475 常 包 铝 或 >1.60-4.80 2.5% 
24. 80 1.5% 
“9. —ї 口 AA EIR, 带 力学 性 能 Л - 
5.3.2 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 力学 性 能 ( 见 表 2-439) 
表 2-439 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 3880. 2 一 2012 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 = 
МЕ” 5р 规定 塑性 断后 伸 长 率 ” We 
СЕЧУ 抗 拉 强 度 | ыш TE 
PT mm s 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 и R./MPa с ° 
R o.2/ MPa А. А 
50mm 
90° | 180° 
> 
1A97. НІ12| НІ12| >4.50-80.00 附 实测 值 =] == 
1A93 Е 一 | >4.50-150. 00 - 一 | 一 
>4.50-12.50 60 21 = == — 
1A90、 H112 | H112 | >12.50-20. 00 == 19 = = 
1А85 >20. 00 ~ 80. 00 附 实测 值 | 
Е -- >4.50-150. 00 -- -- -- 
>0.20-0.50 26 = 0! Ot 
>0.50~1.50 28 — Ot Ot 
0, 0, 
>1.50-3.00 60-90 15 31 -- Ot Ot 
H111 | H111 
>3.00-6. 00 35 = 0. 5t| 0. 5t 
>6.00-12.50 35 = 0. 5t | 0. 5t 
>0.20-0.50 5 === Ot | 0.5! 
>0.50-1.50 6 -- Ot | 0.5! 
Н12 | Н12 8-120 55 
>1.50-3.00 7 = 0. 5t | 0. 52 
>3. 00-6. 00 9 — 10 一 
>0.20-0.50 8 -- Ot | 0.5! 
>0.50-1.50 9 = Ot | 0.5t 
H22 | H22 80~ 120 50 
>1.50~3. 00 11 -- 0.51| 0. 52 
>3. 00-6. 00 13 - 1041 一 
1080А 
>0.20-0.50 4 = Ot | 0.5t 
>0.50-1.50 4 === 0.5: 0. 5t 
H14 | H14 100-140 70 
>1.50-3.00 5 => 1.0ż| 1. 0t 
>3.00-6. 00 6 = 1.51! 一 
>0. 20-0. 50 3 — Ot | 0.5: 
>0.50-1.50 6 = 0. 5t | 0. 5t 
H24 | H24 100-140 60 
>1.50-3.00 7 Е 1.0: 1. 0; 
>3. 00-6. 00 9 -- ПУ — 
>0.20-0.50 2 -- 0.51| 1.0 
Н16 | НІ6 >0.50-1.50 110-150 90 2 == 1. 02 1.0: 
>1. 50-4. 00 3 = 1.0: 1.0: 
>0.20-0.50 3 = 0. 51! 一 
Н26 | Н26 >0.50-1.50 110-150 80 3 == 10 一 
>1.50-4.00 4 -- 10 一 
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%2% 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 =m 
e yH | ми p= 2. 0 
нө (Өн | 供应 | Лык 抗 拉 强度 о 半径 @ 
分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa ні раған 1 ц 

РА Somm А 90° | 180° 

> 
>0.20-0.50 2 = П: 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 125 105 2 — 2.0 = 
1080А >1. 50-3. 00 2 = 2-5t| 一 
ina nuz >6. 00 ~ 12. 50 70 = 20 = == == 
>12.50-25. 00 70 == = 20 = = 

F == 2. 50-25. 00 -- -- 
>0.20-0.30 15 = 一 Ot — 
>0.30~0. 50 = 20 = Ot — 
>0.50-0.80 25 = Ot — 
0 0 >0.80-1.50 55-95 30 == Ot Е 
>1. 50-6. 00 35 — Ot == 
>6. 00 ~ 12. 50 u 35 = == = 
>12. 50~50. 00 = 30 — = 
>0.20-0.30 2 — Ot — 
>0.30~0. 50 — 3 == Ot — 
H12 | H12 жалшы 70~ 100 1 = 
>0. 80~1.50 6 = Ot = 
>1. 50-3. 00 55 8 -- Ot = 
>3.00-6.00 9 = Ot = 
>0.20-0.30 2 Ot — 
>0.30~0. 50 = 3 = 一 Ot — 
КЕТ >0.50-0.80 m 4 = Ot 一 
>0.80-1.50 6 = Ot = 
1070 一 >1.50-3.00 55 8 = Ot -- 
>3.00-6.00 9 -- Ot = 
>0.20-0.30 1 = 0.5 — 
>0. 30-0. 50 кз 2 = 0.56 一 
mal їй >0.50-0.80 ТҮ 3 == 0.51| 一 
>0.80-1.50 4 == 1,0% 一 
>1. 50-3. 00 65 5 = 10 一 
>3.00-6.00 6 ез 101 一 
>0.20-0.30 1 = 0.5 一 
>0.30-0.50 = 2 == 0.5 一 
>0. 50-0. 80 3 一 0.51| 一 
H24 | H24 | >0.80~1.50 85 4 = LO — 
>1.50~3. 00 65 5 一 10 一 
>3.00-6.00 6 = 1.0t| 一 
>0.20~0. 50 1 = П 一 
>0.50-0.80 2 = 10. 一 
H16 | H16 50801.50 100 ~ 135 3 == Ls: — 
>1. 50-4. 00 4 = 1,9%) — 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 = 
Wet ШО Er = {н K 2 Ó i 
n |e | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 MEME | 断后 伸 长 率 半径 ® 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
Е,о2/МРа Asomm А 90° 180° 
2> 
>0. 20-0. 50 1 == 1.011 一 
>0. 50-0. 80 2 -- 1.011 一 
Н26 | Н26 100 
>0.80-1.50 ú 3 = 1.51! 一 
>1. 50-4. 00 4 = 15 一 
>0.20-0.50 1 — 一 = 
>0.50-0.80 2 — — — 
H18 | H18 120 
1070 = >0.80~1.50 3 — 一 一 
>1.50-3.00 4 == == = 
>4.50~6.00 75 35 13 一 一 一 
>6.00-12.50 70 35 15 = -> 
Н112 | H112 
>12.50~25. 00 60 25 一 20 == - 
>25. 00~75. 00 55 15 — 25 — = 
F — >2. 50 ~ 150. 00 — — — 
>0.20~0. 50 23 Е Ot Ot 
>0.50~1.50 25 == Ot Ot 
0. 0. >1.50-3.00 29 Ot Ot 
60-90 15 
H111 | H111 >3.00-6. 00 32 = 0.51 0.5: 
>6.00-12.50 35 -- 0.51| 0. 5t 
>12.50-25. 00 = 32 = = 
>0.20-0.50 5 — Ot | 0.5: 
>0.50-1.50 6 = 一 Ot | 0.5! 
H12 | H12 80~ 120 55 
>1.50-3.00 7 - 0.51 0.5: 
>3.00-6. 00 9 = 1.011 一 
>0.20~0. 50 7 ks Ot | 0.5: 
>0.50-1.50 8 = Ot | 0.5: 
H22 | H22 80-120 50 
>1.50-3.00 10 == 0.5: 0,5% 
1070A >3.00-6. 00 12 - 1.0) — 
>0.20~0. 50 4 = Ot | 0.5t 
>0.50-1.50 4 -- 0.51| 0. 5t 
H14 | H14 100 ~ 140 70 
>1. 50-3. 00 5 = 一 1.0: 1.0: 
>3.00-6. 00 6 = 1.51! 一 
>0. 20-0. 50 5 => Ot | 0.5t 
>0.50-1.50 6 = 0. 5t | 0. 5t 
H24 | H24 100-140 60 
>1.50-3.00 7 -- 1.0: 1.0: 
>3.00-6. 00 9 — ЖА ыы 
>0.20-0.50 2 -- 0.5: 1.0 
H16 | H16 >0.50-1.50 110-150 90 2 = 1.0ż| 1.0: 
>1.50~4. 00 3 = 1.0ż| 1. 0t 
>0.20~0. 50 3 == 0. 51! 一 
Н26 | Н26 >0.50-1.50 110-150 80 3 = 1.0 一 
>1.50~4. 00 4 = 1.0 | 一 
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%2% 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
АШ КЕЕ Jl == yH 1 Er = h K xD x 
не | tm | 供应 щн) gg | 
ел А Ё қ mm ПЯ ЫН 
”| 分 类 | 状态 | 状态 | ғ” R„/MPa 2. C) 
р0.2 a A 50mm A 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 2 == 10 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 125 105 2 — 2.0 = 
>1.50-3.00 2 = 2.51| 一 
1070A 
>6.00-12.50 20 20 = = = 
H112 | H112 70 
>12. 50~25. 00 = == 20 == = 
F == 2. 50 ~ 150. 00 -- -- -一 
>0.20-0.30 15 — 一 一 
>0.30-0.50 18 == == = 
о о >0.50-1.50 60-100 15 23 -- -- = 
>1.50~6. 00 25 = — -- 
>6. 00 ~ 80. 00 25 22 == - 
>0.50-1.50 6 == == = 
Н12 | НІ2 80-120 60 
>1.50-6. 00 12 -- — 一 
>0.50-1.50 6 == = — 
Н22 | Н22 80 60 
>1. 50-6. 00 12 -- -- -一 
>0.20-0.30 1 一 == 一 
>0.30-0.50 2 = = = 
>0.50-0.80 2 一 一 = 
H14 | H14 95~ 135 70 
>0.80-1.50 4 一 = = 
>1.50-3.00 6 -- -- -一 
>3.00-6.00 10 - 一 一 
>0.20~0.30 1 — — 一 
>0.30-0.50 2 - - - 
1060 一 >0.50-0.80 2 == = жн 
H24 | Н24 95 70 
>0.80-1.50 4 = = = 
>1.50-3.00 6 -- -- -- 
>3.00-6.00 10 == = == 
>0.20-0.30 1 — — = 
>0.30-0.50 2 — — 一 
H16 | H16 >0.50-0.80 110-155 75 2 = = = 
>0.80-1.50 3 == = = 
>1.50-4.00 5 == -- -- 
>0.20-0.30 1 = = == 
>0.30-0.50 2 - 一 一 
Н26 | Н26 >0.50-0.80 110 75 2 == -- -- 
>0.80-1.50 3 — 一 一 
>1.50-4.00 5 = -- = 
>0.20-0.30 1 — — — 
>0.30-0.50 2 一 == - 
H18 | H18 125 85 
>0.50-1.50 3 = -- -- 
>1.50-3.00 4 -- -- -- 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 =m 
БЕТ Дл: ЖШ K XO М 
о оа | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 MEME | 断后 伸 长 率 半径 ® 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm енен 延伸 强度 (%) 
ü К 0 >/ МР: < 
рО. 2 g A 50mm A 90° 180° 
2> 
>4. 50-6. 00 75 10 — == — 
>6.00-12.50 75 10 一 = 一 
H112 | H112 
1060 一 >12.50-40. 00 70 к= 18 — - 
>40. 00-80. 00 60 = 22 一 一 
Е = >2. 50 ~ 150. 00 == == — 
>0.20-0.50 їз -- Ot — 
>0.50-0.80 20 === Ot 一 
0 0 >0.80-1.50 60-100 25 = Ot = 
>1. 50-6. 00 20 30 一 Ot = 
>6. 00 ~ 50. 00 28 28 = —= 
>0. 20-0. 30 2 = Ot — 
>0.30-0.50 -- 3 = Ot = 
>0.50-0.80 4 = Ot 一 
H12 | НІ2 80-120 
>0.80-1.50 6 Е 0. 51! 一 
>1. 50-3. 00 65 8 — 0. 51) — 
>3. 00-6. 00 9 -- 0. 5:1) == 
>0. 20-0. 30 2 == Ot = 
>0. 30-0. 50 = 3 一 Ot -- 
>0.50-0.80 4 = Ot — 
H22 | H22 80 
>0.80~1.50 6 = 0. 51! 一 
>1. 50-3. 00 65 8 == 0. 51) — 
>3. 00-6. 00 9 == 0. 51! 一 
>0. 20-0. 30 1 = 0. 51! 一 
1050 一 
>0.30-0.50 -- 2 == 0. 51! 一 
>0. 50-0. 80 3 Е 0. 51! 一 
H14 | H14 95~ 130 
>0.80-1.50 4 == 10 一 
>1.50-3.00 75 5 = 1.011 一 
>3. 00-6. 00 6 — 1.0) 一 
>0.20-0.30 1 == 0. 51! 一 
>0. 30-0. 50 т=з 2 = 0. 51! 一 
>0. 50-0. 80 3 == 0. 51! 一 
Н24 | Н24 95 
>0. 80-1. 50 4 一 10 一 
>1.50-3.00 75 5 = i0 — 
>3.00-6.00 6 = 1.0) 一 
>0.20-0.50 -- 1 ені 2.01! 一 
H16 | gio 050-080 120-150 2 — es 
>0.80-1.50 й 85 3 — |120|- 
>1.50-4. 00 4 = 2.01! 一 
>0. 20-0. 50 — 1 = 2.01| 一 
>0.50-0.80 2 = 2.01| 一 
H26 | H26 | >0.80-150 120 85 3 二 ро 二 
>1.50-4. 00 4 -- 2.01! 一 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
АЛ тоға їй 2z yH] Er = {н K 2 Ó i 
n |e | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 MEME | 断后 伸 长 率 半径 ® 
шз 分 类 | 状态 | 状态 кйгй R /MPa 延伸 强度 (%) 
ü R o /MPa i 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
>0.20-0.50 1 == == 
>0.50~0. 80 2 一 一 一 
H18 | H18 130 
>0.80~1.50 3 = — — 
>1.50-3.00 4 — — 一 
>4. 50-6.00 85 45 10 — — — 
1050 = 
>6. 00 ~ 12. 50 80 45 10 — — — 
Н112 |НІ12| >12.50-25. 00 70 35 — 16 — = 
>25. 00 ~ 50. 00 65 30 == 22 == = 
>50. 00-75. 00 65 30 一 22 一 一 
F == >2. 50 ~ 150. 00 - == 
>0.20~0.50 20 == Ot Ot 
>0.50~1.50 22 = Ot Ot 
0. 0. >1.50-3.00 26 — Ot 0! 
>65-95 20 
H111 | H111 >3.00~6.00 29 — 0.51 | 0.51 
>6.00-12.50 35 как 1.0411.0 
>12.50-80. 00 - 32 == - 
>0.20-0.50 2 = Ot | 0.5t 
>0.50-1.50 4 -- Ot | 0.5! 
Н12 | НІ2 >85-125 65 
>1.50-3.00 5 — 0.51 | 0.51 
>3.00-6. 00 7 = 1. 0 1.0: 
>0. 20-0. 50 4 = Ot | 0.5t 
>0.50~1.50 5 = Ot | 0.5t 
H22 | H22 >85-125 55 
>1.50-3.00 6 = 0.5: 0. 5t 
>3.00-6. 00 11 -- 1.0: 1. 0; 
>0. 20-0. 50 2 -- Ot 1. 0% 
1050А - >0.50-1.50 2 = 0.51| 1. 02 
H14 | H14 >105~ 145 85 
>1.50~3. 00 4 = 1.0ż| 1. 0t 
>3.00-6. 00 5 == f; St == 
>0.20~0. 50 3 == Ot 1.0: 
>0.50-1.50 4 = 0.5: 1. 0; 
Н24 | Н24 > 105 ~ 145 75 
>1. 50-3. 00 5 = 1.0ż| 1. 0; 
>3. 00-6. 00 8 == 1. 51| 1. 51 
>0. 20-0. 50 1 = 0. 5t] 一 
H16 | H16 >0.50~1.50 >120~ 160 100 2 — 1.0) 一 
>1.50-4.00 3 - 15 一 
>0.20-0.50 2 = 0. 51! 一 
Н26 | Н26 >0.50-1.50 >120~ 160 90 3 == 1.011 一 
>1. 50-4. 00 4 == 15 一 
>0.20-0.50 135 1 一 10 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 120 2 = 2%) 一 
140 
>1.50~3.00 2 = 3.011! 一 


439 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 s fl 
АШ ТЕЗ ТҮЗІ ЖЕКЕН | =< O Í 
а (Өн | 供应 ие w namg | ZEZE МАК | 半径 @ 
шз 分 类 | 状态 | 状态 кйгй R /MPa 延伸 强度 (%) 
Е В a s MP Д 
рО. 2 a A 50mm A 90° 180° 
= 
>0.20-0.50 2 === 10 一 
H28 | H28 >0.50-1.50 140 110 2 — 2.0 一 
>1.50-3.00 3 = 3.011 一 
>0. 20-0. 50 155 140 = = = 
1050A =a H19 | H19 >0.50-1.50 1 — == - 
150 130 
>1.50-3.00 == 一 
>6.00-12.50 75 30 20 == 一 = 
H112 | H112 
>12. 50~ 80. 00 70 25 = 20 = = 
Е — 2. 50-150. 00 = = = 
>0. 20-0. 50 15 — == == 
>0. 50-0. 80 20 一 = — 
о 0 >0.80-1.50 60~ 100 25 == - = 
>1. 50-6. 00 20 30 — 一 — 
>6. 00-10. 00 28 ==: 一 — 
>0.20-0.30 2 — 一 — 
>0.30-0.50 == 3 一 = = 
>0.50-0. 80 4 = — = 
H12 | H12 80~ 120 
>0.80-1.50 6 一 一 — 
>1.50-3.00 65 8 == = -一 
>3.00-4.50 9 = — -- 
>0.20-0.30 2 == 一 一 
>0.30-0.50 3 - 一 - 
>0.50-0. 80 4 — 一 一 
H22 | H22 80 
>0.80-1.50 6 — — — 
>1.50-3.00 8 -- = — 
1145 — 
>3.00-4.50 9 = — -- 
>0.20-0.30 1 = = = 
>0.30-0.50 = 2 一 = = 
>0.50-0.80 3 - 一 — 
H14 | H14 95~ 125 
>0.80-1.50 4 кай Eana aan 
>1.50-3.00 75 5 = — — 
>3.00-4.50 6 — — — 
>0.20-0.30 1 一 - — 
>0.30-0.50 2 — — - 
>0.50-0. 80 3 == = — 
H24 | H24 а 80-1,50 99 一 4 аа 
>1. 50-3. 00 5 == — — 
>3.00-4.50 6 == — — 
>0.20-0.50 1 = — = 
>0.50-0. 80 2 一 = -- 
Н16 | НІ6 120-145 
>0.80-1.50 3 == — = 
85 
>1.50-4.50 4 一 | 一 | 二 
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B 


常用 金属 材料 


= 
ц 


ША 
分 类 


供应 
状态 


厚度 /mm 


室温 拉 伸 试验 结盟 


Н. 
Те 


抗 拉 强 度 
R. /MPa 


规定 塑性 
延伸 强度 
R o.2/MPa 


иж? 


(%) 


А 


50mm 


> 


= 


1145 


H26 


H26 


>0. 


20-0. 


50 


>0. 


50-0. 


80 


>0. 


80-1. 


50 


>1. 


50-4. 


50 


120 


+ шо | | 一 


H18 


H18 


>0. 


20-0. 


50 


>0. 


50-0. 


80 


>0. 


80-1. 


50 


>1. 


50-4. 


50 


125 


Н112 


>4. 


50-6. 


50 


85 


>6.50-12.50 


80 


45 


>12.50-25. 00 


70 


35 


>2. 50-150. 00 


1235 


>0. 


20-1. 


65-105 


= 
л 


Н12 


Н12 


>0. 


20-0. 


>0. 


30-0. 


>0. 


50-1. 


>l. 


50-3. 


>3. 


00-4. 


95-130 


H22 


H22 


>0. 


20~0. 


>0. 


30~0. 


>0. 


50-1. 


>1. 


50-3. 


>3. 


00-4. 


95 


H14 


H14 


>0. 


20~0. 


>0. 


30~0. 


>0. 


50-1. 


>1. 


50-3. 


115-150 


һ|о|)ә|-|о| ce eo |o ts jo ejes | | 


H24 


H24 


>0. 


20-0. 


>0. 


30-0. 


>0. 


50-1. 


>1; 


50-3. 


115 


天 | УЕ 


Н16 


H16 


>0. 


20~0. 


>0. 


50-1. 


>1. 


50-4. 


130-165 


- 


w| N 


H26 


H26 


>0. 


20~0. 


>0. 


50-1. 


>1. 


50-4. 


130 


- 


ш | N 


H18 


H18 


>0. 


20-0. 


>0. 


50-1. 


>1. 


50-3. 


145 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 =m 
Wet ll += y] | Er < {н K xD i 
n |e | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 WEE | 断后 伸 长 率 半径 ® 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
ü R o 2/MPa " 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 19 = Ot Ot 
>0.50~1.50 21 = Ot Ot 
О, О, >1.50-3.00 24 = 0! 0! 
75 ~ 105 25 
H111 | H111 >3.00-6. 00 28 一 |0.5:|0.5t 
>6. 00-12. 50 33 — 1. 02| 1. 02 
>12. 50 ~ 80. 00 = 30 一 = 
>0.20~0. 50 2 = Ot | 0.5: 
>0.50-1.50 4 = Ot | 0.5: 
H12 | H12 95~ 135 75 
>1.50~3. 00 5 = 0.51| 0. 5t 
>3. 00~6. 00 6 — 1.0: 1.0: 
>0.20-0.50 4 = Ot | 0.5t 
>0.50~1.50 5 == Ot | 0.5: 
H22 | H22 95-135 65 
>1.50-3.00 6 = 0. 5t | 0. 5t 
>3.00-6. 00 10 = 1.0: 1.0: 
>0.20-0.50 105-155 1 = Ot 1.0, 
>0.50-1.50 3 -- 0.5: 1. 0; 
H14 | H14 95 
>1.50~3. 00 115~155 4 — 1. 02| 1.0: 
>3. 00-6. 00 5 = 1. 51| 1. 5t 
1200 一 >0.20-0.50 3 = Ot | 1. 07 
>0.50~1.50 4 == 0.5: 1.0 
H24 | Н24 115-155 90 
>1.50-3.00 5 == 1.0ż| 1. 0; 
>3. 00-6. 00 7 = ISt 一 
>0.20~0. 50 120-170 110 1 - 05 一 
H16 | H16 >0.50-1.50 2 - 1.021 一 
130-170 115 
>1.50-4.00 3 = ШІ 一 
>0.20-0.50 2 0.5 一 
Н26 | Н26 >0.50-1.50 130-170 105 3 == 10 一 
>1.50-4.00 4 一 15 一 
>0.20-0.50 1 一 10 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 150 130 2 = 2.0{| 一 
>1.50-3.00 2 = 3.01| — 
>0.20-0.50 1 — — — 
Н19 | Н19 >0.50-1.50 160 140 1 = —= = 
>1.50-3.00 1 == — - 
>6.00-12.50 85 35 16 - == = 
H112 | H112 
>12. 50 ~ 80. 00 80 30 = 16 = 一 
F == >2. 50 ~ 150. 00 — = == 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 s l 
"г жін 供应 试 样 іш 抗 拉 强度 规定 塑性 断后 伸 长 率 2 半径 
牌号 М Š ЖУ S 延伸 强度 ы 
| 分 类 | 状态 | ЫЫ R MP | УЕ 52) 
2 а " 
p0.2 А Somm A 90° 180° 
2> 
4 >0.50-3.00 “225 НЕ 12 БЕ ЕРЕН КРЕ 
б >3. 00 ~ 10. 00 <235 — 12 = е [угш 
>0.50~3.00 350 185 15 = ||== = 
T42® 
>3. 00 ~ 10. 00 355 195 15 = | [ч 
>4. 50~10.00 355 195 15 = || [== 
>10. 00—12. 50 370 215 11 = |==. == 
>12. 50~25. 00 370 215 < ii |— | — 
тї | T42 
>25. 00-40. 00 330 195 - 8 == 
>40. 00-70. 00 310 195 = 6 =| 三 
>70. 00-80. 00 285 195 = 4 — 
>0.50-1.50 15 = |= = 
T3 | T3 >1.50-3.00 375 215 17 == J s=. = 
>3. 00 ~ 10. 00 15 = |==: = 
>0.50-3.00 360 185 15 | 
下 党 | T4 | T4 
nm >3. 00 ~ 10. 00 370 195 15 = Tha ш: 
O 1 
Ын өн Е 一 | >4.50-150. 00 = = || == 
ZATI | Ж 0.50-4.50 215 14 
~ < — — — — 
2411 | 工艺 0 ш 
aml 0 >4. 50 ~ 10. 00 <235 — 12 == |== 三 
' >0.50~3.00 390 245 15 | 二 | 
т42% 
>3. 00 ~ 10. 00 410 265 12 к= e 
>4. 50 ~ 10. 00 410 265 12 = 1 | = 
>10. 00~ 12. 50 420 275 7 | | 
>12.50-25. 00 420 275 = 7 一 | — 
тї | T42 
>25. 00-40. 00 390 255 = 5 = | 
>40. 00~70. 00 370 245 = 4 == 
>70. 00-80. 00 345 245 = 3 三 三 
>0.50~1.60 405 270 15 == [= = 
T3 | T3 
>1. 60-10. 00 420 275 15 == | ==. | == 
>0.50~3.00 405 270 13 = == 
T4 | T4 >3.00~4.50 425 275 12 
>4. 50~10.00 425 275 12 КҮЧЕ =i 
Е 一 | >4,50-150. 00 一 二 | 二 
0 0.50-10. 00 “245 ШЕ 10 = ЕЕЕ ИСЕ 
= T6 | T6 0.50-10. 00 430 340 5 =з (= | 
2A14 i >4. 50 ~ 12. 50 430 340 5 ==. М = = 
ЖИН | ТІ | T62 
>12.50-40. 00 430 340 - 5 = ТЕН 
Е 一 | >4,50-150. 00 - = | =S 
жр 0. 80~1.50 405 270 - 15 | — (5.0 
包 铝 | 正常 
包 铝 或 ШЕ 
262, |55) Т3 | T3 >1.50~3.00 >420 275 15 5. 0! 
224 
2Е12 
wi >3.00-6.00 425 275 - 15 |— 8.0 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 ай 
| 包 铝 | 供应 | 试 样 E 抗 拉 强 度 规定 塑性 断后 伸 长 率 * 半径 加 
ы 分 类 | 状态 | 状态 а R /MPa 延伸 强度 (%) 
Е Raar MPa _ А 
р0.2 50mm 90° 1 80° 
三 
>0.40~1.50 12 — Ot 0. 5t 
>1.50~3. 00 13 = 1. 01| 1. 0t 
>3. 00-6. 00 16 一 1.5| 一 
0 0 =220 <140 
>6. 00-9. 00 16 == 2.51) 一 
>9. 00 ~ 12. 50 16 一 |401 一 
>12.50-25. 00 一 10 一 | 一 
>0.40-1.50 395 245 14 - 一 | 一 
T3 T3 
>1.50-6.00 400 245 14 - 一 | 一 
>0.40-1.50 395 240 14 一 |3.0/ 3.0: 
>1.50-6.00 395 240 14 一 |5.04| 5.0! 
т | T4 т4 >6.00~12. 50 400 250 14 — |8.0:| 一 
2014 | 包 铝 或 >12.50-40. 00 400 250 10 — | = 
不 包 钻 >40. 00~ 100. 00 395 250 — | 一 
>0.40-1.50 440 390 6 — 一 | 一 
>1.50-6.00 440 390 7 - 一 | 一 
>6.00~12. 50 450 395 7 一 一 | 一 
>12.50-40. 00 460 400 6 |5.0 
T6 T6 | >40.00~60. 00 450 390 5 |17.0: 
>60. 00-80. 00 435 380 4-00. 
>80.00- 100. 00 420 360 4 
>100. 00-125. 00 410 350 4 
>125. 00- 160. 00 390 340 2 
Е — | >4.50-150. 00 - 一 一 一 
>0.50-0. 63 <205 一 一 | 一 
>0.63-1.00 220 - 一 | 一 
=95 16 
0 0 >1.00-2. 50 <205 — 一 | 一 
>2.50-12.50 =205 9 一 | 一 
>12. 50~25. 00 =220°® 一 一 5 一 | 一 
>0.50-0. 63 370 230 14 一 一 | 一 
>0.63-1.00 380 235 14 - 一 | 一 
T3 T3 
>1.00-2.50 395 240 15 - 一 | 一 
«а ж >2.50-6.30 395 240 15 - 一 | 一 
2014 | EB >0.50-0. 63 370 215 14 一 一 | 一 
>0.63-1.00 380 220 14 - 一 | 一 
T4 T4 
>1.00-2.50 395 235 15 - 一 | 一 
>2.50-6.30 395 235 15 - 一 | 一 
>0.50-0. 63 425 370 7 - 一 | 一 
>0.63-1.00 435 380 7 - 一 | 一 
T6 T6 
>1.00-2.50 440 395 8 - 一 | 一 
>2.50-6.30 440 395 8 - 一 | 一 
Е 一 | >4.50~150. 00 一 == - 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试 验 结 果 Т! 
САС E л, | 
ел ы š ч Im E EF 
" | 分 类 | 状态 | 状态” 7% Ro/MPa | Mp. 2] 
2 а i 
p0. 2 А Somm A 90° 180° 
2> 
>0. 20-0. 50 一 10 一 
д >0. 50-1. 50 РЯ 14 一 2.01) 一 
= = 
ü >1.50-3.00 9 ыо 16 一 2.01) 一 
>3.00-6.00 16 一 20| 一 
>0.20-0.50 = == 3.01) 一 
>0. 50-1. 50 225 13 三 ”13 人 | = 
>1.50-6.00 14 一 501 一 
400 
T4 | ТА >6.00~12. 50 14 = — 
>12. 50-25. 00 — 12 == 
Ж >25. 00-40. 00 239 = 10 = 
包 铝 
包 钻 Ps >40. 00-80. 00 395 — 7 = 
T, 
2014A. ТЕТ >0. 20-0. 50 一 一 5.01) 一 
2014А “ >0.50-1.50 6 — |50! 一 
тн 440 380 
>1.50-3.00 Fi — 6.0t| 一 
>3.00-6.00 8 - |50| 一 
>6.00~12. 50 460 410 8 = — | :一 
T6 | T6 | >12.50~25. 00 460 410 — 6 一 | 一 
>25. 00-40. 00 450 400 5 == [к= 
>40. 00—60. 00 430 390 一 5 一 | 一 
>60. 00~ 90. 00 430 390 一 4 == = 
>90.00-115. 00 420 370 = 4 = | :一 
>115. 00~ 140. 00 410 350 — 4 三 :| :三 
>0.40-1.50 12 0! 0. 5t 
>1.50~3. 00 1.0: 2. 0t 
>3.00~6. 00 <140 — 1.51| 3.0: 
0 220 
о >6. 00-9. 00 9 2.5 一 
>9. 00 ~ 12. 50 4.011 一 
>12. 50-25. 00 一 一 11 一 | 一 
>0.40-1.50 435 290 12 4.0: 4. 01 
>1. 50-3. 00 435 290 14 4.041 4. 0t 
>3. 00-6. 00 440 290 14 一 |5.04| 5.0: 
>6. 00-12. 50 440 290 13 8.011 一 
工艺 | T3 T3 | >12.50~40. 00 430 290 11 一 | 一 
2024 | 包 铝 或 >40. 00~ 80. 00 420 290 8 一 | 一 
不 包 钻 >80. 00~ 100. 00 400 285 7 一 | 一 
>100. 00~ 120. 00 380 270 5 — [== 
>120. 00~ 150. 00 360 250 5 一 一 
>0.40-1.50 425 275 12 — 一 | 4.0: 
T4 | T4 
>1.50-6.00 425 275 14 - — | 5.0: 
>0.40-1.50 460 400 5 — 一 | 一 
>1.50-6.00 460 400 6 = — [== 
T8 | T8 >6. 00 ~ 12.50 460 400 5 — | 一 
>12. 50-25. 00 455 400 一 4 一 | 一 
>25. 00~ 40. 00 455 395 = 4 = | 一 
F 一 >4. 50 ~ 80. 00 — 一 | 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 As h 
ag aml 供应 | 试 样 | ag nime | SEAE | 断后 伟 长 率 — yao 
牌号 М А TJE S 延伸 强度 ы 
| 分 类 | 状态 | 状态 | Оло. қума | ЖЕ 52) 
2 а " 
p0.2 А Somm A 90° 180° 
> 
>0. 20~0. 25 <205 <95 10 一 | 一 | 一 
>0.25~1.60 <205 <95 12 = =i 三 
0 0 
>1.60-12.50 220 <95 12 = |= :二 
>12.50-45. 50 <2204 一 一 10 一 | 一 
>0.20-0.25 400 270 10 一 |— | 一 
>0.25-0.50 405 270 12 = саға Ее 
1 дь 
Е | 正常 w | r >0.50-1.60 405 270 15 = || - | 
2024 | 包 铝 
>1.60-3.20 420 275 15 = |41 
>3.20-6.00 420 275 15 => |е | 二 二 
>0.20-0.50 400 245 12 = (= | = 
T4 T4 >0.50-1.60 400 245 15 == == = 
>1.60-3.20 420 260 15 
Е 一 >4.50-80.00 — 一 | 一 
>0.40-1.60 — 0.5{| 一 
>1.60-2.90 10 一 
0 <215 12 
>2. 90~6.00 <110 1.51| 一 
>6. 00~25. 00 = | = 
0 >0.40~0.50 = 12 = |= u= 
>0.50-1.60 15 = |= = 
T42® | >1.60-2.90 355 195 17 — 一 | 一 
Ж >2.90-6.50 15 = "ee 
18) 18) 
ый шй, >6. 50~25. 00 185 12 一 — | 一 
2017. | 工艺 
2017 шй >0.40-0.50 = 12 — |1.5:| 一 
п >0.50-1.60 15 一 |2.5| 一 
MER оз | T 375 
>1.60-2.90 215 17 - з | 一 
>2. 90-6. 00 15 一 3.51) 一 
>0.40-0.50 == 12 一 |5 — 
>0.50-1.60 15 一 |25! 一 
T4 | T4 355 
>1.60-2.90 195 17 = з | 一 
>2.90-6.00 15 — |35! 一 
Е 一 | >4.50-150. 00 = ШЕН ТЕС 
0.40-1.50 12 5t | 0. 51 
Ж >1.50-3.00 14 1.01| 1.01 
口 口 
Ый. Ый, >3. 00-6. 00 一 11.5:| 一 
2017A. | 工艺 | О 0 0 <225 <145 Т Дт” 
网 >6. 622; y 4 == 
2017А | 包 铝 或 
Ka >9. 00 ~ 12. 50 4.01) 一 
>12. 50-25. 00 = 12: || |= 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 э 
ару ni i P: ун |<: 2 O ў 
牌号 包 铝 | 供应 | 试 样 E 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 RŠ 
ел ы š ч Im E ғ 
”| 分 类 | 状态 | 状态 | 7% R, /MPa 2. Ce) 
p0.2 a А Somm A 90° 180° 
> 
0.40-1.50 245 14 — |3.0:| 3.0 
>1.50-6.00 245 15 — |5.0:| 5.0! 
390 
>6.00-12.50 260 13 — |8.0:| — 
常 >12. 50~ 40. 00 250 一 12 — | 一 
18) 18) 
ыт ен, >40. 00-60. 00 385 245 一 12 — | 一 
2017А,| 工艺 | T4 T4 
2017A Кой >60. 00~ 80. 00 370 一 7 一 | 一 
жей >80. 00 ~ 120. 00 360 240 — 6 一 | 一 
>120. 00~ 150. 00 350 一 4 一 | 一 
>150. 00~ 180. 00 330 220 一 2 一 | 一 
>180. 00-200. 00 300 200 - 2 一 | 一 
>0.50-12.50 220 <110 12 一 一 | 一 
0 0 
>12. 50~ 50. 00 <220® “1104 - 10 一 | 一 
正常 >0.50-1.00 340 255 6 - 一 | 一 
O 1 
ет ен, T81 | T81 >1.00-2.50 380 285 7 一 一 | 一 
2219、| 工艺 
2219 |ш@ >2.50-6.30 400 295 7 - 一 | 一 
不 包 铝 >1.00~2.50 395 315 6 一 一 | 一 
T87 | Т87 >2.50-6.30 415 330 6 - 一 | 一 
>6.30~12. 50 415 330 7 一 一 | 一 
>0.20-0. 80 19 - 一 | 一 
0 0 >0.80-4.50 100-150 一 23 一 一 | 一 
>4.50-10.00 21 一 一 | 一 
>0.80-1.30 6 - 一 | 一 
Н14 | Н14 145-215 
>1.30-4.50 6 - 一 | 一 
>0.20-1.30 6 一 一 | 一 
H24 | H24 145 
>1.30~4.50 6 一 一 | 一 
ЖКО _ >0.20~0. 50 1 一 一 | 一 
>0.50-0. 80 2 - 一 | 一 
H18 | H18 185 
>0.80-1.30 3 一 一 | 一 
>1.30~4.50 4 一 一 | 一 
>4.50~10. 00 110 16 一 一 | 一 
>10.00-12. 50 120 16 — 一 | 一 
Н112 | H112 
>12.50-25. 00 120 - 16 一 | 一 
>25. 00~ 80. 00 110 一 16 一 | 一 
Е — | >4.50-150. 00 - = ісі 
>0.20-0.50 3 一 一 | 一 
3102 — | H18 | H18 160 
>0. 50-3. 00 2 一 一 | 一 
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(Ж) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
БЕТ Дл: H J: fH K XO 2 
n |e | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 MEME | 断后 伸 长 率 半径 ® 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
ü R o 2/MPa i 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
2> 
>0. 20-0. 50 15 === Ot Ot 
>0.50-1.50 17 = Ot Ot 
0, 0, >1.50-3.00 20 = Ot Ot 
95~ 135 35 
H111 | H111 >3.00-6.00 23 = 1.0: 1.0: 
>6.00-12.50 24 — 1. 50| 一 
>12. 50 ~ 50. 00 — 23 一 一 
>0.20-0.50 3 = Ot 1. 51 
>0. 50-1. 50 4 == 0.5 1.51 
H12 | H12 120~160 90 
>1.50-3.00 5 - 1.04| 1. 52 
>3. 00-6. 00 6 == 10 一 
>0.20-0.50 6 = Ot 1. 0% 
>0.50-1.50 7 = 0. 51| 1.0! 
Н22 | Н22 120-160 80 
>1.50-3.00 8 -- 1.0: 1.0: 
>3.00-6. 00 9 == 1.011 一 
>0. 20-0. 50 2 = 0. 5t | 2. 01 
>0. 50-1. 50 2 = 1.0ż | 2. 0t 
H14 | H14 145~195 125 
>1.50~3. 00 3 -- 1.0: | 2. 0t 
>3.00-6. 00 4 - 220%! 一 
>0.20-0.50 4 — 0. 51| 1. 51 
>0. 50-1. 50 4 = 1.0ż| 1. 5t 
3003 = Н24 | Н24 145 ~ 195 115 
>1. 50-3. 00 5 — 1.04| 1.51 
>3.00-6.00 6 — 20% 一 
>0.20-0.50 1 = 1. 04 | 2. 5t 
H16 | H16 >0.50~1.50 170~210 150 2 == 1. 51| 2. 51 
>1. 50-4. 00 2 — 2.0; | 2. 51 
>0.20-0.50 2 = 1.0: 2. 01 
Н26 | Н26 >0. 50-1. 50 170-210 140 3 = 1. 51| 2. 01 
>1. 50-4. 00 3 — 2.0: 2. 0t 
>0.20~0. 50 1 — 15 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 190 170 2 == 2.51! 一 
>1. 50-3. 00 2 = 301 一 
>0.20-0.50 2 еті П — 
Н28 | Н28 >0.50-1.50 190 160 2 = 2. 5| 一 
>1.50~3. 00 3 = 301 — 
>0.20~0. 50 1 — — — 
Н19 | Н19 >0.50-1.50 210 180 2 - - - 
>1.50-3.00 2 = = = 
>4. 50-~ 12. 50 115 70 10 一 - 一 
Н112 | H112 
>12.50-80. 00 100 40 = 18 == = 
F Б >2. 50 ~ 150. 00 - к= == 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
АЛ тоға їй 2z yH] Er = {н K 2 Ó i 
g | 包 铝 | 供应 ие mw namg | ZEZE МАК | 半径 @ 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
Roo.2/ MPa Asomm А 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 17 = Ot Ot 
>0.50~1.50 19 == Ot Ot 
0 >1.50~3.00 21 - 0! Ot 
9. у 90-130 35 
НІПІНИІ) >з. 00-6. 00 24 一 11.021 1.0: 
>6. 00- 12. 50 28 = 9: 1 
>12. 50 ~ 50. 00 — 25 = == 
>0. 20-0. 50 3 = Ot 1. 51 
>0.50-1.50 4 == 0. 51| 1.54 
H12 | H12 115~155 85 
>1.50~3. 00 5 = 1.0ż| 1. 5t 
>3.00-6.00 6 一 10 一 
>0.20-0.50 6 = Ot 1. 0% 
>0.50-1.50 7 -- 0. 52| 1. 0t 
Н22 | Н22 115-155 75 
>1.50-3.00 8 -- 1.0: 1.0: 
>3.00-6.00 9 = 1.0) 一 
>0.20-0.50 2 -- 0.51| 2. 0t 
>0.50-1.50 2 = 1.0ż | 2. 0t 
H14 | H14 140-180 120 
>1.50-3.00 3 = 1.0ż | 2. 0t 
s >3.00-6.00 4 = | 三 
>0.20-0.50 4 — 0. 5t| 1.51 
>0.50-1.50 4 = 1.0: 1.5: 
H24 | Н24 140-180 110 
>1.50-3.00 5 -- 1.04| 1.54 
>3.00-6.00 6 - 2.0) 一 
>0.20-0.50 1 -- 1.0: 2. 51 
>0. 50-1. 50 2 = 1. 5t | 2. 51 
НІ6 | НІ6 160 ~ 200 145 
>1. 50-4. 00 2 = 2.01| 2. 51 
>4. 00-6. 00 2 -- 1.51| 2. 0t 
>0.20-0.50 2 — 1.0: 2.0 
Н26 | Н26 >0.50-1.50 160 ~ 200 135 3 一 1.51| 2. 0t 
>1.50~4. 00 3 = 2.0t| 2. 0t 
>0.20-0.50 1 -- 1:51 
H18 | H18 >0.50-1.50 185 165 2 — 2.51) — 
>1.50~3.00 2 = 3.01| 一 
>0.20-0.50 2 = 1.511! 一 
H28 | H28 >0.50-1.50 185 155 2 -- 251 一 
>1.50-3.00 3 =з 301 一 
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(Ж) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
АЛ тоға їй 2z yH] Er = {н K 2 Ó i 
g | 包 铝 | 供应 ие w namg | ZEZE МЕК | 半径 @ 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
ü R o 2/MPa - 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 1 = = — 
Н19 | Н19 >0.50-1.50 200 175 2 == = = 
>1. 50-3. 00 2 — — “一 
3103 
>4.50-12.50 110 70 10 — — 一 
H112 | H112 
>12.50-80. 00 95 40 = 18 - — 
F — >20.00-80.00 — 一 一 
>0.20-0.50 13 == Ot Ot 
>0.50~1.50 14 Ез Ot Ot 
o o >1.50-3.00 15 - ш 0.5 
Й у 155 ~ 200 60 
H111 | Hlll| >з. 00-6. 00 16 — lO 1.0; 
>6.00-12.50 16 - 22%! 一 
>12.50-50. 00 — 14 -- -- 
>0.20-0.50 2 == Ot 1. 5t 
>0.50~1.50 3 — 0.51| 1.54 
Н12 | Н12 190-240 155 
>1.50-3.00 4 = 1.0: 2.0! 
>3.00-6. 00 5 = 1.511! 一 
>0.20-0.50 4 -- Ot 1.0: 
H22 | H22 、 >0.50-1.50 5 = 0.5: 1.0 
Қ 190-240 145 
H32 | H32 | »1,50-3.00 6 一 |1L0|1.5t 
>3.00-6. 00 7 = 1.51! 一 
3004 二 >0.20-0.50 1 一 0.5: 2.51 
>0.50-1.50 2 = 1.0ż| 2. 5t 
H14 | H14 220-265 180 
>1.50-3.00 2 == 1. 51| 2. 51 
>3. 00-6. 00 3 - 2.01) 一 
>0.20-0.50 3 = 0.5: 2.0! 
H24, |Н24, 
>0.50-1.50 220-265 170 4 - 1. 04 | 2. 0t 
H34 | H34 
>1.50~3. 00 4 == 1. 51| 2. 0t 
>0. 20-0. 50 1 = 1.041| 3. 51 
H16 | H16 >0.50~1.50 240-285 200 1 — 1.5t| 3. 5t 
>1.50~4. 00 2 == 2.56 一 
>0. 20-0. 50 3 -- 1.0: 3. 0t 
H26., | H26., 
>0.50~1.50 240-285 190 3 一 1.51| 3. 0t 
H36 | H36 
>1.50-3.00 3 == 2254| = 
>0. 20-0. 50 1 = Ls 
H18 | H18 >0.50-1.50 260 230 1 = 25| -- 
>1. 50-3. 00 2 == = — 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 仲 试验 结果 Ж 
„| ук 网 规定 塑性 新 后 伸 长 率 了 了 уе д 
те | B || ора, инт | жүнү ыл 半径 ® 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa кегің с 
2 а қ 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
> 
H28 | H28 >0. 20-0. 50 2 — LI = 
i 260 220 
H38 | H38 >0.50-1.50 3 一 |25! 一 
>0.20-0.50 1 = = = 一 
Н19 | Н19 270 240 
>0.50-1.50 1 = -- -- 
3004 
>4.50-12.50 7 ж = = 
Н112 | Н112 | >12. 50-40. 00 160 60 == 6 一 == 
>40. 00~ 80. 00 一 6 = > 
F — >2.50-80. 00 = — — 
>0.20-0.50 10 = Ot Ot 
0, 0, >0.50-0.80 155—195 14 = Ot Ot 
H111 | H111 >0.80-1.30 48 16 = 0.5: 0,5% 
>1.30~3. 00 18 == 0. 5t | 0. 5t 
>0.50-0.80 -- 3 = 0. 5t| 0. 5t 
H12. H12 
ИЗЭ. {39 >0.80-1.30 195-245 is 4 = 1.04| 1.0: 
>1.30-3.00 5 = 一 1.0: 1.0: 
>0.50-0.80 3 一 0. 5t| 0. 5t 
H22 | H22 >0.80-1.30 195 = 4 — 1. 02| 1. 02 
>1.30-~ 3. 00 5 -- 1.0: 1.0: 
>0.20-0.50 1 = 1.0ż| 1. 0; 
н14, |Н14,| >0. 50-0. 80 ЖТ? 3 一 |1.54| 1.5 
H34 | H34 | >0.80-1.30 Е ИК 3 一 |15 1.5: 
>1.30-3.00 4 — 1.51| 1.54 
>0.20-0.50 1 Е 1.0: 1.0: 
3104 _ тл: |5854 >0. 50-0. 80 228 3 = 1. 51| 1. 51 
>0. 80-1. 30 3 — 1. 51| 1.51 
>1. 30-3. 00 4 -- 1. 51| 1. 51 
>0. 20-0. 50 1 -- 2.0; 2. 0t 
H16., | H16, >0.50-0.80 БАЗ ЭЙЕ 2 - 2.04 | 2. 0t 
H36 | H36 >0.80-1.30 195 3 一 |2.51| 2.51 
>1.30~3. 00 4 = 2.511| 2. 51 
>0. 20-0. 50 1 = 2.0: 2.0! 
Ж >0.50-0.80 БАБ 2 = 2.0: 2. 0t 
>0.80-1.30 3 -- 2.511| 2.5і 
>1.30-3.00 4 = 2.5t| 2. 51 
Н18, | НІ8, 
H38 | H38 >0.20-0.50 265 215 1 — — — 
Н28 | Н28 >0.20-0.50 265 = 1 == == = 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 =. 
а тоға ЛЕ yH] Er = hK xD i 
а (Өн | 供应 ие w namg | ZEZE МЕК | 半径 @ 
шз 分 类 | 状态 | 状态 кйгй R /MPa 延伸 强度 (%) 
ü R o 2/MPa - 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
> 
Н19, | Н19, 
3104 Н29 , | H29 >0. 20-0. 50 275 = 1 = == -- 
е © | H39 | H39 
F — >2. 50 ~ 80. 00 — = 
>0. 20-0. 50 12 = Ot Ot 
0, 0, >0.50-1.50 14 = Ot Ot 
115~165 45 
H111 | H111 >1.50-3.00 16 - 0. 51| 1. 01 
>3. 00-6. 00 19 == 10 一 
>0.20-0.50 3 = Ot 1. 51 
>0. 50-1. 50 4 == 0. 51| 1.54 
Н12 | Н12 145 ~ 195 125 
>1. 50-3. 00 4 = 1.0: 2. 01 
>3.00-6. 00 5 = 1.511! 一 
>0. 20-0. 50 5 — Ot 1. 0% 
>0.50-1.50 5 = 0.5: 1. 0; 
Н22 | Н22 145 ~ 195 110 
>1. 50-3. 00 6 — 1.0: 1. 5 
>3. 00-6. 00 7 == 15 一 
>0.20-0.50 1 = 0. 5t| 2. 51 
>0. 50-1. 50 2 == 1.0: 2.51 
H14 | H14 170~215 150 
>1.50~3. 00 2 == 96|: — 
>3. 00-6. 00 3 - 22% 一 
>0.20-0.50 4 一 0. 5t| 1. 51 
3005 == 
Н24 | Н24 >0. 50-1. 50 170-215 130 4 — 1.0: 1. 5 
>1. 50-3. 00 4 = 1з — 
>0.20-0.50 1 10 一 
H16 | H16 >0.50~1.50 195 ~ 240 175 2 -- 1.31 — 
>1.50-4. 00 2 = 2.5t| 一 
>0.20~0. 50 3 == 10 一 
H26 | Н26 >0.50-1.50 195 ~ 240 160 3 == 15 一 
>1.50-3.00 3 = дез ее 
>0.20-0.50 1 = 1,94) = 
H18 | H18 >0.50~1.50 220 200 2 = 25 一 
>1.50~3. 00 2 -- = -一 
>0.20-0.50 2 — 15 一 
Н28 | Н28 >0.50-1.50 220 190 2 == | — 
>1. 50-3. 00 3 = — -- 
>0.20-0.50 235 210 1 — — — 
Н19 | Н19 
>0.50-1.50 235 210 1 -- -- — 
F == >2.50-80. 00 - == = 
>0. 20-0. 50 4 — — = 
H12 | H12 >0.50~1.50 140-180 110 4 = = = 
4007 Бе >1. 50-3. 00 5 S | рта е 
F = 2.50-6.00 110 - 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 s fl 
ЕЕ 网 += 3] 1 ЖЕ = fH K s QO ў 
о оа | 供应 АЁ my 抗 拉 强度 MEME | 断后 伸 长 率 半径 ® 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm R IMPE 延伸 强度 (%) 
fi R „/MPa 7 
рО. 2 А Somm А 90° 180° 
> 
о, | О, 
>0.20-3.00 150 45 20 = | 二 | 二 
H111 | H111 
>0.20-0.50 4 = j === 
н12 | H12 120-175 90 
>0.50-3.00 4 = 站 一 | 一 
4015 一 >0.20~0.50 2 ЕЕЕ 
H14 | H14 150-200 120 
>0.50-3.00 3 - |= | = 
>0.20-0.50 1 = сри | == 
H16 | H16 170~220 150 
>0.50-3.00 2 = =| 和 | єз 
H18 | H18 >0.20-3.00 200-250 180 1 = || =. = 
>0.50-1.00 17 = |== <= 
0 0 165—225 
>1.00~10.00 19 | 
H14, | HI4、| љо, 50-1. 00 4 == |=: 1. = 
H24, | H24、 235 
— >0.50-1.00 3 ==. = | = 
3402 H18 | H18 265 
>1.00-4. 50 4 = | = 
>4.50-12.50 175 7 к= ||== 
Н112 | H112 | >12.50-25. 00 175 一 一 了 = | -二 
>25. 00~80. 00 155 = 6 == == 
Е 一 | 4. 50-150. 00 - = |=) = 
0 0 >0.50-4.50 195 100 16 БЕН | иге 
Н14, | H14, 
H24, | H24, | >0.50~4.50 225 195 8 === |1 
H34 | H34 
5A03 | 一 >4.50-10.00 185 80 16 = s=. ee 
>10.00-12. 50 175 70 13 = |= == 
Н112 | H112 
>12. 50~25. 00 175 70 — 19 |== [| = 
>25.00--50. 00 165 60 == P= 
F 一 | >4.50~150. 00 一 = | 二 = 
0 0 0. 50~4.50 275 145 16 = | 
>4. 50~10.00 275 125 16 = 
>10.00-12. 50 265 115 14 = ||== = 
5А05 | 一 | Hl112| H112 
>12. 50~25. 00 265 115 = 14 | 一 | 一 
>25.00--50. 00 255 105 - 13 |= | = 
F 一 | >4.50~150. 00 = ЕЕ оа = 
>0.20-0.50 14 一 一 Ot 
о, | О, 
>0.50-1.50 100-155 40 15 — | 一 | 0 
H111 | H111 
>1.50-3.00 17 = |-- 10.5; 
3105 
>0.20-0.50 3 — == 1. 51 
H12 | H12 | >0. 50-1. 50 130—180 105 4 ZT Ls 
>1.50-3.00 4 ==. || «== (15 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 а 
ең | ере 2. а D 
ны | E | 供应 ИЕ Лык 抗 拉 强度 ко 半径 @ 
分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa 27 М 

Rioa/MPa Га | 4 |60» | 180° 

= 
>0.20-0.50 6 — == — 
H22 | H22 >0.50-1.50 130-180 105 6 — -- -- 
>1.50-3.00 x = — — 
>0.20-0.50 2 е — | 2,514 
H14 | H14 >0.50~1.50 150-200 130 2 == -- | 2.51 
>1. 50-3. 00 2 -- — |22314 
>0.20-0.50 4 == — | 25t 
H24 | H24 >0.50-1.50 150-200 120 4 = -- | 2.51 
>1.50~3. 00 5 -- -- | 2.54 
3105 -- >0. 20-0. 50 1 — — — 
H16 | H16 >0.50~1.50 175~225 160 2 = -- -- 
>1.50-3.00 2 = == - 
>0.20-0.50 3 — 一 — 
H26 | H26 >0.50-1.50 175-225 150 3 — = — 
>1.50~3. 00 3 -- 一 — 
H18 | H18 >0.20-3.00 195 180 1 -- = -- 
Н28 | Н28 >0.20-1.50 195 170 2 = = = 
H19 | H19 >0.20~1.50 215 190 1 -- -- = 
F == >2. 50 ~ 80. 00 -- -- -一 
>0.20-0.50 17 = — Ot 
б о >0. 50-1. 50 95.130 40 19 = = 0! 
>1.50-3.00 22 = — Ot 
>3.00- 6.00 25 — 一 1. 04 
>0.20-0.50 4 -- = | 1.51 
4006 = H12 | H12 >0.50~1.50 120~160 90 4 = == 1.5і 
>1.50-3.00 5 — — 1.5і 
>0.20-0.50 3 = — | 2.0: 
H14 | H14 >0.50-1.50 140-180 120 3 == = |2. 
>1.50-3.00 3 == — | 2,4% 

F — 2.50-6.00 — e= 
>0.20-0.50 15 == = — 
>0.50-1.50 16 -- -- -- 
4007 -- Оз 9; >1.50-3.00 110—150 45 19 — -- -- 

H111 | H111 

>3.00-6. 00 21 - 一 
>6.00-12.50 25 - 一 一 
O O 0.50-4.50 315 155 16 -- — = 
>4. 50 ~ 10. 00 315 155 16 — = — 
Е Е un lg 219-00-12. 50 305 145 Е = 
Жа >12.50--25. 00 305 145 = 12 == 一 
>25. 00~50. 00 295 135 = 6 — i 
F -- >4.50-150. 00 -- -- -- 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 s fl 
ШЕТІ кен 规定 塑性 新 后 伸 长 率 了 了 ТІ 
牌号 包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 /mm 抗 拉 强 度 „же ыл 半径 @ 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa кегің с 
2 а " 
p0.2 А Somm A 90° 180° 
2> 
>0. 20-0. 50 15 一 Ot Ot 
>0.50~1.50 19 = Ot Ot 
0, 0, >1.50-3.00 100-145 48 20 = 0 10. 5 
нїї1\н111| >3.00-6.00 7 22 — [LO 1.0: 
>6.00-12.50 24 一 |1.5: 一 
>12.50--50. 00 - 2 |— | 一 
>0.20-0.50 2 == Ot 1. 0t 
>0.50~1.50 2 = 0. 51| 1. 0t 
н12 | H12 125 ~ 165 95 
>1. 50-3. 00 4 一 1. 01| 1. 5 
>3. 00-6. 00 5 一 10: 一 
>0.20-0.50 4 — Ot 1. 0t 
H22. | H22、| >0.50-1.50 Е а 5 一 |0.5 1.0: 
H32 | H32 | >1.50-3.00 6 一 |l.0/ 1.5: 
>3.00-6.00 8 — |10| 一 
>0.20-0.50 2 一 0.51| 2.0! 
>0.50-1.50 2 -- 1.04| 2.0! 
H14 | H14 145 ~ 185 120 
>1. 50-3. 00 3 = 1. 01 | 2. 51 
>3.00-6. 00 4 一 |20! 一 
>0.20-0.50 3 一 0. 51| 1. 51 
Н24, | Н24, | >0. 50-1. 50 ТЕРЕ 116 4 — |1.0:| 1.5: 
H34 | H34 >1.50-3. 00 i 5 — |l. 0: 2.0: 
5005, | _ >3.00-6.00 6 一 20 = 
5005A >0.20-0.50 1 = 0 — 
mi6 | H16 7207120 165-205 145 2 ж. с Беы 
>1.50-3.00 Е 3 一 |2.0:| 一 
>3.00-4.00 3 — |2.5:| 一 
>0.20-0.50 2 = 1.0] = 
H26. | Н26, | >0. 50-1. 50 СУТ 135 3 = КЕСТІ = 
H36 | H36 >1.50-3.00 7 4 一 |2.0:| 一 
>3.00~4. 00 4 一 2.51) 一 
>0.20-0.50 1 一 |1.5:| 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 185 165 2 БЖ ЕЕЕ 
>1.50-3.00 2 一 3.01) 一 
>0.20-0.50 1 一 |1.5: 一 
H28 | H28、 
mg | pg | 7050150 185 160 2 = |251! — 
I >1.50-3.00 3 一 |з.0| 一 
>0.20-0.50 1 = |= | — 
H19 | H19 | >0.50~1.50 205 185 2 | | 
>1.50-3.00 2 =s ja: 
>6.00-12.50 115 8 == | = 
H112 | H112 | >12.50~40.00 105 - = 10 | 一 | 一 
>40. 00~ 80. 00 100 == 16 | 一 | 一 
Е == >2.5-150. 00 == = | == 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 ай 
o | Б Ш 2 3] | ЖЕ КЕШ К. жЕ D 
ы еа | 供应 | 试 样 | anae | ЭШЕ (ЕКЕШ, ggo 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm F MPa 延伸 强度 (%) 
m К o.2/MPa _ А 
pu, 2 50mm 90° 180° 
三 
H24. | H24, 
0.80~ 1.80 220 ~ 260 170 6 = = 
H34 | H34 
5040 
H26. | H26, 
1.00~ 2.00 240 ~ 280 205 5 = — 
H36 | H36 
>0.20-0.50 12 == Ot 0.51 
>0.50-1.50 14 = 0.5 | 0.3: 
1.50~3.00 16 = 1.0 1.0 
Os МЕ 190-240 80 ру 
H111 | H111 >3.00-6.00 18 -- 1.0: 1.04 
>6.00-12.50 18 一 20 一 
>12.50 ~ 100.00 = 17 = = 
>0.20~0.50 4 = = 
>0.50- 1.50 5 = = — 
H12 | H12 220-270 170 
>1.50-3.00 6 -- -- 
>3.00~ 6.00 7 = = == 
>0.20- 0.50 7 = 0.51| 1.52 
H22. | H22、 >0.50-1.50 8 == 1.02 | 1.5; 
220-270 130 
H32 | H32 >1.50-3.00 10 -- 1.51 | 2.0! 
>3.00-6.00 11 == \ у — 
>0.20~0.50 3 = = 
>0.50~ 1.50 3 -- — 
H14 | H14 240 ~ 280 190 
>1.50-~ 3.00 4 = — 
>3.00-~ 6.00 4 — 一 
>0.20~0.50 6 一 1.04 | 2.51 
H24、| H24, >0.50-1.50 6 -- 1.51 | 2.51 
5049 == 240 ~ 280 160 
H34 | H34 >1.50-3.00 7 — 2.04 | 2.51 
>3.00~6.00 8 — 2.5t 一 
>0.20~0.50 2 = — 
>0.50-1.50 3 -- -一 
Н16 | НІ6 265-305 220 
>1.50-3.00 3 == -一 
>3.00-6.00 3 — - 
>0.20-0.50 4 == 1.51| — 
Н26, | Н26, >0.50-1.50 4 - 2.0: | 一 
265-305 190 
H36 | H36 >1.50~3.00 5 = 一 3.05 — 
>3.00~6.00 6 == 3.51) == 
>0.20~0.50 1 = = — 
Н18 | НІ8 >0.50- 1.50 290 250 2 -- -- = 
>1.50~3.00 2 = = 
>0.20~0.50 3 = = 
HOS Бадр, 0.50~ 1.50 290 230 3 
H38 | H38 22277 
>1.50~3.00 4 — (ее, |= 
6.00- 12.50 210 100 12 = = — 
>12.50-25.00 200 90 = 10 — 
H112 | H112 
>25.00 ~ 40.00 190 80 = 12 = = 
>40.00 ~ 80.00 190 80 = 14 == = 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
| ad ДЕТІ ШЕ = {ш K = Ç 
gg EB | 供应 | ар” name | ZEEE МЕНЫН), т 
"7 | 分 类 | 状态 | 状态 ке R, /MPa н СЙ 
2 а P 
р0.2 Asomm А 90° 180° 
> 
0. 0. >0.50-1.50 14 一 一 一 
190-240 80 
НІП | H111 >1.50~3.00 16 S ге 
>0.50-1.50 8 — -- - 
H22 | Н22 220-270 130 
>1.50-3.00 10 -一 = — 
>0.50~1.50 6 一 一 — 
5449 — H24 | Н24 240-280 160 
>1.50-3.00 7 -- -- -一 
>0.50-1.50 4 > = 一 
H26 | H26 265 ~ 305 190 
>1.50-~ 3.00 а) -- = == 
>0. 50-1. 50 3 — — — 
H28 | H28 290 230 
>1.50~3.00 4 -- — 一 
>0.20~0.50 16 = Ot Ot 
>0.50~ 1.50 17 -- Ot Ot 
о, | О, >1.50-3.00 19 一 O | 0.51 
130-170 45 
H111 | H111 >3.00-6.00 21 = 1.0 | 一 
>6.00-12.50 20 - 2.0 | 一 
>12.50-50.00 — 20 Е — 
>0.20~0.50 2 = Ot = 
H12 | H12 >0.50~ 1.50 155~ 195 130 2 == 0.51! 一 
>1.50-~ 3.00 4 = 10 一 
>0.20~ 0.50 4 = Ot 1.04 
H22, | H22 、| >0.50-1.50 5 — |0.5 | 1.0: 
155-195 100 
H32 | Н32 >1.50-3.00 7 === 1.0 | 1.51 
>3.00-~ 6.00 10 == L| — 
>0.20- 0.50 2 == 0.51! 一 
>0.50-1.50 2 == 1.0.1 一 
H14 | H14 175~215 150 
5050 | — >1.50~3.00 3 一 |1.5 | 一 
>3.00-6.00 4 - 2.0 | 一 
>0.20~0.50 3 — 0.51| 1.51 
Н24, | H24. >0.50-1.50 4 - 1.0 | 1.51 
175-215 135 
H34 | H34 >1.50~3.00 5 -- 1.51| 2.04 
>3.00-6.00 8 = 2.0 | 一 
>0.20~0.50 1 = 1.0: | 一 
>0.50~ 1.50 2 -- 1.41 — 
H16 | H16 195 ~ 235 170 
>1.50-~ 3.00 2 -- 2.51) 一 
>3.00-4.00 3 = 3.0 | 一 
>0.20-0.50 2 -- 1041 一 
Н26, | H26 ‚50-1. = А 一 
` қ >0.50-1.50 195-225 160 3 1.51 
H36 | H36 >1.50~3. 00 4 = 2.51) 一 
>3.00~4. 00 6 - 35% 一 
>0.20-0.50 1 -- 1,54) — 
H18 | H18 >0.50~1.50 220 190 2 = ka = 
>1.50~3. 00 2 = = = 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
o | adeg ДЕТІ нен K 40 
ы еа | 供应 | 试 样 | g anae | ЭШЕ ЕЕК) ggo 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm F MPa 延伸 强度 (%) 
Roo.2/ MPa Asomm А 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 1 — 1.51 | 一 
Н28, | Н28, 
>0.50~ 1.50 220 180 2 = 25t 一 
H38 | H38 
>1.50~3.00 3 — — = 
5050 - 6.00-12.50 12 == == = 
H112 | H112 | >12.50~ 40.00 140 55 = 10 = — 
>40.00 ~ 80.00 = 10 — == 
F = 2.50 ~ 80.00 — === = — 
>0.20-0.50 13 = Ot Ot 
>0.50~ 1.50 14 = Ot Ot 
0, 0, >1.50-3.00 16 — 0.51 | 0.51 
160-200 60 
H111 | H111 >3.00-6.00 18 == 1.0 | 一 
>6.00-12.50 18 = 2.001 一 
>12.50-50.00 к= 18 = = 
>0.20~ 0.50 3 = Ot 2.0t 
>0.50~ 1.50 4 — 1.0: | 2.04 
Н12 | НІ2 190-230 150 
>1.50-3.00 5 — 1.0: | 2.04 
>3.00-6.00 8 == 1.5t | 一 
>0.20~0.50 4 = Ot 1.5t 
H22, | H22, >0.50~ 1.50 6 = 1.0: | 1.5t 
190-230 120 
H32 | H32 >1.50~3.00 8 == 1.0: | 1.51 
>3.00- 6.00 10 = 1з = 
5251 __ >0.20-0.50 2 = 0.51 | 2.51 
>0.50~ 1.50 2 — 1.5: | 2.51 
H14 | H14 210-250 170 
>1.50-3.00 3 — 1.5: | 2.51 
>3.00-6.00 4 = 2.ә | — 
>0.20-0.50 3 ==, 0.51 | 2.04 
H24. | H24. >0.50~ 1.50 5 = 1.5t | 2.0! 
210~250 140 
H34 | H34 >1.50~3.00 6 == 1.5: | 2.0: 
>3.00-~ 6.00 8 == 2.51) = 
>0.20~0.50 1 = 1.0ż | 3.5t 
>0.50~ 1.50 2 — 1.5: | 3.5t 
H16 | H16 230-270 200 
>1.50-3.00 3 = 2.0: | 3.51 
>3.00-4.00 3 = 3.0 一 
>0.20- 0.50 3 -- 1.0: 3.04 
Н26, |Н26, >0.50-1.50 4 - 1.51 | 3.0: 
230-270 170 
H36 | H36 >1.50~3.00 5 — 2.0t | 3.04 
>3.00 ~ 4.00 7 -- 3.0 一 
>0.20-0.50 1 = 一 一 
H18 | H18 >0.50~ 1.50 255 230 2 = — = 
>1.50~3.00 2 - - - 
>0.20-0.50 2 - - - 
Н28, |Н28, 
>0.50-1.50 255 200 3 - 一 - 
H38 | H38 
>1.50~3.00 3 = = = 
F == 2.50- 80.00 = 一 一 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
o | adeg ДЕТІ кен К ж 
ы еа | 供应 | 试 样 | g anae | СЕ МНЕ”! а 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm F MPa 延伸 强度 (%) 
Roo.2/ MPa Asomm А 90° 180° 
> 
>0.20~0.50 12 = Ot Ot 
>0.50~ 1.50 14 = Ot Ot 
170~215 
О, О, >1.50-3.00 5 16 0.51 | 0.51 
5 
H111 | H111 >3.00-6.00 18 - 1.0 — 
>6.00 ~ 12.50 19 = 2.0 | 一 
165-215 
>12.50-80.00 = 18 = = 
>0.20- 0.50 4 == == — 
>0.50~ 1.50 5 — 一 = 
H12 | H12 210-260 160 
>1.50-3.00 6 == == == 
>3.00-~ 6.00 8 一 
>0.20-0.50 5 — 0.5 1.51 
H22 | H22 、 >0.50-1.50 6 - 1.04| 1. 52 
210-260 130 
H32 | Н32 >1.50-3.00 7 = 1.54) 1.5: 
>3.00-6.00 10 = 15 一 
>0.20-0.50 3 — = = 
>0.50~ 1.50 3 — 一 一 
H14 | H14 230-280 180 
>1.50-3.00 4 = = — 
>3.00-6.00 4 = = = 
>0.20-0.50 4 -- 0.5: 2.0 
Н24, | H24, >0.50-1.50 5 — 1.5: | 2.0: 
5052 230-280 150 
H34 | H34 >1.50-3.00 6 一 2.0: | 2.0 
>3.00~ 6.00 7 :一 2.11 — 
>0.20~0.50 2 — 一 = 
>0.50~ 1.50 3 — — — 
H16 | H16 250-300 210 
>1.50-3.00 3 == == == 
>3.00-6.00 3 - = 一 
>0.20~0.50 3 = 1.5t| 一 
Н26, | H26., >0.50~ 1.50 4 = 2.0 | 一 
250-300 180 
H36 | H36 >1.50~3.00 5 == 3.0: 一 
>3.00~6.00 6 3.51 | 一 
>0.20~0.50 1 - = - 
H18 | H18 >0.50~ 1.50 270 240 2 — — = 
>1.50~3.00 2 - = -- 
>0.20- 0.50 3 == == = 
H28 、| H28 
š >0.50-1.50 270 210 3 = = = 
H38 | H38 
>1.50~3.00 4 - 一 一 
>6.00-12.50 190 80 7 == = — 
H112 | H112| 12.50-40.00 170 70 = 10 = 一 
>40.00- 80.00 170 70 == 14 == = 
F 一 >2.50~ 150.00 - == 一 
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тщ 


3 au fB ЕЕЕ 


п | 供应 | 试 样 nga am pe 规定 塑性 断后 伸 长 率 ” 
айн | 供应 | 试 样 厚度 /mm 抗 拉 强度 延 体 强度 og) 


= 
qi 


分 类 | 状态 | 状态 R /MPa 
u Rio.2/ MPa A 


50mm 


= 


= 


>0.20-0.50 12 = 


>0.50~ 1.50 13 = 


О 0, >1.50-3.00 15 == 
215-275 85 


H111 | H111 >3.00-6.00 17 = 


>6.00 ~ 12.50 18 = 


>12.50 ~ 50.00 


| 
на 
т 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 
H12 | H12 250-305 190 


>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н22, | H22, >0.50~ 1.50 


250~305 180 
H32 | H32 >1.50~3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 


H14 | H14 270~325 220 
>1.50~3.00 


>3.00-6.00 


5154A | 一 >0.20-0.50 


Н24, | Н24, >0.50-1.50 
270-325 200 


H34 | H34 >1.50~3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н26, | Н26, >0.50-1.50 
290-345 230 


H36 | H36 >1.50~3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


H18 | H18 >0.50~ 1.50 310 270 


>1.50~3.00 


>0.20~0.50 


>0.50~ 1.50 310 250 


>1.50~3.00 


>0.20~0.50 


>0.50~ 1.50 


oj =|= | шошо шоке к — | Aju ы — Alal + |+ C шо N oI NIDA aA | N | Alu 


6.00 ~ 12.50 220 125 


H112 | H112 | >12.50~ 40.00 215 90 = 


>40.00 ~ 80.00 215 90 = 13 


F 一 2.50-80.00 一 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 


о, | о, 50-3. 
| 2905 300 215-275 85 


H111 | H111 >3.00~ 6.00 


ы Бе >6.00 ~ 12.50 


>12.50 ~ 80.00 


>0.20~0.50 


H12 | H12 050-150 250-305 190 


>1.50-3.00 


ajaja ol R SaaS 
| 


>3.00 ~ 6.00 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
Е ДЕТІ k = /#H K = Ç 
a [am BOE POE g name | ZEEE | MERKE | 半径 @ 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm F MP 延伸 强度 (%) 
ч Ro /MPa 
pu = 50mm 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 5 = 0.51 1.51 
H22, | H22、 >0.50~ 1.50 6 — 11.0 1.51 
250-305 180 
H32 | H32 >1.50~3.00 7 -- 2.01 2.01 
>3.00-~ 6.00 8 -- | 2.51 -- 
>0.20-0.50 2 -- -- — 
>0.50~1.50 3 = == — 
H14 | H14 270-325 220 
>1.50-3.00 3 — = — 
>3.00-6.00 4 - — — 
>0.20-0.50 4 — 1.04 2,51 
Н24, | H24, >0.50-1.50 5 一 |20 2.57 
270-325 200 
5454 == H34 | H34 >1.50-3.00 6 = 2.51 3.04 
>3.00-6.00 7 一 | 3.01 = 
>0.20~ 1.50 3 -- = = 
Н26, | H26、 
>1.50-3.00 290 ~ 345 230 4 == = = 
H36 | H36 
>3.00- 6.00 5 = == — 
Н28,|Н28, 
>0.20-3.00 310 250 3 - = - 
H38 | H38 
6.00~ 12.50 220 125 8 一 = 一 
Н112 | H112 >12.50-40.00 -- 9 = -- 
215 90 
>40.00 ~ 120.00 - 13 = - 
Е -- >4.50 ~ 150.00 -- = -- 
>0.20--0.50 12 - Ot 0. 5t 
>0.50~ 1.50 14 一 |0.51| 0.5 
о, | о, >1.50~3.00 16 | — |101 1.0 
190-240 80 
H111 | H111 >3.00-6.00 18 == 1. 04 1. 0: 
>6.00-12.50 18 — |2,01 - 
>12.50-100.00 — 17 — -- 
>0.20--0.50 4 -- 一 = 
>0.50~1.50 5 = = = 
H12 | H12 220-270 170 
>1.50-3.00 6 = = = 
>3.00~ 6.00 7 = == = 
5754 | — >0.20~0.50 7 | — |05| 15 
H22, | H22, >0.50~ 1.50 8 -- 1. 04 1.5: 
220-270 130 
H32 | H32 >1.50-3.00 10 -- 1.51| 2.0 
>3.00-6.00 11 = 1, 5% -- 
>0.20--0.50 3 = = — 
>0.50-1.50 3 = = = 
H14 | H14 240-280 190 
>1.50-3.00 4 — = — 
>3.00-6.00 4 = — - 
>0.20--0.50 6 = 1.0t | 2. 5t 
H24. | H24 | >0.50-1.50 6 一 |l5 2.5 
иза | H34 | >1.50-3.00 И 160 7 | — |20| 25 
>3.00-~ 6.00 8 —. |25 — 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 ЕТ 
өн еее ШІ <= J | k = {ш K g 
ma EB | 供应 ще О, anae | ЭШЕ (ЕКЕШ, ggo 
РЕ 分 类 | 状态 | 状态 J. Jë /mm F MP 延伸 强度 (%) 
m К o.2/MPa _ А 
р. 2 50mm 90° 180° 
三 
>0.20~0.50 2 二 -| 一 -| 一 
>0.50-1.50 3 = 中 二 | 一 二 
H16 | H16 265 ~305 220 
>1.50~3.00 3 = |== | = 
>3.00~ 6.00 3 == | = 
>0.20~0.50 4 一 [L5] 一 
H26 | H26、 >0.50-1.50 4 = [20:1 = 
265-305 190 
H36 | H36 >1.50~3.00 5 一 |30! 一 
>3.00-6.00 6 = 3.51) = 
>0.20~0.50 1 == = 
5754 一 | H18 | H18 >0.50~1.50 290 250 2 一 | 一 
>1.50~3.00 2 | E 
>0.20~0.50 3 ЕЕ 
Н28, | H28, 
>0.50~1.50 290 290 3 = = | = 
H38 | H38 
>1.50~3.00 4 == | зен 
6.00-12.50 100 12 == | =. | = 
>12.50-25.00 90 — 10 | 一 | 一 
Н112 | H112 190 
>25.00~40.00 т - 2 | 
>40.00 ~ 80.00 = 14 | 一 | 一 
Е 一 | >4.50~150. 00 一 — = 
Н18, |НІ8, 
>0.20-0.50 335 - 1 == || lu ез 
H38 | H38 
— |Н19, H19 
2082 a `| >0.20~0.50 355 = 1 == |==. u= 
H39 | H39 
Е — | >4.50-150. 00 一 = = 
>0.2~0.50 11 一 | 一 |10 
о, | о, 
>0.50~1.50 255~315 110 12 一 |— |10 
5182 — |НІП H111 
>1.50~3.00 13 一 | 一 110 
H19 | H19 >0.20~1.50 380 320 1 == ||==; ЕС 
>0.20~0.50 11 一 |0.5 | 1.0: 
>0.50-1.50 12 — |l. 1.0: 
275-350 125 
>1.50-3.00 13 — |10] 1.5 
>3.00~6.30 15 = |15 a 
о, | о, 
>6.30-12.50 16 = |2.5.! - 
H111 | H111 
>12.50-50.00 270-345 115 - 15 ==! = 
5083 == >50.00~ 80.00 一 14 一 | 一 
>80.00~ 120.00 260 110 = 12 | 一 | 一 
>120.00~200.00 255 105 = ЖР = 
>0.20~0.50 3 = | 一 -| — 
H12 | H12 | 2930-1350 315—375 250 4 — Бе es 
>1.50~3.00 5 же e= | 
>3.00~6.00 6 =? |Т == 
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第 2 章 常用 金属 材料 
( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
o е ЙЕ 38). 新 后 伸 长 率 人 0 
тасыса о, ныне | PEZE | 断后 伸 长 率 | 半径 @ 
РЕ 27 分 类 | 状态 | 状态 -/</ пп R /MPa 延伸 强度 (%) 
m К o.2/MPa _ А 
pu 50mm 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 5 <= 0.51 | 2.04 
H22 | H22 、 >0.50~1.50 6 — 1.52 | 2.04 
305-380 215 
H32 | Н32 >1.50-3.00 7 一 2.01 | 3.04 
>3.00-6.00 8 = 2.5! — 
>0.20- 0.50 2 == — = 
>0.50~ 1.50 3 = = = 
H14 | H14 340 ~ 400 280 
>1.50~3.00 3 = -- -- 
>3.00-6.00 3 = 一 = 
>0.20~ 0.50 4 а: 1.0 | 一 
H24 | H24. >0.50-1.50 5 = 2.0 一 
5083 == ` 340-400 250 
H34 | H34 >1.50~3.00 6 — |25| 一 
>3.00-6.00 7 == 3.51 | 一 
>0.20~0.50 1 -- — -一 
>0.50-1.50 2 — = = 
H16 | H16 360 ~ 420 300 
>1.50-~ 3.00 2 = = = 
>3.00-4.00 2 = = = 
>0.20- 0.50 2 = — — 
Н26, | H26,| >0.50-1.50 3 кан онық сани 
360-420 280 
H36 | H36 >1.50~3.00 3 = Бей = 
>3.00~4.00 3 — 一 = 
1.50~3.00 8 — 2.0Ф| 一 
>3.00~ 6.00 10 = 2.51| 一 
Н116,/Н116, 305 215 
>6.00-12.50 12 - 4&0 | 一 
H321 | H321 
>12.50 ~ 40.00 == 10 -- - 
>40.00-80.00 285 200 - 10 一 一 
>6.00-12.50 275 125 12 - == — 
>12.50-40.00 275 125 -- 10 — — 
H112 | H112 
>40.00-80.00 270 115 一 10 一 一 
>40.00~ 120.00 260 110 == 10 = — 
Е = >4.50 ~ 150.00 — == = 
>0.20-~ 0.50 11 == 0.5: | 1.0 
>0.50~1.50 12 -- 1.0: 1.04 
>1.50-3.00 13 == 1.0 | 1.51 
290 ~ 360 145 
>3.00-~ 6.00 15 = 1.97. = 
0, 0, 
5383 一 >6.00-12.50 16 - 2%) 一 
H111 | H111 
>12.50-50.00 -- 15 = = 
>50.00 ~ 80.00 285-355 135 -- 14 = — 
>80.00~ 120.00 275 130 = 12 — = 
>120.00- 150.00 270 125 - 12 = - 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 тн 
o | adeg ДЕТІ кен K ж 
тасыса О, anae | ЖЕ МНЖЕНТІ ggo 
РЕ 分 类 | 状态 | 状态 [Ж /mm F MP 延伸 强度 (%) 
m Raar MPa _ A 
р0.2 50mm 90° 180° 
> 
>0.20-0.50 5 — 0.S | 2.04 
H22 | H22 >0.50-1.50 6 一 1.54 | 2.04 
ç I 305-380 220 
H32 | H32 >1.50-3.00 7 — |2.0 3.0: 
>3.00-6.00 8 一 2.5! — 
>0.20-0.50 4 = 1.0: | 一 
H24, | H24. >0.50~ 1.50 9 2041 一 
340~ 400 270 
H34 | H34 >1.50~3.00 6 一 |281 一 
>3.00~6.00 7 к=з 3.5! 一 
5383 
1.50-3.00 8 - 2.02 | 3.04 
>3.00-~ 6.00 10 -- 2.5111 一 
Н116,/Н116, 305 220 
>6.00-12.50 12 — 4&0 | 一 
H321 | H321 
>12.50-40.00 = 10 — ==, 
>40.00 ~ 80.00 285 205 — 10 一 一 
6.00~ 12.50 12 = -- 一 
290 145 
Н112 | H112 >12.50-40.00 10 == 
>40.00-80.00 285 135 — 10 — 一 
>0.20~0.50 11 == 0.51 | 1.0 
>0.50-~ 1.50 12 -- 1.0ż | 1.04 
0.10. >1.50-3.00 13 一 |1.0:| 1.0: 
240-310 100 
H111 | H111 >3.00 ~ 6.00 15 = 1.5# | 1.51 
>6.00 ~ 12.50 17 - 2.58 | -一 
> 12.50 ~ 150.00 — 16 -- — 
>0.20~ 0.50 3 一 = = 
>0.50- 1.50 4 =: = -一 
Н12 | Н12 275-335 200 
>1.50-3.00 5 = = — 
>3.00-6.00 6 - = - 
>0.20-~ 0.50 5 — 0.51 | 2.04 
5086 — |Н22, | H22、 >0.50-1.50 6 — 1.51 | 2.04 
275-335 185 
H32 | H32 >1.50~3.00 7 — 2.0 2.04 
>3.00-6.00 8 一 2.11 — 
>0.20~0.50 2 == == == 
>0.50-~ 1.50 3 一 — == 
H14 | H14 300 ~ 360 240 
>1.50-~ 3.00 3 一 = 
>3.00-~ 6.00 3 - = - 
>0.20~ 0.50 4 = 1.0ż | 2.5t 
H24, | H24. >0.50~ 1.50 k = 2.04 | 2.5: 
300-360 220 
H34 | H34 >1.50~3.00 6 — 2.51| 2.5t 
>3.00-6.00 ri гі 3.5t | — 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
— 区 月 | к= Р АА (Ü 
牌号 包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 / 抗 拉 强度 2. 断后 伸 长 率 半径 加 
T y З ч тт [ЕЁ EJ 
"7 | 分 类 | 状态 | 状态 ш R, /MPa 55 2 (%) 
R po.2/ MPa А Somm A 90° 180° 
> 
>0.20~0.50 1 一 一 | 一 
>0.50~1.50 2 一 一 | 一 
H16 | H16 325-385 270 
>1.50~3.00 2 = — | 二 
>3.00-4.00 2 = ие 
>0.20-0.50 2 - 一 | 一 
Н26, | Н26, >0.50-1.50 3 == — сін 
325-385 250 
H36 | H36 >1.50~3.00 3 一 一 | 一 
>3.00~4.00 3 一 一 | 一 
5086 | 一 >0.20~0.50 1 = 一 == 
H18 | H18 >0.50~ 1.50 345 290 1 = == -二 
>1.50-3.00 1 = = НЕҢ 
1.50-3.00 8 一 |2.08| 2.0: 
H116,|H116,| >3.00-6.00 9 — | 2.4 | 一 
275 195 
H321 | H321 | >6.00-12.50 10 一 |3.5:| 一 
>12.50~50.00 一 9 一 | 一 
>6. 00~ 12.50 250 105 8 — 一 | 一 
Н112 | H112| >12.50-40.00 240 105 — 9 一 | 一 
>40.00~ 80.00 240 100 一 12 一 | 一 
Е — >4.50 ~ 150.00 — — 
>0.50-4.50 21 - 一 | 一 
0 = 145 
Š >4.50~ 10.00 16 — 一 | 一 
ж >0.50-4.50 11 一 一 | 一 
T62® 295 
>4.50 ~ 10.00 8 == == [us 
>0.50-0.80 19 一 = = 
>0.80-2.90 195 21 - 一 | 一 
T4 T4 
>2.90~4.50 19 一 一 | 一 
>4.50~ 10.00 175 17 一 — | 一 
>0.50-4.50 11 一 一 | 一 
T6 T6 
6A02 一 >4.50~ 10.00 8 = = 
295 
>4.50-12.50 8 - 一 | 一 
_ | >12.50~25.00 — 7 一 | 一 
T62® 
>25.00 ~ 40.00 285 — 6 一 | 一 
m >40.00 ~ 80.00 275 — 6 一 | 一 
>4.50-12.50 17 一 一 | 一 
175 
>12.50~25.00 一 14 一 | 一 
T42 9 
>25.00-40.00 一 12 一 | 一 
165 
>40.00 ~ 80.00 — 10 一 | 一 
Е 一 >4.50- 150.00 — — 
0.40-1.50 14 一 |0.5:| 1.0: 
>1.50~3.00 16 一 |1.0:| 1.0: 
6061 — 0 0 >3.00~ 6.00 = 150 <85 19 一 |1.0:| 一 
>6.00~12.50 16 一 |20| 一 
>12.50~25.00 一 16 一 | 一 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 As h 
| АЗАДЫ ni F =< #H ре 2 О i 
ag | m | 供应 RE] jj name | AERE МЖ | yao 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 5 /штп R. /MPa 2. (%) 
р0.2 a А Somm A 90° 180° 
2> 
0.40-~ 1.50 12 — lO 1.51 
>1.50~3.00 14 — |1.5{| 2.0: 
>3.00-6.00 16 一 |30| — 
T4 | T4 205 110 
>6.00 ~ 12.50 18 一 |1408 一 
>12.50~ 40.00 == 15 — | — 
>40.00 ~ 80.00 — 14 | = 
0.40~1.50 6 一 [25| 一 
6061 == 
>1.50- 3.00 7 — 3.5 一 
>3.00-6.00 10 一 1408 一 
T6 | T6 >6.00-12.50 290 240 9 一 |1508 一 
>12.50-40.00 — 8 — | :一 
>40.00-80.00 == 6 = = 
>80.00~ 100.00 一 5 — | = 
F 一 >2.50-150.0 нЕ 12 
біле T4 | T4 0.40~3.00 170—250 80-140 24 — |0.5{| 0.54 
T6 | T6 0.40~3.00 260-300 180-260 10 = == |, 二 
0.50-5.00 20 = — | 
0 >5.00-12.50 <130 = 15 = = | = 
ò >12.50 ~ 20.00 = 15 == 
0.50-5.00 230 180 - 8 | — 
T62® | >5.00-12.50 220 170 一 6 一 | 一 
6063 = 
>12.50 ~ 20.00 220 170 6 — — | — 
0.50~ 5.00 150 10 = 一 | 一 
T4 | T4 
5.00~ 10.00 130 10 = — | ез 
0.50-5.00 240 190 8 - = | == 
T6 | T6 
>5.00 ~ 10.00 230 180 8 = — |= 
0.40-1.50 14 — 0.5 1.0! 
>1.50-3.00 16 一 1.0: 1. 02 
150 <85 
0 0 >3.00-6.00 18 — |15 | 一 
>6.00-12.50 17 — „|25 —— 
>12. 50-25. 00 <155 — — 16 == | == 
6082 == 0.40-1.50 12 一 |1.5:| 3.0: 
>1.50-3.00 14 — 2. 01| 3.0 
>3. 00-6. 00 15 一 3.0: 一 
T4 | T4 205 110 
>6.00-12.50 14 — |1408 一 
>12. 50-40. 00 - 13 一 | 一 
>40. 00-80. 00 == 12 一 | 一 
0.40-1.50 6 = 05| 
тё. ie >1.50~3. 00 310 260 7 = [35e — 
6082 = >3.00-6.00 10 — 1454) 一 
>6.00-12.50 300 255 9 — |6%| 一 
Е — | >4.50-150. 00 一 == | == 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 s fl 
a eag 见 定 塑 1 新 后 伸 长 率 开 
牌号 包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 / 抗 拉 强度 т 断后 伸 长 率 半径 名 
РЕ 27 分 类 | 状态 | 状态 -/</ пп R /MPa 延伸 强度 (%) 
m К o.2/MPa _ А 
pu, ы 50mm 90° 180° 
> 
0 0. 50~ 10. 00 <245 一 11 二 -| 一 一 
0 = 0. 50-2. 90 470 390 一 | 一 | 一 
162 2. 90 ~ 10. 00 490 410 
өң 5 — 
7A04 (СЕЗ 0.50-2.90 480 400 7 一 | 一 | 一 
` | tm T6 T6 
tm 5 >2.90-10. 00 490 410 ЕНЕ ЕС 
7А09, A >4. 50 ~ 10. 00 490 410 = es 
TA 
7A04. ü от T62 >10.00-12. 50 了 = а= 
aop ; 
7A09 >12. 50~25. 00 490 410 = ЕСЕН = 
>25.50--40. 00 3 == | | з 
Е 一 | >4.50-150. 00 - — = 
0.40-1.50 12 一 |2.0| 一 
>1.50-3.00 13 = S — 
0 0 <220 <140 
>3. 00-6. 00 15 一 3.51) 一 
>6.00-12.50 12 — |5.0:| 一 
0.40-1.50 11 = |=. = 
А 2 >1.50-3.00 12 = |=. | у= 
ТА? | та? 320 210 
>3.00-6.00 13 = |= | = 
>6.00-12.50 14 i 
7020 | 一 0.40-1.50 7 — |з.5| 一 
>1.50-3.00 8 一 4.0 | 一 
>3.00-6.00 350 280 10 — |5.5:| 一 
>6.00-12.50 10 — |8.0:| 一 
T6 | Т6 | >12.50-40. 00 一 9 一 | 一 
>40. 00~ 100. 00 340 270 一 8 = 
>100. 00 ~ 150. 00 = 7 |Б 
> 150. 00- 175. 00 330 260 一 6 = = 
>175. 00-200. 00 = 5 一 | 一 
1.50~3.00 7 = ||== = 
7021 — | T6 | T6 400 350 
>3.00-6.00 6 == =. | == 
3.00-12.50 8 == ||== >= 
>12. 50-25. 00 450 370 一 8 | = 
7022 | — | T6 | T6 | >25.00-50. 00 7 一 -| 一 
>50. 00 ~ 100. 00 430 350 — 5 一 | 一 
>100. 00~200. 00 410 330 == 3 一 | 一 
0.40-0.80 一 0. 51| 1.0: 
Пет >0. 80-1. 50 = 1.0: 2. 01 
TA 
п >1.50-3.00 <145 10 一 |10|3.04 
7075 12 o 0 “275 
或 不 >3.00~6. 00 一 |25|- 
O 
tufa >6.00-12.50 — 14.0 一 
>12. 50~75. 00 一 一 9 一 | 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 гик 
те |Ә imm] g naas | ЖЕШЕ ШАВК „ш 
[Жез i Меи Э t J: /mm ` 延伸 强度 = 
“7 | 分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa 延伸 强度 (%) 
Raar MPa _ А 
р0.2 50mm 90° 180° 
= 
0. 40~0. 80 525 460 6 — -- — 
>0.80-1.50 540 460 6 == = — 
>1.50-3.00 540 470 7 — 一 -- 
>3.00-6.00 545 475 8 = — — 
о T62® >6.00 ~ 12.50 540 460 8 — — 一 
>12.50-25.00 540 470 — 6 = — 
>25.00 ~ 50.00 530 460 3 — -一 
>50.00~ 60.00 525 440 = 4 — — 
>60.00-75.00 495 420 = 4 一 一 
0.40~ 0.80 525 460 6 — 4.511 — 
>0.80- 1.50 540 460 6 = D SE. - 
>1.50-3.00 540 470 7 == 6.51 — 
>3.00~6.00 545 475 8 — 8.0 — 
工艺 | T6 | T6 
` >6.00-12.50 540 460 8 — 12.0 一 
7075 ван 12.50-25.00 540 470 = 6 — — 
或 不 >12.50-25. 
ҳан >25.00 ~ 50.00 530 460 = 5 = — 
ГІ 
>50.00 ~ 60.00 525 440 = 4 — -- 
>1.50-~ 3.00 500 425 T =< — — 
T76 T76 >3.00~6.00 500 425 8 = 一 = 
>6.00 ~ 12.50 490 415 7 — =m 一 
>1.50-3.00 460 385 7 — — — 
>3.00- 6.00 460 385 8 一 一 一 
>6.00-12.50 475 390 T = 一 — 
>12.50-25.00 475 390 -- 6 一 = 
T73 T73 
>25.00-50.00 475 390 = Ж == 一 
>50.00-60.00 455 360 = 5 — — 
>60.00-80.00 440 340 — 5 = — 
>80.00 ~ 100.00 430 340 — 5 - -- 
Е -- >6.00 ~ 50.00 — — — 
>0.39~ 1.60 — — — 
>1.60~4.00 <145 10 = = = 
о 275 
>4.00-12.50 一 一 一 
>12.50-50.00 = — 9 -- = 
>0.39 ~ 1.00 505 435 7 == — — 
е з >1.00- 1.60 515 445 8 == — — 
[о Ж 
е; о >1.60-3.20 515 445 8 — — — 
1075 包 铝 
>3.20~4.00 515 445 8 = = = 
T62® | >4.00-6.30 525 455 8 = [= [= 
>6.30 ~ 12.50 525 455 9 -- = = 
> 12.50-25.00 540 470 = 6 = — 
>25.00-50.00 530 460 - 5 = - 
>50.00 ~ 60.00 525 440 — 4 = — 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 拉 伸 试 验 结 果 s h 
„| FE з 规定 塑性 r 4 H 20 ТӨРІ” 
牌号 包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 /mm 抗 拉 强度 ү шалы КАЕ 
分 类 | 状态 | 状态 R./MPa 2. с 
2 а " 
р0.2 A somm A 90° 180° 
> 
>0.39-1.00 505 435 7 = | — ШЕР 
>1.00-1.60 515 445 8 == | = | = 
T6 | T6 >1.60~3.20 515 445 8 == ==. = 
包 铝 | 正常 >3.20~4.00 515 445 8 === | 
7075 | їйї >4.00- 6.30 525 455 8 一 | 一 | 一 
І >3.10-4.00 470 390 8 — = Құрып 
Шал ыб >4.00-6.30 485 405 8 - | т- | 
Е = >6.00 ~ 100.00 — 一 一 
1.00-1.60 250 <140 10 = 一 | 2.0: 
б б >1.60-3.20 5260 <140 10 - — | 3.0: 
>3.20~4.80 =260 = 140 10 = — | 4.0: 
am sz >4.80-6.50 “270 <145 10 - — | 4.0: 
1475 рлі 1.00-1.60 455 379 9 二 |— 60 
в) 
>1.60-2.30 469 393 9 = 一 | 7.0: 
7761%|7761%9| >2.30-3.20 469 393 9 — — | 8.0: 
>3.20~4.80 469 393 9 = — | 9.0: 
>4.80-6.50 483 414 9 = — | 9.0: 
T6 | T6 >0.35-6.00 515 440 9 = == J. == 
ЕТ 490 420 9 
1.00—1.60 4 6.04 
ЖЕ |н 490 415 9 
>1.60- |в 490 420 9 ЕН 
= 0%” 
т 2.30 RE 490 415 9 
7475 ЖОЕ: T76, | T76、| >2.30~ | MÉ 490 420 9 кк 
8 ы “у Р „Чї 
包 铝 T7612 1T7612 | 3.20 ЖЕН 490 415 9 
>3.20- |%[ 490 420 9 5b 
‚т 
4.80 ЖЕТЕ 490 415 9 
>4.80- | із 490 420 9 Т 
Ut 
6.50 ЖЕТЕ 490 415 9 
>0.20-0.30 16 = 一 | 一 
>0.30-0.50 21 一 三 | 三 
= 
0 9 >0.50-0.80 10 26 一 — | == 
>0.80~ 10.00 30 == — = 
>0.20~0.30 1 = — | 
н14. ни. >0.30-0.50 3 - = [== 
4 | >0.50-0.80 100 - 4 Тең =È 
>0.80~1.00 5 = — | — 
8A06 | 一 >1.00~4.50 6 = m Б 
>0.20~0.30 1 = = 
H18 | H18 >0.30~0.80 135 — 2 — | 
>0.80~4.50 3 = — | -一 
>4.50~ 10.00 70 19 = 三 -| 三 
>10.00~ 12.50 80 19 一 = 
H112 | H112 | >12.50225.00 80 == 19 i 
>25.00~80.00 65 = 16 = | 一 
F — >2.50~150 = — | == 
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( 5) 
ГИШИ: Шр 
| ы 见 定 逆 1 % с 0 А 
вв В в, 抗 拉 强 度 1. 断后 伸 长 率 半径 
шісі 5 ч ч > тт 正 НЕ 
”| 分 类 | 状态 | 状态 i R, /MPa 2. (%) 
p0. 2 a A somm A 90° | 180° 
> 
H14 | H14 | >0.20~0.50 125-165 Ен 2 == | Ет арап 
H24 | H24 | >020-0.50 125-165 = 3 р 
8011 | — | H16 | H16 | >0.20-0.50 130—185 = 1 SS 
H26 | H26 | >0.20-0.50 130-185 = 2 =. |=. l = 
H18 | H18 0.20~0.50 165 = 1 = J| = = 
>0.20-0.50 19 = j= [= 
б. | >0.50-1.50 21 = |= = 
unai api 2150-3-00 85-130 30 24 == БЕН Бөтен 
>3.00-6.00 25 ты (== 
>6.00-12.50 30 = = ЕЕ 
>0.20-0.50 4 = (к=к |е 
H22 | H22 | >0.50-1.50 105-145 90 5 к= игу 
>1.50—3.00 6 == 
>0.20~0.50 120—170 1 — (= [с=з 
>0.50-1.50 3 жетеді (рген тұғын 
H14 | H14 — 50-300 125-165 110 3 == ІЗІ шет 
>3.00-6.00 4 — (рең 一 
8011A | 一 >0.20-0.50 3 = |= | = 
0.50-1.50 4 КЕЛЫН КТЫН 
H24 | H24 上 > 125-165 100 
>1.50-3.00 5 ж [=з | 
>3.00-6.00 6 = (сен шен 
>0.20-0.50 140-190 1 = [к= | == 
H16 | H16 50-1. к= рен жн 
>0.50-1.50 ете 130 2 
>1.50-4.00 3 ЕЕЕ 
>0.20-0.50 2 = эы | к=з 
H26 | H26 | >0.50-1.50 145—185 120 3 ра 
>1.50-4.00 4 = = 
>0.20-0.50 160 1 ке [к= [= 
H18 | H18 | >0.50-1.50 145 2 三 | 一 | 二 
>1.50~3.00 2 = | БЕЗІН кен 
8079 | — |НІ4|НІ4| >0.20-0.50 125-175 = 2 = |= | = 
О А, о ША 两 栏 均 有 数值 时 ，4s0,, 适 用 于 厚度 不 大 于 12. 5mm 的 板材 ，4 适用 于 厚度 大 于 12. Smm 的 
板材 。 
© 弯曲 半径 中 的 :表示 板材 的 厚度 ， 对 表 中 既 有 90" 弯 曲 也 有 180" 弯 曲 的 产品 ， 当 需 方 未 指定 采用 90° 25 


或 180" 弯 曲 时 ， 弯 曲 半径 由 供 方 任 选 一 种 。 

@ 对 于 2A11、2A12、2017 合金 的 0 状态 板材 ， 需 要 T42 状态 的 性 能 值 时 ， 应 在 订货 单 (或 合同 ) ЖШ 

H, REH, WEMA ERE о 

@ 厚度 为 >12.5~25. 00mm 的 2014, 2024, 2219 合金 0 状态 的 板材 ， 其 拉 伸 试 样 由 心材 机 加 工 得 到 ， 不 

得 有 包 铝 层 。 

© 对 于 6A02、6063、7A04、7A09 和 7075 合金 的 0 状态 板材 ， 需 要 T62 状态 的 性 能 值 时 ， 应 在 订货 单 

(或 合同 ) 中 注 明 ， 未 注 明 时 ， 不 检测 该 性 能 。 

© 对 于 6A02 合金 TI 状态 的 板材 ， 当 需 方 未 注 明 需要 T62 或 T42 状态 的 性 能 时 ， 由 供 方 任 选 一 种 。 

D 应 尽量 避免 订购 7020 合金 T4 状态 的 产品 。T4 状态 产品 的 性 能 是 在 室温 下 自然 时 效 3 个 月 后 才能 达到 规定 的 
稳定 的 力学 性 能 ， 将 滩 火 后 的 试 样 在 60-65% 的 条 件 下 持续 60h 后 也 可 以 得 到 近似 的 自然 时 效 性 能 值 。 

T761 状态 专用 于 7475 合金 薄板 和 带 材 ， 与 T76 状态 的 定义 相同 ， 是 在 固 溶 处 理 后 进行 人 工 过 时 效 以 
获得 良好 的 抗 剥落 腐蚀 性 能 的 状态 。 
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5.3.3 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 板 、 带 材 的 尺寸 偏差 (摘自 GB/T 3880. 3 一 2012 ) 
(1) 厚度 允许 偏差 ( 见 表 2-440~ 表 2-442) 


K 2-440 普通 级 冷 轧 板 、 带 材 的 厚度 允许 偏差 (单位 : шш) 
下 列 宽度 上 的 厚度 允许 偏差 
>1000.0~ | >1250.0- | >1600.0~ |>2000.0- |>2500.0~ | >3000.0~ 
厚度 = 1000. 0 
1250. 0 1600. 0 2000. 0 2500. 0 3000. 0 3500. 0 
A 类 |B 类 |A 类 |B 类 |A 类 |B 类 |A 类 |B 类 所 有 所 有 所 有 


>0.20~0.40 +0.03 | +0.05 | +0.05 | +0.06 | +0.06 | +0.6 = 


>0.40-0.50 +0.05 | +0.05 | +0.06 | +0.08 | +0.07 | +0.08 | +0.08 | +0.09 +0.12 -- -- 


>0.50-0. 60 +0.05 | +0.05 | +0.07 | +0.08 | +0.07 | +0.08 | +0.08 | +0.09 +0.12 -- — 
>0. 60~0. 80 +0.05 | +0.06 | +0.07 | +0.08 | +0.07 | +0.08 | +0.09 | +0.10 +0.13 = -- 
>0.80-1.00 +0.07 | +0.08 | +0.08 | +0.09 | +0.08 | +0.09 | +0.10 | +0.11 +0.15 -- -- 


>1.00-1.20 +0.07 | +0.08 | +0.09 | +0.10 | +0.09 | +0.10 | +0.11 | +0.12 +0.15 = — 


>1.20-1.50 +0.09 | 50.10 | +0.12 | +0.13 | +0.12 | +0.13 | +0.13 | +0.14 +0.15 = = 
>1.50~1. 80 +0.09 | +0.10 | +0.12 | +0.13 | +0.12 | +0.13 | +0.14 | +0.15 +0.15 жа: 一 


>1.80-2. 00 +0.09 | 0.10 | +0.12 | +0.13 | +0.12 | +0.13 | +0.14 | +0.15 +0.15 == = 


>2. 00~2. 50 +0.12|+0.13|+0.14|+0.15|+0.14|+0.15|+0.15|+0.16 +0.16 一 


>2.50-3.00 +0.13 | +0.15 | +0.16 | +0.17 | +0.16 +0.17 | +0.17 | +0.18 +0.18 = = 
>3.00-3.50 +0.14 | +0.15 | +0.17 | +0.18 | +0.17 | +0.18 | +0.22 | +0.23 +0.19 = = 


>3.50-4. 00 +0.15 +0.18 +0.18 +0.23 +0.24 +0.51 +0.57 
>4.00~5.00 +0.23 +0.24 +0.24 +0.26 +0.28 +0.54 +0.63 
>5.00~6. 00 +0.25 +0.26 +0.26 +0.26 +0.28 +0.60 +0.69 


Ф 厚度 大 于 或 等 于 4. 00mm、 平 均 镁 含量 (质量 分 数 ) 大 于 3% 的 高 镁 合金 板 、 带 材 ， 其 厚度 偏差 为 公 
称 厚度 的 +5%， 当 该 值 小 于 表 中 对 应 数值 时 ， 以 表 中 规定 为 准 。 


表 2-441 高 精 级 冷 轧 板 、 带 材 的 厚度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽 度 上 的 厚度 允许 偏差 
>1000.0~ | >1250.0~ | >1600.0~ |>2000.0~ |>2500.0~ | >3000.0- 
厚度 = 1000. 0 
1250. 0 1600. 0 2000. 0 2500. 0 3000. 0 3500. 0 
A 类 |B 类 |A 类 |B 类 |A 类 |B 类 |A 类 |B 类 所 有 所 有 所 有 


>0.20~0. 40 +0.02 |+0. 03 | +0.04 | +0.05 +0. 05 +0.06! 一 Е -- 一 = 
>0.40~0.50 +0.03 | +0.03 | +0.04 | +0.05 | +0.05 | +0.06 | +0.06 | +0.07 +0.10 =, 一 
>0.50-0.60 +0.03 | +0.04 | +0.05 | +0.06 | +0.06 | +0.07 | +0.07 | +0.08 +0.11 = = 


>0. 60~0. 80 +0.03 |+0.04| +0.06 | +0.07 | +0.07 | +0.08 | +0.08 | +0.09 +0.12 -- — 


>0.80-1.00 +0.04 | +0.05 | +0.06 | +0.08 | +0.08 | +0.09 | +0.09 | +0.10 +0.13 = = 
>1.00~1.20 +0.04 | +0.05 | +0.07 | +0.09 | +0.09 | +0.10 | +0.10 | +0.12 +0.14 -- -- 


>1.20-1.50 +0.05 | +0.07 | +0.09 | +0.11 | +0.10 | +0.12 | +0.11 | +0.14 +0.16 жы = 


>1.50~1. 80 +0.06 | +0.08 | +0.10 | +0.12 | +0.11 | +0.13 | +0.12 | +0.15 +0.17 = == 


>1. 80-2. 00 +0.06 | +0.09 | +0.11 | +0.13  +0.12  +0.14 | +0.14 | +0.15 +0.19 -- — 


>2.00-2.50 +0.07 | 0.10 | +0.12 | +0.14 | +0.13 | +0.15 | +0.15 | +0.16 +0.20 = -- 


>2.50-3.00 +0.08 | +0.11 | +0.13 | 0.15 | «0.15 | “0.17 | +0.17 | +0.18 +0.23 = == 


>3.00-3.50 +0.10 | +0.12 | +0.15 | 0.17 | +0.17 | “0.19 | +0.18 | +0.20 +0.24 == = 


>3.50-4. 00 +0.15 +0.18 +0.18 +0.23 +0.24 +0.34 +0.38 
>4. 00-5. 00 +0.18 +0.22 +0.24 +0.25 +0.28 +0.36 +0.42 
>5. 00-6. 00 +0.20 +0.24 +0.25 +0.26 +0.28 +0.40 +0.46 


五 金 手 册 


表 2-442 热 轧 板 、 带 材 的 厚度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽度 上 的 厚度 允许 偏差 
厚 度 >1250.0- >1600.0- >2.000.0- >2500. 0- 
<1250.0 
1600. 0 2000. 0 2500. 0 3500. 0 
2.50-4. 00 +0.28 +0.28 +0.32 +0.35 +0.40 
>4. 00--5. 00 +0.30 +0.30 +0.35 +0.40 +0.45 
>5. 00-6. 00 +0.32 +0.32 +0.40 +0.45 +0.50 
>6.00 ~ 8.00 +0.35 +0.40 +0.40 +0.50 +0.55 
>8.00~ 10.00 +0.45 +0.50 +0.50 +0.55 +0.60 
>10.00 ~ 15.00 +0.50 +0.60 +0.65 +0.65 +0.80 
> 15.00 ~ 20.00 +0.60 +0.70 +0.75 +0.80 +0.90 
> 20.00 ~ 30.00 +0.65 +0.75 +0.85 +0.90 +1.00 
>30.00 ~ 40.00 +0.75 +0.85 +1.00 +1.10 +1.20 
>40.00 ~ 50.00 +0.90 +1.00 +1.10 +1.20 +1.50 
>50.00 ~ 60.00 +1.10 +1.20 +1.40 +1.50 +1.70 
>60.00 ~ 80.00 +1.40 +1.50 +1.70 +1.90 +2.00 
>80.00 ~ 100.00 +1.70 +1.80 +1,90 +2.10 +2.20 
>100.00 ~ 150.00 +2.10 +2.20 +2.50 +2.60 
>150.00~220.00 +2.50 +2.60 +2.90 +3.00 = 
>220.00 ~ 250.00 +2.80 +2.90 +3.20 +3.30 


(2) 宽度 允许 偏差 (ILK 2-443 ~ 222-446) 


表 2-443 冷 轧 板材 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽 度 上 的 宽度 允许 偏差 
级 别 厚度 wod >500. 0~ >1250.0- >2000.0- >3000.0- 
<500. 
1250. 0 2000. 0 3000. 0 3500. 0 
+2. 0 +5. 0 +6. 0 +8. 0 
>0.20-3.00 Š б Š б - 
普通 级 
+4.0 +6.0 +8.0 +12.0 
>3.00-6. 00 一 
0 0 0 0 
%1.5 %3.0 +4. 0 +5.0 
>0.20-3.00 0 К б ) 一 
高 精 级 
+3.0 +4.0 +5.0 +8.0 %8.0 
>3.00-6. 00 
0 0 0 0 0 
表 2-444 切 边 热 轧 板材 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
厚度 下 列 宽度 上 的 宽度 允许 偏差 
= 1000. 0 >1000. 0 — 2000. 0 >2000. 0 ~ 3000. 0 >3000. 0 ~ 3500. 0 
二 Ü %7.0 %8.0 %10.0 
= 6.00 
0 0 0 0 
+6.0 +7.0 +8.0 +10.0 
>6.00-12. 00 
0 0 0 0 
+6. 0 +8. 0 +9. 0 +10. 0 
>12. 00 ~ 50. 00 
0 0 0 0 
+8. 0 +8. 0 +9. 0 +10. 0 
>50. 00-200. 00 
0 0 0 0 
+11.0 +11.00 +12.0 +12.0 
>200. 00-250. 00 
0 0 0 0 
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表 2-445 冷 轧 带 材 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽度 上 的 宽度 允许 偏差 
级 别 厚度 map >100.0~ | >300.0~ | >500.0~ | >1250.0~ | >1650.0~ 
= ; 
300. 0 500. 0 1250. 0 1650. 0 3500. 0 
%0.5 %0.6 +1. 0 +3. 0 +4. 0 +5. 0 
>0.20-0. 60 
0 0 0 0 0 
%0.5 %0.8 +1. 5 +3. 0 +4. 0 +5. 0 
>0.60-1.00 
0 0 0 0 0 
%0.6 %1.0 %2.0 %3.0 +4. 0 +5. 0 
普通 级 >1. 00~2.00 
0 0 0 0 0 
+2.0 +2. 0 +3.0 +4. 0 +5.0 +6. 0 
>2. 00-3. 00 
0 0 0 0 0 
+3.0 +4. 0 +5.0 +5.0 +8.0 
>3. 00-6. 00 一 
0 0 0 0 
+0.3 +0.4 +0.6 +1.5 +2.5 +3 
>0.20-0. 60 
0 0 0 0 0 
%0.3 %0.5 +1 +1.5 +2. 5 +3 
>0.60-1.00 
0 0 0 0 0 
отары +0.4 %0.7 +1.2 +2 +2.5 +3 
高 精 级 >1.00~2.00 
0 0 0 0 0 
+1 +1 +1.5 +2 +2.5 +4 
>2.00-3.00 
0 0 0 0 0 0 
+1.5 +2 +3 +3 +5 
>3. 00-6. 00 一 
0 0 0 0 0 
Ж 2-446 热 轧 带 材 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽度 上 的 宽度 允许 偏差 
жой = 
<500.0 500. 0-3500. 0 
%8 
2.50-15. 00 不 要 求 或 供需 双方 协商 确定 
>15. 00 不 要 求 或 供需 双方 协商 确定 
(3) 长 度 允 许 偏差 ( 见 表 2-447 和 表 2-448) 
表 2-447 冷 轧 板材 的 长 度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 长 度 上 的 长 度 允 许 偏差 
级 别 厚度 
= 1000 >1000-2000 >2000 ~ 3000 >3000 ~ 5000 >5000 
ый ы +8 +10 +12 +14 +16 
普通 级 | >0.20-6.00 
0 0 0 0 0 
+3 +4 +6 +8 
>0.20-3.00 б б й М бзш 
+ o X 
高 精 级 
175 +4 +6 +8 +10 公称 长 度 
>3.00-6.00 
0 0 0 0 
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表 2-448 热 轧 板材 的 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 长 度 上 的 长 度 允 许 偏差 ? 
厚度 = 1000 >1000- 2000 >2000- 3000 >3000- 3500 >3500- 6000 
剪 切 | 锯 切 | 剪 切 | 句 切 | 剪 切 | 锯 切 | 剪 切 | 锯 切 | 剪 切 | 锯 切 
+10 +5 +12 +7 +14 +8 +16 +10 +18 +10 
= 6.00 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+30 +6 +30 +7 +30 +8 +40 +10 +40 +10 
>6. 00~ 12. 00 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+40 +6 +40 +8 +40 +9 +50 +10 +50 +10 
>12. 00 ~ 50. 00 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+8 +8 +9 +10 +10 
>50. 00~200. 00 == = == = = 
0 0 0 0 
+11 +11 +12 +12 +12 
>200. 00-250. 00 =š = = == = 
0 0 0 0 0 
КОСЕ 6000mm 的 板材 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 +0.2%x 公 称 长 度 。 
5.34 钙 焊 用 铝 及 铝 合 金 复合 板 (摘自 YS/T 69—2012) 
(1) М5. RE, MERAK (ИЖ 2-449) 
表 2-449 针 焊 用 铝 及 铝 合金 复 合板 的 牌号 、 状 态 、 规 格 及 包 覆 率 
规格 Ый 
复合 板 牌 号 状态 - Еи 
厚度 /mm | 宽度 /mm | 长 度 /mm 率 ( %) 
4004/3003 , 4004/3005 , 4004/3003/4004 ‚4004/3А11/ 
4004, 4004/3003/7072, 4004/6063, 4004/6060, 4004/ 
6А02, 4104/3003, 4104/3003/4104, 4104/74А11/4104, 
4104/6063, 4104/6063/4104, 4104/6060, 4104/6А02, (0) 
4A13/3003 ,4А13/3003/4А13 ,4А13/3А11/4А13,4А13/ Н12 
7А11/4А13,4А17/3003/4А17,4А17/3А11/4А17,4А17/ H22 
ТА11/4А17, 4343/3003 , 4343/7А11, 4343/74Л11/4343, Н14 0.21- 
= 1600 < 10000 5-18 
4343/3003/7072, 4343/3003/4343, 4343/3003/1100, H24 5.00 


4343/3А11/4343, 4343/7А11/7072, 4343/7А11/1100, Н16 
4343/6951/4343, 4А43/3003, 4А43/3003/7072, 4А43/ Н26 
3003/4А43, 4А43/3А11/4А43, 4045/3003 , 4045/3003/ Н18 
7072, 4045/7А11/4045/3003/4045, 4045/7А11/7072 
4045/34А11/4045, 4045/6951/4045, 4А45/3А11/4А45 , 
4А45/3003/4А45 4047/3003 


(2) 室温 拉 伸 力学 性 能 (ILK 2-450) 


5.3.5 瓶 盖 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 、 箔 材 (ІШІН Ү5/Т 91-2009) 


(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (IÆ 2-451) 
(2) 力学 性 能 及 工艺 性 能 (IÆ 2-452) 
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R 2-450 钙 焊 用 铝 及 铝 合金 复合 板 的 室温 拉 伸 力学 性 能 
复合 板 牌号 状态 厚度 / 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 
mm К „/MPa Asomm(%) 22 
>0.20-1.30 18 
0 95-150 
>1.30-5.00 20 
>0. 20~ 1. 30 4 
H12 120~170 
4A13/3003 .4A13/3003/4A13 .4A13/3A11/4A13、 >1.30-5.00 5 
4А13/7А11/4А13, 4А17/3003/4А17, 4А17/3А П/ >0.20-1.30 6 
4417, 4А17/7А11/4417, 4343/3003, 4343/7A11/ | Н22 [т3з05 ор] 170-170 7 
4343 ,4343/3003/7072 , 4343/7А11 ,4343/3003/4343, ТЕТЕ 5 
4343/7Л11/7072.,4343/3003/ 1100 ,4343/7А11/1100, | H14 ЕТПЕСЕ 150-200 i 
>1. 30-2. 
4343/3А11/4343, 4A43/3003、 4A43/3003/7072、 
4A43/3003/4A43、 4A43/3A11/4A43、 4045/3003, | нод [20:207130] 402200 Š 
4045/3003/7072 .4045/7A11 ,4045/3003/4045 、4045/ >1.30-5. 00 5 
3А11/4045, 4045/7А11/7072, 4A45/3A11/4A45. iie >0. 20~ 1. 30 P 1 
4A45/3003/4A45 „4047/3003 >1.30-5.00 7 2 
>0.20-1.30 2 
H26 170-230 
>1.30-5.00 3 
НІ8 | >0.20-5.00 2200 1 
>0.20-1.30 18 
0 95-165 
>1.30-5.00 20 
>0. 20~ 1. 30 3 
H12 125-205 
>1.30-5.00 6 
4004/3003 , 4004/3005 ‚ 4004/3003/4004., 4004/ ект 5 
3А11/4004.,4004/3003//7072.,4104/3003 , 4104/3003/ | H22 i Е = % 125-205 5 
4104 .4104/7A11/4A04 тры э 
>0. 20~ 1. 30 2 
H14 145-225 
>1.30-5.00 4 
>0.20-1.30 3 
H24 145-225 
>1.30-5.00 5 
4004/6063, 4004/6060, 4004/6Ү02., 4104/6063, 
4104/6063/4104.,4104/6060,4104/64Ү02., 4343/6951/ 0 0. 20~5. 00 <140 16 
4343 ,4045/6951/4045 
K 2-451 瓶 盖 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 、 箔 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 
牌号 状态 宽度 /mm 板材 长 度 | 带 材 、 销 材 卷 
厚度 /mm 52 т 
板材 带 材 $ñ /mm 内 径 ” /mm 
0 0.15-0.50 
1060 
н22 0.40-0.50 
Н14,Н24 0.20-0.50 
1100 
Н16,Н26,Н18 0.15-0.50 75,150, 
8011, Н14,Н24,Н16,Н26 0.15-0.50 200,300, 
500-1500 | 50-1500 | 500-2000 
8011A H18 0. 20~0. 50 350 405, 
НІА .H24 0.20-0.50 485,505 
3003 
Н16,Н26,Н18 0.15-0.50 
3105 Н14,Н24,Н16,Н26,Н18 | 0.15-0.50 
5052 H18.H19 0.2-0.50 
D 对 带 材 、 稍 材 卷 外 径 尺 寸 有 要 求 时 ， 供 需 双 方 协商 ， 商 定 的 尺寸 须 在 合同 中 注 明 。 
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五 金 手 册 


表 2-452 瓶 盖 用 铝 及 铝 合金 板 、 带 、 箔 材 的 力学 性 能 及 工艺 性 能 


力学 性 能 工艺 性 能 
断后 伸 长 率 Aso... 制 耳 率 
牌号 状态 厚度 /mm 抗 拉 强 度 ӨЙ 90 инж 
(%) (%) 
МРа 
= < 
0.15-0.32 55-95 15 6 
0 
1060 >0.32-0.50 55-95 18 6 
Н22 0.40-0. 50 75-110 6 5 
0.20-0.32 110~ 145 1 
Н14,Н24 
>0.32-0.50 110-145 2 
1100 0.15-0.32 130-165 1 
Н16,Н26 
>0.32-0.50 130-165 2 
Н18 0.15-0.50 2150 1 
Н14 0.15-0.50 125-165 2 қ 
0.15-0.20 125-165 2 
Н24 
>0.20-0.50 125-165 3 
8011, 
8011A H16 0. 15 ~0. 50 130~165 1 
0. 15~0. 20 130-165 1 
Н26 
0.20-0. 50 130-165 2 
Н18 0.20-0. 50 > 165 1 
H14 0. 20~0. 50 145 ~ 185 2 
Н24 0. 20~0. 50 145 ~ 185 4 
Н16 0.15-0.50 170-210 1 
3003 0.15-0.20 170-210 1 
Н26 
>0.20-0.50 170-210 2 
0.15-0.20 2 185 1 
Н18 
0.20-0. 50 2190 1 
4 
H14 0. 20 ~0. 50 150~200 2 
H24 0.20-0. 50 150~200 4 
3105 H16 0. 20 ~0. 50 175~225 1 
H26 0. 20 ~0. 50 175~225 3 
H18 0.20-0. 50 2 195 1 
Н18 0.20-0. 50 280-320 3 
5052 
Н19 0.20-0. 50 >285 2 


5.3.6 表盘 及 装饰 用 铝 及 铝 合金 板 (摘自 YS/T 242—2009) 


(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 2-453) 
(2) 室温 力学 性 能 (IÆ 2-454) 
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常用 金属 材料 


R 2-453 表盘 及 装饰 用 铝 及 铝 合金 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 


规格 
№ 号 Ж S Е = - 
厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
1035 .1050A .1060 .1070A、 
0,Н14,Н24 0.30--4. 00 
1070 ,1100,1200 
1035 ,1050А ‚1060 .1070A 1000412001509 
j Е i H18 0.30-2.00 2000 ‚2500, 
1070,1100,1200 3000 .3500 、 
9 0. 60 1150 34000 ‚4500 
Н14 0.15 450 
3003 H16 0. 28 0. 50.0. 80 1575 ‚1220 
H18 0.30 1385 
т H22 .H32 0.20~1.00 1000~1500 2000 ‚2500, 
H24 0. 50~1.00 1000~1500 3000.3500 
тун Н14 0.35 1750 едін ` 
H18 0.35 1570 4000.4500 
@ 0.3~0.4mm 的 厚度 只 供应 宽 1000mm， 长 2000mm 的 板材 。 
R 2-454 表盘 及 装饰 用 铝 及 铝 合 金 板 材 的 室温 力学 性 能 
室温 拉 伸 试验 结果 
抗 拉 强 度 规定 塑性 延伸 强度 | 断后 伸 长 率 
K 号 Ж Ж 厚度 /mm ШЫ г 
R„/MPa R po.2/MPa A somm ( % ) 
= 
0.30-0. 50 75-110 = 15 
Ü >0. 50~0. 80 75-110 - 20 
>0.80-1.30 75-110 - 25 
>1.3-4.0 75-110 ma 30 
0. 30~0. 50 120~ 145 = 2 
H14 >0. 50-0. 80 120-145 = 3 
1035 
H24 >0. 80~1. 30 120~ 145 = 4 
>1.30-4. 00 120-145 = 5 
0. 30~0. 50 155 — 1 
>0. 50-0. 80 155 - 2 
H18 
>0. 80~1. 30 155 - 3 
>1.30-2. 00 155 - 4 
0. 30-0. 50 65-95 20 20 
б >0.50-1.50 65-95 20 22 
>1.50-3.00 65-95 20 26 
>3.00-4. 00 65-95 20 29 
0. 30-0. 50 105-145 85 2 
>0.50-1.50 105-145 85 3 
H14 
>1. 50~3. 00 105-145 85 4 
1050А >3.00-4. 00 105-145 85 5 
0. 30-0. 50 105-145 75 3 
>0.50-1.50 105-145 75 4 
H24 
>1. 50~3. 00 105-145 75 5 
>3.00-4. 00 105-145 75 8 
0. 30-0. 50 140 120 1 
H18 >0.50-1.50 140 120 2 
>1.50-2. 00 140 120 2 
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(28) 
室温 拉 伸 试验 结果 
抗 拉 强 度 规定 塑性 延伸 强度 | 断后 伸 长 率 
E 号 Ж ж 厚度 /mm 
К„/МРа Rpo,2/MPa Asomm(% ) 
> 
0. 30~0. 50 60-100 15 18 
о >0. 50-1. 50 60-100 15 23 
>1. 50-4. 00 60-100 15 25 
0.30-0.50 95-135 70 2 
H14、 >0. 50~0. 80 95~135 70 2 
1060 
H24 >0. 80~1.50 95~135 70 4 
>1.50-4. 00 95-135 70 6 
0.30-0.50 125 85 2 
H18 >0. 50~1. 50 125 85 3 
>1. 50~2. 00 125 85 4 
0.30-0.50 60-90 15 23 
>0. 50-1. 50 60-90 15 25 
о 
>1. 50-3. 00 60-90 15 29 
>3. 00-4. 00 60-90 15 32 
0.30-0.50 100-140 70 4 
>0. 50-1. 50 100-140 70 4 
H14 
>1. 50-3. 00 100-140 70 5 
10704: >3.00-4.00 100-140 70 6 
0.30-0.50 100-140 60 5 
>0.50-1.50 100-140 60 6 
H24 
>1. 50-3. 00 100-140 60 7 
>3. 00-4. 00 100-140 60 9 
0.30-0.50 125 105 2 
H18 >0.50-1.50 125 105 2 
>1. 50~2. 00 125 105 2 
0.30~0.50 55~95 — 20 
ò >0.50~0.80 55~95 = 25 
>0.80~ 1.50 55~95 15 30 
>1.50~4.00 55~95 15 35 
1070 0.30~ 0.50 85~ 120 = 2 
>0.50- 0.80 85-120 — 3 
H14. 
>0.80~1.50 85—120 65 4 
H24 
>1.50~3.00 85—120 65 5 
>3.00-4.00 85-120 65 6 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 
抗 拉 强 度 规定 塑性 延伸 强度 | 断后 伸 长 率 
E 号 Ж 态 厚度 /mm 
R „/MPa Rpo,2/MPa Aso ( % ) 
= 

0.30~0.50 120 = 1 
>0.50~0.80 120 = 2 

1070 H18 
>0.80~ 1.50 120 - 3 
>1.50-2.00 120 = 4 
0.30-0. 50 75-105 25 17 
0 >0.50-1.50 75-105 25 22 
>1.50-4.00 75-105 25 30 
0.30-0.50 110-145 95 2 

Н14, 
1100 >0.50-1.50 110-145 95 3 

н24 
>1.50-4.00 110-145 95 5 
0.30-0.50 150 — 1 
Н18 >0.50-1.50 150 =. 2 
>1. 50-2. 00 150 = 4 
0. 30~0. 50 75~105 25 19 
>0.50-1.50 75-105 25 21 

0 

>1. 50-3. 00 75-105 25 24 
>3. 00~4. 00 75-105 25 28 
0.30-0.50 115-155 95 2 
>0.50-1.50 115-155 95 3 

H14 
>1. 50~3. 00 115~155 95 4 
1200 >3. 00~4. 00 115~155 95 5 
0.30~0.50 115~155 90 3 
>0.50~1.50 115~155 90 4 

H24 
>1.50~3.00 115~155 90 5 
>3.00~4.00 115~155 90 7 
0. 30~0. 50 150 130 1 
H18 >0.50-1.50 150 130 2 
>1.50-2. 00 150 130 2 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
抗 拉 强 度 规定 塑性 延伸 强度 | 断后 伸 长 率 
ж 号 R & 厚度 /mm R, /MPa Ro 3/ MPa зы ®) 
> 
0 0. 60 118-121 - 33-36 
H14 0.15 165 = 2.0 
Р 0.28 165 == 2.5 
H16 0.50 174 一 2.5 
0.80 164 = 3.0 
H18 0.30 245 = 2.0 
н22 0. 20~1. 00 215—265 130 6 
5052 H32 0. 20—1.00 215-265 130 6 
H24 0. 50~ 1. 00 230~280 150 5 
H14 0.35 143-150 = 3.2-4.0 
КЫ H18 0.35 171~184 = 2.8-3.5 


54 铝 及 铝 合金 棒 材 和 线材 


5.4.1 


铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 (7 


& 2-455 ~ 表 2-457) 


СВ/Т 3191—2010) 


Ж 2-455 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 的 牌号 、 类 别 、 状 态 和 规格 (摘自 


牌 号 
П Ж гж 
(2xxx 系 .7xxx 系 合金 及 含 镁 供 货 状态 试 样 状态 规格 
шя қой (除开 类 外 的 
ады ады 其 他 棒 材 ) 
于 3% 的 5Sxxx 系 合金 的 棒 材 ) р 
= 1070A H112 H112 
0 0 
一 1060 
H112 H112 
- 1050А H112 H112 
一 1350 H112 H112 Аж 
直径 : 
0 0 
一 1035 ф5 ~ 
H112 H112 ф600тт; 
一 1200 H112 H112 F. 
2A02 = T1 .T6 T62 .T6 хя 
2406 = ТІ Т6 T62 ‚Т6 对 边 距 
2А11 = ТІ .Т4 T42 ‚Т4 Эе 
200mm, 
2A12 = T1 T4 T42 Т4 и 
长 度 : 
2A13 一 T1 T4 T421 Т4 en 
2A14 一 ТІ .T6 .T6511 T62 .T6 .T6511 
2A16 一 ТІ .T6 .T6511 T62 .T6 .T6511 
2A50 一 T1 .T6 T62 .T6 
2A70 = T1 .T6 T62 .T6 
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(28) 
牌 号 
П Ж | 类 
(2xxx £ .7xxx 系 合金 及 含 镁 Ж 供 货 状态 试 样 状态 规格 
=, да (除开 类 外 的 
т 其 他 棒 材 ) 
于 3% 的 Sxxx 系 合金 的 棒 材 ) Ё 
2А80 = T1 .T6 T62 ‚Т6 
2A90 一 ТІ.Т6 Т62 ‚Т6 
T4 .T4510 .T4511 Т4 Т4510 T4511 
2014 .2014A 
Т6 .T6510 .T6511 Т6,76510,76511 
2017 ЖЕ T4 T42 ‚Т4 
2017A == Т4 T4510 .T4511 T4 T4510 T4511 
0 0 
2024 
T3 .T3510 .T3511 T3 .T3510 .T3511 
0 0 
一 3A21 
Н112 H112 
— 3102 H112 H112 
0 0 
= 3003 ‚3103 
H112 H112 
= 4A11 T1 T62 
= 4032 T1 T62 
5А02 ° ш i 
ii H112 H112 直径 : 
5А03 - Н112 Н112 ф5 ~ 
5А05 = H112 H112 фбдтт; 
5А06 - Н112 Н112 方 棒 、 
5А12 — H112 H112 хя 
H112 H112 对 边 距 
一 5005 ,5005А 
0 0 ЮВ:5- 
5019 Н112 Н112 200mm, 
0 0 KE: 
5049 == н112 н112 1-бт 
H112 H112 
— 5251 
0 0 
H112 H112 
一 5052 
0 0 
H112 H112 
5154А 
0 0 
H112 H112 
= 5454 
0 0 
H112 H112 
5754 
0 0 
H112 H112 
5083 
0 0 
H112 H112 
5086 
0 0 
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( 续 ) 
牌 号 
П Ж 1% 
(2xxx 系 .7xxx 系 合金 及 含 镁 Ж 供 货 状态 试 样 状态 规格 
Б и (除开 类 外 的 
ЛҮК т 其 他 棒 材 ) 
于 3% 的 5xxx 系 合金 的 棒 材 ) Ё 
三 6A02 T1 .T6 T62 .T6 
= 6101A T6 T6 
T5 T5 
= 6005 .6005A 
T6 T6 Í 
圆 棒 
7A04 一 TI .T6 T62 .T6 чы 
7А09 - T1 .T6 T62 .T6 га і 
7415 = ТІ T6 T62 ‚Т6 7 
中 60mm ; 
T5 T5 | 
7003 方 棒 、 
T6 T6 ы 
7005 一 T6 T6 боик 
对 边 距 
7020 二 T6 T6 
В:5- 
7021 一 T6 T6 
200mm, 
7022 = T6 T6 I 
KE.: 
7049A = T6 .T6510 .T6511 T6 16510 .T6511 жүй 
0 0 ~ от 
7075 
Т6 .T6510 .T6511 T6.T6510 .T6511 
0 0 
= 8A06 
H112 H112 


表 2-456 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 材 的 室温 纵向 力学 性 能 (摘自 GB/T 3191—2010) 


Нн 规定 塑性 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强度 | ， 
H4 (Jr НЫЕ 延伸 强度 (%) 
牌号 供 货 状态 试 样 状态 Е Ra/MPa а р; 
内 切 圆 直径 ) /mm ро2/ MEA А A somm 
> 
1070А Н112 H112 < 150.0 55 15 — 一 
о о 60-95 15 22 -- 
1060 = 150. 00 
Н112 Н112 60 15 22 -- 
1050А Н112 Н112 =< 150.0 65 20 — -- 
1350 Н112 Н112 = 150. 00 60 -- 25 -- 
1200 Н112 Н112 =< 150. 00 75 20 == -- 
о о 60-120 一 25 一 
1035 ,8А06 =< 150. 00 
H112 H112 60 — 25 — 
2А02 Т1,Т6 Т62,Т6 = 150. 00 430 275 10 -- 
= 22. 00 430 285 10 一 
2A06 Т1,Т6 Т62 ‚Т6 >22.00-100.00 440 295 9 — 
>100. 00-150. 00 430 285 10 -- 
2А11 Т1,14 Т42,Т4 = 150. 00 370 215 12 -- 
<22. 00 390 255 12 == 
2А12 T1 T4 T42 ‚Т4 
>22. 00-150. 00 420 255 12 — 
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(Ж) 
кше Мжте| 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | ， а 
ЖАРА ҚА 延伸 强度 а, 
牌号 供 货 状态 试 样 状态 ы R./MPa |R Mp. 
内 切 bil HI 径 ) /mm в0.2/ еа A А somm 
> 
= 22.00 315 一 一 
2A13 Т1,Т4 T42 (ТА 
>22. 00-150. 00 345 = = 
<22, 00 440 — 10 — 
2A14 TI. T6 .T6511 | T62 .T6 .T6511 
>22. 00~ 150. 00 450 = 10 = 
<25. 00 370 230 13 11 
T4.T4510. T4.T4510. >25. 00--75. 00 410 270 12 一 
2014 .2014A 
T4511 Т4511 >75. 00-150. 00 390 250 10 一 
>150. 00- 200. 00 350 230 8 — 
= 25.00 415 370 6 5 
>25. 00--75. 00 460 415 F = 
T6. T6510., Т6 .T6510、 
2014 ,2014А >75. 00-150. 00 465 420 2 -- 
Т6511 Т6511 
>150. 00 ~ 200. 00 430 350 6 — 
>200. 00~250. 00 420 320 5 一 
2А16 Т1,Т6,Т6511 | T62 .T6 .T6511 = 150. 00 355 235 8 — 
2017 T4 T42 .T4 =< 120. 00 345 215 12 = 
<25. 00 380 260 12 10 
>25. 00~75. 00 400 270 10 — 
Т4 ,Т4510, Т4 |74510, 
2017А >75. 00-150. 00 390 260 9 -- 
Т4511 Т4511 
>150. 00 ~ 200. 00 370 240 8 — 
>200. 00 ~ 250. 00 360 220 ri = 
о о = 150. 00 250 <150 12 10 
< 50. 00 450 310 8 6 
2024 T3 T3510., ТЗ (73510, >50. 00~ 100. 00 440 300 8 = 
Т3511 Т3511 >100. 00 ~ 200. 00 420 280 8 = 
>200. 00 ~ 250. 00 400 270 8 = 
2А50 Т1І,Т6 Т62,Т6 = 150. 00 355 = 12 = 
2А70,2А80, 
TI .T6 T62 .T6 = 150. 00 355 — 8 — 
2А90 
3102 Н112 Н112 250. 00 80 30 25 23 
о о 95-130 35 25 20 
3003 250. 00 
Н112 Н112 90 30 25 20 
о о 95 35 25 20 
3103 250. 00 
Н112 H112 95~ 135 35 25 20 
0 0 < 165 -- 20 20 
ЗА21 < 150. 00 
Н112 Н112 90 — 20 == 
4А11 ‚4032 ТІ Т62 100. 00--200. 00 360 290 223 2.5 
0 0 225 一 10 一 
SA02 = 150. 00 
Н112 Н112 170 70 — — 
SA03 H112 H112 = 150. 00 173 80 13 13 
5А05 H112 H112 < 150. 0 265 120 15 15 
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(Ж) 
кше Мжте| 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | ， а 
ЖАРА ҚА 延伸 强度 а, 
牌号 供 货 状态 试 样 状态 ы R./MPa кете 
БЕЛІ H ДЕ) тт в0.2/ 7-4 A А somm 
> 
5А06 H112 Н112 = 150. 00 315 155 15 15 
5А12 Н112 Н112 = 150. 00 370 185 15 15 
Н112 Н112 170 70 = -一 
5052 250. 00 
о [0] 170-230 70 17. 15 
Н112 Н112 200. 00 100 40 18 16 
5005 ,5005А 
о 0 = 60. 00 100-150 40 18 16 
Н112 Н112 200. 00 250 110 14 12 
5019 
[0] [0] <200. 00 250~320 110 15 13 
5049 H112 H112 <250. 00 180 80 15 15 
H112 H112 160 60 16 14 
5251 <250. 00 
0 о 160-220 60 17 15 
Н112 Н112 200 85 16 16 
5154A ,5454 250. 00 
о о 200-275 85 18 18 
= 150. 00 180 80 14 12 
Н112 Н112 
5754 >150. 00-250. 00 180 70 13 -- 
о 0 =< 150. 00 180~250 80 17 15 
[0] 0 270-350 110 12 10 
5083 = 200. 00 
H112 H112 270 125 12 10 
ЕЕЕ о о 250. 00 240-320 95 18 15 
Н112 Н112 = 200. 00 240 95 12 10 
6101А T6 T6 = 150. 00 200 170 10 10 
6A02 TI .T6 T62 .T6 = 150. 00 295 -- 12 12 
Т5 Т5 = 25.00 260 215 8 — 
= 25.00 270 225 10 8 
6005 ,6005А 
T6 T6 >25. 00 ~ 50. 00 270 225 8 — 
>50. 00 ~ 100. 00 260 215 8 — 
TS T5 < 120. 00 380 360 10 8 
6110A 
T6 T6 < 120. 00 410 380 10 8 
T4 T4 < 150. 00 205 110 14 12 
= 20.00 295 250 8 6 
>20. 00--75. 00 300 255 8 — 
6351 
T6 T6 >75. 00-150. 00 310 260 8 -- 
>150. 00 ~ 200. 00 280 240 6 = 
>200. 00 ~ 250. 00 270 200 6 = 
T4 T4 120 60 16 14 
6060 T5 Т5 = 150. 00 160 120 8 6 
Т6 Т6 190 150 8 6 
T6 T6 260 240 9 = 
6061 = 150. 00 
T4 T4 180 110 14 == 
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( 续 ) 
Кт 规定 塑性 | 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | ， а 
直径 ( 方 棒 .六角 棒 指 延伸 强度 (%) 
牌号 供 货 状态 试 样 状态 ы К„/МРа кте 
内 切 圆 直径 )/mm 10:22 18 А Абаш 
> 
= 150. 00 130 65 14 12 
T4 T4 
>150. 00~200. 00 120 65 12 一 
6063 Т5 Т5 =200.00 175 130 8 6 
= 150. 00 215 170 10 8 
T6 T6 
>150. 00 ~ 200. 00 195 160 10 — 
= 150. 00 150 90 12 10 
T4 T4 
>150. 00~200. 00 140 90 10 一 
6063A Т5 Т5 =200.00 200 160 7 5 
= 150. 00 230 190 7 5 
T6 T6 
>150. 00 ~ 200. 00 220 160 7 = 
T4 T4 125 75 14 12 
6463 T5 T5 < 150. 00 150 110 8 6 
T6 T6 195 160 10 8 
<20. 00 295 250 8 6 
>20. 00-150. 00 310 260 8 - 
6082 T6 T6 
>150. 00 ~ 200. 00 280 240 6 — 
>200. 00 ~ 250. 00 270 200 6 = 
T5 T5 <250. 00 310 260 10 8 
7003 <50. 00 350 290 10 8 
T6 T6 
>50. 00~ 150. 00 340 280 10 8 
<22. 00 490 370 7 — 
7А04,7А09 ТІ,Т6 Т62,Т6 
>22. 00-150. 00 530 400 6 一 
7А15 ТІ,Т6 Т62,7Т6 = 150. 00 490 420 6 ka 
< 50. 00 350 290 10 8 
7005 T6 T6 
>50. 00-150. 00 340 270 10 一 
< 50. 00 350 290 10 8 
7020 T6 T6 
>50. 00-150. 00 340 275 10 = 
7021 T6 T6 <40. 00 410 350 10 8 
<80. 00 490 420 yt 5 
7022 T6 T6 
>80. 00-200. 00 470 400 7 一 
= 100. 00 610 530 5 4 
FAA T6. T6510, T6.T6510. >100. 00-125. 00 560 500 5 = 
i T6511 T6511 >125. 00~ 150. 00 520 430 5 
>150. 00~ 180. 00 450 400 3 一 
(0) 0 <200. 00 =275 = 165 10 8 
= 25.00 540 480 7 5 
7075 Т6,76510, Т6 .T6510 、 >25. 00-100. 00 560 500 7 == 
Т6511 Т6511 >100. 00~ 150. 00 530 470 6 = 
> 150. 00-~ 250. 00 470 400 5 = 
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表 2-457 2A02、2A16 合金 棒 材 的 高 温 


持久 纵向 拉 伸 力学 性 能 (摘自 


СВ/Т 5191—2010) 


№ 号 i J C 应 力 /MPa 保温 时 间 /h 
64 100 
2A02 270+3 
78% 50® 
2А16 300+3 69 100 


@ 2A02 合金 棒 材 ，78MPa 应 力 、 保 温 50h 的 试验 


结果 不 合格 时 ， 以 64MPa 应 力 、 保 温 100h 的 试验 结果 


作为 高 温 持久 纵向 拉 伸 力 学 性 能 是 否 合格 的 最 终 判 定 依据 。 
5.4.2 RIESI (ILK 2-458 和 表 2-459) 
表 2-458 电工 圆 铝 杆 的 材料 牌号 和 典型 直径 (摘自 GB/T 3954—2014) 


б 


R 2-459 电工 圆 铝 杆 的 力学 性 能 和 电 性 能 (摘自 


材料 牌号 典型 直径 /mm 
1B90 
1B93 
1B95 
1B97 БЫ 
1А60 9.5 
1850 12.0 
1350 15.0 
1370 19.0 
6101 24.0 
6201 
8А07 
8030 


СВ/Т 3954--2014) 


材料 牌号 | RE 抗 拉 强度 /MPa ша. 050 404 
(200mm ИН) > = 
1B90 .1B93 、 о 35-65 35 27.15 
1B95 .1B97 H14 60~90 15 27.25 
о 60-90 25 27.55 
H12 80-110 13 27.85 
1А60 1850 H13 95~115 11 28.01 
Н14 110-130 8 28.01 
H16 120-150 6 28.01 
0 60-95 25 27.90 
Ж H12 85-115 12 28.03 
H14 105~135 10 28. 08 
H16 120~150 8 28.12 
0 60-95 25 27.90 
H12 85~115 11 28. 01 
1370 H13 105~135 8 28. 03 
H14 115~150 6 28.05 
H16 130~160 5 28. 08 
61017 T4 150~200 10 34. 50 
6201® T4 160~ 220 10 34. 50 
Тү" Н15 95-135 7 28.64 
Н17 120-160 6 31.25 
8030 H14 105~155 10 29.73 
D ARAT ЖМ F Sm). 
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5.4.3 RIES (012 2-460~ 表 2-462) 
R 2-460 电工 圆 铝 线 的 型 号 、 状 态 和 直径 (摘自 GB/T 3955—2009) 


型 号 状态 代号 名 Ж 直径 范围 /mm 
LR 0 软 圆 铝 线 0. 30~ 10. 00 
LY4 H4 H4 状态 硬 圆 馈线 0. 30-6. 00 
LY6 H6 H6 状态 人 硬 圆 馈线 0. 30~ 10. 00 
LY8 H8 H8 状态 硬 圆 铝 线 0. 30-5. 00 
LY9 H9 но {КЖЕ 5 1.25~5. 00 

表 2-461 电工 的 力学 性 能 (摘自 СВ/Т 3955--2009) 
| 直径 疯 拉 强度 /MPa 断后 伸 长 率 (% ) 
/mm min max = 
0.30-1.00 = 98 15 
LR 
1.01-10.00 = 98 20 
LY4 0. 30~6. 00 95 125 — 
0. 30~6. 00 125 165 ШЕ 
LY6 
6.01-10.00 125 165 3 
LY8 0.30~5. 00 160 205 = 
1.25 及 以 下 200 
1.26~1.50 195 
1.51~1.75 190 
1.76~2.00 185 
LY9 2.01-2.25 180 三 一 
2.26~2.50 175 
2.51-3.00 170 
3.01-3.50 165 
3.51-5.00 160 
K 2-462 电工 圆 铝 线 的 电 性 能 (摘自 GB/T 3955—2009) 
型 号 20%C 时 直流 电阻 率 p/107 Q -m 
LR 0. 02759 
LY4 
LY6 
0. 028264 
LY8 
LY9 


Е. 计算 时 ，20% 时 的 物理 数据 应 取 下 列 数值 : 密度 为 2.703kg/dm?; 线 胀 系数 为 0.000023% !; LR 型 
电阻 温度 系数 为 0.00413% `! ， 其 余 型 号 电阻 温度 系数 为 0. 004037, 


55 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 (摘自 GB/T 3195—2016) 


铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线 材 按 用 途 分 为 导体 用 线材 、 焊 接 用 线材 、 锦 钉 用 线材 、 线 
线 编 织 用 线材 及 蒸发 料 用 线材 。 
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5.5.1 上 牌号、 供应 状态 和 直径 ( 见 表 2-463~ 表 2-467) 
表 2-463 导体 用 线材 的 牌号 、 供 应 状态 和 直径 
} 号 供应 状态 直径 /mm 
[0] 
Н12,Н22 
9.50-25. 00 
1350 Н14,Н24 
Н16,Н26 
Н19 1.20-6.50 
1450 0,Н19 0. 80 ~ 20. 00 
8017 ,8030,8076 .8130 .8176 .8177 0,Н19 0. 20-17. 00 
[0] 0. 30-2.50 
8С05,8С12 
H14 H18 0. 30-2.50 
表 2-464 焊接 用 线材 的 牌号 、 供 应 状态 和 直径 
牌号 ” 供应 状态 直径 /mm 
О,Н18 0. 80 ~20. 00 
1035 
Н14 3.00--20. 00 
0,Н18 0. 80 ~ 20. 00 
1050A ,1060,1070А 1100 , 1200 
Н14 3. 00 ~ 20. 00 
О,Н14,Н18 0.80-20.00 
2А14,2А16,2А20 
Н12 7. 00 ~ 20. 00 
О,Н14,Н18 0. 80 ~20. 00 
3A21 
Н12 7. 00 ~ 20. 00 
O .H14 .H18 0. 80 ~ 20. 00 
4A01 ‚4043 4043A ‚4047 
H12 7. 00 ~ 20. 00 
O .H14 .H18 0. 80 ~ 20. 00 
5А02,5А03,5А05,5А06 
Н12 7.00 ~ 20. 00 
о 0. 80 ~ 20. 00 
5В05,5А06,5В06 ,5087,54А33,5183, 
Н18,Н1І4 0. 80--7. 00 
5183A .5356 .5356A ,5554 ,5А56 
Н12 7. 00 ~ 20. 00 
4А47,4А54 Н14 0. 50 ~ 8. 00 
Ф 需 方 可 参考 (GB/T 3195—2016) 附录 A 选择 焊接 用 线材 。 
表 2-465 “ 钾 钉 用 线材 的 牌号 、 供 应 状态 和 直径 
牌 号 供应 状态 直径 /mm 
Н18 1. 60 ~ 3. 00 
1035 
Н14 3. 00 ~ 20. 00 
1100 о 1.60--25. 00 
2А01,2А04,2В11,2В12,2А10 Н14,Т4 1.60--20. 00 
2В16 Т6 1.60--10. 00 
2017,2021,2117,2219 О.НІЗ 
1. 60-25. 00 
3003 0,Н14 
3А21 
Н14 1.60--20. 00 
5А02 
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( 续 ) 
牌 号 供应 状态 直径 /mm 
Н18 0. 80-7. 00 
5А05 
0,Н14 
1.60-20.00 
5В05,5А06 Н12 
5005 ,5052 ‚5056 
0 1.60~25.00 
6061 
Н18,76 
1.60-20.00 
7А03 Н14,76 
7050 0,Н13,77 1.60-25.00 
Ж 2-466 ” 线 缆 编织 用 线材 的 牌号 、 供 应 状态 和 直径 
Ju 号 供应 状态 直径 /mm 
о 0.10-0.50 
5154 ,5154А ,5154С 
H38 0.10-0.50 
表 2-467 蒸发 料 用 线材 的 牌号 、 供 应 状态 和 直径 
J 号 供应 状态 直径 /mm 
Al-Sil Н14 2. 00-8. 00 


需要 其 他 牌号 、 供 应 状态 或 尺寸 规格 的 线材 时 ， 由 供需 双方 协商 确定 ， 并 在 订 
RA (或 合同 ) 中 注 明 。 
5.5.2 力学 性 能 (ILK 2-468) 

R 2-468 导体 、 钾 钉 及 线 缆 编 织 用 线材 的 


室温 拉 伸 力学 性 能 


力学 性 能 
牌号 | WERS 直径 /mm 抗 拉 强度 R,/ 规定 塑性 延伸 强度 R oo | 断后 伸 长 率 ( %) 
MPa /MPa 4200mm 4 
0 60~ 100 = = = 
H12 .H22 80-120 - = - 
9.50-12.70 
Н14,Н24 100-140 = = = 
Н16,Н26 115-155 == =. 一 
1350 1.20~2.00 > 160 - >1.2 - 
>2.00-2.50 > 175 = = 
1.5 
Н19 >2.50-3.50 >160 - - 
>3.50-5.30 > 160 ШЕ 28 一 
>5.30-6.50 > 155 - >2.2 = 
0 <110 = 一 一 
1100 1.60-25.00 

H14 110-145 = = = 
0.80-1.00 - >10.0 - 
>1.00-2. 00 - >12.0 一 

0 275 
>2. 00-3. 00 - >15.0 =: 
>3.00-5.00 - >18.0 - 
1А50 0.80-1.00 >160 一 >1.0 == 
>1.00-1. 50 = 21.2 - 

> 155 
Н19 >1.50-3.00 一 = 

1.5 

>3. 00-4. 00 == 一 

> 135 
>4.00-5.00 - >2.0 - 
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(28) 
力学 性 能 
牌号 | WERS 直径 /mm 抗 拉 强度 R.Z 规定 塑性 延伸 强度 R oo | 断后 伸 长 率 ( %) 
MPa /MPa 4200mm 4 
0 = 240 = == = 
2017 НІЗ 1. 60-25. 00 205-275 _ 一 一 
T4 2380 2220 = >10 
0 = 240 = — — 
1.60-25. 00 
H13 220-290 = = = 
2024 
1.60-3.20 =425 = — — 
T42 
>3.20-25. 00 =425 2275 = >9 
0 <175 = Е 
H15 190~240 = = = 
2117 1.60-25. 00 
H13 170~220 = 一 — 
T4 > 260 >125 - >16 
0 <220 一 = = 
2219 H13 190-260 = ЕЕ 
T4 三 380 >240 = 25 
0 1.60-25. 00 = 130 一 一 一 
3003 
H14 140~180 = = КЕ 
5052 = 220 = 一 
5056 = 320 == 一 
5154, 0. 10-0. 50 =< 220 == >6 一 一 
5154A、 >0.10-0.16 > 290 2 >3 - 
_ H38 
5154С >0. 16~0. 50 2310 Е >23 一 
0 <155 一 Е 
6061 НІЗ 150-210 = 一 一 
T6 > 290 >240 ШЕ >9 
1.60-25.00 
0 <275 = Е 
7050 НІЗ 235-305 = == == 
T7 = 485 = 400 = >9 
8017 0.20-1.00 = >10 = 
8030 0 >1.00-3.00 98-159 == >12 - 
8076 >3.00-5.00 = >15 = 
8130 0.20-1.00 == >1.0 = 
8176 H19 >1.00-3.00 > 185 = 21.2 == 
8177 >3.00- 5.00 = >1.5 = 
0 170-190 — — 
8С05 H14 0.30~2. 50 191~219 — — 
H18 220-249 КЕР 一 
>3.0 
0 250-259 一 一 
8C12 H14 0.30~2. 50 260-269 = 一 
H18 270-289 = = 
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5.5.3 电阻 率 ( 见 表 2-469) 
表 2-469 导体 及 线 线 编 织 用 线材 的 电阻 率 
с. 20% 时 的 电阻 率 р 
"W à s 试 样 状态 
/(10°Q -m)< 
0 0. 027899 
H12 .H22 0. 028035 
1350 
H14 .H24 0. 028080 
Н16,Н26 0. 028126 
1350 H19 0. 028265 
1А50 Н19 0. 028200 
о 0. 052000 
5154 .5154A ,5154С 
H38 0. 052000 
8017 ‚8030 ‚8076 0 0. 028264 
8130.8176.8177 H19 0. 028976 
8С05 0,Н14,Н18 0. 028500 
8С12 0,Н14,Н18 0. 030500 
5.5.4 # £] FJ 244 BJ pi Si e ЕЛШІ ЕТЕНЕ ( 见 表 2-470) 
R 2-470 ЯБІНЕМЕР БЕ FE # J] 1 ВЕ 
BJ PE ВЕ 
ТҮС Р 抗 剪 强度 т/МРа 
牌号 试 样 状态 直径 /mm _ 试 样 突出 高 度 与 жи 
= СЕ 锦 接 试验 时 间 
直径 之 比 
1035 H14 3. 00~20. 00 60 — = 
1. 60~4. 50 1.5 
K 96h 以 后 
2А01 T4 >4.50~10. 00 185 1.4 
>10.00-20. 00 - - 
1.60-5.50 1.5 
H14 
>5. 50-10. 00 1.4 
1. 60~ 5. 00 ў K Ji 6h 以 内 
2A04 275 1.3 
>5.00-6.00 ў K 4h 以 内 
T4 
>6.00-8.00 1.2 Ў K Ji 2h 以 内 
265 
>8. 00~20. 00 - - 
1.60-4.50 1.5 
245 
>4.50-8.00 1.4 
2А10 T4 ЖОЛЫН 
>8.00-10. 00 1.3 
235 
>8.00--20. 00 - 
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(Ж) 
钾 接 性 能 
ЕСТ 22 抗 剪 强度 r/MPa 上 一 一 - 
牌号 试 样 状态 直径 /mm а 试 样 突出 高 度 与 | 
= Bans 饮 接 试验 时 间 
直径 之 比 
2017 T4 1.60-25. 00 225 == 一 
2024 T42 255 = Б 
2117 T4 1.60-25. 00 180 нЕ 一 
2219 T6 205 = = 
1.60-4.50 1.5 
WKI 1h 以 内 
2В11° T4 >4.50-10.00 235 1.4 
>10.00-20. 00 жез = 
1.60-4.50 1.4 
| >4.50-8.00 113 М K Ji 20min 以 内 
2B12® T4 265 
>8. 00~ 10. 00 1.2 
>10. 00 ~ 20. 00 == == 
1. 60-4. 50 1.4 
2В16 Т6 4.50-8. 00 270 1.3 PEK TRUS 
8. 00 ~ 10. 00 1.2 
1. 60~ 10. 00 80 1.5 
3A21 
>10. 00~ 20. 00 == 一 
H14 
1. 60~ 10. 00 115 1.5 
5А02 
>10.00-20. 00 - == 
5А05 Н18 0.80-7.00 165 1.5 一 
1. 60~ 10. 00 155 1.5 — 
5В05 н12 
>10. 00 ~ 20. 00 — Е нЕ 
1. 60~ 10. 00 165 1.5 — 
5А06 H12 
>10.00-20. 00 = = 一 
6061 T6 1. 60~ 20. 00 170 = = 
1. 60~ 8. 00 1.4 = 
H14 >8.00-10.00 - 1.3 - 
>10.00-20. 00 = = 
7А03 1.60-4.50 1.4 — 
>4.50-8.00 1.3 == 
T6 285 
>8.00-10.00 1.2 = 
>10. 00 ~ 20. 00 — = 
7050 T7 1. 60~ 25. 00 270 = = 
@ 因为 2B11、2B12 & £ HET 7Е 2 JÉ PJ КАНЫ Ж, АТО tE, 2В11 抗 剪 强度 指标 按 


215MPa 计算 ; 2B12 按 245МРа L 
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r 


00705 |06777 |00757 


06707 


00707 


0 Lc 


00 S£ 06726 |0070 | 06772 |00756 | 06766 |0070с |06741 |00751 |05721 0001 006 | 00°8 | 0672. | 0072. | 009 | 0075 


(шш ih) 


н Жн 
(с102--9еу 1/99 НЫ) ЗЕТЕ НІН ЫН ЖЕНЕ L-g Æ 
(SLYT Е-Е) ЧЕН ЕЕ НҮ |2906 


HAFSA 9'9 
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00706 


06/7 


00757 


0577 


00707 


0 Lc 


00756 


OSTE 


00 05 


0ç L 


00 SC 


06/1 


00751 


OSTI 


00701 


006 


0078 


00 


00 9 


0075 


=k 


% 
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ЕЕ СЕРЕТ 


00 
00 


00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 
00” 


7057 
“007 


00” 


00” 


00” 


00” 


00” 


00” 


00 


“сс 
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表 2-472 冷 拉 、 冷 轧 有 缝 圆 管 和 无 颖 圆 管 的 截面 典型 规格 (摘自 GB/T 4436—2012) 
(单位 : mm) 


0. 50 0.75 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 


115.00 


120. 00 


注 : 空白 处 表示 可 供 规 格 。 
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R 2-473 冷 拉 有 缝 正方 形 管 和 无 缝 正方 形 管 的 截面 典型 规格 (摘自 GB/T 4436-2012) 
(单位 : тт) 


1. 00 1.50 2.00 2.50 3.00 4.50 5.00 


10. 00 一 一 一 一 一 
12. 00 一 一 一 一 一 
14. 00 一 一 一 一 


65. 00 == — 


70. 00 == к= 


注 : 空白 处 表示 可 供 规 格 。 
表 2-474 冷 拉 有 缝 矩 形 管 和 无 缝 矩 形 管 的 截面 典型 规格 (摘自 GB/T 4436—2012) 
(单位 : mm) 


边 长 ( 宽 x 高 ) 


1. 00 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 


14.00х10.00 Е == = к= 


16.00х12.00 — 一 - = 


18. 00x10. 00 = = = = 


18. 00x14. 00 = = = 


20. 00x12. 00 — = = 


22. 00x14. 00 = == = 


25. 00х15. 00 = == 


28.00x16. 00 == 一 


28. 00x22. 00 = 


32. 00x18. 00 == 


32. 00х25. 00 


36. 00х20. 00 


36. 00х28. 00 


40. 00х25. 00 = 


40. 00х30. 00 = 


45. 00x30. 00 — 


50. 00x30. 00 = 


55. 00x40. 00 = 


60. 00x40. 00 = 一 


70. 00x50. 00 — = 
Ш: 空白 处 表示 可 供 规格 。 
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表 2-475 冷 拉 有 缝 椭圆 形 管 和 无 颖 椭圆 形 管 的 截面 典型 规格 (摘自 GB/T 4436—2012) 


(单位 : mm) 
长 轴 短 轴 EE J 
27.00 11.50 1.00 
33.50 14.50 1.00 
40.50 17.00 1.00 
40.50 17.00 1.50 
47.00 20.00 1.00 
47.00 20.00 1.50 
54.00 23. 00 1.50 
54.00 23.00 2.00 
60.50 25.50 1.50 
60.50 25.50 2.00 
67.50 28.50 1.50 
67.50 28.50 2.00 
74.00 31.50 1.50 
74.00 31.50 2.00 
81.00 34.00 2.00 
81.00 34.00 2.50 
87.50 37.00 2.00 
87.50 40.00 2.50 
94.50 40.00 2.50 
101.00 43.00 2.50 
108.00 45.50 2.50 
114.50 48.50 2.50 


5.6.2 铝 及 铝 合金 热 挤 压 无 缝 圆 管 (JILE 2-476 MÆ 2-477) 


表 2-476 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 无 缝 圆 管 的 牌号 及 供应 状态 
(19 А GB/T 4437. 1 一 2015) 


牌 号 供应 状态 
1100,1200 O.H112.F 
1035 о 
1050А O .H111.H112.F 
1060 ,1070А 0,Н112 
2014 0,ТІ,74,74510,74511,76,76510,76511 
2017,2А12 0,Т1,Т4 
2024 0,Т1,Т3,73510,73511,74,781,78510,78511 
2219 0,Т1,Т3,73510,73511,781,78510,78511 
2А11 О .TI 
2А14,2А50 Т6 
3003 ‚з 3003 О.НІ12,Е 
ЗА21 H112 
5051A ‚5083 ‚5086 O.H111.H112.F 
5052 O.H112.F 
5154.5A06 0,Н112 
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B 


(Ж) 
牌 号 供应 状态 
5454 .5456 0,Н111,Н112 
5А02 ,5А03,5А05 H112 
6005 ‚6105 Ті,Т5 
6005А Ті,15,1761% 
6041 Т5 ,T6511 
6042 Т5 .T5511 
6061 0,Т1,14,14510,14511,151,16,76510,76511,Ғ 
6351 ,6082 0,Н111,74,76 
6162. Т5.,175510,75511,Т6,76510,76511 
6262 ‚6064 Т6 .T6511 
6063 О,Т1,Т4 Т5 ,Т52,Т6,Т66? 下 
6066 0 TI1T4 ,Т4510 .T4511 .T6 .T6510 .T6511 
6A02 0 TI1 .T4 .T6 
7050 Т6510,773511,774511 
7075 0,Н111,71,76,176510,176511,773,1773510,773511 
7178 0,Т1,76,176510,16511 
7А04,7А09,7А15 T1 T6 
7B05 0,74,76 
8А06 H112 
@ 固 溶 处 理 后 进行 欠 时 效 以 提高 变形 性 能 的 状态 。 
© 固 溶 处 理 后 人 工时 效 ， 通 过 工艺 控制 使 力学 性 能 达到 本 部 分 要 求 的 特殊 状态 。 
表 2-477 ” 铝 及 铝 合金 热 挤 压 无 缝 圆 管 的 室温 拉 伸 力学 性 能 
(摘自 GB/T 4437. 1—2015) 
室温 拉 伸 试验 结果 
нә| 供应 | ян | em | Ен, 4. 断后 伸 长 率 ( %) 
状态 状态 mm /MPa чи С "m А 
> 
ob 0 0 所 有 75~105 20 25 22 
(00. H112 H112 所 有 75 25 25 22 
Е 一 所 有 == = 一 
1035 0 0 所 有 60-100 - 25 23 
OHI11 | он 所 有 60~ 100 20 25 23 
1050A Н112 Н112 所 有 60 20 25 23 
Е 一 所 有 = — — = 
Ей 0 0 所 有 60~95 15 25 22 
Н112 H112 所 有 60 一 25 22 
0 0 所 有 60~95 一 25 22 
1070А 
Н112 Н112 所 有 60 20 25 22 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
е 供应 试 样 壁 厚 / | ЕЕ, 断后 伸 长 率 ( %) 
牌号 p. p. 伸 强 度 Коо? 
状态 状态 mm /МРа А 
/МРа ЕТІ А 
> 
0 0 所 有 =205 = 125 12 10 
Т4,14510,|Т4,Т4510, 所 有 345 240 12 10 
T4511 T4511 所 有 345 240 12 10 
T42 所 有 345 200 12 10 
ті? <18. 00 415 365 7 
2014 T62 
>18 415 365 — 
= 12.50 415 365 7 
Т6 .T6510 .1T6 .T6510 | 12.50- 
440 400 Б 6 
T6511 T6511 18. 00 
>18. 00 470 400 == 6 
0 0 所 有 <245 <125 16 16 
2017 T4 T4 所 有 345 215 12 12 
Т1 T42 所 有 335 195 12 一 
0 0 全 部 =240 <130 12 10 
<6. 30 395 290 10 一 
>6.30- 
415 305 10 9 
Т3,13510,|Т3,73510,| 18.00 
Т3511 T3511 | >18.00- 
450 315 一 9 
35. 00 
>35. 00 470 330 нЕ 7 
<18. 00 395 260 12 10 
T4 T4 
>18. 00 395 260 = 9 
2024 
<18. 00 395 260 12 10 
>18. 00 ~ 
T1 T42 395 260 == 9 
35.00 
>35. 00 395 260 一 7 
>1.20- 
440 385 4 = 
T81、 T81、 6.30 
Т8510, Т8510 >6.30- Ит pa г P 
T8511 T8511 35.00 
>35. 00 455 400 = 4 
0 0 所 有 =220 ж125 12 10 
T31 T31 <12. 50 290 180 14 12 
T3510, T3510 >12. 50- Тт тт Е w" 
T3511 T3511 80.00 
<25. 00 370 250 6 5 
2219 ті те? 
>25. 00 370 250 == 5 
T81. T81. 
T8510 、 T8510 <80. 00 440 290 6 5 
T8511 T8511 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(2) 
室温 拉 伸 试验 结果 
AER 规定 塑性 延 ШЕГІ K >< 
供应 试 样 | кш, | 抗 拉 强度 R. AAE SB ЕЕ 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 、 伸 强 度 Rio ， 
状态 状态 mm /МРа А 
/МРа 50mm A 
> 
0 0 所 有 <245 — — 10 
2А11 
Т1 Т1 所 有 350 195 一 10 
0 0 所 有 <245 — — 10 
2A12 T1 T42 所 有 390 255 一 10 
T4 T4 所 有 390 255 一 10 
2А14 Т6 Т6 所 有 430 350 6 一 
2A50 T6 T6 所 有 380 250 一 10 
0 0 所 有 95-130 35 25 22 
<1.60 95 35 一 一 
3003 H112 H112 
>1. 60 95 35 25 22 
F F 所 有 一 = = 一 
包租 0 0 所 有 90~125 30 25 22 
D H112 H112 所 有 90 30 25 22 
Е Е 所 有 一 一 一 一 
3A21 Н112 Н112 所 有 <165 一 一 一 
O.H111 | О,Н111 所 有 150~200 60 16 18 
5051A Н112 Н112 所 有 150 60 14 16 
Е 一 所 有 == == == = 
0 0 所 有 170-240 70 15 17 
5052 Н112 H112 所 有 170 70 13 15 
Е — 所 有 一 = = = 
0 0 所 有 270~350 110 14 12 
H111 H111 所 有 275 165 12 10 
Н112 Н112 所 有 270 110 12 10 
Е 一 所 有 == = = = 
0 0 所 有 205-285 75 — 一 
5154 
H112 H112 所 有 205 75 一 一 
0 0 所 有 215~285 85 14 12. 
5454 H111 H111 所 有 230 130 12 10 
Н112 Н112 所 有 215 85 12 10 
0 0 所 有 285-365 130 14 12 
5456 H111 H111 所 有 290 180 12 10 
H112 H112 所 有 285 130 12 10 
0 0 所 有 240~315 95 14 12 
тта H111 H111 所 有 250 145 12 10 
H112 H112 所 有 240 95 12 10 
Е — 所 有 = = 一 = 
5А02 H112 H112 所 有 225 一 一 一 
5A03 H112 H112 所 有 175 70 一 15 
5А05 Н112 H112 所 有 225 110 一 15 
5А06 | НІ12.0 | H112.0 所 有 315 145 一 15 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
е 供应 试 样 вери | 抗 拉 强度 R, НК) 
牌号 p. p. 伸 强 度 Коо? 
状态 状态 mm /МРа А 
/МРа 50% А 
> 
Т1 Т1 = 12.50 170 105 16 14 
<3.20 260 240 8 一 
6005 
T5 T5 3.20- 
260 240 10 9 
25.00 
Т1 Т1 = 6.30 170 100 15 - 
= 6.30 260 215 7 - 
Т5 Т5 6.30- 
260 215 9 8 
6005А 25.00 
= 6. 30 260 240 8 = 
T61 T61 6.30 ~ A 28 1б А 
25.00 
Т1 Т1 = 12.50 170 105 16 14 
6105 
Т5 Т5 = 12.50 260 240 8 7 
10. 00- 
6041 | T5.T6511 | Т5,Т6511 310 275 10 9 
50. 00 
10. 00- 
260 240 10 - 
12.50 
6042 |75,15511 |15,15511 
12.50- 
290 240 2 9 
50. 00 
0 0 所 有 <150 <110 16 14 
Т1 <16. 00 180 95 16 14 
А T42 所 有 180 85 16 14 
T1Š 
<6.30 260 240 8 = 
T62 
>6. 30 260 240 10 9 
6061 |74 T4510, [T4 T4510, 
i 180 110 16 14 
T4511 T4511 所 有 ° 
Т51 Т51 <16. 00 240 205 8 7 
16,16510,|76,176510, <6.30 260 240 8 = 
T6511 T6511 >6. 30 260 240 10 9 
F = 所 有 一 一 一 一 
О.н | О.н | <25.00 “160 <110 12 14 
T4 T4 = 19. 00 220 130 16 14 
6351 <3.20 290 255 8 一 
T6 T6 >3.20- 
290 255 10 9 
25.00 
T5 .T5510 |T5 75510, 
} <25. 00 255 235 7 6 
T5511 15511 
6162 一 
Т6,76510.|6,т6510,| 86-30 260 240 Š 
F А >6.30- 
16511 16511 260 240 10 9 
12. 50 
6262 | Т6 .T6511 | T6 .T6511 所 有 260 240 10 9 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(2) 
室温 拉 伸 试验 结果 
供应 试 样 壁 厚 / | Ек, 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 p. p. 伸 强 度 Коо? 
状态 状态 mm /МРа А 
/МРа 50% А 
> 
0 0 所 有 <130 一 18 16 
= 12.50 115 60 12 10 
ТІ >12.50- 
110 55 — 10 
| 25.00 
ТІ? 
= 12.50 130 70 14 12 
T42 >12.50- 
125 60 — 12 
25.00 
6063 = 12.50 130 70 14 12 
T4 T4 12. 50 ~ 
2 125 60 = 12 
25.00 
Т5 Т5 <25. 00 175 130 6 8 
T52 T52 <25. 00 150~205 110~170 8 
T6 T6 所 有 205 170 10 
T66 T66 <25. 00 245 200 8 10 
F — 所 有 一 一 三 _ 
10.00- 
6064 | T6 .T6511 | T6 .T6511 260 240 10 9 
50.00 
0 0 所 有 =200 <125 16 14 
T4 T4510, T4 T4510, 
ў 275 170 14 12 
T4511 T4511 所 有 
6066 T42 所 有 275 165 14 12 
тіФ 
Т62 所 有 345 290 8 
T6 .T6510 .|T6 .T6510、 
345 310 8 7 
T6511 T6511 所 有 
OHIll | О,Н111 | <25.00 = 160 <110 12 14 
T4 T4 = 25.00 205 110 12 14 
6082 <5.00 290 250 6 8 
Т6 Т6 >5.00- 
310 260 8 10 
25.00 
0 0 所 有 <145 — — 17 
T4 T4 所 有 205 一 一 14 
6A02 
T1 T62 所 有 295 一 一 8 
T6 T6 所 有 295 一 一 8 
T76510 T76510 所 有 545 475 7 = 
7050 T73511 T73511 所 有 485 415 8 7 
T74511 T74511 所 有 505 435 7 = 
Оо,н111 | О,Н111 | <10.00 275 165 10 10 
<6.30 540 485 7 - 
6.30- 
7075 > 
ті T62 15-50 560 505 7 6 
>12.50- 
560 495 = 6 
70.00 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
供应 试 样 壁 厚 / | ЕЕ, 断后 伸 长 率 (% ) 
牌号 p. p. 伸 强 度 Коо? 
状态 状态 mm /МРа А А 
/МРа 50mm 
> 
= 6.30 540 485 7 = 
>6.30- 
16,16510,76,16510.| 71,74 560 505 7 6 
Т6511 Т6511 š 
>12.50- 
560 495 = 6 
70.00 
1075 1.60-6.30 470 400 5 7 
6.30- 
T73; аа. |77 485 420 6 8 
773510, | T73510、| 35.00 
773511 | T73511 |535 (0- 
475 405 = 8 
70. 00 
0 0 所 有 <275 <165 10 9 
<1.60 565 525 = = 
>1.60~ 
580 525 5 = 
6.30 
>6.30- 
Т6 T6510, T6.T6510. 35 00 600 ш 5 
T6511 T6511 
>35.00- 
580 515 = 4 
60. 00 
>60. 00 ~ 
565 490 = 4 
7178 80. 00 
< 1.60 545 505 - - 
>1.60- 
565 510 5 = 
6. 30 
>6.30- 
595 530 5 4 
ті те? 35.00 
>35.00- 
580 515 = 4 
60. 00 
>60.00- 
565 490 = 4 
80. 00 
JAO Т1 T62 <80 530 400 == 5 
7А09 T6 T6 <80 530 400 = 5 
0 0 = 12.00 245 145 12 一 
T4 T4 < 12.00 305 195 11 = 
7B05 <6. 00 325 235 10 = 
T6 T6 >6. 00 = 
335 225 10 = 
12.00 
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第 2 章 常用 金属 材料 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ЙЕ ЯЗ ТЕ ШЕ 类 后 伸 长 率 
供应 试 样 壁 厚 / 抗 拉 强度 R. ке 断后 伸 长 率 ( %) 
牌号 | 状态 状态 /МРа Шалы 
ЖА WR mm /MPa Aina A 
> 
Т1 T62 <80 470 420 — 6 
7А15 
T6 T6 <80 470 420 Е 6 
8А06 H112 H112 所 有 =120 — 一 20 
D TI 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 T42 或 T62 试 样 状态 的 性 能 ， 并 在 订货 单 (或 合同 ) 中 注 
明 ， 未 注 明 时 提供 T42 试 样 状态 的 性 能 。 
@ Tl 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 Ті: Т42, T62 试 样 状 态 的 性 能 ， 并 在 订货 单 (或 合同 ) 
中 注 明 ， 未 注 明 时 提供 Tl 试 样 状态 的 性 能 。 
®© тї 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 Tl 或 T42 试 样 状态 的 性 能 ， 并 在 订货 单 (或 合同 ) 中 注 
明 ， 未 注 明 时 提供 Tl 试 样 状态 的 性 能 。 


5.6.3 铝 及 铝 合 金 拉 ( 轧 ) HEE (JILE 2-478 和 表 2-479) 
表 2-478 铝 及 铝 合 金 拉 ( 轧 ) 制 无 缝 管材 的 牌号 及 状态 (摘自 GB/T 6893—2010) 


牌 号 状 ж 
1035 ‚1050 ,1050А .1060 .1070 .1070A ,1100,1200,8А06 O.H14 
2017,2024,2А11,2А12 0,14 
2414 ТА 
3003 O.H14 
3A21 OH14 .H18 .H24 
5052 .5A02 O.H14 
5А03 0.H34 
5А05 ‚5056 ‚5083 0.H32 
5А06 ‚5754 o 
6061 .6A02 0 T4 T6 
6063 0,76 
7А04 0 
7020 T6 


表 2-479 铝 及 铝 合金 拉 (Я) 制 无 缝 管材 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 6893—2010) 


室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
) 断后 伸 长 率 ( %) 
抗 拉 强度 “| 规定 塑性 | 
а ЕКІН 其 

牌号 | 状态 壁 厚 /mm к, 延伸 强度 Ro 试 样 试 样 
/MPa /MPa _ 
A somm А somm АФ 

> 
1035. 0 所 有 60~95 = = 22 25 
1050А 

1050 | H14 所 有 100-135 70 = 5 6 
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(2) 
室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
5 I 断后 伸 长 率 ( %) 
抗 拉 强 度 规定 塑性 ЕШ 其 从 
БЯ В :i Ж 
牌号 状态 壁 厚 /mm R, 延伸 强度 Rno.2 试 样 Еж 
/МРа /МРа - 
Asomm Asomm А" 
> 
1060, | 0 所 有 60~ 95 一 一 
1070A 
1070 | H14 所 有 85 70 一 
1100, 0 所 有 70~ 105 一 一 16 20 
1200 | H14 所 有 110~ 145 80 — 4 5 
0 所 有 <245 一 10 
же <1.5 13 
E >1.5~2.0 375 195 14 
<22 
2А11 T4 >2.0~5.0 = 
外 径 <1.5 12 
390 225 
>22~50 >1.5~5.0 13 
>50 所 有 390 225 11 
an 0 所 有 %245 ж125 17 16 16 
T4 所 有 375 215 13 12 12 
0 所 有 %245 一 10 
外 径 =2.0 13 
410 225 
=22 >2.0-5.0 一 
2A12 нң ЖЖ 
4% 
所 420 275 12 
>22-50 т 
>50 所 有 420 275 10 
外 径 1.0~2.0 360 205 10 
<22 >2.0~5.0 360 205 一 
2A14 | T4 Ж 
М 所 有 360 205 10 
>22 
0 所 有 = 240 = 140 — 10 12 
2024 ЕН 0.63-1 440 290 12 10 ШЕ 
>1.2-5.0 440 290 14 10 = 
0 所 有 95-130 35 — 20 25 
3003 
H14 所 有 130~ 165 110 一 4 6 
0 所 有 х135 - - 
H14 所 有 135 一 一 
外 径 <60, 壁 厚 0.5~5.0 185 — 一 
3A21 | H18 — 
4260,8 2. 0~5. 0 175 — = 
外 径 <60, 壁 厚 0.5~5.0 145 一 8 
H24 一 
外 径 =60, 壁 厚 2.0~5.0 135 一 8 
0 所 有 ж225 = = 
5А02 外 径 <55, 壁 厚 <2.5 225 — 一 
Н14 
其 他 所 有 195 = = 
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第 2 章 常用 金属 材料 
(Ж) 
室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
抗 拉 强 度 规定 塑性 全 截面 Ш тсе 
号 状态 壁 厚 /mm R. 延伸 强度 Коо.? $ I И Қ 
牌 状 А: wol 试 样 К 
/МРа /МРа - 
Asomm Asomm A® 
= 
0 所 有 175 80 15 
5A03 ЕГЕТ 所 有 215 125 8 
0 所 有 215 90 15 
ЗА H32 所 有 245 145 8 
5А06 0 所 有 315 145 15 
ту 0 所 有 170~230 65 — 17 20 
H14 所 有 230-270 180 一 4 5 
0 所 有 <315 100 16 
aag H32 所 有 305 一 一 
0 所 有 270-350 110 - 14 16 
5083 
H32 所 有 280 200 一 4 6 
5754 0 所 有 180~250 80 一 14 16 
0 所 有 = 155 一 14 
6A02 T4 所 有 205 一 14 
T6 所 有 305 一 8 
0 所 有 = 150 =110 — 14 16 
6061 T4 所 有 205 110 一 14 16 
T6 所 有 290 240 一 8 10 
0 所 有 = 130 — — 15 20 
T6 所 有 220 190 一 8 10 
7A04 0 所 有 =265 一 8 
7020 T6 所 有 350 280 一 8 10 
0 所 有 < 120 一 20 
8A06 
H14 所 有 100 一 5 
@ А 表示 原始 标 距 (1,) 为 5.65 /So 的 断后 伸 长 率 。 
6 铸铁 件 、 铸 钢 件 
61 灰 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 ( 见 表 2-480) 
R 2-480 ”人 灰 铸 铁 的 材料 牌号 和 力学 性 能 (摘自 GB/T 9439—2010) 
抗 拉 强 度 R,( 强 制 性 值 ) 铸件 本 体 预 期 
нн 铸件 壁 厚 单 铸 试 棒 附 铸 试 棒 或 试 块 抗 拉 强度 R. 
/тт /MPa /MPa /MPa 
三 三 > 
НТ100 >5-40 100 - - 
>5-10 ни 155 
>10-20 - 130 
>20-40 120 110 
НТ150 150 
>40-80 110 95 
>80-150 100 80 
>150- 300 90 三 
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五 金 手 册 


( 续 ) 
抗 拉 强度 R,( 强制 性 值 ) 铸件 本 体 预 期 
Шы 铸件 壁 厚 ЕЛҮ ШЕТИН 抗 拉 强度 R. 

ы /mm /MPa /MPa /MPa 
三 三 т 
>5-10 = 205 
>10-20 -- 180 
ч >20-40 170 155 
и >40~ 80 200 150 130 
>80~150 140 115 
>150-300 130 = 
>5~10 = 230 
>10~20 = 200 
>20~40 190 170 
T223 >40-80 223 170 150 
>80~150 155 135 
>150~300 145 -- 
>5-10 == 250 
>10-20 = 225 
>20~40 210 195 
НЕ >40-80 250 190 170 
>80~150 170 155 
>150-300 160 — 
>10-20 -- 250 
>20-40 230 220 
НТ275 >40-80 275 205 190 
>80-150 190 175 
>150-300 175 = 
>10~20 = 270 
>20~40 250 240 
HT300 >40-80 300 220 210 
>80~150 210 195 
>150-300 190 = 
>10~20 = 315 
>20~40 290 280 
HT350 >40-80 350 260 250 
>80~150 230 225 
>150-300 210 -- 

НЕ. 1. 当 铸 件 壁 厚 大 于 300mm 时 ， 其 力学 性 能 由 供需 双方 商定 。 

2. 当 某 牌号 的 铁 液 浇 注 壁 厚 均匀 、 形 状 简 单 的 铸件 时 ， 壁 厚 变化 引起 抗 拉 强 度 的 变化 可 从 本 表 查 出 
参考 数据 ， 当 和 铸件 壁 厚 不 均匀 ,或 有 型 蕊 时 ， 此 表 只 能 给 出 不 同 壁 厚 处 大 致 的 抗 拉 强度 值 ， 和 铸件 
的 设计 应 根据 关键 部 位 的 实测 值 进行 。 


3. 表 中 斜体 字数 值 表示 指导 值 ， 其 余 抗 拉 强度 值 均 为 强制 性 值 ， 和 铸件 本 体 预期 抗 拉 强 度 值 不 作为 强 
制 性 值 。 


6.2 球墨 铸铁 件 的 力学 性 能 ( 见 表 2-481~ 表 2-484) 
表 2-481 单 铸 试 样 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 1348—2009) 


抗 拉 强度 屈服 强度 断后 伸 长 率 
ру pg EL 和 ні 主要 Н 2 
材料 牌号 Ri/MPa > | Rios/MPa > iaj == 布 氏 硬度 HBW | ”主要 基体 组 织 
QT350-22L 350 220 22 = 160 铁 素 体 
QT350-22R 350 220 22 = 160 铁 素 体 
QT350-22 350 220 22 = 160 铁 素 体 


508 


%2% 常用 金属 材料 
( 续 ) 
材料 牌号 Жын A бын _ н м 布 氏 硬 度 HBW | 。 主要 基体 组 织 
QT400-18L 400 240 18 120-175 铁 素 体 
QT400-18R 400 250 18 120-175 铁 素 体 
QT400-18 400 250 18 120-175 铁 素 体 
QT400-15 400 250 15 120-180 铁 素 体 
QT450-10 450 310 10 160~210 铁 素 体 
QT500-7 500 320 7 170-230 铁 素 体 + 珠光 体 
QT550-5 550 350 5 180~250 铁 素 体 + 珠光 体 
QT600-3 600 370 3 190~270 珠光 体 + 铁 素 体 
QT700-2 700 420 2 225 ~305 珠光 体 
QT800-2 800 480 2 245 - 335 珠光 体 或 索 氏 体 
QT900-2 900 600 2 280-360 еа 
К+ К 
Е: 1. 如 需求 球 铁 QT500-10 时 ， 其 性 能 要 求 见 GB/T 1348—2009 附录 А. 
2. 字母 “L” 表 示 该 牌号 有 低温 (-20C 或 -40C ) 下 的 冲击 性 能 要 求 ; 字母 “R” 表 示 该 牌号 有 室 


їй (23°С) 下 的 冲击 性 能 要 求 。 


3. 


Ж 2-482 球墨 铸铁 件 V 型 缺口 单 铸 试 样 的 冲击 吸收 


伸 长 率 是 从 原始 标 距 Ze=5d 上 测 得 的 ，d 是 试 样 上 原始 标 距 处 的 直径 。 


АЫ = 


能 量 (摘自 СВ/Т 1348—2009) 
最 小 冲击 吸收 能 量 休 
牌号 室温 (23+5) C 低温 (-20+2) C 低温 (-40+2)%C 
三 个 试 样 平 均值 | 个别 值 | 三 个 试 样 平 均值 | 个别 值 | 三 个 试 样 平均 值 | 个 别 值 
QT350-22L — — 一 一 12 9 
QT350-22R 17 14 一 一 一 一 
QT400-18L 一 一 12 9 一 一 
QT400-18R 14 11 一 一 一 一 
Е. 1. 冲击 吸收 能 量 是 从 砂 型 铸造 的 铸件 或 者 导热 性 与 砂 型 相当 的 铸 型 中 铸造 的 铸 块 上 测 得 的 。 用 其 他 
方法 生产 的 铸件 的 冲击 吸收 能 量 应 满足 经 双方 协商 的 修正 值 。 
2. 这 些 材料 牌号 也 可 用 于 压力 容器 ， 其 断裂 韧 度 见 附 录 D。 
Ж 2-483 球墨 铸铁 件 附 铸 试 样 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 1348—2009) 
E ДЕТ R./ | 规定 塑性 延伸 | 断后 伸 长 率 . ы К 
材料 牌号 шла í MPa | 强度 Ros/MPal © А(%) е 4. 
ЕЗ > = 
<30 350 220 25 
QT350-22AL >30- 60 330 210 18 =160 铁 素 体 
>60-200 320 200 15 
<30 350 220 22 
QT350-22AR >30~ 60 330 220 18 =160 铁 素 体 
>60~200 320 210 15 
<30 350 220 22 
QT350-22A >30-60 330 210 18 <160 铁 素 体 
>60~200 320 200 15 
<30 380 240 18 
QT400-18AL >30-60 370 230 15 120-175 铁 素 体 
>60-200 360 220 12 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 R./ | 规定 塑性 延伸 | 断后 伸 长 率 қ 
材料 牌号 Я 强度 R o 3/MPa ea 布 氏 硬度 主要 基 
牌号 | RE R „/ МР. i 
Шы mm i Ке Š HBW 体 组 织 
三 > > 
<30 400 250 18 
QT400-18AR >30~ 60 390 250 15 120~175 铁 素 体 
>60-200 370 240 12 
=30 400 250 18 
QT400-18A >30~ 60 390 250 15 120-175 铁 素 体 
>60~200 370 240 12 
=30 400 250 15 
QT400-15A >30~ 60 390 250 14 120-180 铁 素 体 
>60~200 370 240 11 
=30 450 310 10 
QT450-10A >30~ 60 420 280 9 160~210 铁 素 体 
>60~200 390 260 8 
QT500-7A ЕГЕСІ 350 320 x 170—230 кеи» 
>60-200 420 290 5 珠光 体 
QT550-5A a = ; 180-250 s 
>60-200 500 320 3 珠光 体 
QT600-3A 6 a 190-270 7. 
= > - - TA 
>60~200 550 340 1 铁 素 体 
=30 700 420 2 
QT700-2A >30~ 60 700 400 2 225-305 珠光 体 
>60-200 650 380 1 
=30 800 480 2 f 
珠光 体 或 
QT800-2A >30~ 60 ағашы ыы 245-335 
日 供 需 双方 商定 
>60-200 人 ШИ 双方 商定 RRIK 
<30 900 600 2 回 火 马 氏 体 或 
QT900-2A >30-60 К 280-360 索 氏 体 + 
供 тїї 4 77 R ЛЕ 
>60~200 JE ЖЗ 
Е. 1. АРИНА ТАВ АО JJ = PE ЙЕ JE: Л GE WE WA He S [ЕЖЕ JJ ЕТЕНЕ, ІНЕ НА БОЛН B (8 H 
比 更 接近 于 铸件 的 实际 性 能 值 。 


2. 伸 长 率 在 原始 标 距 1,-54 上 测 得 ，d 是 试 样 上 原始 标 距 处 的 直 


> 
FN 


3. 如 需 球 铁 QT500-10， 其 性 能 要 求 见 GB/T 1348—2009 附录 А, 
Ж 2-484 球墨 铸铁 件 V 型 缺口 附 铸 试 样 的 冲击 吸收 能 量 (摘自 GB/T 1348—2009) 
最 小 冲击 吸收 能 量 /J 
R% JE 
牌号 шы 室温 (23+5)%C 低温 (-20+2) C 低温 (-40+2)%C 
三 个 试 样 平 均值 | 个 别 值 | 三 个 试 样 平 均值 | 个 别 值 | 三 个 试 样 平均 值 | 个 别 值 
<60 17 14 = — = === 
QT350-22AR 0000 15 12 = == — — 
<60 = = = = 12 9 
QT350-22AL [>602200 — — Е 一 10 7 
<60 14 11 一 = — -- 
QT400-18AR | 60-200 12 9 一 一 一 一 
<60 一 一 12 9 一 一 
QT400-18AL Су эб 一 一 10 7 一 一 
注 : 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 铸件 本 体 的 力学 性 能 ， 但 与 单 铸 试 样 上 测 得 的 值 相 比 
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6.3 可 给 铸铁 件 的 牌号 和 力学 性 能 ( 见 表 2-485 和 表 2-486) 


Ж 2-485 黑心 可 锻 铸 铁 和 珠光 体 可 锻 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 (摘自 


СВ/Т 9440—2010) 


EPLIR ДЕ 0. 2% Jn 度 新 后 伸 长 率 4(% 
wa 抗 拉 强 度 屈服 强度 断后 伸 长 率 4(% ) 布 氏 硬度 
牌号 Б R /MPa з/МРа (І-3а) 
а” /mm HBW 
> > > 
КТН 275-052 12 或 15 275 一 5 
КТН 300-062 12 或 15 300 一 6 
KTH 330-08 12 或 15 330 一 8 = 150 
KTH 350-10 12 或 15 350 200 10 
KTH 370-12 12 或 15 370 НЕН 12 
KTZ 450-06 12 或 15 450 270 6 150-200 
КТ7 500-05 12 或 15 500 300 5 165-215 
КТ7 550-04 12 或 15 550 340 4 180-230 
КТ7 600-03 12 或 15 600 390 3 195—245 
KTZ 650-0299 12 或 15 650 430 7 210-260 
КТ7 700-02 12 或 15 700 530 2 240-290 
KTZ 800-01% 12 或 15 800 600 1 270-320 
F 意 选取 两 种 试 样 直径 中 的 一 种 。 


Ф 如 果 需 方 没有 明确 要 求 ， 供 方 可 以 人 有 


D 试 样 直径 代表 同样 壁 厚 的 铸件 ， 如 曙 


@ KTH 275-05 和 KTH 300-06 为 专门 用 于 保证 压力 密封 性 能 ， 
@ НЕНІҢ Ж. 
@ 空冷 加 回 火 。 


R 2-486 和 白 心 可 锻 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 (摘自 


铸件 为 薄 壁 件 时 ， 供 


GB/T 9440—2010) 


t 需 双方 可 以 协商 选取 直径 为 6mm 或 者 9mm 试 样 。 


而 不 要 求 高 强度 或 者 高 延展 性 的 工作 条 件 。 


抗 拉 强度 0.2% 届 服 强度 | 断后 仲 长 率 4(%) | 布 氏 硬度 
牌号 PEM R, /MPa ,0.2/ MPa (Lo=3d) HBW 
d/mm 
= => => < 

6 270 一 10 
9 310 一 5 

KTB 350-04 2 550 — 2 230 
15 360 - 3 
6 280 一 16 
9 320 170 15 

KTB 360-12 15 360 Т О 200 
15 370 200 7 
6 300 一 12 
9 360 200 8 

KTB 400-05 a 100 220 - 220 
15 420 230 4 
6 330 — 12 
9 400 230 10 

КТВ 450-07 із 150 5 220 
15 480 280 4 
6 == — a 
9 490 310 5 

КТВ 550-04 Т i D i 250 
15 570 350 3 

注 : 1. AA RK ТУНГ ИРЕ тр рд Ве 
2. 对 于 小 尺寸 的 试 样 ,很 难 判 断 其 届 服 强度 ， 届 服 强度 的 检测 方法 和 数值 由 供需 双方 在 签订 订单 时 


3. 试 样 直 径 与 表 2-485 ФОН. 
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6.4 抗 磨 白 口 铸铁 件 (摘自 GB/T 8263—2010) 


6.4.1 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-487) 
表 2-487” 抗 磨 白 口 铸铁 件 的 牌号 及 化 学 成 分 (摘自 GB/T 8263—2010) 


牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
С 51 Мп Сг Мо Ni Cu 5 Р 
BTMNi4Cr2-DT | 2.4-3.0 8 2.0| 1.5-3.0 |<1.0| 3.3-5.0 一 | <0.10 10 
BTMNi4Cr2-GT | 3.0-3.6 <2.0| 1.5-3.0 |<1.0| 3.3-5.0 一 | <0.10|<0.10 
BTMCr9Ni5 2.5-3.6 | 1.5~2.2 |<2.0| 8.0-10.0 |<1.0| 4.5-7.0 一 |<0.06|<0.06 
BTMCr2 2.1~3.6 <1.5 |<2.0 1.0-3.0 <0.10| <0.10 
BTMCr8 2.1-3.6 | 1.5-2.2 |<2.0| 7.0-10.0 |<з3.0 <1.0 <1.2 |<0.06|<0.06 
BTMCr12-DT 1.1-2.0 <1.5 |<2.0|11.0-14.0 | <3.0 “2.5 “1.2 | <0. 06| <0. 06 
ВТМС112-СТ 2.0-3.6 1.5 |<2.0| 11.0-14.0 | «3.0 “2.5 “1.2 | <0. 06| <0. 06 
ВТМС:15 2.0-3.6 1.2 |<2.0|14.0-18.0 | «3.0 “2.5 “1.2 | <0. 06| <0. 06 
ВТМС:20 2.0-3.3 1.2 |<2.0| 18.0-23.0 | <3.0 “2.5 “1.2 | <0. 06| <0. 06 
BTMCr26 2.0-3.3 <1.2 |<2.0| 23.0~30.0 | <3.0 <2.5 <1.2 | <0. 06| <0. 06 
注 : 1. 牌号 中 “DT” 和 “GT” 分 别 是 “ 低 碳 ”和 “高 碳 ” 的 汉语 拼音 大 写字 母 ， 表 示 该 牌号 含 碳 量 的 
高 低 。 
2. 允许 加 入 微量 V、Ti、Nb、B 和 RE 等 元 素 。 
6.4.2 表面 硬度 ( 见 表 2-488) 
表 2-488 抗 磨 白 口 铸铁 的 表面 硬度 
表面 硬度 
№ 号 铸 态 或 铸 态 去 应 力 处 理 硬化 态 或 硬化 态 去 应 力 处 理 软化 退火 态 
HRC HBW HRC HBW HRC HBW 
BTMNi4Cr2-DT >53 2550 >56 > 600 ШЕ - 
BTMNi4Cr2-GT >53 2550 >56 > 600 — — 
BTMCr9Ni5 >50 > 500 >56 > 600 = — 
BTMCr2 >45 2435 一 三 一 — 
BTMCr8 >46 2450 >56 > 600 <41 < 400 
BTMCr12-DT — — >50 > 500 <41 < 400 
BTMCr12-GT >46 2450 >58 > 650 <41 < 400 
BTMCr15 =46 = 450 =58 > 650 <41 < 400 
BTMCr20 =46 = 450 =58 > 650 <41 < 400 
BTMCr26 >46 >450 >58 > 650 <41 < 400 
和 布 氏 硬 度 值 (HBW) 之 间 没 有 精确 的 对 应 值 ， 因 此 ， 这 两 种 硬度 值 应 独 


注 : 1. 洛 氏 硬度 值 (HRC) 
2. 铸件 断面 深度 40% 处 的 硬度 应 不 低 于 表面 硬度 值 的 92% 。 

6.5 耐 热 铸铁 件 的 力学 性 能 (ILK 2-489 和 表 2-490) 

表 2-489 耐 热 铸 铁 件 的 室温 力学 性 能 (摘自 GB/T 9437—2009) 


铸铁 牌号 抗 拉 强 度 R. /MPa = 硬度 HBW 
HTRCr 200 189-288 
HTRCr2 150 207-288 
НТЕСг16 340 400-450 
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( 续 ) 
铸铁 牌号 抗 拉 强度 К,/МРа т 硬度 /HBW 
HTRSi5 140 160~270 
QTRSi4 420 143~187 
QTRSi4Mo 520 188~241 
QTRSi4Mol 550 200~240 
QTRSi5 370 228-302 
QTRA14Si4 250 285-341 
ОТКА15515 200 302 ~ 363 
QTRA122 300 241-364 
Е: 允许 用 热处理 方法 达到 上 述 性 能 。 
表 2-490 ”和 耐 热 铸铁 件 的 高 温 短 时 抗 拉 强 度 (摘自 GB/T 9437—2009) 
在 下 列 温度 时 的 最 小 抗 拉 强 度 R. /MPa 
铸铁 牌号 
500% 600% 700% 800% 900% 
HTRCr 225 144 = 一 -- 
HTRCr2 243 166 一 一 一 
HTRCr16 一 一 = 144 88 
HTRSi5 = — 41 27 -一 
QTRSi4 — -- w 35 一 
QTRSi4Mo 一 一 101 46 一 
QTRSi4Mol — -- 101 46 — 
QTRSi5 — — 67 30 — 
QTRA14Si4 = 一 = 82 32 
ОТКА 15515 -- —+ === 167 15 
QTRA122 一 一 一 130 77 
6.6 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 件 (摘自 GB/T 11352--2009) 
6. 6.1 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-491) 
表 2-491 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 件 的 牌号 及 化 学 成 分 
主要 元 素 (质量 分 数 ,%) < 残余 元 素 (质量 分 数 ,%) < 
牌号 с бі Мп 5 P Ni Cr Cu Mo ү _ 
素 总 量 
ZG 200-400 0. 20 0. 80 
ZG 230-450 0. 30 
7С 270-500 0.40 0.60 0.90 0. 035 | 0.035 | 0.40 0. 35 0.40 0.20 0. 05 1. 00 
7С 310-570 0. 50 
7С 340-640 0. 60 


对 上 限 减少 0.01% (质量 分 数 ， 后 同 ) 的 C， 人 允许 增加 0.04% 的 Мп; ZG 200-400 的 Mn 最 高 至 
1.00% ， 其 余 四 个 牌号 的 Mn 最 高 至 1.20% 。 
2. 除 另 有 规定 外 ， 残 余 元 素 不 作为 验收 依据 。 


ЇЕ: 1. 


Л] 
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6.6.2 力学 性 能 ( 见 表 2-492) 


表 2-492 ”一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 件 的 力学 性 能 
屈服 强度 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 根据 合同 选择 
牌号 Ra(Poa)/MPa | К„/МРа А(%) 断面 收缩 率 | 冲击 吸收 能 量 | 冲击 吸收 能 量 
= > > Z(%) > КҮ/] > К/І > 
ZG 200-400 200 400 25 40 30 47 
ZG 230-450 230 450 22 32 25 35 
ZG 270-500 270 500 18 25 22 27 
ZG 310-570 310 570 15 21 15 24 
ZG 340-640 340 640 10 18 10 16 
注 : 1. 表 中 所 列 的 各 牌号 性 能 ， 适 用 于 厚度 小 于 100mm 的 铸件 。 当 铸件 厚度 大 于 100mm 时 ， 表 中 规定 
的 Ro (Қ...) 屈服 强度 仅 供 设计 使 用 。 
2. 表 中 冲击 吸收 能 量 kU 的 试 样 缺口 为 2mm。 


6.7 一 般 工程 与 结构 用 低 合 金 钢 铸件 (摘自 GB/T 14408--2014) 
6.7.1 材料 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-493) 
表 2-493 一般 工 程 与 结构 用 低 合 金 钢 铸件 的 材料 牌号 及 化 学 成 分 
材料 牌号 S( 质 量 分 数 ,%) < P( 质 量 分 数 ,%) < 
7С0270-480 
ZGD290-510 
ZGD345-570 
O00 0.040 0.040 
ZGD535-720 
ZGD650-830 
ZGD730-910 
ZGD840-1030 ы к 
ZGD1030-1240 
ZGD1240-1450 шы 
6.7.2 力学 性 能 (ILK 2-494) 
表 2-494 一 般 工程 与 结构 用 低 合 金 铸件 的 力学 性 能 
届 服 强度 抗 拉 强 度 R.Z | 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z 冲击 吸收 能 量 
材料 牌号 Ro.2/ MPa MPa (%) (%) KV/] 
> > > > > 
ZGD270-480 270 480 18 38 25 
ZGD290-510 290 510 16 35 25 
ZGD345-570 345 570 14 35 20 
ZGD410-620 410 620 13 35 20 
7С60535-720 535 720 12 30 18 
7С0650-830 650 830 10 25 18 
7С0730-910 730 910 8 22 15 
7С0840-1030 840 1030 6 20 15 
7С1030-1240 1030 1240 3 20 22 
ZGD1240-1450 1240 1450 4 15 18 
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6.8 焊接 结构 用 铸 钢 件 (摘自 GB/T 7659—2010) 
6.8.1 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-495) 
表 2-495 ”焊接 结构 用 铸 钢 件 的 牌号 及 化 学 成 分 


т 主要 元 素 (质量 分 数 ,%) 残余 元 素 ( 质 量 分 数 ,% 
Р О y 


C Si Mn P 5 Ni Cr Cu Mo V 总 和 
ZG200-400H <0.20 | <0.60| <0.80  <0.025| <0. 025 
ZG230-450H <0.20 | <0.60| <1.20 |<0.025| <0. 025 
ZG270-480H (0. 17-0. 25| <0. 60 !0. 80~1.20| <0. 025 | <0. 025 |< 0. 40|< 0. 35/<0. 40|< 0. 15\< 0. 05| <1. 0 
ZG300-500H |0.17-0.25| <0. 60 |1. 00~1.60| <0. 025| <0. 025 
76340-550Н |0.17-0.25| <0. 80 |1. 00-1. 60| <0. 025 | <0. 025 
注 : 1. 实际 碳 含量 比 表 中 碳 上 限 每 减少 0.01% АНЯ, МЇ), VK ИИН НЕНІ ЖЕРИ 
0. 04% ， 但 总 超出 量 不 得 大 于 0. 2%。 
2. 残余 元 素 一 般 不 做 分 析 ， 如 需 方 有 要 求 时 ， 


6.8.2 力学 性 能 ( 见 表 2-496) 
表 2-496 ”焊接 结构 用 铸 钢 件 的 力学 性 能 


nj 


做 残余 元 素 的 分 析 。 


拉 伸 性 能 根据 合同 选择 
牌号 上 届 服 强度 Rn/ | 抗 拉 强 度 R.Z | 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z | 冲击 吸收 能 量 KV/ 

MPa MPa (%) (%) 1 

= = = т = 

ZG200-400H 200 400 25 40 45 
ZG230-450H 230 450 22 35 45 
ZG270-480H 270 480 20 32 40 
ZG300-500H 300 500 20 21 40 
ZG340-550H 340 550 15 21 35 


注 : 当 无 明显 屈服 时 ， 测 定 规定 塑性 延伸 强度 R oo 
6.9 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 (摘自 GB/T 8492—2014) 
6.9.1 材料 牌号 及 化 学 成 分 (WL K 2-497) 
表 2-497 一般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 的 材料 牌号 及 化 学 成 分 


主要 元 素 含量 (质量 分 数 ,%) 
材料 牌号 
C Si Mn P S Cr Mo Ni 其 他 
ZG30Cr7Si2 0.20-0.35 1.0-2.5|0.5-1.0 0.04 0.04 6-8 | 0.5 0.5 
ZG40Cr13Si2 0.30-0.50 |1.0-2.5 0.5-1.0|0.04|0.03 12-14 | 0.5 1 
ZG40Cr17Si2 0.30~0.50 |1.0-2.5 0.5-1.0|0.04|0.03 16-19 | 0.5 1 
7С40Ст24512 0.30—0.50|1.0-2.5|0.5-1.0|0.04|0.03| 23-26 | 0.5 1 
ZG40Cr28Si2 0.30~0.50|1.0~2.5|0.5~1.0|0.04|10.03| 27-30 | 0.5 1 
ZGCr29Si2 1.20-1.40 1.0-2.5|0.5-1.0 |0. 0410. 03| 27-30 | 0.5 1 


515 


(28) 
主要 元 素 含量 (质量 分 数 ,% ) 
材料 牌号 
C Si Mn Р 5 Сг Мо Ni 其 他 
ZG25Cr18Ni9Si2 0.15-0.35|1.0-2.5| 2.0 |0.04 0.03 17-19 | 0.5 | 8-10 
ZC25Cr20Ni14Si2 0.15-0.35|1.0-2.5| 2.0 |0.04'0.03| 19-21 | 0.5 | 13~15 
ZG40Cr22Ni10Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04|0.03| 21-23 | 0.5 | 9-11 
ZG40Cr24Ni24Si2Nb 0.25-0.5 |1.0-2.5| 2.0 |0.04|0.03| 23-25 | 0.5 23-25 |Nb:1.2~1.8 
ZG40Cr25Ni12Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04|0.03| 24-27 | 0.5 | 11-14 
ZG40Cr25Ni20Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04|0.03| 24-27 | 0.5 | 19-22 
ZG40Cr27Ni4Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 1.5 |0.04|0.03| 25-28 | 0.5 | 3-6 
ZG45Cr20Co20Ni20 2.5- Со:18-22 
0.35~0.60| 1.0 2.0 |0.04|0.03| 19-22 18-22 
Mo3W3 3.0 W:2~3 
ZG10Ni31Cr20Nb1 0.05-0.12| 1.2 1.2 |0.04|0.03| 19-23 | 0.5 | 30-34 |МЬ:0.8-1.5 
ZC40Ni35Cr17Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04'0.03| 16-18 | 0.5 34-36 
ZC40Ni35Cr26Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04|0.03| 24-27 | 0.5 33-36 
ZG40Ni35Cr26Si2Nb1 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04'0.03| 24-27 | 0.5 | 33-36 |Nb:0.8~1.8 
ZG40Ni38Cr19Si2 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04'0.03| 18-21 | 0.5 36-39 
ZG40Ni38Cr19Si2Nb1 0.30-0.50|1.0-2.5| 2.0 |0.04!0.03| 18-21 | 0.5 | 36~39 |Nb:1.2~1.8 
ZNiCr28Fe17W5Si2C0.4 | 0.35-0.55 |1.0-2.5| 1.5 |0.04|0.03| 27-30 47-50 | W:4~6 
N:0.16 
ZNiCr50Nb1C0. 1 0.10 0.5 0.5 |0.02|0.02| 47-52 | 0.5 a N+C:0.2 
Nb:1.4~1.7 
ZNiCrl9Fel8SilC0.5 0.40-0.60 | 0.5-2.0 1.5 |0.04|0.03| 16-21 | 0.5 50-55 
ZNiFe18Cr15Si1C0. 5 0.35~0.65| 2.0 1.3 |0.04]0.03| 13-19 64-69 
ZNiCr25Fe20Col5 W:4~6 
0.44~0.48 |1.0~2.0| 2.0 |0.04|0.03| 24-26 33~37 
W5SilC0. 46 Co:14~16 
Co:48~52 
ZCoCr28Fe18C0. 3 0.50 1.0 1.0 |0.04|0.03| 25-30 | 0.5 1 _ 
Fe:20 最 大 值 
Е: 1. 表 中 的 单个 值 表示 最 大 值 。 
2. a 为 余 量 。 
6.9.2 力学 性 能 及 最 高 使 用 温度 ( 见 表 2-498) 
表 2-498 一般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 材料 的 力学 性 能 及 最 高 使 用 温度 
规定 塑性 延伸 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
布 氏 硬 ”| 最 高 使 
牌 号 强度 Rio /MPa — R,/MPa A(%) 
度 HBW 温度 C 
= => = 
ZG30Cr7Si2 一 一 一 750 
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2% 常用 金属 材料 


B 


(2%) 
规定 塑性 延伸 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
№ 号 强度 Ros/MPa| К„/МРа А(%) j A RTE е 
и ч Е E HBW | 温度 2/%C 
ZG40Cr13Si2 — 一 一 300° 850 
ZG40Cr17Si2 — — 一 300% 900 
ZG40Cr24Si2 一 一 一 300% 1050 
ZG40Cr28Si2 一 一 一 3202 1100 
ZGCr29Si2 一 一 一 4002 1100 
ZG25Cr18Ni9Si2 230 450 15 — 900 
ZG25Cr20Ni14Si2 230 450 10 — 900 
ZG40Cr22Ni10Si2 230 450 8 一 950 
ZG40Cr24Ni24Si2Nb1 220 400 4 一 1050 
ZG40Cr25Ni12Si2 220 450 6 一 1050 
ZG40Cr25Ni20Si2 220 450 6 一 1100 
ZG45Cr27Ni4Si2 250 400 3 400° 1100 
ZG45Cr20Co20Ni20Mo3W3 320 400 6 一 1150 
7С10М131С120УЬ1 170 440 20 - 1000 
7640М135С1176512 220 420 6 - 980 
ZG40Ni35Cr26Si2 220 440 6 一 1050 
ZG40Ni35Cr26Si2Nb1 220 440 4 一 1050 
ZG40Ni38Cr19Si2 220 420 6 一 1050 
ZG40Ni38Cr19Si2Nb1 220 420 4 一 1100 
ZNiCr28Fe17W5Si2C0. 4 220 400 3 一 1200 
ZNiCr50Nb1C0. 1 230 540 8 一 1050 
ZNiCr19Fe18Si1C0. 5 220 440 5 一 1100 
ZNiFe18Cr15Si1C0. 5 200 400 3 一 1100 
ZNiCr25Fe20Co15W5SilC0. 46 270 480 5 一 1200 
ZCoCr28Fe18C0. 3 @ @ @ @ 1200 


O 最 高 使 用 温度 取决 于 实际 使 用 条 件 ， 所 列 数据 仅 供用 户 参考 。 这 些 数据 适用 于 氧化 气氛 ， 实 际 的 合金 
成 分 对 其 也 有 影响 。 
@ 退火 态 最 大 HBW 硬度 值 ， 铸 件 也 可 以 铸 态 提供 ， 此 时 硬度 限制 就 不 适 上 
© 最 大 НВУ 值 。 
@ 由 供需 双方 协商 确定 。 


о 
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6.10 工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 (摘自 GB/T 6967—2009) 
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6.10.1 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-499) 
R 2-499 工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸 件 的 牌号 及 化 学 成 分 
主要 元 素 残余 元 素 
铸 钢 牌号 (质量 分 数 ,% ) (质量 分 数 ,% ) 
с бі Мп Р 5 Сг № Мо Cu V W | 总 量 
ZG20Cr13 pa 0. 80/0. 80|0. 035 |0.025 11.5-13.5 一 一 0. 50|0.05|0.10)0.50 
ZG15Cr13 <0. 15 |0.80|0.80 0.035 0.025 11. 5-13.5 一 一 0. 50|0.05|0.10)0.50 
ZG15Crl3Nil | <0.15 |0.80|0.80)0.035|0.025!11.5-13.5| «1.00 <0.50 |0.50|0.05|0.10 0.50 
ZG10CrI3NilMo <0. 10 |0. 80|0. 80 0. 035 0.025 |11. 5-13. 5 0. 8~ 1. 80 (0. 20-0. 50|0. 50 |0.05 |0. 10] 0. 50 
ZG06Cr13Ni4Mo| <0. 06 |0. 80|1. 00 0. 035 |0. 025 |11.5-13.5| 3.5-5.0 |0.40-1.00|0. 50 |0.05 |0. 10] 0. 50 
ZG06Cr13Ni5Mo| <0. 06 |0. 80|1. 00 0. 035 |0. 025 |11.5-13.5| 4.5-6.0 |0.40-1.00|0. 50 |0.05 |0. 1010.50 
ZG06Cr16Ni5Mo| <0. 06 |0. 80 |1. 00 0. 035 |0. 025 |15.5-17.0| 4.5-6.0 |0.40-1.00|0. 50 |0. 05 |0. 10] 0. 50 
ZG04Cr13Ni4Mo| <0. 04 |0. 80|1.50 0. 030 0.010 11.5-13.5| 3.5-5.0 |0.40-1.00|0. 50 |0. 05 |0. 10] 0. 50 
ZG04Cr13Ni5Mo| <0. 04 |0. 80|1.50 0. 030 0. 010/11.5-13.5 4.5-6.0 |0.40-1.00|0. 50 |0.05 |0. 10] 0. 50 
注 : 表 中 的 单个 值 表示 最 大 值 。 
6.10.2 力学 性 能 ( 见 表 2-500) 
表 2-500 工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 的 力学 性 能 
s 屈服 强度 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 | 冲击 吸收 能 量 | 布 氏 硬度 
ш R o.2/MPa R, /MPa А(%) 2(%) КҮ/] HBW 
ZG15Cr13 345 540 18 40 — 163-229 
ZG20Cr13 390 590 16 35 一 170-235 
ZG15Cr13Nil 450 590 16 35 20 170~241 
ZG10Cr13Nil Mo 450 620 16 35 27 170~241 
ZG06Crl3Ni4Mo 550 750 15 35 50 221-294 
ZG06Cr13Ni5Mo 550 750 15 35 50 221-294 
ZG06Cr16Ni5Mo 550 750 15 35 50 221-294 
ZG04633N2MO и 580 780 18 50 80 221-294 
нт2? 830 900 [2 35 35 294-350 
HT1® 580 780 18 50 80 221-294 
ZG04Cr13Ni5Mo = 
HT2® 830 900 12 35 35 294~350 
注 : 表 中 的 单个 值 表示 最 小 值 。 
@ 回 火 温度 应 在 600~ 650€ 。 
© 回 火 温度 应 在 500- 550% 。 
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紧 固 连接 用 螺纹 


普通 螺纹 
牙 形 和 基本 尺寸 ( 见 表 3-1) 
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表 3-1 普通 螺纹 的 牙 形 和 基本 尺寸 (摘自 GB/T 196-2003) 
(单位 : шш) 
公称 直径 

ТЕ 中 径 лё 
= Р D, а, р.а 

р.а и 
i 0.25 0. 838 0. 729 
0.2 0. 870 0. 783 
ЯҒ 0.25 0. 938 0. 829 
: 0.2 0.970 0.883 
10 0. 25 1. 038 0. 929 
` 0.2 1.070 0.983 
ғи 0.3 1.205 1. 075 
` 0.2 1.270 1.183 
ë 0.35 1.373 1.221 
` 0.2 1.470 1.383 
iR 0.35 1. 573 1. 421 
` 0.2 1. 670 1.583 
А 0.4 1. 740 1. 567 
0. 25 1. 838 1. 729 
КЕ 0. 45 1.908 1.713 
` 0.25 2.038 1.929 
5% 0.45 2.208 2.013 
` 0.35 2.273 2.121 
R 0.5 2.675 2.459 
0.35 2.773 2.621 
іі 0.6 3.110 2. 850 
` 0.35 3.273 3.121 
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(Ж) 
ав щш Ti л 
р.а Р р, ,4, Did; 
4 0.7 3.545 3.242 
0.5 3. 675 3. 459 
T 0.75 4.013 3. 688 
0.5 4.175 3.959 
І 0.8 4. 480 4.134 
0.5 4.675 4.459 
5.5 0.5 5.175 4.959 
1 5. 350 4.917 
Š 0.75 5.513 5.188 
1 6. 350 5.917 
` 0.75 6.513 6. 188 
1.25 7.188 6. 647 
8 1 7. 350 6.917 
0.75 7.513 7.188 
1.25 8. 188 7.647 
9 1 8.350 7.917 
0.75 8. 513 8. 188 
1.5 9. 026 8.376 
т 1.25 9. 188 8. 647 
1 9. 350 8.917 
0.75 9.513 9. 188 
1.5 10. 026 9. 376 
11 1 10. 350 9.917 
0.75 10. 513 10. 188 
1.75 10. 863 10. 106 
1.5 11.026 10. 376 
12 1.25 11. 188 10. 647 
1 11.350 10.917 
2 12. 701 11.835 
u 1.5 13. 026 12. 376 
1.25 13. 188 12. 647 
1 13. 350 12.917 
1.5 14. 026 13. 376 
ш 14. 350 13.917 
2 14. 701 13. 835 
16 1.5 15. 026 14. 376 
1 15. 350 14.917 
1.5 16. 026 15. 376 
© 1 16. 350 15.917 
2.5 16. 376 15. 294 
2 16. 701 15. 835 
К 1.5 17. 026 16. 376 
1 17. 350 16. 917 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(8) 

ав шін 中 径 小 经 
Da P D, ,а, Didi 
28 18. 376 17. 294 

2 18.701 17.835 

о) 1.5 19. 026 18. 376 
1 19. 350 18.917 

2.5 20. 376 19. 294 

2 20. 701 19. 835 

ым 1.5 21. 026 20. 376 
1 21. 350 20.917 

3 22. 051 20.752 

2 22.701 21.835 

а 1.5 23. 026 22. 376 
1 23. 350 22.917 

2 23.701 22.835 

25 1.5 24. 026 23. 376 
1 24. 350 23.917 

26 1:3 25. 026 24. 376 
3 25. 051 23.752 

ан 2 25. 701 24. 835 
1. 5 26. 026 25.376 

1 26. 350 25.917 

2 26. 701 25.835 

28 1.5 27. 026 26. 376 
1 27.350 26.917 

3.5 27.727 26.211 

3 28.051 26; 752 

30 2 28.701 27.835 
1.5 29. 026 28. 376 

1 29. 350 28.917 

2 30.701 29.835 

1. 1.5 31. 026 30. 376 
3.5 30. 727 29.211 

3 31. 051 29.752 

33 2 31. 701 30. 835 
1.5 32. 026 31.376 

35 1.5 34. 026 33.376 
4 33. 402 31. 670 

36 3 34. 051 32.752 
2 34.701 33.835 

1.5 35. 026 34. 376 

38 1.5 37. 026 36. 376 
4 36. 402 34. 670 

39 3 37. 051 35.752 
2 37.701 36. 835 

1.5 38. 026 37.376 
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(2) 
公称 直径 
公称 直 和 фи рн 中 径 小 径 
1А 
(大 径 ) Р D, а ра 
D p 2 2 1 1 
3 38. 051 36. 752 
40 2 38. 701 37. 835 
1.5 39. 026 38. 376 
4.5 39. 077 37. 129 
4 39. 402 37.670 
42 3 40. 051 38. 752 
2 40. 701 39.835 
1.5 41.026 40.376 
4.5 42.077 40. 129 
4 42. 402 40. 670 
45 3 43. 051 41.752 
2 43.701 42. 835 
1.5 44. 026 43.376 
5 44. 752. 42.587 
4 45. 402 43. 670 
48 3 46. 051 44.752 
2 46.701 45. 835 
1.5 47. 026 46. 376 
3 48. 051 46. 752 
50 2 48. 701 47. 835 
1.5 49. 026 48. 376 
5 48. 752 45. 587 
4 49. 402 47. 670 
52 3 50. 051 48.752 
2 50. 701 49. 835 
1.5 51. 026 50. 376 
4 52. 402 50. 670 
3 53.051 51.752 
55 
2. 53.701 52. 835 
1.5 54. 026 53.376 
5.5 52. 428 50. 046 
53.402 51. 670 
56 3 54. 051 52. 752 
2 54. 701 53. 835 
1.5 55. 026 54. 376 
4 55.402 53.670 
88 3 56. 051 54. 752 
2 56.701 55.835 
1.5 57.026 56. 376 
5.5 56. 428 54. 046 
4 57. 402 55.670 
60 3 58. 051 56. 752 
2 58. 701 57. 835 
1.5 59. 026 58.376 
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(2%) 

公称 _ 径 Т 中 径 小 径 
е, р Р”, .d, Di di 
4 59. 402 57. 670 

б 3 60. 051 58.752 
2 60. 701 59. 835 

1.5 61. 026 60. 376 

6 60. 103 57. 505 

4 61. 402 59. 670 

64 3 62. 051 60.752 
2 62.701 61.835 

1.5 63. 026 62. 376 

4 62. 402 60. 670 

єз 3 63. 051 61. 752 
2 63.701 62. 835 

1.5 64. 026 63. 376 

6 64. 103 61.505 

4 65. 402 63. 670 

68 3 66. 051 64.752 
2 66. 701 65. 835 

1.5 67. 026 66. 376 

6 66. 103 63.505 

4 67. 402 65. 670 

70 3 68. 051 66.752 
2 68.701 67.835 

1.5 69. 026 68. 376 

6 68. 103 65. 505 

4 69. 402 67. 670 

72 3 70. 051 68. 752 
2 70. 701 69. 835 

1.5 71.026 70. 376 

4 72. 402 70. 670 

3 73. 051 71.752 

15 2 73.701 72. 835 
1.5 74. 026 73. 376 

6 72. 103 69. 505 

4 73. 402 71.670 

76 3 74. 051 72.752 
2 74.701 73. 835 

1.5 75. 026 74. 376 

78 2 76. 700 75. 835 
6 76. 103 73. 505 

4 77.402 75. 670 

80 3 78. 051 76.752 
2 78.701 77.835 

1.5 79. 026 78. 376 
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(2) 
公称 直径 
公称 直 和 фи рн 中 径 小 径 
1А 
(大 径 ) P D, d, Didi 
р.а 
82 2 80. 701 79. 835 
6 81. 103 78. 505 
Ж 4 82.402 80. 670 
3 83. 051 81. 752 
2 83. 701 82. 835 
6 86. 103 83. 505 
4 87. 402 85. 670 
3 88. 051 86. 752 
2 88. 701 87. 835 
6 91. 103 88. 505 
š 4 92. 402 90. 670 
3 93.051 91. 752 
2 93. 701 92. 835 
6 96. 103 93. 505 
4 97. 402 95. 670 
100 
3 98. 051 96. 752 
2 98.701 97.835 
6 101. 103 98. 505 
4 102. 402 100. 670 
105 
3 103. 051 101. 752 
2 103. 701 102. 835 
6 106. 103 103. 505 
ру 4 107. 402 105. 670 
3 108. 051 106. 752 
2 108.701 107. 835 
6 111. 103 108. 505 
йе 4 112. 402 110. 670 
3 113. 051 111.752 
2 113.701 112. 835 
6 116. 103 113. 505 
4 117. 402 115. 670 
120 
3 118. 051 116. 752 
2 118. 701 117. 835 
6 121.103 118. 505 
4 122. 402 120. 670 
125 
3 123. 051 121. 752 
2 123. 701 122. 835 
6 126. 103 123. 505 
4 127. 402 125. 670 
130 
3 128. 051 126. 752 
2 128.701 127. 835 
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(Ж) 
公称 吉 径 
| шш Hi л 
бн Р D, d, D, d, 
р.а i 
6 131. 103 128. 505 
(ді 4 132. 402 130. 670 
3 133.051 131.752 
2 133.701 132.835 
6 136. 103 133.505 
140 4 137.402 135. 670 
3 138. 051 136. 752 
2 138.701 137. 835 
6 141. 103 138. 505 
jäs 4 142. 402 140. 670 
3 143. 051 141. 752 
2 143. 701 142. 835 
8 144. 804 141. 340 
6 146. 103 143. 505 
150 4 147. 402 145. 670 
3 148. 051 146. 752 
2 148. 701 147. 835 
6 151. 103 148. 505 
155 4 152. 402 150. 670 
3 153. 051 151. 752 
8 154. 804 151. 340 
160 6 156. 103 153.505 
4 157.402 155. 670 
3 158.051 156. 752 
6 161. 103 158. 505 
165 4 162. 402 160. 670 
3 163. 051 161. 752 
8 164. 804 161. 340 
{99 6 166. 103 163. 505 
4 167. 402 165. 670 
3 168. 051 166. 752 
6 171. 103 168. 505 
175 4 172.402 170. 670 
3 173. 051 171.752 
8 174. 804 171. 340 
6 176. 103 173.505 
180 
4 177.402 175. 670 
3 178.051 176. 752 
6 181. 103 178. 505 
185 4 182. 402 180. 670 
3 183.051 181.752 
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(Ж) 
公称 直径 К ; 2 
ы IRIE 中 径 小 径 
и Р В, а, Di di 
р.а 
8 184. 804 181. 340 
Те 6 186. 103 183. 505 
4 187. 402 185. 670 
3 188. 051 186. 752 
6 191. 103 188. 505 
195 4 192. 402 190. 670 
3 193. 051 191. 752 
8 194. 804 191. 340 
200 6 196. 103 193. 505 
4 197. 402 195. 670 
3 198. 051 196. 752 
6 201. 103 198. 505 
205 4 202. 402 200. 670 
3 203. 051 201. 752 
8 204. 804 201. 340 
Ий 6 206. 103 203.505 
4 207.402 205.670 
3 208.051 206. 752 
6 211. 103 208. 505 
215 4 212. 402 210. 670 
3 213. 051 211. 752 
8 214. 804 211. 340 
290 6 216. 103 213.505 
4 217.402 215.670 
3 218.051 216.752 
6 221. 103 218. 505 
225 4 222. 402 220. 670 
3 223. 051 221. 752 
8 224. 804 221. 340 
230 6 226. 103 223. 505 
4 227.402 225. 670 
3 228.051 226. 752 
6 231. 103 228. 505 
235 4 232. 402 230. 670 
3 233. 051 231. 752 
8 234. 804 231. 340 
240 6 236. 103 233.505 
4 237.402 235.670 
3 238.051 236.752 
6 241. 103 238. 505 
245 4 242. 402 240. 670 
3 243. 051 241. 752 
8 244. 804 241. 340 
pa 6 246. 103 243. 505 
4 247. 402 245. 670 
3 248. 051 246. 752 
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(8) 
公称 直径 
mE 中 径 м 
н р Р, d, Did, 
р.а 7 
255 6 251. 103 248.505 
4 252. 402 250. 670 
8 254. 804 251. 340 
260 6 256. 103 253. 505 
4 257.402 255. 670 
265 6 261. 103 258. 505 
4 262. 402 260. 670 
8 264. 804 261. 340 
270 6 266. 103 263. 505 
4 267. 402 265. 670 
275 6 271. 103 268. 505 
4 272.402 270.670 
8 274. 804 271.340 
280 6 276. 103 273. 505 
4 277.402 275. 670 
285 6 281. 103 278. 505 
4 282. 402 280. 670 
8 284. 804 281. 340 
290 6 286. 103 283.505 
4 287.402 285. 670 
295 6 291. 103 288. 505 
4 292. 402 290. 670 
8 294. 804 291. 340 
300 6 296. 103 293. 505 
4 297. 402 295. 670 


1.1.2 公差 (摘自 GB/T 197—2003) 
(1) 内 螺纹 的 公差 带 位 置 ( 见 图 3-1) 


图 3-1 内 螺纹 的 公差 带 位 置 


a) 公差 带 位 置 为 G b) 公差 带 位 置 为 H 
To 一 内 螺纹 小 径 公 差 75, 一 内 螺纹 中 径 公 差 ”EI 一 内 螺纹 直径 的 下 偏差 (基本 偏差 ) 
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(2) 外 螺纹 的 公差 带 位 置 ( 见 图 3-2) 


0 0 - 
u Š 
Е N 
e a b) 


图 3-2 外 螺纹 的 公差 带 位 置 
а) 公差 带 位 置 为 e、f 和 g b) 公差 带 位 置 为 h 
7 一 外 螺纹 中 径 公 差 4d, 一 外 螺纹 的 外 径 7, 一 外 螺纹 大 径 公 差 es 一 外 螺纹 直径 的 上 偏差 (基本 偏差 ) 


(3) 内 、 外 螺纹 的 基本 偏差 ( 见 表 3-2) 


表 3-2 内 、 外 螺纹 的 基本 偏差 (单位 : mm) 
基本 偏差 

а 内 螺纹 外 螺纹 
P/mm G H е f g h 
El El es es es es 
0.2 +17 0 — == -17 0 
0.25 +18 0 = = -18 0 
0,3 %18 0 = 一 -18 0 
0.35 +19 0 = -34 -19 0 
0.4 %19 0 = -34 -19 0 
0.45 %20 0 == -35 -20 0 
0.5 +20 0 -50 -36 -20 0 
0.6 +21 0 -53 -36 =21 0 
0.7 +22 0 -56 -38 =22 0 
0.75 +22 0 -56 -38 22 0 
0.8 +24 0 -60 -38 -24 0 
1 +26 0 -60 -40 -26 0 
1.25 +28 0 -63 -42 -28 0 
1.5 +32 0 -67 -45 -32 0 
1.75 +34 0 -71 -48 -34 0 
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(Ж) 
基本 偏差 
IRIE 内 螺纹 外 螺纹 
P/mm G H е f 5 h 
El El es es es es 
2 +38 0 -71 -52 -38 0 
2-5 +42 0 -80 -58 -42 0 
3 %48 0 -85 -63 -48 0 
3.5 +53 0 -90 -70 253 0 
4 +60 0 -95 -75 -60 0 
4.5 %63 0 -100 -80 -63 0 
5 +71 0 -106 -85 -71 0 
955 +75 0 -112 -90 15 0 
6 %80 0 -118 -95 -80 0 
8 +100 0 -140 -118 -100 0 
ШЕ. 外 螺纹 直径 的 上 偏差 (ез) 和 内 螺纹 直径 的 下 偏差 (EI 为 基本 偏差 。 
(4) 内 螺纹 小 径 公差 (Tp) 〈 见 表 3-3) 
表 3-3 内 螺纹 小 径 公差 (Tp) (单位 : ит) 
IRIE Š 
Р/тт 4 5 6 7 8 
0.2 38 — — = = 
0225 45 56 = — = 
0.3 53 67 85 -- = 
0.35 63 80 100 = = 
0.4 71 90 112 = = 
0.45 80 100 125 == 一 
0. 5 90 112 140 180 = 
0.6 100 125 160 200 一 
0.7 112 140 180 224 = 
0.75 118 150 190 236 == 
0.8 125 160 200 250 315 
1 150 190 236 300 375 
1.25 170 212 265 335 425 
1.5 190 236 300 375 475 
1.75 212 265 335 425 530 
2 236 300 375 475 600 
2.5 280 355 450 560 710 
3 315 400 500 630 800 
3,5 355 450 560 710 900 
4 375 475 600 750 950 
4.5 425 530 670 850 1060 
5 450 560 710 900 1120 
3-9 475 600 750 950 1180 
6 500 630 800 1000 1250 
8 630 800 1000 1250 1600 
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(5) 外 螺纹 大 径 公 关 (Ta) (ILK 3-4) 


表 3-4 外 螺纹 大 径 公 差 (7,) (单位 : рт) 
螺 距 公差 等 级 
P/mm 4 6 8 
0.2 36 56 = 
0.25 42 67 = 
0.3 48 75 一 
0.35 53 85 е 
0.4 60 95 = 
0. 45 63 100 — 
0. 5 67 106 = 
0.6 80 125 一 
0.7 90 140 -- 
0.75 90 140 一 
0.8 95 150 236 
1 112 180 280 
1.25 132 212 335 
1.5 150 236 375 
1.75 170 265 425 
2 180 280 450 
2.5 212 335 530 
3 236 375 600 
3.5 265 425 670 
4 300 475 750 
4.5 315 500 800 
5 335 530 850 
5:5 355 560 900 
6 375 600 950 
8 450 710 1180 
(6) 内 螺纹 中 径 公差 (Tp,) (43-5) 
表 3-5 内 螺纹 中 径 公差 (70,) (单位 : рт) 
基本 大 径 D/mm 螺 距 公差 等 级 
> < P/mm 4 5 6 7 8 
0.2 40 = = = = 
0. 99 1.4 0. 25 45 56 -- -- -- 
0.3 48 60 75 = = 
0.2 42 = = = == 
0.25 48 60 == == == 
1.4 2.8 0. 35 53 67 85 = = 
0.4 56 71 90 — == 
0.45 60 75 95 = = 
0.35 56 71 90 = = 
2% 56 0.5 63 80 100 125 = 
0.6 71 90 112 140 = 
0.7 75 95 118 150 = 
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(Ж) 
基本 大 径 D/mm IRIE 公差 等 
> = Р/ тат 4 5 6 7 8 
2% 56 0. 75 75 95 118 150 -- 
0.8 80 100 125 160 200 
0. 75 85 106 132 170 == 
56 112 1 95 118 150 190 236 
1.25 100 125 160 200 250 
12 112 140 180 224 280 
1 100 125 160 200 250 
1,25 112 140 180 224 280 
9 зА 1,5 118 150 190 236 300 
1.75 125 160 200 250 315 
2 132 170 212 265 335 
2.5 140 180 224 280 355 
1 106 132 170 212 一 
tS 125 160 200 250 315 
2 140 180 224 280 355 
22.4 45 3 170 212 265 335 425 
2,9 180 224 280 355 450 
4 190 236 300 375 475 
4.5 200 250 315 400 500 
1,5 132 170 212 265 335 
2 150 190 236 300 375 
3 180 224 280 355 450 
45 90 4 200 250 315 400 500 
5 212 265 335 425 530 
5.5 224 280 355 450 560 
6 236 300 375 475 600 
2 160 200 250 315 400 
3 190 236 300 375 475 
90 180 4 212 265 335 425 530 
6 250 315 400 500 630 
8 280 355 450 560 710 
3 212 265 335 425 530 
{б те 4 236 300 375 475 600 
6 265 335 425 530 670 
8 300 375 475 600 750 
(7) 外 螺纹 中 径 公 差 (Т) (А2 3-6) 
表 3-6 外 螺纹 中 径 公 差 (Tu) (单位 : шт) 
起 本 大 径 d/mm 螺 距 
> = Р/ тат 3 4 5 6 8 9 
0.2 24 30 38 48 
0. 99 1.4 0.25 26 34 42 53 
0.3 28 36 45 56 
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ERKI d/mm 螺 距 差 等 乡 
> = Р/тт 3 4 5 6 7 
0.2 25 32 40 50 
0.25 28 36 45 56 
1.4 2.8 0.35 32 40 50 63 80 
0.4 34 42 53 67 85 
0.45 36 45 56 71 90 
0.35 34 42 53 67 85 
0.5 38 48 60 75 95 
T РІ 0.6 42 53 67 85 106 
0.7 45 56 71 90 112 
0.75 45 56 71 90 112 
0.8 48 60 75 95 118 
0.75 50 63 80 100 125 
РА” ТЕ" 1 56 71 90 112 140 
1,25 60 75 95 118 150 
1.5 67 85 106 132 170 
1 60 75 95 118 150 
1.25 67 85 106 132 170 
iS УУ 1.5 71 90 112 140 180 
1:75 75 95 118 150 190 
2 80 100 125 160 200 
2.5 85 106 132 170 212 
1 63 80 100 125 160 
1:3 75 95 118 150 190 
2 85 106 132 170 212 
22.4 45 9 100 125 160 200 250 
3.5 106 132 170 212 265 
4 112 140 180 224 280 
4.5 118 150 190 236 300 
1.5 80 100 125 160 200 
2 90 112 140 180 224 
3 106 132 170 212 265 
45 90 4 118 150 190 236 300 
5 125 160 200 250 315 
5.5 132 170 212 265 335 
6 140 180 224 280 355 
2 95 118 150 190 236 
3 112 140 180 224 280 
90 180 4 125 160 200 250 315 
6 150 190 236 300 375 
8 170 212 265 335 425 
3 125 160 200 250 315 
ia asa 4 140 180 224 280 355 
6 160 200 250 315 400 
8 180 224 280 355 450 
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1.2 自 攻 螺钉 用 螺纹 ( 见 表 3-7) 
表 3-7 自 攻 螺钉 用 螺纹 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5280—2002) 
(单位 : mm) 


螺纹 (ST) 


C 型 一 锥 端 


a) 螺纹 尺寸 


F 型 一 平江 


了 


ww 


b) 螺纹 末端 
注 : 由 思 制 螺纹 形成 不 超出 C 型 锥 端 顶点 多 余 的 金属 是 允许 的 。 顶 点 轻微 的 倒 圆 或 截 锥 较 理想 

螺纹 规格 ST1. 5|ST1. 9|ST2. 2|ST2. 6|ST2. 9|8Т3. 3|8Т3. 5|5Т3. 9|ST4. 2|5Т4. 8|ST5. 5|5Т6. 3| ST8 |ST9. 5 
Р = 0.5 0.6 10.8 10.9 1.1 1.3 | 1.3 | 1.3 { 1.4 | 1.6 | 1.8 | 18 21 2.1 
4, шах |1. 52 | 1.90 |2. 24 |2. 57 2.90 | 3.30 |3. 53 | 3. 91 | 4. 22 | 4.80 | 5.46 | 6.25 | 8. 00 9.65 
min |1.38|1.76 |2. 10 | 2.43 2.76 |3. 12 |3. 35 |3. 73 |4. 04 | 4.62 | 5.28 | 6.03 | 7.78 | 9.43 

Ў тах 10.91 |1. 24 |1.63 [1.90 2.18 | 2.39 |2. 64 |2. 92 |3. 10 |3. 58 4.17 4.88 |6. 20 |7. 85 
ü min 0. 84 |1. 17 |1. 52 [1.80 2.08 2.29 2.51|2.77|2.95|3.43 | 3.99 | 4.70 | 5.99 7.59 
1, max |0.79|1.12|1.47|1.73|2.01|2.21|2.41|2.67|2.84|3.30 |3.86 | 4.55 | 5.84 7.44 
й min |0.69|1.02|1.37|1.60 1.88 2.08 2.26 2.51 (2. 69 | 3.12 | 3.68 | 4.34 | 5.64 | 7.24 
с тах 0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1|0.1}0.1 [0.15 [0.15 [0.15 [0.15 0.15 
го = 0.5 0.6 [0.6 [0.7 08 09 11 14 
сж 14 1.6| 2 |2.3 2.6 3 |3.213.5|3.7|4.3 | 5 6 75 8 

у 参考 F 型 1|11.2|1.6|1.8 |211 | 2.5 |2.5 |2.7|2.8 | 3.2 3.6 3.6 42 4.2 
R 型 27 3 13.213.614.3|15 | 63 — 

号 码 No. Š 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 | 20 


D r £ JX SF 


„ВН Ж-Е 3 WJ ЖОШ, IH ИЕН sy д 2 ВА А 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
© 以 前 的 螺纹 标记 ， 仅 为 信息 。 
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1.3 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 螺杆 ” 弧 形 三 角 截 面 螺纹 ( 见 表 3-8) 
表 3-8 弧 形 三 角 截 面 螺纹 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6559—1986) 
(单位 : mm) 


螺纹 规格 M10 | M12 
P 13 1;75 
а шах 3 3.5 
b min 35 35 
4 тах 2.04 2.58 3.08 3.58 4.13 5.13 6.16 8.17 | 10.18 | 12.19 
тіп 1.96 | 2.48 | 2.98 | 3.48 | 3.98 | 4.98 | 5.99 | 7.98 | 9.97 11.95 
} тах 1. 95 2.46 | 2,95 3. 43 3.96 | 4.93 | 5.93 | 7.91 9. 89 11. 87 
ü min 1.87 | 2.36 | 3.85 3.33 3.81 4.78 | 5.78 | 7.76 | 9.74 11. 72 
y = 1.4 1.4 1:9 1.8 2.0 2.5 3.0 3.8 4.5 2,9 
а, шах 1.65 2.14 | 2.60 | 3.00 | 3.45 | 4.35 | 5.19 | 6.96 | 8.72 10. 49 
х шах 1 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.4 
1 
公称 min max 
4 3.7 4.3 
5 4.7 5.3 
6 5.7 6.3 
8 7,7 8.3 
10 9.7 10.3 
12 11.6 12.4 
(14) 13.6 14.4 
16 15.6 16.4 
20 19.6 20.4 
25 24.6 25.4 
30 29.6 30) ЕЕ [з 
35 34.5 35.93. Ере ор 
40 39. 5 40. 5 
45 44. 5 45.5 
50 49.5 | 50.5 
(55) | 54.4 | 55.6 
60 59.4 60. 6 
(65) 64.4 65.6 
70 69.4 70.6 
注 : 1. 螺纹 的 其 余 参 数 的 基本 尺寸 按 GB/T 197 规定 ; 公差 按 GB/T 197 的 6g 级 规定 ， 供 制造 碾 制 螺纹 
工具 使 用 ， 在 制品 上 不 予 检查 。 
2. 末端 外 接 圆 直径 (4) 由 制造 工艺 保证 ， 在 制品 上 不 予 检查 。 
3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 标 “* ”号 者 ,不 适用 于 沉 头 和 半 沉 头 螺钉 。 
5. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (= 1-a) 。 
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1.4 木 螺钉 用 螺纹 (ILK 3-9) 


33-9 木 螺钉 用 螺纹 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 922 一 1986) (单位 : mm) 
600 
; GY] d, ШІН b 
i 公称 尺寸 极限 偏差 P = 
1.6 1,2 0.8 
2 1.4 0 0.9 
2.5 1.8 -0.25 1 0:25 
3 2.1 1.2 
3.5 2:8 0 1.4 
4 2.8 -0.40 1.6 0.3 
(4.5) 3.2 1.8 ! 
5 3.5 2 
(5.5) 3.8 0 2.2 
6 4.2 -0. 48 255 ИУ 
(7) 4.9 2.8 
8 5.6 3 0. 35 
10 7.2 0 3.5 
12 8.7 -0.58 4 
16 12 0 5 0.4 
20 15 -0.70 6 
Е: 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 


2 КЕ 


2. 1 
2.1.1 


标记 (摘自 GB/T 1237—2000) 
标记 的 组 成 ( 见 图 3-3) 


公称 长 度 (规格 ) (必要 时 ) 
螺纹 长 度 或 杆 长 (必要 时 ) 


类 别 ( 产 品名 称 ) 
标准 编号 
螺纹 规格 或 公称 尺寸 

(如 销 的 直径 及 其 公差 ) 
其 他 直径 或 特性 
(必要 时 ， 如 杆 径 公 差 ) 


产品 形式 (必要 时 ) 


性 能 等 级 或 硬度 或 材料 


产品 等 级 (必要 时 ) 
扳 拧 形式 (必要 时 ， 
WL FUE А) 
表面 处 理 (必要 时 ) 


ЕЗ. 


图 3-3 


紧 固 件 产品 标记 的 组 成 
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2.1.2 标记 的 简化 原则 

在 不 致 引起 误解 或 混乱 的 前 提 下 ， 可 以 对 标记 做 简化 处 理 。 在 紧 固 件 产 品 标准 
中 的 标记 示例 给 出 了 省 略 后 的 简化 标记 。 使 用 符合 标记 示例 条 件 的 产品 时 ， 可 直接 
使 用 。 具 体 的 简化 原则 如 下 : 

1) Ж] (名 称 ) 、 标 准 年 代号 及 其 前 面 的 “-” 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ， 和 省 略 
年 代号 的 标准 应 以 现行 标准 为 准 。 

2) 标记 中 的 “-” 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ; 标记 中 “其 他 直径 或 特性 ”前 面 的 
“х” 允许 省 略 。 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ,一般 以 空格 代替 。 

3) 当 产 品 标准 中 只 规定 一 种 产品 形式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 品 等 级 、 
扳 拧 形式 及 表面 处 理 时 ， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 。 

4) 当 产 品 标准 中 规定 两 种 及 其 以 上 的 产品 形式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 
品 等 级 、 扳 拧 形式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 一 种 ， 并 在 产品 标准 的 标记 
示例 中 给 出 省 略 后 的 简化 标记 。 

2.1.3 标记 示例 

(1) 外 螺纹 件 

1) 螺纹 规格 4=M12、 公 称 长 度 1=80mm、 人 性 能 等 级 为 10.9 级 、 表 面 氧化 、 
产品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB/T 5782 一 2000-M12x80-10.9-A-0 (完整 标记 ) 

2) 螺纹 规格 4=M12、 公 称 长 度 1= 80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 面 氧化 、 产 

品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 5782 M12x80 (简化 标记 ) 

3) 螺纹 规格 4=M6、 公 称 长 度 1= 6mm、 长 度 z= 4mm、 性 能 等 级 为 33H 级 、 

表面 氧化 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 828 一 1988-M6x6x4-33H-0 (EERW) 

4) 螺纹 规格 4=M6、 公 称 长 度 1= 6mm、 长 度 z=4mm、 性 能 等 级 为 14H Ж, 
不 经 表面 处 理 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 为 : 

ШТ GB/T 828M6x6x4 ”( 简 化 标记 ) 


(2) 内 螺纹 件 
1) 螺纹 规格 D=M12、 性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 工 型 
六 角 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 6170 一 2000-M12-10-A-0 (完整 标记 ) 
2) 螺纹 规格 D=M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 
I 型 六 角 螺 母 的 标记 为 : 
WEE GB/T 6170 M12 (简化 标记 ) 


536 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


(3) ЖШ 
1) 标准 系列 、 规 格 8mm、 人 性 能 等 级 为 300HV、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 
平 垫圈 的 标记 为 ; 
垫圈 GB/T 97. 1 一 1985-8-300HV-A-0 (ЖЫП) 
2) 标准 系列 、 规 格 8mm、 人 性 能 等 级 为 140HV 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 平 垫圈 的 标记 为 : 


АШ GB/T 97.1 8 (简化 标记 ) 


(4) 自 攻 螺钉 
1) 螺纹 规格 ST3.5、 公 称 长 度 1=16mm、2Z 形 模 、 表 面 氧化 的 F 型 十 字 槽 盘 头 
自 攻 螺 钉 的 标记 为 : 
自 攻 螺钉 GB/T 845 一 1985-ST3. Sx16-F-Z-0 (完整 标记 ) 
2) 螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1= 16mm、H HR, SEEE KI C HFR Е 
头 自 攻 螺钉 的 标记 为 : 
Á MIREJ GB/T 845 ST3. 5x16 (简化 标记 ) 


(5) 销 
1) 公称 直径 4=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 体 不 
锈 钢 、 表 面 简 单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 119. 2 一 2000-6 m6x30-C1- 简 单 处 理 。 (完整 标记 ) 
2) 公称 直径 4=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 钢 、 普 通 深 火 
(A 型 )、 表 面 氧 化 的 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 119. 26х30 (简化 标记 ) 


(6) HIET 
1) 公称 直径 4=5mm、 公 称 长 度 1= 10mm、 人 性 能 等 级 为 08 [ЮП A Қ 
抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
HH; es Е GB/T 12618 一 1990-5x10-08 ” (完整 标 记 ) 
2) 公称 直径 d=5mm、 公 称 长 度 1= 10mm、 人 性 能 等 级 为 10 级 的 开口 型 扁 圆 头 
抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
HAET GB/T 12618 5x10 (简化 标记 ) 


(7) ЧЕ 
1) 公称 直径 4=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬度 25~35HRC、 
表面 氧化 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 为 : 
ТА GB/T 886 一 1986-30x40-35 钢 、 热 处 理 25~35HRC-O (完整 标记 ) 
2) 公称 直径 4=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 不 经 热处理 及 表面 处 
理 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 为 : 
ЧЕН GB/T 886 30x40 (简化 标记 ) 
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2.2 机 械 和 工作 性 能 


2.2.1 


(1) 性 能 等 级 的 标记 制度 


螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 性 能 等 级 的 代号 ， 旧 


螺栓 、 螺 钉 和 螺栓 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 1 一 2010) 


日 点 隅 开 的 两 部 分 数字 组 成 : 


1) 点 左边 的 一 或 二 位 数字 表示 公称 抗 拉 强 度 (R. sm) 的 1/100， 以 


MPa 计 。 


2) 点 右边 的 数字 表示 公称 屈服 强度 (下 届 服 强度 ) (Кы ag) 或 规定 塑性 延 


fh O. 2% 的 公称 应 力 (Ruonan) 或 规定 塑性 延 人 


与 公称 抗 拉 强度 (К. ль) 比值 的 10 倍 ( 见 表 3-10), 


K 3-10 


性 能 等 级 代号 中 点 右边 数字 的 确定 


1 0. 0048d 的 公称 应 力 (R 公称 ) 


点 右边 的 数字 


R 


LAR „Кюз, fÉ ы pt, f 
п п 


R 


R.A 


R... 


Кли 


0.9 


例如 ， 
标记 为 “8. 


紧 
8", 


若 材 料 性 能 与 8. 8 级 相同 ， 但 其 实际 承载 能 力 又 


ЖЕЛІМ) 产品 ， 其 性 能 等 级 应 标记 为 “08. 8”。 


KT 8. 8 级 的 紧 


固件 的 公称 抗 拉 强 度 R. кы = 800MPa 和 届 服 比 为 0.8， 其 性 能 等 级 


固件 〈 降 低 承 


(2) 紧 固 件 各 性 能 等 级 用 钢 的 化 学 成 分 和 回 火 温 度 (ILK 3-11) 
表 3-11 紧 固 件 各 性 能 等 级 用 钢 的 化 学 成 分 和 回 火 温度 
性 能 化 学 成 分 (熔炼 分 析 )( 质 量 分 数 ,%) O 回 火 温度 
等 级 材料 和 热处理 C P 5 в? ж 
4. 6®® 
— s — — 0.55 | 0.050 | 0.060 
5.6% 碳 钢 或 添加 元 素 的 碳 素 钢 0. 13 0.55 | 0.050 | 0.060 | 未 规定 
5.8 一 0.55 | 0.050 | 0.060 
6.8% 0.15 0.55 | 0.050 | 0.060 
ЖОЛ Ж KY k z< ЇЙЇ (АПШ ER p sk 2 ) 0.156 | 
8.8 Т | 0. 003 425 
{ DRR Е K JF E k sk 0.25 0.55 | 0.025 | 0.025 
Күз MKO 0. 20 0.55 | 0.025 | 0.025 
添加 元 素 的 碳 素 钢 (如 硼 或 锰 或 铬 ) 0 156 ado оова | 392839 
9.89 — 0.003 | 425 
` [Фаш K 0.25 0.55 | 0.025 | 0.025 
ФЭК ® 0.20 0.55 | 0.025 | 0.025 
添加 元 素 的 碳 素 钢 (ПП ЗО R А) АТС 
клеш шесі 
10. 9® 0. 003 425 
Bk Z аш я 0.25 0.55 | 0.025 | 0.025 
пе MKO 0. 20 0.55 | 0.025 | 0.025 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
жр 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) (质量 分 数 ,%)” ”| 回 火 温度 
- НЕ Ж ~ с @ 
等 级 材料 和 热处理 | C P 5 в? / 
12.9®®® KERAK MKO 0.30 | 0.50 | 0.025 | 0.025 | 0.003 425 
kas 添加 元 素 的 碳 素 钢 ( 如 硼 或 镭 或 铬 或 
(60809 
12.9 81) RORE 0.28 | 0.50 | 0.025 | 0.025 | 0.003 380 
Q 有 争议 时 ， 实 施 成 品 分 析 。 
© B 的 含量 可 达 0. 005% (质量 分 数 ， 后 同 ) ， 非 有 效 硼 由 添加 钛 和 /或 铝 控制 。 
®© 对 4.6 和 5.6 级 冷 答 紧 固 件 ， 为 保证 达到 要 求 的 塑性 和 韧性 ， 可 能 需要 对 其 冷 铀 用 线材 或 冷 铀 紧 固 件 


产品 进行 热处理 。 


@ 这 些 性 能 等 级 允许 采用 易 切 钢 制 造 ， 


0.11%; w(Pb) 为 0.35%。 


© HE C 量 低 于 0. 25% 的 添加 B 的 碳 素 钢 ， 其 Mn 


为 0.7%。 


© 对 这 些 性 能 等 级 用 的 材料 ， 应 有 足够 的 淳 透 性 ， 


火 前 获得 约 90% 的 马 氏 体 组 织 。 


@ 这 些 合金 钢 至 少 应 含有 下 列 的 一 种 元 素 ， 其 最 / 


其 S、P 和 Pb 


的 最 大 含量 为 ; w(S) 为 0.34%; w(P) 为 


的 最 低 含量 分 别 为 : 8.8 级 为 0.6%; 9.8 级 和 10.9 级 


以 确保 紧 固 件 螺纹 截面 的 芯 部 在 “ 六 硬 ”状态 ， 回 


\ 含 量 分 别 为 : w(Cr) 为 0.30%; ш(Мі) Ж 0.30%; 


w(Mo) 为 0.20%，w(V) 为 0.10%。 当 含有 二 、 三 或 四 种 复合 的 合金 成 分 时 ， 人 合金 元 素 的 含量 不 能 
少 于 单个 合金 元 素 含 量 总 和 的 70% 。 


3 


© 当 考 虑 使 用 12. 9/12.9 级 ， 应 谨慎 从 事 。 紧 固件 制造 者 的 能 
面 处 理 外 ， 使 用 环境 也 可 能 造成 紧 固 


Ë à 


(3) 机 械 或 物理 性 能 (2 3-12- Ж 3-16) 
表 3-12 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 的 机 械 或 物理 性 能 


色 磷 化 物 聚 集 层 。 去 除 磷 化 物 聚 集 层 应 在 热处理 前 


、 服 役 条 件 和 扳 打 方法 都 应 仔细 考虑 。 


件 的 应 力 腐蚀 开裂 。 


性 能 等 级 
序号 机 械 或 物理 性 能 с: ре 12. 9/ 
46 |48 | 5.6 | 5.8 | 6.8 |ds | d> |ds |10.9 12-6 
1бтт?1бтт?| 16mm == 
八 称 加 
抗 拉 强度 及 MPa АИ 400 500 600 800 900 | 1000 | 1200 
шіп | 400 | 420 | 520 | 520 | 600 | 800 | 830 | 900 | 1040 |1220 
Ф 公称 2| 240 | 一 |300 
2 下 届 服 强度 RO/MPa |6 
Б тіп 240 -- 300 
а 规定 塑性 延伸 0.2% КЭ 640 | 640 | 720 | 9%00 | 1080 
应 力 Rioz/MPa min 640 | 660 | 720 | 940 | 1100 
j 紧 固 件 实 物 的 规定 塑性 延 | 公 称 2| 一 | 320 | 一 | 400 | 480 
伸 0.0048d 的 应 力 К,,/МРа тіп = 2409 — |4209 |4809 
保证 应 力 8,%/МРа 公称 | 225 | 310 | 280 | 380 | 440 | 580 | 600 | 650 | 830 | 970 
5 保 证 说 SP ,公称 /Rs min EXT 
Ел а З 
ЖШ ы: Sp 公称 /Rpo.2.min 或 | 0.94 | 0.91 | 0.93 | 0.90 | 0.92 | 0.91 | 0.91 | 0.90 | 0.88 | 0.88 
SP ,公称 / RRt, min 
机 械 加 工 试 件 的 断后 伸 
6 i 22 一 20 = == 12 12 10 9 8 
长 率 4(%) min 
机 械 加 工 试 件 的 断面 收 
7 i 一 52 48 48 | 44 
AR Z(%) тіп 
ЕРМЕ НЕ. 
8 ЖА тіп 一 0. 24 一 0. 22 | 0. 20 
2. І 
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(Ж) 
性 能 等 级 
ë к р 8. 8 9.8 
序号 机 械 或 物理 性 能 12.9/ 
4.6 | 4.8 | 5.6 | 5-8 68 d< | а» |as |1091. ү 
16mmmll6mmel 16mm === 
9 头 部 坚固 性 不 得 断裂 或 出 现 裂缝 
| m шіп | 120 | 130 | 155 | 160 | 190 250 | 255 | 290 | 320 | 385 
10 维 氏 硬度 НУ,Ғ>>98Х 
max 220° 250 | 320 | 335 | 360 | 380 | 435 
Е „| min | 114 | 124 | 147 | 152 | 181 | 245 | 250 | 286 | 316 | 380 
11 布 氏 硬度 HBW ,F=30D2 - 
шах 2092 238 | 316 | 331 |355 | 375 | 429 
КИ тіп 67 71 79 82 89 -- 
洛 氏 硬度 HRB > 
max 95.04 99.5 = 
Е тіп - 22 23 28 32 | 39 
洛 氏 硬度 HRC 
max 一 32 34 37 39 | 44 
13 表面 硬度 НУО. З max — (89) | (840 
纹 未 脱 碳 层 的 高 度 
累 纹 未 脱 碳 层 的 高 度 РЕ И 1/2H, 2/3H, 3⁄4H, 
E/mm 
14 
Ж М р E py yR р 
累 纹 全 脱 碳 层 的 深度 шах _ ЕЕ 
С/ тт 
再 回 火 后 硬度 的 降低 
15 max 一 20 
值 /HV 
16 破坏 扭矩 Ms/Nm min 一 按 GB/T 3098.13 的 规定 
17 | 吸收 能 量 Ku J min — 27 — 2 2 2 | 2 @ 
GB/T 
18 cH z ; 219 
表面 缺陷 СВ/Т 5779.1 5779.3 
@ 数值 不 适用 于 栓 接 结构 。 
© 对 栓 接 结构 d> M12。 
O 规定 公称 值 ， 仅 为 性 能 等 级 标记 制度 的 需要 ， 见 GB/T 3098. 1 一 2010 第 5 章 。 
(0) 在 不 能 测定 下 屈服 强度 Rs 的 情况 下 ， 人 允许 测量 规定 塑性 延伸 率 0. 2% 的 应 力 Rio ao 
© 对 性 能 等 级 4.8、5.8 和 6.8 的 Row 数值 尚 在 调查 研究 中 。 表 中 数值 是 按 保证 载荷 比 计 算 给 出 的 ， 而 
不 是 实测 值 。 
© 表 3-14 和 表 3-16 规定 了 保证 载荷 值 。 
@ 在 紧 固件 的 未 端 测定 硬度 时 ， 应 分 别 为 250HV、238HBW 3} 99. 5HRB ao 
® 当 采 用 HVO. 3 测定 表面 硬度 及 芯 部 硬度 时 ， 紧 固件 的 表面 硬度 不 应 比 芯 部 硬度 高 出 30HV 单位 。 
© 表面 硬度 不 应 超出 390HV。 
D 表面 硬度 不 应 超出 435HV。 
D 试验 温度 在 -20% 下 测定 ， 见 GB/T 3098. 1 一 2010。 
D 适用 于 d= 16mm。 
B K, 数值 尚 在 调查 研究 中 。 
D 由 供需 双方 协议 ， 可 用 GB/T 5779. 3 {Ж GB/T 5779. 1。 
R 3-13 最 小 拉力 载荷 ( 粗 牙 螺纹 ) 
螺纹 | 螺纹 公称 性 能 等 
规格 | 应 力 截 面积 | 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 |12.9/12.9 
(а) А, жи тт? 最 小 拉力 载荷 F amin 4, Аж ХК) /N 
M3 5.03 2010 2110 2510 2620 3020 4020 4530 5230 6140 
М3. 5 6. 78 2710 2850 3390 3530 4070 5420 6100 7050 8270 
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( 续 ) 
螺纹 | 螺纹 公称 性 能 等 级 
规格 | 应 力 截 面积 | 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 |12.9/12.9 
(а) А. дж "тт! 最 小 拉力 载 简 F a, min (As agg Rm, nin ) № 
M4 8.78 3510 3690 4390 4570 5270 7020 7900 9130 10700 
M5 14.2 5680 5960 7100 7380 8520 11350 | 12800 | 14800 | 17300 
M6 20.1 8040 8440 10000 | 10400 | 12100 | 16100 | 18100 | 20900 | 24500 
M7 28.9 11600 | 12100 | 14400 | 15000 | 17300 | 23100 | 26000 | 30100 | 35300 
М8 36.6 146002 | 15400 | 183002 | 19000 | 22000 | 292007 | 32900 | 381007 | 44600 
М10 58 232002 | 24400 290002 | 30200 | 34800 | 464002 | 52200 603002 | 70800 
М12 84.3 33700 | 35400 | 42200 | 43800 | 50600 | 67400? | 75900 | 87700 | 103000 
М14 115 46000 | 48300 | 57500 | 59800 | 69000 | 92000? | 104000 | 120000 | 140000 
M16 157 62800 | 65900 | 78500 | 81600 | 94000 |125000® | 141000 | 163000 | 192000 
М18 192 76800 80600 | 96000 | 99800 115000 | 159000 一 200000 | 234000 
M20 245 98000 | 103000 | 122000 | 127000 | 147000 | 203000 一 255000 | 299000 
M22 303 121000 | 127000 | 152000 | 158000 | 182000 | 252000 — 315000 | 370000 
М24 353 141000 | 148000 | 176000 | 184000 | 212000 | 293000 一 367000 | 431000 
M27 459 184000 | 193000 | 230000 | 239000 | 275000 | 381000 一 477000 | 560000 
M30 561 224000 | 236000 | 280000 | 292000 | 337000 | 466000 一 583000 | 684000 
M33 694 278000 | 292000 | 347000 | 361000 | 416000 | 576000 一 722000 | 847000 
M36 817 327000 | 343000 | 408000 | 425000 | 490000 | 678000 一 850000 | 997000 
M39 976 390000 | 410000 | 488000 | 508000 | 586000 | 810000 一 1020000 | 1200000 
ФА, ag ЕЗІНЕ М, GB/T 3098. 1 一 2010 9.1.6.1。 
© ба» 螺纹 (GB/T 22029) 的 热 浸 镀 锌 紧 固件 ， 应 按 GB/T 5267.3 中 附录 A 的 规定 。 
@ 对 栓 接 结构 为 ; 70000N( M12) 95500У( М14) 和 130000N( M16)。 
表 3-14 保证 载荷 FIRA) 
螺纹 | 螺纹 公称 性 能 等 级 
规格 | 应 力 截 面积 | 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 |12.9/12.9 
(а) А, дж тат? ЕЕ РЬ (А кы Х5 де )/М 
М3 5.03 1130 1560 1410 1910 2210 2920 3270 4180 4880 
М3.5 6.78 1530 2100 1900 2580 2980 3940 4410 5630 6580 
M4 8.78 1980 2720 2460 3340 3860 5100 5710 7290 8520 
М5 14.2 3200 4400 3980 5400 6250 8230 9230 11800 | 13800 
М6 20.1 4520 6230 5630 7640 8840 11600 | 13100 | 16700 | 19500 
М7 28.9 6500 8960 8090 11000 | 12700 | 16800 | 18800 | 24000 | 28000 
М8 36.6 82402 11400 | 10200? | 13900 16100 | 212002 | 23800 | 304002 | 35500 
М10 58 130002 | 18000 | 162002 | 22000 | 25500 | 337007 | 37700 | 481002 | 56300 
M12 84.3 19000 | 26100 | 23600 | 32000 | 37100 | 48900® | 54800 | 70000 | 81800 
М14 115 25900 | 35600 | 32200 | 43700 | 50600 | 66700? | 74800 | 95500 | 112000 
M16 157 35300 | 48700 | 44000 | 59700 | 69100 | 91000? | 102000 | 130000 | 152000 
M18 192 43200 | 59500 | 53800 | 73000 | 84500 | 115000 — 159000 | 186000 
М20 245 55100 | 76000 | 68600 | 93100 | 108000 | 147000 - 203000 | 238000 
М22 303 68200 | 93900 | 84800 | 115000 | 133000 | 182000 - 252000 | 294000 
M24 353 79400 | 109000 | 98800 | 134000 | 155000 | 212000 一 293000 | 342000 
M27 459 103000 | 142000 | 128000 | 174000 | 202000 | 275000 一 381000 | 445000 
M30 561 126000 | 174000 | 157000 | 213000 | 247000 | 337000 一 466000 | 544000 
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(Ж) 
螺纹 | 螺纹 公称 性 能 等 级 
规格 | 应 力 截 面积 | 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 |12.9/12.9 
(4) А, хв Ф /mm? 保证 载荷 РЪ(А 公称 XSp, 公 称 )AN 
M33 694 156000 | 215000 | 194000 | 264000 | 305000 | 416000 一 576000 | 673000 
M36 817 184000 | 253000 | 229000 | 310000 | 359000 | 490000 一 678000 | 792000 
M39 976 220000 | 303000 | 273000 | 371000 | 429000 | 586000 一 810000 | 947000 
O A, ag ПЕ IL GB/T 3098. 1 一 2010 9.1.6.1。 
@ бах 螺纹 ( GB/T 22029) WAZI REE, МЖ GB/T 5267.3 中 附录 A 的 规定 。 
@ 对 栓 接 结构 为 : 50700N( M12), 68800N(M14) 和 94500N( M16)。 
表 3-15 ”最 小 拉力 载荷 ( 细 牙 螺纹 ) 
螺纹 公称 性 能 等 级 
кз 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 А 
/тт2 最 小 拉力 载荷 F. аа (A, aR, ан) 
M8x1 39. 2 15700 | 16500 | 19600 | 20400 | 23500 | 31360 | 35300 | 40800 | 47800 
M10x1.25 61.2 24500 | 25700 | 30600 | 31800 | 36700 | 49000 | 55100 | 63600 | 74700 
M10x1 64.5 25800 | 27100 | 32300 | 33500 | 38700 | 51600 | 58100 | 67100 | 78700 
M12x1.5 88. 1 35200 | 37000 | 44100 | 45800 | 52900 | 70500 | 79300 | 91600 | 107000 
M12x1.25 92.1 36800 | 38700 | 46100 | 47900 | 55300 | 73700 | 82900 | 95800 | 112000 
М14х1.5 125 50000 | 52500 | 62500 | 65000 | 75000 | 100000 | 112000 | 130000 | 152000 
М16х1.5 167 66800 | 70100 | 83500 | 86800 | 100000 | 134000 | 150000 | 174000 | 204000 
М18х1. 5 216 86400 | 90700 | 108000 | 112000 | 130000 | 179000 | 一 225000 | 264000 
М20х1. 5 272 109000 | 114000 | 136000 | 141000 | 163000 | 226000 | 一 283000 | 332000 
М22х1.5 333 133000 | 140000 | 166000 | 173000 | 200000 | 276000 | 一 346000 | 406000 
M24x2 384 154000 | 161000 | 192000 | 200000 | 230000 | 319000 | 一 399000 | 469000 
М27х2. 496 198000 | 208000 | 248000 | 258000 | 298000 | 412000 | 一 516000 | 605000 
М30х2. 621 248000 | 261000 | 310000 | 323000 373000 | 515000! 一 646000 | 758000 
М33х2 761 304000 | 320000 | 380000 | 396000 | 457000 | 632000 | 一 791000 | 928000 
М36х3 865 346000 | 363000 | 432000 | 450000 | 519000 | 718000 | 一 900000 | 1055000 
М39х3 1030 | 412000 | 433000 | 515000 | 536000 | 618000 | 855000 | 一 1070000 | 1260000 
O A, ЕЗІНЕ М, GB/T 3098. 1--2010 9. 1. 6.1. 
R 3-16 保证 载荷 ( 细 牙 螺纹 ) 
螺纹 公称 性 能 等 级 
а. 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 1. 
/тат? 保证 载荷 F(A ке XS, ди) № 
M8x1 39. 2 8820 | 12200 | 11000 | 14900 | 17200 | 22700 | 25500 | 32500 | 38000 
M10x1.25 61.2 13800 | 19000 | 17100 | 23300 | 26900 | 355000 | 39800 | 50800 | 59400 
M10x1 64.5 14500 | 20000 | 18100 | 24500 | 28400 | 37400 | 41900 | 53500 | 62700 
M12x1.5 88. 1 19800 | 27300 | 24700 | 33500 | 38800 | 51100 | 57300 | 73100 | 85500 
M12x1.25 92.1 20700 | 28600 | 25800 | 35000 | 40500 | 53400 | 59900 | 76400 | 89300 
М14х1.5 125 28100 | 38800 | 35000 | 47500 | 55000 | 72500 | 81200 | 104000 | 121000 
M16x1.5 167 37600 | 51800 | 46800 | 63500 | 73500 | 96900 | 109000 | 139000 | 162000 
M18x1.5 216 48600 | 67000 | 60500 | 82100 | 95000 | 130000 | 一 179000 | 210000 
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(8) 
螺纹 公称 性 能 等 级 

т _ 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 1. 

/mm? 保证 载荷 FpCA, ке XS, д) ИМ -- 
М20х1.5 272 61200 | 84300 | 76200 | 103000 | 120000 | 163000 | — 226000 | 264000 
М22х1.5 333 74900 | 103000 | 93200 | 126000 | 146000 | 200000 | — | 276000 | 323000 
М24х2 384 86400 | 119000 | 108000 | 146000 | 169000 | 230000 | — | 319000 | 372000 
М27х2 496 112000 | 154000 | 139000 | 188000 | 218000 | 298000 | — | 412000 | 481000 
М30х2 621 140000 | 192000 | 174000 | 236000 | 273000 | 373000 | — | 515000 | 602000 
М33х2 761 171000 | 236000 | 213000 | 289000 | 335000 | 457000 | — | 632000 | 738000 
М36х3 865 195000 | 268000 | 242000 | 329000 | 381000 | 519000 | — | 718000 | 839000 
M39x3 1030 | 232000 | 319000 | 288000 | 391000 | 453000 | 618000 | 一 | 855000 | 999000 


O A, ag ЕЗІ М, GB/T 3098. 1 一 2010 9. 1. 6.1. 


2.2.2 螺母 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 2 一 2015 ) 
(1) 标记 制度 


1) 螺母 型 式 标记 。 按 螺母 高 度 规 定 了 三 种 型 式 螺 母 的 技术 要 求 : 


Q 2 型 、 高 螺母 : 最 小 高 度 m aa = 0.9D 或 >0.9D。 


D 1 型 、 标准 螺母 ; 最 小 高 度 M min > 0. 8р. 


@ 0 型 、 薄 螺母 ， 最 小 高 度 ; 0. 450<т,„<0. 80. 


D 为 螺母 螺纹 公称 直径 (mm), 
2) 性 能 等 级 标志 。 


D 标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ); 1 型 和 2 型 螺母 性 能 等 级 的 代号 由 数 


字 组 成 。 它 相当 于 可 与 其 搭配 使 用 的 螺栓 、 螺 钉 或 螺 柱 的 最 高 性 能 等 级 标记 中 左边 


的 数字 。 
标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 的 性 能 等 级 代号 ， 应 按 表 3-17 中 第 二 

行 的 规定 。 当 螺母 规格 小 或 螺母 的 形状 不 允许 时 ， 则 可 按 表 3-17 使 用 时 钟 面 法 
标志 。 

表 3-17 标准 螺母 (1 型 ) 和 高 螺母 (2 型 ) 性 能 等 级 标注 代号 

性 能 等 级 5 6 8 

标志 代号 5 6 8 

标志 符号 (时 钟 面 法 )? 
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标志 符号 (时 钟 面 法 )" 


@ 12 点 位 置 (基准 标志 ) 可 用 制造 者 识别 标志 或 一 个 圆 点 标志 。 

D HIRERE (0 型 ) 。0 型 性 能 等 级 的 代号 ( 见 表 3-18) 由 两 位 数字 组 成 : 

第 一 位 数字 为 “0”， 表 示 这 种 螺母 比 标准 螺母 或 高 螺母 降低 了 承载 能 力 。 因 
此 当 超 载 时 ， 可 能 发 生 螺纹 脱 扣 。 

第 二 位 数字 表示 用 滩 硬 试验 忌 棒 测试 的 公称 保证 应 力 的 1A100， 以 MPa 计 。 


表 3-18 HRA (0 型 ) 性 能 等 级 标志 代号 


3) 螺母 型 式 和 性 能 等 级 对 应 的 公称 直径 范围 见 表 3-19, 


R 3-19 螺母 型 式 和 性 能 等 级 对 应 的 公称 直径 范围 


ТІ?! 公称 直径 范围 DZmm 
标准 螺母 (1 型 ) 高 螺母 (2 型 ) WER EEO 型 ) 
л _ _ M5< D< M39 
M8x1=< D=< M39x3 
4% = _ М5= D< M39 
M8x1 < D=< M39x3 
š M5< D< M39 o қа 
М8хі<)<М39х3 
Р M5<D<M39 _ 
M8x1< p< М39х3 
Š M5< D< M39 M16< D< M39 _ 
M8x1< D< М39х3 M8x1=<= D< M16x1. 5 
10 M5< D< M39 M5< p< M39 _ 
M8x1=<= D< M16x1. 5 M8x1=< D< М39х3 
M5<D M39 
12 M5<D<M16 -- 
M8x1=<= D< M16x1. 5 


(2) 各 性 能 等 级 螺母 的 材料 、 热 处 理 及 化 学 成 分 ( 见 表 3-20) 
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表 3-20 ”各 性 能 等 级 螺母 的 材料 、 热 处 理 及 化 学 成 分 


化 学 成 分 极限 
性 能 等 级 材料 与 螺母 热处理 A 
© Мп P 5 
тах тіп тах тах 
042 ГЕТЕ 0.58 | 0.25 0.60 | 0. 150 
05 Е k 3f: EKE 0.58 | 0.30 | 0.048 | 0.058 
52 WEO 0. 58 — 0.60 | 0.150 
6% ШЕ” 0.58 — 0.60 | 0.150 
8 高 螺母 (2 型 ) MRO 0.58 | 0.25 | 0.60 | 0.150 
8 标准 螺母 (1 型 )D<M16 RERO 0.58 | 0.25 | 0.60 | 0.150 
8® 标准 螺母 (1 型 )D>M16 R Е 3f K? 0.58 0.30 | 0.048 | 0.058 
103 ЖР КО ТУЕ 0.58 | 0.30 | 0.048 | 0.058 
12® WRAKI шан 0.58 0.45 | 0.048 | 0.058 
042 йж? 0.58 0.25 | 0.060 | 0.150 
05® ЖЖП k 3f: In] k Š 0.58 0.30 0.048 | 0.058 
52 ЕЕ” 0.58 — 0.060 | 0.150 
62 D<M16 碳 素 钢 中 0. 58 = 0.060 | 0.150 
6% П>М16 B ж W WF КЭТИ ан 0.58 0.30 | 0.048 | 0.058 
8 高 螺母 (2 型 ) 碳 素 钢 ” 0.58 | 0.25 | 0.060 | 0.150 
8% 标准 螺母 (1 型 ) МАЙОРЫ < Š 058 | 0.30 | 0.048 | 0.058 
10® Ж ЖКК 5 0.58 | 0.30 | 0.048 | 0.058 
12® ЖЖ КЭК К? 0.58 0.45 | 0.048 | 0.058 
注 :“ 一 ”表示 未 规定 极限 。 
D 有 争议 时 ， 实 施 成 品 分 析 。 
© 根据 供需 协议 ， 这 些 性 能 等 级 的 螺母 可 以 用 易 切 钢 制 造 ， 其 S、P 和 Pb 的 最 大 含量 为 : w(S) 为 


0.34%; (Р) 为 0.11%; ш(РЬ) 为 0.35%。 
@ 为 满足 机 械 性 能 的 要 求 ， 可 能 需要 添加 合金 元 素 。 
© 由 制造 者 选择 ， 可 以 淳 火 并 回 火 。 
@ 对 这 些 性 能 等 级 用 的 材料 ， 应 有 足够 的 深 透 性 ， 以 确保 紧 固 件 基体 金属 在 “ 深 硬 ”状态 、 回 火 前 ， 
在 螺母 螺纹 截面 中 获得 约 90% 的 马 氏 体 组 织 。 


(3) 机 械 性 能 (ILK 3-21~ 表 3-24) 
R 3-21 粗 牙 螺纹 螺母 的 保证 载荷 


螺纹 规格 шп чш 

(D) шз 04 05 5 6 8 10 12 

M5 0.8 5400 | 7100 | 8250 | 9500 | 12140 | 14800 | 16300 
М6 1 7640 | 10000 | 11700 | 13500 | 17200 | 20900 | 23100 
М7 1 11000 | 14500 | 16800 | 19400 | 24700 | 30100 | 33200 
М8 1.25 13900 | 18300 | 21600 | 24900 | 31800 | 38100 | 42500 
M10 1.5 22000 | 29000 | 34200 39400 | sosoo | 60300 | 67300 
M12 1.75 32000 | 42200 | 51400 | 59000 | 74200 | 88500 | 100300 
М14 2 43700 | 57500 | 70200 | sosoo | 101200 | 120800 | 136900 
M16 2 59700 | 78500 | 95800 | 109900 | 138200 | 164900 | 186800 
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(28) 
| 保证 载荷 "/N 
螺纹 规格 IRIE HESA 
(D) P/mm ыш 
04 05 5 6 8 10 12 
M18 2.5 73000 96000 | 121000 | 138200 | 176600 | 203500 | 230400 
M20 2.5 93100 | 122500 | 154400 | 176400 | 225400 | 259700 | 294000 
M22 2.5 115100 | 151500 | 190900 | 218200 | 278800 | 321200 | 363600 
M24 3 134100 | 176500 | 222400 | 254200 | 324800 | 374200 | 423600 
M27 3 174400 | 229500 | 289200 | 330500 | 422300 | 486500 | 550800 
М30 3.5 213200 | 280500 | 353400 | 403900 | 516100 | 594700 | 673200 
M33 3.5 263700 | 347000 | 437200 | 499700 | 638500 | 735600 | 832800 
M36 4 310500 | 408500 | 514700 | 588200 | 751600 | 866000 | 980400 
M39 4 370900 | 488000 | 614900 | 702700 | 897900 | 1035000 | 1171000 
@ 使 用 薄 螺 母 时 ， 应 考虑 其 脱 扣 载 荷 低 于 全 承载 能 力 螺 母 的 保证 载荷 。 
表 2-22 粗 牙 螺纹 螺母 的 硬度 值 
螺纹 规格 04 05 5 6 8 10 12 
(D) 维 氏 硬度 HV 
min тах тїп тах тїп тах тїп тах тїп тах тїп тах min | тах 
M5<D<MI6 130 150 200 | 302 295% 
— — r 188 | 302 | 272 | 353 302 302 - -| 272 | 353 353 
M16<D < M39 146 170 2332 | 3532 272 
布 氏 硬度 HBW 
М5=0<М16 124 143 190 | 287 280% 
-一 一 一 一 179 | 287 | 259 | 336 287 287 一 --| 259 | 336 336 
M16<D < M39 139 162 221° |336° 259 
洛 氏 硬度 НЕС 
M5<D<MI6 — | 30 292 
一 一 | 一 30 | 26 | 36 | 一 |130 | 一 30 — 26 | 36 36 
M16<D< М39 — |36? 26 
注 : 1. 表面 缺陷 按 СВ/Т 5779. 2 的 规定 。 
2. 验收 检查 时 ， 维 氏 硬 度 试 验 为 仲裁 方法 。 
O 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬度 值 为 180HV (171HBW) 。 
© 高 螺母 (2 型 ) 的 最 高 硬度 值 为 302HV (287HBW; 30HRC)。 
© 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬 度 值 为 272HV (259HBW; 26HRC)。 
表 3-23 细 牙 螺纹 螺母 保证 载荷 
А 保证 载荷 "ZN 
螺纹 规格 үүн 
性 能 等 级 
(DxP) 
04 05 5 6 8 10 12 
М8х 1 14900 19600 27000 30200 37400 43100 47000 
М10хІ. 25 23300 30600 44200 47100 58400 67300 73400 
М10х1 24500 32200 44500 49700 61600 71000 77400 
М12х1.5 33500 44000 60800 68700 84100 97800 105700 
М12х1.25 35000 46000 63500 71800 88000 102200 110500 
М14х1.5 47500 62500 86300 97500 119400 138800 150000 
M16x1. 5 63500 83500 115200 130300 159500 185400 200400 
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җ 
99) 
地 


min 


注 : 标记 的 数字 部 分 表示 最 低 维 氏 硬度 的 1/10。 字 母 Н 表示 硬度 。 


(2) 各 硬度 等 级 用 材料 的 化 学 成 分 及 热处理 〈 见 表 3-26 ) 


(Ж) 
螺纹 规格 
(DxP) 
04 05 5 6 8 12 
M18x2 77500 102000 146900 177500 210100 220300 — 
М18х1.5 81700 107500 154800 187000 221500 232200 — 
M20x2 98000 129000 185800 224500 265700 278600 一 
М20х1. 5 103400 136000 195800 236600 280200 293800 — 
M22x2 120800 159000 229000 276700 327500 343400 == 
M22x1. 5 126500 166500 239800 289700 343000 359600 一 
M24x2 145900 192000 276500 334100 395500 414700 - 
М27х2 188500 248000 351100 431500 510900 536700 - 
M30x2 236000 310500 447100 540300 639600 670700 = 
M33x2 289200 380500 547900 662100 783800 821900 = 
М36х3 328700 432500 622800 804400 942800 934200 = 
M39x3 391400 5158000 741600 957900 1123000 1112000 一 
@ 使 用 薄 螺 母 时 ， 应 考虑 其 脱 扣 载 荷 低 于 全 承载 能 力 螺 母 的 保证 载荷 。 
23-24 细 牙 螺纹 螺母 硬度 性 能 
螺纹 规格 04 05 5 6 8 12 
(DxP) 维 氏 硬度 HV 
шіп | шах | шіп | тах | min | max | min | шах | min | тах | min | max | min | max 
8х1<0<16х1. 5 175 188 250% |3532 |295% 295 | 353 
Cex sp ex3 | SS | 307 БЫ ЕТТЕ ЕТТІ [295 | 353 | 260] | | — 
布 氏 硬度 HBW 
8х1<0<16х1. 5 166 179 238° |3362 |280% 280 | 336 
ЕТТЕН БЫЛ | 29 ЛЕТ ЫЙ аа 25 [эво аве ar 3 [二 | 二 
洛 氏 硬度 НЕС 
8x1<D<16x1.5 一 一 P2.29| 362 | 29% 29 | 36 
16x1. 5<D<39x3 S рено рты Бы. 29.2| 36 | 24 ЕЕЕ 
WÙ: 1. 表面 缺陷 按 GB/T 5779.2 的 规定 。 
2. 验收 检查 时 ， 维 氏 硬 度 试 验 为 仲裁 方法 。 
D 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬 度 值 为 195HV (185HBW) 。 
© 高 螺母 (2 型 ) 的 最 高 硬度 值 为 302HV (287HBW; 30HRC) 。 
© 高 螺母 (2 型 ) 的 最 低 硬 度 值 为 250HV (238HBW; 22.2HRC) 。 
2.2.3 紧 定 螺钉 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 3 一 2016) 
(1) 硬度 等 级 的 标记 (ILK 3-25) 
表 3-25 硬度 等 级 的 标记 
硬度 等 级 标记 14H 22H 33H 45Н 
维 氏 硬度 НУ 140 220 330 450 
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五 ж 


金 手 册 


表 3-26 各 硬度 等 级 用 材料 的 化 学 成 分 及 热处理 


化 学 成 分 极限 (熔炼 分 析 ) > 
ЖҮ 
硬度 等 级 材料 热处理 
C P S 
14H ЖЖ? 一 0. 50 - 0.11 0.15 
22Н WERO W KIF EK 0.50 0.19 0. 05 0. 05 
33Н ЖИ? 淳 火 并 回 火 0. 50 0. 19 0. 05 0. 05 
Ш 5 КО Др 0.50 0.45 0. 05 0. 05 
Иос 3 ВОС 
45Н RKI EK 0. 50 0. 28 0.05 0.05 
(如 而 或 锰 或 铬 ) 
合金 钢 %® 淳 火 并 回 火 0. 50 0. 30 0. 05 0. 05 
D 不 允许 表面 硬化 。 
@ 有 争议 时 ， 实 施 成 品 分 析 。 
© 可 以 使 用 易 切 钢 ， 其 Pb、P 和 S 的 最 大 含量 分 别 为 0.35% (质量 分 数 ， 后 同 ) 0.11%, 、0. 34% 。 
@ 可 以 使 用 最 大 Pb 含量 为 0.35% 的 钢 。 
© 仅 适用 于 d< M16。 


@ 这 些 合金 钢 至 少 应 含有 下 列 的 一 种 元 素 ， 其 最 小 
w( Мо) = 0.20%、w(V)= 0.10%。 当 含有 
È 


(3) 机 械 和 物理 性 能 (ILK 3-27) 


个 合金 元 素 含量 (质量 分 数 ) 总 和 的 70% 。 


R 3-27 紧 定 螺钉 的 机 械 和 物理 性 能 


п 


含量 分 别 为 w (Сг) = 0. 30%, (№) = 0. 30%, 
、 三 或 四 种 复合 的 合金 成 分 时 ， 合 金 元 素 的 含量 不 能 少 了 


硬度 等 级 
序号 机 械 和 物理 性 能 
ышы. ан | он | 33H | 45H 
| ы тіп 140 220 330 450 
维 氏 硬度 НУ10 
тах 290 300 440 560 
min 133 209 314 428 
布 氏 硬 度 HBW F=30D? 
Imax 276 285 418 532 
1 
тїп 75 95 = — 
HRB 
Ер тах 105 Ф = == 
洛 氏 硬度 
min 一 @ 33 45 
HRC 
max = 30 44 53 
2 扭矩 强度 一 = 一 见 表 5 
3 螺纹 未 脱 碳 层 的 高 度 E/mm тіп - 1/2Н, 2/3Н, 3/4Н, 
4 螺纹 全 脱 碳 层 的 深度 G/mm max 一 0.015 | 0.015 @ 
5 表面 硬度 HV0.3 max — 320 450 580 
6 无 增 碳 HV0.3 тах — @ @ @ 
7 表面 缺陷 СВ/Т 5779.1 
O 对 22H 级 如 进行 洛 氏 硬度 试验 时 ， 需 要 采用 HRB 试验 最 小 值 和 HRC 试验 最 大 值 。 
@ 对 45H 不 允许 有 全 脱 碳 层 。 
© 当 采 用 HVO. 3 测定 表面 硬度 及 芯 部 硬度 时 ， 紧 固件 的 表面 硬度 不 应 比 芯 部 硬度 高 出 ЗОНУ 单位 。 
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A% 


РЫ 


3% 


œ. 


(4) 保证 扭矩 (IL 3-28) 
% 3-28 45H 的 内 六 角 紧 定 螺钉 和 内 六 角 花 形 紧 定 螺钉 的 保证 扭矩 


试验 的 内 六 角 紧 定 螺 钉 的 最 小 长 度 ” 


螺纹 公称 直径 保证 扭矩 / 
а/тт — М.-м 
平 端 锥 端 圆柱 端 ШЕЛ 
3 4 5 6 5 0.9 
4 5 6 8 6 2.5 
5 6 8 8 6 5 
6 8 8 10 8 8.5 
8 10 10 12 10 20 
10 12 12 16 12 40 
12 16 16 20 16 65 
16 20 20 25 20 160 
20 25 25 30 25 310 
24 30 30 35 30 520 
30 36 36 45 36 860 
D 内 六 角 花 形 紧 定 螺钉 不 要 求 最 小 长 度 〈( 因 对 所 有 长 度 ， 刀 是 相同 的 ) 。 
2.2.4 ” 自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 (1423-29) 
表 3-29 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 5 一 2016) 
Ж 渗 碳 层 深 度 /mm 
螺纹 规格 | ЛЕ с 表面 硬度 “| 。 芯 部 硬度 显 微 组 织 
М.т тіп тах 
ST2. 2 0. 45 
0. 04 0. 10 
ST2.6 0.9 
ST2.9 1.5 
270~370HV5 
ST3.3 2 0.05 0.18 
ST3. 5 2.7 在 渗 碳 层 与 
ST3. 9 3.4 АЕ 
- 2 450НҮО. 3 微 组 织 不 应 呈 
эы? Aa бв бей 现 带 状 亚 共 析 
ST4. 8 6.3 铁 素 体 
ST5. 5 10 
270-370HV10 
ST6.3 13.6 
ST8 30.5 0.15 0.28 
ST9.5 68.0 


2.2.5 不 锈 钢 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 6 一 2014) 
(1) 标记 制度 


螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 不 锈 钢 组 别 及 性 能 等 级 的 标记 名 


| ЖЕШ 3-4 所 示 。 材 料 


标记 由 半 字 线 隔 开 的 两 部 分 组 成 。 第 一 部 分 标记 钢 的 组 别 ， 第 二 部 分 标记 性 能 


等 级 。 
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钢 的 类 别 


性 能 等 级 50 


奥 氏 体 马 氏 体 
钢 的 组 别 Al А2 АЗ А4 А5 СІ C4 C3 
70 80 % 70 110 % x 80 
T 
Ж ”冷加工 高 强度 Ж RKF Ж RKF 
回 火 回 火 回 火 
图 3-4 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 不 锈 钢 组 别 及 性 能 等 级 的 标记 制度 


铁 素 体 


Wak Жо ”冷加工 


Е. 1. 图 中 钢 的 类 别 和 组 别 的 分 级 ， 在 GB/T 3098. 6 一 2014 附录 B (资料 性 附录 ) 中 说 明 ， 化 学 成 分 按 
表 3-30 中 的 规定 。 
2. 碳 含量 低 于 0. 03% (质量 分 数 ) 的 低 碳 奥 氏 体 不 锈 钢 (A2、A4) 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-80。 
3. 性 能 等 级 按 GB/T 5267. 4 进行 表面 钝 化 处 理 ， 可 以 增加 标记 “P”， 如 A4-80P。 
K 3-30 ”不锈钢 的 类 别 、 组 别 及 化 学 成 分 
ТЕРІ x 化 学 成 分 ”( 质量 分 数 ,% ) | 注 
С Si | Мп Р 5 N Cr Mo Ni Cu W 
А1 0. 12 1 |6.5| 0.2 |0.15-0.35| 一 |16-19 | 0.7 | 5-10 |1.75-2.25|— |@@@ 
A2 0.10 1 | 2 |0.05 0. 03 — | 15-20 | 一 @ | 8-19 4 一 | ©0 
奥 氏 体 | АЗ 0.08 1 | 2 |0.045| 0.03 一 | 17-19 | —® | 9-12 1 一 
A4 0. 08 1 | 2 |0.045 0. 03 — | 16~18 | 2-3 | 10-15 4 一 | @@ 
A5 0. 08 1 | 2 |0.045 0. 03 一 |16-18.5 2-3 |10.5-14 1 一 | (090 
СІ 10.09~0.15| 1 | 1 |0.05 0.03 — |11.5~14| 一 1 一 一 | © 
马 氏 体 | C3 10.17~0.25| 1 | 1 |0.04 0. 03 — | 16~18 | 一 |1.5~2.5 一 一 | 一 
C4 |0.08~0.15| 1 |1.5| 0.06 |0.15-0.35| — |12-14 | 0.6 1 一 一 | ®© 
铁 素 体 | ЕІ 0. 12 1 | 1 [0.04 0. 03 一 | 15-18 0 1 = 一 | DD 
Е: 1. Æ GB/T 3098. 6 一 2014 附录 В (资料 性 附录 ) 中 给 出 不 锈 钢 的 类 别 和 组 别 ， 以 及 其 特性 和 应 用 的 
说 明 。 
2. TE GB/T 3098. 6 一 2014 附录 С (资料 性 附录 ) 和 附录 D (资料 性 附录 ) 中 分 别 给 出 按 ISO 683-13 
和 ISO 4954 已 标准 化 的 不 锈 钢 材料 示例 。 
3. TE GB/T 3098. 6 一 2014 НЕЕ (资料 性 附录 ) 中 给 出 某 些 特殊 用 途 的 材料 。 
O 除 已 表明 者 外 ， 均 为 最 大 值 。 
© 硫 可 用 硒 代 。 
O 如 果 镍 含量 低 于 8% (质量 分 数 ， 后 同 ) ， 则 锰 的 最 小 含量 应 为 5% 。 
@ 当 镍 含量 大 于 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 。 
© 由 制造 者 确定 钥 的 含量 ， 但 对 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 时 ， 则 应 在 订单 中 由 用 户 
注 明 。 
© 如 果 铬 含量 低 于 17% ， 则 镍 的 最 小 含量 应 为 12% 。 
D 对 最 大 碳 含量 达到 0. 03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 含量 最 高 可 以 达到 0. 22% 。 
@ 为 稳定 组 织 ， 钛 含量 应 三 5w(C) ~0.8%， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ，,， КЕН / АН ЕЛУ 22 100 (С) ~ 
1.0%， 并 应 按 本 表 规 定 适当 标志 。 
O 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 由 制造 者 确定 可 以 用 较 高 的 碳 含量 ， 但 对 奥 氏 体 钢 不 得 
超过 0. 12% 。 
@ 由 制造 考 确 定 可 以 有 钼 。 
D 钛 含量 可 能 为 =5w(C)~0. 8%。 


D EMRET 2 100(С) - 1%. 
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(2) 机 械 性 能 〈 见 表 3-31~ 表 3-33) 


R 3-31 奥 氏 体 钢 组 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 


н 规定 塑性 延伸 率 5225202 
" И аян 。 | 为 0.2% 时 的 应 力 | MAAKE 
钢 的 类 别 钢 的 组 别 性 能 等 级 Rn /MPa Ф А? /mm 
R`o.2/MPa 
т ? > 
> > 
тт 50 500 210 0.64 
А1 
奥 氏 体 44.45 70 700 450 0.44 
80 800 600 0.34 
注 : d 为 螺纹 公称 直径 。 
D 按 螺纹 公称 应 力 截面 积 计算 (I GB/T 3098. 6 一 2014 附录 А). 
@) Fk GB/T 3098. 6 一 2014 规定 测量 的 实际 长 度 。 
表 3-32 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 组 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 机 械 性 能 
抗 拉 强 度 | 规定 塑性 延伸 率 为 0.2% | 断后 伸 长 量 не 
钢 的 | 钢 的 | 性 能 | 0、 лиа 2 Ж 
类 别 组 别 | 等 级 R. /MPa 时 的 应 力 Rio.2/ MPa А /mm 
列 |ЖЖ | 党 = == > HB HRC HV 
50 500 250 0.24 147-209 155-220 
Cl | 70 700 410 0.24 209-314 | 20-34 | 220-330 
110® 1100 820 0.24 ШЕ 36-45 | 350-440 
马 氏 体 
C3 | 80 800 640 0.24 228-323 | 21-35 | 240-340 
ТА 50 500 250 0.24 147-209 155-220 
70 700 410 0.24 209-314 | 20-34 |220-330 
45 450 250 0.24 128-209 135-220 
铁 素 体 | F1% 
60 600 410 0.24 171-271 180-285 
Е: 由 马 氏 体 钢 制造 的 螺栓 和 螺钉 的 棉 负 载 强 度 ， 不 应 低 于 表 中 抗 拉 强度 的 最 小 值 。 
D 按 螺纹 公称 应 力 截 面积 计算 (GB/T 3098. 6 一 2014 见 附录 А). 


@ Fk GB/T 3098. 6 一 2014 规定 测量 的 实际 长 度 。 
© 泽 火 并 回 火 ， 最 低 回 火 温度 为 275%C 。 
Ф 螺纹 公称 直径 d<24mm, 


R 3-53 ” 奥 氏 体 钢 螺 栓 和 螺钉 的 最 小 破坏 扭矩 


破坏 扭矩 М, 
螺纹 规格 ш 
(4) = 
ЕЕ 
50 70 80 
М1.6 0. 15 0.2 0.24 
М2 0.3 0.4 0.48 
М2.5 0.6 0.9 0.96 
М3 1.1 1.6 1.8 
М4 2.7 3.8 4.3 
М5 529 7.8 8.8 
М6 9.3 13 15 
М8 23 32 37 
М10 46 65 74 
М12 80 110 130 
М16 210 290 330 
ШИШЕ ЕЕЕ ТТ ЕЕ ЖШТ ПП ЕЕЕ JH Pr ii ie: 
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2.2.6 自 挤 螺 钉 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 7 一 2000) 
(1) 材料 
自 挤 螺钉 应 由 渗 碳 钢 冷 铀 制造 ， 其 材料 的 化 学 成 分 见 表 3-34。 
表 3-34 自 挤 螺钉 用 材料 的 化 学 成 分 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 


ж 析 - 
С Мп 
桶 样 0.15-0. 25 0.70-1. 65 
检验 0.13-0.27 0.64-1.71 


ШЕ. 如 果 通 过 添加 钛 和 (sk) 铝 使 不 起 作用 


的 硼 受 到 控制 ， 则 硼 含 量 可 达到 0.005% (质量 分 数 ) 。 
(2) 表面 渗 碳 层 深度 ( 见 表 3-35) 


表 3-5 自 挤 螺钉 的 表面 渗 碳 层 深 度 (单位 : mm) 
RE ІШІЛЕДІ 
min max 
2.2.5 0. 04 0. 12 
3.3.9 0. 05 0. 18 
4,5 0.10 0.25 
6,8 % 13 0.28 
10,12 0.15 0.32 
(3) 机 械 和 工作 性 能 ( 见 表 3-36) 
表 3-36 自 挤 螺钉 的 机 械 和 工作 性 能 
чүүл ЖАШ AMA ЖЕГЕ 
螺纹 公称 直径 г . Қ 57 
ш = = = 
2 0.5 0.3 1940 
2.5 1.2 0.6 3150 
3 2.1 ЫЛ 4680 
3.5 3.4 1,7 6300 
4 4.9 2,3 8170 
5 10 5 13200 
6 17 8.5 18700 
8 42 21 34000 
10 85 43 53900 
12 150 79 78400 


2.2.7 有 效力 矩 型 钢 锁 紧 螺母 的 工作 性 能 (ILR 3-37~ 表 3-44) 
表 3-37 04 级 有 效力 和 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010) 


螺纹 规格 REREH 评价 总 摩擦 系数 jo 夹 紧 力 有 效力 和 矩 /N，m 
(р) яў FON 上 极限 下 极限 第 一 次 拉 和 人 第 一 次 拧 出 第 五 次 拧 出 
(DxP) к Е/М Fe/N Т ын TÊ, min Т min 
M3 1528 1433 1242 0. 43 0. 12 0. 08 
M4 2672 2505 2171 0.9 0. 18 0. 12 
M5 4320 4050 3510 1.6 0. 29 0.2 
M6 6112 5730 4966 3 0. 45 0.3 
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( 续 ) 
ТЕБҮҮ? nergy ЙЕ Ж ТҮРІ ГЕЗИ 
уы 29% va y e y ч у 
(DD) 或 FO N 上 极限 下 极限 第 一 次 皖 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
(DxP) ° ША А Т ъа Тан о н 
М7 8800 8250 7150 4.5 0. 65 0.45 
М8 11120 10425 9035 
6 0.85 0.6 
М8х1 11920 11175 9685 
М10 17600 16500 14300 
М10х1.25 18640 17475 15145 10.5 1.5 1 
М10х1 19600 18375 15925 
M12 25600 24000 20800 
М12х1.5 26800 25125 21775 15.5 2.3 1.6 
М12х1.25 28000 26250 22750 
М14 34960 32775 28405 
24 3.3 2.3 
М14х1.5 38000 35625 30875 
M16 47760 44775 38805 
32 4.5 3 
M16x1.5 50800 47625 41275 
M18 58400 54750 47450 
42 6 4.2 
M18x1.5 65360 61275 53105 
M20 74480 69825 60515 
54 7.5 5.3 
М20х1. 5 82720 77550 67210 
M22 92080 86325 74815 
68 9.5 6.5 
M22x1.5 101200 94875 82225 
M24 107280 100575 87165 
80 11.5 8 
M24x2 116720 109425 94835 
М27 139520 130800 113360 
94 13.5 10 
M27x2 150800 141375 122525 
M30 170560 159900 138580 
108 16 12 
M30x2 188800 177000 153400 
M33 210960 197775 171405 
122 18 14 
M33x2 231360 216900 187980 
M36 248400 232875 201825 
136 21 16 
М36х3 262960 246525 213655 
M39 296720 278175 241085 
150 23 18 
М39х3 313120 293550 254410 
注 : 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 拌和 信 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 和 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 
D 3mm <d <39mm 的 04 级 螺母 的 夹 紧 力 ， 等 于 04 级 螺母 保证 载荷 的 80% 。 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098. 2 
和 СВ/Т 3098.4 中 给 出 。 
@ 参见 СВ/Т 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 
© 夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附 ; 
@ 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 
© 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺母 ， 对 非 金 属 髓 件 锁 紧 螺 母 ， 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 的 最 大 
值 为 这 些 数值 的 50%. 
© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 
能 也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ,推荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 
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Ж 3-38 05 级 有 效力 和 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010) 


螺纹 规格 Ре 评价 总 摩擦 系数 jo 夹 有 效力 矩 /N - 
(D) 或 FO N 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 Е ЕЕ 第 五 次 拧 出 
(DxP) Ë F733/N Е/М Тр max Тр аа Те х 
М3 2000 1875 1625 0.6 0. 15 0. 1 
M4 3520 3300 2860 1.2 0.22 0.15 
М5 5680 5325 4615 2.1 0.35 0.24 
M6 8000 7500 6500 4 0. 55 0.4 
M7 11600 10875 9425 6 0.85 0.6 
M8 14640 13725 11895 
8 1.15 0.8 
M8x1 15680 14700 12740 
М10 23200 21750 18850 
М10х1.25 24480 22950 19890 14 2 1.4 
М10х1 25760 24150 20930 
М12 33760 31650 27430 
М12х1.5 35200 33000 28600 21 3.1 2,1 
М12х1.25 36800 34500 29900 
М14 46000 43125 37375 
31 4.4 3 
М14х1.5 50000 46875 40625 
М16 62800 58875 51025 
42 6 4.2 
М16х1.5 66800 62625 54275 
М18 76800 72000 62400 
56 8 5.5 
М18х1.5 86000 80625 69875 
М20 98000 91875 79625 
72 10.5 F 
M20x1.5 108800 102000 88400 
M22 121200 113625 98475 
90 13 9 
M22x1.5 133200 124875 108225 
M24 141200 132375 114725 
106 15 10.5 
M24x2 153600 144000 124800 
M27 183600 172125 149175 
123 17 12 
M27x2 198400 186000 161200 
M30 224400 210375 182325 
140 19 14 
M30x2 248400 232875 201825 
M33 277600 260250 225550 
160 21.5 15.5 
М33х2 304400 285375 247325 
М36 326800 306375 265525 180 24 17.5 
M36x3 346000 324375 281125 
M39 390400 366000 317200 
200 26.5 19.5 
M39x3 412000 386250 334750 А 
IE: 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 拧 入 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 和 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 


D 3mm <d <39mm 的 05 级 螺母 的 夹 紧 力 ， 等 于 05 级 螺母 保证 载荷 的 80% 。 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098. 2 
和 GB/T 3098.4 中 给 出 。 
@ 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 
夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В 
夹 紧 力 的 下 极限 值 . 65%, # JL GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В > 
O 第 1 r A А I есені ЖАБ}; ХЕ i i KRE, 25 1 次 AT ЖОЛ ЖОЕ ЖИЙ 
为 这 些 数值 的 50% 。 
© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 E 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 可 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 


x 
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螺纹 规格 ГЕР?! ЖАН ЖЕ ио ЖЛ 有 效力 矩 /N + m 
(D) 或 rya 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
(DxP) ЕТ/№ FB/N Т ше Т и ТЕ а 
М3 1528 1433 1242 0.43 0.12 0. 08 
M4 2672 2505 2171 0.9 0.18 0. 12 
М5 4320 4050 3510 1.6 0.29 0.2 
М6 6112 5730 4966 3 0.45 0.3 
М7 8800 8250 7150 4,5 0. 65 0. 45 
М8 11120 10425 9035 
6 0. 85 0.6 
M8x1 11920 11175 9685 
М10 17600 16500 14300 
М10х1.25 18640 17475 15145 10. 5 145 1 
М10х1 19600 18375 15925 
М12 25600 24000 20800 
М12х1.5 26800 25125 21775 15.5 2.3 1.6 
M12x1. 25 28000 26250 22750 
M14 34960 32775 28405 
24 3.3 2.3 
М14х1. 5 38000 35625 30875 
М16 47760 44775 38805 
32 4.5 3 
M16x1.5 50800 47625 41275 
M18 58400 54750 47450 
42 6 4.2 
M18x1.5 65680 61575 53365 
M20 74480 69825 60515 
54 759 5.3 
М20х1. 5 82400 77250 66950 
М22 92000 86250 74750 
68 9.5 6.5 
M22x1. 5 100800 94500 81900 
M24 107200 100500 87100 80 11.5 8 
М24х2 116800 109500 94900 
М27 113600 106500 92300 
М27х2 123200 115500 100100 24 е ы 
М30 139200 130500 113100 
М30х2 153600 144000 124800 108 (8 12 
M33 172000 161250 139750 
M33x2 188800 177000 153400 е $ Шы 
M36 202400 189750 164450 
136 21 16 
М36х3 214400 201000 174200 
М39 242400 227250 196950 
150 23 18 
M39x3 255200 239250 207350 
注 ; 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 拧 和 人 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 
D 5 级 螺母 的 夹 紧 力 : `4 3mm < d< 24mm 时 ， 等 于 5.8 级 螺栓 保证 载荷 的 80%; 当 4>24mm 时 ， 等 于 


4. 8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098. 1 中 给 出 。 
@ 参见 СВ/Т 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 
© 夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

来 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65% ， 人 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 
© 第 1 次 皖 人 有 效力 矩 仅 适 用 于 全 金属 锁 紧 螺母 ;对 非 金属 和 革 件 锁 紧 螺母 ， 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 最 大 值 

为 这 些 数值 的 50% 。 
© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 

也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 
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R 3-40 6 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010) 


螺纹 规格 SEEN TE4fr W EE Jr Z 3 u RZJ 有 效力 矩 /N -m 
(р) TON 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 和 信 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 @ @ 5) © 6 
(DxP) АСАН Fë AN Tir, max IRA Ты, тіп 
М3 1768 1658 1437 0.43 0.12 0. 08 
M4 3088 2895 2509 0.9 0.18 0.12 
М5 5000 4688 4063 1.6 0.29 0.2 
М6 7072 6630 5746 3 0. 45 0.3 
М7 10160 9525 8255 4.5 0. 65 0. 45 
М8 12880 12075 10465 
6 0. 85 0.6 
M8x1 13760 12900 11180 
М10 20400 19125 16575 
М10х1.25 21520 20175 17485 10.5 1.5 1 
М10х1 22720 21300 18460 
M12 29680 27825 24115 
М12х1. 5 31040 29100 25220 15. 5 2.3 1.6 
М12х1. 25 32400 30375 26325 
М14 40480 37950 32890 
24 3.3 2.3 
М14х1. 5 44000 41250 35750 
М16 55280 51825 44915 
32 4.5 3 
М16х1.5 58800 55125 47775 
М18 67600 63375 54925 
42 6 4.2 
М18х1.5 76000 71250 61750 
М20 86400 81000 70200 
54 7.5 5.3 
М20х1. 5 96000 90000 78000 
М22 106400 99750 86450 
68 9. 5 6. 5 
М22х1. 5 116800 109500 94900 
М24 124000 116250 100750 
80 11.5 8 
М24х2 135200 126750 109850 
М27 161600 151500 131300 
94 13. 5 10 
М27х2 174400 163500 141700 
M30 197600 185250 160550 
108 16 12 
M30x2 218400 204750 177450 
M33 244000 228750 198250 
122 18 14 
М33х2 268000 251250 217750 
M36 287200 269250 233350 
136 21 16 
М36х3 304800 285750 247650 
М39 343200 321750 278850 
150 23 18 
М39х3 362400 339750 294450 
HE; 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. A BONI ЫНТЫҚ ЭЕ R, 拧 出 有 效力 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 


@ 6 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 6. 8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保证 载荷 值 在 GB/T 3098. 1 中 给 出 。 

@ 人 noe omii 付 录 B л 
来 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В CK} ж). 

© 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载 条 的 65%, 2. 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

© 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺 母 ， 对 非 金 属 租 件 锁 紧 螺母 ， 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 最 大 值 
为 这 些 数值 的 50% 。 

© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 
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R 3-41 8 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098.9--2010) 


螺纹 规格 КҮЗІНЕ ЛАБАҚ ЖЕЛ 有 效力 矩 /N -m 
(р) FON ERR 下 极限 | 第 一 次 拧 人 | 第 一 次 拧 出 | PEKEE 
(DxP) ° F733/N Е/М Т ах Те м Thamin 
M3 2336 2190 1898 0:43 0. 12 0. 08 
M4 4080 3825 3315 0.9 0.18 0.12 
М5 6584 6173 5350 1.6 0.29 0.2 
М6 9280 8700 7540 3 0. 45 0.3 
М7 13440 12600 10920 4.5 0. 65 0. 45 
М8 16960 15900 13780 
6 0.85 0.6 
М8х1 18160 17025 14755 
М10 26960 25275 21905 
М10х1.25 28400 26625 23075 10.5 1.5 1 
М10х1 29920 28050 24310 
М12 39120 36675 31785 
М12х1.5 40880 38325 33215 15.5 2.3 1.6 
М12х1.25 42720 40050 34710 
M14 53360 50025 43355 
24 3.3 2.3 
М14х1. 5 58000 54375 47125 
М16 72800 68250 59150 
32 4,5 3 
М16х1. 5 77520 72675 62985 
М18 92000 86250 74750 
42 6 4.2 
M18x1. 5 104000 97500 84500 
M20 117600 110250 95550 
54 7.5 5.3 
M20x1. 5 130400 122250 105950 
M22 145600 136500 118300 
68 9.5 6.5 
М22х1. 5 160000 150000 130000 
М24 169600 159000 137800 
80 11.5 8 
М24х2 184000 172500 149500 
М27 220000 206250 178750 
94 13.5 10 
М27х2 238400 223500 193700 
М30 269600 252750 219050 
108 16 12 
М30х2 298400 279750 242450 
M33 332800 312000 270400 
122 18 14 
M33x2 365600 342750 297050 
M36 392000 367500 318500 
136 21 16 
M36x3 415200 389250 337350 
M39 468800 439500 380900 
150 23 18 
M39x3 494400 463500 401700 
注 : 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 皖 人 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 和 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 
D 8 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 8. 8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098. 1 中 给 出 。 


@ 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B 2. 

来 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B CK} ж). 

夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载 пр) 65%, 2. 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

2% КЛАНЕ Ге RIRE, АНЕ ӨЛЕН ИЕН, БІЛ ТА КИН 
为 这 些 数值 的 50% 。 

© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 
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R 3-42 9 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010 ) 


УЕ 评价 总 摩擦 系数 KZJ 有 效力 矩 /7N - 
螺纹 规 Ш 试验 夹 紧 力 tot 
(р) FON 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 人 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
80 @ @ @ @ @ 
(DXR) Е/М Fs/N Tipi Та тїп 5 Та шя a 
M3 2616 2453 2126 0.43 0.12 0.08 
M4 4568 4283 3712 0.9 0.18 0.12 
M5 7384 6923 6000 1.6 0.29 0.2 
М6 10480 9825 8515 3 0.45 0.3 
М7 15040 14100 12220 4.5 0. 65 0.45 
М8 19040 17850 15470 
6 0.85 0.6 
М8хі 20400 19125 16575 
М10 30160 28275 24505 
М10х1.25 31840 29850 25870 10.5 1.5 П; 
М10х1 33520 31425 27235 
M12 43840 41100 35620 
M12x1.5 45840 42975 37245 15.5 2.3 1.6 
M12x1. 25 47920 44925 38935 
M14 59840 56100 48620 
24 3.3 2.3 
М14х1. 5 64960 60900 52780 
М16 81600 76500 66300 
32 4.5 3 
М16х1.5 87200 81750 70850 
Ж. 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 拧 入 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 


O 9 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 9.8 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098.1 中 给 出 。 

®© 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

© 夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 

@ 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65%， 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (НЕН 

© 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺母 ， 对 非 金 属 髓 件 锁 紧 螺 母 ， 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 最 大 值 
为 这 些 数值 的 50% 。 

© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 


R 3-43 10 级 有 效力 和 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010) 


K)o 


maok | нржел | 评价 总 摩擦 系数 4 夹 紧 力 有 效力 矩 /N -m 
(也 ) 或 FEN 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 和 人 | 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
(DxP) ы FAN FAN Tu wa Те Тір 
ТЕ 3344 3135 2717 0.6 0.15 0.1 
М4 5832 5468 4739 1.2 0.22 0.15 
М5 9440 8850 7670 24 0.35 0.24 
М6 13360 12525 10855 4 0.55 0.4 
М7 19200 18000 15600 6 0.85 0.6 
М8 24320 22800 19760 
М8х1 26000 24375 21125 8 р Шы 
М10 38480 36075 31265 
М10х1.25 40640 38100 33020 14 2 1.4 
М10х1 42800 40125 34775 
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(Ж) 
кеа | 评价 总 摩擦 系数 jw 夹 紧 力 有 效力 矩 /N -m 
螺纹 规格 试验 夹 紧 力 tot 
(D) 或 FO N 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
© @ ® @ @ 
(DxP) ° F, N F. N Twas Tha,min Тра шш š 
M12 56000 52500 45500 
M12x1.5 58480 54825 47515 21 3.1 2.1 
M12x1.25 61120 57300 49660 
M14 76400 71625 62075 
31 4.4 3 
M14x1.5 83200 78000 67600 
M16 104000 97500 84500 
42 6 4.2 
M16x1.5 111200 104250 90350 
M18 127200 119250 103350 
56 8 5.5 
M18x1.5 143200 134250 116350 
M20 162400 152250 131950 
72 10.5 7 
M20x1.5 180800 169500 146900 
M22 201600 189000 163800 
90 13 9 
M22x1.5 220800 207000 179400 
M24 234400 219750 190450 
106 15 10.5 
M24x2 255200 239250 207350 
M27 304800 285750 247650 
123 17 12 
M27x2 329600 309000 267800 
M30 372800 349500 302900 
140 19 14 
M30x2 412000 386250 334750 
M33 460800 432000 374400 
160 21.5 15.5 
M33x2 505600 474000 410800 
M36 542400 508500 440700 
180 24 17.5 
М36х3 574400 538500 466700 
M39 648000 607500 526500 
200 26.5 19.5 
M39x3 684000 641250 555750 
注 : 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 拧 入 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 拧 出 有 效力 和 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 
O 10 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 10. 9 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保 证 载荷 值 在 GB/T 3098.1 中 给 出 。 
@ 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 
© 夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 
@ 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65%， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 
© 第 1 次 拧 人 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺 母 ;， 对 非 金 属 租 件 锁 紧 螺 母 ， 第 1 次 拧 入 有 效力 和 矩 最 大 值 
为 这 些 数值 的 50% 。 
© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固 件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 
表 3-44 12 级 有 效力 矩 型 螺母 试验 夹 紧 力 和 有 效力 和 矩 (摘自 GB/T 3098. 9 一 2010) 
螺纹 规格 ЕГІЗІ 评价 总 摩 ERAU Ж 紧 力 有 效力 和 矩 /7N . m 
2М22Я4 
(ру FÖN 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 入 第 一 次 拧 出 | 第 五 次 拧 出 
@ @ @ © 
(DxP) Е КМ Р 657 № Tisa Tha,min 7 Tra,min 
M3 3904 3660 3172 0.6 0.15 0.1 
M4 6816 6390 5538 1.2 0.22 0.15 
M5 11040 10350 8970 2.1 0.35 0.24 
M6 15600 14625 12675 4 0.55 0.4 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ЕГІЗІ 评价 总 摩擦 系数 1 夹 紧 力 有 效力 和 矩 /7N . m 
M Z 
(D) 或 FO N 上 极限 下 极限 第 一 次 拧 人 第 一 次 拧 出 第 五 次 拧 出 
(DxP) ü P/N P/N Taaa Tha,min Та кз 
М7 22400 21000 18200 6 0.85 0.6 
М8 28400 26625 23075 
8 1.15 0.8 
M8x1 30400 28500 24700 
M10 45040 42225 36595 
M10x1.25 47520 44550 38610 14 2 1.4 
M10x1 50160 47025 40755 
M12 65440 61350 53170 
M12x1.5 68400 64125 55575 21 3.1 2.1 
М12х1.25 71440 66975 58045 
М14 89600 84000 72800 
31 4.4 3 
М14х1.5 96800 90750 78650 
M16 121600 114000 98800 
42 6 4.2 
M16x1.5 129600 121500 105300 
М18 148800 139500 120900 
56 8 5.5 
М18х1.5 168000 157500 136500 
М20 190400 178500 154700 
72 10.5 7 
М20х1.5 211200 198000 171600 
M22 235200 220500 191100 m т 9 
М22х1.5 258400 242250 209950 Ё 
M24 273600 256500 222300 бе i те 
М24х2 297600 279000 241800 
М27 356000 333750 289250 те іс із 
М27х2 384800 360750 312650 
M30 435200 408000 353600 
140 1 14 
M30x2 481600 451500 391300 š 
M33 538400 504750 437450 
M33x2 590400 553500 479700 169 ^з Шы 
М36 633600 594000 514800 igo РР ДЕР 
М36х3 671200 629250 545350 
М39 757600 710250 615550 360 түр Р 
М39х3 799200 749250 649350 Í 
注 : 1. 用 统计 程序 控制 法 (SPC) 对 有 效力 矩 试 验 的 评定 与 统计 无 关 。 
2. 皖 入 有 效力 矩 值 不 应 超过 表 中 规定 的 数值 ， 皖 出 有 效力 矩 值 不 应 小 于 表 中 规定 的 数值 。 
O 12 级 螺母 的 夹 紧 力 等 于 12. 9 级 螺栓 保证 载荷 的 80% 。 螺 栓 保证 载荷 值 在 GB/T 3098.1 中 给 出 。 


© 参见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 В (资料 性 附录 ) 。 

© 夹 紧 力 的 上 极限 值 等 于 保证 载荷 的 75% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

@ 夹 紧 力 的 下 极限 值 等 于 保证 载荷 的 65% ， 参 见 GB/T 3098. 9 一 2010 附录 B (资料 性 附录 ) 。 

© 第 1 次 拌和 人 有 效力 矩 仅 适用 于 全 金属 锁 紧 螺母 ， 对 非 金 属 舱 件 锁 紧 螺母 ， 第 1 次 拧 入 有 效力 和 矩 最 大 值 
为 这 些 数值 的 50% 。 

© 表 中 数值 要 求 在 实验 室 条 件 下 完成 。 这 类 紧 固件 的 应 用 取决 于 其 适用 性 ， 在 正常 使 用 时 ， 零 件 的 性 能 
也 可 能 会 改变 。 对 产品 性 能 有 疑问 时 ， 推 荐 对 整个 接头 (用 实际 使 用 的 零件 ) 进行 附加 的 试验 。 


2.28 ”有色 金属 螺栓 、 螺 钉 、 螺 栓 和 螺母 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 10--19939) 
(1) 标记 制度 


© GB/T 3098. 10 一 1993 中 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 用 户 在 引 月 
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有 色 金 属 制造 的 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 性 能 等 级 的 标记 代号 由 字母 和 数字 两 
部 分 组 成 ， 字 母 与 有 色 金 属 材 料 化 学 元 素 符号 的 字母 相同 ， 数 字 表 示 性 能 等 级 序 


号 ， 其 性 能 等 级 的 标记 代号 见 表 3-45。 
Ж 3-45 ”性 能 等 级 的 标记 代号 
сїй CU2 CU3 CU4 CU5 CU6 CU7 


(2) 各 性 能 等 级 适用 的 有 色 金 属 材料 牌号 ( 见 表 3-46) 
Ж 3-46 各 性 能 等 级 适用 的 有 色 金 属 材料 牌号 
性 能 等 级 材料 牌号 标准 编号 性 能 等 级 材料 牌号 标准 编号 
CU1 T2 СВ 5231 АМ 5А02( 1,52) СВ 3190 
CU2 H63 СВ 5232 AL2 2А11(1Е11) .SA05( LF5) GB 3190 
CU3 HPb58-2 GB 5232 AL3 5A43( LF43) GB 3190 
CU4 QSn6. 5-0. 4 GB 5233 AL4 ZB11(LY8) 2A90(LD9) GB 3190 
CU5 QSil-3 GB 5233 AL5 = — 
CU6 一 AL6 7A19( LC9) GB 3190 
CU7 0А1-10-4-4 СВ 5233 
注 : 括号 内 的 牌号 为 曾 用 牌号 。 
(3) 机 械 性 能 和 工作 性 能 ( 见 表 3-47~ 表 3-49) 
R 3-47 外 螺纹 件 的 力学 性 能 
螺纹 直径 抗 拉 强度 屈服 强度 断后 伸 长 率 
性 能 等 级 а R„/MPa К o.2/MPa А(%) 
/mm > 三 三 
CU1 <39 240 160 14 
<6 440 340 11 
CU2 
>6-39 370 250 19 
<6 440 340 11 
сиз 
>6-39 370 250 19 
<12 470 340 22 
CU4 
>12~39 400 200 33 
CU5 <39 590 540 12 
CU6 >6-39 440 180 18 
CU7 >12~39 640 270 15 
<10 270 230 3 
ALI 
>10~20 250 180 4 
<14 310 205 6 
AL2 
>14~36 280 200 6 
<6 320 250 7 
AL3 
>6-39 310 260 10 
<10 420 290 6 
АА 
>10-39 380 260 10 
А15 <39 460 380 7 
AL6 <39 510 440 7 
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表 3-48 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 的 最 小 拉力 载荷 或 螺母 的 保证 载荷 


螺纹 直径 | ІІБ 公称 应 力 性 能 等 级 
ар Р 截面 积 CU1 CU2 CU3 CU4 CU5 CU6 CU7 
/тт /тт A/mm? 最 小 拉力 载荷 4.xR。 或 保证 载荷 A.S. N 
3 0.5 5. 03 1210 2210 2210 2360 2970 一 一 
3.5 0.6 6. 78 1630 2980 2980 3190 4000 一 一 
4 0.7 8.78 2110 3860 3860 4130 5180 一 一 
5 0.8 14.2 3410 6250 6250 6670 8380 一 一 
6 1 20.1 4820 8840 8840 9450 11860 一 一 
7 1 28.9 6940 10690 10690 13580 17050 12720 一 
8 1. 25 36. 6 8780 13540 13540 17200 21590 16100 一 
10 1.5 58.0 13920 21460 21460 27260 34220 25520 一 
12 1.75 84.3 20230 31190 31190 39620 49740 37090 一 
14 115 27600 42550 42550 46000 67850 50600 | 73600 
16 157 37680 58090 58090 62800 92630 69080 100500 
18 2.5 192 46080 71040 71040 76800 113300 | 84480 | 122900 
20 2.5 245 58800 90650 90650 98000 144500 | 107800 | 156800 
22 2.5 303 72720 112100 | 112100 | 121200 | 178800 | 133300 | 193900 
24 3 353 84720 130600 | 130600 | 141200 | 208300 | 155300 | 225900 
27 3 459 110200 | 169800 | 169800 | 183600 | 270800 | 202000 | 293800 
30 3.5 561 134600 | 207600 | 207600 | 224400 | 331000 | 246800 | 359000 
33 3.5 694 166600 | 256800 | 256800 | 277600 一 305400 | 444200 
36 4 817 196100 | 302300 | 302300 | 326800 一 359500 | 522900 
39 4 976 234200 | 361100 | 361100 | 390400 一 429400 | 624600 
螺纹 直径 IRE 公称 应 力 性 能 等 级 
айр Р КІН ЖІ АМ А12 AL3 AL4 А15 А16 
/mm /mm | A/mm? 最 小 拉力 载荷 4.xR。 或 保证 载荷 4.xS /\ 
3 0.5 5. 03 1360 1560 1610 2110 2310 2570 
3.5 0.6 6. 78 1830 2100 2170 2850 3120 3460 
4 0.7 8.78 2370 2720 2810 3690 4040 4480 
5 0.8 14.2 3830 4400 4540 5960 6530 7240 
6 1 20.1 5430 6230 6430 8440 9250 10250 
7 1 28.9 7800 8960 8960 12140 13290 14740 
8 1.25 36. 6 9880 11350 11350 15370 16840 18670 
10 1.5 58.0 15660 17980 17980 24360 26680 29580 
12 1.75 84.3 21080 26130 26130 32030 38780 42990 
14 2 115 28750 35650 35650 43700 52900 58650 
16 2 157 39250 43960 48670 59660 72220 80070 
18 2.5 192 48000 53760 59520 72960 88320 97920 
20 2.5 245 61250 68600 75950 93100 112700 124900 
22 2.5 303 — 84840 93930 115100 139400 154500 
24 3 353 一 98840 109400 134100 162400 180000 
27 3 459 一 128500 142300 174400 211100 234100 
30 3.5 561 一 157100 173900 213200 258100 286100 
33 3.5 394 一 194300 215100 263700 319200 353900 
36 4 817 一 228800 253300 310500 375800 416700 
39 4 976 一 一 302600 370900 449000 497800 
注 : 5, 为 保证 应 力 。 
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R 3-49 螺栓、 螺钉 的 最 小 破坏 扭矩 


螺纹 直径 性 能 等 级 

а/ CUl CU2 CU3 CU4 CU5 ALI А12 AL3 А14 А15 AL6 
mm 最 小 破坏 扭矩 /Nm 

1.6 0. 06 0. 10 0. 10 0. 11 0. 14 0. 06 0.07 0.08 0.1 0.11 |0.12 
2 0.12 0.21 0.21 0.23 0.28 0.13 0.15 0.16 0.2 0.22 | 0.25 

2:5 0.24 0. 45 0. 45 0. 5 0.6 0. 27 0.3 0.3 0. 43 0. 47 0. 5 
3 0.4 0.8 0.8 0.9 Ll 0.5 0.6 0.6 0.8 0.8 0.9 

3.5 0.7 1.3 1.3 1.4 1.7 0.8 0.9 0.9 1.2 1.3 1.5 
4 1 1.9 1.9 2 2.5 1.1 1.3 1.4 1.8 1.9 2.2 
5 2.1 3.8 3.8 4.1 5.1 2.4 2,27; 2.8 3.7 4 4.5 


2.2.9 不 锈 钢 螺 母 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 15--2014) 

(1) 标记 制度 

螺母 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 的 标记 制度 如 图 3-5 所 示 。 材 料 标记 由 半 字 线 隔 
开 的 两 部 分 组 成 。 第 一 部 分 标记 钢 的 组 别 ， 第 二 部 分 标记 性 能 等 级 。 


х 


钢 的 类 别 奥 氏 体 马 氏 体 жй 
钢 的 组 别 А1 А2 АЗ А4 А5 СІ C4 C3 Е1 
| | 

性 能 等 级 50 70 80 50 70 110 50 70 80 45 60 
螺母 m 宇 0.8D | 
螺母 
ыы ЕТІ 035 040 025 1/21 т? 035 040 7 下 

软 ”冷加工 高 强度 Ж RKE Ж КАКЕ 软 冷加工 

回 火 [FLK Is] k 
图 3-5 螺母 的 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 的 标记 制度 


Е: 1. 图 中 钢 的 类 别 和 组 别 的 分 级 ,在 GB/T 3098. 15 一 2014 附录 B (资料 性 附录 ) 中 说 明 ， 化 学 成 分 按 
表 3-50 中 的 规定 。 
2. 碳 含量 低 于 0.03% (质量 分 数 ) 的 低 碳 奥 氏 体 不 锈 钢 (A2、A4) 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-80。 
3. 按 GB/T 5267.4 进行 表面 钝 化 处 理 ， 可 以 增加 标记 “P”， 如 : A4-80P。 
m 为 螺母 高 度 (公称 值 ), Р 为 螺纹 公称 直径 。 


Ж 3-50 ”不锈钢 的 类 别 、 组 别 及 化 学 成 分 


类 别 | 组 别 化 学 成 分 ” (质量 分 数 ,% ) 注 
C бі Ма P S N Сг Мо № Си W 
0.15- 1.75- 
奥 氏 体 Al |0.12 1 6.5 | 0.2 55 16-19 0.7 5-10 S| DOD 
A2 |0.10 1 2 |0.05 0.03 15~20 | —® 8~19 4 — © 
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附录 ) ЖІ GB/T 3098. 15—2014 附录 C (资料 性 附录 ) 中 
3. 某 些 特殊 用 
O 除 已 表明 者 外 ， 均 系 1 


© 硫 可 上 
@ 如 


жен 


ШЙ 


= 


@ 镍 含量 大 于 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 。 


© 


制造 者 决定 可 以 有 钥 含 量 。 但 对 某 些 使 
户 注 明 。 


氏 于 8% (质量 分 数 ， 后 同 ) ， 则 锰 的 最 小 含量 应 为 5% 。 


© 如 果 铬 含量 低 于 17% ， 则 镍 的 最 小 含量 应 为 12% 。 


@ 对 


为 了 稳定 组 织 ， 


1.0% ， 并 应 按 本 表 适 当 标志 。 


© 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 
超过 0. 

00 由 制造 者 决定 可 以 有 钥 含量 。 

量 可 能 为 =5w(C)~0. 8%。 


D ж 


12% 。 


D HEMRA 0w(C)~1.0%, 


(2) 机 械 性 能 (0223-51 MÆ 3-52) 


分 别 给 出 。 
途 的 材料 ,在 GB/T 3098. 15 一 2014 附录 D (资料 性 附录 ) Ü 
最 大 值 。 


最 大 碳 含量 达到 0. 03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 含量 最 高 可 以 达到 0. 22% 。 
钛 含量 应 =S$w(C)~0.8% ， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ， 


РН, 


(Ж) 
әм» 由 AD кз. 7%) І 
类 别 | 组 别 化 学 成 分 ” (质量 分 数 ,%) 注 
С бі Мп Р 5 N Сг Мо № Си W 
A3 |0.08 1 2 |0.045 0.03 17~19 | —° 9-12 1 一 
奥 氏 体 | ла |0.08 | 1 0. 045 | 0. 03 16-18.5| 2-3 |10-15| 4 = OO 
А5 | 0.08 1 0. 045 | 0. 03 16-18.5| 2-3 10.5-14| 1 一 Ө) 
0. 09 ~ 
СІ 1 1 0. 05 | 0. 03 11.5-14| — 1 — — @ 
0.15 
0.17- 
马 氏 体 | сз 1 1 |0.04 | 0.03 16~18 —  |1.5-2.5) 一 = = 
0.25 
0.08- 0.15- 
C4 1 1.5 | 0.06 12-14 0.6 1 — — OO 
0. 15 0. 35 
铁 素 体 | FL |0.12 | 1 1 |0.04 | 0.03 15~18 | 一 @ 1 = = DD 
Е: 1. 不 锈 钢 的 类 别 和 组 别 ， 以 及 涉及 其 特性 和 应 用 的 说 明 ， 在 GB/T 3098. 15 一 2014 附录 A (资料 性 
附录 ) 中 给 出 。 
2. 按 ISO 683-13 和 ISO 4954 已 标准 化 的 不 锈 钢 材料 示例 ， 在 GB/T 3098. 15—2014 附录 B (资料 性 


场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 时 ， 则 应 在 订单 中 


У 


sk ЕТИН А Лу Z 100 (С) ~ 


由 制造 者 决定 可 以 


j 较 高 的 含 碳 量 ， 但 对 奥 氏 体 钢 不 应 


R 3-51 奥 氏 体 钢 组 螺母 的 机 械 性 能 
性能 等 级 ии 
类 别 组 别 Е 
螺母 螺母 螺母 螺母 
т>0.8) 0.50<т<0.8) m>0.8D 0.5D<m<0. 8D 
КЕС” 50 025 500 250 
Р 1,А2,АЗ, 
奥 氏 体 е 70 035 700 350 
80 040 800 400 
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R 3-52 马 氏 体 和 铁 素 体 钢 组 螺母 的 机 械 性 能 


a 保证 应 力 S /МРа 
性 能 等 级 ! 硬度 
类 别 组 别 
вр вр F 
螺母 ШАН ШАН iR ні Нр ЙУ 
т2 0.80 | 0.50=<т<0. 8р | т20. 80 | 0. 50<т<0. 80 
50 025 500 250 147-209 = 155~220 
СІ 70 = 700 = 209~314 | 20-34 |220~330 
110% 0551 1100 550 一 36~45 |350-440 
马 氏 体 
C3 80 040 800 400 228-323 | 21-35 |240~340 
бл 50 一 500 = 147-209 一 155-220 
70 035 700 350 209-314 | 20-34 |220-330 
Е 45 020 450 200 128-209 - 135-220 
铁 素 体 | FI? 
60 030 600 300 171~271 = 180~285 
@ KFK, WIRE KMEN 275°C, 
@ 螺纹 公称 直径 D<24mm。 


2.2.10 不 锈 钢 紧 定 螺钉 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 16—2014) 


(1) 标记 制度 


紧 定 螺钉 和 类 似 的 紧 


固件 不 锈 钢 组 别 及 硬度 等 级 的 标记 


标记 由 半 字 线 隔 开 的 两 部 分 组 成 。 第 一 部 分 标记 钢 的 组 别 ， 


图 3-6 
Е: 1. ШЭ 


表 3-53 中 
2. 碳 含量 低 于 0.03% (质量 分 数 ) 的 低 碳 奥 氏 体 不 锈 钢 (A2、A4) 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-21H。 


3. 对 硬度 等 级 ， 紧 定 螺钉 和 


钢 的 类 别 奥 氏 体 


钢 的 组 别 АТ А2 АЗ А4 А5 


硬度 等 级 12H 21H 


KILKI 


软 冷加工 


紧 定 螺钉 和 类 似 的 紧 固 件 不 锈 钢 组 别 及 硬度 等 级 的 标记 制度 
桥 别 和 组 别 的 分 级 ， 在 GB/T 3098. 16 一 2014 附录 А (资料 性 附录 ) 中 说 明 ， 化 学 成 分 按 
的 规定 。 


制度 如 图 3-6 所 示 。 材 料 
第 二 部 分 标记 硬度 等 级 。 


固件 按 GB/T 5267.4 钝 化 处 理 ， 可 以 增加 标记 “P”， 如 A4-21HP。 


硬度 等 级 标记 由 表示 最 小 维 氏 硬度 1/10 的 两 个 数字 和 表示 硬度 的 字母 HH 组 


成 ， ILK 3-54, 


R 3-53 不锈钢 组 别 与 化 学 成 分 


些 成 分 器 ЕА: 
ЕЗ ПГТ 化 学 成 分 “(质量 分 数 ,% ) 注 
С Si Mn Р 5 Cr Mo Ni Са 
0.15- 1.75- 
奥 ` Al 0.12 1 6.5 0.2 16—19 0.7 5-10 2 
奥 氏 体 0:535 55 DOD 
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( 续 ) 
аа Е 化 学 成 分 "( 质量 分 数 ,% ) Қр 
类 别 组 别 = қ ТЕ 
C бі Mn Р 5 Сг Мо Ni Cu 
A2 010 1 2 | 0.05 0.03 15~20 一 @ 8-19 4 OO 
A3 0. 08 1 2 |0.045 0.03 17-19 —® 9-12 1 
奥 氏 体 
A4 0.08 1 2 |0.045| 0.03 | 16-18.5 2-3 10-15 4 @@ 
A5 0.08 1 2 |0.045| 0.03 | 16-18.5 2-3 | 10.5~14 1 @@ 
WÈ: 1: 不 锈 钢 的 类 别 和 组 别 ， 以 及 涉及 其 特性 和 应 用 的 说 明 ， 在 GB/T 3098. 16 一 2014 附录 А (资料 性 


附录 ) 中 给 出 。 


2: # ISO 6 


83-13 和 ISO 4954 已 标准 化 的 不 锈 钢材 料 示 例 ， 在 GB ZT 3098. 16 一 2014 [ В (资料 性 


附录 ) 和 GB/T 3098. 16 一 2014 附录 С (资料 性 附录 ) 中 分 别 给 出 。 


除 已 表明 者 外 ， 


硫 可 用 硒 代 。 


户 注 明 。 


均 系 : 


最 大 值 。 


制造 者 决定 可 以 有 钼 含量 ， 


OD 
© 
O 如 镍 含量 低 于 8% (质量 分 数 ， 后 同 ) ， 则 锰 的 最 小 含量 应 为 5% 。 
@ 
@ 


但 对 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 时 ， 则 应 在 订单 中 由 


当 镍 含量 大 于 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限 制 。 


© 如 果 铬 含量 低 于 17% ， 则 镍 的 最 小 含量 应 为 12% 。 
D 对 最 大 碳 含量 达到 0. 03% 的 不 锈 钢 ， 氮 含量 最 高 可 以 达到 0. 22%. 


8% 为 稳定 组 织 ， 


标志 。 


钛 含量 应 三 5w( C)~0.8%， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ，, RA ЕИН ЕЛУ > 10в(С)- 
1.0% ， 并 应 按 本 表 规 定 适当 


© 对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 由 制造 者 决定 可 以 用 较 高 的 含 碳 量 ， 但 不 得 超过 0. 12%. 


表 3-54 以 维 氏 硬度 表示 的 硬度 等 级 的 标记 
硬度 等 级 12H 21H 
维 氏 硬度 /HV min 125 210 


(2) 机 械 性 能 (Ая 


53-55 和 表 3-56) 


Ж 3-55 不 锈 钢 紧 定 螺钉 的 硬度 


硬度 等 级 
硬度 12H 21H 
硬度 

维 氏 硬度 HV 125~209 2210 

布 氏 硬度 HBW 123-213 >214 

洛 氏 硬度 HRB 70~95 296 

Ж 3-56 不锈钢 内 六 角 紧 定 螺 钉 的 保证 扭矩 
、 | Ж 硬度 等 级 

螺纹 公称 试验 的 紧 定 螺钉 的 最 小 长 度 ? 了 /mm 一 
T 12H 21Н 
а/ тт 平 端 锥 端 圆柱 端 [Ш] Уй s тын 
1.6 2.5 3 3 2.5 0.03 0.05 
2 4 4 4 Ё 0.06 0.1 
2.5 4 4 5 4 0.18 0.3 
3 4 5 6 5 0. 25 0. 42 
4 5 6 8 6 0.8 1.4 
5 6 8 8 6 1.7 2.8 
6 8 8 10 8 3 5 
8 10 10 12 10 12 
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(28) 

| P 硬度 等 级 
„ 2 іе НЕР £| BJ ЛМЕ” mm ЕЕ JA 

8 ú 证 扭矩 7N 
ШТ 27 ең ШІ ШТ атшы 
10 12 12 16 12 14 24 
12 16 16 20 16 25 42 
16 20 20 25 20 63 105 
20 25 25 30 25 126 210 
24 30 30 35 30 200 332 

@ 试验 的 最 小 长 度 应 在 产品 标准 中 点 画 线 以 下 的 长 度 ， 即 至 少 应 当 有 一 个 标准 的 内 六 角 深 度 的 长 度 。 


2.3 螺栓 
2.3.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (JIK 3-57) 
表 3-57 螺栓 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
ӨТЕ ККК 规格 | 产品 | 螺纹 жт МЕ БЫ же 
序号 名 称 及 标准 号 范围 等 级 жж 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 1) 不 经 处 理 
EN à| ~ Ф Гата 
1 六 角 头 螺栓 C 级 | M5~ | C 级 | sg d<39mm:4.6.4.8 28 
СВ/Т 5780—2016 М64 gy39mm, 按 协议 к. JE E fe E% 
KA 
AMARE AR| ，。 г 2. 
2 |а сй? а CH | 8g 4<39тт:3.6,4.6,4.8 35 ЧЕ i ҮТ 
СВ/Т 5781—2016 d>39mm: 按 协议 涂 层 Bs 
钢 
d<3mm; 按 协议 1) 氧 化 
3mm < d < 39mm: 5.6, 2) Hi BË 
8.8.10.9 3) 非 电解 锌 片 
3mm<d=< 16mm:9. 8 涂 层 
d>39mm: 按 协议 
六 角 头 螺栓 Мб АИ. e 不 锈 钢 
2 
СВ/Т 5782—2016 M64 | B 级 ов n 1 简单 处 理 
mm а ==. mm: = ` 
Жм 2) 钝 化 处 理 
d>39mm: 按 协议 
有 人 色 金 属 1) 简 单 处 理 
CU2 .CU3 ‚А14 2) 电 镀 
钢 
d<3mm: 按 协议 1) 氧 化 
3mm < d < 39mm: 5.6, 2) Hi BË 
8.8.10.9 3) 非 电解 锌 片 
22 А 3mm=<d=< 16mm:9. 8 涂 层 
4 а хив 全 МІ.6-| A 和 Р d>39mm: 按 协议 
` 5783—2016 Mok. -B z ° DBR 
7 = 4<24тат; А2-70, А4-70 1) 简 单 处理 
24mm<d < 39mm ; A2-50 .A4-50 2) 钝 化 处 理 
d>39mm: 按 协议 
有 色 人 金属 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 ‚А14 2) 电 镀 
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( 续 ) 
ENA 见 格 m | 螺丝 же 
序号 | 。 名称 及 标准 号 |AK Я 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
ы 1) 不 经 处 理 
六 角 头 螺栓 一 细 Мі 86% 2) 镀 锌 钝 化 
5 | 杆 一 8 级” mo | 了 级 6s Sis 3) 氧 化 
GB/T 5784—1986 不 锈 钢 ; 
A 不 经 处 理 
1) 氧 化 
5.6.8.8.10.9 2) 
аз 39тт:Э. 6,8. 6 10. ы ба 
d>39mm: 按 协议 © _ ЧЕ fE PE JY 
К 六 角 头 螺栓 细 牙 ” | КАЖ) е KAM 
GB/T 5785—2016 B 级 Ë 4<24тт:А2-70,А4-70 1) 简单 处 理 
24mm<d= 39mm: A2-50 .A4-50 2) 钝 化 处 理 
d>39mm: 按 协议 
有 人 色 金 属 1) 简单 处 理 
CU2 ‚СОЗ 、AL4 2) 电 镀 
1) 不 经 处 理 
5.6.8.8.10.9 2)? 
<39mm;5. 6,8.8,10. Ë ба 
d>39mm: 按 协议 Ma ЗЕ ЖЕЛТ 
六 角 头 螺栓 ” 细 牙 ”| M8x1 кй 不 锈 钢 
7 全 螺纹 了 Е ¿ 6g 4<24тат; А2-70 ‚А4-70 1) 简 单 处 理 
свит 5786 一 2016 мбаха| P% 24mm < d < 39mm: А2-50, 4 
ы 2) 钝 化 处 理 
A4-50 
d>39mm; 按 协议 
有 人 色 金 属 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 、AL4 2) 电 镀 
1) 氧 化 
钢 2) 电 镀 
5.6.8.8.10.9 3) 非 电解 锌 片 
人 3] Йй > ы 涂 层 
š 六 角 头 带 槽 螺栓 M3 A 级 ® | б 
СВ/Т 29. 1 一 2013 М12 不 锈 钢 
A2-70 、A4-70 а 
пе = 
CU2 .CU3 .AL4 
9 六 角 头 带 十 字模 螺栓 | МА ~ B 级 钢 1) 不 经 处 理 
GB/T 29. 2—2013 М8 P 5.8 2) iB 32 
1) 氧 化 
5.6,8.8,10.9 2) i 
атта ұсыны 
10 | 六角 头 昌 杆 带 孔 螺栓 | M6~ | A 和 | 。 ИЯ жЕ 
GB/T 31. 1—2013 M48 | B ⁄2 в A 
а <24тт: А2-70, А4-70 
: " ИНЕ 
24mm<d<39mm: А2-50,А4-50 РДЕ 
d>39mm: 按 协议 
钢 1) 不 经 处 理 
ЖАЗ РНН SITE ° S amaata 2) ИНЕ 
11 | 栓 细 杆 B 级 mo | B 级 | 6 Za 3) 氧化 
СВ/Т 31. 2 一 1988 不 锈 钢 不 经 处 理 
А2-70 Е 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(28) 
TH r у 
序号 | «жана» |AK| sm | Aa 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 Ы 
4<39тт:8.8,10.9 уң, 
ӨК 2) 镀 锌 钝 化 
六 角 头 螺杆 带 孔 如 | M8x1 | 15 d>39mm: 按 协议 
12 | Ж WF A 和 B 级 ~ B RO 6g 不 锈 钢 
GB/T 31. 3 一 1988 | M48x3 d=20mm;A2-70 未 经 处 
20<d<39mm: A2-50 МЕРЕ 
d>39mm: 按 协议 
s 2 
4<39тшт:8.8,10.9 DAM 
2. 2) Pk Pl 4k, 
六 角 头 头 部 带 孔 螺 | We ГАЯ 4>39mm: 按 协议 
13 栓 A 和 B 级 M48 (ва 6g 不 锈 钢 
СВ/Т 32. 1 一 1988 4<20тат А2-70 МҮ” 
20тт<4<39тт; А2-50 不 经 处 理 
d>39mm: 按 协议 
m 1) 不 经 处 理 
六 角 头 头 部 带 孔 螺 | 6 5.8.6.8.8.8 2) ИЧЕ 
14 | 栓 细 杆 B 级 Моо BA | 6g 3) 氧化 
СВ/Т 32. 2 一 1988 不 锈 钢 
А2-70 不 经 处 理 
钢 = 
d<39mm:8. 8.10.9 4 
六 角 头 头 部 带 孔 螺 | M8x1 | 和 和 d>39mm: 按 协议 B 
15 E AF AMBK ~ в 级 @ 6g Ж 
GB/T 32. 3 一 1988 | M48x3 d<20mm : A2-70 н 
20mm<d<39mm; А2-50 р 
d>39mm: 按 协议 
ЖҮНІН ІК 
六 角 头 加 强 杆 螺栓 M6~ | A 和 5 
16 А ol бв d<39mm:8.8 氧化 
СВ/Т 27 一 2013 M48 | B 级 4> 39mm; 按 协议 
六 角 头 螺杆 带 孔 加 钢 
~ | A 
17 | 强 杆 螺栓 Б МА бе 4<39тп:8.8 氧化 
СВ/Т 28 一 2013 d>39mm: 按 协议 
i ай 钢 1) 氧 化 
六 角 法 兰 面 紧 栓 М5- 8. 8 .12.9 2) 镀 锌 钝 化 
18 | 加 大 系列 BRO M20 B 级 бе 
СВ/Т 5789—1986 ды 不 经 处 理 
六 角 法 兰 面 螺栓 钢 1) 氧 化 
iò 加 大 系列 ЯН M5~ | р m бе 8.8.10.9 2) E Py pl ík, 
BO M20 不 锈 钢 РТ 
СВ/Т 5790—1986 А2-70 不 经 处 理 
Шад. Sa чер 钢 1) 氧化 
六 角 法 兰 面 螺 栓 М5- 8.8 .9.8 .10.9 2) 电 镀 
20 | 小 系列 МЕ A 级 6g 
СВ/Т 16674. 1 一 2016 г. 简单 处 理 
Е а 1) 不 经 处 理 
21 куы “ 2. C 级 8g 4<39тт:4.8 2) 氧 化 
Í Б а> 39 тт : # ИР 3) 镀 锌 钝 化 
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(28) 
ы РИЕТИ 规格 | 产品 | 螺纹 КОТЕЛ 
序号 名 称 及 标准 号 范围 等 级 жж 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 
小 方 头 螺 栓 М5- 1) 不 经 处 理 
22 b. йд В 级 бв d=<=39mm:5. 8.8. 8 His 
СВ/Т 35—2013 M48 d> 39mm БЫ 2) B 3k 
А2-®) 4 钢 1) 不 经 处 理 
圆 头 方 颈 螺 栓 开 М6- 为 6g， 4.6.4. 8 2) Hi, BË 
23 C 级 
СВ/Т 12 一 2013 M20 其 余 为 | 不 锈 钢 ЖЕТІ 
8g А2-50,А2-70 简单 处 理 
小 半圆 头 低 方 颈 螺 | e P 1) 不 经 处 理 
24 | BR? М2? B 级 6g РЕТ 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 801—1998 шада 3) РЕ 
8.8. m 1) 不 经 处 理 
扁 圆 头 方 颈 螺栓 ~ M5~ ж |4270] 464888 208% 
е СВ/Т 14—2013 М20 ce 级 :6g 5 3) АБ ЕЕ 
ЖЖ 8в RR А2-50,А2-70 简单 处 理 
4 КА 3] А А Ж, 钢 є 
К и ва | ви | SB | аз 氧化 
үз a M20 |в ж, 钢 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 794 一 1993 с 8g еа DFE 
PASK EF Жз M6~ |, 钢 1) 不 经 处 理 
ші GB/T 13-2013 M24 | C2 | ®в 4.6.4.8 2) 电 镀 
ТЕ Г ЛИНЕТ БИШИ 2 1) 不 经 处 理 
Е GB/T 15—2013 M24 | C2 8g 4.8 2) B BE 
沉 头 方 颈 螺栓 M6~ | с; 钢 1) 不 经 处 理 
ш GB/T 10 一 2013 M20 | ©® | 38 4.6.4.8 2) 氧 化 
沉 头 带 桦 螺栓 M6~ |, 钢 1) 不 经 处 理 
ap GB/T 11—2013 M24 | C2 8g 4.6.4.8 2) BE 
~ 经 
,| сне M6- | ogl s | # ` 
СВ/Т 800—1988 M12 4.8 ЗУ bi bi k. 
ШЕРІ тара l РЕ 1) 氧化 
5 | << З9тт; 6. age EW ЕПТ 
СВ/Т 37 一 1988 M48 4>39mm; 按 协议 2) B PE pl [E 
活 节 螺栓 ”GB/T | M4~ 钢 1) 不 经 处 理 
33 | 798—1988 M36 | 5 级 | ®в 4.6,5.6 2) By ИЕ 
© 钢 1) 不 经 处 理 
34 5. “ы 1E” GB/T кз C 级 8g 4<39тт:3.6 2) 氧 化 
d>39mm : МУХ ® 3) Bš PE bli (E, 
除 GB/T M12 ~ M36 
” 钢 网 架 螺 栓 球 节点 M12 | 16939 10. 95% а 
35 高 强度 螺栓 Ми ед 一 2016| 6g 氧化 
СВ/Т 16939 一 2016 表 1 规 
定 .B 级 M39~ M85x4:9. 8S 
(D 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 


@ A 级 用 于 4d<24mm 和 1<10d 或 1<150mm ( 按 较 小 值 ) 的 螺栓 ; B 级 用 于 d> 24mm 或 1> 10d 或 1> 

150mm ( 按 较 小 值 ) 的 螺栓 。 
© 地 脚 螺栓 由 于 结构 的 原因 ， 不 进行 棉 负 和 载 及 头 杆 结合 强度 试验 。 
@ 性 能 等 级 中 的 “S” 表 示 钢 结构 用 螺栓 。 
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第 3 章 用 零 部 件 及 器 材 
表 3-60 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 型 式 、 优 选 的 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 31. 1 一 2013) 
(单位 : шш) 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M12、 公 称 长 度 1= 60mm、 性 能 等 级 为 
= 8.8 级 、 表 面 氧化 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 螺杆 带 
ыш 3. 2mm 销 孔 的 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 为 : 
i 螺栓 GB/T 31.1 М12х60 
螺纹 规格 (d) | М6 М8 М10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
F шах | 1.85 | 225 | 2.75 3.5 4.3 4.3 5.3 666 | 666 | 8.36 | 8.36 
1 | min 1.6 2 2.5 3.2 4 4 5 6.3 6.3 8 8 
г 1,+1714 
公称 
30 26.7 
35 31.7 
40 36.7 
45 41.7 
50 46.7 


Фи 
@ 尽 可 


阶梯 实 
能 


线 间 为 


通用 长 度 规格 范围 。 


括号 内 的 规格 。 


жж 
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表 3-61 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 32. 1 一 1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M12 .公称 长 度 1= 80mm .性 
能 等 级 为 8.8 级、 表面 氧化 .A 级 六 角 头 头 
部 带 孔 螺 栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB/T32.1 М12х80 


螺纹 规格 (qd)| M6 | M8 | M10 | M12 |(М14)| M16 (М18)| M20 (M22) M24 I( M27)| M30 | M36 | M42 | M48 


ЛХ 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2 | 3.2 | 40 | 4.0 | 4.0 | 5.0 15.015.0 16.3 63 80 | 8.0 


а, тіп | 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2| 3.2 | 4.0 | 4.0 | 4.0 | 5.0 | 5.0 | 5.0 | 6.3 | 6.3 | 8.0 8.0 


тах |1. 85 |2. 25 |2. 75 | 3.5 | 3.5 | 4.3 | 4.3 | 4.3 | 5.3 | 5.3 | 5.3 | 6.6 | 6.6 | 8.3 | 8.3 


h= 2.0 | 2.6 | 3.2| 3.7 |4.4 | 5.0 | 5.7 | 6.21|7.0|7.5 | 8.5 | 9.3 |11.2| 13 15 
Ж. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-62 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 31. 3 一 1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M12 公称 长 度 1=80mm .性 能 等 级 为 
8.8 级 ,表面 氧化 的 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB 31.3 M12x1. 5х80 


注 :其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB 5785 的 规定 


т M8x1 М10х1.25 | МІ2х1.5 |(М14х1.5)| M16x1.5 (М18х2) М20х2 
7 max 2:25 2.75 3.50 3.50 4.30 4.30 4.30 
тіп 2.00 2.50 3.20 3.20 4.00 4.00 4.00 
7. (М22х2) М24х2 (М27х2) М30х2 М36х3 М42х3 М48х3 
d, max 5.30 5.30 5.30 6.66 6. 66 8.36 8.36 
шїп 5.00 5.00 5.00 6.30 6.30 8.00 8.00 
е 螺纹 规格 (d) 
公称 8 10 12 | (14) 16 | (18) 20 | (22) 24 |(27) | 30 36 42 48 
35 31 
40 36 
45 41 
50 46 
(55) 51 
60 56 
(65) 61 
70 66 
80 76 
90 
100 
110 
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(Ж) 
; 螺纹 规格 (d) 
公称 8 10 12 |(14) | 16 (18) 20 (22) | 24 |(27) | 30 36 42 48 
l, 

120 115 115 114 114 114 113 113 112 111 110 

130 125 124 124 124 123 123 122 121 120 118 

140 135 134 134 134 133 133 132 131 130 128 | 128 
150 144 144 144 143 143 142 141 140 138 | 138 
160 154 154 154 153 153 152 151 150 148 148 
180 174 174 173 173 172 171 170 168 168 
200 194 193 193 192 191 190 188 | 188 
220 213 | 213 | 212 | 21 210 | 208 | 208 
240 233 | 232 | 231 230 | 228 | 228 
260 252 | 251 250 | 248 | 248 
280 271 270 | 268 | 268 
300 291 290 | 288 | 288 


注 : 1. 尽 可 能 不 采 上 


2. 1 的 公差 按 +IT14。 


表 3-63 


括号 内 的 规格 。 


细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (їй Р 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M12x1.5、 公 称 长 度 1= 80mm ,性 
能 等 级 为 8.8 级 、 表 面 氧 化 的 六 角 头 头 部 带 孔 


GB/T 32. 3 一 1988 ) 


(单位 : шш) 


螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB 32.3 М12х1.5 
注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB 5785 规定 
螺纹 规格 М8х1 М10х1 M12x1.5 |(М14х1.5) | М16х1.5 | (М18х1.5) M20x2 
(dxP) = (М10х1.25) |(М12х1.25) 一 一 一 (М20х1.5) 
公称 2 2 2 2 3 3 3 
d, | min 2 2 2 2 3 3 3 
max 2.25 2.25 2.25 2.25 3.25 3.25 3.25 
һе 2.6 3.2 3.7 4.4 5.0 5.7 6.2 
螺纹 规格 | (М22х2) | (М24х2) М27х2 M30x2 М36х3 М42х3 M48x3 
(dxP) = = = = 2 = == 
公称 3 3 3 3 4 4 4 
d, | min 3 3 3 3 4 4 4 
max 3.25 3.25 3.25 3.25 4.3 4.3 4.3 
h= 7.0 7.5 8.5 9.3 11.2 13 15 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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R 3-64 六 角 头 加 强 杆 螺栓 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 27 一 2013) 


(单位 : шш) 
允许 制造 的 型 式 
£ 
о] 


标记 示例 : 
RAIE а= M12 .公称 长 度 1=80mm 机械 性 能 等 级 为 8.8 级 表面 氧化 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 六 角 头 加 强 
杆 螺栓 的 标记 为 : 

йт GB/T 27 M12x80 

# d. 按 m6 制造 ,其 余 条 件 同 上 ,应 标记 为 : 

ІШЕ GB/T 27 M12 тбх80 

注 : 无 螺纹 部 分 丁 径 (qd. ) 末 端 45° 倒 角 根据 制造 工艺 要 求 , 允 许 制 成 大 于 45°、 小 于 1.5P( 粗 牙 螺 纹 螺 距 ) 
的 颈 部 


累 纹 规格 (d) M6 M8 | M10 | М12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
Р® 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 
4, тах 7 9 11 13 17 21 25 32 38 44 50 
(ho9) min 6.964 | 8.964 | 10.957 | 12.957 | 16.957 | 20.948 | 24.948 | 31.938 | 37.938 | 43.938 | 49.938 
max 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 
5 | А | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.67 | 35.38 
тп | B |7964 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 23.16 | 29.16 | 35 45 | 53.8 | 638 | 731 
公称 4 5 6 7 9 11 13 17 20 23 26 
тїп | 3.85 | 4.85 | 5.85 | 6.82 | 8.82 | 10.78 | 12.78 
k A [ma | 4J5 | 545 | 645 | 748 9.18 | 11.22 | 13.22 
min | 3.76 | 476 | 5.76 | 6.71 | 8.71 | 10.65 | 12.65 | 16.65 | 19.58 | 22.58 | 25.58 
B [ma 424 | 524 | 624 729 | 929 |1125 | 13.35 | 17.35 | 20.42 | 23.42 | 25.42 
г тїп 0.25 | 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 
1, 4 5.5 7 8.5 12 15 18 23 28 33 38 
1, 1.5 2 3 4 5 6 7 8 
KEP 螺纹 规格 (d) 
产品 等 级 M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | М48 
公称 А B 
3 
min max min max 
25 | 24.58 | 25.42 | 一 13 10 
(28)® 27.58 | 28.42 | 一 | 一 16 | 13 
30 | 29.58 | 30.42 | 一 18 | 15 
(32)2 31.50 | 32.50 | 一 20 17 
35 | 34.50 | 35.50) 一 23 | 20 
(38)2 37.50 | 38.50 | 一 26 | 23 
40 139.50|40.50| — | — | 28 | 25 
45 | 44.50 | 45.50 | 一 33 | 30 
50 |49.50|50.50| — | — | 38 | 35 
(55)? 54.50 | 55.95 | 一 4 | 40 
60 | 59.05 | 60.95 | 58.50 | 61.50| 48 | 45 
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(Ж) 
KE 螺纹 规格 (d) 
产品 等 级 M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
公称 A B 
l, 
min max min max 
(65) 2! 64.05 | 65.95 | 63.50 | 66.50| 53 50 47 43 37 33 
70 | 69.05 | 70.95 | 68.50 | 71.50 55 52 | 48 42 38 
(75)? 74.05 | 75.95 | 73.50 | 76.50 60 57 53 47 43 
80 |79.05 | 80.95 | 78.50 | 81.50 65 62 58 52 48 
(85)? 83.90 | 86.10 | 83.25 | 86.75 67 63 57 53 
90 | 88.90 | 91.10 | 88.25 | 91.75 72 68 62 58 
(95) ® 93.90 | 96.10 | 93.25 | 96.75 77 73 67 63 
100 | 98.90 |101.10| 98.25 |101.75 82 78 72 68 
110 |108.90|111.10|108.25|111.75 92 88 82 78 
120 |118.90|121.10|118.25|121.75 102 | 98 92 88 
130 |128.75|131.10|128.00|132.00 108 | 102 | 98 92 80 75 65 | 60 
140 |138.75|141.25|138.00|142.00 118 | 112 | 108 | 102 | 90 85 75 | 70 
150 |148.75|151.25|148.00|152.00 128 | 122 | 118 | 112 | 100 | 95 85 | 80 
160 158.00|162.00 138 | 132 | 128 | 122 | 110 | 105 | 95 |90 
170 168.00|172.00 148 | 142 | 138 | 132 | 120 | 115 | 105 | 100 
180 178.00|182.00 158 | 152 | 148 | 142 | 130 | 125 | 115 |110 
190 187.70|192.30 162 | 158 | 152 | 140 | 135 | 125 |120 
200 197.70|202.30 172 | 168 | 162 | 150 | 145 | 135 |130 
210 207.70|212.30 160 | 155 | 145 | 140 
220 217.70|222.30 170 | 165 | 155 |150 
230 227.70|232.30 180 | 175 | 165 | 160 
240 237.70|242.30 185 | 175 |170 
250 247.70|252.30 195 | 185 |180 
260 257.40|262.60 205 | 195 | 190 
280 277.40|282.60 225 | 215 |210 
300 297.40|302.40 245 | 235 | 230 


Е: 根据 使 用 要 求 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 (d ) 允许 按 m6 或 u8 铸造 ， 但 应 在 标记 中 注 
O P УШІН, 
@ 阶梯 实 线 间 为 通用 长 度 规格 范围 。 
O 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-65 六 角 头 螺杆 带 孔 加 强 杆 螺栓 型 式 、 优 选 的 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 28—2013) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4= M12、d. 按 GB/T 27 规定 .公称 长 度 
1= 80mm .机 械 性 能 等 级 为 8. 8 级 .表面 氧化 处 理 p= 
品 等 级 为 A 级 的 螺杆 带 3. 2mm 销 孔 的 六 角 头 
螺杆 带 孔 加 强 杆 螺栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB/T 28 М12х80 

若 d. 按 m6 制造 ,其 余 条 件 同 上 时 ,应 加 标记 m6: 

螺栓 СВ/Т 28 M12m6x80 


585 


(2) 
螺纹 规格 (d) | М6 M8 М10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
Р тах | 1.85 2.25 2.75 3.5 4.3 4.3 5.3 6.66 6.66 8.36 | 8.36 
i min 1.6 2 2.5 3.2 4 4 5 6.3 6.3 8 8 


l, +IT14 


@ 阶梯 实 线 间 为 通用 长 度 规格 范围 。 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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23-66 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 16674. 1 一 2016) 
(单位 : mm) 


15°——30° 
”边缘 形状 可 由 制造 者 任 选 


倒 角 端 (GB/T 2) 


头 部 


a) 粗 杆 (标准 型 ) 


注 : 头 部 顶 面 应 为 平 的 或 凹 穴 的 ,由 制造 者 选择 。 项 面 应 倒 角 或 倒 圆 。 倒 角 或 倒 圆 起 始 的 最 小 直径 应 为 对 
边 宽度 的 最 大 值 减 去 其 数值 的 15% 。 如 头 部 顶 面 制 成 凹 穴 型 ,其 边缘 可 以 倒 圆 ;不 完整 螺纹 的 长 度 v 大 2P 


b) 细 杆 (R 型 (使 用 要 求 时 ) 
注 :其 他 尺寸 , 见 图 a;d, = 螺纹 中 径 ( 思 制 螺纹 坯 径 ) 


0.75°+0.5° 0.75°+0.5° 
22| Ге, 
— с 


15—25° 


下 圆 角 
FÆ 无 沉 割 槽 (标准 型 ) С! 有 沉 割 槽 (使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 
ЇЕ: c 在 dwmin 处 测量 ; 支承 面 与 贺 
角 应 光滑 连接 


9) 头 下 形状 (支承 面 ) 
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(2) 
螺纹 规格 (a) M5 M6 М8 М10 М12 (M14)® M16 
Р® 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 
@ 16 18 22 26 30 34 38 
bes @ 一 一 28 32 36 40 44 
@ 一 一 一 一 一 一 57] 
с тіп 1 1.1 1:2 13 1.8 2.1 2.4 
F 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
а, тах 
U 型 6.2 7.5 10 12.5 15.2 17.7 20.5 
4, тах 11.4 13.6 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
F max 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 
` min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 
а, max 5.5 6.6 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
4, тіп 9.4 11.6 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 
е min 7.59 8.71 10.95 14.26 16.5 19.86 23.15 
k max 5.6 6.9 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
k. min 2.3 2.9 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
1, тах 1.4 1.6 2.1 24 2.1 2.1 3.2 
г тіп 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
29 шах 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 
| max 0.25 0.26 0.36 0.45 0.54 0.63 0.72 
k; min 0.10 0.11 0.16 0.20 0.24 0.28 0.32 
ra 参考 4 4.4 5.7 5.7 5:9 5.7 8.8 
тах 7.00 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 
i min 6.78 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 
max 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
й тіп 0.05 0.05 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
12-8 1, ЖП, 
Аж |! оша К l, 1, l, 1, L, 1, L, 1, l, 1, |, 1, l, 1, 
min max min max min max min max min max min max тіп | тах 
10 9.71 10.29 | 一 | 一 
12 11.65 | 12.35 | 一 | 一 | 一 | 一 
16 15.65 | 16.35 
20 19.58 | 20.42 
25 24.58 | 25.42 
30 | 29.58 | 30.42 
35 34.5 35.5 
40 39.5 40.5 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 
55 54.4 55.6 
60 59.4 60.6 
65 64.4 65.6 
70 69.4 70.6 
80 79.4 80.6 
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(2%) 
12.8 1, ЖІ, 
1 1 1 1 1 1 1 I 1 { { 1 1. l. 
公称 min тах . š А Т А ë А a . £ А Ы ` Ы 
min max min max min max min max min max min max тіп | тах 
90 89.3 90.7 56.5 | 64 |51.25| 60 46 56 | 42 | 52 
100 99.3 100.7 66.5 | 74 |61.25| 70 56 66 52 | 62 
110 109.3 110.7 71.25| 80 66 76 62 | 72 
120 119.3 120.7 81.25| 90 76 86 | 72 | 82 
130 129.2 130.8 80 90 | 76 | 86 
140 139.2 140.8 90 100 | 86 | 96 
150 149.2 150.8 96 |106 
160 159.2 160.8 106 | 116 
Е: 如 果 产 品 通过 了 GB/T 16674. 1 一 2016 中 附录 А 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 c、e 和 大 ,的 要 求 。 
Ф 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


ОРЖ. 

© lyg &125тт, 

@ 125тт</, gy 200mm, 
© /和 其 >200mm。 

© 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
© 阶梯 虚线 以 上 “一 "， 即 未 规定 人 和 1, 尺寸 的 螺栓 应 制 出 全 螺纹 。 
@ 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适 用 于 虚线 以 下 的 规格 。 


2.3.3 A 级 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 ( 见 表 3-67~ 表 3-69) 


K 3-67 全 螺纹 六 角 头 螺栓 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 5783—2016) 
(单位 : mm) 


的 长 度 w<2P;d, = АСНА 


标记 示例 : 
瀑 纹 规格 为 M12、 公 称 长 
80mm .全 螺纹 .性 能 等 级 为 8. 8 


注 :末端 应 倒 角 ,对 螺纹 规格 < M4 
PT IRRIAK H (GB/T 2) ;不 完整 螺纹 


度 1= 


面 不 经 处 理 产品 等 级 为 A 级 
头 螺 栓 的 标记 为 : 
А GB/T 5783 M12x80 


ж.ж 
角 


的 六 
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螺纹 规格 (d) M1.6 | М2 | M2.5 | М3 
Р? 0.35 0.4 0.45 0.5 
2° | 105 120 | 1.35 1.50 | 2.10 
i min 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.70 
max 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.40 | 0.40 
° min 0.10 | 0.10 | 0.10 | 015 | 0.15 
4, тах 2.00 | 260 | 3.10 | 3.60 | 4.70 
А 227 | 3.07 | 407 | 457 | 5.88 
1 г] A/S ZJ . 
“+ 产品 等 级 B а 230 | 2.95 | 3.95 | 445 | 5.74 
А з41 | 432 | 545 | 6.01 | 7.66 
гі {с А 
° 产品 等 级 В a 328 | 418 | 531 | 588 | 7.50 
公称 1.1 1.4 1.7 2 
n max 1.225 | 1.525 | 1.825 | 2.125 | 2.925 
k Б min 0.975 | 1.275 | 1.575 | 1.875 | 2.675 
НЫ тах 130 | 1.60 | 1.90 | 220 | 3.00 
тїп 0.90 | 120 | 1.50 | 180 | 2.60 
® генети А | 0.68 | 0.89 | 110 | 131 | 187 
h, 产品 等 级 B иип 0.63 | 0.84 | 1.05 | 126 | 182 
r min 0.10 | оло | оло | 010 | 0.20 
公称 =max 3.2 4 5 5.5 
5 ep A 302 | 3.82 | 4.82 | 532 | 6.78 
产品 等 级 B ит 290 | 370 | 470 | 520 | 6.64 
1 
产品 等 级 
公称 А B 
min max min max 
2 1.8 2:2 = = 
3 2.8 3:2, = = 
4 3.76 | 424 = = 
5 4.16 | 5.24 = = 
6 576 | 624 = = 
8 7.71 8.29 = = 
10 9.71 | 10.29 = = 
12 11.65 | 12.35 = = 
16 15.65 | 16.35 一 == 
20 19.58 | 2042 | 18.95 | 2105 | T 
25 24.58 | 25.42 | 23.95 | 26.05 == 
30 29.58 | 30.42 | 28.95 | 31.05 
35 34.5 35.5 | 33.75 | 36.25 
40 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41.25 ын 
45 445 | 45.55 | 4375 | 46.25 1 
50 495 | 505 | 4875 | 51.25 
55 544 | 55.6 | 53.5 56.5 
60 594 | 60.6 | 58.5 61.5 
65 64.4 | 65.6 | 63.5 66.5 | 
70 69.4 | 70.6 | 68.5 71.5 ! 
80 79.4 | 80.6 | 78.5 81.5 | 
90 89.3 | 90.7 | 8825 | 9175 
100 99.3 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 
120 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121.75 
130 129.2 | 130.8 | 128 132 
140 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 1492 | 150.8 | 148 152 
160 — 一 158 162 
180 = = 178 182 
200 = 197.7 | 202.3 


Е. 在 阶梯 实 线 间 为 优选 长 度 范 围 。 阶 梯 虚 线 以 上 为 A 级 ; 阶梯 虚线 以 下 为 B 级 。 
QP 为 螺 距 。 

@ 按 GB/T 3 标准 系列 ama MELo 

@ kusa =0. Th o 
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( 续 ) 

М8 MIO | MI2 | мів | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
4.00 | 450 | 5.30 | 600 | 750 | 9.00 | 10.50 | 12.00 | 13.5 | 15.00 | 165 [18.00 
1.25 1.5 175 | 2.00 | 250 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 450 | 5.00 | 5.50 | 6.00 
0.60 | 0.60 | 0.60 | 080 | 0.80 | 080 | 080 | 080 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 
015 | 015 | 045 | 020 | 020 | 020 | 020 | 020 | озо | озо | 030 | 1.00 
920 | 11.20 | 13.70 |1770 | 22.40 | 26.40 | 33.40 | 39.40 | 45.60 | 52.60 | 63.00 | 71.00 
11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 |2819 | 33.61 
11.47 | 1447 | 16.47 | 22.00 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 | 59.95 | 69.45 | 78.66 | 88.16 
14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 33.53 | 39.98 
14.20 | 17.59 | 19.85 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.30 | 82.60 | 93.56 |104.86 
5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 187 | 225 26 30 35 40 
5.45 | 6.58 | 7.68 | 10.18 | 12.715 | 15.215 
515 | 622 | 732 | 9.82 | 12.285 | 14.785 
5.54 | 669 | 7.79 |1029 | 12.85 | 15.35 | 1912 | 22.92 | 26.42 | 30.42 | 35.50 | 40.50 
5.06 | 611 | 721 | өлі | 12.15 | 1465 | 1828 | 22.08 | 25.58 | 29.58 | 34.50 | 39.50 
3.61 | 435 | 512 | 687 86 | 10.35 
354 | 428 | 5.05 6.8 8.51 | 10.26 | 12.80 | 15.46 | 17.91 | 20.71 | 24.15 | 27.65 
0.40 | 0.40 | 0.60 | 0.60 | 080 | 080 | 1.00 | 1.00 | 120 | 1.60 | 2.00 | 2.00 

13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 85 95 
12.73 | 15.73 | 1773 | 23.67 | 29.67 | 35.38 
12.57 | 15.57 | 17.57 | 2316 | 2916 | 35.00 | 45.00 | 53.80 | 6310 | 7310 | 82.80 | 92.80 
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表 3-68 细 牙 全 螺纹 六 角 头 螺栓 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 
(摘自 GB/T 5786—2016) 


Жы 


XX( 允 许 的 形状 ) 


(单位 :mm) 


注 : 末 端 应 倒 角 ,对 螺纹 规格 < 
МА n ІН Жіп (GB/T 2) ;不 完 
整 螺纹 的 长 度 u < 2P; d, = 螺纹 


h£ 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12x1.5、 公 称 长 度 
1=80mm 、 细 牙 螺 纹 .全 螺纹 .性 能 等 
级 为 8.8 级 表面 不 经 处 理 .产品 等 
级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB/T 5786 М12х 
1.5х8.0 


dw 的 仲裁 
基准 
M8x | M10x | M12x | M16x | М20х | M24x | M30x | M36x | M42x | М48х | M56x | M64x 
螺纹 规 Ix P 
RBH ажр) 1 1 15 |15 | 15 | 2 2 3 3 3 4 4 
max 3 3 45 | 45 | 4.5 6 6 9 9 9 12 12 
a 
min 1 1 15 | 1.5 | 1.5 2 2 3 3 3 4 4 
max | 0.60 | 0.60 | 0.60 | 0.8 | 08 | 0.8 | 08 | 08 | 1.0 | 10 | 1.0 | 10 
č 
min | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 |02 | оз |03 | оз | 03 
d, max | 9.2 | 11.2 | 13.7 | 17.7 | 22.4 | 26.4 | 33.4 | 39.4 | 45.6 | 52.6 | 63 71 
j 产品 | А ‚|11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 | 28.19 33.61 
Ф 1 ыы тіп 
等 级 | B 11.47 | 14.47 | 16.47 | 22 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 | 59.95 | 69.45 | 78.66 | 88.16 
产品 | А 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 33.53 | 39.98 
° | ж тїп 
等 级 | B 14.20 | 17.59 | 19.85 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.3 | 82.6 | 93.56 |104.86 
公称 5.3 | 64 | 7.5 10 | 12.5 | 15 |187 225 | 26 30 35 40 
max| 5.45 | 6.58 | 7.68 | 10.18 |12.715|15.215 
А 
k | 产品 min| 5.15 | 6.22 | 7.32 | 9.82 |12.285|14.785 
等 级 max| 5.54 | 6.69 | 7.79 | 10.29 | 12.85 | 15.35 | 19.15 | 22.92 | 26.42 | 30.42 | 35.5 | 40.5 
B 
min| 5.06 | 6.11 | 7.21 | 9.71 | 12.15 | 14.65 | 18.28 | 22.08 | 25.58 | 29.58 | 34.5 | 39.5 
o 产品 | А 3.61 | 4.35 | 5.12 | 6.87 | 8.6 |10.35 
мы же шїп 
FH 3.54 | 4.28 | 5.05 | 6.8 | 8.51 | 10.26 | 12.8 | 15.46 | 17.91 | 20.71 | 24.15 | 27.65 
r min | 0.4 | 04 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 1 1 1.2 | 1.6 2 2 
公称 =max 13.00 | 16.00 | 18.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46 | 55.0 | 65.0 | 75.0 | 85.0 | 95.0 
s | 产品 | A 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.67 | 35.28 
A min 
* B 12.57 | 15.57 | 17.57 | 23.16 | 29.16 | 35 45 | 53.8 | 63.1 | 73.1 | 82.8 | 92.8 


(Ж) 
` M8x |М10х|М12х|М16х | М20х | М24х | M30x | М36х | M42x| М48х | M56x | M64x 
螺纹 规格 (dxP) 1 1 1.5 1.5 1.5 2 2 3 3 3 4 4 
12 
Р 产品 等 级 
УМ А - 
mm | шах | тїп | тах 
16 | 15.65 | 16.35 | 一 = 
20 | 19.58 | 20.42 | — = 
25 | 24.58 | 25.42 | 一 == 
30 | 29.58 | 30.42 | 一 = 
35 | 345 | 35.5 = = 
40 | 395 | 405 | 38.5 | 41.25 
45 | 445 | 45.5 | 43.75 | 46.25 
50 | 495 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 | 544 | 55.6 | 53.5 | 565 
60 | 594 | 606 | 58.5 | 61.5 
65 | 644 | 65.6 | 635 | 66.5 
70 | 694 | 706 | 68.5 | 71.5 
80 | 794 | 80.6 | 78.5 | 81.5 
90 | 893 | 907 | 88.25 | 91.75 
100 | 993 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
10 | 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 
120 | 119.3 | 120.7 |118.25| 121.75 
130 | 129.2 | 130.8 | 128 132 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 152 
160 | 一 = 158 162 
180 | 一 -- 178 182 
200 | 一 — | 197.7 | 2023 
220 | 一 -- | 2177 | 2223 
240 | 一 — | 237.7 | 2423 
260 | 一 — | 2574 | 262.6 
280 | 一 — | 2774 | 282.6 
300 | 一 — | 297.4 | 302.6 
320 | 一 一 [317.15 | 322.85 


-EJEJE3EJEBEIEIE 


Ф kumin = 0. 7k min o 


@ 在 阶梯 实 线 


间 选 用 长 度 规格 : 阶梯 虚线 以 上 为 A 级 ; 阶梯 虚线 以 下 为 B 级 。 
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表 3-69 头 部 带 槽 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 29. 1 一 2013) (单位 :mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M12 .公称 长 度 1= 80mm .机 械 性 能 等 级 为 8.8 级 .表面 氧化 处 理 .产品 等 级 为 A 级 六 角 头 带 槽 
螺栓 的 标记 为 : 

螺栓 GB/T 29.1 М12х80 


螺纹 规格 (a) M3 M4 М5 M6 M8 М10 М12 


35 规格 


注 : 其 余 的 型 式 尺 寸 按 GB/T 5783 规定 。 
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РЫ 


А =- 
3 


2.3.4 B 级 六 角 头 螺栓 ( 见 表 3-70~ 表 3-75) 
R 3-70 B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5784—1986) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 


螺纹 规格 а= М12 公称 长 度 1=80mm .性 
螺栓 GB/T 5784—1986 М12х80 


ШЖ 


能 等 级 为 5.8 级 .不 经 表面 处 理 .B 级 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 


BE SF 


注 :末端 按 GBZT 2 规定 ;d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 止 穴 型 式 由 制造 者 选择 , 亦 可 不 制 出 止 穴 
螺纹 规 1 
- М3 М4 М5 М6 М8 М10 M12 (M14) M16 M20 
8 
1< 125 12 14 16 18 22 26 30 34 38 46 
bsg 
125<1<200 28 32 36 40 44 52 
а, шах 3.6 4.7 ӘСІ 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 
е тіп 5.98 7.50 8.63 10.89 14.20 17.59 19.85 22.78 26.17 | 32.95 
тах 5.5 T 8 10 13 16 18 21 24 30 
8 
тіп 5.20 6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 20.16 23.16 | 29.16 
k 公称 2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 12.5 
1” K JEE yt Fl 20-30 | 20-40 | 25-50 | 25-60 | 30-80 |40~ 100 | 45-120 | 50~ 140 | 55 ~ 150 |65 ~ 150 


注 : 尽 可 能 不 采 
D 公称 长 度 1 系列 为 20~50 (5 进位 ) (55), 60 (65), 70-150 (10 进位 ) 。 


j 括 号 内 的 规格 。 
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表 3-71 B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 31. 2 一 1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= M12 公称 长 度 1= 80mm 性 能 等 级 为 5.8 级 不 经 表面 处 理 的 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T31.2 М12х80 


螺纹 规格 (d) M6 М8 M10 M12 ( M14) M16 M20 

max 1.90 2.40 2.90 3.40 3.40 4.48 4.48 

ч тїп 1.50 2.00 2.50 3.00 3.00 4.00 4.00 
1-1, 3 4 5 6 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. ARKEL (mm) 系列 为 25~50 (5 进位 ) (55), 60, (65), 70-140 (10 进位 ) 。 
з. 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 5784 规定 。 


表 3-72 B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 32. 2 一 1988) 
(单位 : mm) 


标注 示例 : 
螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1= 80mm .性 能 等 级 为 5.8 级 .不 经 表面 处 理 的 六 角 头 头 部 带 孔 螺 栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 32.2 M12x80 


螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 M12 (M14) M16 M20 
公称 1.6 2.0 2.5 3.2 3.2 3.2 4.0 

4, min 1.6 2.0 2.5 3.2 3.2 3.2 4.3 
шах 1.85 2.25 2.75 3.5 3.5 3.5 3.25 

h= 2.0 2.6 3.2 3.7 4.4 5.0 6.2 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 5784 规定 。 
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R 3-73 B 级 六 角 头 带 十 字模 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 29. 2 一 2013 ) 
(单位 : mm) 


凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= M6 公称 长 度 1=40mm ,性 能 等 级 为 5.8 级 ,不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 B 级 的 六 角 头 带 十 
字模 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 СВ/Т 29.2 М6х40 
螺纹 规格 (qd) M4 М5 М6 М8 
а max 24 2.4 3 3.75 
d, max 4.7 5.7 6.8 9,2 
а) min 5.7 6.7 8.7 11.4 
е шіп 7,2 8.53 10.89 14.2 
公称 2.8 3.5 4 5.3 
k min 2.6 3.26 3.76 5.06 
max 3 3.74 4.24 5.54 
k. min 1.8 2.3 2.6 3.5 
f max 0.2 0.2 0.25 0.4 
max 7 8 10 13 
` min 6.64 7.64 9.64 12.57 
№7 №. 2 3 
十 字模 т 参考 4 4.8 6.2 72 
日 型 插入 深度 8 1.93 2.73 2.86 3.86 
тіп 1.4 2.19 2.31 3.34 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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c'o STO со SO STO го so'o so'o шш 
$9`0 S 0 ЧА) S5 0 5 0 Кар, со STO xew | 
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oe r 1 81 SI ЕТ 01 8 хеш 
S 8 `9 79 `9 е? е? тє ç gg ' 
`0 S5 0 5 0 Кар, со STO ro го щш t 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


表 3-75 B 级 细 杆 六 角 法 兰 面 螺 栓 (加 大 系列 ) 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5790—1986) 
(单位 : тт) 


注 : 末 端 按 GB/T 2 一 


15° 1985 的 规定 ;1% = 
Шудел Ез“ тааз lamin = lema SP; 
制造 者 选择 d, 二 螺纹 中 径 ;P 为 
IRE 
标记 示例 : 


螺纹 规格 4= M12 、 公 
称 长 度 1= 80mm .性 能 
等 级 为 8.8 级 、 表 面 氧 
化 、 细 杆 .A 或 B 型 的 六 
角 法 兰 面 螺栓 的 标 


记 为 : 
Е 3 螺栓 СВ 5790- 
ША” 支承 面 与 圆 角 1986—М12х80 

应 光滑 连接 螺纹 规格 4=M12、 公 


PKK Æ 1= 80mm, Ж fE 
等 级 为 8.8 级 、 表 面 氧 
Ak HHFF A 型 的 六 角 法 


兰 面 螺栓 的 标记 为 : 
Е С 螺栓 СВ 5790— 
1986—АМ12х80 
螺纹 规格 (d) М5 М6 М8 М10 M12 (M14) M16 M20 
1< 125 16 18 22 26 30 34 38 46 
Баж 125<1<200 — 一 28 32 36 40 44 52 
1>200 一 一 一 一 一 一 57 65 
с шіп 1 1.1 1:2 1:5 1.8 2.1 2.4 3 
КИ A 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 
ы B 型 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 25.7 
d. max 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 
4 тах 5 6 8 10 12 14 16 20 
А шїп 4.82 5.82 778 9.78 11.73 13.73 15.73 19.67 
4, шах 5.5 6.6 9 11 13.5 15.5 17.5 22 
d, тіп 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 8.56 10.8 14.08 16.32 19.68 22.58 25.94 | 32.66 
f max 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
k max 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
k' min 2 2.5 3.2 3.6 4.6 5.5 6.2 7.9 
гү min 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
r, max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1:2 
r, min 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 
n 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
тах 8 10 13 15 18 21 24 30 
` min 7.64 9.64 12.57 14.57 17.57 20.16 23.16 | 29.16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 
| min 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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2.3.6 HARI ( 见 表 3-78 和 表 3-79) 
表 3-78 С 级 方 头 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 8 一 1988) (单位 : mm) 


15%--30% ШЖ 允许 制造 的 型 式 
叫 穴 型 式 由 制造 者 选择 


< 
<0.2k yk 


注 :末端 按 GB/T 2 规定 ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 


螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=80mm 性 能 等 级 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 的 方 头 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T8 M12x80 
螺纹 规格 (d) 
(вв) M10 | M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 (M22) M24 (M27) M30 | M36 | M42 | M48 
1< 125 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66 78 
баз | 125<1<200 | 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 96 | 108 
1>200 一 一 53 57 61 65 69 73 79 85 97 | 109 | 121 
e min 20. 24 | 22. 84| 26. 21 |30. 11 |34. 01 37.91 42.9 | 45.5 | 52.0 | 58.5 |69. 94|82. 03 |95. 03 
k (公称 ) 7 8 9 10 12 13 14 15 17 19 23 26 30 
s max 16 18 21 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
x max 3.8 4.3 5 6.3 7.5 8.8 10 11.3 | 12.5 
7 长 度 范围 20~ | 25~ | 25~ |30- |35- |35- |50- | 55~ | 60~ |60- | 80- | 80- |110- 
100 |120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 300 | 300 | 300 300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D JE I (mm) 系列 为 20~50 (5 进位 ) (55). 60, (65), 70-150 (10 进位 ) 160-500 (20 进位 ) 。 


R 3-79 В 级 小 方 头 螺栓 型 式 、 优 选 的 规定 及 尺寸 (摘自 GB/T 35—2013) 
(单位 : mm) 


允许 制造 的 型 式 
凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 


15°~30° 轧 制 末端 


注 : 末 端 按 GB/T 2 规定 ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M12 .公称 长 度 1=80mm 性 能 等 级 为 5.8 级 .不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 B 级 的 小 方 头 螺栓 的 
标记 为 : 

螺栓 GB/T35 М12х80 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
螺纹 规格 (4d) M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
Р? 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 
1< 125 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78 = = 
b | 125<1=200 Е = 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
1>200 57 65 73 85 97 109 | 121 
е min 9.93 |12.53 | 16.34 | 20. 24 | 22. 84 | 30.11 | 37.91 | 45.5 | 58.5 | 69.94 | 82.03 95.05 
公称 3.5 4 5 6 7 9 11 13 17 20 23 26 
k min 3.26 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 8.71 |10. 65 | 12.65 | 16.65 | 19. 58 | 22. 58 25.58 
шах 3.74 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 9.29 |11.35| 13.35 17.35 | 20. 42 | 23.42 | 26. 42 
k, min 2.28 2.63 | 3.33 | 4.03 | 4.70 | 6.1 | 7.45 | 8.85 | 11.65 |13. 71 15.81 17.91 
r min 0.2 0.25 | 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 1 1 1.2 | 1.6 
max 8 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 
$ 
min 7.64 | 9.64 |12.57 |15.57|17.57 | 23.16|29.16| 35 45 | 53.5 | 63.1 | 73.1 
x max 2 2.5 | 3.2 | 3.8 | 4.3 5 6.3 | 7.5 | 88 10 |11.3 12.5 
1 
公称 | min тах 
20 |18.95|21. 05 
25 |23.95126. 05 
30 |28.95|31.05 
35 |33. 75136. 25 
40 38.75 [41.25 
45 |43.75 |46. 25 
50 |48. 75151. 25 
(55) 2 53.5 | 56.5 
60 | 58.5 | 61.5 
(65) | 63.5 | 66.5 
70 |68.5 | 71.5 
80 |78.5 | 81.5 
90 88.25|91.75 
100 |98.25 101.75 
110 1108. 25111.75 
120 1118. 25/121. 75 
130 | 128 | 132 
140 | 138 | 142 
150 | 148 | 152 
160 | 156 | 164 
180 | 176 | 184 
200 |195. 41204. 6 
220 |215.4|224.6 
240 |235.4|244.6 
260 |254. 8|265.2 
280 |274.8|285.2 
300 294.8|305.2 


O P УШІН, 


@ 尽 可 能 不 使 用 


的 规格 。 
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2.з.7 С 级 圆 头 方 颈 螺栓 和 C 级 扁 圆 头 方 颈 螺栓 ( 见 表 3-80 和 表 3-81) 


表 3-80 C 级 圆 头 方 颈 螺 栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 12 一 2013) 
(单位 : mm) 


ЖЕШ žm (GB/T2) 


Va 


注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=80mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 不 经 表面 处 理 . 产 品 等 级 为 C 级 的 圆 头 方 颈 螺栓 
的 标记 为 : 

螺栓 GB/T12 М12х80 


螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 М12 (M14)® M16 M20 
рФ 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
1< 125 18 22 26 30 34 38 46 
° 125<1<200 一 28 32 36 40 44 52 
" max 13.1 17.1 21.3 25.3 29.3 33.6 41.6 
min 11.3 15.3 19.16 23.16 27.16 31 39 
шах 4.4 5.4 6.4 8. 45 9.45 10. 45 12. 55 
А, шіп 3.6 4.6 5.6 7.55 8.55 9,55 11.45 
шах 4. 08 5.28 6.48 8.9 9.9 10.9 13.1 
а тіп 3.2 4.4 5.6 7. 55 8. 55 9.55 11.45 
y max 6.3 8.36 10.36 12.43 14.43 16.43 20. 82 
" тіп 5.84 7.8 9.8 11.76 13.76 15.76 19.22 
r min 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1 
ЖЕ 7 9 11 13 15 18 22 
х шах 2:5 3.2 3.8 4.3 9 5 6.3 
1 
公称 min шах 
16 15.1 16.9 
20 18.95 | 21.05 
25 23.95 | 26.05 
30 28.95 | 31.05 
35 33.75 | 36. 25 
40 38.75 | 41.25 
45 43.75 | 46. 25 通 
50 48.75 | 51.25 
(55)® | 53.5 56.5 
60 58.5 61.5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 М12 (M14)® M16 M18 
1 
公称 min max 
(65)® | 63.5 66.5 长 
70 68.5 71.5 Ж 
80 78.5 81.5 规 
90 88.25 | 91.75 格 
100 98.25 | 101.75 
110 | 108.25 | 111.75 范 
120 | 118.25 | 121.75 围 
130 128 132 
140 138 142 
150 148 152 
160 156 164 
180 176 184 
200 195.4 | 204.6 


D Р HIRE, 


@ 尽 可 能 不 采 


表 3-81 


括号 内 的 规格 。 
С 级 扁 圆 头 方 颈 螺 栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


E :不 完整 螺纹 的 长 度 и<2Р 


ЙЕНІ ЖЭШ (GB/T2) 


СВ/Т 14--2013) 


¿2 


г 


(单位 : 


тт) 


标记 示例 ТЕ 
螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1= 80mm 性 能 等 级 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C НО i) ГА 77 АЕ 
的 标记 为 : 
ШЖ GB/T 14 M12x80 
螺纹 规格 (d) M5 M6 М8 М10 M12 М16 M20 
рФ 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
1< 125 16 18 22 26 30 38 46 
b® | 125<1<200 — — 28 32 36 44 52 
1>200 一 一 一 一 一 57 65 
1, max= 公 称 13 16 20 24 30 38 46 
тїп 11.9 14.9 18.7 22.7 28.7 36.4 44.4 
4 max 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20. 84 
| тїп ~ 螺纹 中 径 
е? min 5.9 7.2 9.6 12.2 14.7 19.9 24.9 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) M5 M6 M8 М10 M12 M16 M20 
max 4.1 4.6 5.6 6.6 8. 8 12.9 15.9 
i min 2.9 3.4 4.4 5.4 7.2 11.1 14.1 
тах 3.1 3.6 4.6 5.8 6.8 8.9 10.9 
i min 2.5 3 4 5 6 8 10 
r max 0.4 0.5 0.8 0.8 1.2 1.2 1.6 
шах 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84 
É min 4.52 5.52 7.42 9.42 11.3 15.3 19.16 
(ee 无 螺纹 杆 部 长 度 1.9 和 夹 紧 长 度 1.0 
| I. 1, i, l, i, I, 1 1, i, l, i, l, , l, 
min | max | min | max | тїп | шах | шїп | шах | min | max | min | max | min | max 
20 |18.95|21.05 4 
25 |23.95|26.05| 5 9 
30 |28.95|31.05| 10 | 14 
35 |33.75|36.25| 15 | 19 
40 |38.75|41.25| 20 | 24 
45 |43.75|46.25| 25 | 29 .5 
50 |48.75|51.25 30 | 34 | 27 | 32 21.75 28 |16.5| 24 
(55)? 53.5 | 56.5 32 | 37 |26.75| 33 21.5| 29 
60 | 58.5 | 61.5 37 | 42 /31.75| 38 |26.5| 34 
(65) ® 63.5 | 66.5 36.75| 43 |31.5| 39 
70 | 68.5 | 71.5 41.75| 48 |36.5| 44 
80 |78.5 | 81.5 47.75| 52 40.5 48 |36.25| 44 | 26 | 36 |15.5| 28 
90 |88.25|91.75 50.5) 58 |45.25| 54 | 36 | 46 |25.5| 38 
100 |98. 25 |101. 75 60.5| 68 |55.25| 64 | 46 | 56 |35.5| 48 
110 |108. 25111.75 65.25| 74 | 56 | 66 |45.5| 58 
120 |118. 25121.75 75.25| 84 | 66 | 76 |55.5| 68 
130 | 128 | 132 64 | 74 |52.5| 65 
140 | 138 | 142 74 | 84 |62.5| 75 
150 | 148 | 152 84 | 94 |72.5| 85 
160 | 156 | 164 94 | 104 |82.5| 95 
180 | 176 | 184 114 | 124 |102. 5| 115 
200 |195. 4|204. 6 134 | 144 |122. 5| 135 


O Р HRE, 
© 公称 长 度 1<70тт 和 螺纹 直径 d< M12 的 螺栓 ， 人 允许 制 出 全 螺纹 (Tua fama t2P) 。 


O eu 的 测量 范围 : 从 支承 面 起 长 度 等 于 0.8A (ea = 1. ЗУ) o 
D 公称 长 度 在 200mm 以 上 ， 采 用 按 20mm 递增 的 尺寸 

@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© Lmin =, 5P, 
CD 1 Flam bo 
@ 阶梯 实 线 间 为 通用 长 度 规格 范围 。 
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2. 3.8 其 他 螺栓 ( 见 表 3-82~ 表 3-88) 


R 3-2 C 级 沉 头 方 颈 螺 栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 10-2013) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 


ЕНШ ЖОШ (GB/T2) 


H: :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M12 .公称 长 度 1=80mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C 级 的 沉 头 方 颈 螺栓 
的 标记 为 : 

螺栓 GB/T 10 М12х80 


螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 М12 M16 M20 
рФ 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
1< 125 18 22 26 30 38 46 
; 125<1<200 一 28 32 36 44 52 
i max 11.05 14.55 17.55 21.65 28. 65 36. 80 
min 9.95 13.45 16.45 20.35 27.35 35.2 
У шах 6.1 7.25 8.45 11.05 13. 05 15.05 
min 5.3 6. 35 7. 55 9. 95 11. 95 13. 95 
max 6. 36 8. 36 10. 36 12. 43 16. 43 20. 52 
" шїп 5.84 7.8 9.8 11.76 15.76 19.72 
х шах 2; 3.2 3.8 4.3 5 6.3 
1 
公称 min тах 
25 23.95 | 26.05 
30 28.95 | 31.05 
35 33.75 | 36.25 
40 38.75 | 41.25 通用 
45 43.75 | 46.25 
50 48.75 | 51.25 
(55)® | 53.5 56.5 长 度 
60 58.5 61.5 
(65)® | 63.5 66.5 
70 68.5 71.5 
80 78.5 81.5 


90 88.25 | 91.75 


100 98.25 | 101. 75 


110 108. 25 | 111. 75 


120 118. 25 | 121.75 


130 128 132 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 М12 M16 M20 
1 
公称 min max 
140 138 142 
150 148 152 
160 156 164 
180 176 184 
200 195.4 | 204.6 
Q Р HIRE, 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-83 C 级 沉 头 带 桦 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 11—2013) 
(单位 : mm) 
大 |， 圆 的 或 平 的 
А—А Э] (GB/T2) 
75°+3° 
Sn 
注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=80mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C 级 的 沉 头 带 桦 螺 栓 
的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 11 M12x80 
螺纹 规格 (4) M6 М8 М10 МІ2 |(M14)®| M16 M20 |(M22)®| M24 
РФ 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 3 
I 1< 125 18 22 26 30 34 38 46 50 54 
125<1< 200 = 28 32 36 40 44 52 56 60 
4, шах 11.05 | 14.55 | 17.55 | 21.65 | 24.65 | 28.65 | 36.8 | 40.8 | 45.8 
шіп 9.95 | 13.45 | 16.45 | 20.35 | 23.35 27.35 | 35.2 | 39.2 | 44.2 
š max 2.7 2:7 3.8 3.8 4.3 4.8 4.8 6.3 6.3 
" min 2.3 2.3 3.2 3.2 3.7 4.2 4.2 5.7 5,7 
шах 1.2 1.6 2.1 2.4 2.9 3.3 4.2 4.5 5 
h min 0.8 1.1 1.4 1.6 1.9 | 2.2 2.8 3 3.3 
k = 4.1 5.3 6.2 8.5 8.9 10.2 13 14.3 16.5 
x max 2:8 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 6.3 7:9 
І 
ЖЖ тіп тах 
25 23.95 | 26.05 
30 28.95 | 31.05 
35 33.75 | 36.25 通 
40 38.75 | 41. 25 
45 43.75 | 46. 25 用 
50 | 48.75 | 51.25 
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(Ж) 


螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 М12 |(M14)®| M16 M20 |(M22)®| M24 
1 
公称 min шах 
(55)2 | 53.5 | 56.5 к 
60 58.5 | 61.5 
(65)® 63.5 | 66.5 Ж 
70 68.5 | 71.5 
80 78.5 | 81.5 规 
90 88.25 | 91.75 
100 | 98.25 | 101.75 格 
110 |108.25 | 111.75 
120 |118. 25 | 121.75 范 
130 128 132 
140 138 142 围 
150 148 152 
160 156 164 
180 176 184 
200 | 195.4 | 204.6 


O P HIRIE, 


@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-4 C 级 沉 头 双 桦 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


注 : 末 端 按 GB/T 2 规定 ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 了 


螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 


ШЙ 


GBZT 800—1988) 
(单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=70mm 性 能 等 级 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 的 C 级 沉 头 双 桦 
螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 800 М10х70 
螺纹 规格 (d) M6 М8 М10 M12 
b 18 22 26 30 
тах 11.05 14.55 17.55 21.65 
Е тїп 9.95 13.45 16.45 20.35 
2 тах 3.20 4.20 5.24 5.24 
min 2.80 3.80 4.76 4.76 
k 3.0 4.1 4.5 5.5 
х max 2.5 3.2 3.8 4.2 
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(2%) 
累 纹 规格 (d) M6 M8 M10 M12 
1 

公称 min шах 

25 23.95 26.05 

30 28.95 31.05 

35 33.75 36.25 

40 38.75 41.25 

45 43.75 46.25 通 

50 48.75 51.25 
(55) 53.5 56.5 规格 

60 58.5 61.5 


Ш. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-85 B 级 T 形 槽 用 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 37—1988) 
(单位 : mm) 


和 主 :D=0.95s; 末 端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 


螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=80mm 性 能 等 级 为 8.8 级 .表面 氧化 的 T 形 槽 用 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T37 М12х80 
螺纹 规格 (d) (бе) М5 | М6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
1< 125 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78 - 一 
b 125<1<200 一 一 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
1>200 57 65 73 85 97 | 109 | 121 
d. max 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
D 12 16 20 25 30 38 46 58 75 85 95 105 
k max 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.89 11.95 14.35|16.35|20.42|24.42 28. 42 | 32.50 
h 2.8 3.4 | 41 4.8 6.5 9 110.4 [11.8 14.5|18.5 | 22 26 
s 公称 9 12 14 18 22 28 34 44 56 67 76 86 
x max 2.0 | 2.5 | 3.2 38 42 5 6.3 | 7.5 | 8.8 | 10 |11.3| 12.5 
OKENE 25- | 30~ | 35- | 40~ 45- | 55~ |65- | 80- | 90~ |110- |130- | 140- 
50 60 80 | 100 | 120 | 160 | 200 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 
Ф 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 25~50 (5 进位 ) (55), 60, (65), 70-160 (10 进位 ) 180-300 (20 进位 ) 。 尽 
可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-86 C 级 活 节 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 798—1988) 
(单位 : mm) 


E :末端 按 GB/T 2 规定 ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=80mm 性 能 等 级 为 4.6 级 .不 经 表面 处 理 的 活 节 颈 螺栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 798 М12х80 


螺纹 规格 (d) (8g) М4 М5 M6 М8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30 M36 
а 公称 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 30 
s 公称 5 6 8 10 12 14 18 22 26 34 40 
b 14 16 18 22 26 30 38 52 60 72 84 
D 8 10 12 14 18 20 28 34 42 52 64 
х max 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 7.5 8.8 10 
ІЗ ЕЕЕ 20-35 |25-45 |30-55 | 35-70 40-110/50-130/60-160|70-180|90-260|110-300/130-300 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
33-87 C 级 地 脚 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 799-1988) 
(单位 : mm) 


ЖЕН ЖӘН 


Е: Жн СВИТ 2 规定 ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 
标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M20 公称 长 度 1!=400mm ,性 能 等 级 为 3.6 级 ,不 经 表面 处 理 的 地 脚 螺 栓 的 标记 为 : 
螺栓 GB/T 799 М20х400 


螺纹 规格 (ad) (88) M6 М8 М10 М12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
max 27 31 36 40 50 58 68 80 94 106 118 
l min 24 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
D 10 15 20 30 45 60 70 
h 41 46 65 82 93 127 139 192 244 261 302 
l 1-37 1-53 1-72 15110 1+ 165 {+217 I+225 
x max 2.5 3.2 3.8 4.3 5 6.3 7.5 8.8 10 11.3 | 12.5 
OKERE 80- 120- 160- 160- | 220- | 300~ | 300- | 400- | 500- | 630- | 630- 
160 220 300 400 500 630 800 1000 | 1000 | 1250 | 1500 


@ 公称 长 度 1 (mm) #2 J 80, 120, 160, 220, 300, 400, 500, 630, 800, 1000, 1250, 1500, 
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表 3-88 钢 网 架 球 节 点 用 高 强度 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 16939--2016) 
(单位 : mm) 


È :末端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M30 公称 长 度 1=98mm ,性 能 等 级 为 10.9 级 .表面 氧化 的 钢 网 架 球 节点 用 高 强度 螺栓 的 标 
记 为 : 
螺栓 GB/T 16939 M30x98 


螺纹 规格 (d) М12 | М14 | М16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M36 | M39 | M42 | М45 | M48 
Р 1.75 2 2 2.5 3 3 3.5 4 4 45 | 4.5 5 
шіп 15 17 20 25 30 33 37 44 47 50 55 58 
i max 18.5 | 21 24 30 36 39 44 52 55 59 64 68 
C = 1.5 2.0 2.5 3.0 
" max 18 21 24 30 36 41 46 55 60 65 70 75 
min 17. 38 | 20.38 | 23.48 | 29.48 | 35. 38 | 40.38 | 45.38 | 54. 26 | 59. 26 | 64.26 | 69.26 | 74. 26 
р шах 12. 35 | 14.35 | 16.35 | 20. 42 | 24. 42 | 27.42 | 30. 42 | 36.50 39. 50 | 42.50 | 45.50 | 48.50 
тіп 11.65 | 13.65 | 15.65 | 19.58 | 23. 58 | 26.58 | 29.58 | 35.50 | 38. 50 | 41.50 | 44.50 | 47.50 
公称 6.4 | 7.5 10 12.5 | 15 17 | 18.7 | 22.5 | 25 26 28 30 
k max 7.15 | 8.25 |10.75 | 13.4 | 15.9 | 17.9 | 19.75 | 23.55 | 26. 05 | 27.05 | 29.05 31. 05 
шіп 5.65 | 6.75 | 9.25 | 11.6 | 14.1 | 16.1 |17.65 | 21.45 |23. 95 | 24,95 | 26.95 | 28.95 
r min 0.8 1.0 1.5 2.0 
d. max 15. 20 | 17.20 | 19.20 | 24. 40 | 28. 40 | 32.40 | 35.40 | 42. 40 45.40 | 48.60 | 52.60! 56. 60 
公称 50 54 62 73 82 90 98 125 | 128 | 136 | 145 148 
1 max 50. 80 | 54.95 | 62.95 | 73.95 | 83.1 | 91.1 | 99.1 1126.25|129. 25|137. 25|146. 25| 149.25 
тїп 49. 20 | 53.05 | 61.05 | 72.05 | 80.9 | 88.9 | 96.9 |123.75|126. 75|134. 75|143. 75| 146. 75 
公称 18 22 24 28 43 48 
L max 18.35 22.42 24.42 28.42 43.50 48.50 
шіп 17.65 21.58 23.58 27.58 42.50 47.50 
L 参考 10 13 16 18 20 24 26 30 
ГА 4 
шах 3.3 5.3 6.3 8.36 
" min 3 5 6 8 
| шах 2.8 3.30 4.38 5.38 
шіп 2.2 2.70 3.62 4. 62 
шах 2.3 2.80 3.30 4.38 
% тіп 1.7 2.20 2.70 3.62 
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(2) 
СА (а) | M56x4 | M60x4 | M64x4 | M68x4 | M72x4 | M76x4 | М80х4 | М85х4 | 
Р 4 4 4 4 4 4 4 4 
шіп 66 70 74 78 83 87 92 98 
° max 74 78 82 86 91 95 100 106 
C = 3.0 3.5 4.0 
4, шах 90 95 100 100 105 110 125 125 
шїп 89.13 94. 13 99.13 99.13 104. 13 109.13 124 124 
P max 56. 60 60. 60 64. 60 68. 68 72.72 76. 76 80.80 85.85 
` min 55.86 59. 86 63.86 67.94 71. 98 76. 02 80. 06 84.98 
公称 35 38 40 45 45 50 55 55 
k max 36.25 39.25 41.25 46.39 46.39 51.55 56.71 56.71 
шіп 33.75 36. 75 38.75 43.56 43.56 48.4 53.24 53.24 
r min 2.5 3.0 
4, тах 67.00 71.00 75. 00 79. 00 83.00 87. 00 91.00 96. 00 
公称 172 196 205 215 230 240 245 265 
1 шах 173.25 197. 45 206. 45 217.3 232.3 242.3 247.3 267.5 
шіп 170.75 194. 55 203. 55 212.3 227.7 237.7 242.7 262. 4 
公称 53 58 63 68 
1, шах 53. 60 58. 60 63. 60 68. 60 
шіп 52.40 57.40 62.40 67.40 
L 参考 42 57 65 70 75 80 85 
1 4 
тах 8.36 
Е тіп 8 
тах 5.38 
ч тіп 4. 62 
шах 4.38 
人 шїп 3.62 
Е. 推荐 的 套 简 、 封 板 或 锥 头 底 厚 及 螺栓 旋 入 球体 长 度 等 参见 GB/T 16939 一 2016 中 的 附录 А. 
2.4 RIE 


2.4.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 ( 见 表 3-89) 


表 3-89 螺 柱 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
| Ен 规格 | 产品 | 螺纹 ОКТ Р 
号 УК ЛУ E ы N 性 能 等 Æ F 
序 名 称 及 标准 范围 | 等 级 а 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
КЕП _ 4.8, 5.8, 6.8, 8.8, 2) 氧化 
i 双 头 螺 柱 bald М5- в% | бұ? | 10.9,12.9 3) B z li (k, 
СВ/Т 897-- 1988 М48 жын 
N FA: 
А2-50,А2-70 不 经 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
та Фф 4.8, 5.8, 6.8, 8.8,| 2) 氧化 
3 ХА ЖЕ 5,-1.254 М5- вй | в. | 10.9.12.9 ЗУ НИЕ 
СВ/Т 898— 1988 М48 жөн 
А2-50,А2-70 不 经 处 理 
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(Ж) 
ЕЕЕ ЕНІНЕН 规格 | 产品 | 螺纹 Re = 
序号 名 称 及 标准 号 范围 | 等 级 | Аз 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
у, 4.8, 5.8, 6.8, 8.8, 2) 氧化 
а 双 头 螺 柱 8, =1. 5а М2- в | 6. 10.9 12.9 3) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 899--1988 М48 
Pam 不 经 处 理 
А2-50,А2-70 Е 
钢 : 1) 不 经 处 理 
| | 4.8, 5.8, 6.8, 8.8, 2) МЕ 
4 双 头 螺 柱 b =2d М2- B 级 | 6g® | 10.9.12.9 3) 镀 锐 钝 化 
GB/T 900— 1988 M48 
ТЕ! 不 经 处 理 
А2-50,А2-70 Ku 
Я.% 
| 1) 不 经 处 
жасасын. ей оит ІШТІ 
Р 等 长 双 头 螺 柱 B 级” M2~ | ж 6g | 10.9,12.9 
СВ/Т 901 一 1988 М56 
е 不 经 处 理 
А2-50,А2-70 > 
ё 等 长 双 头 螺 柱 C 级 M8~ cal в 钢 : 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 953 一 1988 M48 ш 4.8 6.88.8 2) 镀 锌 钝 化 
手工 焊 用 焊接 螺 柱 ” мз-| _ | | му 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 902. 1 一 2008 M20 Ат 2) ЕНЕГЕ, 
钢 :4.8 不 经 处 理 
电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 ~ M6~ | | 不 锈 钢 : А2-50, А2-70, 
GB/T 902. 2 一 2010 M24 А4-50, А4-70, А5-50, 简单 处 理 
А5-70 
ТИК 4:8. 8.10.9 电镀 铜 
ik RE KE JH AE Е М3- = 
a GB/T 902. 3—2008 м | 一 | 一 不 锈 钢 :A2-50 简单 处 理 
有 色 金 属 :CU2 简单 处 理 
M3~ 钢 :4.8 电镀 铜 
短 周 期 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 | MIO 
j (PS 型 ) 
10 БЕ" М3- БЕ Бр же 
GB/T 902. 4 一 2010 不 锈 钢 : A2-50 简单 处 理 
(IS 型 ) 
钢 :4.8 不 经 处 理 
T 电弧 螺 柱 焊 12225] 6161 A 级 | 一 不 锈 钢 : A2-50、A2-70、 К 
СВ/Т 10432. 1 一 2010 А4-50, А4-70, A5-50、 简单 处 理 
А5-70 
уа H JELET .4. Н 
із 电弧 螺 柱 烛 JEK KE 3-8 1 АЗ 0:4. 8 сш 
СВ/Т 10432. 2 一 2010 不 锈 钢 A2-50 简单 处 理 
1) 不 经 处 理 
шн M4- шалмалы 2) НИЕ 
З GB/T 15389— 1994 М42 不 锈 钢 : A2-70 .A4-70 不 经 处 理 
有 人 色 金属 :CU2、CU3 不 经 处 理 
(D 商品 紧 固件 品种 应 优先 选用 。 
O 也 可 以 采用 过 渡 配 合 螺纹 ， 其 代号 为 GM、G2M。 
O 也 可 以 采用 过 渡 或 过 一 配合 螺纹 ， 其 代号 为 GCM、G3M、YM。 
@ 根据 使 用 要 求 ， 可 采用 30Cr、40Cr、30CrMnSi、35CrMoA 40MnA 及 40B 等 材料 制造 螺 柱 ， 其 性 能 按 
供需 双方 协议 。 
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РЫ 


жғ > 
3 


2.4.2 双 头 螺 柱 ( 见 表 3-90 ~ 3 3-93) 


表 3-90 bn=19 双 头 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 897—1988) 


倒 角 端 


ШЖ 


(单位 : mm) 


ЗЕ 


为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 .B 型 .=1ld 的 双 头 螺 柱 


注 :d, 约 等 于 螺纹 中 径 ( 仅 适用 于 B 型 ) ;末端 按 GB 2 规定 
标记 示例 : 
两 端 均 为 粗 牙 普通 螺纹 ,d= 10mm 1=50mm ,性 能 等 级 
的 标记 为 : 
HIE GB 897 М10х50 


为 4.8 级 、 不 经 表面 处 理 .A |), = ld 的 双 头 螺 柱 的 标记 为 : 


Ж: GB 897 АМ10-М10х1х50 


旋 入 机 体 一 端 为 粗 牙 普通 螺纹 , 旋 螺 母 一 端 为 螺 距 P=1mm 的 细 牙 普通 螺纹 ,d=10mm、1=50mm ,性 


能 等 级 


旋 和 机体 一 端 为 过 渡 配 合 螺 纹 的 第 一 种 配合 , 旋 螺 母 一 端 为 粗 牙 普通 螺纹 ,d= 10mm L= 50mm, ЊЕ ВЕ 54 
为 8.8 级 . 镀 锌 钝 化 .B W p = ld 的 双 头 螺 柱 的 标记 为 : 
АЖ GB 897 GM 10-M10x50-8.8-Zn - D 
螺纹 规格 (d) М5 M6 М8 М10 M12 |(M14) M16 |(М18) | M20 
公称 5 6 8 10 12 14 16 18 20 
b. min 4.40 5.40 7.25 9.25 | 11.10 | 13.10 | 15.10 | 17.10 | 18.95 
max 5.60 6.60 8.75 | 10.75 | 12.90 | 14.90 | 16.90 | 18.90 | 21.05 
4 тах 5 6 8 10 12 14 16 18 20 
` min 4.7 5.7 7. 64 9.64 | 11.57 | 13.57 | 15.57 | 17.57 | 19.48 
х шах 2.5Р 
1 
公称 тїп шах b 
16 15.10 | 16.90 
(18) | 17.10 | 18.90 
20 18.95 | 21.05 ° 
(22) | 20.95 | 23.05 
25 23.95 | 26.05 
(28) | 26.95 | 29.05 
30 28.95 | 31.05 
(32) | 30.75 | 33.25 
35 33.75 | 36.25 16 
(38) | 36.75 | 39.25 
40 38.75 | 41.25 
45 43.75 | 46.25 
50 48.75 | 51.25 
(55) 53. 5 56.5 34 
60 58.5 61.5 38 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) М5 М6 М8 М10 M12 |(М14)| M16 | (M18) | M20 
1 
公称 min max b 
(65) 63.5 66.5 35 
70 68.5 71.5 
(75) 73.5 76.5 
80 78.5 81.5 
(85) | 83.25 | 86.75 
90 88.25 | 91.75 _ > 46 
(95) | 93.25 | 96.75 
100 98.25 | 101.75 
110 | 108.25 | 111.75 
120 | 118. 25 | 121. 75 
130 128.0 | 132.0 
140 138.0 | 142.0 
150 148.0 | 152.0 
160 158.0 | 162.0 
170 168.0 | 172.0 ш Е. 
180 178.0 | 182.0 
190 187.7 | 192.3 
200 197.7 | 202.3 
螺纹 规格 (a) ( M22) M24 | (M27) M30 | (M33) M36 | (M39) M42 M48 
公称 22 24 27 30 33 36 39 42 48 
b, min 20.95 | 22.95 | 26.95 | 28.95 | 31.75 | 34.75 | 37.75 | 40.75 | 46.75 
max 23.05 | 25.05 | 28.05 | 31.05 | 34.25 | 37.25 | 40.25 | 43.25 | 49.25 
j max 22 24 27 30 33 36 39 42 48 
i min 21.48 | 23.48 | 26.48 | 29.48 | 32.38 | 35.38 | 38.38 | 41.38 | 47.38 
х шах 2.5Р 
1 
公称 min max 5 
40 38.75 | 41.25 
45 43.75 | 46.25 0 
50 48.75 | 51.25 
(55) | 53.75 56.5 
60 58.5 61.5 40 
(65) 63.5 66.5 
70 68.5 71.5 
(75) 73.5 76.5 
80 78.5 81.5 
(85) | 83.25 | 86.75 
90 88.25 | 91.75 
50 60 


(95) | 93.25 | 96.75 


100 98.25 101.75 


110 108.25 | 111.75 


120 118.25 | 121.75 


54 


60 


66 


72 


65 


70 


80 


78 


84 


90 


102 
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(2%) 
螺纹 规格 а (M22) | M24 | (M27) | M30 | (M33) | M36 | (M39) | М42 M48 
1 
公称 тїп тах b 
130 128.0 | 132.0 
140 138.0 | 142.0 
150 148.0 | 152.0 
160 158.0 | 162.0 
Тт 7 ЗЕТ 56 60 66 72 78 84 90 96 108 
180 178.0 182.0 
190 187.7 | 192.3 
200 197.7 | 202.3 
210 207.7 | 212.3 
220 217.7 | 222.3 
230 227.7 | 232.3 85 
240 237.7 | 242.3 
ТТ ТІГЕ ЕТІТ 91 97 103 109 121 
260 257.4 | 262.6 
280 277.4 282.6 
300 297.4 | 302.6 
注 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Р ОЯН ЯН, 


1. 
2. 
3. 折线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
4. 
5. 


允许 采用 细 牙 螺纹 和 过 渡 配 合 螺 纹 。 


表 3-91 b=1.2d 双 头 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (商品 规格 ) (摘自 GB/T 898—1988) 


ті ЕЕ ЖИЕ ҮРЧҮ 


H b-b, <5mm 时 ， 旋 螺母 一 端 应 制 成 倒 圆 端 ， 或 在 端面 中 心 制 出 四 点 。 


(单位 : mm) 


МЕНІ < т 


注 :d, 约 等 于 螺纹 中 径 ( 仅 适用 于 B 型 ) ;末端 按 GB 2 规定 


标记 
ШЕП 
柱 的 标 
ЖЕ: 


ЖЕЕ 


为 8.8 
BE 


示例 : 


均 为 粗 牙 普通 螺纹 ,4= 10mm L= 50mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 .B АЧ Ьо -1.254 的 双 头 螺 


记 为 : 
GB 898 М10х50 


GB 898 АМ10-М10х1х50 


级 镀 锌 钝 化 .B 型 .5,=1.254d 的 双 头 螺 柱 的 标记 为 : 
СВ 898 GM 10-М10х50-8. 8-Zn . D 


旋 和 人 机 体 一 端 为 粗 牙 普通 螺纹 , 旋 螺 母 一 端 为 螺 距 P=1mm 的 细 牙 普通 螺纹 ,d= 10mm_.1= 50mm ,性 
H 4.8 级 .不 经 表面 处 理 .A Ж! bn -1.254 的 双 头 螺 柱 的 标记 为 : 


д е 
#622 


旋 入 机 体 一 端 为 过 渡 配 合 螺 纹 的 第 一 种 配合 , 旋 螺 母 一 端 为 粗 牙 普通 螺纹 ,d= 10mm L= 50mm , FE fE % 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) M5 M6 М8 М10 М12 М16 М20 
公称 6 8 10 12 15 20 25 
b, min 5.40 7.25 9.25 11.10 14.10 18.95 23.95 
max 6.60 8.75 10.75 12.90 15.90 21.05 26.05 
d max 5 6 8 10 12 16 20 
` min 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 15.57 19.48 
x max 2.5Р 


1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. РВЕ. 

з. 折线 之 间 为 商品 规格 范围 。 
4 


. 4 b-b, S5mm 时 ， 旋 螺母 一 端 应 制 成 倒 圆 端 ， 或 在 端面 中 心 制 出 四 点 。 


n 


. 允许 采用 细 牙 螺纹 和 过 渡 配 合 螺纹 。 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


R 3-92 B 级 等 长 双 头 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 901—1988) 
(CM: mm) 


ARAE ШЫ 


ш.а, 约 等 于 螺纹 中 径 ;末端 按 GB/T 2 规定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=100mm 性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 B 级 等 长 双 头 螺 柱 的 标记 为 : 
ША GB/T 901 М12х100 


螺纹 规格 (d)(6g)| М2 |М2.5| M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 |(М18) 


b 10 11 12 14 16 18 28 32 36 40 44 48 


x max 1.5Р 
10- | 10~ | 12- | 16~ | 20- | 25~ | 32~ | 40~ | 50- | 60- | 60- | 60- 
60 80 250 | 300 | 300 | 300 | 300 |300 | 300 | 300 | 300 | 300 
螺纹 规格 d(6g) | M20 |(М22)| M24 |(М27)| M30 |(M33) | M36 |(М39)| M42 М48 | М56 


її С ЕЕ 


5 52 56 60 66 72 78 84 89 96 108 124 
х шах LaF 
70~ 80- 90- 100- 120- 140- 140- 140- 140- 150- |190- 


10 长 度 范围 


300 300 300 300 | 400 | 400 | 500 500 500 500 | 500 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ф@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10、12、(14) 16, (18), 20, (22), 25, (28), 30, (32), 35, (38). 
40, 45, 50, (55), 60, (65), 70, (75), 80, (85), 90, (95), 100-190 (10 进位 ) 200 
(200), (210), 220, (230), (240), 250, (260), 280, 300, 320, 350, 380, 400, 420, 450, 

480, 500, 


R 3-53 C 级 等 长 双 头 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 953—1988) 
(单位 : mm) 


БҮ ЕНІ Жей 


注 :d, 约 等 于 螺纹 中 径 ;末端 按 GB/T 2 规定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 4= M10 公称 长 度 1= 100mm BARKE b=26mm 性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 C 级 等 长 双 
头 螺 柱 的 标记 为 : 
IRIE GB/T 953 М10х100 


需要 加 长 螺纹 时 ,应 加 标记 Q: 
ШАН: GB/T 953 М10х100-0 
螺纹 规格 (d) (8g) М8 М10 M12 (M14) M16 (M18) M20 ( M22) 
; 标准 22 26 30 34 38 42 46 50 
加 长 41 45 49 53 57 61 65 69 
x шах 1.5Р 
10 长 度 范围 100 ~ 600 | 100~ 800 |130~1000|130~1000|170~ 1500|170~1500|200~1500| 200 ~ 1800 
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(2%) 
螺纹 规格 (ad) (88) M24 ( M27) M30 ( M33) M36 ( M39) M42 M48 
标准 54 60 66 72 78 84 90 102 

加 长 72 79 85 91 97 103 109 121 
х шах 1.5Р 
10 长 度 范围 300~1800|300~2000|350~2500|350~2500|350~ 2500|350~2500|550~ 2500| 550-2500 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 100~200 (10 进位 ) 220-320 (20 进位 )、 


480, 500-1000 (50 进位 ) 1100-2500 (100 进位 ) 。 
2.4.3 焊接 螺 柱 ( 见 表 3-94~ 表 3-97) 
表 3-94 手工 焊 用 焊接 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (GB/T 902. 1 一 2008) 


标记 示例 : 


350, 380, 400, 420, 450, 


(单位 : шш) 


注 :d, 约 等 于 螺纹 中 径 ; 末 端 应 为 倒 角 端 ,如 需 方 同意 也 可 制 成 加 制 末端 (GB/T 2) 


螺纹 规格 d=M10 公称 长 度 1=50mm 螺纹 长 度 26mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 按 A 型 制造 的 手 


工 焊接 螺 柱 的 标记 为 : 
ША: GB/T 902.1 М10х50 
需要 加 长 螺纹 时 应 加 标记 Q: 
IRIE GB/T 902.1 М10х50-0 
按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 
ША: GB/T 902.1 М10х50-В 


螺纹 规格 (4 了) мз | м4 | М5 | M6 | M8 | мю | M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 
р 标准 12 14 16 18 22 26 30 34 38 42 | 46 
加 长 15 20 22 24 28 45 49 53 57 61 | 65 
12% 

公称 Imin тах 

10 9.10 | 10.90 

12 11.10 | 12.90 

16 15.10 | 16.90 

20 18.95 | 21.05 

25 23.95 | 26.05 

30 28.95 | 31.05 

35 33.75 | 36.25 

40 38.75 | 41.25 

45 43.75 | 46.25 ІШ 

50 48.75 | 51.25 

(55) | 53.50 | 56.50 

60 58.50 | 61.50 品 КӨРЕ 
(65) | 63.50 | 66.50 
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(Ж) 
螺纹 规格 (dm ) M3 M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | М12 |(M14)| M16 |(M18)| М20 
12® 
公称 min max 
70 68.50 | 71.50 
80 78.50 | 81.50 规 
90 88.25 | 91.75 
100 | 98.25 | 101.75 
(110) | 108.25 | 111.75 格 
120 | 118.25 | 121.75 
(130) | 128. 00 | 132.00 
140 | 138. 00 | 142.00 范 
150 | 148. 00 | 152.00 
160 | 158. 00 | 162.00 
180 | 178.00 | 182. 00 围 
200 | 197.70 | 202.30 
220 | 217. 70 | 222.30 
240 | 237. 70 | 242.30 
260 | 257. 40 | 262.60 
280 | 277. 40 | 282.60 
240 ИШ 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 虚线 以 上 的 规格 ， 制 成 全 螺纹 。 


表 3-95 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 902. 2 一 2010) 


(单位 : шт) 
а ү 
y 
A 
22.5®Е2.5° 22 .542 5° ! 
5%2. 4, 
а) 螺纹 螺 柱 (PD 型 ) b) 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 (RD 型 ) с) 内 螺纹 螺 柱 (ID 型 ) d) 焊接 后 


标记 示例 : 


公称 ] 
焊接 


公称 


径 dj=M12、 长 度 1,=40mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 的 螺纹 螺 柱 (PD 型 ) 的 标记 为 : 
柱 GB/T 902.2 PD M12x40 
径 а, =M12 ,长度 =40mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 的 带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 (RD 型 ) 的 标记 为 : 


焊接 


公称 


m = ШЗ щш 


Ж:СВ/Т 902.2 RD M12x40 


径 d, = 12mm_.D, = M8 KJE 1, = 20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 的 内 螺纹 螺 柱 (ID 型 ) 的 标记 为 : 


焊接 螺 柱 GB/T 902.2 ID 12xM8x20 
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五 金 手 册 


螺纹 螺 柱 (PD) 尺 寸 

4, М6 М8 М10 М12 M16 
а, 5.35 7.19 9. 03 10. 86 14.6 
4, 8.5 10 12.5 15.5 19.5 
h, 3.5 3.5 4 4.5 6 
ЕЗ! 1,%2.2 1,%2.4 1,%2.6 1,+3.1 1,%3.9 
1, ymin 5 Утіп 5 ymin 5 Ymin b Y min b 
15 9 

20 9 — 9 — | 9.5 

25 9 一 9 一 |9%.5 | — |11.5 

30 9 — 9 — |9.5 | — |11.5| — |13.5 

35 一 20 9 — |9.5 | — |11.5| — |13.5| 一 
40 一 20 9 — |9.5 | — |11.5| — |13.5| 一 
45 一 一 9 = [9.5 | 一 11.5| — |13.5| 一 
50 一 一 | 一 40 一 40 一 40 |13.5| 一 
55 40 
60 40 
65 40 
70 

80 

100 40 一 40 一 80 
140 80 一 80 一 80 
150 80 一 80 一 80 
160 80 一 80 一 80 

带 缩 杆 的 螺纹 螺 柱 (RD) .15mm < 1, < 100mm 尺寸 

4, М6 М8 М10 М12 M16 
d, 4.7 6.2 7.9 9.5 13.2 
d, 7 9 11.5 13.5 18 

һ, 2.5 2.5 3 4 5 
Ушіп 4 4 5 6 7.5/11% 
1+1 1,%2.0 1,%2.2 1,%2.4 1,%2.8 1,%3.6 

内 螺纹 螺 柱 (ID ) 尺 二 

4, 10 10 12 14.6 14.6 
р, М5 М6 М8 М8 М10 
4, 13 13 16 18.5 18.5 

5 7 9 9.5 15 15 

һ, 4 4 5 6 6 

1, 15 15 20 25 25 
1+1 1,%2.8 1,%2.8 1,%3.4 1,%3.9 1,%3.9 


D RA (/) 后 的 尺寸 适用 于 GB/T 902. 2—2010 98325 斜 划 后 的 磁 环 。 
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a 


%3% 


Ж 3-96 ” 储 能 焊 用 焊接 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 902. 3 一 2008 ) 


标记 示例 : 


a) PT 型 


螺纹 规格 а= M4 К 1, =20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 上 
焊接 螺 柱 GB/T 902.3 M4x20 PT 
公称 直径 dj =5mm、 螺 纹 规格 d, =M3 KJE 1, =20mm .性 能 等 级 为 4.8 级 .电镀 铜 表面 处 理 的 内 螺纹 焊接 
螺 柱 (IT 型) 的 标记 为 : 


іні 
ЯШ 的 
ЖЕН 
|| 
ЛИ 


Ñ 
N 


b) IT 型 


с) 焊接 后 


: mm) 


电镀 铜 表面 处 理 的 焊接 螺 柱 (PT 型 ) 的 标记 为 : 


焊接 螺 柱 GB/T 902.3 5xM3x20 IT 
Е :1, #=1,-0.3тт 
РТ M3 M4 М5 М6 М8 
а, 
17(4,+0. 1) 5 6 7.1 — - 
d, M3 M4 M5 = = 
p PT 6~20 8-25 10-30 12-30 
[2 
| IT 10-25 12-20 12-25 - = 
PT 4.5 5.5 6.5 7.5 9 
4,%0.2 
ІТ 6.5 7.5 9 - - 
РТ 0.6 0. 65 0.75 
а, +0. 08 
ІТ 0. 75 = = 
PT 0.55 0.80 0. 85 
1,%0. 05 
ІТ 0.80 0.85 = = 
РТ 0.7-1.4 0.8-1.4 
һ 
ІТ 0.8-1.4 — 7 
n max 1.5 2 3 
5 5 6 7.5 = БЕ 
5. 其 他 长 度 由 双方 协议 ， 但 1 最 小 值 应 大 于 等 于 1.5di。 


D 公称 长 度 1( mm) 系列 为 6~12 (2 Ef). 16, 20, 25, 30. 
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表 3-97 短 周期 电弧 螺 柱 焊 用 焊接 螺 柱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 902. 4 一 2010) 
(CM: mm) 


zi 


T Ú 
Ш 
A K 
ЖИ) 
Е СЕВ! 
Ж 
Z 
тен 焊接 前 焊接 后 
a) 带 法 兰 的 螺纹 螺 柱 (PS 型 ) b) 内 螺纹 螺 柱 (IS 型 ) 


标记 示例 : 
公称 直径 d, =M4 .长 度 =20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 、 经 电镀 铜 表面 处 理 ( 电 镀 Cu .3 . 半 光 亮 -无 色 ) 的 短 周 
期 电弧 螺 柱 焊 用 带 法 兰 的 螺纹 螺 柱 (PS 型 ) 的 标记 为 : 

iE GB/T 902.4 PS M4x20 CIE 

内 螺纹 直径 р, = МА, KE 1, = 20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 、 经 电镀 铜 表面 处 理 ( 电 镀 Cu、3、 半 光亮 -无 色 ) 的 
短 周 期 电弧 螺 柱 焊 用 内 螺纹 螺 柱 (IS 型 ) 的 标记 为 : 

焊接 螺 柱 GB/T 902.4 IS M4x20 СІЕ 


注 :a=7。", 用 于 单 板 厚度 >2mm 上 且 焊 接 时 间 >60ms 时 ,a 角 可 增加 到 14° ;1,( 焊 后 长 度 ) 由 7 及 焊接 能 量 确 
定 ;对 IS 型 , 孔 的 深度 由 制造 者 确定 

4, PS M3 M4 M5 M6 М8 М10 
15(4,+0.1) 5.0 6.0 7:1 8.0 一 一 
De M3 M4 М5 М6 - - 

Le PS 6~20 8-25 10-16 20-30 12-40 16-40 
2 15 10-16 10-20 16-25 = - 
ЕТ PS 4 5 6 7 9 11 
IS 6.0 7.0 9.0 - 三 

h, PS 0.7~1.4 0.8~1.4 

IS 0.7~1.4 0.8~1.4 = = 
h; max 0.6 1.0 1.5 2.0 
b тіп 5 6(1,>12) 10(1|>16) = — 


@ 对 PS 型 ， 使 用 其 他 螺纹 应 经 协议 。 
© ARKE (mm) 系列 为 6、8、10、12、16、20、25、30、35 40, 


2.4.4 螺杆 ( 见 表 3-98) 
K 3-8 螺杆 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15389 一 1994) (单位 : mm) 


标记 示例 : 


7 2-4 螺纹 规格 4= M10 公称 长 度 1=1000mm .性 能 等 级 
ws 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 的 螺杆 的 标记 为 ， 
螺杆 GB/T 15389 М10х1000 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
| 4 М4 | м5 | М6) М8 М10 М12 (M14) М16 (М18) 
螺纹 规格 
(бе) dp | M8x1 М10х1 М12х1.5 |(МІ4х1.5)| М16х1.5 |(M18x1.5) 
° M10x1.25)( M12x1.25) - - = 
d M20 (M22) M24 (M27) M30 (M33) M36 (M39) | M42 
螺纹 规格 М20х1.5 CM22% M24x2 |(M27x2)| M30x2 |(M33x2)| M36x3 |(М39х3)| M42x3 
(6g) dxP 1.5) 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 螺杆 长 度 ! (mm) 系列 为 1000、2000、3000 、4000。 
2.5 螺母 
2.5.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 ( 见 表 3-99) 
表 3-99 螺母 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
序 有 规格 产品 螺纹 ТЕКТЕН 
ы 名 称 及 标准 号 范围 等 级 公关 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
1) 不 经 处 理 
aj- q. Ф Ж: 2) 电 镀 
1 кеб ө ся | 7H М5<0< М39:5 3) 非 电 解 锌 片 
7 Е D>M39: 按 协议 涂 层 
4) 热 浸 镀 锌 层 
Ж. 
D<M5: 按 协议 1) 不 经 处 理 
M5<D<MI6:6.8.10 2) 电镀 
(QT) 3) 非 电解 锌 片 
M16 < D < М39.6,8 | RE 
p<M16, . 4) 热 浸 镀 锌 层 
„| 107 M1.6~ | A 级 ; | ен лыкын 
СВ/Т 6170—2015 M64 |D>M16, 不 锈 钢 : 
B 级 D < M24: A2-70 ,A4-70 1) 简单 处 理 
M24<D < M39:A2-50、 Py 
ТТ” 2) 钝 化 处 理 
D>M39: 按 协议 
有 色 金 属 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 .AL4 2) 电镀 
钢 : 
M8 < D < M16: 6.8 1) 不 经 处 理 
(ОТ) 10(QT) 2) 电镀 
M16<D< M39:6( 0Т), 3) 非 电解 锌 片 
8(0Т) ШЕ 
кр 22. D>M39: 按 协议 
1 型 六 角 螺 母 细 牙 ” M8~ A 级 ; 
3 6H 不 锈 钢 : 
GB/T 6171—2016 M64 |D>B16, D M245 AB304556 " 
B 级 M24<D < М39. A2-50 1) 简单 处 理 
ian 2) 钝 化 处 理 
D>M39: 按 协议 
有 人 色 人 金属: 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 .AL4 2) 电镀 
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(Ж) 
序 规格 产品 螺纹 ОООО 
в 名 称 及 标准 号 范围 等 级 公差 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
RA 
D<M16 e š 
2 Ж f Ер? M5~ | АЖ; 钢 : ЕЗІНЕ 
i СВ/Т 6175—2016 M36 |D>M16, о 10(QT) .12(QT) ы Tea e e yr 
¿J [Ду JZS 
di 4) PZ p pe Ja: 
D< M16 钢 : 1) 不 经 处 理 
KABRA WFO М8- A 级; ¿H M8 < D < 16: 8. 10 2) 电镀 
СВ/Т 6176—2016 M36 |D>M16, (QT) .12( QT) 3) JE E ЕН 
B 级 M16<D<M36:10(QT) | RE 
1) 不 经 处 理 
D<MI6 钢 уш 
= ; 
= : 3) JE E НЕН 
Е 2 Ж 1ТЕ НІ Ер” М5- АФ; зін 8,10(0Т) ,12(0Т) Ж. 
СВ/Т 6177. 1 一 2016 M20 |D>M16, ПЕТТЕ 
В 级 TY ғ 
不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
A2-70 2) 钝 化 处 理 
1) 不 经 处 理 
ИТ > D< M16 Ж: 2) 电镀 
We 8.10(QT) .12(QT) ӘБІЛ 
7 ЖЯ Р 6H ABE 
M20x1. 5 0>М16, 涂 层 
СВ/Т 6177. 2 一 2000 Й 
B 级 不 锈 钢 1) 简单 处 理 
A2-70 2) 钝 化 处 理 
Ж. 1) 不 经 处 理 
D<M5: 按 协议 2) 电镀 
M5 < D < М39.04,05 3) JE tB Р H 
(QT) 涂 层 
D>M39: 按 协议 4) АЗИ 
<< МІ6, ЖЕН 
入 角 薄 螺母 ? 2; 级 ， жы 
8 ен К > x. 6H D < M24: А2-035, 
2В/Т 6172. 1 一 2016 АЛЕ 1) 简单 处 理 
М24 < D < М39. А2- 2) 钝 化 处 理 
025 .A4-025 
D>M39: 按 协议 
有 色 人 金属: 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 、AL4 2) 电镀 
1) 不 经 处 理 
05( QT) 2) 1 
D>M39: 按 协议 5 3) ажат 
涂 层 
D< M16, 不 锈 钢 : 
ò 六 角 薄 螺母 ” 细 牙 ” | M8x1~ | А; Єй D < M24; A2-035. 
СВ/Т 6173—2015 M64x4 |D>M16, А4-035 1) 简单 处 理 
B 级 M24 < D < М39. А2- 2) 钝 化 处 理 
025 .A4-025 
D>M39: 按 协议 
пее): 1) 简单 处 理 
CU2 CU3 、AL4 2) 电镀 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
序 ER Ei 品 > кы 
s: 名 称 及 标准 号 Бал ы 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
号 їз, E 等 级 ж? 
1) 不 经 处 理 
本 2) 电镀 
а = :110 НУЗО 
4%, 薄 i 无 М1.6- | Ж: 3) 非 电解 锌 片 
10 | Л“ Мо B 级 6H 涂 层 
СВ/Т 6174—2016 
AER: 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 .AL4 2) 电镀 
六 角 厚 螺 寻 M16~ ЕТЕ 1) 不 经 处 理 
2 
ч СВ/Т 56 一 1988 M48 Б ЄН 5 .8 .10 2) 氧 化 
1 型 六 - 槽 螺母 
Қ ы “ы Ms- | „| m | Ж: 1) 不 经 处 理 
M36 4,5 2) BË PE 
СВ/Т 6179—1986 i жене 
D<M16 
1 型 六 ШАРЕ A И 
" .. = M4~ | A 级 ;| y 钢 : 1) 不 经 处 理 
M36 |D>M16, 6.8.10 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 6178— 1986 
B 级 
D<M16 
1 型 六 角 开 村 螺母 | ы” 1) 氧 化 
14 | HT A 和 B 级 7 у 6H Ё 2) 不 经 处 理 
M36x3 | D>M16, 6.8 .10(D<16) Ai 
GB/T 9457—1988 3) РЕ 
B 级 
D<M16 
2 型 六 WIRE A 2 : 
15 | 和 4. | M5 | | АЗ; 6H 钢 : 1) 氧 化 
GT 0 іы M36 |D>M16, 9,12 2) 镀 锌 钝 化 
;B/ —19 В 
D<M16 
rJ > 在 ш ДЕНЕ , А 
2мхаятыя M8x1~ | А; 钢 : 1) 氧化 
16| MF A 和 B 级 M36x3 |p>M16, ӨН 8(D<16) .10 2) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 9458—1988 учо . и 
В 级 
D<M16 Ж. 1) Ж АЛЫН 
Ж ИШ УҢ ` I DA 
ТЕ 2” ШЕР A ез Ай, ч 04 .05 2) Bš pe Bl 4k, 
— 6181—1986 M36 Еа, 不 锈 钢 经 处 
B 级 АСЫП 不 经 处 理 
| D<M16 
六 角 开 模 薄 螺母” 细 | g 15 z 1) 不 经 处 理 
2 一 ШИРА 
" 21 Шала ш 01.05 4.” 
; B 级 
钢 : 1) 不 经 处 理 
精 密 机 构 用 六 角 йе ИН 14H 2) 电镀 
19 | 螺母 2 F% 5H 
GB/T 18195—2000 Mia 不 锈 钢 : 简单 处 理 
А1-50,А4-50 I 
D<M16, 
5 А ІҢ Аз Ж. 
эб RAAR M6 A 级 ; si 钢 氧化 
СВ/Т 804 一 1988 M48 |D>M16, 8.10 
B 级 
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( 5) 
序 тоя 规格 | 产品 | 螺纹 текте" 
号 名 称 及 标准 号 WE 等 级 ж 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
D< 
M4x0.5| 16X1 0235 
„| ”小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 АВ | n ` 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 808 一 1988 D> = 2) Bš PE ИЕ 
M24x1 ЇЙ: 
М16х1, 
В НРЬ59-1 
Ж. 
ОР š D< M16 D<M5: 按 协议 1) 不 经 处 理 
ЕУ 
ыла M3~ | A 级 ; М5=0<М16:5,8,10 | ” 2) 电镀 
22 | 锁 紧 螺母 6H ) 
СВ/Т 889. 1 一 2015 е (97) Ша 
I туз B 级 M16 < D < M36: 5.8 | RE 
(QT) ,10(0Т) 
钢 : 
= қ К ЛЬ 
1 WIESJE IEX fA | М8х1 т М8 < D < M16: 6.8 2 
23 | 锁 紧 螺母 Ж? ~ [pa SH | (91) 0007) 3) JE th f P Jt: 
GB/T 889. 2 一 2016 M36x3 | p š M16<D<M36:6(QT) 、 жЕ = 
8(QT) .10(QT) э 
D<M16 
1 型 全 金属 六 角 锁 紧 
кол. M5~ | A 级 ， ШЕ 1) 氧化 
24 | 螺母 < 6H N 
DA CA M36 |D>M16, 5.8.10 2) 电镀 
j ЕЕ B 级 
= К ЛЬ 
ие |з Lam. е 22: 
25 | B RIREO И h 6H Ё ОН 
TE M36 |D>M16, 10(QT) ,12(0Т) 3) 非 电解 锌 片 
Í ш B 级 涂 层 
1) 不 经 处 理 
2 型 全 人 金属 六 角 锁 紧 | ，。 Ке 5 2) 
уу. © ш 5 : " уе 
26 | 螺母 M36 |р>м16,/ 5 5.8.10(0T) .12(0T) | „27 ou e rh 
СВ/Т 6185. 1 一 2016 B 级 涂 层 
АНА 
D< M16 钢 : 1) 不 经 处 理 
2 型 全 金属 六 角 锁 紧 | М8х1 A 级 M8 < D < M16: 8.10 у 
+ 520 "N ; д; 
27 | 螺母 ¿H р>М16, 6H (QT) ,12(0Т) 3) F th f 52 J: 
GB/T 6185. 2 一 2016 M36x3 MI16<D<M36:8(QT)、 | 、 — 
B 级 涂 云 
10(QT) 
D<M16 
2 型 全 金属 六 角 锁 紧 | 
т 4. РАР ТАСЫР М5- | АЯ, Е Ж. 1) 氧 化 
ч Т 6186-2000 MAE RSV S; I нин 
B7 g B 级 
D<M16 
ы ыл 354 ИҢ 1-3 
5 4. НАНЫ ады | A, m 钢 : 1) 不 经 处 理 
аре ПРОТА M36 |D>M16, 04.05 2) 电镀 
я == B 级 
= 经 处 了 
非 金属 根 件 六 角 法 兰 [еме уен 
30 | жено M5~ | A 级 ; T СЕ 2) 电镀 
1 б г M20 |D>M16, 8.10(QT) 3) 非 电解 锌 片 
ü 5 B 级 涂 层 
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(Ж) 
序 规格 产品 螺纹 要 
号 名 称 及 标准 号 范围 等 级 公关 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 : 
< i 经 处 
非 金 属 般 件 六 角 法 兰 | M8x1 м М8<П<М16:6,8,10 2. 
31 | 面 锁 紧 螺母 MFO ~ D>M16, 6H (QT) 3) 非 电解 锌 层 
GB/T 6183. 2 一 2016 |М20х1.5| j 级 M16<D< M20:6( QT) 、 涂 层 
8( QT) ,10( QT) ЗІНЕ 
= 经 处 j 
全 金属 六 角 法 兰 面 锁 _ сы 
32 | ано M5~ | A 级 ; | ен 钢 : 2) 8 
cg M20 |D>M16, 8.10(QT).12(QT) 3) JE E ЕН 
GB/T 6187. 1—2016 B 级 涂 层 
钢 : 
<! ` 经 处 
全 金属 六 角 法 兰 面 锁 | M8x1 к М8</<М16:.6,8,10 2 
33 | RRE ж – рма, 68 | (47) 3) АКИ 
GB/T 6187. 2 一 2000 |М20х1.5| j 级 M16<D< M20:6( QT).、 E 
8(QT) .10(QT) Айа 
方 螺母 C 级 M3~ | a Ж. 1) 不 经 处 理 
34 б/у 39—1988 M24 | 5 级 | "н 45 2) BE ИЧЕ 
2. М10х1 бА а 
е EIRE: i а а 1) 槽 或 全 部 热处理 后 氧化 
СВ/Т 812 一 1988 ын 35~45HRC 
x 2) 调 质 24~30HRC 
М10х1 еу Е 
ДР 小 圆 螺 母 _ _ А 1) 槽 或 全 部 热处理 后 氧化 
СВ/Т 810 一 1988 M50053 35~45HRC 
2) 调 质 24~30HRC 
端面 带 孔 圆 螺 母 М2- 钢 : 1) 氧化 
乡 
СВ/Т 815--1988 М10 Аж он 0235 2) BE Е 
侧面 带 孔 圆 螺 母 М2- ; 钢 : 1) 氧化 
28 СВ/Т 816 一 1988 М10 4 级 он 0235 2) 镀 锌 钝 化 
1) 不 经 处 理 
i ря әр .4- : ` 
32 ыт e 4 级 2. 2) 氧化 
ý й 3) 镀 锌 钝 化 
Их ЖЕ А R BJ M2~ 黄 铜 : 
Шш) СВ/Т 809 一 1988 М12 Е ӨН H62 .HPb59-1 
Р роі вро M4~ Ай ей (we < 0. 25%) 具有 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 13681 一 1992 М16 7 可 焊 性 2) 镀 锌 钝 化 
Б реуі М4- қү” ЕР (we < 0.25%) 具有 1) 不 经 处 理 
GB/T 13680 一 1992 М16 ; 可 焊 性 2) 镀 锌 钝 化 
钢 : 0215, 0235, 1) 氧化 
48 йй} [Ж M2~ ы 2 KHT300-6 2) 电 镀 
СВ/Т 62. 1 一 20042 M24 一 
保证 扭矩 : 工 级 不 锈 简单 处 理 
钢 :12Cr18Ni9 р 
JÉ ИЕ АШ т 
е ане А МЗ = 7H 有 色 金 属 :H62 简单 处 理 
GB/T 62. 2— 2004 < M20 保证 扭矩 ; I 
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( 5) 
序 ЕРЕ 规格 т > s 
局 аиле Wm | sm лк 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
ed 钢 :Q215 0235 
蝶 形 螺母 ”冲压 " M3~ жый 1) 氧化 
45 _ А 一 7H 保证 扭矩 :A 型 , 工 级 ; Жк 
GB/T 62. 3--20042 М10 B HR) 2) 
46 螺 形 螺母 ”压铸 M3~ _ ді 锌 合金 :ZZnAlCu3 
GB/T 62. 4—2004® М10 保证 扭矩 : 1% 
环形 螺母 ? M3~ 1) 氧化 
47 = š 
СВ/Т 63 一 1988 M24 9:56 2) ЕЕЕ 
1) 氧化 
2) 电镀 
D<M16 钢 :6 3) #E B f Pt Jr 
ЕРІ M4- | A 级 ; | ен жа 
GB/T 923—2009 M24 |D>M16, ажы 
B 级 不 锈 钢 :Al1-50 简单 处 理 
有 人 色 人 金属:CU3 或 CU6 1) 简单 处 理 
(由 制造 者 选择 ) 2) 电镀 
1) 氧化 
2) 电镀 
:6 .8 
Мен “6 ШЕТ ft f Jt 
a| аро ма- | A 级 ; | GH е 
СВ/Т 802. 1 一 2008 M24 |р>М16, 不 锈 钢 :A2-50、A2-70、 ЛДЫ 
B 级 A4-50 .A4-70 Г АЕ 
有 ё 金 JE: CU2、 25 Е 
CU3.AL4 Шы 
1) 氧化 
2) 电 镀 
六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 ны 1:68 3) JE B fe 35 
50 | 焊接 型 人 Жы RE 
GB/T 802. 3—2009 М4 ` 4) ЕВ 
不 锈 钢 :A2-50、A2-70、 ЖӨ 
A4-50 .A4-70 奇 单 处 理 
1) 氧化 
2) 电镀 
六 角 低 球面 盖 形 螺母 = ШЕ ы 
ЕТІП o |M | A 级 ; | en „а 
= M64 |D>M16 ыи 
СВ/Т 802. 4 一 2009 В 
不 锈 钢 :A1-50 简单 处 理 
ECTE 1) 简单 处 理 
有 色 金 属 :CU3 或 CU6 ІТ. 
JE + RREA Т. Бем 1) 氧 化 
2 арап mego ”| M4~ | A 级 ; | op 钢 :5.6( 仅 适用 细 牙 螺 | ”2) 电镀 
сре — М20 |D>M16, FE) 8 10 3) 非 电解 锌 片 
СВ/Т 802. 5--2009 ря жа 
53 | рТ M6~ = Б 钢 :65Mn 1) 氧化 
СВ/Т 805 一 1988 М48 ЈЕ 30~40HRC 2) 镀 锌 钝 化 
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(Ж) 
序 规格 产 螺纹 Ак 
С 名 称 及 标准 号 ЖЕ аа 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
号 w 等 \ 
РЯ 滚 花 高 螺母 М1.6- АЯ 本 ЛЕ 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 806 一 1988 М10 5 2) 镀 锌 钝 化 
ЖЕҢІН В М1.4- A 级 si Ж. 1) 不 经 处 理 
СВ/Т 807--1988 М10 5 2) 镀 锌 钝 化 
Ж. a 
- НЕ 
.... Кенен - 6H ТЕРІЛЕР “ 
GB/T 17880.1—1999 |1,21 ma. ила 
: 5056 ‚6061 “ы 
钢 : КЕН 
- НЕ 
іі) сон үсе — 6H ен 
СВ/Т 17880. 2—1999 45, 
М12х1. 5 з: К 
5056 ‚6061 不 经 处 理 
ат M3~ M12 
58 | DOARE м10х1 | 一 6H 钢 : 电镀 锌 
GB/T 17880. 3 一 1999 |4,21; 08Ғ,МІЛ0 
pan ч M3~ M12 
арои 0 м10хІ | 一 6H 电镀 锌 
GB/T 17880.4--199 |. O8F.ML10 
М3-М12 
平头 六 角 饮 螺母 R: М 
60 АЯ м10х1 | 一 6H 钢 : 电镀 锌 
GB/T 17880.5—1999 |1,21; O8F.ML10 


Е: ОТ АРЫШ А, 
(D 商品 紧 固 件 品 种 ， 应 优先 选用 。 
(©) GB/T 62. 1 一 2004~ GB/T 62. 4 一 2004 中 所 引用 的 牌号 部 分 已 经 更 新 ， 用 户 引 用 该 标准 时 应 予以 注意 。 


2.5.2 B 级 六 角 螺 母 ( 见 表 3-100~ 表 3-111) 


表 3-100 1 型 六 角 螺 母 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6170—2015) 
(单位 : шш) 


üm 


ТЕ :要 求 垫圈 面 型 式 时 ,应 在 订单 中 注 明 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 6170 M12 
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м 
> 
№ 
$ 


(2) 
螺纹 规格 (也 ) M1.6 | М2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 
рФ 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 1.75 
тах 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.40 | 0.40 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.60 | 0.60 
i min 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 
了 max 1.84 | 2.30 | 2.90 | 3.45 | 4.60 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 
° min 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 12.00 
d, min 2.40 | 3.10 | 4.10 | 4.60 | 5.90 | 6.90 | 8.90 | 11.60 | 14.60 | 16.60 
e min 3.41 | 4.32 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 17.77 20.03 
max 1.30 | 1.60 | 2.00 | 2.40 | 3.20 | 4.70 | 5.20 | 6.80 | 8.40 | 10.80 
m min 1.05 | 1.35 | 1.75 | 2.15 | 2.90 | 4.40 | 4.90 | 6.44 | 8.04 | 10.37 
m, min 0.80 | 1.10 | 1.40 | 1.70 | 2.30 | 3.50 | 3.90 | 5.20 | 6.40 | 8.30 
公称 =max | 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 10.0 | 13. 00 | 16. 00 | 18.00 
i min 3.02 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 
螺纹 规格 (DD) M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
РФ 2 2.5 3.5 4.5 5.5 6 
тах 0.80 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 0.80 1.00 1.00 1.00 | 1.00 
° min 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
F max 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 | 45.40 | 51.80 | 60.50 |69.10 
Ë min 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 | 64.00 
4, min 22.50 | 27.70 33.30 | 42.80 | 51.10 | 60.00 | 69.50 | 78.70 | 88.20 
е min 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.30 | 82.60 | 93.56 |104.86 
шах 14.80 | 18.00 | 21.50 | 25.60 | 31.00 | 34.00 | 38.00 | 45.00 | 51.00 
a min 14.10 | 16.90 | 20.20 | 24.30 | 29.40 | 32.40 | 36.40 | 43.40 | 49.10 
m, min 11.30 | 13.50 | 16.20 | 19.40 | 23.50 | 25.90 | 29.10 | 34.70 |39.30 
公称 =max | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 | 65.00 | 75.00 | 85.00 |95.00 
I min 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 | 63.10 | 73.10 | 82.80 | 92.80 
O Р HIRE, 
表 3-101 1 型 细 牙 六 角 标 准 螺母 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6171—2016) 


注 :要 求 垫 圈 面 型 式 时 ,应 在 订单 中 注 明 


标记 示例 : 


螺纹 规格 D=M12x1.5 ,性 能 等 级 为 8 级、 表面 不 经 处 理 .A 级 1 型 六 角 细 牙 螺 母 的 标记 为 : 


WF} GB/T 6171 М12х1.5 


(单位 : mm) 


640 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
螺纹 规格 M8x | М10х | М12х | M16x | М20х | М24х | М30х | М36х | M42x | М48х | М56х | M64x 
(DxP) 1 1 1.5 | 1.5 | 1.5 2 2 3 3 3 4 4 
max 0.60 | 0.60 | 0.60 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 
; min 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
P max 8.75 | 10.80 | 13.00 | 17.30 |21. 60 | 25.90 | 32. 40 | 38. 90 | 45. 40 | 51. 80 | 60.50 | 69. 10 
i min 8.00 | 10.00 | 12.00 | 16. 00 | 20. 00 | 24. 00 | 30. 00 | 36. 00 | 42. 00 | 48. 00 | 56. 00 | 64. 00 
d, шіп 11. 63 | 14.63 | 16.63 | 22. 49 | 27. 70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 | 59. 95 | 69.45 | 78.66 | 88.16 
e min 14. 38 | 17. 77 | 20.03 | 26.75 | 32. 95 | 39. 55 | 50.85 60.79 | 71. 30 | 82. 60 | 93. 56 | 104. 86 
max 6.80 | 8.40 | 10.80 | 14. 80 | 18. 00 | 21. 50 | 25. 60 | 31. 00 | 34. 00 | 38. 00 | 45. 00 | 51.00 
m min 6.44 | 8.04 |10. 37 | 14. 10 | 16. 90 | 20. 20 | 24.30 | 29. 40 | 32. 40 | 36. 40 | 43. 40 | 49.10 
m, min 5.15 | 6.43 | 8.30 | 11.28 | 13. 52 | 16. 16 | 19.44 | 23. 52 | 25. 92 | 29. 12 | 34. 72 | 39.28 
公称 =max| 13. 00 | 16. 00 | 18. 00 | 24. 00 | 30. 00 | 36. 00 | 46. 00 | 55. 00 | 65. 00 | 75. 00 | 85. 00 | 95. 00 
i min 12.73|15.73 | 17.73 | 23. 67 | 29. 16 | 35. 00 | 45. 00 | 53. 80 | 63. 10 | 73. 10 | 82. 80 | 92.80 
СВ/Т 6175--2016) 
(单位 : mm) 
注 :要 求 垫圈 面 型 式 时 ,应 在 订单 中 注 明 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 不 经 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 2 型 六 角 螺 母 的 标记 : 
螺母 GB/T 6175 M12 
螺纹 规格 (DD) М5 М6 М8 М10 M12 (M14) 
P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
c max 0.50 0.50 0.60 0.60 0.60 0.60 
P max 5.75 6.75 8.75 10. 80 13. 00 15.10 
а min 5.00 6.00 8.00 10. 00 12. 00 14.00 
d, min 6.90 8.90 11. 60 14.60 16. 60 19.60 
е min 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 23.36 
max 5. 10 5.70 7. 50 9. 30 12. 00 14. 10 
Е тїп 4.80 5.40 7.14 8.94 11. 57 13.40 
т, min 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26 10.70 
max 8.00 10.00 13. 00 16.00 18. 00 21.00 
` min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 
螺纹 规格 (也 ) М16 М20 М24 M30 M36 
p° 2 2.5 3 3.5 4 
с max 0. 80 0. 80 0. 80 0. 80 0. 80 


(Ж) 

螺纹 规格 (DD) M16 M20 M24 M30 M36 
P iias 17.30 21.60 25.90 32.40 38.90 
i mi 16. 00 20.00 24.00 30.00 36.00 
d, min 22.50 27.70 33.20 42.70 51.10 

a “min 26. 75 32.95 39.55 50.85 60.79 
mak 16.40 20.30 23.90 28. 60 34.70 

m min 15. 70 19.00 22. 60 27. 30 33.10 
т, ішін 12. 60 15.20 18.10 21.80 26.50 
тв 24. 00 30.00 36. 00 46. 00 55.00 

i пе 23.67 29.16 35.00 45.00 53.80 


Ф 尽 可 能 不 采 月 


© P HIRE, 


括号 内 的 规格 。 


R 3-103 2 型 细 牙 六 角 螺 母 的 结构 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6176—2016) 


FE :要 求 垫圈 面 型 式 时 ,应 在 订单 中 注 


E 明 


标记 示例 : 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 为 M16x1.5 ,性 能 等 级 为 10 级 .表面 不 经 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 、 细 牙 螺 纹 的 2 型 六 角 螺 母 的 


标记 : 

螺母 GB/T6176 М16х1.5 
— M8x1 М10х1 | М12х1.5 | M16x1.5 7. М24х2 М30х2 | М36х3 
шах 0. 60 0.60 0. 60 0. 80 0.80 0. 80 0. 80 0.80 
i min 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 
| max 8.75 10. 80 13. 00 17.30 21.60 25. 90 32.40 38.90 
` min 8. 00 10. 00 12. 00 16. 00 20. 00 24. 00 30. 00 36. 00 
d, тіп 11.63 14. 63 16. 63 22. 49 27.70 33.25 42.75 51.11 
е min 14.38 17:77 20. 03 26.75 32.95 39. 55 50. 85 60. 79 
шах 7. 50 9.30 12.00 16. 40 20.30 23.90 28.60 34.70 
ý min 7.14 8.94 11.57 15.70 19. 00 22. 60 27.30 33.10 
т, тіп 5.71 7.15 9.26 12. 56 15.20 18. 08 21.84 26. 48 
公称 =max| 13.00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36. 00 46. 00 55.00 
| min 12. 73 15. 73 17.73 23. 67 29.16 35.00 45.00 53.80 
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R 3-104 六 角 薄 螺母 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6172. 1 一 2016) 
(单位 : mm) 


15—30° 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 04 级 、 表 面 
不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 . 倒 角 的 六 角 薄 螺 
母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T6172.1 M12 


110%-120% 


螺纹 规格 (也 ) M1.6 | М2 |M2.5 | мз M4 М5 M6 M8 | MIO | M12 
Р? 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
F max 1.84 | 2.30 | 2.90 | 3.45 | 4.60 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 
* min 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 |10.00 | 12.00 
d, min 2.40 | 3.10 | 4.10 | 4.60 | 5.90 | 6.90 | 8.90 | 11.60 14.60 | 16.60 
e шіп 3.41 | 432 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 17.77 | 20.03 
max 1.00 | 1.20 | 1.60 | 1.80 | 2.20 | 2.70 3.20 | 4.00 | 5.00 | 6.00 
& шіп 0.75 | 0.95 | 1.35 | 1.55 | 1.95 | 2.45 | 2.90 | 3.70 | 4.70 | 5.70 
т, mim 0. 60 0. 80 1.10 1.20 1.60 2. 00 2.3 3.0 3.8 4.60 
| 公称 =max | 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 10.00 | 13. 00 | 16.00 18.00 
À min 3.02 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 12.73 | 15.73 | 17.73 
BAKOD) M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 | M64 
Р? 2 2.5 3 3.5 4.5 5 5.5 6 
d max 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 | 45.40 | 51.80 | 60.50 | 69.10 
Š min 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 | 64.00 
d, min 22.50 | 27.70 | 33.20 | 42.80 | 51.10 | 60.00 | 69.50 | 78.70 | 88.20 
e шіп 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 60.79 | 71.30 82.60 | 93.56 |104.86 
шах 8.00 | 10.00 | 12.00 | 15.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 28.00 | 32.00 
а тіп 7.42 9.10 | 10.90 | 13.90 | 16.90 | 19.70 | 22.70 | 26.70 | 30.40 
т, тіп 5.90 7.30 8.70 | 11.10 | 13.50 | 15.80 | 18.20 | 21.40 | 24.30 
| 公称 =max | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 | 65.00 | 75.00 | 85.00 |95.00 
Ë min 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 | 63.10 | 73.10 | 82.80 | 92.80 
OD P HRE, 
% 3-105 细 牙 六 角 薄 螺母 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6173—2015) 
(单位 : mm) 
标记 示例 : 
T BALIKA M16x1.5 ,性 能 等 级 为 05 级 、 
у) 表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 、 细 牙 螺纹 、 
1107—120° N J 倒 角 的 六 角 薄 螺母 的 标记 为 : 
< REF GB/T6173 М16х1.5 
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螺纹 规格 
(DxP) 


M8x 
1 


М10х 
1 


М12х | М16х 
1.5 1.5 


М24х 
2 


M30x | M36x 


( 续 ) 


M64x 
4 


max 


8.75 


10. 80 


13. 00 | 17. 30 


25. 90 


69. 10 


min 


8. 00 


10. 00 


12. 00 | 16. 00 


24. 00 


64. 00 


a 


min 
w 


11. 63 


14. 63 


16. 63 | 22. 49 


33.25 


88.16 


е min 


14.38 


17.77 


20.03 | 26.75 


39.55 


104. 86 


max 


4. 00 


5.00 


6.00 | 8.00 


12.00 


32.00 


тїп 


3.70 


4.70 


5.70 | 7.42 


10. 90 


13.90 | 16.90 | 19. 


30. 40 


т, min 


2.96 


3.76 


4.56 | 5.94 


8.72 


18.16 


24. 32 


公 你 = тах 


13. 00 


16. 00 


18. 00 | 24. 00 


36. 00 


. 00 


75. 00 


95. 00 


тїп 


12.73 


15.73 


Ж 3-106 


17.73 23.67 


35. 00 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M20 .性 能 等 级 为 5 级 \ 不 经 


表面 处 理 的 六 角 厚 螺母 


螺母 


. 10 


73.10 


GB/T 56 M20 


FE 的 标记 为 : 


92. 80 


六 角 厚 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 56 一 1988) (单位 : mm) 


螺纹 规格 (D)(6H)| M16 | (M18) | M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 M36 M42 | M48 
4, max 17.30 | 19.5 21.6 23.7 25.9 29.1 32.4 38.9 | 45.4 | 51.8 
d. тіп 22.5 24.8 27.7 31.4 33.2 38 42.7 51.1 60.6 | 69.4 
е min 26.17 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 39.55 | 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
шах 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
` min 23.16 | 26.16 | 29.16 33 35 40 45 53.8 63.1 | 73.1 
m max 25 28 32 35 38 42 48 55 65 75 
тб шіп 19.33 | 21.73 | 24.32 | 26.72 | 29.12 | 32.32 | 37.12 | 42.48 | 50.48 | 58.48 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
R 3-107 球面 六 角 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 804—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 


螺纹 规格 D= M20 ,性 


ан 


НЕ SF 


螺母 GB/T 804 M20 


一 一 一 一 一 一 


“2 


级 为 8 级 .表面 氧化 的 球面 六 角 螺 母 的 标记 为 : 
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( 续 ) 
螺纹 规格 (D)(6H) | М6 М8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
d, min 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
4, 7.5 9.5 | 11.5 14 18 22 26 32 38 44 50 
е min 11.05 | 14.38 | 17. 77 | 20.03 | 26. 75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
шах 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 
i min 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 | 35 45 53.8 | 63.8 | 73.1 
т max 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 | 25.42 | 32.5 | 38.5 | 48.5 | 55.6 | 65.6 | 75.6 


注 : A 级 用 于 D< M16; B 级 用 于 D>M16。 
表 3-108 B 级 无 倒 角 六 角 薄 螺母 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 6174—2016) 


(单位 : шш) 
标记 示例 : 
A 螺纹 规格 D = M6、 钢 螺母 硬度 大 于 或 等 于 为 
110HV30 ,不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 B 级 的 无 倒 角 
六 角 薄 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 6174 M6 
т 
螺纹 规格 (DD) M1.6 M2 M2.5 мз (м3.534 M4 М5 M6 М8 М10 
р? 0. 35 0.4 0. 45 0. 5 0.6 0.7 0. 8 1 1.25 1.5 
e min 3.28 4.18 5.31 5.88 6.44 7.50 8.63 | 10.89 | 14.20 | 17.59 


1.00 1.20 | 1.60 1.80 | 2.00 | 2.20 | 2.70 | 3.20 | 4.00 | 5.00 
тїп 0.75 | 0.95 1.35 1.55 1.75 1.95 | 2.45 | 2.90 | 3.70 | 4.70 
公称 =max| 3.20 4. 00 5. 00 5. 50 6. 00 7. 00 8. 00 10.00 | 13.00 | 16.00 

2.90 | 3.70 | 4.70 | 5.20 | 5.70 | 6.64 | 7.64 | 9.64 | 12.57 |15.57 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P HIRIE, 

表 3-109 2 型 六 角 法 兰 面 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6177. 1—2016) 

(单位 : mm) 


max 


min 


90%-120% 


W:m, 是 扳 拧 高 度 , 见 表 注 ;c 在 а 4E 
测量 ; 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12、 性 能 等 级 为 10 级 、 表 
£, 面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 六 角 
0.75%0.75° 法 兰 面 螺母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T 6177.1 M12 


15°~ 


645 


(2%) 
螺纹 规格 (也 ) M5 M6 М8 М10 M12 см) | Mi6 M20 
рФ 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
с min 1.0 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
F max 5.75 6.75 8.75 10. 80 13.00 15.10 17.30 21.60 
А тіп 5. 00 6.00 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20.00 
4, max 1.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 42.8 
d, тіп 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 8.79 11. 05 14.38 16. 64 20. 03 23.36 26.75 32.95 
шах 5.00 6.00 8. 00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20.00 
u ЕТ 4.70 5.70 7.64 9.64 1.57 13.30 15.30 | 18.70 
т, min 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 721 8.9 10.7 
тах 8. 00 10. 00 13.00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
I min 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29.16 
шах 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 

注 : 如 产品 通过 了 GB/T 6177. 1 一 2016 中 附录 А 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c #l m, WER, 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Р HIRIE, 
@ "适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
表 3-110 2 型 细 牙 六 角 法 兰 面 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6177.2--2016) 
(单位 : mm) 


0.75°0.75° 
15°—25°| 


注 :mm 是 扳 拧 高 度 , 见 表 1 е 在 d ,处 测量 ; 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M12x1. 25 细 牙 螺纹 .性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 不 经 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 2 型 六 角 法 兰 面 螺 
母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 6177.2 М12х1.25 


[a 
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( 续 ) 

ое M8x1 мс МА 人 (М14х1.5)2| МІ6х1.5 М20х1.5 

(DxP ) (М10х1) (М12х1.5)2 

с min 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
4 шах 8.75 10.80 13. 00 15.10 17.30 21.60 
min 8.00 10. 00 12. 00 14.00 16. 00 20. 00 
d. max 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 42.8 
4, шіп 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е шіп 14.38 16.64 20. 03 23.36 26.75 32.95 
шах 8.00 10. 00 12.00 14.00 16.00 20.00 
m min 7.64 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 
т, тіп 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
шах 13. 00 15. 00 18. 00 21. 00 24. 00 30. 00 
I min 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
max 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 


Е. 如 产品 通过 了 GB/T 6177. 2—2016 Ң 


O Р HIRIE, 


@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 


© r EHF fa УХ f Т 


Ж 3-111 


的 规格 。 


PP 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、 


c 和 т, 的 要 求 。 


小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 808—1988) 


(单位 : mm) 


允许 制造 的 型 式 
15% 15; 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D=M10x1 材料 为 Q215、 
A 不 经 表面 处 理 的 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 
а 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 808 M10x1 
т. „| 
螺纹 规格 (DxP)(6H)[M4x0.5[M5x0.5[M6x0.75| M8x1 |М8х0. 75| М10х1 |М10х0. 75|M12x1. 25| М12х1 
a а 7.66 | 8.79 | 11.05 | 13.25 | 13.25 | 15.51 | 15.51 | 18.90 | 18.90 
інді 7 8 10 12 12 14 14 17 17 
i mih 678 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 11.73 | 13.73 | 13.73 | 16.73 |1673 
ПЕЕ 1.7 17 | 24 3 2.4 3 2.4 3.74 3 
m min 1.3 ПЕС 2 2.6 2 2.6 2 3.26 2.6 
嫖 纹 规格 (DxP) (6н) | M14x1 |М16х1.5| M16x1 |M18x1. 5| M18x1 | M20x1 | М22х1 | м24х1.5 | М24х1 
e min 21.10 | 24.49 | 24.49 | 26.75 | 26.75 | 30.14 | 33.53 | 35.72 | 35.72 
maz 19 22 22 24 24 27 30 32 32 
5 min 18.67 | 21.67 | 21.67 | 23.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16 31 31 
max 32 | 4.24 | 3.2 | 424 | 3.44 | 3.74 | 3.74 4.24 | 3.74 
u ада 28 | з.76 | 2.8 | 3.76 | 2.96 | 3.26 | 3.26 3.76 | 3.26 


五 金 手 册 


2.5.3 1 型 C 级 六 角 螺 母 ( 见 表 3-112) 
表 3-112 1 型 C 级 六 角 螺 母 的 型 式 、 优 选 的 螺纹 规格 及 尺寸 (摘自 GB/T 41 一 2016) 


90°——-120°| `$ 


15°~30° 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M12 性 能 等 级 为 5 
级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C 级 的 
1 型 六 角 螺 母 的 标记 为 : 

螺母 СВ/Т41 M12 


螺纹 规格 (也 ) М5 M6 М8 М10 М12 M16 M20 
Р? 0.8 1.25 1.5 1.75 2 2.5 

d, min 6.70 8.70 11.50 14. 50 16.50 22. 00 27.70 

e min 8.63 10.89 14.20 17. 59 19.85 26.17 32.95 

max 5.60 6.40 7.90 9.50 12.20 15.90 19. 00 

т тіп 4.40 4.90 6.40 8. 00 10.40 14.10 16.90 

т, mim 3.50 3.70 5.10 6. 40 8.30 11.30 13.50 

公称 = max 8.00 10.00 13. 00 16. 00 18.00 24. 00 30. 00 

À min 7.64 9. 64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
RAKD) M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
Р? 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 

d, min 33.30 42.80 51.10 60. 00 69.50 78.70 88.20 

е min 39.55 50. 85 60.79 71.30 82. 60 93.56 104. 86 

шах 22.30 26. 40 31.90 34. 90 38.90 45.90 52.40 

时 min 20. 20 24.30 29.40 32.40 36.40 43.40 49.40 

т, шіп 16.20 19.40 23.20 25.90 29.10 34.70 39.50 

| 公称 =max | 36.00 46.00 55.00 65. 00 75. 00 85. 00 95. 00 

j min 35. 00 45. 00 53. 80 63. 10 73.10 82. 80 92. 80 


D Р HRE, 


2.5.4 KAFR ЕР (ILK 3-113~ K 3-119) 
K 3-113 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6178—1986) 


许 有 圆 钝 


(单位 : шш) 


27272 


2 
ЕЗ 


ТЕ ПИЖ Р SEVE pR. 3F- J& (т-е) КЛЕРІ ЖУКТИ pR MJ JÚ JÉ її R 22 fL ; Zç ü ЕРЕН Эй B9 a ІНІ 28 ЕЛ 
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( 续 ) 
螺纹 规格 (DD) M4 | M5 M6 | мв | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
3 шах 4.6 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 | 13 | 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
а шіп 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
4 тах 28 34 42 50 
т min 27.16| 33 41 49 
d, min 5.9 | 6.9 | 8.9 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 
e min 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 17. 77 | 20. 03 | 23.35 | 26.75 | 32. 95 | 39. 55 | 50.85 | 60.79 
шах 5 6.7 | 7.7 | 9.8 |12.4 | 15.8 | 17.8 | 20.8 24 | 29.5 | 34.6] 40 
m min 4.7 | 6.4 | 7.34 | 9.44 | 11.97 | 15.37 | 17.37 | 20.28 | 23. 16 | 28.66 | 33.6 | 39 
m' min 2.32 | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.3 | 9.68 | 11.28 |13. 52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
min 1.2 | 1.4 2 2.5 | 28 | 3.5 | 3.5 4.5 4.5 | 5.5 7 7 
ú тах | 18 | 2 | 26 3⁄1 | 1.341425 425 57 | 5.7 | 6.7 | 8.5 | 8.5 
max 7 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
г шіп | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15. 73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29. 16 | 35 45 | 53.8 
шах 3.2 | 4.7 | 52 68 | 8.4 | 10.8 | 12.8 | 14.8 | 18 |21.5 |256 | 31 
° min 2.9 | 4.4 | 4.9 | 6.44 | 8.04 | 10.37 | 12.37 |14.37 | 17. 37 | 20. 88 | 24.98 | 30.38 
销 1x10 1.2х12[1. 6х14| 2x16 |2. Sx20|3.2x22|3.2x25| 4x28 | 4x36 | 5x40 |6.3x50|6.3x63 


ТЕ: 尽 可 能 不 采 月 


日 括号 内 的 规格 。 


Ж3-14 细 牙 A 和 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 9457—1988) 
(单位 : mm) 


-二 п 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D=M8x1 ,性 能 等 级 为 8 级 不 经 表面 处 理 A НУІ 型 六 角 开 横 螺 母 的 标 


agjygə5 r, 


“© 


记 为 : 


螺母 GB 9457 M8x1 

注 : 槽 的 底部 允许 制 成 平底 ; (m-zw) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ; 六 角 与 螺母 开 模 端的 端面 交接 处 允 
许 有 圆 钝 

BE M10x1 M12x1.5 | „| М20х2 
Ма») (M10x1.25)®|(M12x1.25)® CM1421.5) MIGEN ИИ (M20x1.5)® 
Р тах | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 19.5 21.6 

“| min 8 10 12 14 16 18 20 

4 шах 一 一 一 一 一 25 28 

° | min 一 一 一 一 一 24. 16 27. 16 
4, тіп 11.6 14.6 16.6 19.6 22.5 24.8 27.7 
е min 14. 38 17.77 20. 03 23.36 26.75 29.56 32.95 

шах | 9.8 12.4 15.8 17.8 20.8 21.8 24 

”an | 9.04 11.97 15.37 17.37 20.28 20.96 23.16 
т” min 5.15 6.43 8.3 9. 68 11.28 12.08 13.52 
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五 金 手 册 


( 续 ) 
螺纹 规格 | вхт М10х1 И М12х1.5 С ТРАЕ. М20х2 Й 
(DxP) (М10х1. 25) "(М12х1. 25)" (М20х1. 5)" 
тах 3.1 3.4 4.25 4.25 5.7 4.7 ST 
ШЕТ | 2.5 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 
max 16 18 21 24 27 30 
` | min | 12.73 15.73 17.73 20. 67 23. 67 26.16 29.16 
max | 6.8 8.4 10.8 12.8 14.8 15.8 18 
” | min | 6.44 8.04 10.37 12. 37 14.37 15.1 17.3 
开口 销 2x16 2. 5x20 3.2х22 3.2х26 4х28 4х32 4x36 
螺纹 规格 (DxP) | (М22х1.5)" M24x2 (M27x2)® M30x2 (M33x2)® M36x3 
1 max 23.7 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
š min 22 24 27 30 33 36 
4 шах 30 34 38 42 46 50 
° min 29.16 33 37 41 45 49 
4, min 31.4 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
е min 37.29 39. 55 45.2 50. 85 55. 37 60. 79 
тах 27.4 29. 5 31.8 34. 6 37.7 40 
m Hun 26.56 28.66 30.8 33.6 36.7 39 
т” тіп 14. 85 16. 16 18. 37 19. 44 22.16 23.52 
шах 6.7 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
И тіп 5.5 5.5 5.5 7 7 7 
тах 34 36 41 46 50 55 
I min 33 35 40 45 49 53.8 
max 19.4 21.5 23.8 25.6 28.7 31 
И шіп 18.56 20.66 22.96 24.76 27.86 30 
销 5х40 5х40 5х45 6.3х50 6. 3x60 6.3х65 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-115 A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6180—1986) 


注 : 槽 的 底部 
УЕН ll Bl 
标记 示例 : 


允许 制 成 平底 


(单位 : 


mm ) 


;(m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ;六 角 与 螺母 


螺纹 规格 为 D=5 性 能 等 级 为 9 级 .不 经 表面 处 理 .A 级 的 2 型 六 角 开 槽 螺母 的 标记 为 : 


螺母 


СВ/Т 6180 М5 


槽 端的 端面 交接 处 允 


650 


ЮЙ БОЛ Ср) М5 M6 М8 M10 | M12 (M14)® МІ6 | M20 | M24 | M30 M36 


max 5:75 | 6175 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 | 25.9. | 32.4 38.9 


4, шіп 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
P = 22 | 34 | 42 50 
т min 27.16 | 33 41 49 
d, тіп 6.9 | 8.9 | 11.6 | 14.6 | 16.6 196 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 
z mi 8.79 | 11.05 | 14.38 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
тах | 6.9 | 8.3 | 10 |123 | 16 | 19.1 | 21.1 263 31.9 | 37.6 | 43.7 
m min | 6.6 7.94 | 9.64 | 11.87 | 15.57 | 18.58 20.58 25.46 | 31.06 | 36.7 | 42.7 
МГ. mih 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 | 26.5 
mn | 14| 2 |25 | 2.8 | 3.5 | 3.5 | 45 | 45 | 5.5 7 7 
ú шах 2 2.6 | 3.1 | 3.4 | 4.25 4.25 | 5.7 | 5.7 | 67 | 8.5 8.5 
mak 8 10 13 16 18 21 24 | зо | 36 | 46 55 
min | 7.85 | 9.78 12.73 15.73 |17.73|20.67|23.67|29.16| 35 | 45 | 53.8 


max 5.1 5.7 7:8 9:3 12 14.1 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 34.7 


min 4.8 5.4 7.14 | 8.94 | 11.57 | 13.4 197 19 22.6 | 27.3 33.1 


销 1.2x12|1. 6x14| 2x16 |2.5x20|3.2x22|3.2x25| 4x28 | 4x36 | 5х40 |6.3х50| 6.3х63 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 

表 3-116 细 牙 A 和 B 级 2 型 六 角 开 构 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 9458—1988) 
(单位 : mm) 


= 
[CC 


т 


N 


注 : 槽 的 底部 允许 制 成 平底 ; (m-zw) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ;六 角 与 螺母 开 模 端的 端面 交接 处 允 
许 有 圆 钝 
标记 示例 : 


螺纹 规格 为 D=M8x1 性 能 等 级 为 8 级 表面 氧化 .A 级 2 型 六 角 开 槽 细 牙 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 9458 M8x1 
А MI М10х1 М12х1.5 ‚ 
. ыш (M10x1.25) ? (M12x1.25) ® алымды 
4 тах 8.75 10.8 13 15.1 
а тіп 8 10 12 14 
4, тах == = = 
Ети ЕЕЕ Z T = 
d, min 11.6 14.6 16.6 19.6 
е min 14.38 17.77 20. 03 23.35 
тах 10.5 13.3 17 19.1 
u шіп 10.07 12.87 16.57 18.58 
m' min 5.71 7.15 9.26 10.7 


五 金 手 册 
(Ж) 
螺纹 规 М10х1 М12х1.5 I 
кч мач (М10х1.25) 7 (M12x1. 25)" лылығы 
тах 3.1 3.4 4.25 4.25 
а тіп 2.5 2.8 3.5 3.5 
тах 13 16 18 21 
` тй 12.73 15. 73 17.73 20.67 
шах 7.5 9.3 12 14.1 
И min 7.14 8.94 11.57 13.67 
开口 销 2x16 2.5х20 3.2x22 3.2х26 
x M16x1. 5 (М18х1.5)7 йа (М22х1.5)% 
4 тах 17.3 19.5 21.6 23.7 
а шіп 16 18 20 22 
4 тах 一 25 28 30 
š min 一 24. 16 27. 16 29. 16 
d, min 22.5 24.8 27.7 31.4 
е min 26.75 29.56 32.95 37.29 
max 22.4 23.6 26.3 29.8 
u mia 21.88 22.76 25.46 28.96 
т’ min 12.6 13.5 15.2 16.4 
тах 5.7 5.7 5.7 6.7 
" тіп 4.5 4.5 4.5 5:5 
тах 24 27. 30 34 
i min 23. 67 26.16 29.16 эз 
шах 16.4 17.6 20.3 21.8 
И Е 15.97 16.9 19.46 20.5 
开口 销 4x28 4х32 4x36 5x40 
колм M24x2 (М27х2)% M30x2 (M33x2) ? M36x3 
ñ max 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
` шїп 24 27 30 33 36 
4 тах 34 38 42 46 50 
i min 33 37 41 45 49 
d, min 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
е min 39.55 45.2 50. 85 55.37 60. 79 
тах 31.9 34.7 37.6 41.5 43.7 
m "n 30.9 33.7 36.6 40.5 42.7 
т” min 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
тах 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
" ЖЕН 5.5 5.5 7 7 7 
шах 36 41 46 50 55 
` шіп 35 40 45 49 53.8 
шах 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
А m 23.06 25.4 27.76 30.9 33.7 
开口 销 5х40 5х45 6.3х50 6.3х60 6. 3х65 
(D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-117 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6181—1986) 


15°—30° 


(单位 : mm) 


注 : 槽 的 底部 允许 制 成 平底 ; (тоо) 
长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ;六 角 
与 螺母 开 覃 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 
标记 示例 : 

螺纹 规格 为 D= 12 .性 能 等 级 为 04 级 、 
不 经 表面 处 理 、.A 级 的 六 角 开 槽 薄 螺 母 
的 标记 为 : 

螺母 GB/T 6181 M12 


螺纹 规格 (DD) М5 M6 М8 M10 | M12 (M14)® МІ6 | M20 | M24 | M30 M36 
F max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
I min 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
d, min 69 | 8.9 | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.4 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 
e min 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max 5.1 5.7 | 7.5 | 9.3 12 14.1 | 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 | 34.7 
т min | 4.8 | 5.4 | 7.14 894 111.57 13.4 | 15.7 | 19 |226 | 27.3 | 33.1 
m' тіп 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 | 26.5 
max 2 2.6 | 3.1 3.4 | 4.25 | 4.25 | 5.7 | 5.7 | 6.7 8.5 8.5 
" min | 1.4 2 2.5 | 248 | 3.5 | 3.5 | 45 | 45 | 5.5 7 7 
шах 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
I шіп | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35 45 53.8 
max 3.1 3.5 | 4.5 | 5.3 7 9.1 | 10.4 | 14.3 | 15.9 | 19.6 | 23.7 
ша | 2.8 | 3.2 | 4.2 5 | 6.64 | 8.74 | 9.97 13.87 15.41 | 19.08] 23.18 
销 1.2x12|1. 6x14| 2x16 |2.5x20|3.2x22|3.2x25| 4x28 | 4x36 | 5х40 |6.3х50| 6.3х63 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-118 细 牙 A 和 B 级 六 角 开 权 薄 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 9459—1988) 
(单位 : mm) 
15%--30% 


E: МАО JS ñB v VE li| pü /Ж;(т-ш) 
长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ;六 角 
与 螺母 开 槽 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 D=M10x1.、 性 能 等 级 为 
04 级 表面 氧化 .A 级 六 角 开 槽 细 牙 薄 
螺母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T 9459 M10x1 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M10x1 M12x1.5 
(хр) и (м10х1. 25) ® (М12х1.25)% ае 
4 тах 8.75 10.8 13 15.1 
i min 8 10 12 14 
d, min 11.6 14.6 16.6 19.6 
e min 14.38 17.77 20.03 23,35 
шах 7.5 9.3 12 14.1 
А шіп 7.14 8.94 11.57 13.4 
т” min 5.71 7.15 9.26 10.7 
шах 3.1 3.4 4.25 4.25 
" шіп 2.5 2.8 3.5 3.5 
шах 13 16 18 21 
з тїп 12.73 15.73 17.73 20. 67 
шах 4.5 5.3 7 9.1 
и тїп 4.2 5 6.64 8.74 
开口 销 2x16 2.5х20 3.2х22 3.2х26 
. М16х1.5 (М18х1.5)% кР (M22x1. 5) ” 
d max 17.3 19.5 21.6 23 
i min 16 18 20 22 
d, min 22,5 24. 8 РИ 31.4 
е тіп 26. 75 29. 56 32.95 37.29 
тах 16.4 17.6 20.3 21.8 
s. min 15.7 16.9 19 20.5 
т' min 12.6 13.5 15.2 16.4 
max T 8:7 8.7 6.7 
" min 4.5 4.5 4.5 5.5 
max 24 27 30 34 
I min 23.67 26.16 29.16 33 
max 10.4 11.6 14.3 14.8 
ü min 9.97 10.9 13.6 14.1 
开口 销 4х28 4х32 4х36 5х40 
7. М24х2 (М27х2)% М30х2 (М33х2)% M36x3 
4 тах 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
в шїп 24 27 30 33 36 
d, min 33.2 38 42.7 46.6 21,1 
е тіп 39.55 45.2 50. 85 55.37 60. 79 
s max 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
min 22.6 25.4 27.3 30.9 33.1 
т” min 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
а тах 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
тїп kI 5.5 7 7 7 
I max 36 41 46 50 55 
min 35 40 45 49 53.8 
Е тах 15.9 18.7 19.6 23. 5 25.7 
тіп 15,2 17.86 18. 76 22. 66 24. 86 
开口 销 5x40 5х45 6.3х50 6.3х60 6.3х65 


括号 内 的 规格 。 
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表 3-119 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6179—1986) 
(单位 : тт) 


注 : 槽 的 底部 允许 制 成 平底 ; (m-w) 长 
度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ; 六 角 与 螺 
碟 开 槽 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 

标记 示例 : 

累 纹 规格 D=M5 .性 能 等 级 为 5 级 .不 经 
表面 处 理 .C 级 1 型 六 角 开 柳 螺 母 的 标 
记 为 : 
累 母 ”GB/T 6179 М5 


ТЕ. jæ 


7272,77 77А 


иги 


螺纹 规格 (D)(6H) | М5 M6 М8 M10 | M12 |(M14)®| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
d, min 6.9 8.7 | 11.5 | 14.5 | 16.5 | 19.2 22 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 
e min 8.63 | 10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 22.78 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 

° min 7.64 | 9.64 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 29.16 | 35 45 53.8 
m max 7.6 8.9 |10.94 13.54 | 17.17 18.9 | 21.9 25 30.3 | 35.4 | 40.9 
m' min 3.5 3.9 5.1 6.4 8.3 9.7 | 11.3 | 13.5 | 16.2 | 19.5 | 23.5 
max 5.6 6.4 | 7.94 | 9.54 | 12.17 | 13.9 | 15.9 19 22.3 | 26.4 | 31.9 

Е ни 44 | 49 | 6.44 | 8.04 1037 12.1 | 14.1 | 16.9 | 20.2 |243 | 29.4 

n min 1.4 2 2.5 2.8 3.5 3.5 4.5 5.5 7 
口 销 1.2х12|1.6х14| 2x16 |2.5x20|3.2x22|3.2x26| 4x28 | 4x36 | 5x40 |6.3x50|6.3x65 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2.5.5 六 角 锁 紧 螺 母 ( 见 表 3-120~ 表 3-128) 


R 3-120 1 型 非 金 属 肉 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 889. 1 一 2015 ) 
(单位 : шш) 


ту 


15°—30° 


90%-120% 


ЕЈ АК н г А ҮЗ 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 1 型 非 金 属 般 件 六 角 锁 紧 螺母 的 标 
记 为 : 

螺母 GB/T 889.1 M12 
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(Ж) 
螺纹 规格 (D) | мз | М4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)®| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
Р? 0.5 | 0.7 | 0.8 1 |1.25| 1.5 |1.75 2 2 |25 3 3.5 4 
P max | 3.45 | 4.60 | 5.75 | 6.75 | 8.75 |10.80|13.00| 15.10 |17.30 21.60|25.90 32.40| 38.90 
` тіп | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 |10.00|12.00| 14.00 |16. 00 20.00|24.00_ 30. 00 | 36. 00 
4, min 4.57 5.88 | 6.88 | 8.88 |11.63 14.63|16.63 19.64 |22.49 27.70|33.25 42.75| 51.11 
e min 6.01 | 7.66 | 8.79 |11. 05 |14. 38 17.77|20.03| 23.36 |26. 75 32.95 |39. 55 | 50. 85 | 60. 79 
max | 4. 50 | 6. 00 | 6.80 8.00 | 9.50 |11.90|14.90| 17.00 |19. 10 22.80|27. 10 |32. 60| 38.90 
h min | 4.02 | 5.52 | 6.22 | 7.42 | 8.92 |11.20|14.20| 15.90 117. 80 20.70 | 25. 00 |30. 10| 36.40 
m min 2.15 | 2.90 | 4.40 | 4.90 | 6.44 | 8.04 |10.37| 12.10 |14. 10|16. 90|20. 20 24. 30| 29.40 
m, min 1.72 | 2.32 | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.30 | 9.68 |11.28|13.52|16. 16|19. 44| 23.52 
max |5.50 | 7.00 | 8.00 10.00|13.00 16.00|18.00 21.00 |24. 00 30. 00 | 36. 00 |46. 00| 55. 00 
i min | 5.32 6.78 | 7.78 | 9.78 |12.73|15.73|17.73| 20.67 |23. 67 |29. 16|35. 00 45. 00| 53.80 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Р HRE, 
R 3-121 细 牙 1 WIERE EEA ARRE ОЖАР (摘自 GB/T 889. 2--2016) 


M w 


(单位 : mm) 


15°—30° 
有 效力 和 矩 部 分 Bas 
= Е с S 2 
V "з 
90°—420° 
m 
h 
ЕЕЕ AR H | А 16 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M12x1.5、 细 牙 螺 纹 性 能 等 级 为 8 级、 表面 不 经 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 1 型 非 金属 般 件 六 角 
锁 紧 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 889.2 М12х1.5 
螺纹 规格 М10х1 |М12х1.25| (MI14x 
@ M8x1 ® |М16х1.5|М20х1.5| М24х2 | М30х2 | M36x3 
(DxPY) MI10x1.25| М12х1.5 | 1.5) 
d max 8.75 10. 80 13 15.10 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
i min 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 
d, min 11. 63 14. 63 16. 63 19. 64 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
е min 14.38 17.77 20. 03 23.36 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
| шах 9.50 11.90 14.90 17.00 19.10 | 22.80 | 27.10 | 32.60 | 38.90 
! тіп 8.92 11.20 14.20 15.90 17.80 | 20.70 | 25.00 | 30.10 | 36.40 
т min 6.44 8.04 10.37 12.10 14.10 | 16.90 | 20.20 | 24.30 | 29.40 
т, шіп 5.15 6.43 8.30 9.68 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
шах 13.00 16.00 18.00 21.00 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46.00 | 55.00 
i min 12.73 15.73 17.73 20. 67 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 


O P УШІН, 


D 尽 可 能 不 采 
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АЎ — 


ЖЗ 


R 3-122 2 5%4Е% У Е ЕН ЗАЛП ИЗ (摘自 GB/T 6182—2016) 


FRI KERR 


те 
е 
ЕЕ 


~ 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M12 ,性 能 等 级 为 10 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 非 金属 睦 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 
标记 为 : 
螺母 GB/T 6182 M12 
螺纹 规格 m 
(р) М5 М6 М8 | M10 | M12 (МІ4)7| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
Р? 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 | 15.10 | 17.30 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
а, 
min | 5.00 | 6.00 | 8.00 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16. 00 | 20. 00 | 24. 00 | 30. 00 | 36.00 
d. min 6.88 | 8.88 | 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 | 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60. 79 
max | 7.20 | 8.50 | 10.20 | 12.80 | 16.10 | 18.30 | 20.70 | 25.10 | 29.50 | 35.60 | 42.60 
һ 
min | 6.62 | 7.92 | 9.50 | 12.10 | 15.40 | 17.00 | 19.40 | 23. 00 | 27.40 | 33.10 | 40.10 
m? min 4.80 | 5.40 | 7.14 | 8.94 11.57 | 13.40 | 15.70 19.00 22.60 | 27.30 | 33.10 
т,” min 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.70 |12.60 | 15.20 | 18.10 21.80 | 26.50 
max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30.00 | 36. 00 | 46.00 | 55.00 
5 
шіп | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29. 16 | 35. 00 | 45. 00 | 53.80 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P HIRIE, 
@ 最 小 螺纹 高 度 。 
@ 最 小 扳 拧 高 度 。 
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表 3-123 2 型 非 金属 敬 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6183. 1 一 2016) 


(单位 : mm) 
с 
0.75 +0.75° 
15-25° | 
注 : 有 效力 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 ;mm, 为 扳 拧 高 度 , 见 表 注 ;c 在 а, ЛЫП; 2 JE HH ЇЇ # Е 6 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 非 金属 对 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 标 
记 为 : 
螺母 GB/T 6183.1 M12 
螺纹 规格 (D) М5 М6 М8 М10 M12 (м14)7 М16 М20 
рФ 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
с шіп 1.0 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
P max 5.75 6.75 8.75 10. 80 13. 00 15. 10 17.30 21.60 
а шіп 5. 00 6.00 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20.00 
4, max 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34. 5 42.8 
d, тіп 9.8 12,2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 8.79 11. 05 14.38 16. 64 20. 03 23.36 26.75 32.95 
шах 7.10 9.10 11.10 13.50 16.10 18.20 20.30 24.80 
Í min 6.52 8.52 10.40 12.80 15.40 16. 90 19. 00 22.70 
т® min 4.70 5.70 7.64 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 
т, тіп 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
шах 8. 00 10. 00 13.00 15.00 18. 00 21.00 24.00 30. 00 
` min 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29.16 
г® max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
Е. 如 产品 通过 了 GB/T 6183. 1 一 2016 中 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c 和 普 , 的 要 求 。 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Р УШІН, 
@ 最 小 螺纹 高 度 。 
@r 适 用 于 楼 角 和 六 角 面 。 
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R 3-124 2 型 细 牙 非 金 属 睦 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6183.2--2016) 
(单位 : шш) 


64 
110.75 +0.75° 
15°~25° 


注 : 有 效力 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 ;mm 为 扳 拧 高 度 , 见 表 注 ;c 在 du 处 测量 ; 棱 边 形状 由 制造 者 任 选 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M12x1.5、 细 牙 螺纹 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 WEE S IEN ffl 
锁 紧 螺母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T 6183.2 М12х1.5 


螺纹 规格 М10х1 М12х1.5 Д 
А M8x1 N „| (M14x1.5)® | M16x1.5 | M20x1.5 
(DxP®) (M10x1.25)® |(М12х1.25) > 
с 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
P max 8.75 10.80 13.00 15.10 17.30 21.60 
а шіп 8. 00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20. 00 
4, max 17.9 21.8 26. 00 29.9 34.5 42.8 
d. тіп 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 14.38 16. 64 20. 03 23.36 26. 75 32.95 
д шах 11.10 13.50 16.10 18.20 20.30 24.80 
шіп 8.74 10.30 12.57 14.80 17.20 20.30 
т® min 7.64 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 
т, тіп 4.6 5.6 6.8 107 8.9 10.7 
тах 13.00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
` min 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29.16 
г® max 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 


Е: 如 产品 通过 了 GB/T 6183. 2 一 2016 中 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c 和 mm、 WER, 
O P HIRIE, 

@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

@ 最 小 螺纹 高 度 。 
@ 邮 > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
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R 3-125 2 型 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6187. 1 一 2016) 
(单位 : тт) 


0.75 +0.75° 


注 : 有 效力 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 ;mm 为 扳 拧 高 度 , 见 表 注 ;c 在 а, ЛЫП; ИЛАН Ж Е 6 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M12 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 
标记 为 : 
螺母 GB/T 6187.1 M12 
螺纹 规格 (D) М5 М6 М8 М10 M12 (M14)® M16 M20 
Р® 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
с шіп 1.0 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
P max 5.75 6.75 8.75 10. 80 13. 00 15. 10 17.30 21.60 
а шіп 5. 00 6.00 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 20.00 
4, max 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34. 5 42.8 
d, тіп 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 8.79 11. 05 14.38 16. 64 20. 03 23.36 26.75 32.95 
д шах 6.20 7.30 9.40 11.40 13.80 15.90 18.30 22.40 
шіп 5.70 6.80 8.74 10.34 12. 57 14. 80 17.20 20.30 
т® min 4.70 5.70 7.64 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 
т, тіп 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
шах 8. 00 10. 00 13.00 15.00 18. 00 21.00 24.00 30. 00 
` min 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29.16 
шах 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 
E: 如 产品 通过 了 GB/T 6187. 1 一 2016 中 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c Mm, WER, 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P УШІН, 

@ m 为 最 小 螺纹 高 度 。 
适用 于 棱角 和 六 角 面 。 


© 
Ë 
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R 3-126 2 型 细 牙 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6187. 2 一 2016 ) 
(单位 : mm) 


Mw 


有 效力 矩 部 分 


i 


o 


0.75 +0.75° 


SN 


状 由 制造 者 任 选 


注 : 有 效力 和 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 ; 普 , 为 扳 拧 高 度 , 见 表 注 ;ce 在 4, 处 测量 ; 棱 边 
标记 示例 : 


те 


螺纹 规格 为 M12x1.5、 细 牙 螺纹 .性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 全 金属 六 角 法 兰 
面 锁 紧 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 6187.2 M12x1.5 
螺纹 规格 М10х1 М12х1.5 Д 
А М8х1 N „| (M14x1.5)® | M16x1.5 | M20x1.5 
(DxP™ ) (M10x1.25)® |(М12х1.25)% 
c min 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3.0 
P max 8.75 10.80 13. 00 15.10 17.30 21.60 
i min 8.00 10.00 12. 00 14. 00 16. 00 20.00 
d. max 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 42.8 
d. тіп 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
е min 14.38 16.64 20. 03 23.36 26. 00 32.95 
' max 9.40 11.40 13. 80 15.90 18.30 22.40 
шіп 8.74 10.34 12.57 14.80 17.20 20.30 
т® min 7.64 9.64 11.57 13.30 15.30 18.70 
т, тіп 4.6 5.6 6.8 107 8.9 10.7 
шах 13.00 15.00 18. 00 21.00 24. 00 30. 00 
` min 12.73 14.73 17.73 20. 67 23.67 29.16 
г® max 0.5 0.6 0.7 0.9 1.0 1.2 


Е: 如 产品 通过 了 GB/T 6187. 2 一 2016 中 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c 和 mm、 ЖЖ, 
O P HIRIE, 

@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

@ m 为 最 小 螺纹 高 度 。 
人 由 > 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
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表 3-127 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6184—2000) 


有 效力 矩 部 分 形状 任 选 
15 —30° 
у 
记 为 : 
螺母 


(单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 ,性 能 等 级 为 8 级、 表面 
氧化 .A 级 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 标 


GB/T 6184 M12 


M20 |(M22)®| M24 | M30 | M36 


螺纹 规格 (D) | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(м14)®| M16 (m18)? 
P® 0.8 | 1 |1.25| 1.5 |1.75 2 2 2.5 


2.5 2.5 3 2:5 4 


тах 5.75|6.75|8.75|10.8| 13 15.1 17.3 19.5 


21.6 | 23.7 |25.9 | 32.4 | 38.9 


тіп 5.00 | 6.00 |8.00|10.0| 12 14.0 16.0 18.0 


20.0 | 22.0 |24.0 | 30.0 | 36.0 


d, min 6.88 | 8. 88 |11. 63|14. 63|16. 63| 19.64 |22.49 24.9 


27.7 | 31.4 |33.25|42.75|51.11 


e min 8.79 |11. 05/14. 38|17. 7720. 03| 23.36 |26.75 29.56 


32.95| 37.29 |39. 55 |50. 85 | 60. 79 


тах 5.3 | 5.9 [7.10 [9.00 11.60 13.2 15.2 | 17.00 


19.0 | 21.0 | 23.0 | 26.9 | 32.5 


min 4.8 | 5.4 |6.44|8.04 10.37 12.1 14.1 | 15.01 


16.9 18.1 20.2 | 24.3 | 29.4 


т, шіп 3.52 |3.921|5.15 |6.43 | 8.3 9.68 |11.28| 12.08 


13.52| 14.5 |16.16119.44|23.52 


шах 8. 00 |10. 00113. 00|16. 00/18. 00| 21.00 |24.00 27.00 


30. 00 34 36 46 55.0 


min 7.78 | 9.78 |12.73|15.73117.73| 20.67 |23.67 26.16 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P HIRIE, 


K 3-128 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (ій 


152-307 


有 效力 矩 部 分 


注 : 有 效力 和 矩 部 分 形状 由 制造 者 自选 
标记 示例 : 


29.16 33 35 45 53.8 


t 


GB/T 6185. 1—2016) 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 D= M12 性 能 等 级 为 8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 标 


记 为 : 
螺母 GB/T 6185.1 M12 
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( 续 ) 

螺纹 规格 (也 ) M5 M6 М8 M10 | M12 | (M14) | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 

Р? 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
4 шах | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.80 | 13.00 | 15.10 | 17.30 | 21.60 | 25.90 | 32.40 | 38.90 
è min | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24. 00 | 30.00 | 36. 00 
d, min 6.88 | 8.88 | 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 | 22.49 | 27.70 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max | 5.10 | 6.00 | 8.00 10.00 |13.30| 14.10 | 16.40 | 20.30 | 23.90 | 30.00 | 36. 00 
5 шіп | 4.80 | 5.40 | 7.14 | 8.94 11.57 13.40 |15.70 | 19.00 | 22.60 | 27.30 | 33.10 
т, тіп 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.30 | 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 |23. 52 
шах | 8.00 | 10.00 | 13. 00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30. 00 | 36.00 | 46.00 | 55. 00 
i min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35.00 | 45.00 | 53.80 

@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© Р HIRIE, 
2.5.6 CHRE ( 见 表 3-129) 
表 3-129 C 级 方 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 39—1988) (单位 : mm) 


152-307 


标记 示例 : 

螺纹 规格 万 =M16、 性 能 等 级 为 5 级 .不 经 表面 
处 理 .C 级 方 螺母 的 标记 为 : 

螺母 СВ/Т 39 M16 


螺纹 规格 (D)(7H) | мз | M4 | M5 | M6 | мз | M10 | M12 |(М14) | M16 |(M18) | M20 (M22) M24 
max 55] 7 8 |10 | 13 | 16 18 21 24 | 27 30 | 34 | 36 
i min 5.2 |6.64 |7.64 | 9.64 |12. 57115. 57117. 57| 20. 16 |23. 16| 26.16 |29. 16| 33 | 35 
max 2.4 | 3.2 5 |65| 8 |10 11 13 15 16 | 18 | 19 
m min 1.4| 2 |2.8]3.8 50 65 85 9.2 |11.2| 13.2 114.2] 16.2 16.9 
е min 6. 76 | 8. 63 | 9. 93 |12. 53|16.34|20. 24/22. 84| 26.21 |30.11| 34.01 (37.91 42.9 | 45.5 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2.5.7 


圆 形 螺 母 ( 见 表 3-130~ 表 3-135) 


表 3-130 


圆 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 812-1988) (单位 : mm) 


Е: D М100х2, 4,0 2 М105х2, 6 

标记 示例 : 

螺纹 规格 D=M16x1.5、 材 料 为 45 钢 . 槽 或 全 部 
热处理 后 硬度 35~45HRC .表面 氧化 的 圆 螺 母 的 
标记 为 : 

螺母 GB/T 812 M16x1.5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ( DxP) n : 
а, а, т с сі 
(6Н) тіп тіп 
М10х1 22 16 
М12х1.25 25 19 4 2 
М14х1.5 28 20 8 0.5 
M16x1. 5 30 22 ` 
M18x1.5 32 24 
M20x1.5 35 27 
х1. 
42 34 
М25х1.5 
М27х1.5 45 37 1 
М30х1.5 48 40 
М33х1.5 2 43 ш 
M35x1. 5 ? 19 
M36x1.5 55 46 
M39x1.5 6 3 
M40x1.5 38 a 
M42x1.5 62 53 
M45x1.5 68 59 
M48x1.5 
M50x1.5 а 61 
М52х1.5 78 67 
М55х2 8 45 
М56х2 85 74 12 
M60x2 90 79 
M64x2 
M65x2 2 34 
M68x2 100 88 
НІ 105 өз 1.5 
М75х2 
М76х2 110 98 15 10 4 
М80х2 115 103 
М85х2 120 108 
М90х2 125 112 1 
М95х2 130 117 12 5 
М100х2 135 122 18 
М105х2 140 127 
М110х2 150 135 
М115х2 155 140 
М120х2 160 145 
М125х2 165 150 > е ° 
M130x2 170 155 
M140x2 180 165 
M150x2 200 180 26 
M160x3 210 190 
M170x3 220 200 16 7 
М180х3 230 210 2 1.5 
М190х3 240 220 30 
М200х3 250 230 
EHE 8 按 GB/T 1184 MX 3 中 9 级 规定 
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R 3-131 小 圆 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 810—1988) (单位 : mm) 


CX45° 两 端面 


[AN l| 5 |4 Æ: D<M100x2, 4,0 >М105х2‚, Ж 6 
P) 120" 标记 示例 : 


МЗ Шии! 螺纹 规格 D=M16x1.5 .材料 为 45 钢 . 模 或 全 部 


4 热处理 后 硬度 35~45HRC , ЖЕШ £ (k B ЛУ] ШЕ t 


Ra3.2 的 标记 为 : 
Ra 3.2 = (Б 
р 螺母 GB/T 810 М16х1.5 
/Ка 6.3 ` 


螺纹 规格 ( DxP) GB/T 810 
(6H) а, > 6 t С 
min min 
M10x1 20 
M12x1. 25 22 А A 
M14x1.5 25 е 
M16x1. 5 28 
М18х1.5 30 0.5 
М20х1.5 32 
М22х1.5 35 
М24х1.5 38 5 2.5 
M27x1. 5 42 ік 
М30х1.5 45 
М33х1.5 48 8 
М36х1.5 52 
М39х1.5 55 
М42х1.5 58 6 3 
М45х1.5 62 
М48х1.5 68 1 
М52х1. 5 72 
М56х2 78 
М60х2 80 10 қ Е 
М64х2 85 
М68х2 90 
М72х2 95 
М76х2 100 
М80х2 105 
М85х2 110 12 10 4 
М90х2 115 
М95х2 120 1 
М100х2 125 
М105х2 130 х і ПЕ 
М110х2 135 
М115х2 140 
М120х2 145 Е 
М125х2 150 
М130х2 160 
М140х2 170 14 6 
М150х2 180 
М160х3 195 18 
М170х3 205 
М180х3 220 ië А 2 1.5 
М190х3 230 22 
М200х3 240 
ШЕНІ ó 按 GB/T 1184 附 表 3 中 9 级 规定 
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Ж 3-132 端面 带 孔 圆 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 815—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M5 材料 为 Q235 不 经 表面 处 理 的 A 型 端面 带 孔 圆 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 815 М5 
螺纹 规格 (D)(6H) M2 M2. 5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
dą max 525 7 8 10 12 14 18 22 
т тах 2 222 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
4, 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 
t 2 2.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
В 4 5 5.5 7 8 10 13 15 
Б 1 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 
C 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
4, M1.2 M1.4 M2 M2. 5 M3 
EHE ô {k GB/T 1184 附 表 3 中 9 级 规定 


Ж 3-133 侧面 带 孔 圆 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 816—1988) 
(单位 : mm) 


к. 
标记 示例 : 


螺纹 规格 D=M5 .材料 为 Q235 .不 经 表面 处 理 的 侧面 带 孔 圆 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 816 М5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 (D)(6H) M2 М2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
d, max 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
m max 2 2.2 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
а, 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 

t 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 

C 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 

垂直 度 6 按 GB/T 1184 附 表 3 中 9 级 规定 
Ж 3-134 带 槽 圆 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 817—1988) 
(单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M5 .材料 为 0Q235 .不 经 表面 处 理 的 A 型 带 槽 圆 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 817 М5 
螺纹 规格 (D)(6H) | МІ.4 | M1.6 | М2 | M2.5 | М3 M4 М5 M6 М8 м10 | M12 
d, max 3 4 4.5 5.5 6 8 10 11 14 18 22 
m max 1.6 2 2.2 2:9 3 3.5 4.2 5 6.5 8 10 
В max 1.1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 2.8 3 4 Б) 6 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
п min 0. 46 0.56 | 0.66 | 0.86 | 0.96 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
шах 0.6 0.7 0.8 1 1.31 | 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 | 3.31 
k 一 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 5 
С 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.8 
а, = М1.4 M2 M3 M4 
垂直 度 6 按 GB/T 3103.1 第 11.2 条 对 A 级 产品 的 规定 
Ж 3-135 КЕШЕР (摘自 GB/T 809—1988) (CM: mm) 
A 型 B 型 


| 
====zz2] 
Ен 


标记 示例 : 


É 


сан 
螺母 


的 标记 为 : 


纹 规格 D = M5、 高 度 m = 
10mm 材料 为 H62 的 A JD B ҖЕ 


СВ/Т 809 М5х10 
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(Ж) 
螺纹 规格 (D) (6H) M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 М12 
dy max 4 4.5 5 6 8 10 12 15 18 
( 滚 花 前 ) min 3.82 | 432 | 4.82 | 6.82 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 14.73 | 17.73 


ТЕ: AAA А ЖЕЕ; ЕТЕУ В 型 的 还 
2.5.8 焊接 螺母 ( 见 表 3-136 和 表 3-137) 


范围 。 


表 3-136 焊接 方 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13680 一 1992) 


45°—50° 


90°—120°. 


I| 01 


0.2 


II 


标记 示例 : 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 D=M10 材料 为 含 碳 量 不 大 于 0.25% 的 钢 .不 经 表面 处 理 的 A 型 焊接 方 螺母 的 标记 为 : 


螺母 GB/T 13680 M10 
注 : 尽 可 能 不 采用 了 B 型 
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(Ж) 
шенде р М4 М5 М6 М8 М10 М12 М14 М16 
一 = == M8x1 М10х1 М12х1.5 |(М14х1.5)| M16x1.5 
(66) DxP 
(M10x1.25)( M12x1.25) = = 
тах 0.8 1.0 1,2 1.5 1.8 2 2,5 
| тіп 0.5 0.7 0.9 2 1.4 1.6 21 
b, max 1.5 2 = == 
шїп 0.3 0.5 = = 
d, max 5.18 6.18 7.72 10.22 12.77 13.77 17.07 19.13 
min 5 6 Ta 10 12.5 13.5 16.8 18.8 
4 тах 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
` min 4 5 6 8 10 12 14 16 
e min 8.63 9.93 12,53 16. 34 20.24 22.84 26.21 30.11 
шах 0.7 0.9 0.9 1.1 1.3 1.5 1.5 1.7 
i min 0.5 0.7 0.7 0.9 1.1 1.3 1.3 1.5 
max 5.5 4.2 ы 6.5 8 9.5 11 13 
á min 3.2 3.9 4.7 6.14 7.64 9.14 10.3 12.3 
max 7 8 10 13 16 18 21 24 
9 min 6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 20.16 23.16 
Е тах 1 1 1.2 = = 
min 0.8 0.8 1 = = 
0.5(с—5) max 0.3-0.5 0.5-1 = 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
R 3-137 焊接 六 角 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13681--1992) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 含 碳 量 不 大 于 0.25% 的 钢 \ 不 经 表面 处 理 的 焊接 六 角 螺 母 的 标记 为 : 


螺母 


GB/T 13681 


М10 
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(Ж) 
эке р M4 M5 M6 М8 M10 M12 М14 М16 
- - = M8x1 M10x1 M12x1.5 |(M14x1.5)| M16x1.5 
(6G) DxP 
(M10x1.25)( M12x1. 25) 一 一 
P max 4.6 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
И шїп 4 5 6 8 10 12 14 16 
4, тіп 7.88 8.88 | 9.63 | 12.63 15.63 17.37 19.57 21.57 
е min 9.83 | 10.95 | 12.02 | 15.38 18.74 20.91 24.27 26.51 
Р тах 5.97 | 6.96 | 7.96 | 10.45 12.45 14.75 16.75 18.735 
; min | 5.885 | 6.87 | 7.87 | 10.34 12.34 14. 64 16.64 18. 605 
4 шах 6.18 | 7.22 | 8.22 | 10.77 12.77 15.07 17.07 19.13 
тїп 6 7 8 10.5 12.5 14.8 16.8 18.8 
һ, тах 0. 65 0.7 0. 75 0.9 1.15 1.4 1.8 
тіп 0. 55 0.6 0. 75 0.95 1.2 1.6 
j max 0.35 0.40 0.50 0.65 0.80 1 
р тіп 0. 25 0. 30 0. 35 0. 50 0. 60 0. 80 
тах 1 1.12 1.25 1.55 1.55 1.9 
° min 0.6 0.68 | 0.75 0.95 0.95 1.1 
шах 3.5 4 5 6.5 8 10 11 13 
х min 3.2 3.7 4.7 | 6.14 7.64 9.64 10.3 12.3 
max 9 10 11 14 17 19 22 24 
i min 8.78 | 9.78 | 10.73 | 13.73 16.73 18.67 21.67 23.67 
р, тах | 6.075 | 7.09 | 8.09 | 10.61 12.61 14.91 16.91 18.93 
тіп 6 Т 8 10.5 12.5 14.8 16.8 18.8 
тах 3 3.5 4 4.5 5 
i min 0.75 0.9 1 1.25 1.5 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.5.9 其 他 螺母 ( 见 表 3-138~ 表 3-150) 
表 3-138 圆 屠 蝶 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 62. 1 一 2004) 
(单位 : mm) 
三 | t 
Y<y 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D=M10 材料 为 Q215 .保证 扭矩 为 工 级 .表面 氧化 处 理 p8 32 у JÉ А 型 蝶 形 螺母 的 标 
іп Ж: 
螺母 GB/T 62.1 M10 
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(Ж) 

螺纹 规格 а, а Г т y yi а, 1 
(D)(7H) min 学 min шах max шах max 
M2 4 3 12 6 2 2.5 3 2 0.3 
М2.5 5 4 16 8 3 9:5 3 2.5 0.3 
М3 5 4 16 | +1.5 8 3 2.5 3 3 0.4 
М4 7 6 20 10 4 3 4 4 0.4 
М5 8.5 7 25 12 +1 3 229 4.5 4 0.5 
М6 10.5 9 32 16 6 4 5 5 0.5 
М8 14 12 40 20 8 4.5 5.5 6 0.6 
М10 18 15 50 25 10 9:2 6.5 7 0.7 

M12 22 18 60 +2 30 12 7 8 8 1 
(M14) 26 22 70 35 14 8 9 9 1.1 
М16 26 22 70 35 14 8 9 10 1.2 
(М18) 30 25 80 40 E 16 8 10 10 1.4 
M20 34 28 90 45 18 9 11 11 15 
( M22) 38 32 100 | +2.5 | 50 20 10 12 11 1.6 
M24 43 36 112 56 22 11 13 12 1.8 

: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-139 方 翼 蝶 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 CB/T 62. 2 一 2004) 
(单位 : mm) 


Y<y 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D=M10、 材 料 为 Q215 ,保证 扭矩 为 1 级、 表面 氧 化 处 理 \、 两 缀 为 长 方形 的 蝶 形 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 62.2 M10 
螺纹 规格 а, а L L m y 71 1 
(D)(7H) min = min max max max 
M3 6.5 4 17 9 3 3 4 0.4 
M4 6.5 4 17 +1.5 9 3 3 4 0.4 
M5 8 6 21 т 11 4 3.5 4.5 0.5 
М6 10 7 27 13 +1,5 4.5 4 5 0.5 
М8 13 10 31 16 ес 6 4.5 5,5 0.6 
М10 16 12 36 18 Т9 5:3 6.5 0.7 
M12 20 16 48 23 9 7 8 1 
(М14) 20 16 48 +2 23 9 T 8 1.1 
M16 27 22 68 35 12 8 9 1,2 
(M18) 27 22 68 35 +2 12 8 9 1.4 
М20 27 22 68 35 12 8 9 LS 


注 : 尽 可 能 不 采 


括号 内 的 规格 。 
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表 3-140 冲压 蝶 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 62. 3 一 2004) 
(单位 : тт) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D= M5 .材料 为 Q215 ,保证 扭矩 为 了 级 经 表面 氧化 处 理 . 用 钢板 冲压 制 成 的 A 型 蝶 形 螺母 的 标 
іш Ж: 

螺母 GB/T 62.3 М5 
螺纹 A 型 B 型 
规格 | d, 4 L L h y (高 型 ) ( 低 型 ) t 
( D) max т 5 тах max 
(7H) m 5 т 5 
мз | 10 | 5 16 6.5 2 4 | 3.5 1.4 0.4 
ма | 12 | 6 19 8.5 2.5 | 5 4 |+0.5 1.6 \+0.3\ 0.8 (0.4. 
M5 | 13 7 | 22 | xl 9 з [5.5 14.5 ЕТ ES 
M6 | 15 | 9 | 25 95] * (зэ [| 6 5 2.4 +04 1 |0.5 
M8 | 17 | 10 | 28 11 5 7 6 |%0.8 3.1 0.6 

1.2 20.5 1.2 | 一 

MO 20 | 12 | 35 |+1.5| 12 6 8 7 3.8 0.7 


33-141 压铸 蝶 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 62. 4 一 2004) 
(单位 : mm) 


注 : 有 无 四 穴 及 其 型 式 与 尺寸 ,由 制造 者 确定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 D=M5 .材料 为 ZZnAlCu3 ,保证 扭矩 为 [级 不 经 表面 处 理 . 用 锌 合金 压铸 制 成 的 蝶 形 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T62.4 М5 
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(Ж) 
螺纹 
а а t 
规格 К L k “ ) "i 
== min max max max 
(D)(7H) min 
M3 5 4 16 8.5 2.4 2.5 3 0.4 
М4 7 6 21 11 3.2 3 4 0.4 
М5 8.5 7 21 +1.5 11 1 5 4 3.5 4.5 0:5 
ЖІ. 
М6 10.5 9 23 14 5 4 5 0.5 
М8 13 10 30 16 6.5 4.5 сүле 0.6 
М10 16 12 37 +2 19 8 5.5 6.5 0.7 


Ұз 


GB/T 63-1988) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D=M16、 材 料 ZCuZn40Mn2 .不 
经 表面 处 理 的 环形 螺母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T63 M16 


螺纹 螺纹 
| ЛІ 
чы M12 |(M14)| M16 (M18) M20 |(M22)| M24 M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 |(M22)| M24 
(6H) (6H) 
а, 24 30 36 46 1, 66 76 86 98 
а 20 26 30 38 | а, 10 12 13 14 
m 15 18 22 26 R 6 8 10 
k 52 60 72 84 

Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


R 3-143 组 合式 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 802. 1 一 2008) 
(单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M12 性 能 等 级 为 6 级 .表面 氧化 处 理 的 组 合式 盖 形 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 802.1 M12 
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(2%) 
螺纹 “| 第 1 系列 M4 М5 М6 М8 М10 M12 
规格 第 2 系列 一 一 一 M8x1 M10x1 М12х1.5 

(D)(6H) | 第 3 系列 = == 一 一 М10х1.25 М12х1.25 
d = 6.2 7.2 9,2 13 16 18 
e min 7. 66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 
h та- АЖ 7 9 11 15 18 22 
m = 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
b = 2.5 4 5 6 8 10 
SR = 3.2 3.6 4.6 6.5 8 9 
公称 7 8 10 13 16 18 
min 6. 78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
6 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
螺纹 第 1 系列 | (M14)® M16 (M18)® M20 (M22) ® M24 
规格 第 2 系列 (М14х1.5)2| MI6x1.5 |(М18х1.5)®| М20х2 (M22x1. 5) ” М24х2 
(D)(6H) | 第 3 系列 一 一 (M18x2) | М20х1.5 (М22х2)% 一 
d = 20 22 25 28 30 34 
е тш 23.35 26. 75 29. 56 32.95 37.29 39. 55 
h max= 公 称 24 26 30 35 38 40 
m = 13 15 17 19 21 22 
b = 11 13 14 16 18 19 
SR = 10 11.5 12.5 14 15 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
5 тїп 20. 67 23.67 26.16 29.16 33 35 
6 = 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 至 第 3 系列 ， 依 次 优先 选 
R 3-144 ”焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 802. 3 一 2009) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M12 .性 能 等 级 为 6 级 .表面 氧化 处 理 的 焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 802.3 M12 
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( 续 ) 
螺纹 第 1 系列 M4 М5 M6 M8 М10 
规格 第 2 系列 一 M8x1 M10x1 
(D)(6H) 第 3 系列 = = 一 一 М10х1.25 
а, тах 6.5 7.5 9.5 12.5 15 
е тіп 7. 66 8. 79 11.05 14. 38 17.77 
i max = ЖК 7.5 9 11 14 18 
min 7.14 8.64 10.57 13.57 17.57 
тах 4.5 5 6 8 10 
u ит 4.2 4.7 5.7 7.64 9. 64 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 
max = ЖК 7 8 10 13 16 
k un 6.78 7.78 9.78 12.73 15. 73 
8 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 
螺纹 ЖЕЗ M12 (M14)™ M16 M20 M24 
规格 第 2 ЖАЛ! М12х1.5 (М14х1.5)4 М16х1.5 M20x2 M24x2 
(D)(6H) 第 3 ЖЛ! M12x1. 25 一 一 M20x1.5 一 
а, тах 17 20 23 28 34 
е тіп 20. 03 23.35 26. 75 32. 95 39. 55 
Ё max= 公 称 22 26 30 32 36 
шіп 21.48 25.48 29.48 31 35 
шах 12 14 16 20 24 
m A 11.57 13.3 15.3 18.7 22.7 
SR = 8.5 10 11.5 14 17 
max= 公 称 18 21 24 30 36 
I min 17.73 20.67 23.67 29.16 35 
8 = 1 1 1 1.2 1.2 


D 尽 可 能 不 采 月 
表 3-145 


标记 示例 : 


螺纹 规格 D = M12 性 能 等 
GB/T 802.4 M12 


螺母 


日 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1-3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 802. 4—2009) 


15—30° 


(单位 : шш) 


级 为 6 级 .表面 氧化 处 理 的 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 的 标记 为 : 
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(Ж) 
Шш 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 М10 M12 
规格 第 2 系列 — == 一 M8x1 M10x1 M12x1. 5 
(DASH) 第 3 系列 一 一 一 M10x1. 25 M12x1. 25 
e min 7. 66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 
max= 公 称 5:5 7 9 12 14 16 
; min 5.2 6. 64 8. 64 11.57 13.57 15.57 
SR = 8 10 12 15 20 25 
公称 7 8 10 13 16 18 
° min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
шах 4. 64 5.44 7.29 9.79 11.35 13.85 
| шїп 4.16 4.96 6.71 9.21 10. 65 13.15 
8 == 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
"P: 第 1 系列 | (м14)7 M16 (м18) 7 М20 (м22)® M24 
规格 第 2 系列 (М14х1.5)2| MI6x1.5 |(М18х1.5)®| М20х2 (M22x1.5)® M24x2 
CD) ESH) 第 3 系列 一 一 (M18x2)® | М20х1.5 (М22х2)% 一 
e min 23. 35 26. 75 29. 56 32. 95 37. 29 39. 55 
max= 公 称 18 20 22 25 28 30 
min 17. 57 19. 48 21. 48 24. 48 27. 48 29. 48 
SR == 28 30 32 35 35 40 
公称 21 24 27 30 34 36 
min 20. 67 23. 67 26. 16 29. 16 33 35 
max 15. 35 17. 35 19. 42 21. 42 22. 42 24. 42 
min 14. 65 16. 65 18. 58 20. 58 21.58 23.58 
8 == 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2 
ш 第 1 系列 | (м27)7 M30 M36 M42 M48 M64 
规格 第 2 系列 | ( M27x2) ” M30x2 M36x3 M42x3 M48x3 M64x2 
(D)(6H) | 第 3 系列 | 一 一 一 一 = 
е шїп 45.2 50. 85 60.79 72. 02 82. 60 104. 86 
max = ЖК 32 34 44 52 58 75 
á min 31.38 33.38 43.38 51.26 57.26 74.26 
SR == 50 60 70 80 90 130 
公称 41 46 55 65 75 95 
i min 40 45 53.8 63.1 73.1 92.8 
max 26. 42 28.42 36.5 42.5 48.5 62.6 
! шіп 25.58 27.58 35.5 41.5 47.5 61.4 
8 == 1.5 1.5 1.5 2 2 2 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺 纹 规格 第 1~3 系列 ， 依 次 优先 选 月 
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K 3-146 ”焊接 型 非 金 属 肉 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 802. 5 一 2009 ) 
(单位 : mm) 


| 
ша 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M12 .性 能 等 级 为 5 级 表面 氧化 处 理 的 焊接 型 非 金属 椒 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 802.5 M12 
螺纹 第 1 系列 M4 M5 М6 М8 М10 
规格 第 2 系列 = = — M8x1 M10x1 
(D) 第 3 系列 一 一 一 一 М10х1.25 
а, шах 6.5 7.5 9.5 12.5 16 
е шіп 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 
公称 5.6 6 7.5 8.9 10.5 
h, max 5.85 6.25 7.85 9.25 10.9 
min 5.35 5.75 7.15 8.55 10.1 
公称 9.6 10.5 12 14 18.1 
h max 9.9 10.85 12.35 14.35 18.5 
шіп 9.3 10.15 11.65 13.65 17.7 
т шїп? 2.9 4.4 4.9 6.44 8.04 
SR = 2.5 3 3.5 4.6 5.8 
公称 7 8 10 13 16 
` шіп 6.78 7.78 9.78 12.73 15. 73 
8 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 
每 1000 件 钢 螺母 质量 
(р= 7. 85kg/ т?) 1.4 1. 55 3.3 5.3 10.1 
/kg® 
螺纹 第 1 系列 М12 (M14)” М16 М20 
规格 第 2 系列 M12x1.5 (M14x1.5)® M16x1.5 M20x2 
(D) 第 3 系列 M12x1.25 一 一 M20x1. 5 
а, шах 18 21 23 28 
е тіп 20. 03 23.35 26.75 32.95 
公称 13.5 15.5 16.5 21 
һ, шах 13.9 15.9 16.9 21.5 
тіп 13.1 15.1 16.1 20.5 
公称 22.5 26.4 27.5 35 
h max 22.9 26.8 27.9 35.5 
шіп 22.1 26 27.1 34.5 


677 


五 金 手 册 


( 续 ) 
螺纹 第 1 系列 М12 (M14)® M16 M20 
规格 第 2 系列 М12х1.5 (М14х1. 5) M16x1.5 M20x2 
(D) 第 3 系列 М12х1.25 — М20х1.5 

т шш? 10.37 12.1 14.1 16.9 
SR = 6.8 7.8 8.8 10.8 
公称 18 21 24 30 
Ë min 17.73 20. 67 23.67 29.16 
6 = 1 1 1 122 
每 1000 件 钢 螺母 质量 
(р= 7. 85kg/dm’ ) 18.3 26.1 37.1 111 
/kg® 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1~3 系列 ， 依 次 优先 选 
@ 最 小 螺纹 长 度 。 
@ 近似 的 质量 ， 也 可 以 是 细 牙 螺母 的 计算 值 。 


R 3-147 六 角 盖 形 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 923-2009) 
(单位 : mm) 


2 


“З 
Ф Зар 
“47 Д 
JZ 
А е 标记 示例 : 
螺纹 规格 D=M12 .性 能 等 级 为 6 级、 表 
面 氧 化 处 理 的 六 角 盖 形 螺 母 的 标记 为 : 
IF} GB/T 923 M12 
b) 刀 >>12mm 盖 形 螺母 的 型 式 与 尺寸 注 : 其 余 尺寸 见 图 4 
ваа 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 М10 M12 
第 2 系列 一 一 M8x1 M10x1 M12x1. 5 
第 3 系列 一 一 一 М10х1.25 М12х1.25 
РФ 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
1 шах 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
а 
i min 4 5 6 8 10 12 
а, тах 6.5 7.5 9.5 12.5 15 17 
а, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
е тїп 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
mains 第 1 系列 M4 М5 M6 М8 М10 M12 
(D) 第 2 系列 = 一 一 M8x1 M10x1 М12х1.5 
第 3 系列 == 一 一 一 М10х1.25 | М12х1.25 
第 1 系列 1.4 1.6 2 2.5 3 一 
第 2 系列 = - - 2 2 - 
第 3 系列 一 一 一 一 2.5 - 
第 1 系列 = = = 一 一 6.4 
є® 第 2 系列 = 一 一 = — 5.6 
第 3 系列 = 一 == — 一 4.9 
max= 公 称 8 10 12 15 18 22 
min 7. 64 9. 64 11. 57 14. 57 17. 57 21. 48 
max 3,2 4 5 6.5 8 10 
ý mA 2.9 3.7 4.7 6.14 7.64 9. 64 
т, min 2532 2.96 3.76 4.91 6.11 72Т1 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 8.5 
公称 了 8 10 13 16 18 
min 6.78 7.78 9. 78 12. 73 15.73 17.73 
шах 5.74 7.79 8.29 11.35 13.35 16.35 
! шіп 5.26 7.21 7.71 10. 65 12.65 15. 65 
ш тіп 2 2 2 2 2 3 
每 1000 件 钢 螺 母 质量 
(p=7. 85kg/ т?) @ @ 4. 66 11 20.1 28.3 
/kg 
第 1 系列 (M14) ® M16 (M18)® M20 (М22)® M24 
螺纹 规格 一直 一 一 Е = = 
(D) 第 2 系列 |(М14х1.5)®| M16x1.5 (M18x1.5)° M20x2 |(M22x1.5)® M24x2 
第 3 系列 一 一 (M18x2)® | М20х1.5 (М22х2) 一 
РФ 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
F max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
Ë min 14 16 18 20 22 24 
а, тах 20 23 26 28 33 34 
4, шіп 19.6 22.5 24.9 2721 31.4 33.3 
е шіп 23.35 26.75 29.56 32. 95 37.29 39.55 
第 1 系列 == 一 = = = 
мй 第 2 系列 一 = = — — — 
第 3 系列 = =. == == 一 = 
第 1 系列 7.3 7.3 9.3 9.3 9.3 10.7 
62. 第 2 系列 5.6 5.6 5.6 7.3 5.6 7.3 
第 3 系列 = — 7.3 5.6 7.3 — 
Л тах = К 25 28 32 34 39 42 
min 24. 48 27. 48 31 33 38 41 
max 11 13 15 16 18 19 
m min 10.3 12.3 14.3 14.9 16.9 17.7 
т, шіп 8.24 9.84 11.44 11.92 13.52 14.16 
SR = 10 11.5 13 14 16. 5 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
min 20. 67 23. 67 26. 16 29. 16 33 35 
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( 续 ) 
‚ 第 1 系列 (M14) ° M16 (M18)® M20 (M22)® M24 
螺纹 规格 —— К = = 
(D) 第 2 系列 |(M14x1.5)°” M16x1.5 |((М1І8х1.5)2 M20x2 |(M22x1.5)® M24x2 
第 3 系列 一 一 (М18х2)® | M20x1.5 (М22х2) 一 
max 18. 35 21. 42 25. 42 26. 42 29. 42 31.5 
і 
шіп 17.65 20. 58 24. 58 25. 58 28. 58 30. 5 
ш тіп 4 4 5 5 s 6 
每 1000 件 钢 螺 母 质 量 
(р= 7. 85kg/dm’ ) @ 54.3 95 104 @ 216 
/kg 
Q@P 为 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 GB/T 197, 
© 内 螺纹 的 收尾 *，.=2P， 适 用 于 D< M10。 
© 内 螺纹 的 退 刀 权 G a ， 适 用 于 D>M10。 
@ 目前 尚 无 数据 。 
6) 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1~3 系列 ， 依 次 优先 选 
表 3-148 扣 紧 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 805—1988) (单位 : шш) 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 材料 为 65Mn、 热 处 理 硬度 30 ~ 
45HRC .表面 氧化 的 扣 紧 螺母 的 标记 为 ; 
螺母 ”GB/T 805 M12 
> HII 2 D s 
螺纹 规格 р, 7 Қ А P 
(DxP) max min max min 
6x1 5.3 5 10 9.73 7.5 11.5 3 0.4 
1 
8x1.25 7.16 6.8 13 12.73 9.5 16.2 4 0.5 
10x1.5 8.86 8.5 16 15.73 12 19.6 0.6 
1.5 5 
12x1.75 10.73 10.3 18 17.73 14 21.9 0.7 
(14x2) 12. 43 12 21 20.67 16 25.4 
2 6 0.8 
16x2 14. 43 14 24 23. 67 18 27.7 
(18х1.25) 15. 93 15.5 27 26.16 20.5 31.2 
2.5 
20х2.5 17.93 17.5 30 29.16 22.5 34.6 7 1 
(22х2.5) 20. 02 19.5 34 33 25 36.9 
24х3 21. 52 21 36 35 27 41.6 
1.2 
(27x3) 24. 52 24 41 40 30 47.3 9 
30x3.5 27. 02 26.5 46 45 34 3 53.1 
1.4 
36x4 32. 62 32 55 53.8 40 63.5 
12 
42x4. 5 38.12 37.5 65 63.8 47 75 
1.8 
48x5 43. 62 43 75 73.1 54 86.5 14 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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R 3-149 滚 花 高 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 806-1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D=M5 性 能 等 级 为 5 级、 不 经 表面 处 理 
的 滚 花 高 螺母 的 标记 为 : 

螺母 GB/T 806 М5 


螺纹 规格 (D) (6H) М1.6 М2 М2.5 М3 M4 M5 M6 M8 M10 
а, max 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) min 6.78 7.78 8.78 10.73 11.73 15.73 19.67 | 23.67 | 29.67 
d max 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
т min 3.7 4.2 4.7 5:7 7. 64 9.64 11.57 15.57 | 19.48 
С 0.2 0.3 0.5 0.8 
т шах 4.7 5 5.5 7 8 10 12 16 20 
k 2 2.2 2.8 3 4 5 6 8 
t max 1.5 2 2.5 3 4 5 6.5 
R min 1.25 1:5 2 2.5 3 4 5 
h 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.8 
а, 3.6 3.8 4.4 5.2 6.4 9.0 11.0 13.0 17.5 


表 3-150 滚 花 薄 螺 母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 807-1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D= M5 .性 能 等 级 为 5 级 ,不 经 表面 处 
理 的 深 花 薄 螺 母 的 标记 为 : 

螺母 GB 807 М5 


螺纹 规格 (也 ) М1.4 | M1.6 M2 М2.5 М3 М4 М5 М6 М8 М10 
а, max 6 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) min 5.78 6.78 7.78 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 
max 2 2.5 2.5 2.5 3 3 4 я 6 8 
д min 1.75 2.25 2.25 2.25 2.75 | 2.75 3.7 4.7 5.7 7.64 
5 1.5 2 2.0 2.5 2.5 3.5 4.0 5.0 6.0 
4 тах 925 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
k min 3.2 3.7 4.2 4.7 5.7 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
г 0.5 1 2 
С 0.2 0.3 0.5 0.8 
4 тах 1. 64 1. 84 2.3 2.9 3.45 4.6 5.75 | 6.75 8.75 10.8 
Ë: min 1.4 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 


2.6 ШҰ 
2.6.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (IÆ 3-151) 
表 3-151 ”螺钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 


т T т А 
Е 名 称 及 标准 号 „ар 材料 及 性 能 等 多 表面 处 理 
% 范围 等 级 | 公差 
经 处 ] 
Ж. 1) 254 处 理 
d<3 按 协议 187 
d> Зтт :4. 8 5. 8 5 3) Шу PE Jy 
涂 层 
i ШЕ БЫ УЗДЫ M1.6~ | À 级 ë 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
СВ/Т 65--2016 М10 ° A2-50 、A2-70 2) 钝 化 处 理 
mA a. 
сь 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 КУ 
2) 电镀 
а23тт: СО2 .CU3 АТА 
КЕЛЬ 
钢 ， 1) 不 处 HH 
d<3 按 协议 25” 
d> 3mm:4. 8 5. 8 Š 3) аж 
涂 云 
7 开 槽 盘 头 螺钉 了 м1.6- | 和 Р ¿ 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
GB/T 67—2016 М10 Ы А2-50,А2-70 2) 钝 化 处 理 
(а jp. 
о аи 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 ие 
2) 电镀 
d=3mm:CU2 .CU3 AL4 
1) 不 经 处 ] 
н. ) 不 处 理 
d<3 按 协议 уау 
d> 3mm:4. 8,5.8 ` 2) JE E fie E Jr 
涂 = 
4 开 槽 沉 头 螺钉 了 M1.6~ | 级 а 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
` GB/T 68—2016 M10 з A2-50 .A2-70 2) 钝 化 处 理 
(ғ š 
EE 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 ми 
2) H gË 
d>3mm:CU2 СОЗ .AL4 
钢 ， 1) 不 经 处 理 
d<3mm: 按 协议 уне 
d> 3mm:4. 8.5.8 қ 3) аже 
涂 层 
开 模 半 沉 头 螺钉 了 М1.6- қ 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
4 свит 69 一 2016 мо | ^4 б А2-50,А2-70 2) 钝 化 处 理 
(ғ š 
с 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 
2) 电镀 
d>3mm:CU2 CU3 AL4 
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( 续 ) 
Š ШЕ 品 > Š 
| анне km жа рл» | 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
5 开 槽 大 圆柱 头 螺钉 М1.6- A 级 2 4.8 2) Bš PE К 
СВ/Т 833—1988 М10 i KEH. 
: eiz 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
Ж: 1) 不 经 处 理 
开 酸 球面 大 圆柱 头 Ее ; 4.8 2) Bš ЕК 
6 | 螺钉 A 6 
а 947—1988 м i | Л: 不 经 处 理 
А1-50,С4-50 = 
钢 : 1) 不 经 处 理 
， 4” 带 孔 球面 圆柱 头 ЕЕ | А-АЙ А 4.8 2) ВМИ 
а MO | B 级 ° ЖЕҢ 
СВ/Т 832--1988 Жаны 不 经 处 理 
А1-50 .C4-50 
m 1) 不 经 处 理 
4d<3mm: 按 协议 эни 
ке 8.5.8 3) FF B f PEJT 
à T jm] kamar" M2.5~ | |, бі 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
GB/T 822 一 2016 М8 Ы А2-70 2) 钝 化 处 理 
HEEM: 
d<3mm: 按 协议 1) 简单 处 理 
d > 3mm: С/2, СОЗ, 2) 电镀 
АА 
m 1) 不 经 处 理 
4d<3mm: 按 协议 ми 
1. 3) 非 电解 锌 片 
9 ЕЕ ЕСЕН ГІЗІ М1.6- АЯ 4 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
СВ/Т 818 一 2016 М10 в А2-50,А2-70 2) 钝 化 处 理 
色 全 属 . 
1) 简单 处 理 
пш; 2) 电镀 
а23тт: СО2 CU3 АТА 
Г 1) 不 经 处 理 
d<3mm : 按 协议 2) И 
із 十 字模 小 盘 头 螺钉 了 M2~ А я УЗРОК | З) ЗЕ 
GB/T 823—2016 M8 P i 涂 层 
不 锈 钢 ， 1) 不 经 处 理 
А1-50,С4-50 2) 钝 化 处 理 
十 字 槽 沉 头 螺钉 第 1 钢 : | 
11 | 部 分 : 钢 4.8 RO меб АЖ бе d<3mm: 按 协议 1) 不 经 处 理 
М10 2) 电 镀 
СВ/Т 819. 1 一 2016 d> 3mm:4. 8 
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(28) 
序 ТІ Г Т) =" 
7 名 称 及 标准 号 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
їп, [l F х2 
1) 不 经 处 理 
ШЕ x 电 
d<3mm: 按 协议 3) ЧЕ 电解 锌 片 
十 字模 沉 头 螺钉 第 2 d=3mm:8. 8 an 
部 分 :8.8 R TERAK] M2~ 
12 сни о мо | A 级 | 6 KER: 1) 简单 处 理 
GB/T 819. 2—2016 20 2) 钝 化 处 理 
ба 2 z. 
TERM: 1 简单 处 理 
d<3mm : 按 协议 ИТҮ 
d=3mm:CU2,CU3 = 
Ж. 1) 不 经 处 理 
4.8 2) 电镀 
13 十字 村 半 沉 头 螺 休 "| ML6- | „ | e 不 锈 钢 : 
GB/T 820—2000 M10 И А2-50 ,А2-70 简单 处 理 
有 反例 局， ` 
CU2 .CU3 .AL4 
М1.2 Ж: 
精密 机 械 用 紧 固 件 十 | Vy | АЯ Laan 0215 1) 不 经 处 理 
14 | FARAT ыз | и. 2) 氧 化 
GB/T 13806. 1—1992 F 级 ШЕ 3) BE PE bli (k 
M3:6g H68 ,НРЬ59-1 
Ж. ыр 
d<3mm; 按 协议 1) 氧化 
3mm < d < 39mm; 8. 8 2) B 8 
mm = a = тт; б. ` 3) 非 电解 锌 片 
10.9,12.9 жЕ 
d>39mm; 按 协议 о 
12.9% 
15 | ”内 六 角 圆柱 头 螺 名 | M1.6~ | 入 级 | 5868; 4 с ш А2-70, A4- 
СВ/Т 70. 1 一 2008 M64 其 他 Sd ` 
мд 9% 简 
+ ,6ь 24mm <d < 39mm; А2- 简单 处 理 
50,А3-50,А4-50 
d>39mm: 按 协议 
жең. 1) 简单 处 理 
CU2 CU3 2) 电镀 
1) 不 经 处 理 
钢 : 2) 电 镀 
012.9 08. 8 .010.9 .012.9 3) 非 电解 锌 片 
D 级 AE 
— ft M. JAJ šJ -rO е ч 涂 层 
jé 内 六 角 ШЕГЕ M3 A 级 | 5g6g; 
СВ/Т 70. 2 一 2015 M16 其 他 不 锈 钢 
等 级 ,6g А2-070, А2-070, А4- 1) 简单 处 理 
070, А5-070, А2-080, А2- 2) 钝 化 处 理 
080 .A4-080 .A5-080 
12.9 % | 
o 1) 氧 化 
17 | ”内 六 角 沉 头 螺钉 мз- | ,, ны ШЕ 2) h g 
СВ/Т 70. 3 一 2008 M20 等 级 8.8 10.9 .12.9 3) 非 电解 锌 片 
| 涂 层 
8 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 5) 
序 规格 产品 螺纹 РЕТТЕУ ра | 
号 名 称 及 标准 号 范围 等 级 公关 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
内 六 角 圆 柱头 轴 肩 | S° 
це i 25mm A 级 526 Я. 1) 氧 化 
18 | 螺钉 (М5- 808 12.9% 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 5281— 1985 M20) 
1) 不 经 处 
Ж. HII 
d<3mm: 按 协议 2) 
? 3) 非 电解 锌 片 
d> 3mm:4. 8.5.8 жы 
内 六 角 花 形 低 圆柱 头 
A М2- 不 锈 钢 : 
:TO 2 : 简 1 
19 | Жи mio | A б А2-50, А2-70, A3-50. 1) 简单 处 理 
СВ/Т 2671. 1 一 2017 2) 钝 化 处 理 
A3-70 
ба Z Ја. 
2. 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 FA 
2) 电 镀 
d> 3mm:CU2 .CU3 
Ж. 1) 不 经 处 理 
d<3mm: 按 协议 2) 电 镀 
d > 3mm: 8.8. 9.8, 3) 非 电解 锌 片 
12.9 级 ,| 10.9,12.9 涂 层 
内 六 角 花 形 圆 柱头 5g6g; 
20 | Жет” 1 9 其 他 (Т 70, А3-70 1) 简单 处 理 
СВ/Т 2671. 2 一 2017 等 级 а: ` 2) 钝 化 处 理 
ра А5-70 
色 全 属 . 
TERM: ШТІ 
d<3mm: 按 协议 КУ 
2) 电镀 
d> 3mm:CU2 .CU3 
1) 不 经 处 ] 
Ж. ) 不 处 HH 
d<3 按 协议 ун 
К ЕЗІ? 
d> 3mm:4. 8 Е 
涂 层 
A X f EÉ Ak мае 
21 | 螺钉 ” Mio A 级 6g 不 锈 钢 : 1) 简单 处 理 
GB/T 2672—2017 А2-70,А3-70 2) 钝 化 处 理 
(ғ š 
TEE 1) 简单 处 理 
d<3mm: 按 协议 a 
2) 电镀 
d> 3mm:CU2 .CU3 
1) 不 经 处 理 
Ж. 2) 电 镀 
4.8 3) 非 电解 锌 片 
内 六 角 花 形 沉 头 | ，. а 
22 | WETO A 级 6g 
M20 不 锈 钢 : 
7B7 к= s 简 FJ 
СВ/Т 2673—2007 Dn ШЕЛ! 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 2) 电镀 
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( 续 ) 
à ТІ г Т) | 
ЖЕ ІІІ Km | wm | Aa | 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
1) 不 经 处 理 
钢 : 2) 电 镀 
内 六 角 花 形 半 沉 头 人 
六 角 花 形 半 沉 3 涂 层 
М2- 
23 | RETO АЖ бұ 不 锈 钢 : 
GB/T 2674—2017 М А a 简单 处 理 
FEER: 1) 简单 处 理 
CU2 CU3 2) iB BË 
m 1) 不 经 处 理 
d<1. 6mm: 按 协议 2. 解 锌 片 
d 三 1.6mm:14H .22H = 
Уй ЛЕ ЗЕ ЖЛЕ Е М1.2- | 级 ë ЖЕНИ, 
GB/T 73—2017 M12 6 F x 1) 简单 处 理 
d<1. 6mm: 按 协议 2) 电镀 
d> 1. баш;А1-12Н = 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 CU3 2) 电镀 
Ші р уды: Ж. 1) 氧 化 
ш 长 МІ Ж Е АУА 
oy ж шаа mas) o ЕЕ? 14H 22H СА 
GB/T 75— 1985 Ме еа 不 经 处 理 
Ж. 1) 氧 化 
开 权 锥 端 紧 定 螺钉 ” | M1.2~ 14H 22H 2) 镀 锌 钝 化 
26 А А 级 6g = - 
СВ/Т 71--1985 M12 еи 不 经 处 理 
ШЕ 1) 氧化 
FEAE Ши ЖЛЕ БАЕТ? М1.6- 14H .22H 2) 镀 锌 钝 化 
27 ы A 级 óg = А 
СВ/Т 74— 1985 M12 кш 不 经 处 理 
1) 不 经 处 理 
2) 氧化 
з) 电镀 
сые 4) E ih 31 
六 角 平 端 紧 定 涂 层 
28 | 螺钉 1. A 级 6g 
СВ/Т 77 一 2007 Л: А 
Al-12H、A2-21H A3- 简单 处 理 
21Н,А4-21Н ‚А5-21Н 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 CU3 、AL4 2) 电镀 
1) 不 经 处 理 
2) 氧化 
3) 电镀 
Ахан 4) 非 电解 锌 片 
7 5 ШІП Ж ЛЫ 涂 层 
29 | 螺钉 7. A 级 | 6g таң 
GB/T 78--2007 503: Е 
А1-І2Н, А2-21Н, A3- 简单 处 理 
21Н,А4-21Н ,А5-21Н 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 .AL4 2) 电镀 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
Ë M e т > А 
ЖЕ ІІ kim жа рл» | 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
1) 不 经 处 理 
2) 氧化 
2. 3) h E 
Ae ТУГУ 4) 非 电解 锌 片 
30 оо ын M1.6~ | 级 6g 涂 层 
мира M24 KEH: 
СРИИ A1-12H, А2-21Н, A3- | ”简单 处 理 
21H.A4-21H .A5-21H 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 、AL4 2) 电 镀 
1) 不 经 处 理 
2) 氧化 
3) h JE 
ak уа иа ез 4) 非 电解 锌 片 
31 "| AEWRE us. A 级 6 шш 
свит 80—2007 м ° КЕН: 
í A1-12H, А2-21Н, A3- 简单 处 理 
21H、A4-21H、A5-21H 
有 色 金 属 : 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 、AL4 2) 电镀 
45H 级 ©: 1) 氧化 
5ебе; ЕНЕ АУА 
ә) 。 方 头 个 角 端 紧 定 螺钉 | м5- |0), 33H 45H 2) ЖИЕ 
СВ/Т 821—1988 M20 27 
等 级 ， Ж. 不 经 处 理 
6g А1-50,С4-50 ы 
45H 级 ,| ©: 1) 氧化 
方 头 长 圆柱 端 紧 定 5568; 33H .45H 2) 镀 锌 钝 化 
33 | 螺钉 М5 A 级 其 他 
СВ/Т 85 一 1988 等 级 ， 不 锈 钢 : T 
6g A1-50 .C4-50 D 
45H 级 钢 : 1) 氧化 
方 头 长 圆柱 球面 端 紧 Nig 5g6g; 33H „45H 2) Bš pw pl 4k, 
34 | 定 螺钉 Моб A 级 其 他 
СВ/Т 83 一 1988 等 级 ， 不 锈 钢 : Нн 
6g А1-50,С4-50 ТЕНЕ 
45H 级 ， Ж. 1) 氧 化 
方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 Ме 5g6g; 33H 45H 2) РНИИ 
35 | 螺钉 Моб A 级 其 他 
СВ/Т 86 一 1988 等 级 ， 不 锈 钢 ыы 
бв А1-50 .C4-50 А 
45H 级 ， 钢 : 1) 氧 化 
; 33H 45H 2) BE pe 
„| DAMAREN Mee | ау I жеи 
СВ/Т 84 一 1988 M20 
等 级 ，| жөн. ЗЕ 
6g А1-50,С4-50 i 
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SA 
序 ° = - (5) 
М 名 称 及 标准 号 规格 | 产品 | 螺纹 ИТҮЕ 
е 范围 | 等 级 | дж 料及 性 和 表面 处 理 
ГЕ 1 不 经 处 理 
ай 开 档 锥 端 定位 螺钉 M3- | ig 14H 33H 2) 氧化 
GB/T 72—1988 M12 6g КҮТТІ! 
不 锈 钢 : 
A1-50 .C4-50 不 经 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 “| M1. 6~ 
a8 I | 14H \33H 2) НИЕ 
GB/T 829—1988 АЖ 6 ЖҮР 
M10 8 ЖЕНИ, 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
КЕ 1) 不 经 处 理 
槽 盘 头 定位 螺钉 M1.6~ z 
° 6 НАЗЫН 2) И 
СВ/Т 828—1988 A 级 6g Ж 
о ЖЕНИ: 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 | M3- 经 
`š +8 ГІТ? 
СВ/Т 837--1988 A 级 6g к 
мш ГТ 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
Ж. <> 
41 МОЛО ЖАТ | M3~ |, 4.8 Ает 
GB/T 948-1988 6g 度 
M10 ЖИЙ, 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
开 模 半 沉 头 不 脱出 M3 n: 1) 不 经 处 理 
42 | R4 ~ | A 级 | б 2) ЖИЕ 
СВ/Т 949 一 1988 ЖЕЙ. 
A1-50 .C4-50 不 经 处 理 
Ж. <> 
43 六角 头 不 脱出 螺钉 Ms- | ы АЕ 2. 
GB/T 838-1988 6g ЖТ 
М16 жан, 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
Ж m: 1) 不 经 处 理 
滚 花 头 不 脱出 螺钉 М3- 5 
2 4.8 2) PE bli E. 
СВ/Т 839—198 A 级 6g алай 
988 М10 ЖЕЙ, 
A1-50 .C4-50 不 经 处 理 
Ж. TA 
Р MERMERE M1.6~ | 2, И 
GB/T 830—1988 6g Жї 
M10 ЖЕН, 
A1-50 .C4-50 不 经 处 理 
于 槽 球面 圆柱 头 轴 位 | Mi 6- ШЕ ЕУ 
15 r ла | e 2 ІЛІП 
GB/T 946—1988 Ж. 
А1-50 .C4-50 不 经 处 理 
с Ж: 1) 不 经 处 
РЕЛІ! _ ) S26 E Bl 
47 свит . M| A 级 6g 2) КИЕ 
3 М10 不 锈 钢 ， 
А1-50,С4-50 不 经 处 理 
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(2) 
Ë M e 品 > К 
W 名 称 及 标准 号 „ш н у 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
号 їз, E 等 级 公差 
Ж. 1) 不 经 处 理 
滚 花 高 头 螺钉 .6~ 4.8 2) ФИН 
jg жа S M1.6 A 级 бе ) B PE bli k, 
СВ/Т 834—1988 М10 不 锈 钢 : 不 经 处 理 
А1-50,С4-50 = 
Ж. 1) 不 经 处 理 
zs E M. 5] ег Z" 4.8 2 ШЕ PE 
д ЖЕЗ Ж M1.6 A 级 6g ) 镀 锌 钝 化 
GB/T 835—1988 М10 不 锈 钢 : 不 经 处 理 
A1-50 .C4-50 Б 
钢 : 1) 不 经 处 理 
"ООУ - 4.8 2) 
> . М AR 68 不 锈 钢 iat 
> 36- Ў 09 ИУ: 1 
А1-50,С4-50 {ейи 
钢 ( 杆 部 ) : 
ši 塑料 滚 花头 螺钉 М4- _ А A 型 ,14H 1) 氧化 
GB/T 840—1988 M16 в B 型 ,33H 2) 镀 锌 钝 化 
ABS 塑料 ( 头 部 ) 
:OD M8~ Ж. 1) 不 经 处 理 
52 222. mioo | — gg 20,25 2) НИЕ 
á x6 正 火 处 理 З) 镀铬 
1) 不 经 处 理 
2) 氧化 
ү 22H .45H 3) 
ПЕРНЕГЕ ` ` 4) 非 电解 锌 片 
РА т IRE М1- жш 6g 涂 层 
СВ/Т 878 一 2007 М10 
不 锈 钢 : m i 
РЕ ШЕ Л 
有 人 色 金属 : 1) 简单 处 理 
CU2 .CU3 、AL4 2) 电 镀 


@ 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 。 
© 轴 肩 螺钉 由 于 结构 原因 ， 不 能 承受 拉力 试验 , 但 GB/T 3098, 1 对 12.9 级 规定 的 其 他 性 能 要 求 均 应 
达到 。 


2.6.2 ЖЇЁЇ ЯТ ( 见 表 3-152~ 表 3-158) 


R 3-152 开 槽 圆柱 头 螺 和 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 65-2016) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 


注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 
径 ;末端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M5 公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 


ЖЕН Ж 


为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 A 级 开 覃 圆柱 头 螺 钉 
的 标记 为 : 
螺钉 GB/T65 М5х20 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) (6g) | M1.6 | M2 | M2.5 | мз |(M3.5)®| М4 M5 M6 М8 М10 
а тах 0:7 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
4, max 2.0 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
а, 公称 =max 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 6.00 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 | 16.00 
k 公称 =max 1.10 | 1.40 | 1.80 | 2.00 2.40 2.60 | 3.30 | 3.9 5.0 6.0 
n 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
t min 0.45 | 0.60 | 0.70 | 0.85 1.00 1.10 | 1.30 | 1.60 | 2.00 2.40 
中 商品 规格 范围 2~16 | 3~20 | 3~25 | 4~30 5~35 5~40 | 6~50 | 8~60 |10~80| 12~80 


括号 内 规格 。 


R 3-153 开 槽 盘 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 67-2016) 


ЖЕН ЖО 


( 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M5 ARKE 1= 


(D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 : 2~5 (1 进位 )、6~12 (2 进位 )(14)、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60、 
(65), 70, (75), 80, 


@ 尽 可 能 不 采 月 


单位 : mm) 


ЗЕ 20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 A 级 开 槽 盘 头 螺钉 的 
57 标记 为 : 
螺钉 СВ/Т67 М5х20 
注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GB/T 2 规定 
螺纹 规格 (d)(6g)| МІ.6 M2 M2. 5 мз |(м3.5)2)| M4 М5 М6 М8 М10 
а тах 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2:5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d, max 3.2 4.0 5.0 5.6 7. 00 8.00 9.50 | 12.00 | 16.00 | 20.00 
a max 2 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
k max 1.00 1.30 1.50 1.80 2.10 2.40 3.00 3.6 4.8 6.0 
n 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
r 参考 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.2 1.5 1.8 2.4 3 
t min 0.35 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
加 商品 规格 范围 | 2~16 |2.5-20| 3-25 | 4-30 | 5-35 | 5-40 | 6-50 | 80-60 | 10-80 |12-80 


@ 公称 长 度 1 (та) Ж: 2, 2.5, 3. 4. 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 Ж) (55), 
60, (65), 70, (75). 80, 


@ 尽 可 能 不 采 月 


括号 内 规格 。 


表 3-14 开 槽 沉 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 68 一 2016) 


ar 


圆 的 或 平 的 


ЗЕ Ж 


90° 0 


( 


单位 : mm) 


注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 


IRAKI Ж GB/T 2 规定 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M5 公称 长 
能 等 级 为 4.8 级、 不 经 表面 处 理 的 A 级 


螺钉 


度 [= 20mm .性 


- 槽 沉 头 螺钉 的 标记 为 : 


СВ/Т 68 М5х20 
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(2%) 
螺纹 规格 (d) (65) M1.6 M2 M2.5 мз (мз.5)® М4 М5 M6 М8 М10 
а тах 0.7 0.8 0.9 1 1:2 1.4 1.6 2 259 3 

b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d, max 3 3.8 4.7 5.5 7.30 8.40 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 

k max 1 1.2 1.5 1.65 2.35 27 2.7 3.3 4. 65 5 

n 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 

t тіп 0.32 0.4 0.50 0. 60 0.9 1.0 1.1 1.2 1.8 2 
10 商 品 规格 范围 | 2.5~16| 3-20 | 4-25 | 5-30 | 6-35 | 6-40 | 8-50 | 8-60 | 10-80 |12-80 


@ 公称 长 度 1 (mm) Ж: 2.5, 3, 4, 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位) (55), 
60, (65), 70, (75), 80, 


@ 尽 可 能 不 采 月 


日 括号 内 规格 。 
R 3-155 开 槽 半 沉 头 螺 和 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 69-2016) 


(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 


шой 标记 示例 : 


螺纹 规格 4= M5 公称 长 度 1=20mm .性 


能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 A 级 开 
模 半 沉 头 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T69 М5х20 


60, (65), 70, (75), 80, 


D 尽 可 能 不 采 月 


括号 内 规格 。 


注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GB/T 2 规定 
螺纹 规格 (qd) (6g)| МІ.6 M2 M2.5 мз |м3.5)?) M4 М5 M6 М8 М10 
а тах 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d, max 3 3.8 4.7 5.5 7.30 8.40 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
k max 1 1.2 1.5 1.65 2.35 2.7 2.7 3.3 4.65 
п ЖЖ 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
тот 3 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16.5 | 19.5 
t min 0.64 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.4 3.2 3.8 
1 商品 规格 范围 | 2.5~16| 3-20 | 4-25 | 5-30 | 6-35 | 6-40 | 8-50 | 8-60 |10-80 |12-80 
D ARKEL (mm) 系列 为 : 2.5, 3, 4, 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 


表 3-156 ” 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 832—1988) 


(单位 : шш) 


A 型 
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注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 


Ка 12.5 


АД 


F 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GBZT 2 规定 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5、 公称 长 度 1= 
20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表 
ARE Fk A 型 制造 的 开 模 带 孔 球面 
柱头 螺钉 的 标记 为 : 

HREJ GB/T 832 М5х20 

КВ 型 或 C 型 制造 时 应 加 标记 B 
或 C: 

HEJ GB/T 832 В M5x20 


= 


Et] 


螺纹 规格 (d) (6g) | МІ.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 М8 M10 
d. max 3 3.5 4.2 5 7 8.5 10 12.5 15 

k max 2.6 3 3.6 4 5 6.5 8 10 12.5 

п ЖЖ 0.4 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 

t min 0.6 0.7 0.9 1.0 1.4 1.7 2.0 2.5 3.0 

d, min 1.0 1.0 1.2 1.5 2.0 2.0 3.0 3.0 4.0 

H 公称 0.9 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0 

R = 5 6 10 15 20 25 

b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 
加 通用 规格 范围 |2.5-16 | 2.5-20 | 3-25 | 4-30 | 6-40 | 8-50 | 10-60 | 12-60 | 20-60 

D 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 : 2.5、3、4、5、6~16 (2 进位) 20-60 (5 进位 )。 
表 3-157 开 柳 大 圆柱 头 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 833—1988) 


注 :末端 按 GB/T 2 规定 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 а= M5 公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 
级 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 的 开 槽 大 圆柱 头 螺 
钉 的 标记 为 : 

IRET GB/T 833 М5х20 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) (6g) | МІ.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 М8 М10 
а шах 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
d, max 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
k max 1.2 1.4 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
п 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 25 
£ min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
r, = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
1 通用 规格 范围 | 2.5~5 3-6 4-8 4-10 | 5-12 | 6-14 | 8-16 | 10-16 | 12-20 
@ 公称 长 度 1 (mm) ЖОЖ: 2, 2.5, 3, 4, 5, 6-16 (2 进位 ) 20, 
Ж 3-158 ” 开 权 球面 大 圆柱 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 947—1988) 
(单位 : mm) 


А 12.5 { 


ш 


A 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M5 公称 长 度 1= 20mm .性 能 等 
级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 开 覃 球面 大 圆柱 


头 螺钉 的 标记 为 : 
IRET GB/T 947 М5х20 
注 :未 端 按 GB/T 2 规定 
螺纹 规格 (d) (6g) | МІ.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
а max 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
d, max 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
k max 1.2 1.4 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
п ЖЖ 0.4 0.5 0.6 0.8 1:2. 1.2 1.6 2 2.5 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
R = 10 12 14 16 20 25 30 36 40 
rm = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
ГУЛД | GB/T 833 | 2.5-5 3-6 4-8 4-10 5-12 6-14 8-16 10-16 | 12-20 
规格 
范围 | GB/T 947 | 2-5 2.5~6 3-8 4-10 5-12 6-14 8-16 | 10-20 | 12-20 
Q ARKEL (та) 系列 为 2, 2.5, 3, 4, 5, 6-16 (2 进位 ) 20. 
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2.6.3 +F Т (019 3-159- 43-165) 


R 3-159 十 字 槽 盘 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 818-2016) 
(单位 : mm) 


ШЕНІ ЖОЙ 


ZÆ 十 字模 


E ;无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GB/T 2 规定 


> 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 、 公 称 长 度 1=20mm 、 性 能 等 级 为 4.8 ЖАН 型 十 字模 不 经 表面 处 理 的 A 级 十 字模 盘 头 螺钉 
的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 818 М5х20 
螺纹 规格 (d) (бв) M1.6 | M2 |M2.5 | мз |(M3.5)2 | M4 М5 M6 М8 М10 
а max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d. max 2 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 | 11.2 
d, max 3.2 4.0 5.0 5.6 7.00 8.00 | 9.50 | 12.00 | 16.00 | 20. 00 
k max 1.30 | 1.60 | 2.10 | 2.40 2.60 3.10 | 3.70 | 4.6 6.0 | 7.50 
от 2.5 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
覃 号 Ко. 0 1 2 3 4 
шш | 0.70 | 0.9 | 1.15 | 1.4 1.4 1.9 2.4 3.1 4.0 5.2 
ІІ H 
+ | 插入 шах | 0.95 | 1.2 | 1.55 | 1.8 1.9 2.4 2.9 3.6 4.6 5.8 
Ж „= 
深度 min | 0.65 | 1.17 | 1.25 | 1.50 1.48 1.89 | 2.29 | 3.03 | 4.05 | 5.24 
Z 型 
max | 0.96 | 1.42 | 1.50 | 1.75 1. 93 2.34 | 2.74 | 3.46 | 4.50 | 5.69 
如 商品 规格 范围 3~16 | 3~20 | 3-25 | 4-30 5-35 5-40 | 6-45 | 8-60 |10-60|12-60 


D 公称 长 度 1 (mm) RIH: 3,4,5, 6-12 (28E), (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60. 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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A% 


РЫ 


让- 


чә 


Ж 3-160 4.8 + =E Du ТАЯ KB F (摘自 GB/T 819. 1 一 2016) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 ЖЕН Ж 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 、H 型 十 字 槽 .表面 不 经 处 理 的 A 级 十 字模 沉 头 螺 
钉 的 标记 为 : 

螺钉 GB/T 819.1 М5х20 


螺纹 规格 (d) M1.6 | M2 | м2.5| мз |м(3.5)7| M4 M5 M6 М8 М10 
Р? 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 | 1.5 
а тах 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 值 max 3.6 4.4 5.5 6.3 8.2 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 20 
а; 实际 | 公称 =max| 3.0 3.8 4.7 5.5 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
值 min 2.7 3.5 4.4 5.2 6.94 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 
k ХЮ = шах 1 1.2 1.5 1. 65 2.35 2-77 ZT 3.3 | 4.65 5 
r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
х шах 0.9 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
槽 号 Хо 0 1 2 3 4 
т 参考 | 1.6 1.9 2.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.8 8.9 10 
2. HÆ | А |max| 0.9 1.2 1.8 2.1 2.4 2.6 3.2 3.5 4.6 5.7 
1 深 深度 jmin| 0.6 0.9 1.4 1.7 1.9 2.1 2.7 3.0 | 4.0 | 541 
的 @) m 参考 | 1.6 1.9 2.8 3 4.1 4.4 4.9 6.6 8.8 9.8 
Z 型 | 插入 |max| 0.95 | 1.20 | 1.73 | 2.01 2.20 2.51 | 3.05 | 3.45 | 4.60 | 5.64 
深度 jmin| 0.70 | 0.95 | 1.48 | 1.76 1.75 2.06 | 2.60 | 3.00 | 4.15 | 5.19 
入 优选 长 度 范 转 3-16 | 3-20 | 3-25 | 4-30 5-35 5-40 | 6-50 | 8-60 |10-60|12-60 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P HIRIE, 


@ 见 GB/T 5279, 
@ 见 GB/T 5279. 2, 
公称 长 度 1 (mm) RIH 3. 4, 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60, 
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表 3-161 8.8 级 、 不 锈 钢 及 有 色 金 属 十 字 槽 沉 头 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 819. 2 一 2016) 
(单位 : mm) 


注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 允许 等 于 螺纹 大 径 ; 其余 尺 寸 见 图 b 一 图 d 
а) 用 于 插入 深度 系列 1( 深 的 ) 头 下 带 人 台 遍 的 螺钉 
圆 的 或 平 的 ш Жз 


c) H 型 十 字模 d) Z 型 十 字模 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 为 8.8 级 .H 型 十 字模 .插入 深度 系列 1 或 系列 2 由 制造 者 任 
选 .表面 不 经 处 理 的 A 级 十 字 覃 沉 头 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 819.2 М5х20 
如 需 指定 插入 深度 系列 时 ,应 在 标记 中 标明 十 字 权 型 式 及 系列 数 ,如 H 型 .系列 1 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 819.2 М5х20 НІ 


螺纹 规格 (d) M2 | M2.5 | мз |(М3.5)7| M4 M5 M6 M8 М10 

Рр? 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5 

b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 值 | max 44 | 5.5 | 6.3 8.2 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 20 

d? А тах | 3.8 | 47 | 5.5 7.3 84 | 9.3 | 11.3 | 15.8 | 18.3 

实际 值 

mn | 3.5 | 44 | 5.2 6.9 8.0 8.9 | 10.9 | 15.4 | 17.8 
k max 1.2 1.5 | 1.65 2.35 27 | 2.7 | 3.3 |4.65 5 

r шах 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 

х шах 1 1.1 1.25 1.5 1:75 2 2:5 3.2 3.8 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) M2 | M2.5 | мз |(M3.5) | М4 М5 M6 М8 М10 
H No. 0 1 2 4 
aal” 参考 | 1.9 | 29 | 3.2 4.4 46 |52 |68 | 8.9 10 
A min | 0.9 1.4 1.7 1.9 2.1 2.7 | 3.0 | 4.0 5.1 
系列 1” 深度 | max | 1.2 | 1.8 | 2.1 2.4 26 | 3.2 | 3.5 | 4.6 5.7 
( 深 的 ) 48-5 Хо. 0 1 2 3 4 
zm |" 参考 | 1.9 | 2.8 3 4.1 44 |49 |66 | 8.8 9.8 
插入 | min | 0.95 | 1.48 | 1.76 1.75 2.06 | 2.60 | 3.00 | 4.15 | 5.19 
T 深度 | max | 1.20 | 1.73 | 2.01 2.20 2.51 | 3.05 | 3.45 | 4.60 | 5.64 
М Шем. | 0 1 2 3 4 
нж 参考 | 19 | 27 | 2.9 4.1 46 | 48 | 6.6 | 8.7 9.6 
ША шіп | 0.9 | 1.25 | 1.4 1.6 2.1 2.3 | 28 | 3.9 4.8 
RI 2” 深度 | max | 1.2 | 1.55 | 1.8 2.1 26 | 28 | 3.3 | 4.4 5.3 
( 浅 的 ) 槽 号 No. 0 1 2 3 4 
РЕТИ 参考 | 1.9 | 2.5 | 2.8 4 4.4 | 46 | 63 | 8.5 9.4 
插入 | min | 0.95 | 1.22 | 1.48 1.61 2.06 | 2.27 | 2.73 | 3.87 | 4.78 
深度 | max | 1.20 | 1.47 | 1.73 2.05 2.51 | 2.72 | 3.18 | 4.32 | 5.23 
各 优选 长 度 范 围 3-20 | 3~25 | 4~30 5-35 5-40 | 6-50 | 8-60 |10-60| 12-60 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Р HIRIE, 


@ IL GB/T 5279, 
@ 见 GB/T 5279. 2, 
公称 长 度 1 (ша) RIAH: 3, 4, 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55). 60, 


R 3-162 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 820-2015) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 


WE :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ;末端 按 GB/T 2 规定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 а= M5 公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 人 处理 的 H 型 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 的 标 
记 为 : 

螺钉 GB/T 820 М5х20 
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(2%) 

螺纹 规格 (65) M1.6 | М2 | м2.5| мз |(м3.5)7| M4 М5 М6 М8 М10 

а max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2:5 3 

b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d. max 3.0 | 3.8 | 4.7 | 5.5 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 

k max 1 1.2 1.5 | 1.65 2.35 27 | 2.7 | 3.3 | 4.65 5 

от 3 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16.5 | 19.5 

槽 号 Хо. 0 1 2 3 4 
十 min | 0.9 1.2 1.5 1.8 2. 25 27 | 29 | 3.5 | 4.75 | 5.5 
| É H 型 

字 | 人 max | 1.2 1.5 | 1.85 | 2.2 2. 75 3.2 | 3.4 | 40 | 5.25 | 6.0 
Ж 5 уш тт | 0.95 | 1.15 | 1.50 | 1.83 2.25 2.65 | 2.90 | 3.40 | 4.75 | 5.60 
2 = | mas | 1.2 | 1.40 | 1.75 | 2.08 2.70 3.10 | 3.35 | 3.85 | 5.20 | 6.05 
12 TA ñ UAK ñu ШЇ 3-16 | 3-20 | 3-25 | 4-30 5-35 5-40 | 6-50 | 8-60 |10-60|12-60 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 规格 。 
D ARKEL (mm) 系列 为 : 3、4、5、6~12 (2 进位) (14), 16, 20-50 (5 进位) (55), 60. 


33-163 十 字模 圆柱 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 822-2016) 


(单位 : mm) 
圆 的 或 平 的 Яав 
S 
5% 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d=M5 .公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 .H 型 十 字模 .不 经 表面 处 理 的 A СЕЗЕ ИЕ 
螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 822 M5x20 
螺纹 规格 (d)(6g) М2.5 M3 (M3.5)® M4 M5 M6 M8 
a max 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 
b min 25 25 38 38 38 38 38 
4, max 4.50 5.50 6. 00 7. 00 8.50 10. 00 13.00 
k max 1.80 2.00 2.40 2.60 3.30 3.9 5.0 
№5 No. 1 2 2 2 2 3 3 
т 参考 2.7 3.5 3.8 4.1 4.8 6.2 7.7 
十 HM | А | min 1.20 0.86 1.15 1.45 2.14 2.25 3.73 
+ 深度 | max 1. 62 1. 43 1.73 2. 03 2.73 2.86 4.36 
Ж m 参考 2.4 3.5 3.7 4.0 4.6 6.1 7.5 
Z 型 | А | min 1.10 1.22 1.34 1. 60 2.26 2.46 3.88 
深度 | max 1.35 1.47 1.80 2.06 2.72 2.92 4.34 
12 U 3 K Jiz g El 3-25 4-30 5-25 5-40 6-50 8-60 10-80 


Ф 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
О) ARKEL (mm) 系列 为 : 2、3、4、5、6~12 (2 进位) 16, 20-50 (5 进位 ) 60, 70, 80, 


698 


33-164 十 字模 小 盘 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 823-2016) 
(单位 : тт) 


ЖОЙ H 型 十 字模 


注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 、H 型 十 字 槽 、 不 经 表面 处 理 的 A 级 十 字模 小 盘 头 
螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 823 M5x20 


螺纹 规格 (d) (бе) M2 M2.5 мз (|(м3.5)7)| M4 М5 M6 М8 
а max 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 
4, max 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 
4, АЁ = шах 3.5 4.5 5.5 6.0 7.0 9.0 10.5 14.0 
k йы 1.4 1.8 2.15 2.45 2.75 3.45 4.1 5.4 
re = 4.5 6 7 8 9 12 14 18 
тү = 0.6 0.8 1.0 1.1 1.3 1.6 1.9 2.6 
Ë 槽 号 No. 1 2 3 
字 | HH 型 插 | max 1.01 1.42 1.43 1.73 2.03 2.73 2.86 4.36 
WO ARES шіп 0. 60 1.00 0.86 1.15 1.45 2.14 2.26 3.73 
1® 优选 长 度 范围 3~20 3~25 4~30 5~35 5~40 6~50 8~50 10~50 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© ARKEL (mm) 系列 为 : 3、4、5、6~12 (2 进位 ) 16, 20-50 (5 进位 ) 。 


表 3-165 精密 机 械 用 紧 固件 十 字 槽 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13806. 1 一 1992) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 
ЖШН НӘРЕН 


H 型 十 字 槽 


B 型 一 十 字模 沉 头 螺钉 


圆 的 或 平 的 
ЗЕ т 


H 型 十 字模 


C 型 一 十 字模 半 沉 头 螺钉 
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标记 示例 : 


累 纹 规格 d= МІ. 


6.2 


柱头 螺钉 的 标记 为 : 


BEJ GB/T 13806. 1 
BAIK d=M1.6 ARKE 


柱头 螺钉 的 标记 为 : 


头 螺钉 的 标记 为 : 


Ж ЭОЖ d= МІ. 
头 螺钉 的 标记 为 : 


RAMEE d= МІ. 


HET GB/T 13806. 1 
累 纹 规 格 d=M1. 


6 


BEJ GB/T 13806. 1 


6.2 


BEJ GB/T 13806. 1 


6.2 


沉 头 螺钉 的 标记 为 : 


BRAE 4-МІ. 


BEJ GB/T 13806. 1 


6.2 


沉 头 螺钉 的 标记 为 : 


HEJ GB/T 13806. 1 


公称 长 度 


公称 长 度 1=2.5Smnm 产品 等 级 为 了 级 不 经 表面 
BM1. 6x2.5 
公称 长 度 1=2. 5mm 产品 等 级 为 A 级 不 经 表 


公称 长 度 


公称 长 度 


I=2.5mm 产品 等 级 为 了 级 .不 经 表 


M1. 6x2.5 
1=2. 5mm、 产 品 等 级 为 A 级 .不 经 


M1.6x2.5A-H68 


ВМІ. 6x2. 5A-H68 
1=2.5mm、 产 品 


СМІ. 6x2. 5 
1=2. 5mm、 产 品 等 级 为 A 级 .不 经 表面 


СМІ. 6x2. 5А-Н68 


处 理 0215 制造 的 A 型 一 十 字模 


Н 


表面 处 理 . 用 H68 制造 的 А 型 一 十 字模 


(Ж) 


= 


=I 


处 理 . 用 Q215 制造 的 В 型 一 十 字 枝 沉 


等 级 为 级、 不 经 表 


面 处 理 .用 H68 制造 的 В 型 一 十 字 槽 沉 


ALE H Q215 制造 的 С 型 一 十 字 槽 半 


ЛКЕН ЛІ H68 制造 的 C 型 一 十 字 槽 半 


螺纹 规格 ( d) M1.2 (м1.4)4 М1.6 м2 М2.5 M3 
螺纹 公差 4h 6g 
a max 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 
A 型 2 2.3 2.6 3 3.8 5 
d, B 型 2 2. 35 2.7 3.1 3.8 5.5 
C 型 2.2 2.5 2.8 3.5 4.3 5.5 
k max 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
от 2.5 2.8 3.2 4.3 4.9 5.20 
R: No. 0 0 0 0 1 1 
min 0.20 0.25 0.28 0.30 0.40 0.85 
H A 型 
型 max 0. 32 0. 35 0.40 0.45 0. 60 1.10 
十 їйї шїп 0.5 0.5 0.6 0.7 0.8 1.1 
ы B 型 
Ей 度 max 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
之 
НІН 
M min 0.7 0.7 0.8 0.9 1.1 1.2 
C 型 
тах 0.9 0.9 1.0 1.1 1.4 1.5 
名 商 品 规格 范围 1.6-4 1.8-5 2-6 2.5-8 3-10 4-10 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
— (ша) ЖОЖ 1.6, (1.8). 2, (2.2), 2.5, (2.8). 3, (3.5). 4, (4.5), 5, (5.5), 


б» 79% 
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s (9). 10 


第 


2.6.4 内 六 角 和 内 六 角 花 形 螺钉 ( 见 表 3-166~ 表 3-174) 


R 3-166 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 70. 1 一 2008) 
(单位 : шш) 


末端 倒 角 (4d 三 M4 的 
为 辊 制 螺纹 末端 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4= M5、 公称 长 度 
20mm ,性 能 等 级 为 8.8 26, 2 з 
的 A 级 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 标记 为 

螺钉 GB/T70.1 М5х20 


2120: 


' -允许 倒 圆 或 
制 出 沉 孔 


螺纹 规格 (d) (5g6g) | M1.6 | M2 | M2.5 | мз M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 


b 5% 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 
| шах? 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 | 7.00 | 8.50 | 10. 00 | 13. 00 | 16.00 | 18.00 
Е шах? 3.14 | 3.98 | 4.68 | 5.68 | 7.22 | 8.72 | 10.22 | 13.27 | 16.27 | 18.27 
! шах 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 
Е min 1.46 | 1.86 | 2.36 | 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 | 11.73 
е min 1.733 | 1.733 | 2.303 | 2.873 | 3.443 | 4.583 | 5.723 | 6.683 | 9.149 | 11.429 
k max 1.60 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10. 00 | 12.00 
公称 1.5 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
i min 1.52 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.020 | 5.02 | 6.02 | 8.025 | 10. 025 
£ min 0.7 1 1.1 1.3 2 2.5 3 4 5 6 
ІЗІ КЕНЕН 2.5-16| 3-20 | 4-25 | 5-30 | 6-40 | 8-50 |10-60 | 12-80 |16-100|20-120 


ШЖЖНИЯ(а) (баба) |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 M64 


b 参考 40 44 52 60 72 84 96 108 124 140 
max? 21.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 45.00 | 54.00 | 63.00 | 72.00 | 84.00 | 96.00 
А шах? 21.33 | 24.33 | 30.33 | 36.39 | 45.39 | 54.46 | 63.46 | 72.46 | 84.54 | 96.54 
| шах 14. 00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42. 00 | 48. 00 | 56. 00 | 64.00 
` min 13.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 | 35.61 | 41.61 | 47.61 | 55. 54 | 63.54 
е min 13. 716|15. 996 | 19. 437 |21. 734 |25. 154 |30. 854|36.571|41.131 |46. 831 52. 531 
k max 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48. 00 | 56. 00 | 64. 00 
公称 12 14 17 19 22 27 32 36 41 46 
° min 12.032|14.032| 17.05 |19. 065 | 22. 065 |27. 065| 32. 08 | 36.08 | 41.08 | 46.08 
£ min 7 8 10 12 15.5 19 24 28 34 38 
1® RI m K Ez ШЕ 25 ~ 140|25 ~ 160|30 ~ 200140 ~ 200145 ~ 200|55 ~ 200/60 ~ 300 70 ~ 300 80 ~ 300] 90 ~ 300 
D 螺纹 公差 : 12.9 级 为 5g6g， 其 他 等 级 为 6go 
@ 用 于 光滑 头 部 。 
@ 用 于 滚 花头 部 。 
@ 长度/ (mm) 系列 为 2.5、3~6 (1 进位 )、 10, 12, 16, 20-70 (5 进位 )、80~160 (10 进位 )、 


180~300 (20 进位 ) 。 
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表 3-167 内 六 角 平 圆 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 70. 2 一 2015) 
(单位 : mm) 


内 六 角 口 部 允许 
稍 许 倒 圆 或 沉 孔 


注 :末端 倒 角 ,ds МА ДО ЕТ Жо, Л СВИТ 2; 不 完整 螺纹 的 长 度 u<2P; 对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 
极限 时 ,由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (+) 的 20% 
标记 示例 : 


螺纹 规格 为 M12 .公称 长 度 1= 40mm 性 能 等 级 为 08.8 .表面 不 经 处 理 的 A 级 内 六 角 平 圆 头 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 70.2 М12х40 
螺纹 规格 (d) (59685) M3 M4 M5 M6 M8 М10 М12 М16 
4, max 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 17.7 
d, max 5.70 7.60 9.50 10.50 14. 00 17.50 21.00 | 28. 00 
e? min 2.303 2. 873 3.443 4.583 5.723 6. 863 9.149 |11.429 
k max 1.65 2.20 2.75 3.30 4.40 5.50 6.60 8.80 
Я 公称 2 2:5 3 4 5 6 8 10 
4 
тїп 2.020 2. 520 3.020 4. 020 5.020 6. 020 8.025 | 10. 025 
t min 1.04 1.30 1.56 2.08 2. 60 3.12 4.16 5.2 
w min 0.20 0. 30 0.38 0.74 1. 05 1.45 1. 63 2.25 
1® š ЖЕТЕН 6~30 6-40 8-50 10-60 | 12-80 | 16-90 | 20-90 |25-90 
D 螺纹 公差 : 12.9 级 为 5g6g， 其 他 等 级 为 6g。 
© emin 7 L- 145 о 


@ s 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
@ КЕТ (mm) 系列 为 6~12 (2 进位 ) 16, 20-60 (5 进位 ) 70-90 (10 进位 ) 。 
表 3-168 内 六 角 沉 头 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 70. 3 一 2008 ) 
(单位 : тт) 


O2 许 倒 圆 或 
圆 的 或 平 的 Л, 


注 :末端 倒 角 ,ds МА 的 为 辊 制 末 端 , 见 GB/T 2; 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P;d, 适用 于 规定 了 /数值 的 7 

品 ;对 切 制 内 六 角 , 当 尺 十 达到 最 大 极限 时 ,由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (1) 的 20% 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M12 公称 长 度 1=40mm 性 能 等 级 为 8.8 级 .表面 氧化 的 A 级 内 六 角 沉 头 螺 钉 的 标记 为 : 
IRET GB/T70.3 М12х40 
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(2%) 
螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 (M14)®| M16 | M20 
b 参考 18 20 22 24 28 32 36 40 44 52 
d max 3.3 | 4.4 | 5.5 6.6 | 8.54 | 10.62 13.5 | 15.5 | 17.5 22 
d, 理论 值 max 6.72 | 8.56 | 11.20 | 13.44 | 17.92 | 22.40 | 26.88 | 30.80 | 33.60 | 40.32 
4, шах 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14. 00 | 16. 00 | 20. 00 
e? min 2.3 | 2.87 | 3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 |11.43 | 11.43 | 13.72 
k max 1.86 | 2.48 | 3.1 | 3.72 4.96 | 6.2 7.44 | 8.4 | 8.8 | 10.16 
Ж 公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 10 12 
К 
min 2.020 | 2.520 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 |10. 025 | 10. 025 | 12.032 
(00 min 1.1 1.5 1.9 | 2.3 3 3.6 | 43 | 45 | 4.8 5.6 
w min 0.25 | 0.45 | 0.66 | 0.7 | 1.16 | 1.62 | 1.8 | 1.62 | 2.2 2.2 
19 商品 长 度 规格 8-30 | 8-40 | 8-50 | 8-60 |10~80112~100|16~ 100|20-— 100/25 ~ 100| 30-100 
注 : 尽 可 能 不 采 括号 内 的 规格 。 
中 螺纹 公关 12.9 级 为 5g6g， 其 他 等 级 为 6g。 
0 enn ol 78 
© * 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
Ф 长度 1 (mm) 系列 为 6~12 (2 进位 ) 16, 20-70 (5 进位 ) 80-100 (10 进位 ) 。 
R 3-169 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5281—1985) 
(单位 : mm ) 


轴 肩 棱 边 倒 圆 或 倒 角 : š Š 
4 d<10mm 时 为 0.15mm:; 可 选择 的 头 一 杆 
‚ 4d,>10mm 时 为 0.20mm 可 以 是 光滑 的 或 滚 花 的 


结合 处 的 型 式 


圆 的 或 平 的 
注 : 未 端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 
轴 肩 直径 4, = 10mm( 螺纹 规格 d=M8) .公称 长 度 1=40mm .表面 氧化 的 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 标记 为 : 
IRET GB/T 5281 10х40 
d, 公称 6.5 8 10 13 16 20 25 
а(5аба) AFK M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
b max 9.75 11.25 13.25 16. 40 18. 40 22. 40 27. 40 
4, Ф 10 13 16 18 24 30 36 
тах 10. 22 13.27 16.27 18.27 24.33 30.33 36. 39 
е min 3.44 4.58 5.72 6. 86 9.15 11.43 13.72 
k max 4.5 229 ?. 9 11 14 16 
g, max 229 2.5 2:5 2.5 253 2.5 3 
Ез max 2 2.5 3.1 2,7 4.4 5 6.3 
s 公称 3 4 5 6 8 10 12 
і min 2.4 3.3 4.2 4.9 6.6 8.8 10 
ШЕЕ H0 46 И 10-40 12-50 16-120 | 30-120 | 40-120 | 50-120 
@ 光滑 头 部 。 


. 
@ 公称 长 度 1 (mm) AFJ 10, 12, 16, 20, 25, 30-100 (10 进位 ) 120, 
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表 3-170 ”内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 2672—2017) 
(单位 : mm) 


НЕНІ ЖӚН 


注 :无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 末 端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M6 .公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 不 经 表面 处 理 的 A 级 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 的 标 
记 为 : 

螺钉 GB/T 2672 М6х20 


螺纹 规格 (d) M2 М2.5 мз |(М3.537| М4 М5 М6 М8 М10 

P ШІН 0.4 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 

а шах 0.8 0.9 1.0 i2 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 

b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 

d, max 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9,2 11.2 
К 公称 =max 4.00 | 5.00 | 5.60 7.00 8.00 | 9.50 | 12.00 | 16.00 | 20.00 
i min 3.70 | 4.70 | 5.30 6. 64 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
公称 =max 1.60 | 2.10 | 2.40 2. 60 3.10 | 3.70 | 4.60 | 6.00 7.50 

i min 1.46 | 1.96 | 2.26 2.46 2.92 | 3.52 | 4.30 | 5.70 7.14 
r min 0.10 | 0.10 | 0.10 0.10 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.40 0.40 

гр = 3.2 4.0 5.0 6.0 6.5 8.0 10.0 | 13.0 16.0 

х шах 1.00 | 1.10 | 1.25 1. 50 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.20 3.80 

W No. 6 8 10 15 20 25 30 45 50 

内 六 角 А 参考 1.75 | 2.40 | 2.80 3.35 3.95 | 4.50 | 5.60 | 7.95 8.95 
花形 тах | 0.77 | 1.04 | 1.27 1.33 1.66 | 1.91 | 2.42 | 3.18 | 4.02 
| min 0.63 | 0.91 | 1.01 1. 07 1.27 | 1.52 | 2.02 | 2.79 3. 62 
1 优选 长 度 范围 3~20 | 3~25 | 4~30 5~35 5-40 | 6-50 | 8~60 | 10~60 | 12-60 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D ARKEL (mm) 系列 为 3、4、5、6~12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位) (55), 60. 
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表 3-171 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 СВ/Т 2673—2007) 
(CEM: mm) 


圆 的 或 平 的 


ЖЕН ЖӚН 


%% 注 : 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 
螺纹 大 径 ;末端 按 GB/T 2 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M6、 公 称 长 度 1=20mm、 性 
能 等 级 为 4.8 级、 不 经 表面 处 理 的 A 级 内 
六 角 花 形 沉 头 螺 和 钉 的 标记 为 : 
IRET GB/T 2673 M6x20 
螺纹 规格 (d)(6g) M6 М8 М10 М12 (M14)® M16 M20 
P ШІН 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
a max 2 LS 3 2/8 4 4 5 
b min 38 38 38 48 48 48 48 
ИБ max 12.6 17.3 20 24 28 32 70 
d, 公称 11.3 15.8 18.3 22 25.5 29 36 
实际 ”min 10.9 15.4 17.8 21.5 25 28.5 35.4 
k max 3.3 4.65 5 6 7 8 10 
r max 1.5 2 2:5 2.5 2:8 3 3 
x max 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 
槽 号 №. 30 40 50 55 55 60 80 
内 六 角 А 参考 5.6 6.75 8.95 11.35 11.35 13. 45 17.75 
花形 max 1.8 2.5 2.7 3.5 3.7 4.1 6 
! шіп 1.4 2.1 2.3 3.02 3.22 3.62 5.42 
外 商品 规格 范围 8~60 10~80 12~80 20-80 25-80 35-80 


1 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 1 (mm) 系列 为 8~16 (2 #17), 20-60 (5 进位 ) 70, 80, 


R 3-172 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 2674—2017) 
(单位 : шш) 


Oe REA ЖЕН Жей 


注 :无 螺纹 部 分 丁 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; 思 制 末端 按 GB/T 2 规定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 а= МӨ 公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 A 级 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 标记 : 
IRET GB/T 2674 M6x20 
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(2%) 
螺纹 规格 (d)(6g) M2 | M2.5 | М3 |(М3.5)7| М4 М5 M6 М8 М10 
а max 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 2.0 25 3.0 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d. 公称 =max 3.80 | 4.70 | 5.50 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
k ХК = тах 1.20 | 1.50 | 1.65 2,235 2.70 | 2.70 | 3.30 | 4.65 | 5.00 
тр = 4.0 5.0 6.0 8.5 9.5 9.5 | 12.0 | 16.5 | 19.5 
覃 号 No 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
内 六 角 А 参考 1.75 | 2.40 | 2.80 3.35 3.95 | 4.50 | 5.60 | 7.95 | 8.95 
花形 max 0.77 | 1.04 | 1.15 1.53 1.80 | 2.03 | 2.42 | 3.31 | 3.81 
i min 0.63 | 0.91 | 0.88 1.27 1.42 | 1.65 | 2.02 | 2.92 | 3.42 
1 商品 规格 范围 3~20 | 3~25 | 4~30 5~35 5-40 | 6~50 | 8~60 |10~60| 12-60 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 
ARKEL (mm) 系列 为 3、4、5、6、8~16 (2 进位 )、20~60 (5 进位 ) 
R 3-173 内 六 角 花 形 低 圆柱 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 2671. 1 一 2017) 
(单位 : mm) 
圆 的 或 平 的 27 неш 
~ 
注 :无 螺纹 杆 径 d, 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 ; S Ж Wa IL GB/T 2; 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ,由 制造 者 
任 选 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 公称 长 度 1=20mm 、 钢 制 . 性 能 等 级 为 4.8 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 内 六 角 花 
形 低 圆 柱头 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 2671.1 М5х20 
螺纹 规格 (d) M2 | M2.5 | М3 |(M3.5)®| М4 М5 M6 M8 M10 
P ШІН 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1. 25 1.5 
a max 0.8 0.9 1.0 1:2 1.4 1.6 2.0 2:5 3.0 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
4, 公称 =max 3.80 | 4.50 | 5.50 6.00 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13. 00 | 16.00 
min 3.62 | 4.32 | 5.32 5.82 6.78 | 8.28 | 9.78 |12.73 | 15.73 
4, тах 2.60 | 3.10 | 3.60 4.10 4.70 | 5.70 | 6.80 | 9.20 | 11.20 
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(Ж) 

螺纹 规格 (qd) M2 | M2.5 | мз | (M3.5)®? | М4 М5 M6 М8 М10 

公称 =max 1.55 | 1.85 | 2.40 2. 60 3.10 | 3.65 | 4.40 | 5.80 | 6.90 

í min 1.41 | 1.71 | 2.26 2.46 2.92 | 3.47 | 4.10 | 5.50 | 6.54 

r min 0.10 | 0.10 | 0.10 0.10 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.40 | 0.40 

w min 0.50 | 0.70 | 0.75 1.00 1.10 | 1.30 | 1.60 | 2.00 | 2.40 

x max 1.00 | 1.10 | 1.25 1.50 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.20 | 3.80 

槽 号 №. 6 8 10 15 20 25 30 45 50 

内 六 角 А 参考 1.75 | 2.40 | 2.80 3.35 3.95 | 4.50 | 5.60 | 7.95 | 8.95 

花形 2 max 0.84 | 0.91 | 1.27 1.33 1.66 | 1.91 | 2.29 | 3.05 | 3.43 

7 min 0.71 | 0.78 | 1.01 1.07 1.27 | 1.52 | 1.90 | 2.66 | 3.04 
1 人 优选 长 度 范围 3~20 | 3~25 | 4~30 | 5-35 |5-40 | 6-50 | 8~60 |10-80 12-80 

D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

ARKEL (ша) 系列 为 3、4、5、6~12 (2 进位 )、 (14), 16, 20-50 (5 进位 )、 (55), 60, 


(65), 70, (75), 80, 


R 3-174 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 2671. 2 一 2017) 
(单位 : mm) 


(4) 


注 :最 大 的 头 下 圆 角 : 
1 =1.7r 


f max max 
Р. ори 

Таах 2 

ruu 见 表 中 数值 

d 适用 于 规定 了 71.,, 数 值 的 产品 ;末端 倒 角 ,或 4< M4 的 规格 为 驾 制 末端 , 见 GB/T 2; 不 完整 螺纹 的 长 度 
us2P; 头 的 顶部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 的 ,由 制造 者 任 选 ;底部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 qd, ,但 均 不 得 有 毛刺 

标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm 、 钢 制 . 性 能 等 级 为 8.8 级 表面 不 经 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 内 六 角 花 形 
圆柱 头 螺 和 钉 的 标记 为 : 

IRET GB/T 2671.2 M5x20 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) M2 М2.5 M3 M4 М5 М6 М8 
РФ 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 
b 参考 16 17 18 20 22 24 28 
тах 3.80 4. 50 5.50 7.00 8.50 10.00 13.00 
4, шах 3.98 4.68 5.68 7.22 8.72 10.22 13.27 
min 3.62 4.32 5.32 6. 78 8.28 9. 78 12. 73 
4, тах 2.60 3.10 3.60 4.70 5.70 6. 80 9.20 
F max 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6. 00 8.00 
` min 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.82 7.78 
l шах 0.51 0.51 0.51 0. 60 0.60 0. 68 1.02 
i max 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 8. 00 
min 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.70 7.64 
r min 0.10 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.40 
0 max 0.20 0.25 0.30 0.40 0.50 0. 60 0.80 
4, тіп 3.48 4.18 5.07 6.53 8. 03 9. 38 12. 33 
ш min 0. 55 0. 85 1.15 1.40 1.90 2.30 3.30 
、 > No. 6 8 10 20 25 30 45 
4. А 参考 1.75 2.40 2.80 3.95 4.50 5.60 7.95 
G max 0. 84 1. 04 1.27 1.80 2.03 2.42 3.31 
! min 0.71 0.91 1.01 1.42 1.65 2.02 2.92 
12 1, ЖІ, 
АЖ ек к" l, 1, I. l: i, 1, L, 1, L 1, I. 1, ,, 1, 
min max min max min max min max min max min max min max 
3 2.8 
4 3.76 
5 4.76 
6 5.76 
8 7.71 
10 9.71 
12 11.65 
16 15.65 
20 19. 58 
25 24. 58 
30 29. 58 
35 34. 5 
40 39.5 
45 44.5 
50 49. 5 
55 54.4 
60 59.4 
65 64.4 
70 69.4 
80 79.4 
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(Ж) 
螺纹 规格 (d) М10 М12 (М14)% М16 (М18)% М20 
Р? 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 
b 5% 32 36 40 44 48 52 
max” 16. 00 18.00 21.00 24. 00 27. 00 30. 00 
4, шах 16.27 18.27 21.33 24. 33 27. 33 30. 33 
шїп 15.73 17.73 20. 67 23.67 26. 67 29.67 
d, max 11.20 13.70 15.70 17.70 20. 20 22. 40 
3 шах 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 18. 00 20. 00 
ы шіп 9. 78 11.73 13.73 15.73 17.73 19. 67 
l; шах 1.02 1.45 1.45 1.45 1.87 2. 04 
n max 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 18. 00 20. 00 
шіп 9. 64 11.57 13.57 15.57 17. 57 19.48 
r min 0.4 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 
0 max 1.0 1,2 1.4 1.6 1.8 2.0 
d, тіп 15.33 17.23 20.17 23.17 25. 87 28. 87 
w min 4.0 4.8 5.8 6.8 7.8 8.6 
4Ң-5- Хо. 50 55 60 70 80 90 
内 六 角 А 参考 8.95 11.35 13.45 15.70 17. 75 20.20 
花形 名 | шах 4. 02 5.21 5.99 7.01 8. 00 9.20 
min 3.62 4.82 5.62 6. 62 7. 50 8.69 
ПЕ 1, ЖІ, 
1 1 1 1 1 1, 1 1, 1 1 1 1 
公称 тїп шах | 3 ` Е Қ ë | Ë ; g : Ë 
min max min max min max min max min max min max 
16 15.65 | 16.35 
20 19.58 | 20.42 
25 24.58 | 25.42 
30 29.58 | 30.42 
35 34.50 | 35.50 
40 39.50 | 40.50 | | | 
45 44.50 | 45.50 | 5.5 | 13 
50 49.50 | 50.50 | 10.5| 18 L | | 
55 54.40 | 55.60 [15.5 | 23 |10.25| 29 | | 
60 59.40 | 60.60 |20.5 | 28 |15.25| 24 10 20р ә 
65 64.40 | 65.60 |25.5| 33 |20.25| 29 15 25 11 r=. 
70 69.40 | 70.60 | 30.5 | 38 |25.25| 34 20 30 16 26 |9.5 | 22 L _ БЕ 
80 79.40 | 80.60 | 40.5 | 48 |35.25| 44 30 | 40 26 36 19.5 | 32 |15.5 | 28 
90 89.30 | 90.70 | 50.5 | 58 |45.25 54 40 50 36 |46 |295 42 | 25.5 | 38 
100 99.30 | 100.70 | 60.5 | 68 |55.25| 64 50 60 46 56 [39.5 | 52 35.5| 48 
10 | 109.30 | 110.70 56 66 |495| 62 [45.5 | 58 
120 | 119.30 | 120.70 66 76 |595| 72 55.5 | 68 
130 | 129.20 | 130.80 76 86 |69.5| 82 |65.5| 78 
140 | 139.20 | 140.80 86 96 79.5 92 75.5 | 88 
150 | 149.20 | 150.80 96 |106 | 89.5 102 85.5| 98 
160 | 159.20 | 160.80 106 | 16 |9951 112 95.5 | 108 
180 |179.20 | 180.80 115.5 | 128 
199. 075 |200. 925 
Е. 阶梯 实 线 间 为 优选 长 度 范围 。 
Р HIRIE, 
用 于 在 虚线 以 下 的 长 度 。 
对 光滑 头 部 。 
寺 滚 花头 部 。 


内 六 角 花 形 的 验收 检查 见 GB/T 6188, 

尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 ; 虚线 以 下 的 长 度 ，1. 和 71, 按 下 式 计算 : 
= 1м 75Р 


Ф 
© 
© 
@ 对 
© 
© 
@ 


ры ЫЛ 1, 


тїп 
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2.6.5 紧 定 螺钉 ( 见 表 3-175~ 表 3-187) 


表 3-175 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


一 一 


90 "或 120。 


90 症 2 或 120 士 2 


标记 示例 : 


螺纹 规格 а= M5 、 公 称 长 度 1= 12mm ,性 能 等 级 为 14H .表面 氧化 处 理 的 


螺钉 GB/T71 М5х12 


СВ/Т 71--1985) 


(单位 : 


槽 锥 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 


mm) 


螺纹 规格 (d) (6g) | M1.2 | M1.6 | М2 | M2.5 | М3 M4 M5 M6 М8 M10 | M12 
d, = 螺纹 小 径 
d, max 0.12 | 0.16 | 0.2 | 0.25 | 0.3 0.4 0.5 1.5 2 2.5 3 
n 公称 0.2 | 0.25 | 0.25 | 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
t тіп 0.4 | 0.56 | 0.64 | 0.72 | 0.8 | 1.12 | 1.28 | 1.6 2 2.4 2.8 
种 商品 规格 范围 | 2-6 | 2-8 | 3~10 | 3-12 | 4-16 | 6-20 | 8-25 | 8-30 |10~40|12~50|14~60 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© 公称 长 度 ! (ша) 系列 为 2、2.5、3、 


(55), 60, 


% 3-176 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


4、5、6~12 (2 进位 )、 


GB/T 73--2017) 


(14)、16、20~50 (5 进位 )、 


(单位 : mm) 


WE :不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P;45? 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ; 表 中 在 虚 阶 梯 线 以 上 的 短 螺钉 应 制 
成 120° 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1=12mm、 钢 制 .硬度 等 级 14H 级 .表面 不 经 处 理 .产品 等 级 A 级 的 开 槽 平 端 紧 定 
螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 73 М5х12 
螺纹 规格 M1.2|M1.6| M2 |М2.5| мз |(мз.5)?) M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
рФ 0. 25 | 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 |1.25| 1.5 | 1.75 
d, max 螺纹 小 径 
Р min 0.35 | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 1. 95 2.25 | 3.20 | 3.70 | 5.20 | 6.64 | 8.14 
x max 0. 60 | 0.80 | 1. 00 | 1.50 | 2.00 2.20 2.50 | 3.50 | 4.00 | 5.50 | 7.00 | 8.50 
公称 0.2 [0.25 |0.25| 0.4 | 0.4 0.5 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 
п min 0.26 | 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 0.56 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 
шах 0.40 | 0.45 | 0.45 | 0.60 | 0.60 0.70 0.80 | 1.00 | 1.20 | 1.51 |1.91| 2.31 
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( 续 ) 

螺纹 规格 М1.2|М1.6| М2 |M2.5| мз |(M3.5)®| М4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 

тіп |0.40|0.56|0.64|0.72|0.80| 0.96 |1.12|1.28|1.60 |2.00 |2.40| 2.80 

! max | 0.52 | 0.74 | 0.84 | 0.95 |1.05| 1.21 |1.42|1.63 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.60 

I 
公称 | min | max 
2 | 1.8 | 2.2 
2.5 | 2.3 | 2.7 
з |2.8 | 3.2 
4 |3.7 | 4.3 
5 |4.7|5.3 
6 | 5.7 | 6.3 
8 |7.7| 8.3 
10 | 9.7 | 10.3 
12 |11.6 | 12.4 
(14)®| 13.6 | 14.4 
16 |15.6 |16.4 
20 | 19.6 | 20.4 
25 |24.6 | 25.4 
30 | 29.6 | 30.4 
35 | 34.5 | 35.5 
40 |39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 | 54.4 | 55.6 
60 | 59.4 | 60.6 
ТЕ: ЗЕ Zk [н] J ИС 206 ЗЕГЕ 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© P HRE, 
Ө 最 小 和 最 大 


值 按 GB/T 3103.1 规定 ,并 圆 整 到 小 数 点 后 1 位 。 


表 3-177 开 槽 凹 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 74--1985) 


(单位 :mm) 


标记 示例 : 
累 纹 规格 4= M5 、 公 称 长 度 1= 12mm 性 能 等 级 
为 14 了、 表面 氧化 处 理 的 开 槽 四 端 紧 定 螺 钉 的 标 
记 为 : 
BET GB/T 74 M5x12 
螺纹 规格 (d) (6g) М1.6 м2 М2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 M12 
а = ү 4 
4, max 0.8 1 1.2 1.4 2 2.5 3 5 6 8 
п 公称 0.25 | 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
t min 0.56 | 0.64 | 0.72 0.8 1.12 | 1.28 1.6 2 2.4 2.8 
I ү WAS їй. El 2-8 |2.5-10| 3-12 | 3-16 | 4-20 | 5-25 | 6-30 | 8-40 |10-50| 12-60 


BZ 


E; 尽 可 能 不 采 


括号 内 的 规格 。 
ЖІ (mm) 系列 为 2、2.5、3、4、5、6~12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60, 


711 


五 金 手 册 


表 3-178 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 75 一 1985) 


标记 示例 : 


RALI d= M5 Z: PK K BE 1= 12mm ,性 


(单位 : mm) 


ды A 
НЕ SF 


级 


为 14H .表面 氧化 处 理 的 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺 钉 
的 标记 为 : 
ZJ GB/T75 М5х12 
螺纹 规格 (d) (6g) M1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 М6 М8 М10 М12 
d, = Ж ДА 
d, max 0.8 1 1.5 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 
п 公称 0.25 | 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
t min 0.56 | 064 | 0.72 | 0.8 1.12 | 1.28 1.6 2 2.4 2.8 
z max 1.05 | 1.25 1.5 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 4.3 5.3 6.3 
Г т Ж} їй. El 2.5~8 | 3-10 | 4-12 | 5-16 | 6-20 | 8-25 | 8-30 | 10~40 | 12~50| 14-60 


公称 长 度 ! (ша) ЖЇЗ 2. 2.5, 3. 4, 5, 6-12 (2 进位 ) 
60。 注 : 尽 可 能 不 采用 


括号 内 的 规格 。 


表 3-179 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 77--2007) 


‚ (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55). 


(单位 : mm) 
120° 
90 
ү 
| 
t 
允许 稍 许 
倒 圆 或 沉 孔 
注 : 切 制 内 六 角 , 当 尺 寸 达到 最 大 极限 多 许 制造 的 内 六 角 型 式 
时 ,由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 
何 一 面 长 度 (ex2) 的 1/3; 短 螺钉 应 制 成 
120";45。 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 
部 分 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M6 公称 长 度 1= 12mm ,性 能 等 级 为 45H 表面 氧化 处 理 的 A 级 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T77 M6x12 
螺纹 规格 (dD) |М1.6] M2 |М2.5] мз | ма | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
4, шах 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2. 50 | 3.50 | 4.00 | 5.50 | 7.00 | 8.50 | 12.0 15.0 | 18.0 
de = 累 纹 小 径 
е шіп 0. 809|1.011|1.454(1.733 |2. 303 |2. 873 |3. 443 |4. 583 |5. 723 |6. 863 |9. 149 |11. 42913. 716 
s 公称 07 [09113115 2042.5 1 зо 1 40 [50 60|80 10.0| 12.0 
n @ 07(|08|12|121)15|201|201|30|40|/48|64/80|10.0 
min @ 1.5 [17120120 25 30 35 | 5.0 | 6.0 1 в.о [10.0 12.0] 15.0 
19 商 品 长 度 规格 | 2~8 |2-10 2.5-12|3-16 4-20 |5-25 6-30 8-40|10-50|12-60(16-60|20- 60|25 ~ 60 
D 螺纹 公差 为 6g。 
© А. з БЕ ЕДЕ ЕЕ; Ж 
© А. © ЕДЕ АТАН, 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 2、2.5、3~6 (1 进位 ) 8, 10, 12, 16, 20-60 (5 进位 )。 


712 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


R 3-180 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 СВ 78—2007) 
(单位 : mm) 


пй 
稍 许 倒 


注 : 对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 极 


限时 ,由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 和 角 

任何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3; 短 螺钉 应 制 

成 120° 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d=M6 公称 长 度 1=12mm ,性 能 等 级 为 45H .表面 氧化 处 理 的 A 级 内 六 角 锥 端 紧 定 螺 钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T78 M6x12 

螺纹 规格 (dD?) |М1.6| M2 |М2.5| мз | М4 | M5 | М6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
d, max 0.4 | 0.5 |0.65|0.75| 1 1.25| 1.5 | 2.0 | 2.5 3.0 | 4.0 5.0 6 
de = BUNA 
e min 0. 809|1.01111.454|1.733 |2. 303|2. 873 |3. 443 |4. 583 | 5. 723 |6. 863 |9. 149 11. 429| 13. 716 
s 公称 0.7 10.9 1.3 11.5 20 25 |13.014.015.0 16.0 | 8.0 100| 12 
t © 0.7 | 0.8 1.2 1⁄2 1.5 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
тіп @ 1.5 | 1.7 2 2 2.5 3 3.5 6 8 10 12 15 

1 商品 长 度 规格 | 2-8 |2-10).5-12|3-16 |4-20 5-25 |6-30 8-40 10-50112 ~ 60116-60/20- 60125-60 
D 螺纹 公差 为 6g。 


@ 短 螺钉 的 最 小 扳手 咕 合 深度 

© 长 螺钉 的 最 小 扳手 咕 合 深度 。 

@ 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 2、2.5、3~6 (1 进位 ) 8 
表 3-181 


、10、12、16、20~60 (5 进位 )。 
内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 СВ/Т 79 一 2007) 


(单位 : mm) 


稍 许 倒 圆 


Hš 
稍 许 倒 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M6、 公 称 
12mm\ 性 能 等 级 为 45H、 表 面 氧 化 的 


RE 


长 度 /= 


注 :对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 极限 允许 制造 的 内 六 角 型 式 
时 ,由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 
一 面 长 度 (e/2) 的 1/3; 短 螺钉 应 制 成 120。; 
45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 


A 级 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 的 标 
记 为 : 
螺钉 GB/T79 M6x12 
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螺纹 规格 (d2) |M1.6| M2 |М2.5| мз | М4 | M5 | M6 | мв | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
d, max 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.5 | 40 | 5.5 | 7.0 | 8.5 | 12.0 | 15.0 | 18.0 
d, = = £ 
e min 0. 809 | 1. 011 | 1. 454| 1. 733 | 2. 303 |2. 873 | 3. 443 4. 583 |5. 723 | 6. 863 |9. 149 |11. 429| 13. 716 
s 公称 0.7 | 0.9 | 1.3 | 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
z | 短 圆 柱 端 | 0.65 | 0.75 | 0.88 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25| 4.3 | 5.3 | 6.3 
тах | 长 圆柱 端 | 1.05 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 |3.25 | 4.3 | 5.3 | 6.3 | 8.36 |10.36 | 12.43 
і @ 0.7 10.8 12 [1.2 | 1.5 | 20 | 2.0 | 3.0 | 40 | 4.8 | 6.4 8.0 10 
min @ 1.5 | 1.7 | 20 [2.0 25 30 | 3.5 | 5.0 | 6.0 | 8.0 |10.0|12.0| 15 
eg Е | 2-8 |2.5~10 3-12|4-16|5-20 |6- 25 |8-30 | 8-40 |10-50|12-60/116-60|20-60| 25-60 
Q 螺纹 公差 : 6g。 
@ 短 螺钉 的 最 小 扳手 路 合 深 度 。 
© 长 螺钉 的 最 小 扳手 咕 合 深度 


@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 2、2.5、3~6 (1 进位 ) 8, 10, 12, 16, 20-60 (5 进位) 。 
表 3-182 ”内 六 角 止 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 80--2007) 
(单位 : шш) 


注 : 对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 极 
限时 ,由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 
任何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3; 短 螺钉 应 制 
成 120";45。" 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末 


端 部 分 


标记 示例 : 


螺纹 规格 4=M6 公称 长 度 1=12mm 性 能 等 级 为 45H ,表面 氧化 处 理 的 A 级 内 六 角 止 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 80 M6x12 


螺纹 规格 (dD?) |M1.6| M2 |М2.5| мз | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
d, max 0.80 | 1.00 | 1.20 | 1.40 | 2.00 | 2.50 | 3.0 | 5.0 | 6.0 | 8.0 | 10.0 | 14.0 | 16.0 
d, = А ЛӘМ 
е min 0. 809| 1. 011 | 1. 454| 1. 733 | 2. 303 |2. 873 |3. 443 |4. 583 | 5. 723 |6. 863 |9. 149 11. 429 13. 716 
s 公称 0.7 0.9 1 1.3 | 1.5 20 | 25 | 3.0 | 40 | 5.0 | 6.0 | 8.0 100] 12.0 
t © 07|08 1 1.2 | 121.5 | 2 2 3 4 148164 | 8 10 
min @ 1.5 [17| 2 2 {25| 3 (35 | 5 6 8 10 | 12 15 
各 商品 长 度 规格 | 2-8 |2-10/2.5-12|3-16 4-20 5-25 6-30 8-401|10-50/12-60|16-60/20-60|25-60 


D 螺纹 公差 为 6g。 

© 短 螺 钉 的 最 小 扳手 路 合 深 度 
@ 长 螺钉 的 最 小 扳手 路 合 深 度 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 2、2.5、3~6 (1 进位 ) 8, 10, 12, 16, 20-60 (5 进位 )。 
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R 3-183 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 83— 1988) 
(单位 : mm) 


А ”允许 制造 的 型 式 
A 


斜面 
注 :a<4P,P HIRE 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 ARKE 1=30mm ,性 能 等 级 为 33H .表面 氧化 处 理 的 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺 钉 的 标 
记 为 : 
ШЕТ GB/T 83 М10х30 
螺纹 规格 (do? ) M8 M10 M12 M16 M20 
d, max 5.5 7 8.5 12 15 
e min 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
k 公称 9 11 13 18 23 
c = 3 3 4 5 
z min 4 5 6 8 10 
от 7.7 9.8 11.9 16.8 21 
s 公称 8 10 12 17 22 
1 通用 规格 范围 16~40 20~50 25~60 30-80 35-100 


D 螺纹 公差 : 45H 级 为 5g6g; 33H 级 为 6g。 


@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 16、20~50 (5 进位 ) (55), 60-100 (10 进位 ) 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 
规格 。 


表 3-184 方 头 止 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 84—1988) 
(单位 : mm) 


注 :o 和 4P,P 为 螺 距 


头 部 型 式 标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=30mm .性 能 等 级 
为 33H 表面 氧化 处 理 的 方 头 止 端 紧 定 螺 钉 的 标 
记 为 : 


螺钉 GB/T 84 М10х30 
螺纹 规格 (a ) М5 M6 М8 М10 М12 M16 M20 
d, max 2.5 3 5 6 7 10 13 
e тіп 6 7.3 9.7 12,2. 14.7 20.9 27.1 
k 公称 5 6 7 8 10 14 18 
s 公称 5 6 8 10 12; 17 22 
ІЗ ЕЕ gi il 10-30 12-30 14-40 20-50 25-60 30-80 40-100 
D 螺纹 公差 : ЖИН 45Н 级 为 Sg6g; 33H 级 为 бе; 不 锈 钢 制 为 6g。 
© 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60-100 (10 进位 ) 。 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-185 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 85 一 1988) 


(单位 : mm) 
30? 
|| 
7? ш шз 
=-= 
— 
ш 
k 
注 :o 和 4P,P 为 螺 距 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=30mm ,性 能 等 级 为 33H .表面 氧化 的 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 标记 : 
IRET GB/T 85 М10х30 
螺纹 规格 (dv ) М5 M6 M8 М10 M12 M16 M20 
d, max 3.5 4 5.5 7.0 8.5 12 15 
e min 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
k 公称 5 6 7 8 10 14 18 
z шіп 2,5 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10 
s 公称 5 6 8 10 12 17 22 
1 通用 规格 范围 12~30 12~30 14~40 20~50 25~60 25~80 40~ 100 
@ 螺纹 公差 : 钢 制 45H 级 为 5g6g; 33H 级 为 6g; 不 锈 钢 制 为 6g。 
@ ARKEL (mm) 系列 为 10、12、(14)、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60~100 (10 进位 )。 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 
R 3-186 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 86 一 1988) 
(单位 : шш) 
头 部 型 式 
WÈ a <4P,P 为 螺 距 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=30mm ,性 能 等 级 为 33H .表面 氧化 处 理 的 方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 
IRET GB/T 86 М10х30 
螺纹 规格 (dm ) M5 M6 М8 М10 M12 M16 M20 
а, тах 3.5 4 4:2 7 8.5 12 15 
е min 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
k 公称 5 6 7 8 10 14 18 
z min 3.5 4 5 6 7 9 11 
s 公称 5 6 8 10 12 17 22 
12 3 JH L їй. El 12~30 12~30 14~40 20~50 25~60 25~ 80 40~ 100 
D 螺纹 公差 : 钢 制 45H 级 为 5g6g; 33H 级 为 6g; 不 锈 钢 制 为 6g。 
© ARKEL (mm) 系列 为 10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位) (55), 60-100 (10 进位 ) 。 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 
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% 3-187 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 821—1988) 
(单位 : mm) 


头 部 型 式 


{Ё:а<4Р,Р 为 螺 距 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=30mm .性 能 等 级 为 33H .表面 氧化 处 理 的 方 头 平 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 


ШЕТ GB/T 821 М10х30 


‚е 


螺纹 规格 (qd) М5 M6 М8 М10 M12 M16 M20 
а, тах 3.5 4 229 7 8.5 12 15 
е шіп 6 7.3 9.7 12,2 14.7 20.9 27.1 
k 公称 5 6 7 8 10 14 18 
s 公称 5 6 8 10 12 17 22 
/通用 规格 范围 8-30 8-30 10-40 12-50 14-60 20-80 40-100 
D 螺纹 公差 : ЖИН 45Н 级 为 5g6g; 33H 级 为 6g; 不 锈 钢 制 为 6g。 
16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60-100 (10 进位 ) 。 尽 可 能 


© 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10、12、(14) 、 
不 采用 括号 内 的 规格 。 


2.6.6 定位 螺钉 ( 见 表 3-188~ 表 3-193 ) 


R 3-188 开 槽 锥 端 定位 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 72 一 1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 14H 级 .不 经 表面 处 理 的 开 槽 锥 端 定位 螺钉 的 标记 为 : 

螺钉 GB/T72 М10х20 

螺纹 规格 (d) (6g) M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
d, max 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 
п 公称 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
і тах 1. 05 1.42 1. 63 2 2,5 3 3.6 
d = 1.7 2.1 2.5 3.4 4.7 6 7.3 
а, 推荐 1.8 2/0 2.6 3.5 5 6.5 8 
R = 3 4 5 6 8 10 12 

z 1.5 2 2.5 3 4 5 6 
1 通用 规格 范 目 4~16 4~20 5~20 6~25 8~35 10~45 12-50 


‚ 4, 5, 6. 8, 10, 12, (14), 16, 20-50 (5 进位 ) Ж 


= Есі 


D 公称 长 度 1 (mm) RIA 1.5, 2, 2.5, 3 
可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-189 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 829—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= М5 .公称 长 度 1= 10mm .长度 z=5mm、 性 能 等 级 为 14 卫 级 ,不 经 表面 处 理 的 开 槽 圆柱 端 定位 螺 
钉 的 标记 为 : 


IRET GB/T 829 М5х10х5 
螺纹 规格 (d) (6g) | M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 

d, max 0.8 1 1.5 2 2.5 2/5 4 5.5 7 8.5 
п 公称 0.25 | 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 
£ max 0.74 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 1.42 | 1.63 2 2.5 3 3.6 
R = 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
r. = 1.12 1.4 2.1 2.8 3.5 4.9 5.6 7:7 9.8 一 

中 通用 规格 范围 | 1~1.5| 1-2 |.2-2.5|1.5-3 | 2-4 |2.5-5 | 3-6 | 4-8 | 5-10 一 

2 通用 规格 范围 |1.5~3|11.5~4| 2-5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-16 | 8-20 一 

Dz (ша) 的 公称 长 度 系列 为 : 1、1.2、1.5、2、2.5、3、4、5、6、8 10, 

© ARKEL (ша) 系列 为 1.5、2、2.5、3、4、5、6、8、10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位 ) 。 尽 
可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


R 3-190 开 槽 盘 头 定 位 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 828—1988) 


(单位 : mm) 


t 
" 标记 示例 : 
А 螺纹 规格 4=M6、 公 称 长 度 1= 6mm. К ¿= 
` 4mm ,性 能 等 级 为 14H Ж, Ж Ze дг E АА НО Е gk: 
头 定 位 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 828 M6x6x4 
Smax 
螺纹 规格 4( 6g) М1.6 м2 М2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1.0 1.4 1.6 2.0 28 3.0 
d, max 3.2 4.0 5.0 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 20.0 
k max 1.0 1.3 1.5 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
n 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 5.5 
4 тах 0.8 1 1.5 2 2-9 3.5 4 =) 7 
Р шїп 0. 55 0.75 1.25 1.75 2.25 3.2 3.7 5.2 6. 64 
t min 0.35 0.5 0.6 0.7 1.0 „2 1.4 1.9 2.4 
r。 二 1.12 1.4 2.1 2.8 3.5 4.9 5.6 7,7 9.8 
zu 通用 规格 范围 1~1.5 1-2 |1.2~2.5| 1.5~3 | 2-4 |2.5-5 | 3-6 4~8 5~10 
1 通用 规格 范 古 1.5-3 |1.5-4 | 2-5 |2.5-6| 3-8 4-10 | 5-12 | 6-16 8-20 


中 
@ 
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z (mm) 的 公称 长 度 系 列 为 1、1.2、 
ARKEL (mm) 系列 为 1、1.2、 


1:8, 2, 2.5. 3% 4; 5. 6, 8. 105 
1.52 2. 2.5. 3. 45 5. 6. Б. 105 


A% 


РЫ 


-œ 


3% 


383-191 


b 


ЖЕ Їй E| EE S $h ТАУ АУ ( 


ü H GB/T 830—1988) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M5 .公称 长 度 1= 10mm .性 能 等 级 
为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 
的 标记 为 : 

螺钉 GB/T 830 М5х10 

d, F to лу ПКС 09: 


Ra 6.3 


É | 螺钉 GB/T 830 М59х10 

螺纹 规格 (4) (6g) М1.6 М2 М2.5 М3 МА М5 М6 М8 М10 
n max 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 9.96 11.95 
min 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 9.87 11.84 

d, max 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
k max 1.32 1.52 1.82 2.1 2.7 3.2 3.74 5.24 6.24 

п 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 

і шіп 0. 35 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.4 1.9 2.4 

а = 1 1.5 2 3 

b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
1 通用 规格 范围 1~6 1-8 1-10 1-12 | 1-14 | 2-16 | 2-20 


注 : 轴 位 直径 а, 也 可 按 公制 造 。 
© 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 1、1.2、 


1.6、2、2.5、3、4、5、6~16 (2 进位) 20, 


表 3-192 开 槽 环 面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 946—1988) 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M5 公称 长 度 1= 10mm Е ВЕ 
等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 开 槽 球面 加 
柱头 轴 位 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T946 М5х10 
d, F 人 9 制造 时 应 加 标记 了 9: 
ШАТ GB/T946 M5f9x10 
螺纹 规格 (d) (ба) М1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
4, шах 2.48 2.98 3.47 3.97 4.97 5.97 7.96 9.96 11.95 
шіп 2.42 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 9.87 11.84 
dą max 329 4 5 6 8 10 12 15 20 
k max 1:2 1.6 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
п 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
а = 1 1:5 2 3 
R = 3.5 5 6 8 10 12 15 20 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
ШЕ ЕЛ А 1-6 1-8 1-10 1-12 | 1-14 | 2-16 | 2-20 
ШЕ. 轴 位 直径 d, 也 可 按 9 制造 。 


Ф 


ARKEL (mm) 系列 为 1、1.2、 


1.6、2、2.5、3、4、5、6~16 (2 进位 ) 20, 
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R 3-193 ” 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 831—1988) 
(单位 : mm) 


标记 


示例 : 


螺纹 规格 4=M5 公称 长 度 1= 10mm .性 能 等 级 
为 14H 级 .不 经 表面 处 理 的 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 的 


标记 为 : 
螺钉 GB/T 831 M5x10 
d, FÈ 29 制造 时 应 加 标记 多 : 
螺钉 GB/T 831 M5f9x10 
螺纹 规格 (d) М1.6 м2 М2.5 M3 M4 M5 M6 M8 М10 
2 шах 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 9.96 11.95 
шіп 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 9.87 11.84 
п 公称 0.4 0.5 0.5 0.6 0.8 0.8 1.2 1.6 2 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
а = 1.5 2 3 
R = 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 
b 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 
1 通用 规格 范围 2~3 2~4 2~5 |2.5-6| 3-8 | 4-10 | 5-12 | 6-16 | 8-20 
注 : 轴 位 直径 d, 也 可 按 f9 制造 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 2、2.5、3、4、5、6~16 (2 进位 ) 20, 
2.6.7 不 脱出 螺钉 ( 见 表 3-194~ 表 3-198) 
R 3-194 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 837—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 


累 纹 规格 а= M5 .公称 长 度 1= 16mm ,性 


能 等 级 为 4.8 级 不 经 表面 处 理 的 开 槽 盘 
头 不 脱出 螺钉 的 标记 为 : 


HEJ GB/T 837 М5х16 


M6 M8 М10 
d. max 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 20.0 
k max 1.8 2.4 3 3.6 4.8 6 
п 公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
t min 0.7 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
d, max 2 2.8 3.5 4.5 5:5 7 
5 4 6 8 10 12 15 
С = 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
ШЕГЕНІ ЛІ 10-25 12-30 14-40 20-50 25-60 30-60 


@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10~16 (2 进位 )、20~60 (5 进位) 。 
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% 3-195 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 948—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= M5 公称 长 度 1= 16mm ,性 
能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 开 覃 沉 
头 不 脱出 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T948 M5x16 
螺纹 规格 d( 6g) M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d, шах 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
k тах 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5 
n 公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
t min 0.6 1 1.1 1.2 1.8 2 
4) max 2 2.8 3.5 4.5 5.5 7 
b 4 6 8 10 12 15 
С = 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
1 通用 规格 范围 10~25 12~30 14~40 20~50 25~60 30~60 
@ 公称 长 度 1 (та) 系列 为 10~16 (2 进位 )、20~60 (5 进位 )。 
表 3-196” 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 949—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d= M5 公称 长 度 1= 
16mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .不 经 表 
面 处 理 的 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 


标记 为 : 
螺钉 СВ/Т 949 M5x16 
M6 М8 М10 
d. max 5:5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
k max 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5 
п 公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
тот 6 9.5 9.5 12 16.5 19.5 
і тіп 1.2 1.6 2.0 2.4 3:2 3.8 
4) тах 2 2.8 2:5 4.5 3,5 7 
5 4 6 8 10 12 15 
С = 1 1,2 1.6 2 2,5 3 
ШЕ ЕЛЕ И 10-25 12-30 14-40 20-50 25-60 30-60 
QO 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10、12、(14) 16, 18, 20-50 (5 进位 ) 、(55) 、60。 尽 可 能 不 采用 括号 


内 的 规格 。 


Ега 


£ + 册 


表 3-197 六 


15°—30° 


角 头 不 脱出 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 СВ/Т 838—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4= M6 公称 长 度 1=20mm、 性 能 等 级 为 


4.8 级 不 经 表面 处 理 的 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 标 
记 为 : 
= 螺钉 GB/T 838 М6х20 
螺纹 规格 (а) (бв) М5 М6 М8 М10 M12 (M14) M16 
4) max 3.5 4.5 5.5 7 9 11 12 
s шах 8 10 13 16 18 21 24 
k 公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 
b 8 10 12 15 18 20 24 
C 1.6 2 2.5 3 4 5 6 
e min 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.35 26.75 
10 通 用 规格 范围 14~40 20~50 25~65 30~80 | 30~100 | 35~100 | 40~100 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D ARKEL (mm) 系列 为 (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60, (65), 70, 75, 80, 90, 100, 
表 3-198 滚 花头 不 脱出 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 839—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 


的 标记 为 : 
ШАТ GB/T 839 M6x20 
按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 


螺钉 GB/T 839 ВМ6х20 


螺纹 规格 а= M6 公称 长 度 1= 20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 ,不 经 表面 处 理 、 按 A 型 制造 的 滚 花 头 不 脱出 螺钉 


螺纹 规格 (qd) (бв) M3 M4 М5 M6 M8 М10 
4) max 2 2.8 3.5 4.5 5.5 7 

d (ЛЕТ) max 5 8 9 11 14 17 
k max 4.5 6.5 7 10 12 13.5 
n 公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
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(28) 
螺纹 规格 (d) (бв) M3 M4 M5 M6 М8 М10 
t min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
5 4 6 8 10 12 15 
һ 1 1.5 2 2.5 
B = 1 1.5 2 2.5 3 
C 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
с, 0.3 0.5 0.8 
1 通用 规格 范围 10~25 12~30 14~40 20~50 25~60 30~60 
D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 10、12、(14)、16、20~50 (5 进位 ) (55), 、60。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 
规格 。 
2.6.8 其 他 螺钉 ( 见 表 3-199~ 表 3-205 ) 
表 3-199 滚 花 高 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 834—1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d=M5 公称 长 度 1=20mm、 性 能 等 乡 
为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 滚 花 高 头 螺钉 的 标 
记 为 : 

ШЕТ GB/T 834 M6x20 


螺纹 规格 (4) (6g) М1.6 М2. 5 М3 МА М5 М6 М8 М10 
d СЛЕТ) шах 7 5 9 11 12 16 20 24 30 
k тах 4.7 5 5.5 7 8 10 12 16 20 

Е, 2 2 2.2 2.8 3 4 5 6 8 

k, 0.8 1 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.8 

от 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 

С 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.5 0. 5 0.8 0.8 

а, 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
器 通用 规格 范围 2-8 |2.5-10| 3-12 | 4-16 | 5-16 | 6-20 | 8-25 | 10~30 | 12-35 


ФАКТ (mm) 系列 为 : 2 2.5, 3, 4, 5. 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-35 (5 进位 ) 。 尽 可 
能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-200 滚 花 平 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 835—1988) 
(单位 : mm) 


Сх45° 


标记 示例 : 

螺纹 规格 а= M5 公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 
为 4.8 级 .不 经 表面 处 理 的 滚 花 平头 螺钉 的 标 
іш: 

ШЕТ GB/T 835 M6x20 


/ Ка 3.2 


723 


(2%) 

螺纹 规格 (qd) (ба) M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 

d, max 7 8 9 11 12 16 20 24 30 

k max 2 2 2.2 2.8 3 4 5 6 8 

от 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 

C 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 0.8 0.8 

1 通用 规格 范围 2~12 | 4~16 | 5~16 | 6~20 | 8~25 | 10~25 | 12~30 | 16~35 | 20~45 
DARKE 


1 (ша) JJH 2. 2.5, 3,4, 5, 6-12 (2 进位 ) (14), 16, 20-45 (5 进位 ) 。 尽 可 能 
不 采用 括号 内 的 规格 。 


R 3-201 滚 花 小 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 836-1988) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 а= M5 .公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 
级 为 4.8 级 不 经 表面 处 理 的 深 花 小 头 螺 钉 的 
标记 为 : 

IRET GB/T 836 M6x20 


螺纹 规格 (d) (6g) М1.6 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 
d, СЛЕ) max 3.5 4 5 6 7 8 10 
k max 10 11 11 12 12 13 13 
R = 4 4 5 6 8 8 10 
от 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 
10 通 用 规格 范围 3~16 4~20 5~20 6~25 8~30 10~35 12~40 
D ARKEL (mm) 系列 为 3、4、5、6~12 (2 进位 )、(14)、16、20~40 (5 进位 )。 尽 可 能 不 采用 括 


号 内 的 规格 。 
表 3-202 塑料 滚 花 头 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 840-1988) 
(M: mm) 


АЖ B 型 


Т 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M10 公称 长 度 1=30mm .性 能 等 级 为 14H 级 .表面 氧化 处 理 . 按 A 型 制造 的 塑料 滚 花 头 螺钉 
的 标记 为 : 

IRET GB/T 840 М10х30 

按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 

IRET GB/T 840 ВМ10х30 
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җ 
99) 

地 
Ë 
= 
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wW 
+ 
ЖА 
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(2%) 
螺纹 规格 (d) (бе) M4 M5 M6 М8 М10 М12 М16 
d, 12 16 20 25 28 32 40 
k 5 6 8 8 10 12 
d, max 25 3.5 4 5. 5 7 8.5 12 
z min 2 2:5 3 4 5 6 8 
R = 25 32 40 50 55 65 80 
1 通用 规格 范围 8~30 10~40 12~40 16~45 20~60 25~60 30-80 


@ 公称 长 度 1 (mm) ЖУУ 8, 10, 12, 16, 20-50 (5 进位 ) 60, 70, 80. 
Ж 3-203 ”吊环 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (ЖЕН GB/T 825-1988) (单位 : mm) 


(d4) 


注 :末端 倒 角 或 倒 圆 按 GB/T 2 规定 ;A 型 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 


标记 示例 : 
规格 为 20mm 材料 为 20 钢 、 经 正 火 处 理 \ 不 经 表面 处 理 的 A 型 吊环 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T 825 M20 


规格 (d) 
M8 | М10 | M12 | M16 | М20 | М24 | М30 | M36 | M42 | M48 | M56 | М64 


(8g) x6 | x6 


M72 | M80 | M100 


x6 


d, min 7.6 | 9.6 | 11.6 113.6 |15. 6 [19.6 |23.5| 27.5 31.2 |37.1|41.1 |46.9 58.8 66.8 73.6 


D, 公称 20 | 24 | 28 | 34 | 40 | 48 |56 | 67 | 80 | 95 | 112 | 125 |140 | 160 


200 


d, шах |21.1|25.1|29.1|135.2|41.4|49.4157.7| 69 | 82.4 |97.7 |114.7|128. 4/143. 8163. 8|204.2 


9 11 13 |15.1|19.1 |23.2|27.4 | 31.7 |36.9 | 39.9 | 44.1 52.4 |57.4 | 62.4 


h, max 
公称 16 | 20 | 22 | 28 | 35 | 40 | 45 | 55 | 65 | 70 | 80 | 90 | 100 | 115 140 
тїп 15.1 (18.9520. 95|26. 95|33. 75|38. 75/43. 75| 53.5 63.5 | 68.5 | 78.5 |88. 2598. 251113. 25! 138 
тах 116.9 |21. 05|23. 05 29. 05|36. 25|41. 2546. 25| 56.5 | 66.5 | 71.5 | 81.5 |91. 75/101. 75116.75) 142 
а, 参考 36 | 44 | 52 | 62 | 72 | 88 |104 | 123 |144 | 171 | 196 | 221 | 260 |296 | 350 
175 


h 18 22 26 31 36 44 53 63 74 87 | 100 | 115 | 130 | 150 
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(а) M72 | M80 | M100 
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 

(8g) x6 x6 x6 

ау шах |3.75| 4.5 |5.25| 6 |7.5| 9 |10.5| 12 |13.5| 15 |16.5| 18 | 18 | 18 18 

公称 (max)| 6 | 7.7 | 9.4 | 13 |16.4|19.6| 25 |30.8|35.6| 41 |48.3|55.7|63.7|71.7|91.7 


d 
j min 5.82 | 7.48 9.18 |12. 73|16. 13|19. 27/24. 67|29. 9135. 21140. 61147. 91|55.24 63.24 71.24 91.16 
а max 2:5 3 3.5 4 5 6 7 8 9 10 11 12 12 12 12 
М72 | М80 | M100 
р М8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
х6 х6 х6 
公称 (min)| 13 15 17 22 28 32 38 45 52 60 68 75 85 95 115 


тах 13.43|15.43|17. 52|22. 52|28. 52|32. 62 38. 62|45. 62 


52.74 60. 74|68. 74|75. 74 85. 87 95. 87 115. 87 


| 公称 (min) 2.8 3 3.5 | 4.5 5 7 8 9.5 | 10.5 11.5 |12. 5 |13. 5 14 14 14 
1; 
“| max 2.9 | 3.4 |3.98|4.98|[5.48 |7. 58 | 8.58 |10.08 11.2 |12.2|13.2|14.2\14.7|14.7| 14.7 
yi TE 

最 小 保证 3.2 | 5 8 |12.5| 20 | 32 | 50 | 80 |125 | 160 | 200 | 320 | 400 | 500 | 800 
载荷 /kN 
轴 向 最 小 断 
Вая 6.3 10 16 25, 40 63 100 160 | 250 | 320 | 40 630 00 | 1000 | 1600 
裂 载荷 /kN 0 

Е: M8~M36 为 商品 紧 固 件 规格 

表 3-204 平稳 起 吊 时 的 最 大 起 吊 质量 (单位 : kg) 
规格 d М8 |МІ0|М12/|М16|М20| М24|М30 | М36 М42 |М48 | М56 | М64 |М72х6|М80х6| М100х6 


эйэ 
© 


. 16/0. 25|0.4|0.63| 1 |1.6|2.5| 4 


=a ўа 


注 : 表 中 数值 系 指 平稳 


0.125 0. 2 0. 32| 0.5 | 0. 8 |1. 


妈 吊 时 的 最 大 起 吊 质量 。 


25) 2 


3.2| 4 5 8 10 12.5 20 


33-205 开 槽 无 头 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 878—2007) 


平 端 (GB/T 2) 


(单位 : mm) 


注 :不 完整 螺纹 长 度 w<2P;45° 仅 适用 于 螺纹 小 
径 以 内 的 末端 部 分 

标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M4 .公称 长 度 1= 10mm .性 能 等 级 为 
14H ,表面 氧化 处 理 的 А 级 开 覃 无 头 螺钉 的 标记 为 : 


螺钉 


GB/T 878 M4x10 
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(Ж) 

螺纹 规格 (d)| МІ |М1.2|М1.6| M2 |М2.5| мз |(M3.5)®| M4 М5 M6 М8 | M10 
Р? 0.25 | 0.25 | 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 

b т 1.2 | 1.4 | 1.9 | 2.4 3 3.6 4.2 4.8 6 7.2 | 9.6 12 

P min | 0.86 1.06 | 1.46 | 1.86 | 2.36 | 2.86 3.32 3.82 | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 
` | max 10 | 12 | 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.0 3.5 40 | 5.0 | 6.0 | 8.0 |10.0 
公称 | 0.2 |0.25 | 0.3 | 0.3 | 04 | 0.5 0.5 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 

n min | 0.26 | 0.31 | 0.36 | 0.36 | 0.46 | 0.56 0.56 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 
шах | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.70 0.70 0.80 | 1.0 | 1.2 | 1.51 | 1.91 

шіп | 0.63 | 0.63 | 0.88 | 1.0 | 1.10 | 1.25 1.5 1.75| 20 | 2.5 | 3.1 |3.75 

Í шах | 0.78 | 0.79 | 1.06 | 1.2 | 1.33 | 1.5 1.78 2.05 | 2.35 | 2.9 | 3.6 | 4.25 
х шах 0.6 0.6 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
/商品 长 度 2.5-4| 3-5 | 4-6 | 5-8 |5-10 |6-12| 8-14 |8-14 |10-20|12-25|14-30|16-35 

规格 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© P HIRIE, 


О 公称 长 度 ! (mm) 系列 为 : 2.5, 3-5 (1 进位 )、6~12 (2 进位 ) (14), 16, 20-35 (5 进位) 。 


2.7 WIRFT ( 见 表 3-206~ 表 3-213) 
R 3-206 木 螺 钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
序号 名 称 及 标准 号 规格 范围 螺纹 材 Ж 表面 处 理 
Ж. 
ЕА З К I Q215.Q235 
; СВ/Т 99—1986 1. 6-10тш | Ж GB/T 922 АА. 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
钢 : 
开 槽 沉 头 木 螺钉 了 А 0215 ,0235 si 
2 СВ/Т 100—198% 1.6~10mm | № GB/T 922 HAHAA. 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
Ж. 
槽 半 沉 头 木 螺钉 ” Q215 ‚0235 
3 1 1.6~10mm | 见 GB/T 922 mir 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
Ж. 
十 字模 圆 头 木 螺钉 Ha 0215 ,0235 == 
Б GB/T 950-1986 ара БЕСТІ 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
Ж. 
十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 " Q215 ‚0235 
° СВ/Т 951—1986 2-10еш | GB/T 922 HRSA, 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
Ж. 
FERREIRO . 0215 ‚0235 
6 СВ/Т 952--1986 2~10mm |І, GB/T 922 ЖИДЕ, 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
Ж. 
六 角 头 木 螺钉 0215,0235 
Í СВ/Т 102 一 1986 б=20шш GB/T 922 铜 及 铜 合金 : 不 经 处 理 
H62 .HPb59-1 
(D 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 。 
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33-207 开 槽 圆 头 木 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 99— 1986) 


(单位 : шш) 
标记 示例 : 
~ Ne Ей 
Š 一 公称 直径 为 10mm、 长 度 为 100mm、 材 料 为 
Q215 不 经 表面 处 理 的 开 槽 圆 头 木 螺钉 的 标记 为 : 
Ж] СВ/Т99 10x100 
а 公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4. 1|(4.53)| 5 ((5.50| 6 (7) 8 10 
Р 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 221251 28 3 3.5 
d, max 3.2 | 3.9 |4.63| 5.8 6.75 | 7.65 | 8.6 | 9.5 | 10.5 |11.05|13.35| 15.2 | 18.9 
k max 1.4 | 1.6 | 1.98 | 2.37 | 2.65 | 2.95 | 3.25 | 3.5 | 3.95 4.34 | 4.86 | 5.5 6.8 
п 公称 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.8 | 0.9 1 1.2112 | 1,4 | 126 | 1.8 2 2.5 
Tí 1.6 | 2.3 | 2.6 | 3.4 4 4.8 | 5.2 6 6.5 | 6.8 | 8.2 | 9.7 | 12.1 
加 商品 规格 | 6~ 6- 6- 8- 8- |12- |14- |16- |22- | 22- 38- 65- 
范围 12 14 22 25 38 65 80 90 90 120 120 120 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. PP 为 螺 距 ， 后 同 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 6~20 (2 进位 )、(22)、25、30、(32)、35、(38)、40~50 (5 进位 )、 
(55), 60, (65), 70, (75), 80, (85), 90, 100, 120, 


% 3-08 ” 开 槽 沉 头 木 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


圆 的 或 平 的 


90°+2° 


АТО 
МІ 


ШАР 


GB/T 100—1986) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 为 10mm、 长 度 为 100mm、 材 料 为 
0215 ,不 经 表面 处 理 的 开 覃 沉 头 木 螺钉 的 标记 为 : 


ЖШ GB/T 100 10x100 
а 公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4 (4.5)| 5 |(5.5)| 6б (7) 8 10 
Р 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 5 2.2 | 2.5 | 2.8 3 3.5 
d. max 3.2 4 5 6 Т 8 9 10 11 12 14 16 20 
k 1 1.2 | 1.4 | 1.7 2 2.2. | 2.7 3 3.2 | 3.5 4 4.5 5.8 
n 公称 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.2 | 1.4 | 116 | 1.8 2 2.5 
Ет ЖИ | 6- 6- 6- 8- 8- |12- |16- |18- | 25- | 25- 40- 75- 
范围 12 16 25 30 40 70 85 100 | 100 | 120 120 120 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 6~20 (2 进位 )、(22)、25、30、(32)、35、(38)、40~90 (5 进位 )、 


100、120。 
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33-209 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 101—1986) 


(单位 : mm) 
圆 的 或 平 的 
标记 示例 : 
小 Т 公称 直径 为 10mm、 长 度 为 100mm、 材 料 为 
90°-Е2° 十 4 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 标 
WN: 


ÆRET GB/T 101 10x100 


d 公称 1.6 2 2.5 3 3.5 4 |(45)| 5 |(5.5)| 6 (7) 8 10 
Р 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 2:22 1002.15: | 0,8 3 3.5 
d, шах 3.2 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16 20 
k 1 1.2 | 1.4 | 1.7 2 2.2 | 2,7 3 3.2 | 3.5 4 4.5 5.8 
n 公称 0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.8 | 0.9 1 1.2 | 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 2.5 
r= 2.8 | 3.6 | 4.3 | 5.5 | 6.1 | 7.3 | 7.9 | 9.1 |97 | 10.9 [12.4 14.5 | 18.2 
f= 0.5 | 0.6 | 08 | 0.9 1 11|12 14] 1.5 17 | 1.8 | 21| 2.4 3 
"商品 规格 | 6~ 6- 6- 8- 8~ | 12- |16- |18- | 30- | 30~ 40- 70- 
范围 12 16 25 30 40 70 85 100 | 100 | 120 120 120 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 6~20 (2 进位 ) (22), 25, 30, (32), 35, (38), 40-90 (5 进位 ) 、 
100, 120, 


表 3-210 六角 头 木 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 102—1986) 
(单位 : mm) 


允许 制造 的 型 式 


а 
三 | ~ II 
k | ү WWW 


КҮШІ 


标记 示例 : 
公称 直径 为 10mm, KEX 100mm 材料 为 Q215 ,不 经 表面 处 理 的 六 角 头 木 螺 钉 的 标记 为 : 
木 螺钉 СВ/Т 102 10x100 


а 公称 6 8 10 12 16 20 
Р 2.5 3 3.5 4 5 6 
e min 10. 89 14.20 17. 59 19. 85 26.17 32.95 
k 公称 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 
s шах 10 13 16 18 24 30 
10 通 用 规格 范围 35~65 40-80 40-120 65-140 80-180 120-250 
Q 公称 长 度 ! (mm) ЖЯ] 35, 40, 50, 65, 80-200 (20 进位 ) (225), 、(250) 。 尽 可 能 不 采用 括号 


内 的 规格 。 
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33-211 十 字 槽 圆 头 木 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 950—1985) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 10mm, É J 100mm、 材 料 为 
Q215、 不 经 表面 处 理 的 十 字模 圆 头 木 螺 钉 
的 标记 为 : 

木 螺钉 GB/T 950 10x100 


NE 


ІШІНДЕ ч 
| WWWWJ WWW 


dk 


а ЖЖ 2 2:5 3 3.5 4 1(45)| 5 (55) 6 | (7) | 8 10 
Р 0.9 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 2.2 | 2.5 | 2.8 3 3.5 
d, max 3.9 | 4.63 | 58 | 6.75 | 7.65 | 8.6 | 9.5 | 10.5 |11.05 | 13.35 | 15.2 | 18.9 
k 1.6 | 1.98 | 2.37 | 2.65 | 2.95 | 3.25 | 3.5 | 3.95 | 4.34 | 4.86 | 5.5 | 6.8 
ri 23 | 26 | 3.4 4 | 48 | 52 6 65 68 | 82 | 97 12.1 
Rš No. 1 2 3 4 
FFR 
(H ж) 插入 | max | 1.32 | 1.52 | 1.63 | 1.83 | 2.23 | 2.43 | 2.63 | 2.76 | 3.26 | 3.56 | 4.35 | 5.35 
深度 min 0.9 | 1.1 | 1.06 | 1.25 | 1.64 | 1.84 | 2.04 | 2.16 | 2.65 | 2.93 | 3.77 | 4.75 
加 商品 规格 范围 6~ | 6- | 8- | 8- 5120 40-120 797 
16 | 25 | 30 | 40 | 70 | 85 | 100 120 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D 公称 长 度 1 (та) 系列 为 6~(22) (2200), 25, 30, (32), 35, (38), 40-90(5 进位 )、100、120。 


表 3-212 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 951—1986) (单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 标记 示例 : 


公称 直径 10mm、 长 度 100mm、 材 料 为 
Q215 .不 经 表面 处 理 的 十 字模 沉 涉 木 螺 钉 
的 标记 为 : 

ЖШ GB/T 951 10x100 


904--2% 


СЕИ» 


d 公称 2 2.5 3 3.5 4 (45) 5 |(5.5)| 6 (7) 8 10 
Р 0.9 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 2.2 | 2.5 | 2.8 3 3.5 
d, шах 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16 | 20 
k 127 LA | 12 2 22 | 27 3 3.2 | 3.5 4 45 | 5.8 

Rš No. 1 2 3 4 

0 

(нш) 插入 max | 1.32 | 1.52 | 1.73 | 2.13 | 2.73 | 3.13 | 3.33 | 3.36 | 3.96 | 4.46 | 4.95 | 5.95 
深度 min | 0.95 | 1.14 | 1.20 | 1.60 | 2.19 | 2.58 | 2.77 | 2.80 | 3.39 | 3.87 | 4.41 | 5.39 
1/0 商品 规格 范围 6~ | 6- |8- | 8- |12- |16- |18- | 25~ | 25~ ИР” 70 ~ 
16 25 30 40 70 85 | 100 | 100 | 120 120 


注 采用 括号 内 的 规格 。 
D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 6~(22) (2200), 25, 30, (32), 35, (38), 40-90(5 进位 )、100、120。 


A% 


РЫ 


让- 


3% ЖЖ 


ій 


R 3-213 十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 952—1986) 


(单位 : шш) 


圆 的 或 平 的 标记 示例 : 
公称 直径 10mm, KÆ 100mm、 材 料 为 
90°+2° II Q215 ,不 经 表面 处 理 的 十 字模 半 沉 头 木 
螺钉 的 标记 为 : 
A£ GB/T 952 10x100 
а 公称 2 2.5 3 3.5 4 |(45)| 5 165.5) 6 (7) 8 10 
Р 0.9 1 12 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 22 | 2.5 | 2.8 3 3.5 
d, max 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16 | 20 
k max 12 | 14 | 1.7 2 22 | 27 3 3.2 | 3.5 4 4.5 | 5.8 
f = 06 |08 |09 |11 12 14 | 15 1 | 18 2.4 | 2.4 3 
от 36 | 43 | 55 | 61 | 73 | 7.9 | 91 | 97 |109 | 12.4 | 14.5 182 
十 字模 Л 5 No. 1 2 3 4 
(н 型 ) 插入 max | 1.52 | 1.72 | 1.83 | 2.23 | 2.83 | 3.23 | 3.43 | 3.46 | 4.06 | 4.56 | 5.15 | 6.15 
深度 шіп | 1.14 | 1.34 | 1.30 | 1.69 | 2.28 | 2.68 | 2.87 | 2.90 | 3.48 | 3.97 | 4.60 | 5.58 
站 商品 规格 范围 6- | 6- | 8= |8- |12- |16- |18- |22- | 25~ ДЕ 70- 
16 25 30 40 70 85 | 100 | 100 | 120 120 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 6~(22)(2 进 位 )、25、30、(32) 35, (38), 、40~ 90(5 进位 ) 100, 120, 


28 ” 自 攻 螺钉 、 自 挤 螺钉 及 其 他 自 攻 螺钉 


2.8.1 


品种 、 规 格 及 技术 要 求 ( 见 表 3-214) 


R 3-214 自 攻 螺钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 

序 үл кү 、 М кү 

s| 。 名称 及 标准 号 。 | 规格 范围 4 m 2 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 

号 SF 

ZE EE: 

1 | 螺钉 ? | ST 2.27 | 级 | 见 CBAT5280 елы 
ST 9.5 к^ 见 GB/T 3098. 5 2) 
GB/T 5282—2017 

F Нн 
А 5722- 
2 | RETO Ios A 级 JL GB/T 5280 不 锈 钢 : 
СВ/Т 5283—2017 тү А2-20Н 1) 简单 处 理 
开 槽 半 沉 头 自 攻 ә А4-20Н 2) Е 
3 | 螺钉 0 ` А | IL GB/T 5280 A5-20H 
ST 9.5 
СВ/Т 5284—2017 
TM К ËB z 1) 不 经 处 理 
2 ST 2.2~ 钢 : 
4 | 螺钉 ~ ага A 级 | JL GB/T 5280 M GB/ As 2) 电镀 
СВ/Т 845--2017 а k i 3) 非 电解 锌 片 涂 层 
қ і 不 : 
十 字 槽 沉 头 自 攻 | Sm " 
5 | 螺钉 Se | 级 | ML GB/T 5280 ЛЕНИН L) 简单 处 理 
ST9.5 т А4-20Н 2) 钝 化 处 理 
СВ/Т 846 一 2017 
A5-20H 
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(Ж) 
序 ыы р НИН __ 
| 名称 及 标准 号 “| 规格 范围 же шон 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
= SF 
FFAA B әр Ра 1) 不 经 处 理 
6 | 攻 螺 钉 ? 8 A 级 | ML GB/T 5280 i 2) 电镀 
ST 9.5 见 GB/T3098.5 | ЕТИ 
СВ/Т 847—2017 З) 非 电 解 锌 片 涂 层 
| | 不 锈 钢 : T 
АЙНАШ |ST2.2~ б 1) 简单 处 理 
7 A 级 | M GB/T 5280 А2-20Н ,А4-20Н, 
СВ/Т 5285—2017 ST 9.5 2) 钝 化 处 理 
A5-20H 
Tj D] ФА Sd 
8 | 头 自 攻 螺 钉 Í sis A 级 JL GB/T 5280 见 GB/T 3098. 5 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 9456—1988 ` 
1) 不 经 处 理 
六 角 凸 缘 自 攻 螺钉 | ST 2.2~ т. . 
° СВ/Т 16824. 1 一 2016 ST 8 ATEN, AGRAT 5280 JL GB/T3098. 5 2 
á i i = j 3) 非 电 解 锌 片 涂 层 
N f Ik = i A e 不 锈 钢 : 
10 Р е А 级 И, GB/T 5280 А2-20Н ,А4-20Н 1) 简 单 处 理 
R Р. шо = ` = ` 
5Т 9.5 2) 钝 化 处 理 
GB/T 16824. 2—2016 А5-20Н ) 
精密 机 械 用 紧 固 
fk 带 刊 前 端 十 字 | ST 1.5~ 
пре Е m тур A] ML GB/T 5280 见 GB/T 3098. 5 镀 锌 钝 化 
日 R ы . 
СВ/Т 13806. 2— 1992 
T 88 8 3k. Ë М2 1) 9 
12| 螺钉 了 Мб A 级 | 见 GB/T 3103.1 И, GB/T 3098. 7 2) 非 电解 锌 片 
СВ/Т 6560—2014 涂 层 
FFY A H М» 1) 电镀 
13| 螺钉 了 ИТО A 级 | JL GB/T 3103.1 JL СВ/Т 3098. 7 2) 非 电解 锌 片 
GB/T 6561—2014 涂 层 
十 字 槽 半 沉 头 自 ИЗ 1) 电镀 
14| 挤 螺钉 i A 级 | JL GB/T 3103.1 见 СВ/Т 3098.7 2) 非 电解 锌 片 
СВ/Т 6561—2014 涂 层 
1) 电镀 
六 角 头 自 挤 螺钉 М2- 
ы 4. ги шв || 级 | ML GB/T 3103.1 JL GB/T 3098. 7 2) AE E f т 
内 六 角 花 形 圆 柱 М 1) 电镀 
16| А бы A 级 | JL GB/T 3103.1 见 GB/T 3098. 7 2) ЗЕЕ 
GB/T 6564. 1—2014 涂 层 
= шн 75-2. = £ 
| г 楼 Н ST 2.9- 1) 不 经 表面 处 理 
17 і Е] Ер А 级 И, GB/T 5280 И, СВ/Т 3098. 11 уй 
GB/T 6556.1—2002 | ” ` Еа 
ЕА ЕЕЕ 
ЕЯ 1) 不 经 表面 处 理 
18 IRET A 级 见 GB/T 5280 ШІ, GB/T 3098. 11 К 
5Т 6.3 2) 8 


GB/T 6556. 2 一 2002 
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d) H Ж-Е 


注 : 太 十 “应 在 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 小 径 处 测量 


标记 示例 : 


e) Z 型 -十 字 酸 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(2) 
> EO 
т 名 称 及 标准 号 规格 范围 iR 5 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
= = 
十 字模 半 沉 头 自 
ST 2.9~ 1) 不 经 表面 
19| 钻 自 攻 螺 钉 I A 级 И, GB/T 5280 见 СВ/Т 3098. 11 ) = ты! 
ST 6.3 2) 电 镀 
СВ/Т 6556. 3 一 2002 
六 角 法 兰 面 自 销 
ST 2.9~ 1) 不 经 表 
20| 自 攻 螺钉 A 级 И, GB/T 5280 И, GB/T 3098. 11 人 人 
ST 6.3 2) 电 镀 
СВ/Т 15856. 4 一 2002 
六 角 凸 缘 自 钻 自 
ST 2.9~ 1) 不 经 表面 
21| HIRET I A 级 见 СВ/Т 5280 И, GB/T 3098. 11 ) = ы 
ST 6.3 2) 电 镀 
GB/T 15856. 5 一 2002 
ТЕГҮ 22 
22 3.9 A 级 | JL GB/T 14210 И, GB/T 14210 磷 化 处 理 
СВ/Т 14210--1993 
42 
@ 商品 紧 固 件 品 种 ， 应 优先 选用 。 
2.8.2 自 攻 螺钉 ( 见 表 3-215~ 表 3-225) 
表 3-215 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 845—2017) (单位 : mm) 


螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1=16mm 、 钢 制 、. 表 面 不 经 处 理 ,未 端 C 型 .产品 等 级 A 级 的 了 型 十 字 槽 盘 头 自 
攻 螺 钉 的 标记 : 
自 攻 螺 钉 GB/T 845 ST 3.5x16 
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(Ж) 

螺纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | 573.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 

Р ШІН 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
d, max 2.8 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 9.2 10.7 
4, max 4.00 5.60 7.00 8.00 9.50 11.00 | 12.00 | 16.00 | 20.00 
min 3.70 5.30 6.64 7.64 9.14 10.57 | 11.57 | 15.57 | 19.48 

шах 1.60 2.40 2.60 3.10 3.70 4.00 4.60 6.00 7.50 

i min 1.40 2.15 2.35 2.80 3.40 3.70 4.30 5.60 7.10 
r min 0.10 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.25 0.40 0.40 
T; = 3.2 5.0 6.0 6.5 8.0 9.0 10.0 13.0 16.0 

HS No. 0 1 2 3 4 

m 参考 1.9 3.0 3.9 4.4 4.9 6.4 6.9 9.0 10.1 

Н А шах| 1.20 1.80 1.90 2.40 2.90 3.10 3.60 4.70 5.80 

十 字模 深度 | шіп 0.85 1.40 1.40 1.90 2.40 2.60 3.10 4.15 5.20 
m 参考 2.0 3.0 4.0 4.4 4.8 6.2 6.8 8.9 10.1 

Z 型 | 插入 | max | 1.20 1.75 1.90 2.35 2.75 3.00 3.50 4.50 5.70 

深度 | min | 0.95 1.45 1.50 1.95 2.30 2.55 3.05 4.05 5.25 

C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 

к F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 42 42 
Е R 型 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 НЕ 

1 优选 长 度 范围 4.5-16 |6.5-19 | 9.5~25 | 9.5~32 | 9.5~38 13~38 16~50 
© 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、32、38、45、50。 


表 3-216 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 846—2017) (Му. mm) 


楼 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 
由 制造 者 任 选 


W 人 


| Мүз 
A 


AN 
АД) 


ШІ 
ШИ 


b)F 型 


а)С 型 


WW 
\ 


ERF а 应 在 第 一 扣 完 
整 螺 纹 的 小 径 处 测量 


= 7 刑 一 
OR 型 d) H 型 -十 字模 e) Z 型 -十 字模 
标记 示例 : 
螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1=16mm .表面 不 经 处 理 ,未 端 C 型 .产品 等 级 为 A 级 的 H 型 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 
钉 的 标记 为 : 
自 攻 螺 钉 GB/T 846 ST 3. 5x16 
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(2%) 
累 纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
РФ 0.8 11 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 24 24 
а шах 1.6 2.2 2.6 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
理论 值 2 max | 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20.0 
а, ЖШ mis 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
min 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
k max 1.10 1.70 2.35 2.60 2.80 3.00 3.15 4.65 5.25 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
15 No. 0 1 2 3 4 
m 参考 1.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10.0 
十 字 槽 |H 型 | 插入 | max | 1.2 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 4.6 5.7 
系列 深度 | min | 0.9 1.7 1.9 24 2.7 2.8 3.0 4.0 5.1 
10%) т 参考 2.0 3.0 4.1 4.4 4.9 6.3 6.6 8.8 9.8 
Z 型 | 插入 | max | 1.20 2.01 2.20 2.51 3.05 3.18 3.45 4.60 5.64 
深度 | min | 0.95 1.76 1.75 2.06 2.60 2.73 3.00 4.15 5.19 
C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
е F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 42 42 
R 型 一 一 27 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
1 优选 长 度 范围 4.5~16 | 6.5-19 | 9.5~25 9.5~32 13~38 16~50 
OD P HRE, 


@ 按 GB/T 5279, 
@ 公称 长 度 1 (mm) Ж 4.5, 6.5, 9.5, 13-25 (3317). 32, 38, 45, 50, 


表 3-217 -ғЕЖИЗНИЯНІЯ КАУ (摘自 GB/T 847-2017) (单位 : mm) 


ІІІ 
ІЛІП! 


圆 的 或 直 的 


AITITA 
ми 


905 


c) RÆ 


标记 示例 : 

螺纹 规格 ST 3.5、 公 称 长 度 1= 
16mm \ 钢 制 . 表 面 不 经 处 理 、 末 端 C 
型 产品 等 级 为 A 级 的 日 型 十 字模 
анду ӘР uC H RET EN: 


自 攻 螺 钉 GB/T 847 ST 3.5x16 
注 :尺寸 a 应 在 第 一 扣 完 整 螺纹 的 小 经 处 测量 
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(Ж) 
累 纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
Р? 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
a max 1.6 2.2 2.6 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
理论 值 2 max | 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20.0 
4 _ шах 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
ИЕ 
тіп 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
f = 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 2.0 2.3 
k max 1.10 1.70 2.35 2.60 2.80 3.00 3.15 4.65 5.25 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
г; = 4.0 6.0 8.5 9.5 9.5 11.0 12.0 16.5 19.5 
槽 号 No. 0 1 2 3 4 
т 参考 1.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10.0 
H ЖШ А | шах 1.2 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 4.6 5.7 
十 字模 深度 | min | 0.9 1.7 1.9 24 2.7 2.8 3.0 4.0 54 
т 参考 2.0 3.0 44 4.4 4.9 6.3 6.6 8.8 9.8 
ZJ J А | тах | 1.20 2.01 2.20 2.51 3.05 3.18 3.45 4.60 5.64 
深度 | min | 0.95 1.76 1.75 2.06 2.60 2.73 3.00 4.15 5.19 
C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
ў 
F 
=> F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2.7 32 3.6 4.3 5.0 6.3 == 
1® ЕЕ K E ТЕ Я 4.5-16 | 6.5~19 | 9.5~ 25 9,5-32 13-38 16-50 
O P HIRIE, 
@ 按 GB/T 5279, 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25(3 进位 ) 32, 38, 45, 50, 
%3-218 ” 开 槽 盘 头 自 攻 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5282—2017) (单位 : mm) 
WWW 
МИМ 
b) ЕЯ 
а) C! 
注 : 尺 寸 a 应 在 第 一 扣 完整 螺纹 的 小 径 处 测量 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 ST 3.5 公称 长 度 1=16mm WA .表面 不 经 处 理 ,未 端 C 型 .产品 等 级 为 A 级 的 开 槽 盘 头 自 攻 


螺钉 的 标记 为 : 
自 攻 螺 钉 


СВ/Т 5282 ST 3.5x16 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
螺纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | 573.5 | ST4.2 | ST 4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 |ST9.5 
Р ШІН 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
а шах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
d max 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 
max 4.0 5.6 7.0 8.0 9.5 11.0 12.0 16.0 20.0 
x: min 3.7 5.3 6.6 7.6 9.1 10.6 11.6 15.6 19.5 
max 1.3 1.8 2.1 2.4 3.0 3.2 3.6 4.8 6.0 
i min 1.1 1.6 1.9 2.2 2.7 2.9 3.3 4.5 5.7 
公称 0.5 0.8 1.0 1.2 1.2 1.6 1.6 2.0 2.5 
п шах 0.70 1.00 1.20 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 
min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 
r min 0.10 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.25 0.40 0.40 
"| 参考 0.6 0.8 1.0 1.2 1.5 1.6 1.8 2.4 3.0 
t min 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 
w min 0.5 0.7 0.8 0.9 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 
C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
P F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2.7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
1 优选 长 度 范围 4.5~16 | 6.5-19 | 6.5-22 | 9.5~25 | 9.5~32 | 13-32 | 13~38 16~50 
Q 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、32、38、45、50。 
表 3-219 开 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5283—2017) (单位 : шт) 


°+2° 
90° 0° 


注 :尺寸 a 应 在 第 
标记 示例 : 


螺钉 的 标记 为 : 


螺纹 规格 为 ST 3.5, 


ААК 
WWW 


WN 


а) СД 


一 扣 完 整 螺 纹 的 小 径 处 测量 


公称 长 度 1= 16mm i K 8 452 


É MIRET GB/T 5283 ST 3.5x16 


经 处 理 .末端 C 型 产品 等 级 为 A 级 的 开 槽 沉 头 自 攻 
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(2%) 

累 纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | 573.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 |ST9.5 

Р ШІН 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 

a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 24 24 
理论 值 шах 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20.0 

dÀ |... max 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 

实际 值 

min 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 

k max 1.10 1.70 2.35 2.60 2.80 3.00 3.15 4.65 5.25 

公称 0.5 0.8 1.0 1.2 1.2 1.6 1.6 2.0 2.5 

п шах 0.70 1.00 1.20 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 
min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 

г шах 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
шах 0.60 0.85 1.20 1.30 1.40 1.50 1.60 2.30 2.60 

! шіп 0.40 0.60 0.90 1.00 1.10 1.10 1.20 1.80 2.00 

C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 

F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 

R 型 一 一 27 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 一 
1 优选 长 度 范围 4.5~16|6.5~19 | 9.5~25 9.5~32 13~38 16~50 | 19~50 


Q) 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、32、38、45、50。 


表 3-220 开 权 半 沉 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5284—2017) (单位: mm) 


注 
标 
螺 
ж 
自 


圆 的 或 直 的 


A 


> 
V 


a) CH! 


Хара 应 在 第 一 扣 完 整 螺纹 的 小 径 处 测量 

记 示 例 : 

纹 规格 为 ST 3.5 .公称 长 度 1=16mm . 钢 制 .表面 不 经 处 理 . 末 端 C 型 .产品 等 级 为 A 级 的 开 槽 半 沉 头 自 
钉 的 标记 为 : 

KRET GB/T 5284 ST 3.5х16 
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(Ж) 
累 纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | 575.5 | ST6.3 | ST8 |ST9.5 
Р і 0.8 14 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 24 24 
а тах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 241 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20.0 
а _ max 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
“|н — 
тїп 3.5 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
f = 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.3 1.4 2.0 2.3 
k max 1.10 1.70 2.35 2.60 2.80 3.00 3.15 4.65 5.25 
公称 0.5 0.8 1.0 1:2 1.2 1.6 1.6 2.0 2.5 
п max 0.70 1.00 1.20 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 
min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 4.0 
г; = 4.0 6.0 8.5 9.5 9.5 11.0 12.0 16.5 19.5 
max 1.00 1.45 1.70 1.90 2.40 2.60 2.80 3.70 4.40 
t 
min 0.8 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 3.2 3.8 
C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
2 Ж 
参考 F 型 1.6 24 2.5 2.8 32 3.6 3.6 42 4.2 
R 型 一 一 27 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 нЕ 
1® Е К У El 4.5-16 | 6.5-19 | 9.5~22 | 9.5~25 | 9.5-32| 13-32 | 13-38 | 16-50 | 19-50 
Q 公称 长 度 1 (mm) RIA 4.5, 6.5, 9.5, 13-25 (3 进位 ) 32, 38, 45, 50, 
表 3-221 六 角 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5285—2017) (单位 : mm) 
凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 
ке ж 
ІІ Т N 9 
WWW ІШ 
a) C 型 
b)F 型 
Ж.Л а 应 在 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 小 径 处 测量 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 ST 3.5 公称 长 度 1=16mm Wi .表面 不 经 处 理 , 未 端 C 型 .产品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 自 攻 螺 


钉 的 标记 为 : 


自 攻 螺钉 GB/T 5285 ST 3.5x16 
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(Ж) 
螺纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | 573.5 | 5742 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 |ST9.5 
Р ШІН 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
а тах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 251 
4, шах 2.8 3.5 44 4.9 5.5 6.3 741 9.2 10.7 
шах 3.20 5.00 5.50 7.00 8.00 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 
` min 3.02 4.82 5.32 6.78 7.78 7.78 978 | 12.73 | 15.73 
P min 3.38 5.40 5.96 7.59 8.71 8.71 10.95 | 1426 | 17.62 
шах 1.6 2.3 2.6 3.0 3.8 44 4.7 6.0 7.5 
j min 1.3 2.0 2.3 2.6 3.3 3.6 4.1 5.2 6.5 
k, min 0.9 1.4 1.6 1.8 2.3 2.5 2.9 3.6 4.5 
r min 0.10 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.25 0.40 0.40 
C 型 2.0 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 42 42 
Е R 型 一 一 27 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 = 
10 优 选 长 度 范围 4.5-16 | 6.5-19 | 6.5-22 | 9.5~25 | 9,5-32 | 13-32 | 13-38 | 13-45 | 16-50 
Q 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、32、38、45、50。 
R 3-222 十字 权 止 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 9456—1988) 
四 穴 型 式 由 制造 者 选择 | 
NI ү ҮП 
ім We 


a) C 型 


标记 示例 : 


b) ЕЛ! 


螺纹 规格 为 ST 3.5 公称 长 度 1= 16mm K HII BE FE ИЕ С 型 的 十 字模 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 的 标记 为 : 


自 攻 螺钉 GB/T 9456 ST 3.5x16 
螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 6.3 ST 8 
Р ШІН 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1 
a max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1 
5 шах 5 5.5 7 8 10 13 
е шїп 5.4 5.96 7.59 8.71 10.95 4.26 
k max 2.3 2.6 3 3.8 4.7 6 
y C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 7.5 
参考 F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 4.2 
Tn Ж 5 No. | 1 2 3 
(н є) HAR min 0.95 0.91 1.40 1.80 2.36 3.20 
max 1.32 1.43 1.90 2.33 2.86 3.86 
10 通 用 规格 范围 6.5~19 | 6.5~22 | 9.5~25 | 9.5~32 13~38 13~50 


@ 公称 长 度 1 (та) 系列 为 6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、 
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32、38、45、50。 


第 3 


表 3-223 


尺寸 (ЕЕ 


凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 


М 


wiwiwiww 
WWW 


ЫМ 


a) C 型 


标记 示例 : 


自 攻 螺 钉 GB/T 16824.1 ST 3.5x16 


六 角 凸 缘 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 
СВ/Т 16824. 1--2016) 


攻 螺 钉 的 标记 为 : 


(单位 : 


c) КЖ 


mm) 


螺纹 规格 为 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm 、 钢 机 械 性 能 按 GB/T 3098.5,С ЖЖ йү K РЕ ( АЗІ,. ВРЕ, JE E 
8um .光亮 . 黄 彩虹 铬 酸 盐 处 理 ) ,产品 等 级 为 A 级 的 六 角 凸 缘 


螺纹 规格 ST 2.2 | ST 2.9 ST 4.8 ST6.3 | 5Т8 
Р ШІН 0.8 1.1 1.6 1.8 2.1 
a max 0.8 1.1 1.6 1.8 2.1 
В шах 4.2 6.3 10.5 13.5 18.0 
: тїп 3.8 5.8 9.8 122 | 16.7 
с min 0.25 0.4 0.9 1.0 1.2 
公称 =max | 3.00 4.00 8.00 10.00 | 13.00 
i шш 286 | 3.82 7.78 978 | 12.73 
e min 3.2 4.28 8.71 10.95 | 14.26 
公称 =max 2.0 2.8 4.3 5.9 7.0 
i min 1.7 2.5 3.8 5.3 6.4 
k, min 0.9 1.3 2.2 3.1 3.3 
т шіп 0.3 0.4 0.7 0.9 1.1 
г, шах 0.15 0.20 0.30 0.50 0.60 
C 型 2.0 2.6 4.3 6.0 7.5 
F 型 1.6 2.1 3.2 3.6 4.2 
R 型 一 一 3.6 5.0 6.3 
1? 优 选 长 度 范围 4.5-19 | 6.5~19 9,5-32 13-50 | 16-50 


@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4.5、6.5、9.5、 


32, 38, 45, 50, 
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表 3-224 六 角 法 兰 面 自 攻 螺钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 16824. 2 一 2016) (单位 mm) 


倒 角 或 倒 圆 凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 


I I 


КККК 
ҮР 


ШАЛА 


а) CH! b)F 型 c) RÆ 


标记 示例 : 
螺纹 规格 为 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm .不 锈 钢 机 械 性 能 按 A4-20H( GB/T 3098. 21) R 型 末端 ,表面 简单 


处 理 产品 等 级 为 A 级 的 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 和 钉 的 标记 为 : 
自 攻 螺钉 GB/T16824.2 ST3.5x16 A4-20H R 
螺纹 规格 ST 2.2 | ST2.9 | 573.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
Р ШІН 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 21 
а тах 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2-1 
" max 4.5 6.4 7.5 8.5 10.0 11.2 12.8 16.8 21.0 
š min 4.1 5.9 6.9 7.8 9.3 10.3 11.8 15.5 19.3 
с тіп 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1.0 1:2 1.4 
公称 =max 3.00 4.00 5.00 5.50 7.00 7.00 8.00 10.00 | 13.00 
I min 2.86 3.82 4.82 5.32 6.78 6.78 7.78 9.78 12.73 
e min 3.16 4.27 5.36 5.92 7.55 7.55 8.66 10.89 | 14.16 
k max 2.2 3.2 3.8 4.3 5.2 6 6.7 8.6 10.7 
k, min 0.85 1.25 1.60 1.80 2.20 2.50 2.80 3.70 4.60 
г шіп 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 
r, max 0.1 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.4 0.5 0.6 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6.0 7.5 8.0 
к F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 一 一 2:7 3.2 3.6 4.3 5.0 6.3 — 
10 优 选 长 度 范围 4.5~16 |6.5~19 | 9,5-22 | 9.5~25 | 9.5~32 | 13-38 | 13-38 | 16~50 | 19-50 


Q 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 4.5、6.5、9.5、13~25 (3 进位 )、32、38、45、50。 


Ж 3-225 HENARE AK imt Fi A RET 


的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13806. 2 一 1992 ) (单位 : mm) 
H 型 十 字模 H 型 十 字模 
圆 的 或 平 的 
š | ММ i | А 
Еш м 
же ү 
a) A 型 一 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 AE b) B 型 一 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 жн 
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(28) 
圆 的 或 平 的 H 型 十 字模 
° WWWWWWKU 
o +2 A 
Е МАЦ. J 
а 
ГАП 
с) C 型 一 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺钉 AHY 
标记 示例 : 
螺纹 规格 ST 2.2 .公称 长 度 1= 6mm , 镀 锌 钝 化 的 A 型 一 一 十 字 槽 盘 涉 自 攻 螺钉 ” 刊 削 端的 标记 为 : 
自 攻 螺 钉 GB/T 13806. 2 ST 2.2x6 
螺纹 规格 ST 2.2 .公称 长 度 1= 6mm ЕМЕН В 型 一 一 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 “ 刮 前 端的 标记 为 : 
HIRET GB/T 13806. 2 В ST 2.2x6 
螺纹 规格 5722, ЖКЖ 1= 6mm ЯМЕНС- ЕЕЕ ӘН ЛОН БІН BU Eric 3: 
自 攻 螺 钉 GB/T 13806. 2 С ST 2.2х6 
螺纹 规格 (4d) ST1.5 |(5Т1.9)| ST2.2 |(ST2.6)| ST2.9 | ST3.5 | ST 4.2 
P ШІН 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 
a 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.4 
4, АЖ 2.8 3.5 4.0 4.3 5.6 7.0 8.0 
шах B.C 型 2.8 3.5 3.8 4.8 5.5 7.3 8.4 
k А 型 0.9 1.1 1.6 2.0 2.4 2.6 3.1 
max B.C 型 0.8 0.9 1.1 1.4 1.7 2.35 2.6 
г, А 型 2 2.6 3.2 4 5 6 6.5 
= cH 3.2 4 4 4.8 6 8.5 = 
f = C 型 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 一 
L, max 0.7 0.9 1.6 1.6 2.1 2.5 2.8 
Л 5: No 0 0 0 1 1 2 2 
min 0.5 0.7 0.85 1.1 1.4 1.4 1.95 
АЖ 
тах 0.7 0.9 1.2 1:5 1.8 1.9 2.35 
十 字模 ' 
(Нш) 插入 Ri min 0.7 0.8 0.9 1.3 1.7 1.9 2.1 
深度 тах 0.9 1.0 12 1.6 24 2.4 2.6 
шіп 0.9 1.0 1:2 1.4 1.8 2.25 - 
C 型 
шах 1.1 1:2 1.5 1.8 2:2 2:75 -- 
性 商 品 规格 范围 4-8 4-8 4.5~10 | 4.5~16 | 4.5~20 | 7-25 7-25 


Ж: 


D ARKEL (ша) 904, (4.5), 5, (5.5), 6, (7), 8, (9.5), 10, 


尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 : С 型 最 大 规格 为 ST 3.5. 


13. 


16, 20, (22), 25, 
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2.8.3 自 挤 螺钉 ( 见 表 3-226~ 表 3-230) 
R 3-226 十 字 盘 头 自 挤 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6560—2014) 


标记 示例 : 


螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1=20mm Н W FFR, 
理 ) 的 A 级 十 字模 盘 头 自 挤 螺钉 的 标记 为 : 


(单位 : 


mm ) 


HIIRET GB/T 6560 М5х20 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 М8 М10 
Р E 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
a max 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 
4, шах 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
& 公称 =max 4 5 5.6 8 9.5 12 16 20 
min 3.7 47 5.3 7.64 9.14 11.57 | 15.57 | 19.48 
公称 = max 1.6 2.1 2.4 3.1 3.7 4.6 6 7.5 
i min 1.46 1.96 2.26 2.92 3.52 4.3 5.7 7.14 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
ri = 3.2 4 5 6.5 8 10 13 16 
x max 1 1.1 1.25 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
+ Ко. 0 1 3 4 
т 参考 1.9 2:7 3 4.4 4.9 6.9 9 10.1 
十 H A 插入 max 1:2 1.55 1.8 2.4 2.9 3.6 4.6 5.8 
+ 深度 min 0.9 1.15 1.4 1.9 2.4 3.1 4 52 
ІҢ m 参考 2.1 2.6 2.8 4.3 4.7 6.7 8.8 9.9 
Z 型 插入 max 1.42 1.5 1.75 2.34 2.74 3.46 4.5 5.69 
深度 min 1.17 1.25 1.5 1.89 2.29 3.03 4.05 5.24 
1 优选 长 度 范围 3~16 | 4~20 | 4~25 | 6~30 | 8~40 | 8~50 | 10~60 | 16~80 
D ARKEL (та) 系列 为 3~6 (1 进位 )、8、10、12、(14)、16、20~50 (5 Жї), (55). 60, 70. 
80。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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R 3-227 十 字 槽 沉 头 自 挤 螺 和 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6561—2014) (单位: mm) 


圆 的 或 平 的 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1=20mm .H 型 十 字 槽 表面 镀 锌 (A3L; 镀 锌 、 厚 度 8pm、 光 亮 、 黄 彩虹 铬 酸 盐 处 
理 ) 的 A 级 十 字 覃 沉 头 自 挤 螺钉 的 标记 为 : 

自 挤 螺钉 СВ/Т 6561 М5х20 


螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
P 螺 距 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
a max 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2:5 3 
5 тіп 25 25 25 38 38 38 38 38 
理论 值 max 4.4 5.5 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20 
d, Е 公称 =max 3.8 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
实际 值 
min 3.5 4.4 5.2 8.04 8.94 10.87 | 15.37 | 17.78 
k 公称 =max 1.2 1.5 1.65 27 247 3.3 4.65 5 
r max 0.5 0.6 0.8 1 1.3 1:5 2 225 
x max 1 1.1 1.25 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
ДШ 5: No. 0 1 2 3 4 
m 参考 1.9 2.7 2.9 4.6 4.8 6.6 8.7 9.6 
Н 型 插入 max 1.2 1.55 1.8 2.6 2.8 3.3 4.4 5.3 
十 字模 Ми ' 
р 深度 min 0.9 1.25 1.4 24 2.3 2.8 3.9 4.8 
(系列 2) 
т 参考 1.9 2.5 2.8 4.4 4.6 6.3 8.5 9.4 
Z 型 插 人 max 1.2 1.47 1.73 2.51 2.72 3.18 4.32 5.23 
深度 min 0.95 1.22 1.48 2.06 2.27 2.73 3.87 4.78 
I TJ k < ЕЗІН 4-16 | 5-20 | 6-25 | 8-30 | 10-40 | 10-50 | 14-60 | 20-80 
DARKE (mm) 系列 为 4、5、6~12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) 55, 60, 70, 80, Ж 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-228 十 字 槽 半 沉 头 自 挤 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6562—2014) 
(单位 : mm) 


圆 的 或 平 的 


| 一 


90°°б 


标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M5 .公称 长 度 1= 20mm H 型 十 字 槽 、 表 面 镀 锌 (A3L: 镀 锌 .厚度 8um 光亮 、 黄 彩虹 铬 酸 盐 处 


理 ) 的 A 级 十 字模 半 沉 头 自 挤 螺 钉 的 标记 为 : 
自 挤 螺 钉 СВ/Т 6562 М5х20 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 
Р 螺 距 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
а шах 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 
理论 值 max 4.4 5.5 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20 
de | o 公称 =max 3.8 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
实际 值 
min 3.5 4.4 5.2 8.04 8.94 10.87 | 15.37 | 17.78 
/ = 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.4 2 2.3 
k 公称 =max 1.2 1.5 1.65 2.7 2.7 3.3 4.65 5 
г шах 0.5 0.6 0.8 1 1.3 1.5 2 2.5 
г = 4 5 6 9.5 9.5 12 16.5 19.5 
x max 1 1.1 1.25 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
5 №. 0 1 2 3 4 
m 参考 2 3 3.4 52 5.4 7.3 9.6 10.4 
H 型 插入 max 1.5 1.85 2.2 3.2 3.4 4 5.25 6 
十 字模 深度 min 1:2 1.5 1.8 2.7 2.9 3.5 4.75 5.5 
m 参考 2.2 2.8 3.1 5 5.3 7.1 9.5 10.3 
Z 型 插入 max 1.4 1.75 2.08 3.1 3.35 3.85 5.2 6.05 
深度 min 1.15 1.5 1.83 2.65 2.9 3.4 4.75 5.6 
由 优选 长 度 范围 4~16 | 5~20 | 6~25 8~30 | 10~40 | 10~50 | 14~60 | 20~80 
D ARKEL (mm) 系列 为 4、5、6~12 (2 进位 )、(14)、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60、70、80。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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R 3-229 六角 头 自 挤 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6563—2014) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M6 公称 长 度 1=30mm ,表面 镀 锌 (A3L: 镀 锌 、 厚 度 8pm、 光 亮 、 黄 彩虹 铬 酸 盐 处 理 ) 的 A 级 六 
角 头 自 挤 螺钉 的 标记 : 

HIIRET GB/T 6563 M6x30 

螺纹 规格 M2 М2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 M12 

Р IRIE 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1:5 1.75 

a max 1.2 1.35 1.5 241 2.4 3 4 4.5 5.3 

5 тіп 25 25 25 38 38 38 38 38 38 

s max 4 5 5.5 7 8 10 13 16 18 

e min 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 

k 公称 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 7.5 

r 优先 3~16 4-20 4-25 6-30 8-40 8-50 10-60 | 12-80 | 14-80 

长 度 范 围 

Q 公称 长 度 ! (mm) 系列 为 3~6 (进位 )、8~12 (2 进位) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60, 

70、80。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-230 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 挤 螺钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 6564. 1 一 2014) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M6 公称 长 度 1=30mm 表面 镀 锌 (A3L: 镀 锌 、 厚 度 8pm、 光 亮 、 黄 彩虹 馈 酸 盐 处 理 ) 的 A 级 内 


六 角 花 形 圆柱 头 自 挤 螺钉 的 标记 为 : 
自 挤 螺钉 GB/T 6564.1 M6x30 


螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 M12 
Р ШІ 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
а max 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 3.5 
5 тіп 25 25 25 38 38 38 38 38 38 


(Ж) 
螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 М5 M6 М8 М10 M12 
шах? 3.8 4.5 5.5 了 8.5 10 13 16 18 
а, тах? 3.98 4.68 5.68 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27 
шїп 3.62 4.32 5.32 6.78 8.28 9.78 12.73 | 15.73 | 17.73 
d, max 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 
max 2 2.5 4 5 6 8 10 12 
| шїп 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.7 7.64 9.64 11.57 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
4, шіп 3.48 4.18 5.07 6.53 8.03 9.38 12.33 | 15.33 | 17.23 
ш шіп 0.55 0.85 1.15 1.4 1.9 2.3 3.3 4 4.8 
Ri No. 6 8 10 20 25 30 45 50 55 
内 六 角 А 参考 1.75 2.4 2.8 3.95 4.5 5.6 7.95 8.95 11.35 
花形 max 0.84 1.04 1.27 1.8 2.03 2.42 3.31 4.02 5.21 
! шіп 0.71 0.91 1.01 1.42 1.65 2.02 2.92 3.62 4.82 
x max 1 1.1 1.25 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.4 
1 优选 长 度 范围 3~16 | 4~20 | 4~25 | 6~30 | 8~40 | 8~50 | 10~60 | 12~80 | 16~80 
D 对 光滑 头 部 。 
@ 对 滚 花 头 部 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 3~6 (1 进位 )、8~12 (2 进位 ) (14), 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60 
70、80。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.8.4 НИН Т ( 见 表 3-231~ 表 3-236) 
表 3-231 墙 板 自 攻 螺钉 的 型 式 和 尺寸 (ІН GB/T 14210 一 1993) (单位 : mm) 
з S ASS 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d 为 3. Smm 公称 长 度 35mm 、 表 面 磷 化 的 墙 板 自 攻 螺钉 的 标记 为 : 
自 攻 螺钉 GB/T 14210 3.5x35 
螺纹 规格 (d) 3.5 3.9 4.2 
Р 螺 距 1.4 1.6 1.7 
5% 2.8 32 3.4 
а, шах 8.58 8.58 8.58 
ғ == 4.5 5.0 5.0 
4 шах 3.65 3.95 4.30 
4, шіп 2.33 2.59 2.78 


(2) 
螺纹 规格 (d) 3.5 3.9 4.2 
a 22° ~ 28° 
槽 号 No 2 
HEN i 
插入 max 3 10 
(Н 型 ) 
深度 min 2.50 
12 商品 规格 范围 19~45 35~55 40~70 


Ж. L<50mm 的 螺钉 制 出 全 螺纹 : (бат; />50mm 的 螺钉 ，2 三 45$mm。 
D 5 为 导 程 。 
© ARKEL (ша) 系列 为 19、25、(32) 35, (38), 40-60 (5 进位 ) 、70。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-232 十 字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 15856. 1 一 2002) (单位 : mm) 


HÆ sts ZJ 十 字模 


° @ 


主 :钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 
标记 示例 : 


螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm H 型 模 镀 锌 钝 化 的 十 字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 螺钉 的 标记 为 : 自 攻 螺 钉 
GB/T 15856.1 ST 3.5x16 


RU 


-Mmm 
ПІЛІ э 


螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 

P ШІН 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 

а max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d, шах 5.6 7.00 8.00 9.50 11.00 12.00 

k max 2.40 2.60 3.1 3.7 4.0 4.6 

тр = 5 6 6.5 8 9 10 

Л No. 1 2 3 

插 нз тіп 1.4 1.4 1.9 2.4 2.6 3.1 

TM А = | max 1.8 1.9 2.4 2.9 3.1 3.6 
ж Zm min 1.45 1.5 1.95 2.3 2.55 3.05 

度 Е шах 1.75 1.9 2.35 2.75 3 3.5 

НИ > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 

钻 削 范围 ( 板 厚 ) 
= 1.9 2.25 3 4.4 5.25 

d, = 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
1O ”商品 规格 范围 13~19 13~25 13~38 16~50 19~50 19~50 

l, min 6.6-12.5 | 62-181 | 4.3-29 | 5.8~39.5 8-39 7-38 

Е: 1. 公称 长 度 7 应 根据 连接 板 的 厚度 、 两 板 间 的 间隙 或 夹层 厚度 选择 。 
2. 公称 长 度 1<38mm 的 自 攻 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 : 1>38mm 的 自 攻 螺 钉 ， 其 螺纹 长 度 由 供需 双方 协议 。 


3. 1>50mm 的 长 度 规格 ， 由 供需 双方 协议 ， 但 其 长 度 规格 应 符合 1= 55mm. 60mm. 65mm, 70mm, 
75mm, 80mm, 85mm, 90mm, 95mm, 100mm, 
D 公称 长 度 1 (mm) AFX 13. 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 50, 
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R 3-233 十 字 槽 沉 头 自 攻 自 钻 螺 和 钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 15856. 2 一 2002) (单位 : mm) 


RU 
ООО 


HH 型 十 字模 Z 型 十 字模 


a 
З 


E :钻头 部 分 (直径 dp) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1!=16mm H 型 槽 、 镀 锌 钝 化 的 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 的 标记 为 : 自 攻 螺 钉 
СВ/Т 15856.2 ST 3.5x16 


螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 
Р 螺 距 141 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
а max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
dą max 5.5 TA 8.4 9.3 10.3 11.3 
Н 2.4 2.6 3.1 3.7 4 4.6 
1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
5 No. 1 2 3 
нш тіп 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3 
“ЗЕҢ 插入 E max 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 
深度 Z% min 1.6 1.75 2.05 2.6 2.75 3 
х тах 2 2.2 2.5 3.05 3.2 3.45 
П т > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 
БЕНЕН (1/4) < 1.9 2.25 3 44 525 6 
d, ~ 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
1O ”商品 规格 范围 13~ 19 13~25 13-38 16-50 19-50 19-50 
Іі, тіп 6.6-12.5 | 62-181 | 4.3-29 | 5.8-395| 8-39 7-38 
Е: 1. 公称 长 度 /应 根据 连接 板 的 厚度 、 两 板 间 的 间隙 或 夹层 厚度 选择 。 


2. 公称 长 度 1<38mm 的 自 攻 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 1>38mm 的 自 攻 螺 钉 ， 其 螺纹 长 度 由 供需 双方 协议 。 
3. 1>50mm 的 长 度 规格 ， 由 供需 双方 协议 , 但 其 长 度 规格 应 符合 1= 55mm. 60mm, 65mm, 70mm, 
75mm, 80mm, 85mm, 90mm, 95mm, 100mm, 
公称 长 度 1 (mm) ЖЯПЖ 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 50, 
表 3-234 + =hF Л 3Е B $h Н W W $J BJ ЖШ ЯП 
尺寸 (摘自 GB/T 15856. 3 一 2002) (单位 mm) 


© 


Каш _ 圆 的 或 平 的 


HH 型 0 Zm 十 字模 
МЕ ОООО 
90 шл Ф % 


H 


注 :钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 

标记 示例 : 

螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm H 型 槽 、 镀 镑 钝 化 的 十 字 槽 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 标记 为 : 自 攻 螺钉 
СВ/Т 15856.3 ST 3.5x16 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 

Р ШІН 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 

a max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 

d. тах 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 

k max 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 

ri = 6 8.5 9.5 9.5 11 12 

槽 号 No 1 2 3 

Ер! шіп 1.8 2.25 2.7 2.9 2.95 3.5 

十 字模 插入 max 2.2 2.75 3.2 3.4 3.45 4 
深度 za min 1.8 2.25 2.65 2.9 2.95 3.4 

max 2.1 27 3.1 3.35 3.4 3.85 

БИШЛЕ С) > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 

= 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 

d, = 2.3 2.8 3.6 4.1 4.8 5.8 
1O ”商品 规格 范围 13~ 19 13-25 13-38 16-50 19-50 19-50 
l, min 6.6-12,5 | 62-181 | 4.3-29 | 5.8~39.5 | 8-39 7-38 

Е: 1. 公称 长 度 ! 应 根据 连接 板 的 厚度 、 两 板 间 的 间隙 或 夹层 厚度 选择 。 
2. 公称 长 度 1<38mm 的 自 攻 螺 钉 ， 制 出 全 螺纹 : 1>38mm 的 自 攻 螺 钉 ， 其 螺纹 长 度 由 供需 双方 协议 。 


3. 1>50mm 的 长 度 规格 , 


75mm, 80mm, 85mm, 90mm, 


D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 


表 3-235 
尺寸 (3 F 


Fli 
SN 


13. 


95mm. 


ы 19. 22. 252032. 38. 45. 50, 


六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 的 型 式 和 


yi 


Wm 
N ІШІ 


СВ/Т 15856. 4--2002) 


主 :钻头 部 分 (直径 а, ) 的 工作 性 能 


fk GB/T 3098. 11 规定 。 


1 供需 双方 协议 , 但 其 长 度 规格 应 符合 1- 55mm. 60mm, 65mm, 
100mm, 


70mm, 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm \ 贸 锌 钝 化 的 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 的 标记 为 : 自 攻 螺钉 GB/T 
15856.4 ST 3.5х16 
螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 
Р ШІН 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
а шах 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d. max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
c min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
公称 =max 4.00 5.50 7.00 8.00 8.00 10.00 


(Ж) 
螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 
e min 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10.95 
k ХЖ = шах 2.8 3.4 41 4.3 5.4 5.9 
1O ”商品 规格 范围 9.5~19 9.5~25 13~38 13~50 16~50 19~50 
l, min 3.25-12.5 |2.85-18.11| 4.3-29 | 3.7~39.5 | 5-39 7-38 
O ARKEL (mm) 49] 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 50. 
R 3-236 六 角 凸 缘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 15856. 5 一 2002 ) (单位 : тт) 


ЄЙ 


WWW 
Б 


те 


主 :钻头 部 分 (直径 а, ) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098.11 规定 。 


标记 示例 : 
螺纹 规格 ST 3.5 .公称 长 度 1= 16mm、 镀 锌 钝 化 的 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 的 标记 为 : 自 攻 螺 钉 GB/T 
15856.5 ST 3.5х16 
螺纹 规格 ST 2.9 ST 3.5 ST 4.2 ST 4.8 ST 5.5 ST 6.3 
Р ШІН 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d. max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
c min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
s 公称 =max 4.00 5.50 7.00 8.00 8.00 10.00 
е min 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10.95 
k ІХ = тах 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
I ”商品 规格 范围 9.5~19 9.5~25 13~38 13~50 16~50 19~50 
l, min 3.25-12.5 |2.85-18.1| 4.3-29 | 3.7~39.5 | 5-39 7-38 
@ 公称 长 度 1 (mm) ЖА 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 50, 
2.9 销 
2.9.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (ILK 3-237) 
表 3-237 销 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
序号 名 称 及 标准 号 a 技术 条 件 或 材料 表面 处 理 
范围 | 公差 
开口 销 @ 0.6- 按 GB/T 91 规定 М” 
р 一 ШЕЙ, 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 91 一 2000 20mm : 
Q215 ‚0235 3) 磷 化 
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(Ж) 
ЖЕ айы 技术 条 件 或 材料 表面 处 再 
范围 | 公差 
铜 合金 : 
я 27 ы. 简单 处 理 
СВ/Т 91--2000 20mm ЖЕ. 
12Cr17Ni7 (OCr18Ni9Ti) 
易 切 钢 : 
Y12.Y15 
BZH. 2. 
35(28-38НЕС), ук 
) I 3) 磷 化 
ШЫ 0.6- ма 4) BE Pk bli dt: 
СВ/Т 117 一 2000 50тт 合金 钢 : 
30CrMnSiA (35~41HRC) 
不 锈 钢 : 
12Cr13 .20Crl13; (Crl7Ni2) 、 简单 处 理 
(0Crl8Ni9Ti) 
易 切 钢 : 
Ү12,Ү15 
碳 素 钢 : 1) 不 经 处 理 
35(28-38НЕС), 2) 氧 化 
Ne 45(38~46HRC) 3) BEE 
Gaii ° | | G£: 4) BE ИЕ 
СВ/Т 118--2000 50mm 
30CrMnSiA 
(35~41HRC) 
不 锈 钢 
12Cr13 .20Cr13; (Crl7Ni2 ) ; 简单 处 理 
(0Crl8Ni9Ti) 
1) 不 经 处 理 
ШЕ 2) 氧 化 
ШЫ ЖШ #ll 硬度 125~245HV30 3) BE PE Bl (k 
奥 氏 体 不 锈 钢 ? a 4) 磷 化 
GB/T 119. 1 一 2000 ош 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 
А1 简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
钢 : 
硬度 550 ~ 650НҮЗО(А 型 ,普通 улесш 
Ке 2) 氧化 
ЙК) ws 
圆柱 销 жия Ж 表面 硬度 600 ~ 700HV1 (B 型 ， 3) 镀 锌 钝 化 
氏 体 不 锈 钢 ” 20mm| 一 | KERK) элк 
СВ/Т 119. 2 一 2000 
马 氏 体 不 锈 钢 : 
СІ 简单 处 理 
硬度 460~560HV30 
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(Ж) 
序号 名 称 及 标准 号 + i 技术 条 件 或 材料 2 表面 处 理 
1) 不 经 处 理 
ШЕ 2) 氧 化 
内 螺纹 圆柱 销 Ж К 硬度 125~245HV30 3) 镀 锌 钝 化 
6 | 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 了 a 一 4) 磷 化 
GB/T 120. 1 一 2000 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
А1 简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
m: 1) 不 经 处 理 
硬度 550 ~ 650НҮЗО(А 型 ,普通 Ai 
oi 2) 氧 化 
МАСА ЯУ ТШ кх) 3) BE EF Bl (E 
7 | 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 了 6- _ ПЕЕ 600 ~ 700НУІ (В 型 ， 4) 克 化 
GB/T 120. 2—2000 шш з 
马 氏 体 不 锈 钢 ; 
СІ 简单 处 理 
硬度 460~560HV30 
优质 碳 素 钢 : 1) 不 经 处 理 
硬度 420~520HV30 2) 氧 化 
А с. . 硅 锰 钢 : 3) 磷 化 
ы ттл 硬度 420~560HV30 ЖАЛП) 
— 50mm 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
але C<0. 15%;Mn <2. 0%;Si< 1. 5% К 
马 氏 体 不 锈 钢 : Шул 
硬度 440-560НУ30 
优质 碳 素 钢 : 1) 不 经 处 理 
硬度 420~520HV30 2) 氧 化 
、 su | HER M: 3) 磷 化 
| 5. а... 硬度 420~560HV30 ІШІ) 
ш 50mm 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
ата C<0. 15%;Mn <2. 0%;Si< 1. 5% ы 
马 氏 体 不 锈 钢 : = 
硬度 440~560HV30 
1) 不 经 处 理 
ШЕ 2) 氧 化 
Шор ж 硬度 420~545HV30 3) BAE 
М Е. и „дз 4) bt Pk pt (k 
с 20mm 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
СВ/Т 879. 3 一 2000 
C<0. 15%;Mn <2. 0%;Si< 1. 5% ада 
马 氏 体 不 锈 钢 : 
硬度 460~560HV30 
弹性 圆柱 销 ” 卷 制 标 лы 
11 准 型 0 0.8~ 钢 : 2) 氧 化 
CETRA 20mm 硬度 420-545НУ30 3) 磷 化 
4) Bš PE pl 4k 
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( 续 ) 
БІ 规格 | 螺丝 Р 
序号 | 名称 及 标准 号 1. 技术 条 件 或 材料 2 表面 处 理 
Y, FB 25 А5 
КҮРС 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
ш. кик 0.8- С<0.15%;Мп<2.0%;51<1.5% 
11 | ДЕЛІ 简单 处 理 
СВ/Т 879. 4 一 2000 Шы SRETEN: 
硬度 460 - 560HV30 
1) 不 经 处 理 
钢 : 2) 氧 化 
硬度 420~545HV3 3 
жемін ЖШ тана м 
| 1.5~ 4) 镀 锌 钝 化 
12 | 轻型 + 
8mm 奥 氏 体 不 锈 钢 : 
СВ/Т 879. 5 一 2000 
С<0.15%;Мп=2.0%;51<1.5% каш 
马 氏 体 不 锈 钢 : 
硬度 440~560HV30 
1) 氧 化 
ИГҮ. з. 
13 2. шы | 按 GB/T 121 规 定 2) МИЕ 
7 = ( 磨 肖 表面 除外 ) 
易 切 钢 : 
Ү12,Ү15 
碳 素 钢 : 1) 不 经 处 理 
35(28~38HRC) 、 2) 氧 化 
" 45(38-41HRC) 3) 磷 化 
7 螺 尾 锥 销 ” 5= Ка w 4) BË ФЕРЕ 
СВ/Т 881—2000 50mm ичен: 
30CrMnSiA 
(35~41HRC) 
di | 简单 处 理 
12Cr13 .20Crl13;(14Crl7Ni2) 
1) 氧 化 
„| 销 轴 ” Je 8 易 切 前 : 2) 磷 化 
GB/T 882 一 2008 100mm 硬度 125-245HV 3) 镀 锌 铬 酸 盐 转 
化 膜 
1) 氧 化 
16 за" 3- _ 易 切 钢 : 2) 磷 化 
СВ/Т 880--2008 100mm 硬度 125-245HV 3) 镀 锌 铬 酸 盐 转 
化 膜 
1) 不 经 处 理 
EET 碳 素 钢 : 2) 氧 化 
А не из 硬度 125-245HV30 З) БИЕ 
槽 展销 25mm ш 4) 磷 化 
GB/T 13829. 1 一 2004 - 
奥 氏 体 不 锈 钢 : 简单 处 理 


硬度 210~280HV30 
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(28) 
we? ` 
序号 | жжаназ (ЖШ S 技术 条 件 或 材料 2 表面 处 理 
ҮШ, г 25 А5 
1) 不 经 处 理 
е Р 碳 素 钢 : 2) 氧 化 
лш Тея 硬度 125-245HV30 3) ЕНЕМЕ 
18 | ЖШ” saal ви 4) 磷 化 
GB/T 13829. 2—2004 - 
REAREN: 简单 处 理 
ІН 7 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
МИРТ н 碳 素 钢 : 2) 氧 化 
ыы 1⁄3 全 长 1.5- 硬度 125~245HV30 3) Bš P Bl 4k, 
19 | hm КЕНІН “з 4) 磷 化 
GB/T 13829. 3—2004 - 
TERDAN: 简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
В 碳 素 钢 : 2) 氧 化 
TENKA 1⁄2 全 长 1.5- 硬度 125~245HV30 З) ВНИИ 
20 | н е Б 4) ВМИ 
СВ/Т 13829. 4 一 2004 ms 一 = 
简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
碳 素 钢 : 2) 氧 化 
全 长 锥 槽 槽 销 " 1.5~ 硬度 125~245HV30 3) Bi Pk li (E. 
21 = І 
СВ/Т 13829. 5 一 2004 25mm 4) 磷 化 
RRETA: 简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
碳 素 钢 : 2) 氧 化 
` K HE pi O 1.5- 硬度 125~245HV30 3) 镀 锌 钝 化 
22 - ' 
СВ/Т 13829. 6 一 2004 25mm 4) 磷 化 
KRATA: 简单 处 理 
人 硬度 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
碳 素 钢 : 2) 氧 化 
KK ЖИШШ Ф Е. 人 硬度 125 - 245НУЗО 3) B PE ШЕ 
23 = 
GB/T 13829. 7—2004 25mm 4) 磷 化 
KRATA: 简单 处 理 
硬度 210~280HV30 
1) 不 经 处 理 
54 Е Ери 1.5~| - ФИЙ: 2) 氧 化 
GB/T 13829. 8 一 2004 |20mm 人 硬度 125~245HV30 3) ЕНЕМЕ 
4) 磷 化 
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(2) 
规格 | 螺纹 Р 
序号 | 名 称 及 标准 号 ‚_ 技术 条 件 或 材料 2 表面 处 理 
B| Z ж 
1) 不 经 处 理 
Т ,5-| 2 冷 铀 钢 : 2) 氧 化 
GB/T 13829. 9—2004 20mm 硬度 125~245HV30 3) 镀 锌 钝 化 
4) 磷 化 


人 
加 括号 内 为 旧 牌 号 。 


2.9.2 开口 销 ( 见 表 3-238) 
R 3-238 开口 销 的 型 式 和 尺寸 (ЙА GB/T 91 一 2000) (单位 : mm) 


允许 制造 的 型 式 


а 


标记 示例 : 
公称 规格 为 5mm 公称 长 度 1= 50mm 、 材 料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 开口 销 的 标记 为 : 
销 GB/T91 5x50 


公称 规格 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 | 3.2 | 4 Э 6.3 8 10 13 16 | 20 


тах | 0.5 | 0.7 | 0.9 | 1.0 | 1.4 | 1.8 | 2.3 | 2.9 | 3.7 | 4.6 5.9 | 7.5 | 9.5 | 12.4 | 15.4 | 19.3 


тіп | 0.4 | 0.6 | 0.8 | 0.9 | 1.3 | 1.7 | 2.1 | 2.7 | 3.5 | 4.4 | 5.7 | 7.3 | 9.3 | 12.1 | 15.1 | 19.0 


тіп | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 1.25 | 1.25 | 1.25 | 1.25 | 1.6 2 2 2 2 |3.15 3.15 | 3.15 |3.15 


max| 1.6 | 1.6 | 1.6 | 2.5 | 2.5 | 2.5 | 2.5 | 32| 4 4 4 4 6.30 |6.30 | 6.30 | 6.30 


b = 2 |24] 3 3 132] 4 5 |64| 8 | 10 112.6| 16 | 20 | 26 | 32 | 40 
c min 0.9 | 1.2 | 1.6 | 1.4 | 2.4 | 3.2 | 4.0 | 5.1 | 6.5 | 8.0 110.3|13.1 | 16.6 | 21.7 | 27.0 | 33.8 
>| — |25|35|45|55| 7 9 | 11 |14 | 20 | 27 | 39 | 56 | 80 |120 | 170 
适用 | 螺栓 
的 直 = [2.5 |3.5| 4.5 55 7 9 |11 | 14 | 20 | 27 | 39 | 56 | 80 |120 |170| 一 
20 ) — |2 3 4 5 6 8 9 |12 | 17 | 23 | 29 | 44 | 69 |110 |160 
t U 形 销 
<| 2 3 4 5 6 8 9 |12 | 17 | 23 2 | 44 6 10 16 | 一 
1® йй 4- |5- | 6- | 8- |8- |10~ |12~ |14~ |18- |22- |32- |40- |45- |71- |112~|160~ 
规格 范围 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 |100 |120 | 160 | 200 | 250 | 280 | 280 


D 公称 规格 等 于 销 孔 的 直径 。 根 据 供需 双方 的 协议 ， 允 许 采 用 公称 规格 为 3、6 和 12 的 开口 销 。 

© 用 于 铁道 和 在 U 形 销 中 开口 销 承 受 交 变 横 向 载荷 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 开口 销 规格 应 较 本 表 规 定 加 大 
一 档 。 

© ARKEL (mm) 系列 为 4、5、6~22 (2 进位 ) 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 71, 80, 
90, 100, 112, 125, 140, 160, 180, 200, 224, 250, 280. 
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2.9.3 ЕН ( 见 表 3-239~ 表 3-247) 


R 3-239 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 圆 柱 销 的 型 式 


GB/T 119. 1 一 2000) : 


标记 示例 : 


和 尺寸 (摘自 


(单位 : шш) 


末端 形状 ， 由 制造 者 确定 


允许 倒 
Bi] gk lx 


公称 直径 а= 6mm 公差 为 m6 公称 长 度 1=30mm HRAN DAANA А Ze A m АМ BJ nl ЖЕ У ВОО 7: 
销 GB/T 119.1 6 шбх30 


@ 公称 长 度 ! (та) ЖЖЖ 2. 3. 4. 5. 6-32 (2 进位 )、 
大 于 200mm， 按 20mm 进位 。 


标记 示例 : 


Ж 3-240 
和 尺寸 (摘自 


公称 直径 а= 6mm 公差 为 m6 公称 长 度 1=30mm 材料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 
标记 为 : 
销 GB/T 119.1 6 тбх30-А1 
d 6/18 06 | 08 1 12 1,5 2 2.5 3 4 5 
соғ 012 | 016 | 02 | 0.25 | 03 | 0.35 | 04 | 0.5 | 0.63 | 08 
1 商品 规格 范围 2-6 | 2-8 | 4-10 | 4-12 | 4-16 | 6-20 | 6-24 | 8-20 | 8-40 |10~55 
d m6/h8? 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
соғ iz | 16 2 2.5 3 3.5 4 5 6.3 8 
а 12- | 14~ | 18~ | 22~ |26- |35- | 50- | 60- | 80- | 95- 
ШІ МЕМЛЕ 
ыы 60 80 95 140 | 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
Ф 其 他 公差 供 需 双 方 协议 。 


35-100 (5 进位 ) 120-200 (20 进位 ) ， 


淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆 柱 销 的 型 式 


СВ/Т 119.2--2000) 


(单位 : mm) 


末端 形状 ， 由 制造 者 确定 


允许 倒 
圆 或 止 穴 


公称 直径 а= 6mm 公差 为 m6 公称 长 度 1=30mm 材料 为 钢 .普通 淳 火 (A 型 ) .表面 氧化 处 理 的 圆柱 销 的 


标记 为 : 
销 GB/T 119.2 6x30 


公称 直径 d=6mm\ 公 差 为 m6 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标 


记 为 : 
销 GB/T 119.2 6x30 


-C1 
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(Ж) 
d m6 1 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
c = 02 | 0.3 |035 | 0.4 | 0.5 06 0.8 12 | 1.6 2 2.5 3 3.5 
IRT 10~ |12- |14- |18- | 22~ | 26~ | 40- |50- 
3-10|4-16|5-20|6-24|8-30 
规格 范围 40 50 60 80 100 | 100 | 100 | 100 
@ 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
@ ARKEL (ша) 系列 为 3、4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 。 
R 3-241 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 的 型 式 
和 尺寸 (摘自 GB/T 120. 1 一 2000) (单位 : mm) 
АЖЖ 
А 
7 УУДА 
ZA 
Z= 
=15° 47422 
ДУЛ БЕШ сі 
槽 ， 由 制造 2 
者 确定 
— L = 
标记 示例 : 
公称 直径 а= бшш 公差 为 m6 .公称 长 度 1=30mm 材料 为 钢 .不 经 湾 火 .不 经 表面 处 理 的 内 螺纹 圆柱 销 的 标 
іп Ж: 
销 GB/T 120.1 6x30 
公称 直径 а= 6mm 公差 为 m6 .公称 长 度 1=30mm МУ АТ 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .表面 简单 处 理 的 内 螺纹 圆 
柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 120.1 6x30-Al 
а тө” 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
cl 二 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
сот 1.2 1.6 2 2.5 3 3.5 4 5 6.3 8 
а, M4 M5 M6 M6 M8 M10 M16 M20 M20 M24 
d, 4.3 5.3 6.4 6.4 8.4 10.5 17 21 21 25 
1, 8 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
t, min 12 16 18 20 25 28 35 40 40 50 
Ë 1 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 2 2 2.5 2.5 
Т Тт 
ВШ 16-60 | 18-80 | 22-100 | 26-120 | 32-160 | 40-200 | 50-200 | 60-200 | 80-200 100-200 
格 范围 
@ 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
© ARKEL (mm) 系列 为 16~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位) 120-200 (10 进位 ) 。 
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表 3-242 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 的 
型 式 和 尺寸 (摘自 СВ/Т 120.2--2000) (单位 : тт) 
А 
==75° 
А 
ж 
<4) 
~ 人 22 5 К 
ЖӘН КІШ ЩЕ з 120° 
槽 ， 由 制造 3 
者 确定 
a)A 型 一 球面 圆柱 端 ， 适 用 于 普通 淳 火 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 
15° 
ж-е 
1 
其 余 尺 寸 见 A 型 
b)B 型 一 平 端 ， 适 用 于 表面 淳 火 钢 
标记 示例 : 


公称 
柱 销 的 
销 


直径 а= 6mm 公差 为 m6 .公称 长 度 1=30mm „МУ $ ШК K (А 型 ) .表面 氧化 处 理 的 内 螺纹 圆 
标记 为 : 
GB/T 120.2 6x30-A 


公称 直径 d= 6mm\ 公 差 为 m6 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 内 螺纹 圆柱 
销 的 标记 为 : 


销 GB/T 120.2 6х30-С1 
d m6® 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a = 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
c 2.1 2.6 3 3.8 4.6 6 6 7 8 10 
4, M4 М5 М6 М6 М8 M10 | M16 | M20 | M20 | M24 
d, 4.3 5.3 6.4 6.4 8.4 10.5 17 21 21 25 
ti 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
t, min 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
1, 1 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 2 2 2.5 2.5 
р 16- 18- 22- 26- 32- 40- 50- 60- 80- | 100- 
60 80 100 120 160 200 200 200 200 200 
@ 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 16~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 )、120~200 (10 进位 ) 。 
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表 3-243 ” 直 模 重型 弹性 圆柱 销 的 型 式 
和 尺寸 (摘自 GB/T 879. 1 一 2000) (单位 : mm) 


倒 角 


性 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 879.2 6x30 


注 :对 dz 10mm 的 弹性 销 ,也 可 由 制造 者 选用 单 面 倒 角 的 型 式 ;d <А 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 为 钢 、 热 处 理 硬 度 500- 560HV30 表面 氧化 处 理 。 直 槽 .重型 弹 
性 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 879.1 6x30 
а 公称 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 | 4.5 5 6 8 10 12 | 13 
d, ”装配 前 08/11|15|18|21123 28 | 29 | 34| 4 |5.5 |65 | 7.5 | 8.5 
тах | 0.35 | 0.45 | 0.55 | 0.6 | 0.7 | 0.8 0.85 1.0 | 11 | 14 | 2.0 | 2.4 | 2.4 | 24 
Д min [0.15 | 0.25 [0.35 | 0.4 | 0.5 | 0.6 10.65 | 0.8 | 0.9 | 1.2 | 1.6 | 2.0 | 2.0 | 2.0 
5 0.2 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.6 075 0.8 1 1 12|)1.51| 2 |2.5 | 2.5 
由 商品 规格 范围 4~ | 4- |4- | 4- |4- |4- |4- |5- | 5- |10- |10~ |10- |10- |10- 
20 | 20 | зо | 30 | 40 | 40 | 50 | 50 | 80 | 100 | 120 | 160 | 180 | 180 
d 公称 14 | 16 | 18 | 2 | 21 | 25 | 28 |30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 45 | 50 
di ”装配 前 8.5 | 10.5 | 11.5 | 12.5 | 13.5 | 15.5 | 17.5 | 18.5 | 20.5 | 21.5 | 23.5 | 25.5 | 28.5 | 31.5 
max 24 | 2.4 | 2.4 | 3.4 | 3.4 | 3.4|3.4|3.4|3.6|3.6|4.6|4.6|4.6|4.6 
“ шіп 2.0 | 2.0 | 2.0 | 3.0 30 30 | 3.0 | 3.0 | 3.0 | 3.0 40 40 | 40 {4.0 
s 3 з [3.5 | 4 4 5 |55] 6 6 7 |7.5 | 7.5 | 8.5 | 9.5 
КҮТҮН 10- | 10~ |10- |10- |14- |14- | 14~ | 14~ | 20~ |20- | 20~ | 20~ |20- |20~ 
200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
Ф 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位) 120-200 (10 进位 ) 。 
表 3-244 直 横 轻型 弹性 圆柱 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 879. 2 一 2000) (Í: mm) 
倒 角 
注 : 对 d=10mnm 的 弹性 销 ,也 可 由 制造 者 选用 单 面 倒 角 的 型 式 ;d: <d t 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 为 钢 、 热 处 理 硬 度 500 ~ 560HV30 表面 氧化 处 理 。 直 槽 、 轻 型 弹 
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(2%) 
а 公称 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 13 
di ”装配 前 1.9 | 23 | 27 | 3.1 | 34 39 | 44 | 4.9 7 8.5 | 10.5 | 11 
max 0.4 | 0.45 | 0.45 | 05 07 | 07 07 09 18 | 24 | 24 2.4 
“ шїп 0.2 |0.25 | 0.25 | 0.3 | 05 | 05 | 0.5 07 15 | 2.0 | 2.0 2.0 
s 0.2 | 0.25 | 0.3 | 0.35 | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.75 | 0.75 1 1 1.2 
必 商 品 规格 范围 4- |4- |4- |4- |4- | 5- | 5- |10- |10~ |10~ | 10— | 10- 
30 30 | 40 40 50 50 80 | 100 | 120 | 160 | 180 | 180 
d 公称 14 16 18 20 21 25 28 30 35 40 45 50 
ау ”装配 前 11.5 | 13.5 15 | 16.5 | 17.5 | 21.5 | 23.5 | 25.5 | 28.5 | 32.5 | 37.5 | 40.5 
шах 24 | 24 24 | 24 24 34 34 3⁄4 36 | 46 | 46 | 46 
“ шїп 20 | 2.0 | 20 | 20 20 30 200 30 |30 |40 | 40 40 
s 15 | 1.5 | 1.7 2 2 2 25 | 2.5 | 3.5 4 4 5 
/0 商品 规格 范围 10~ | 10~ | 10~ | 10~ |14- |14- | 14~ | 14~ | 20~ |20- | 20~ | 20~ 
200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
© 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 120-200 (10 进位 ) 。 
表 3-245 卷 制 重型 弹性 圆柱 销 的 型 式 
和 尺寸 (摘自 GB/T 879. 3 一 2000) (单位 : mm) 
两 端 挤 
压倒 角 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 为 钢 、 热 处 理 硬度 420~ 545HV30 .表面 氧化 处 理 。 卷 制 .重型 弹 
性 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 879.3 6x30 
公称 直径 4=6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 为 奥 氏 体 不 锈 钢 、 不 经 热处理 表面 简单 处 理 。 卷 制 重 型 弹性 
圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 879.3 6x30-A 
d 公称 1.5 | 2 |25] 3 35 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 
dj， 装配 前 1.4 | 1.9 | 2.4 | 2.9 | 3.4 | 3.9 | 4.85 | 5.85 | 7.8 |9.75 | 11.7 | 13.6 | 15.6 | 19.6 
a = 0.5 | 07 [07 | 0911 11113115 | 2 [25 3 35 | 4 |45 
s 0.17 | 0.22 | 0.28 | 0.33 | 0.39 | 0.45 | 0.56 | 0.67 | 0.9 | 1.1 | 1.3 | 1.6 | 1.8 | 2.2 
юан 4~ |4- | 5- | 6- |6- |8- |10- |12- |16- |20- |24- |28- | 35~ | 45- 
26 |40 | 45 | 50 | 50 | 60 | 60 | 80 |120 | 120 |160 | 200 | 200 |200 
Ф 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位) 35-100 (5 进位 ) 120-200 (10 进位 ) 。 
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标记 示例 : 
ARE 


弹性 圆 术 


销 С 
ЖЖ 


(45 а= 6mm ЁК1 


ЕН ДӨР ДЕ 


В/Т 879.4 6x30 
(45 d= бтт ХК] 


性 圆柱 销 的 标记 为 : 


Ж 3-246 卷 制 标 准 型 弹性 圆柱 销 的 型 式 
GB/T 879. 4—2000) 


长 度 1=30тт, ЖЕУ] .热处理 硬度 420-545НУ30,Ж 


KBE 1= 30mm .材料 为 奥 氏 体 不 锈 钢 .不 经 热 处 


和 尺寸 (摘自 


两 端 挤 
压倒 角 


理 、 表 面 简单 处 理 、 卷 制 . 标 准 


(单位 : шш) 


和 氧化 处 理 、 卷 制 标准 型 


E 型 弹 


Rj GB/T 879.4 6x30-A 
а ЖЖ 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
d, ”装配 前 0.75 0.95 1.15 1.4 1.9 2.4 2.9 3.4 3.9 
а = 0.3 0.3 0.4 0.5 0.7 0.7 0.9 1 14 
s 0.07 0.08 0.1 0.13 0.17 0.21 0.25 0.29 0.33 
1 商品 规格 范围 4~16 | 4~16 | 4~16 | 4~24 | 4~40 | 5~40 | 6~50 | 6~50 | 8~60 
d 公称 5 6 8 10 12 14 16 20 
d, ”装配 前 4.85 5.85 7.8 9.75 11.7 13.6 15.6 19.6 
a = 1.3 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 
s 0.42 0.5 0.67 0.84 1 1.2 1.3 1.7 
1O Rš ТЕЛ Ж A 10-60 | 12-75 | 16~120 |20-120 |24-160 |28-200 | 32~ 200 | 45-200 


Q) 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 120-200 (10 进位 ) 。 


标记 示例 : 


公称 直径 а= 6mm 公称 
性 圆柱 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 879.5 
公称 直径 а-бтт, ЁК 


圆柱 销 上 


的 标记 为 : 


КИТА 


6х30 


R 3-247 卷 制 轻型 弹性 圆柱 销 的 型 式 和 
GB/T 879. 5—2000) 


销 GB/T 879.5 6x30-A 


KÆ 1= 30mm 、 


尺寸 (摘自 


(单位 : 


两 端 挤 压 倒 角 


mm ) 


材料 为 钢 .热处理 硬度 420~ 545HV30 .表面 氧化 处 理 、 卷 制 .轻型 弹 


长 度 1=30mm 、 材 料 为 奥 开 体 不 锈 钢 \ 不 经 热处理 .表面 简单 处 理 . 卷 制 . 轻 型 弹性 
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(Ж) 
d 公称 1.5 2 2.5 3 3.5 4 5 6 8 
d ”装配 前 1.4 1.9 2.4 2.9 3.4 3.9 4.85 5.85 7.8 
а = 0.5 0.7 0.7 0.9 1 1.1 1.3 1.5 2 
8 0.08 0.11 0.14 0.17 0.19 0:22 0.28 0.33 0.45 
了 商品 规格 范围 4-24 4-40 5-45 6-50 6-50 8-60 | 10-60 | 12-75 |16-120 


“ЖЕЛЕТ (ша) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 120-200 (10 进位 ) 。 


2.9.4 A$$ ( 见 表 3-248~ 表 3-251 ) 
R 3-248 圆锥 销 的 型 式 和 尺寸 (ій 


А GB/T 117-2000) (单位 : mm) 


0. 021) ? 
д ) 


sš a 
Eng 8а 
标记 示例 : 
公称 直径 4=6mm \ 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬度 28~38HRC ,表面 氧化 处 理 的 A 型 圆锥 销 
的 标记 为 : 
销 GB/T 117 6x30 
а 公称 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 4 5 
а = 0.08 0.1 0.12 | 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.63 
1® R ЖЕ q E 4-18 | 5-12 | 6-16 | 6-20 | 8-24 | 10—35 | 10~35 | 12-45 | 14-55 | 18-60 
а 公称 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a = 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
1 т МІН ІН 22-90 |22-120|26-1601|32-180|40-200 |45 ~ 200 50-200 |55 ~ 200 | 60 ~ 200 |65 ~ 200 
D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4、5、6~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位) 120~200 (10 进位 ) 。 


(单位 : mm) 


表 3-249 内 螺纹 圆锥 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 118-2000) 
4 放大 


5 СГ 
Ñ 2а 


标记 示例 : 

公称 直径 4=6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬度 28~38HRC ,表面 氧化 处 理 的 A 型 圆 内 螺 
纹 锥 销 的 标记 为 : 

销 GB/T 118 6x30 
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(2) 
а 17 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
т? 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
J M4 M5 M6 M8 | MIO | MI2 | M16 | M20 | M20 | M24 
4.3 5.3 64 | 64 84 | 10.5 17 21 21 25 
5 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
t, min 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
m 1 1.2 1.2 1.2 L5 1.5 2 2 25 | 25 
16- | 18- | 22- | ж- | 32- | 40~ | so~ | 60- | 80~ | 100- 
ыша 60 80 100 | 120 | 160 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
D 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
@ 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 16~32 (2 进位 ) 35-100 (5 进位 ) 120-200 (10 进位 )。 
33-250 ” 开 尾 圆锥 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 877—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 


CX45° 1:50 Сх45° 


w t 


公称 直径 а= 10mm .长度 1= 60mm 材料 为 35 钢 ,不 经 表面 处 理 及 表面 氧化 的 开 尾 圆锥 销 的 标记 为 : 


销 GB/T 877 10х60 
а 公称 3 4 5 6 8 10 12 16 
п 公称 0.8 1 1.6 2 
A 10 12 15 20 25 30 40 
С = 0.5 1 1.5 
1 商品 规格 范围 | 30~55 35~60 40-80 50-100 | 60-120 | 70-160 | 80-200 | 100—200 


D ARKE 


I (mm) 系列 为 30、32、35~100 (5 进位 ) 120-200 (20 进位 ) 。 


表 3-251 螺 尾 锥 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 881—2000) (单位 : mm) 
[| 1:50 倒 圆 
F 
不 完整 螺纹 和 2P 
标记 示例 : 


公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 Y12 或 Y15 ,不 经 热处理 ,不 经 表面 处 理 的 螺 尾 锥 销 的 标记 为 : 


销 GB/T 881 


6х50 
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(Ж) 
d, 104 5 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a = 2.4 3 4 4.5 5.3 6 6 7,3 9 10.5 12 
b min 14 18 22 24 27 35 35 40 46 58 70 
d, M5 M6 M8 М10 М12 М16 М16 М20 М24 M30 М36 
d, max 3.5 4 3:5 7 8.5 12 12 15 18 23 28 
z шах 1.5 1,73 2.25 2.75 3.25 4.3 4.3 5.3 6.3 7.59 9.4 
7@ 商 品 规格 范围 40- 45 ~ 55- 65- 85- 100- | 120- | 140- | 160- | 190- | 220- 
50 60 75 100 120 160 190 250 280 360 400 
D 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 


@ 公称 长 度 ! (mm) 系列 为 40~65 (5 进位 )、75、85、100~160 (10 进位 )、190、220、250、280、 


320, 360, 400. 
2.9.5 销 轴 (01.9 3-252 123-253) 
33-252 无 头 销 轴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 880—2008) (单位 : mm) 


倒 锐 边 


+IT14 
l h 0 


L J 75 


а) A 型 (无 开口 销 孔 ) b) B 型 ( 带 开口 销 孔 ) / Ra 12.5 ` 


注 :用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ,推荐 采用 表 中 规定 的 下 一 档 较 大 的 销 及 相应 的 孔径 ; 
B 型 其 余 尺寸 .角度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型 ;在 某 些 情况 下 ,不 能 按 1-1. 计算 li 尺寸 ,所 需要 的 尺寸 应 在 标 
记 中 注 明 ,但 不 允许 点 尺 才 小 于 表 注 中 的 规定 


标记 示例 : 
公称 直径 4=20mm .长度 1= 100mm 、 由 易 切 钢 制 造 的 硬度 为 125~245HV .表面 氧化 处 理 的 B 型 无 头 销 轴 的 
标记 为 : 


销 GB/T 880 20x100 
开口 销 孔 为 6. 3mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 无 头 销 轴 的 标记 为 : 

销 GB/T 880 20x100x6.3 

FLEE 1, =80mm、 开 口 销 孔 为 6. 3mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 无 头 销 轴 的 标记 为 : 
销 GB/T 880 20x100x6. 3x80 

FLEE 1, =80mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 无 头 销 轴 的 标记 为 : 

销 GB/T 880 20х100х80 


а аһ” 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
4, НІЗ? 0.8 1 1.2 1.6 2 3.2 3.2 4 4 5 
с max 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 
l, min 1.6 2:2 2.9 3.2 3.5 4.5 5.5 6 6 7 
ІЗ ТҮНІНЕН | 6-30 | 8-40 | 10-50 | 12-60 | 16-80 | 20-100 |24-120 | 26~ 140 | 32-160 |35-180 


(Ж) 
а 11" 20 22 24 27 30 33 36 40 
4, НІЗ? 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 
с max 4 4 4 4 4 4 4 4 
1, min 8 8 9 9 10 10 10 10 
ІНЕ | 40-200 | 45-200 | 50-200 | 55-200 | 60-200 | 65-200 | 70-200 | 80-200 
d 1% 45 50 55 60 70 80 90 100 
di НІЗ? 10 10 10 10 13 13 13 13 
с max 4 4 6 6 6 6 6 6 
1, min 12 12 14 14 16 16 16 16 
/商品 规格 范围 | 90-200 | 100-200 | 120-200 | 120-200 | 140-200 | 160-200 | 180-200 200 
IE: l =1х 2e, Жа +1Т14„ 
Ф 其 他 公差 ， 如 all、cl1、f8 应 由 供需 双方 协议 。 
© 孔径 d, эт 销 的 公称 规格 (IL GB/T 91), 


© ARKEL (та) 系列 为 6~32 (2 进位 ) 35-100 (5 进位 ) 120-200 (20 进位 )。 
表 3-253 销 轴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 882—2008) (单位 : mm) 


А БОГ 


倒 锐 边 


k 1 „у ыы 1. | 


b) B 型 ( 带 开口 销 孔 ) 
a) A 型 (无 开口 销 孔 ) Ra 12.5 
v Ra 25 (N /) 


注 :用 于 铁路 和 开口 销 承受 交 变 横向 力 的 场合 ,推荐 采用 表 中 规定 的 下 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 ;B 
型 的 其 余 尺 十 .角度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型 ;在 某 些 情况 下 ,不 能 按 1-1, 计算 六 尺寸 ,所 需 的 尺寸 应 在 标记 
中 注 明 ,但 不 允许 p 尺寸 小 于 表 注 中 的 规定 

标记 示例 : 

公称 直径 а= 20mm .长度 1=100mm 、 由 钢 制 造 的 硬度 为 125~245HV ,表面 氧化 处 理 的 B 型 销 轴 的 标记 为 : 

销 GB/T 882 20x100 

开口 销 孔 为 6.3mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 销 轴 的 标记 为 : 

销 GB/T 882 20x100x6.3 

FLEE 1 =80mm、 开 口 销 孔 为 6. 3mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 销 轴 的 标记 为 : 

销 GB/T 882 20x100x6. 3x80 


FLEE 1, =80mm ,其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 的 销 轴 的 标记 为 : 

4f GB/T 882 20х100х80 

d 1% 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
d. hl4 5 6 8 10 14 18 20 22 25 28 
d, НІЗ? 0.8 1 1.2 1.6 2 3.2 3.2 4 4 5 

c max 1 1 2 2 2 3 3 3 

k 1в14 1 1 1.6 2 3 4 4 4.5 5 

I. min 1.6 2.2 2.9 3.2 3.5 4.5 5.5 6 6 7 

ГЭЕ 6-30 | 8-40 | 10-50 | 12-60 | 16-80 |20~100 | 24-120 |28-140 | 32-160 |35-180 
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(Ж) 
d hll? 20 22 24 27 30 33 36 40 
d, hl4 30 33 36 40 44 47 50 55 
а, НІЗ? 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 
c max 4 4 4 4 4 4 4 4 
k jsl4 5 5.5 6 6 8 8 8 8 
l, min 8 8 9 9 10 10 10 10 


如 商 品 规格 范围 | 40-200 | 45~200 | 50-200 | 55-200 | 60-200 | 65-200 | 70-200 | 80~200 


d 1% 45 50 55 60 70 80 90 100 
d, hl4 60 66 72 78 90 100 110 120 

d, НІЗ? 10 10 10 10 13 13 13 13 
c max 4 4 6 6 6 6 6 6 
e = 2 2 3 3 3 3 3 3 

k js14 9 9 11 12 13 13 13 13 
l, min 12 12 14 14 16 16 16 16 


如 商品 规格 范围 | 90-200 | 100~200 | 120-200 | 120-200 | 140-200 | 160-200 | 180-200 200 
ЇЕ: = 人 机-(k+tc) ,Li 的 公差 为 +IT14。 

D 其 他 公差 ， 如 all、cl1、f8 应 由 供需 双方 协议 。 

© 孔径 di 等 于 开口 销 的 公称 规格 (IL GB/T 91)。 

@ 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 6~32 (2 进位 )、35、40、45、48、50~100 (5 进位 )、120~200 (20 


进位 ) 。 


2.9.6 ЖЕҢ ( 见 表 3-254~ 表 3-262) 


表 3-254 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 槽 模 销 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 13829. 1 一 2004) (单位 ，mm) 


70” 人 多 许 制 成 с 
йй r~d, fil pR 81 ЖЭЙ 


注 :70° 槽 角 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 模 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 
标记 示例 : 
公称 直径 d =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 碳 素 钢 、 硬 度 为 125~245 HV30 不 经 表面 处 理 的 带 导 杆 及 
全 长 沟 模 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.1 6x50 
公称 直径 dj =6mm\ 公 称 长 度 1=50mm 、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .硬度 为 210~280 HV30 .表面 简单 处 理 
带 导 杆 及 全 长 沟 模 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.1 6x50-Al 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
2 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
| 公差 h9 hll 
max 2 2 253 2,5 3 3 4 4 5 5 5 7 7 
I шіп 1 11|15|15|2 2 3 3 4 4 4 6 6 
a = 0.2 | 0.25 | 0.3 | 04 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 12 | 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
И 1.6 | 2.84 | 44 | 64 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8] 181 | 283 | 444 
ХТА DY 
I R m K EE 8- 8~ |10- | 10~ | 10~ |14- |14- |14- | 14- | 18~ |22- | 26~ | 26~ 
见 格 范 转 20 30 30 40 60 60 80 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 
WÈ: 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 对 于 其 他 材料 ， 由 供需 双方 协议 。 
3. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 


Ф 公称 长 


ЖІ (mm) 系列 


为 8~32 (2 进位 ) 35-100 (5 进位 ) 。 


R 3-255 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 的 型 式 和 


尺寸 ( 摘 


(单位 : mm) 


Ч GB/T 13829. 2—2004) 


120° 20° 


一 - 


1 


геш, 


允许 制 成 倒 角 端 


注 :70?" 槽 角 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 醒 角 应 按 材 料 的 弹性 进行 修正 
标记 示例 : 
公称 直径 d, =6mm ХК 1=50mm、 材 料 为 碳 素 钢 硬度 为 125~245 HV30 不 经 表面 处 理 的 带 倒 角 及 
全 长 沟 槽 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.2 6x50 
公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1= 50mm 、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .人 硬度 为 210~280 HV30 .表面 简单 处 理 
的 带 倒 角 及 全 长 沟 权 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.2 6x50-Al 
Р 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
а 
| 公差 h9 hll 
c 二 0.12 | 018 | 0.25 | 0.3 | 0.4 | 05 | 0.6 | 08 1 1.2 | 1.6 2 2.5 
с; 0.6 | 0.8 1 1.2 | 14 |17 |21 | 2.6 3 3.8 | 4.6 6 7.5 
a = 02 | 0.25 | 03 | 0.4 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
昌 小 前 切 载 
最 修剪 切 载荷 /kN 1.6 | 2.84 | 44 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8| 181 | 283 | 444 
双 面 前 
1 商品 长 度 8- | 8~ | 10~ | 10~ | 10~ |14- |14- |14- | 14~ | 18- | 22~ | 26~ | 26~ 
泥 格 范围 20 30 30 40 60 60 80 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 
Е: 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 对 于 其 他 材料 ， 由 供需 双方 协议 。 
3. 4, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 8~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 。 
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五 金 手 册 


表 3-256 中 部 槽 长 为 1/3 全 长 槽 销 的 型 式 和 


尺寸 (摘自 GB/T 13829. 3--2004) (单位 : mm) 
70° I 
ыы 多 许 制 成 个 角 端 


120--20 


Бұл 


注 :70" 槽 角 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 
标记 示例 : 
公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 碳 素 钢 .硬度 为 125~ 245 HV30 ,不 经 表面 处 理 的 中 部 槽 长 

为 1⁄3 全 长 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.3 6x50 


公称 直径 4, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .硬度 为 210~280 HV30 表面 简单 处 理 
的 中 部 覃 长 为 1/3 全 长 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.3 6x50-Al 
d 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
| 公差 h9 h11 
a = 02 | 0.25 | 0.3 | 04 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
ЖЕЛЕРІ 
最 小 剪 切 载荷 人 RN 1.6 | 2.84 | 44 | 64 111.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 
双 面 前 
0 商品 长 度 8~ |12- | 12~ | 12~ | 18~ | 18~ | 22~ | 26~ | 32~ | 40~ |45- | 45~ | 45~ 
岗 格 范围 20 | зо | зо | 40 | 60 | 60 | 80 |10 | 160 | 200 | 200 | 200 | 200 
WÈ: 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 模 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 模 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 


一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 


3. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 8~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 )、120~200 (20 进位 )。 


表 3-257 HAKA 1/2 全 长 槽 销 的 型 式 和 


尺寸 (摘自 GB/T 13829. 4 一 2004) (单位 : mm) 
70° y 5 
人 允许 制 成 倒 角 端 允许 制 成 倒 角 端 
ж ЕЗ 
120°—Е20° 


е 


Е :70° fü DUE HI H k Ж ЇЇ Л НЕН. ЖЛ ЛУ ТЕ ЖЕНИ ЛЇЇ PESETA E 
标记 示例 : 
公称 直径 4, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 碳 素 钢 、 硬 度 为 125~245 HV30 不 经 表面 处 理 的 中 部 槽 长 

为 1⁄2 全 长 的 槽 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.4 6х50 
公称 直径 dj =6mm ХКК = 50mm ЖЫЛА 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .硬度 为 210~280 HV30 .表面 简单 处 理 

的 中 部 覃 长 为 1⁄2 全 长 的 槽 销 的 标记 为 : 

销 GB/T 13829.4 6x50-Al 
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(Ж) 
d 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
| 公差 h9 һ11 
а = 02 | 0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
小 剪 切 载荷 /kN 
ё Е 1.6 | 2.84 | 44 | 64 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 1101.8) 181 | 283 | 444 
ХТА D 
1 商品 长 度 8~ |12- |12- | 12~ | 18~ | 18~ | 22~ |26- |32- | 40~ | 45~ | 45~ | 45~ 
УЖ ЕЕ ЕДЫ 20 | 30 | 30 40 60 | 60 80 | 100 | 160 | 200 | 200 | 200 | 200 
注 : 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 


一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
3. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
D ARKEL (ша) 系列 为 8~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 ) 120-200 (20 进位 ) 。 


R 3-258 ФКН АЈ КАЗР (ІН GB/T 13829. 5 一 2004) (ҢМу: mm) 


允许 制 成 倒 角 端 允许 制 成 倒 角 端 


120+20° 


ТЕ 70°48 а HIT Hi Dk Ж ИЛИ IR o ЖИЛ ЛУ ОР LRS ИЕТ TE 


标记 示例 : 
公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 碳 素 钢 硬度 为 125~ 245 HV30 不 经 表面 处 理 的 全 长 锥 槽 
的 槽 销 的 标记 为 : 


销 GB/T 13829.5 6х50 

公称 直径 4, =6mm、 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .硬度 为 210~280 HV30 ,表面 简单 处 理 
的 全 长 锥 槽 的 槽 销 的 标记 为 : 

销 GB/T 13829.5 6x50-Al 


d 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
公差 h9 h11 
а = 0.2 | 0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
Өң 1.6 | 2.84 | 44 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 | 181 | 283 | 444 
双 面 剪 
1 商品 长 度 8~ | 8~ | 8~ | 8~ | 8~ | 8~ | 10~ | 12~ |14- | 14~ | 24~ | 26~ | 26~ 
MA їй. ЇЙ 20 30 30 40 60 60 80 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 
注 : 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 
一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 


3. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
Ф 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 8~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 )、120 
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五 金 手 册 


表 3-259 ЖКН АЈ КАУ (摘自 GB/T 13829. 6 一 2004) (Í: mm) 


70 ”多 许 制 成 倒 角 端 人 允许 制 成 倒 角 端 


1203-20: 


709 fü IV uñ ЗЕН К Ж ЇЇ ДЕ ОЛЕН ЖЛ ЛУ ОИ E S 30 E HET A U 
标记 示例 : 
公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=50mm 材料 为 碳 素 钢 、 硬 度 为 125~245 HV30 .不 经 表面 处 理 的 半 长 锥 横 
的 模 销 的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.6 6x50 


т 


公称 直径 4, =6mm 公称 长 度 1= 50mm 材料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .硬度 为 210~ 280 HV30 .表面 简单 处 理 
的 半 长 锥 模 的 槽 销 的 标记 为 ; 
销 GB/T 13829.6 6x50-Al 
7 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
i A% h9 ШІ? 
a = 02 | 0.25 | 03 | 04 | 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载 
最 小 剪 切 载荷 kN 1.6 | 2.84 | 4.4 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8| 181 | 283 | 444 
ХТА 97У 
10 т С 8- | s~ | 8- | 8- |10- | 10— |10- | 14~ | 14~ | 18~ | 26~ | 26- | 26- 
Ж г E 20 | 30 | 30 40 60 | 60 80 | 100 | 200 200 | 200 | 200 | 200 
注 : 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 


一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
3. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
D 公称 长 度 1 (та) 系列 为 8~32 (2 进位 )、35~100 (5 进位 )、120~200 (20 进位 )。 


Е 


R 3-260 ЖЕЕ $B BJ Bu КАЛУ (摘自 GB/T 13829. 7—2004) ”( 单 位: mm) 


多 许 制 成 
ШЙ r=d тегй, 


120° 土 20° 


Е :70?" 槽 角 仅 适用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 覃 角 应 按 材 料 的 弹性 进行 修正 

标记 示例 : 

公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=50mm、 材 料 为 碳 素 钢 、 硬 度 为 125~ 245 HV30 不 经 表面 处 理 的 半 长 倒 锥 
槽 的 槽 销 的 标记 为 : 

销 GB/T 13829.7 6x50 

公称 直径 dj =6mm ARKE 1=50mm HRA Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 .人 硬度 为 210~280 HV30 .表面 简单 处 理 
的 半 长 倒 锥 梭 的 槽 销 的 标记 为 : 

销 GB/T 13829.7 6x50-Al 
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(2%) 
4, 公称 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
公差 h9 h11 
a = 02 | 0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 063 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
1.6 | 2.84 | 44 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 | 101.8 | 181 | 283 | 444 
AM тат 99" 
10 商 品 长 度 8~ 8~ 8- 8~ |10- | 10~ |12- |14- | 18~ |26- | 26- | 26- |26- 
JL 16 u, FEl 20 30 30 40 60 60 80 100 | 160 | 200 |200 | 200 | 200 
注 : 1. 最 小 抗 剪 力 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制造 的 槽 销 。 
2. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 素 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 


一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
3. Ç 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进 行 检 验 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 8~32 (2 进位) 35-100 (5 进位 ) 120-200 (20 进位 ) 。 


表 3-261 槽 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13829. 8 一 2004) (单位 : mm) 


70° 


СЕ 


УУ 
ы. 


120°+20° 


а 


a) A 型 ( 倒 角 端 槽 销 ) b) B 型 ( 导 杆 端 槽 销 ) 
1 冷 徽 钢 制 造 的 槽 销 。 模 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 ;B 型 其 他 尺寸 见 A 型 。 


主 :70" 槽 角 仅 适用 了 
标记 示例 : 

公称 直径 d, =6mm 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 冷 铀 钢 硬度 为 125~ 245 HV30 不 经 表面 处 理 的 圆 头 槽 销 
的 标记 为 : 

销 GB/T 13829.8 6x30 

在 特殊 情况 下 ,如 需 指定 一 种 型 式 , 则 应 在 标记 中 注 明 : 

销 GB/T 13829.8 6x30-A 


公称 | 1.4 | 1.6 2 255 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
4, шах | 1.40 | 1.60 | 2.00 |2.500|3.000| 4.0 | 5.0 | 6.0 | 8.00 |10.00| 12.0 | 16.0 | 20.0 
шіп | 1.35 | 1.55 | 1.95 |2.425 |2.925| 39 | 4.9 | 5.9 | 7.85 | 9.85 | 11.8 | 15.8 | 19.8 
а, тах | 2.6 | 3.0 | 3.7 | 4.6 | 5.45 | 7.25 | 91 | 10.8 | 14.4 | 16.0 | 19.0 | 25.0 | 32.0 
min | 22 | 2.6 | 3.3 | 4.2 | 4.95 | 6.75 | 8.5 | 10.2 | 13.6 | 14.9 | 17.7 | 23.7 | 30.7 
К max | 09 | 11 | 1.3 | 1.6 | 1.95 | 2.55 | 3.15 | 3.75 | 5.0 | 7.4 | 8.4 | 10.9 | 13.9 
min | 0.7 | 0.9 | 1.1 | 1.4 | 1.65 | 2.25 | 2.85 | 3.45 | 4.6 | 6.5 | 7.5 | 10.0 | 13.0 
r = 1.4 | 1.6 | 1.9 | 24 | 28 38 46 | 57 | 7.5 8 95 | 13 | 16.5 
с 0.42 | 0.48 | 0.6 |075| 0.9 | 1.2 | 1.5 | 1.8 24 30 36 | 4.8 6 
7 商品 长 度 3-6 | 3-8 |3-10|3-12|4-16 5-20 |6-25 | 8-30 |10-4012-40/16-40|20-40|25-40 
MA qu, Bš 
注 : 1. 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 冷 铀 钢 制造 的 覃 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 


一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
2. 574, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
© ARKEL (ша) 系列 为 3、4、5、6~12 (2 进位 ) 16, 20-40 (5 进位 ) 。 
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® + 册 


表 3-262 


sm 


沉 头 


槽 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13829. 9 一 2004) 


а 


120°+20° 


(单位 : 


mm ) 


a) A 型 ( 倒 角 端 模 销 ) b) B 型 ( 导 杆 端 槽 销 ) 
注 :70" 槽 角 仅 适用 于 由 冷 铀 钢 制造 的 槽 销 ; 覃 角 按 材料 的 弹性 进行 修正 ;B 型 其 他 尺寸 见 A 型 
标记 示例 : 
公称 直径 d =6mm ARKE 1=30mm、 材 料 为 冷 匆 钢 、 人 硬度 为 125~245 HV30 不 经 表面 处 理 的 沉 头 模 销 
的 标记 为 : 
销 GB/T 13829.9 6x30 
在 特殊 情况 下 ,如 需 指定 一 种 型 式 , 则 应 在 标记 中 注 明 : 
销 GB/T 13829.9 6x30-A 
公称 | 1.4 | 1.6 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
а, тах | 1.40 1.60 | 2.00 / 2.500 [3.000 4.0 | 5.0 60 | 8.00 110.00 | 12.0 | 16.0 | 20.0 
шіп | 1.35 | 1.55 | 1.95 12.425 12.9251 3.9 | 4.9 | 59 | 7.85 | 9.85 | 11.8 | 15.8 | 19.8 
J max | 2.7 | 3.0 | 3.7 | 4.6 [5.45 | 725 | 9.1 | 10.8 |144 | 16.0 | 19.0 | 26.0 | 31.5 
Е min | 23 | 26 | 3.3 | 4.2 | 4.95 | 6.75 | 8.5 102 | 13.6 | 14.9 | 17.7 | 23.7 | 30.7 
с 0.42 | 0.48 | 0.6 | 0.75 | 09 |12 | 15 | 1.8 | 2.4 | 3.0 | 3.6 | 4.8 6 
1 商品 长 度 规格 范围 3-6 | 3~8 14-10 14-12 [5-16 6-20 18-25 8-30 10-40112 -40/16- 4020-4025 -40 
注 : 1. “ЛЕН © а, Vas j T H b ИЛЕ О Ч АНЕ E, 1040549. ШЛУ ЛА A h ЖИЕ 2 
一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
2. 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
@ 公称 长 度 1 (та) 系列 为 3、4、5、6~12 (2 进位 )、16、20~40 (5 进位 ) 。 
2.10 ##] 
2.10.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (019 3-263) 


Ж 3-263 ” 锣 钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 


= T 
М 名 称 及 标准 号 1. 技术 条 件 .材料 及 表面 处 理 
| ЁК ФЕТ 0.6- 见 GB/T 116—1986 
GB/T 867—1986 16mm| 其中. 
ПӘЛЕН: Жү Г Т 12- 碳 素 钢 2 
А ESK BST OMD) БАТ 
СВ/Т 863. 1 一 1986 36mm ВІЗ .BL2 1) 不 经 处 理 
ПЕТТЕТІГІГІ 10~ | RMS: 7 
СВ/Т 863. 2 一 1986 36mm ML10 .ML20 
apayan 2- | “特种 钢 2 
4 ИЯ 06С:18№19 不 经 处 理 
СВ/Т 868 一 1986 l6mm| 06Crl8NillTi 
TELET O -| 铜 及 其 合金 : 1) 不 经 处 理 
E Ao ай 
š T| WAKA. Kema 
то 1035 ( L4) , 2А01 (ІХІ),2А410 | 1 
7 VLK Да 1- | (LY10).5B05 (LF10)、3A21 | 2) 阳极 氧化 
GB/T 869—1986 16mm (LF21) 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(28) 
序 кл 规 Ет М 
2 名 称 及 标准 号 技术 条 件 、. 材 料及 表面 处 理 
了 ЎШ, Е 
7 DLK HET ОН) O 12~ 
GB/T 865—1986 36mm 
I EHK MET 1- 
СВ/Т 870--1986 16mm 
Š 半 沉 关 饮 钉 ( 粗 制 ) 12- 
GB/T 866—1986 36mm 
% 12091, ЖЕТ 1.2- 
GB/T 954-1986 8mm 
А 120?" 半 沉 头 锦 钉 3~ 
GB/T 1012—1986 6mm 
5 FEK ТЕТ 2- 
СВ/Т 109--1986 10mm 
іі 扁平 头 锦 钉 了 1.2- 见 GB/T 116 一 1986 
СВ/Т 872--1986 10mm Ж. 
Є SECESIO 1.2- | 碳 素 钢 2 : 
Q215 ‚0235 
СВ/Т 871 一 1986 10mm ВІЗ BIZ 1) 不 经 处 理 
ОНЯ ИТ 2- | 82. ун 
15 10,15 
СВ/Т 1011--1986 8mm ML10 .ML20 
эз [P| ЕТАР Ет s: 特种 钢 2 : 
16 М 3225 2,0051 а 06Cr18Ni9 不 经 处 理 
СВ/Т 873--1986 l0mm| 06Crl8NillTi 
кемүү буа 人 铜 及 其 合金 : 1) 不 经 处 理 
17 大 扇 圆 头 半 空心 锦 钉 2- T2 T3 .H62 2) 钝 化 
GB/T 1014—1986 8mm 铝 及 其 合金 2. 
人 1035(14),2А01 (LY1)、2A10 | 1) 不 经 处 理 
ig m FREE Е 1.2- ( LY10). 5В05 ( LF10 ) ЗА21 | 2) 阳极 氧化 
СВ/Т 875 一 1986 10тт| (LF21) 
д 平 锥 头 半空 心 饮 钉 1.4~ 
GB/T 1013—1986 10mm 
эй 沉 头 半空 心 锦 钉 1.4- 
СВ/Т 1015--1986 10mm 
51 120" 沉 头 半 空心 锦 钉 1.2- 
GB/T 874—1986 8mm 
空心 锦 钉 了 1.4~ 
22 25 УП] 
СВ/Т 876—1986 6mm 
J KHET 1.4- 
СВ/Т 1016--1986 10mm 
эй ЗСІЗ 1.6- 
СВ/Т 827--1986 Smm 
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(Ж) 
序 НЕ 规格 
_ 名 称 及 标准 号 ш 技术 条 件 .材料 及 表面 处 理 
见 ІВ/Т 10582— 2006 ,其 中 : 
| 碳 素 钢 :20( 冷 拔 ) BE PE li ík 
Р К АЛБ 0.7- 铜 及 铜 合金 : Dk 
JB/T 10582—2006 20mm T2( Ж) Н 
ya 2) 镀 锡 
H62( 软 ) ЕГІ! 
H96( Ж) á 
m 型 平 圆 头 抽 芯 锦 杀 10.11 级 ” |2.4~ 
СВ/Т 12618. 1 一 2006 6. Атат 
27 лр АЭН ЕТ 30320 |2.4- 
GB/T 12618. 2 一 2006 6.4mm ML GB/T 3098. 19 一 2004 ,其 中 性 能 等 级 及 材料 ; 
28 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 12 级 2 2.4~ | 性 能 钉 体 材料 ТАМ 
СВ/Т 12618. 3 一 2006 6. 4mm| 等 级 | 种 类 牌号 种 类 牌号 
ж хр. [B] 3]. H: ЕЙ ЕГ Ф Е 
29 ЛОЗЕ А Э НАВ РТ 51 级 3 06 | # 1035 ”| 铝 合金 | 7403.5183 
СВ/Т 12618. 4 一 2006 Smm T 305 AUZ 
30 WERKA 20,21,22 级 | 3~ ` 碳 素 钢 | 10,15,35,45 
СВ/Т 12618. 5 一 2006 4.8mm _11 5056 ,5А05 
ри 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 40.41 级 上 |3.2~ | 12 | EAE | 5052,5А02 | 铝 合 金 | 7А03 5183 
GB/T 12618. 6 一 2006 6. 4mm z 
= - _ 06Сг18 №9 
= : 口 型 沉 头 抽 世锦 钉 101% |24-| 15 5056,5405 | 不锈钢 | 。 12Crl8Ni9 
СВ/Т 12617. 1 一 2006 5mm F ТТІ” 
w y ТИ 和 @) 系 TI $ ` Ы 
за НЫН зот |24- -一 | е 
СВ/Т 12617. 2 一 2006 6.4mm) | Т1 青铜 牌号 由 供需 
34 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 “12 RO 2.4- 铜 T2 双方 协议 
СВ/Т 12617. 3 一 2006 6. 4mm - 
РЕ т 22 KEN 06Cr18Ni9 
35 FORIRAR 51% 3- 12611819 
GB/T 12617. 4—2006 5mm ТЕГТІ. ЕП ТЕЛІ. 
36 型 沉 头 抽 芯 鲍 钉 ”20.21.22 级 了 ”| 3- so ` ы Бы 
GB/T 12617. 5 一 2006 4.8mm O a, | 碳 素 钢 | 10,15,3545 
ТА тутук D — 镍 铜 NiCu28- 
37 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 11 级 3.2- | „| 合金 2.5-1.5 | ЖЕНИ 06Cr18Ni9 
GB/T 12615. 1—2004 6. 4mm " 20Cr13 
38 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 ”30 级 了 3.2= 
СВ/Т 12615. 2—2004 6. 4mml 50 碳 素 钢 | 10 .15 .35 .45 
зо А 0647 |32- | — 不 锈 钢 | 08С118М9 
СВ/Т 12615. 3 一 2004 6.4mml z] 12Cr18Ni9 ЖЕҢ | O6CrI8NI9 
40 ЭИ [И А ЕТ 51 级 2 3.2- 20С113 
GB/T 12615. 4 一 2004 6. Атат 
al 封闭 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 11 级 ” |3.2- 
GB/T 12616. 1 一 2004 6. 4mm 
钉 体 材料 : 铝 合 金 ,5056; 钉 芯 材 料 : 钢 ,10、15、35 45 
Б ы JL GB/T 15855. 3 一 1995 
42 ІЛ t s ІІ” 3- Hp: 
GB/T 15855. 1—1995 6. 4mm ЖИН. | ЖЕНЕ 
种 类 й+у” 种 类 牌号 
1100 低 碳 .中 碳 制造 
铝 合金 (LF5-1) 结构 钢丝 者 选择 
г 沉 头 击 芯 锦 钉 ” 3~ 不 锈 钢 2Cr13 
GB/T 15855. 2— 1995 6. 4mm IE BE Ds Л, 制造 
| тез 结构 钢丝 者 选择 


O 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 。 
@ 本 栏 所 列 材料 可 通用 


@ 括号 内 为 旧 牌 号 。 
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2. 10. 2 


表 3-264 


ЗУТ ( 见 表 3-264~ 表 280) 


半圆 头 钾 钉 ( 粗 制 ) 的 型 式 和 尺寸 


(摘自 GB/T 863. 1 一 1986) 


(单位 : mm) 


100~200 (10 进位 ) 。 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 12mm 公称 长 度 1=50mm、 材 料 为 BL2 钢 ,不 
经 表面 处 理 的 半圆 头 锦 钉 的 标记 为 : 
#47 GB/T 863.1 12х50 
公称 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
4 шах 12.3 14.3 16.3 18.3 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
шїп 117 13.7 15.7 17.7 19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
A max 22 25 30 33.4 36.4 40.4 44.4 49.4 54.8 63.8 
шїп 20 23 28 30.6 33.6 37.6 41.6 46.6 51.2 60.2 
Л шах 8.5 9.5 10.5 13.3 14.8 16.3 17.8 20.2 22.2 26.2 
min 7.5 8.5 9.5 11.7 13.2 14.7 16.2 17.8 19.8 23.8 
R = 11 12.5 15.5 16.5 18 20 22 26 27 32 
各 商品 规格 范围 | 20~90 |22-100|26-110 32-150 38-180 |52-180 55-180 58-200 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 СВ/Т 116。 
@ 公称 长 度 系列 为 : 20~32 (2 进位 )、35、38、40、42、45、48、50、52、55、58、60、100 (5 j 
(М). 100-200 (10 进位 ) 。 
表 3-265 PASET (ЖИН) 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 СВ/Т 864—1986) (É: mm) 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 12mm \ 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 B2 钢 、 不 经 
表面 处 理 的 平 锥 头 锦 钉 的 标记 为 : 
ЕТ GB/T 864 12х50 
公称 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
а шах 12.3 14.3 16.3 18.3 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
шіп 117 13.7 15.7 17.7 19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
n max 21 25 29 32.4 35.4 39.9 41.4 46.4 51.4 61.8 
min 19 23 27 29.6 32.6 37.1 38.6 43.6 48.6 58.2 
max 10.5 12.8 14.8 16.8 17.8 20.2 22/7 24.7 28.2 34.6 
| min 9.5 11.2 13.2 15.2 16.2 17.8 20.3 22.3 25.8 31.4 
小 通用 规格 范围 20-100 24-110 30-150 38-180 50-180 58-180 65-180 |70-200 
1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 СВ/Т 116, 
@ 公称 长 度 1( mm) Ж] 20-32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60-100 (5 进位 )、 
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表 3-266 MAWT ( 粗 制 ) 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 865—1986) (ШУ. mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 4=12mm 公称 长 度 1=50mm 、 材 料 
为 BL2 钢 ,不 经 表面 处 理 的 沉 头 锦 钉 的 标记 为 : 

ЕТ GB/T 865 12х50 


20 (22) 24 (27) 30 36 
20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
33.4 | 37.4 | 40.4 | 44.4 | 51.4 | 59.8 


d 
x 30.6 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
k = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
由 商品 
р. 20-75 |20~100 |24~100 | 28~150 | 30~150 | 38-180 | 50-180 | 55 ~ 180 | 60—200 | 65 ~ 200 
规格 范围 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 СВ/Т 116。 
Q) 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 20~32 (2 JE). 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60-100 (5 
进位 ) 100-200 (10 进位 ) 。 


R 3-57 іл. #047 (Ян) 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 866—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 4=12mm 公称 长 度 1= 50mm 、 材料 
为 BL2 钢 、 不 经 表面 处 理 的 半 沉 头 锦 杀 的 标 
记 为 : 

ШЕТ GB/T 866 12х50 


公称 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
4 шах 12.3 14.3 16.3 18.3 | 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
4, шах 19.6 22.5 25.7 29 33.4 37.4 40.4 44.4 51.4 59.8 
шіп 17.6 20.5 23.7 27 30.6 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
k= 8.8 10.4 11.4 12.8 15.3 16.8 18.3 19.5 23 26 
W = 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
R = 17.5 19.5 24.7 27.7 32 36 38.5 44.5 55 63.6 
1730 
20-75 | 20-100 | 24-100 | 28-150 | 30-150 | 38-180 50-180 | 55—180 | 60-200 | 65 ~ 200 
规格 范围 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 СВ/Т 116, 


Ф 公称 长 度 1 (та) 系列 为 20~32 (2 7), 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60-100 (5 
进位 ) 100-200 (10 进位 ) 。 
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表 3-268 Л ЗЕ] (ЖИН) 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GBZT 863. 2 一 1986) (单位 : mm) 
标记 示例 : 
公称 直径 4=12mm 公称 长 度 1= 50mm 、 材料 
H BL2 钢 . 不 经 表面 处 理 的 半圆 头 锦 钉 的 标 
记 为 : 
ИТ GB/T 863.2 12х50 
10 12 | (14) 16 | (18) 20 | (22) 24 | (27) 30 36 
d 10.3 | 123 | 143 | 163 | 18.3 | 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
9.7 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.7 | 19.65 | 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
" 16 19 22 25 28 32 36 40 43 48 58 
14.9 | 17.7 |207 | 23.7 | 26.7 | 30.4 | 34.4 | 38.4 | 41.4 | 464 | 56.1 
7.4 8.4 9.9 10.9 | 12.6 | 141 | 15.1 | 17.1 | 18.1 | 203 | 24.3 
I 6.5 7.5 9 10 11.5 13 14 16 17 19 23 
8 9.5 11 13 14.5 | 16.5 | 18.5 | 20.5 22 24.5 30 
ІШ 12- | 16~ | 20- | 25~ |28- | 30- | 35~ | 38- | 40- | 42- | 48- 
规 ЕЯ 50 60 70 80 90 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
注 采用 括号 内 的 规格 。 
、 热 处 理 和 表面 处 理 见 GB/T 116。 


D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 12~22 (2 进位 )、25、28、30、32、35、38、40、 
55、58、60、62、65、68、70~100 (5 进位 )、100~200 (10 进位 )。 


半圆 头 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 867—1986) 


42, 45, 48, 50, 52, 


(单位 : шш) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 8mm ,公称 长 度 1= 50mm、 材 料 
为 ML2 .不 经 表面 处 理 的 半圆 头 锦 钉 的 标记 为 : 
ЕТ GB/T 867 8x50 
08 1 |12) 14 Lol 2 125| з (35))4|5 | 6 |8 | 10 | 12 |(14)| 16 
а 0.84 | 1.06 | 1.26 1.46 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 | 10.1 |12.12|14.12 16.12 
0.76 | 0.94 | 1.14 | 1.31 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 |11.88|13.88|15.88 
4, 16| 2 |23 | 27 3.74 | 4.84 | 5.54 | 6.59 | 7.39 | 9.09 11.35|14.35 17.35|21.42|24.42 29.42 
12|16|191| 23 3.26 | 1.36 | 5.06 6.01 | 6.81 | 8.51 |10.65|13.65|16.65|20.58|23.58|28.58 
' 0.6 | 07 | 0.8 09 14|18| 2 23 26 | 32 |3.84|5.04 6.24 | 8.29 | 9.29 [10.29 
0.4 | 0.5 | 0.6 | 0.7 1 |14|1.6|19 | 22 28 |3.36|4.56] 5.76 | 7.71 | 8.71 | 9.71 
R 074| 1 |12 | 14 19 25|29 34 38 | 47 6 | 8 | 9 [и |125 155 
15-|2- |25-| 3- 
8 8 |8 12 
г на 
i 3~ |5- | 5~ | 7~ |7- |7~ | 8~ |16- |16~ |20~ |22~ |26- 
«а 16 | 20 | 26 | 26 | 50 | 55 | 60 | 65 | 85 | 90 | 100 |110 


Е; 
ФА 


日 括号 内 的 规格 。 


KEL (та) 系列 为 2~4 (0.5 进位 )、 


5-20 (1 进位 )、22~52 (2 进位 )。 
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270 


平 锥 头 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 868—1986) 


为 BL2 钢 、 不 经 
记 为 : 


标记 示例 : 


公称 直径 а= 6mm 、 


(单位 : mm) 


公称 长 度 1=30mm、 材 料 


表面 处 理 的 平 锥 头 锦 钉 的 标 


ЖИТ GB/T 868 


6х30 


4 5 6 8 | 10 | 12 [aH] 16 

4 тах 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 101 1212|1412 16.12 
min 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 79 | 9.9 |11.88 13.88 15.88 
4 шах 84 | 4.74 | 5.64 | 6.59 | 7.49 | 9.29 |1115 | 14.75 18.35 20.42 | 24.42 28.42 
min .36 | 4.26 | 5.16 | 6.01 | 6.91 | 8.71 10.45 | 14.05 | 17.65 | 19.58 | 23.58 | 27.58 

max 12 | 15 12] 2 | 22 | 227 | 32 |424 |524 | 6.24 | 7.29 8.29 

i min 08 | 11 аз | 16 | 18 | 23 | 28 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 671 | 7.71 

商品 规 3~ |4- |6- |6- | 8~ |10- |12- |16- |16- 

Я 格 范围 16 | 20 | 24 | 28 3 | а | д 6 ро | | ` 
通用 规 24- 
格 范围 18~110 | no 


注 : 尽 可 能 不 采 


Ф 公称 长 


68, 70-100 


括号 内 的 规格 。 


ЖІ (mm) 系列 为 3、3.5、4~20 (1 进位 )、22~52 (2 进位)、 
进位 ) 、110 


平头 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 ( 


(5 


表 3-271 


55, 58-62 (2 进位 ) 65, 


摘自 GB/T 109—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 


公称 直径 а= 6mm ,公称 长 度 1= 15mm、 材 料 
为 BL2 钢 不 经 表面 处 理 的 平头 锦 钉 的 标记 为 : 


ЖИТ GB/T 109 6x15 

公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
а max 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 10.1 

min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 9.9 
1, тах 4.24 5.24 6.24 7.29 8.29 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 

тїп 3.76 4.76 5.76 6.71 7.71 9.71 11.65 | 15.65 | 19.58 

max 1.2 1.4 1.6 1.8 2 22 2.6 3 3.44 
Ë min 0.8 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2.2 2.6 2.96 
性 商品 规格 范围 4~8 5-10 | 6-14 | 6-18 | 8-22 | 10-26 | 12-30 | 16-30 | 20-30 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q) 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 4~20 (1 进位 ) 22-30 (2 进位 ) 。 


R 3-272 扁 圆 头 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 871—1986) 


标记 示例 : 


(单位 : mm) 


公称 直径 4=10mm 公称 长 度 1= 40mm 材料 
为 BL2 лр к ana p лю 0 Э ET НО ER 


记 为 : 
37 GB/T 871 


10х40 
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(2) 
公称 |(12)] 14 laol 2 125 | 3 |(з35)] 4 5 6 8 | 10 
а тах 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
тіп 1.14 | 1,34 | 1,54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4,92 | 5.92 7.9 9.9 
4 тах 2.6 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 
шіп 22 | 2.6 | 2.96 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 
тах 0.6 0.7 0.8 0.9 0.9 1.2 1.4 1.5 1.9 2.4 3.2 | 4.24 
! шіп 04 | 0.5 0.6 | 07 07 08 1 11 151) 2 | 28 |376 
R = 1.7 1.9 2.2 2.9 4.3 5 5.7 6.8 8.7 9.3 12.2 | 14,5 
КЕ 1.5- кү? 2- |3- |3.8-|5- | 5- | бе |7- |9- |10- 
6 13 16 30 36 40 50 50 50 50 
注 ， 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 公称 长 度 ! (та) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位) 。 
R 3-273 扁平 头 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 872—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 
为 BL2 钢 、 不 经 表面 处 理 的 扁平 头 锦 钉 的 标 
记 为 : 

ШИТ GB/T 872 6x30 


公称 (1.2)| 1.4 |(1.6)| 2 2.5 з |1(3.5)| 4 5 6 8 10 
4 шах 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 81 1041 
шіп 114 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 79 | 9.9 
РА шах 24 | 2.7 | 3.2 |3.74 | 4.74 | 5.74 | 6.79 | 7.79 | 9.79 11.85 | 15.85 | 19.42 
шїп 2 23 | 2.8 | 3.26 | 4.26 | 5.26 | 6.21 | 7.21 | 9.21 | 11.15 | 15.15 18.58 
шах 0.58 | 0.58 | 0.58 | 0.68 | 0.68 | 0.88 | 0.88 | 1.13 | 1.13 | 1.33 | 1.33 | 1.63 
i min 0.42 | 0.42 | 0.42 | 0.52 | 0.52 | 0.72 | 0.72 | 0.87 | 0.87 | 1.07 | 1.07 | 1.37 
РОИ 15-| 2~ | 2- | 2= |3- |3.5- | 5= | 5= |6- |7- | 9~ |10- 
6 7 8 13 15 3 | 36 | 40 | 50 50 | 50 | 50 
о es. 
D 公称 长 (mm) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位 )。 


表 3-274 大 扁 圆 头 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1011—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 а= 6mm .公称 长 度 1=30mm 、 材 料 
为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 大 扁 圆 头 锦 钉 的 标 
记 为 : 

ЖТ GB/T 1011 6x30 
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(2) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 
4 шах 2.06 2.56 3.06 58 4.08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
max 5.04 6.49 7.49 8.79 9.89 12.45 14.85 19.92 
а 
I min 4.56 5.91 6.91 8.21 9.31 11.75 14.15 19.08 
i max 1.0 1.4 1.6 1.9 241 2.6 3.0 4.14 
тіп 0.8 1.0 1.2 1.5 1.7 2:2 2.6 66 
R = 3.6 4.7 5.4 6.3 7.3 9.1 10.9 14.5 
193 
np 3.5-16 | 3.5~20 | 3.5~24 6~28 6-32 8-40 10-40 14-50 
规格 范围 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 3.5、4~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位 )。 
Ж 3-275 沉 头 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 869—1986) (单位 : mm) 
标记 示例 : 
公称 直径 4=5mm 公称 长 度 1=30mm 材料 为 BL2 钢 、 
不 经 表面 处 理 的 沉 头 锦 钉 的 标记 为 ; 
ШИТ GB/T 869 5x30 
25 | 3 |(3.5)| 4 5 6 8 | 10 | 12 (14)| 16 
4 шах | 1.6 | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 81 |101 |12.12 14.12|16.12 
min | 0.94 | 1.14 134 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 79 | 9.9 1188 13.88 | 15.88 
Р шах | 2.03 | 2.23 | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 | 21.76 | 24.96 
а, 
5 шіп |1.77| 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 | 8.62 |1018 13.78 | 17.38 | 18.34 | 21.24 | 24.44 
а 909 60% 
b max 0.2 | 0.2 02 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 04 | 0.5 | 0.5 | 0.5 
k = 0.5|0.5]|07|07| 1 141 12]14|16| 2 |24]32] 4 6 7 |8 
商品 规 ~|5~ |5- |6~ |6- Gs 12~ |16- 
) 格 范围 16 | 18 | 22 | 24 | 30 60 | 75 
1® 
通用 规 | 2~ |2.5- ҚР 18- |20- |24- 
格 范围 | 8 8 Ë 75 |100 | 100 
1... 用 括号 内 的 规格 。 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 2~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-52 (2 进位) 55, 58-62 (2 j 
位 )、65、68、70~100 (5 进位 ) 。 
表 3-276 半 沉 头 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 870—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm 材料 为 BL2 钢 、 
不 经 表面 处 理 的 半 沉 头 锦 钉 的 标记 为 : 

ШИТ GB/T 870 6х30 
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(80) 
公称 1 (12) 14 (16)| 2 |25 | 3 |(3.5)| 4 | 5 | 6 8 | 10 | 12 |(14){ 16 
4 шах |1.06| 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 |101 112.12114.12| 16.12 
min [0.94 | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 79 | 9.9 |11.88|13.88|15.88 
j шах | 2.03 | 2.23 | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 | 21.76 | 24.96 
а, 
Е min | 1.77 | 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 | 8.62 |10118 | 13.78 | 17.38 18.34 21.24 | 24.44 
а 90° 60° 
k = 0.8 0.85 1.1 |1.15|1.55| 18 2.05| 2.4 | 2.7 | 3.4 | 4 |52 66 |88 104|11.4 
W = 0.5 | 0.5 07 07! 1 144 12|14|16| 2 24 32 4 6 |7 |8 
b max 0.2 0.2 02 02 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 04 04 0. | 0.5 
R = 1.8 | 1.8 | 2.5 | 2.6 | 3.8 | 4.2 | 4.5 | 5.3 | 6.3 | 7.6 95 13.6 17 |17.5 | 19.5 | 24.7 
ГЕТЕ Л 2- |2.5- 3.5- | 5~ |5- | 6- | 6- 12~ |16-|18- |20~ |24- 
ш 3-12 6-50 
格 范围 8 8 16 | 18 | 22 | 24 | 30 60 | 75 | 75 | 100 | 100 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
(Q 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 2~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位) 22-52 (2 进位 ) 55, 58-62 (2 进 
位 )、65、68、70~100 (5 进 2. 
表 3-277 1209 ЖМ 1з] (摘自 GB/T 954—1986) (单位 ， mm) 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 6mm 公称 长 度 1=30mm МЖ 
120 £2 为 BL2 钢 、 不 经 表面 处 理 的 120° 沉 头 锦 钉 的 标 
记 为 : 
HET GB/T 954 6x30 
公 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 
а шах 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 
шіп 114 | 1.4 | 1.54 | 194 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 
! шах 2.83 | 3.45 | 3.95 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.08 | 7.98 | 9.68 | 11.72 | 15.82 
а 
j min 2.57 | 3.15 | 3.65 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.72 | 7.62 | 9.32 | 11.28 | 15.38 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
k = 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 1.1 122 1.4 17 2.3 
1% 
2. 1.5-6 |2.5-8 |2.5-10| 3-10 | 4-15 | 5-20 | 6-36 | 6-42 | 7-50 | 8-50 |10-50 
通用 规格 范围 
Ж: ... 
Q) ARKEL (та) 系列 为 1.5~4 (0.5 ШЕ), 5-20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位 ) 。 
表 3-278 1209 ЖІ БІЗ АР (ЖЕН GB/T 1012—1986) (单位 : шш) 
标记 示例 : 
公称 直径 d = 6mm ,公称 长 度 1=30mm, 材 料 
120° 2° 为 BL2 钢 , 不 经 表面 处 理 的 12092601 BJ £T BJ 


标记 为 : 
ЖТ 


СВ/Т 1012 6х30 
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(Ж) 
公称 3 (3.5) 4 5 6 
4 max 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 
min 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 
¿ max 6.28 7.08 7.98 9.68 11.72 
min 5.92 6.72 7.62 9.32 11.28 
k = 1.8 1.9 2 2.2 2.5 
W = 1 1.1 1.2 1.4 1.7 
b max 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 
R = 6.5 7.5 11 15.7 19 
ШЕ: Л q | 5-24 6-28 6-32 8-40 10-40 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Ф 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 5~20 (1 进位 ) 22-40 (2 进位 ) 。 
表 3-279 无 头 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1016—1986) (单位 : mm) 


1 


一 一 人 = 
= 
ТД {А ~ 

L 


标记 示例 : 


公称 直径 а= 5mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 
为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 无 头 锦 钉 的 标记 为 : 
ИТ GB/T 1016 5x30 


公称 1.4 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
4 шах 1.4 2 2.5 3 4 5 6 8 10 

шіп 1.34 1.94 2.44 2.94 3.92 4.92 5.92 7.9 9.9 
4 шах 0.77 1.32 1.72 1.92 2.92 3.76 4.66 6.16 7.2 
1 

шіп 0.65 1.14 1.54 1.74 2.74 3.52 4.42 5.92 6.9 

шах 1.74 1.74 2.24 2.74 3.24 4.29 5.29 6.29 7.35 
! шіп 1.26 1.26 1.76 2.26 2.76 3.71 4.71 5.71 6.65 
1 通用 规格 范围 6-14 | 6-20 | 8-30 | 8-38 | 10~50 | 14—60 | 16~60 | 18~60 | 22~60 
Q) ARKEL (mm) 系列 为 6~32 (2 进位 )、35、38、40、42、45、48、50、52、55、58、60。 

表 3-280 标牌 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 827—1986) (单位 : шш) 


标记 示例 : 


公称 直径 4=3mm 公称 长 度 1= 10mm 材料 为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 标牌 锦 钉 的 标记 为 : 
ШИТ GB/T 827 3x10 
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(Ж) 

4 公称 (1.6) 2 2.5 3 4 5 
" max 3.2 3.74 4.84 5.54 7.39 9.09 
min 2.8 3.26 4.36 5.06 6.81 8.51 

max 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 

i min 0.8 1.0 1.4 1.6 2.2 2.8 
d, min 1.75 2.15 2.65 3.15 4.15 5.15 

P = 0.72 0.72 0.72 0.72 0.84 0.92 

1, 1 1 1 1 1.5 1.5 

В = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 

d, max 1.56 1.96 2.46 2.96 3.96 4.96 
(推荐 ) min 1.5 1.9 2.4 2.9 3.9 4.9 
ГР їп 3-6 3-8 3-10 4-12 6-18 8-20 


D 公称 长 


用 括号 内 的 规格 。 
1 (та) 系列 为 3~6 


2.10.3 Жал] ( 见 表 3-281~ 表 3-286) 


表 3-281 


平 维 头 半空 


(1 进位 )、8、10、12、15、18、20。 


ss 心 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1013—1986) (单位: mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 5mm ХКК 0mm、 材 料 
为 BL2 钢 、 ы... 


的 标记 为 : 
#47 GB/T 1013 5x30 
公称 | 14 | (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
min | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 92 | 492 | 5.92 | 7.9 9.9 
" max 27 3.2 | 3.84 | 4.74 | 5.64 | 6.59 | 7.49 | 9.29 | 11.15 | 14.75 | 18.35 
min 2.3 2.8 | 3.36 | 426 | 5.16 | 6.01 | 6.91 | 8.71 | 10.45 | 14.05 | 17.65 
max 0.9 0.9 1:2 1.5 17 2 2.2 27 32 | 4.24 | 5.24 
! шіп 0.7 0.7 0.8 1.1 1.3 1.6 1.8 2.3 2.8 3.76 | 4.76 
ша| max | 077 | 0.87 | 112 | 162 | 2.12 | 232 | 262 | 3.66 | 466 | 616 | 77 
Й шіп | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 214 | 244 | 342 | 442 | 592 | 7.4 
ЧЕ. 0.77 | 0.87 | 112 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 346 | 416 | 4.66 | 7.7 
шіп | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 214 | 234 | 3.22 | 3.92 | 442 | 74 
шах | 1.64 | 1.84 | 224 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
' min | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | зт | 471 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
1 通用 规格 范围 | 3-8 | 3-10 | 4-14 | 5-16 | 6-18 | 8-20 | 8-24 |10-40| 12-40 | 14-50 |18-50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
Q 公称 长 度 ! (mm) 系列 为 3~8 (1 进位 ) 12-50 (2 进位 ) 。 
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表 3-282 沉 头 半空 心 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1015-1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 6mm .公称 长 度 1=30mm、 材 料 


oo -一 一 全 为 BL2 钢 ,不 经 表面 处 理 的 沉 头 半空 心 锦 钉 的 
Уа ШЕ 
标记 为 : 
m #47 GB/T 1015 6x30 
公称 | 14 | (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 81 | 1041 
min | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 79 9.9 
а, шах | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 
тіп | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 | 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 
me | mx | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 212 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 616 | 7.7 
d, min | 0.65 | 0.76 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 | 7.4 
ae | max 0.77 | 0.87 | 112 | 1.62 | 212 | 2.32 | 2.52 | 346 | 416 | 4.66 | 77 
min | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 214 | 234 | 3.22 | 392 | 442 | 7.4 
тах | 1.64 | 184 | 224 | 2.74 | 324 | 3.79 | 429 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
min | 1.16 | 136 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 471 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
k = 0.7 0.7 1 1.1 1:2 1.4 1.6 2 2.4 3.2 4 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
用 规格 范围 | 3-8 | 3-10 | 4-14 | 5-16 | 6-18 | 8-20 | 8-24 |10-40|12-40|14-50|18-50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 馈 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
Q ARKEL (mm) 系列 为 3~8 (1 进位 ) 10-50 (2 进位 ) 。 
表 3-283 扁 圆 头 半 空心 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 873—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 а= 5mm 公称 长 度 1=30mm 、 材 料 
为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 扁 圆 头 半空 心 钢 钉 
的 标记 为 : 

ЖШТ GB/T 873 5х30 


公称 | 12 | 14 |(16)| 2 |25 | 3 1(3.5)| 4 5 6 8 10 
d max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 


min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 9.9 


max | 2.6 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 


тіп 2.2 2.6 | 2.96 | 3.76 | 476 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 |11.65 | 15.65 | 19.58 


max | 0.6 0.7 0.8 0.9 0.9 1.2 1.4 153 1,9 2.4 3.22 | 4.24 


тіп 0.4 0.5 0.6 0.7 0.7 0.8 1 1.1 1.5 2 2.8 | 3.76 


ia тах | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 | 7.7 

d, а min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 | 7.4 
7) max | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 

ai min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.32 | 3.92 | 4.42 | 7.4 
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(2) 
тах | 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 10.35 
x min | 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
R = 1:27 1.9 2.2 2.9 4.3 5 5.7 6.8 8.7 9.3 12.2 | 14,5 
中 商 品 规 格 范围 1.5~6 2~8 2-13|3-16).5-305-36 | 5-40 |6-50 |7-50|9-50 10-50 
E: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
Q) 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位) 。 
表 3-284 120° 沉 头 半 空心 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 874—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= Smm ,公称 长 度 1=30mm、 材 料 
ШЕ 为 BL2 АЪЗО 12091455225 Ëy Bl 
钉 的 标记 为 : 
ШТ GB/T 874 5x30 
公称 | (12) | 14 |(16)| 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 8 
4 тах | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 244 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 492 | 5.92 | 7.9 
" тах | 2.83 | 3.45 | 3.95 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.08 | 7.98 | 9.68 | 11.72 | 15.82 
тіп | 2.57 | 3.15 | 3.65 | 445 | 5.05 | 5.92 | 6.72 | 7.62 | 9.32 | 11.28 | 15.38 
ша | ma | 066 | 0.77 | 0.87 | 112 | 162 | 212 | 232 | 262 | 3.6 | 466 | 646 
Р min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 
БҮ КУ 0.66 | 0.77 | 087 | 1.12 | 1.62 | 212 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 
тіп | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 214 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 
тах | 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 324 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 
! min | 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 471 | 5.71 | 7.65 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 04 | 0.4 
k = 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 1.1 1.2 1.4 їй | 23 
10 通 用 规格 范围 |1.5-6 |2.5-8 2.5-10 3-10 | 4-15 | 5-20 | 6-36 | 6-42 | 7-50 | 8-50 |10-50 
Е. 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 


Q) 公称 长 度 1 (ша) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位 ) 。 


表 3-285 扁平 头 半空 心 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (ій 


Ұз 


标记 示例 : 


公 


СВ/Т 875--1986) 


(单位 : шш) 


К £ а= 5mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 


为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 扁平 头 半空 心 饮 钉 


的 标记 为 : 
БШ 


СВ/Т 875 5х30 
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(2) 
公称 |(12)| 14 101.6) | 2 |25 | 3 (350) 4 5 6 8 10 
а тах | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 
" max | 24 | 2.7 | 3.2 | 3.74 | 4.74 5.74 | 6.79 | 7.79 | 9.79 | 11.85 | 15.85 | 19.42 
min | 2 | 23 | 2.8 |3.26 | 4.26 | 5.26 | 6.21 | 7.21 | 9.21 | 1.15 |15.15 18.58 
шах | 0.58 | 0.58 | 0.58 | 0.68 | 0.68 | 0.88 | 0.88 | 1.13 | 1.13 | 1.33 | 1.33 | 1.63 
ү min | 0.42 | 0.42 | 0.42 | 0.52 | 0.52 | 0.72 | 0.72 | 0.87 | 0.87 | 1.07 | 1.07 | 1.37 
ша | max | 0-66 | 0.77 | 0.87 | 112 | 1.62 | 2.12 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 | 77 
4 шіп | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 | 7.4 
жа | mas 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 |212 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 | 7.7 
min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 | 7.4 
max | 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
' min | 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
加 商品 规格 范围 1.5~6| 2-7 | 2-8 |2-13|3-15 35-30|5-36|5-40 6-50|7-50|9-50 10-50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. fi Жері RE” us jH T H ЖІГІ 0 ІТ, AE” EHT h йл k aA k НО ЕТ 


ФАКТ (та) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~20 (1 进位 ) 22-50 (2 进位 ) 。 


表 3-286 大 扁 圆 头 半空 心 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1014—1986) (ZÍ: mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 а= Smm 公称 长 度 1= 30mm 、 材 料 
为 BL2 钢 .不 经 表面 处 理 的 大 扁 圆 头 半 空心 锦 
钉 的 标记 为 : 

钾 钉 GB/T 1014 5x30 


公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 
d max 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
4, шах 5.04 6.49 7.49 8.79 9.89 12.45 14.85 19.92 
шїп 4.56 5.91 6.91 8.21 9,31 11.75 14.15 19.08 
т тах 1 1.4 1.6 1.9 2.1 2.6 3 4.14 
шїп 0.8 1 1.2 1.3 1.7 2.2 2.6 3.66 
ша | max 1.12 1.62 2.12 2.32 2.62 3.66 4.66 6.16 
4 тіп 0.94 1.44 1.94 2.14 2.44 3.42 4.42 5.92 
# max 1.12 1.62 2.12 2.32 2:52 3.46 4.16 4.66 
шїп 0.94 1.44 1.94 2.14 2.34 3.22 3.92 4.42 
шах 2.24 2.74 3.24 3.79 4.29 5.29 6.29 8.35 
! тіп 1.76 2.26 2.76 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 
R = 3.6 4.7 5.4 6.3 7.3 9.1 10.9 14.5 
Я 4-14 5-16 6~18 8-20 8-24 10-40 12-40 14-40 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 


D ARKEL (mm) 系列 为 4~8 (1 进位 ) 10-40 (2 进位 ) 。 
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2.10.4 


== ГУ ЕТ (ILK 3-287 PIK 3-288) 
R 3-287 空心 锦 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 876—1986) 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 3mm 公称 长 度 1= 10mm 、 材 料 
为 H62 ,不 经 表面 处 理 的 空心 锦 钉 的 标记 为 : 
钾 钉 GB/T 876 3x10 
公称 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 
d max 1.53 1.73 2.13 2.63 3.13 3.65 4.15 5.15 6.15 
min 1.27 1.47 1.87 2.37 2.87 3.35 3.85 4.85 5.85 
4, шах 2.6 2.8 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
шіп 2.35 2.55 3.2 3.7 4.7 5.2 5.7 7.64 9.64 
д шах 0.5 0.5 0.6 0.6 0.7 0.7 0.82 1.12 1.12 
min 0.3 0.3 0.4 0.4 0.5 0.5 0.58 0.88 0.88 
d, шіп 0.8 0.9 1.2 17 2 2.5 2.9 4 5 
8 0.2 0.22 0.25 0.25 0.3 0.3 0.35 0.35 0.35 
10 商 品 规格 范围 1.5~5 | 2~5 2~6 2-8 | 2-10 |2.5-10| 3-12 | 3-15 | 4-15 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 1.5~4 (0.5 进位 )、5~15 (1 进位 ) 。 
表 3-288 管状 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 (摘自 JBAT 10582—20069) (Hf: mm) 
标记 示例 : 
公称 直径 4=3mm ХК Ж 1= 10mm、 材 料 
为 20 钢 ,不 经 表面 处 理 的 管状 锦 钉 的 标记 为 
#7 GB/T 975 3x10 
d 07| 1 (12) 1.5 18| 2 25 з | 4] 5] в! в 10 |12 (14) 16 |20 
4 тах | 2 |24126 | 29 32 344 424 | 4.74 | 5.74 | 7.29 | 8.79 |11.85 | 14.35 16.35 | 18.35 | 20.42 | 26.42 
ші | 1.6 | 2 |22 25 28 |296 376 |426 | 526 | 6.71 | 8.21 |1115 13.65 | 15.65 | 17.65 | 19.58 |25.58 
шах | 0.28 | 0.38 | 0.38 | 0.5 | 05 | 06 | 06 | 0.92 | 0.92 | 1.12 112 | 1.65 | 1.65 | 1.65 |215 | 2.15 | 2.65 
қ шіп | 0.12 | 0.22 | 0.22 | 03 03 | 04 | 04 | 0.68 | 0.68 | 0.88 | 0.88 | 1.35 | 1.35 | 135 | 1.85 | 1.85 | 2.35 
8 0.15|0.15|0.15| 0.2 | 0.2 |0.25 |0.25| 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.5 | 1 1 1 | 15 | 1.5 [1.5 
BARE 0.4 | 0.5 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 | 1.5 | 1.5 | 2.5 | 2.5 | 3.5 35 4 | 4 |45 |5 
(推荐 ) 
1387 |17 9 15-|2- |3- |4- |5- | 6- |8- |10-|14- |18- |20- |22- |24- |26- 
规格 范围 10 12 | 15 | 16 | 16 | 20 | 24 | 28 | 34 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q 公称 长 度 ! (mm) 系列 为 1~4 (0.5 进位 )、5~40 (1 进位 ) 。 


© GB/T 975—1986 已 经 作废 ， 降 为 JB/T 10582 一 2006。 
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五 金 手 册 


2.10.5 #197 ( 见 表 3-289~ 表 3-294) 


R 3-289 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GB/T 12615. 1-12615.4--2004) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 4=4mm 公称 长 度 1= 12. 5mm\ 钉 体 由 铝 合 金 (AlA) 制造 、. 钉 芯 由 钢 (St) 制造 的 .性 能 等 级 为 11 
级 的 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
HH £ GB/T 12615.1 4x12.5 
公称 直径 а= 4mm、 公 称 长 度 1= 12mm 、 钉 体 由 钢 (Stb) 制造 . 钉 芯 由 钢 (St) 制造 的 .性 能 等 级 为 30 级 的 封闭 
型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
ШАК Т GB/T 12615.2 4x12 
公称 直径 d=4. 8mm 公称 长 度 1=1lmm、 钉 体 由 铝 (Al) 制造 . 钉 芯 由 铝 合 金 (AIA ) 制造 ,性 能 等 级 为 06 级 
的 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
抽 芯 锦 钉 GB/T 12615.3 4. 8х11 
公称 直径 а= 4mm 公称 长 度 1= 12mm 、 钉 体 由 奥 氏 体 不 锈 钢 制造 . 钉 芯 由 不 锈 钢 制造 的 .性 能 等 级 为 51 级 
的 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 
抽 芯 锦 钉 GB/T 12615.4 4x12 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 5.08 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
СВ/Т 12615.1 1.85 2.35 2.77 2.8 3.71 
4, GB/T 12615. 2 2 2.35 2.95 — 3.9 
ETIS max GB/T 12615. 3 1.85 2.35 2.77 — 75 
GB/T 12615. 4 2.15 2.75 3.2 — 3.9 
p min 25 27 
GB/T 12615. 1 6.5~12.5 8~14.5 8.5~21 — 12.5-21 
Е GB/T 12615. 2 6-12 6-15 8-15 一 15-21 
ІЗ ASER = min 
СВ/Т 12615.3 8.0-11.0 9.5~ 12.5 8.0-18.0 一 12.5~ 18.0 
СВ/Т 12615.4 6-14 6-16 8-20 - 12-20 
D 公称 长 度 系列 ，GB/T 12615.1 为 6.5~8.5mm (1.5mm HEZ), 9.5mm, 11mm, 12.5mm, 13mm, 


14.5mm、15.5mm、16mm、18mm、2lmm、; GB/T 12615.2 为 : 6 ~ 12mm (2mm 进位 )、15mm、 
l6mm、2lmm; GB/T 12615.3 X: 8.0mm, 9.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.5mm, 14.5mm. 
18.0mm; GB/T 12615.4 为: 6~16mm (2mm 进位 ) 20mm, 
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表 3-290 11 级 封闭 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 的 型 式 和 


尺寸 (摘自 


体 


А (АТА) 制造 £T US 
能 等 级 为 11 级 的 封闭 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 的 标 
记 为 : 
УЮП Т GB/T 12616.1 4x12.5 


(单位 : шш) 


GB/T 12616. 1—2004) 
标记 示例 : 
公称 直径 а= 4mm、 公 称 长 度 [= 12. 5mm, 、 钉 


钢 (St) 制造 .性 


1 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
а шах 3.28 4.08 4.88 5.08 6.48 
ы шїп 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
ТИЕ 4, шах 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.7 
ү d, max 1.85 2.35 2.77 3.75 
EES - 
p min 25 
ІК min 8-12.5 8-14.5 8.5-21 12.5-15.5 
Q) 公称 长 度 1 (mm) ЖАЯ Х8, 8.5, 9.5, 11, 12.5, 13, 14.5, 15.5, 16, 18, 


标 


记 示 
称 
型 ; 


= щш 


Др 


径 а= Ат 


A es EET ОХ И 
£| GB/T 12617. 


w Ж G+ m. ss 


£| GB/T 12617. 


[ 径 4-4тт, 公称 长 


Б 
ш S > ш ss 


Ж K Н л BJ] ñ 
£| GB/T 12617. 


径 d=4mm ,公称 长 


ЕГНОС у: 


353-291 


开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 


(摘自 GB/T 12617.1~ 12617. 5 一 2006) 


о 
1 


2 


р 
3 


径 d=4mm ЖЖК 


ЕЕ ЕЕ 


51 级 的 


` 钉 体 


度 [= 12mm 


4x12 


铝 合 金 (AlA) 制造 


‚Г 


度 1=12mm Ж 


4х12 
度 [= 12mm 
标记 为 : 
4x12 
度 [= 12mm Ж 
抽 芯 锦 钉 的 标记 


Ж 


£| GB/T 12617. 


Hs 


КО 


锦 钉 的 标记 为 : 
钉 


4 


径 d=4mm 公称 长 


4х12 


钢 (St) 制 造 . 钉 芯 


铝 合金 (AIA ) 制造 


奥 氏 体 不 锈 钢 (A2 
为 : 


RE 1=12mm Ж 


GB/T 12617.5 4x12 


铜 (Cu) 18 Тар 


ТАБ 


у) ГА 


钢 (St) 制造 .性 


钢 (St) йл ТЕНЕ ЗЕ 


能 等 


铝 合金 (AIA) 制造 H 


(单位 : шш) 


为 30 级 的 开 


1 奥 氏 体 不 锈 钢 ( A2) 制造 性 


为 20 级 的 开 


钢 (St) 制造 ,性 能 等 级 为 10 级 的 


型 


能 等 级 为 12 


型 
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(2) 
公称 2.4 3 32 4 4.8 5 6 6.4 
а шах 2.48 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 6.08 6.48 
нк тіп 2.25 2.85 3.05 3.85 4.65 4.85 5.85 6.25 
ГА тах 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 12.6 13.4 
тіп 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 10.8 11.6 
k max 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 2.5 2.7 
СВ/Т 12617.1 1.55 > 2 2.45 2.95 2.95 — 一 
а |СВ/Т 12617.2 1.5 2.15 2.15 2.8 3.5 3.5 3.4 4 
ар И СВ/Т 12617. 3 1.6 — 21 2.55 3.05 = = 4 
max| GB/T 12617. 4 — 2.05 2.15 2.75 4.8 3.25 — — 
СВ/Т 12617.5 一 2 2 2.45 2.95 
p min 25 27 
言 区 GB/T 12617. 1 ЕКЕ ЕЕЕ. Laax t4 w Гала 4-5 | Га tA 一 一 
长 度 GB/T 12617.2 ЕКСЕ ТИНГ ЕКІ 1 лах #4 шах #4 Гала 4-5 | Г. +45 Lt |99 
GB/T 12617. 3 laata — 13 13-5 1 мах #4 — — Е 25:5 
5 GB/T 12617.4 = гожа 4 |1шш+45 |] Lat5 1245 = Z= 
max GB/T 12617.5 一 [Ia 3:5 | La tA | 1,244 |1 +4.5 
СВ/Т 12617. 1 5~13 7~ 26 一 9-26 9-31 
I° GB/T 12617. 2 7~13 7-21 7-21 7-21 9-26 9-26 11-26 | 11-26 
СВ/Т 12617.3 7 一 7-21 9—21 9-21 - - 13-21 
шау СВ/Т 12617.4 一 7-17 7-17 7-17 9-19 9-19 一 一 
СВ/Т 12617. 5 一 6~ 15 6~ 15 6-17 6-17 
Q) 7 1 (mm, шах) 系列 : GB/T 12617.1 95-13 (2 进位 ) 17, 21, 26, 31; GB/T 12617. 2 为 
7-13 (23Ж{у), 17, 21, 26; GB/T 12617.3 97-13 (2 进位 ) 17, 21; GB/T 12617.4 57-19 (2 


进位 ); GB/T 12617.5 96, 7-21 (2 进位 ) 。 


表 3-292 ”开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GB/T 12618. 1-12618. 6 一 2006 ) (单位 : тт) 


标记 示例 : 
公称 直径 4=4mm 公称 长 度 1=12mm、 钉 体 由 铝 合 金 (AlA) 制 造 . 钉 蕊 由 钢 (St) 制造 .性 能 等 级 为 10 级 的 
圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
£| GB/T 12618.1 4x12 
径 а= 4mm ЖЄ [= 12mm 、 钉 体 由 钢 (St) 制 造 . 钉 芯 由 钢 (St) 制造 .性 能 等 级 为 30 级 的 开口 型 
世锦 钉 的 标记 为 : 
£[ GB/T 12618.2 4x12 
(45 d=4mm\ 公 称 长 度 1=12mm HRA RAE (АТА ) iE . 钉 芯 由 铝 合 金 (AIA ) 制造 .性 能 等 级 为 12 
型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
杀 GB/T 12618.3 4x12 

径 d=4mm.\ 公 称 长 度 1=12mm、 钉 体 由 奥 氏 体 不 锈 钢 ( A2) 制 造 . 钉 蕊 由 奥 氏 体 不 锈 钢 ( A2) 制造 ,性 
51 级 的 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 

4 


`= 


m. s= =L ШЕ $ K 


б 


жарса 


Ы 
Б 


= > Ë: = > 


28 


с 


RR 


Bl 

为 
抽 芯 锦 钉 GB/T 12618.4 4x12 
公称 直径 d=4mm 公称 长 度 1=12mm 、 钉 体 由 铜 (Cu) 制 造 . 钉 芯 由 钢 (St) 制造 .性 能 等 级 为 20 级 的 开口 型 
平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 
НДЕ] GB/T 12618.5 4x12 
公称 直径 а= 4mm、 公 称 长 度 1= 12mm 、 钉 体 由 镍 铜 合金 (NiCu) 制造 . 钉 芯 由 钢 (Stb) 制 造 . 性 能 等 级 为 40 级 
的 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 标记 为 : 


a 
GF 
s= 


£[ GB/T 12618.6 4x12 
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(Ж) 
公称 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6 6.4 
4 шах 2.48 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 6.08 6.48 
нж шіп 2.25 2.85 3.05 3.85 4.65 4.85 5.85 6.25 
d, max 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 12.6 13.4 
min 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 10.8 11.6 
k max 1 1.3 1.3 1.7 2 2.1 25 2:7 
СВ/Т 12618.1 1.55 2 2 2.45 2.95 2.95 3.4 3.9 
СВ/Т 12618.2 1.5 2.15 2.15 2.8 3.5 3.5 3.4 4 
d, | GB/T 12618.3 1.6 — 2.1 2.55 3.05 一 一 
钉 芯 |max| GB/T 12618. 4 一 2.05 2.15 2.75 3.2 3.25 一 一 
СВ/Т 12618.5 一 2 2 2.45 2.95 
СВ/Т 12618.6 - 一 2.15 2.75 3.2 一 一 3.9 
p min 25 27 


СВ/Т 12618.1 Last 3,50 такса | Д4 Ia КЫ. td | ES Жз. Шз 
盲区 GB/T 12618.2 La 355 u 8355 | hu *+4 latt 1 а +45 | Td | ht | 1+5:5 
长 度 СВ/Т 12618.3 ЖЗ 一 | 3.5 | PL á 一 一 а 5:5 

b GB/T 12618. 4 — Laax #4 ltt |84511 1,055 аа» 一 一 
max СВ/Т 12618.5 一 ПЕК ЕЛЕУ Га +4 1 Гаа +45 

GB/T 12618. 6 一 一 4 haxt4 | 1шу%4.5 一 一 1 

GB/T 12618. 1 5~13 5~26 5~26 7~26 7-31 7-31 9-31 13-31 

GB/T 12618.2 7-13 7-21 7-21 7-31 9-31 9-31 11-31 11-31 

[н GB/T 12618.3 7-13 -- 6-26 7-26 7-31 = -- 13-31 
тах GB/T 12618. 4 = 7-17 7-17 7-26 7-26 7-26 = = 

GB/T 12618. 5 = 6-15 6-15 6-17 9-17 

GB/T 12618.6 к == 6~13 6~21 7-21 = = 13-19 


Q) ##Т1ЕДЁ 1 (mm, шах) 系列 : GB/T 12618.1 95-13 (2 进位 ) 17, 21, 26, 31; GB/T 12618. 2 为 
7-13 (23Ж{у), 17, 21, 26, 31; GB/T 12618.3 96, 7,9, 10, 11, 13, 17, 21, 26, 31; GB/T 
12618.4 57-21 (2 进位 ) 26; GB/T 12618.5 М6, 7-21 (2 进位 ); GB/T 12618.6 М6, 7-21 (2 


进位 ) 。 


表 3-293 扁 圆 头 击 芯 钢 钉 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GBZT 15855. 1 一 1995) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
公称 直径 а= 5mm 公称 长 度 1=10mm М |А 55 


击 芯 锦 钉 的 标记 为 ; 
= ЕТ GB/T 15855.1 5x10 


允许 制造 的 钉 芯 型 式 


公称 3 4 5 (6) 6.4 
а тіп 2.94 3.92 4.92 5.92 6.32 
шах 3.06 4.08 5.08 6.08 6.48 
Р тах 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
тіп 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
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(2%) 
k max 1.4 1:7 2 2.4 3 
аа 参考 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
R = 5 6.8 8.7 9.3 9.3 
由 商品 规格 范围 6~15 6~20 8~32 8~45 

注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

D 公称 长 度 系列 为 6~45mm (1mm 进位 ) ， 尽 可 能 不 采用 下 列 公称 长 度 (mm) 系列 : (11), (13), 
(18), (17), (19), (21), (23), (25), (27), (29), (31), (33), (35). (37), (39), (41), 
(43), (45): 

表 3-294 沉 头 击 芯 锣 钉 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GB/T 15855. 2 一 1995) (É: mm) 
\ 多 许 制造 的 钉 芯 型 式 2. о 
А 公称 直径 а= 5mm 公称 长 度 1=10mm 沉 头 击 
120 кн == 芯 锦 钉 的 标记 为 
ЛЕҢ #47 GB/T 15855.2 5x10 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
а min 2.94 3.92 4.92 5.92 6.32 
max 3.06 4.08 5.08 6.08 6.48 
" max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
k max 1.4 127. 2 2.4 3 
аа 参考 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
性 商品 规格 范围 6-15 6-20 8-32 8-45 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D 公称 长 度 系 列 为 : 6~45mm (Паш 进位 ) 。 尽 可 能 不 采用 下 列 公 称 长 度 (mm) Ж]. (11), (13), 


(15), (17), (19), (21), (23), (25), (27), (29), (31), (33) 


‚ (35), (37), (39), (41), 


(43). (45). 
211 ЖЕ 
2.11.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (IÆ 3-295) 
R 3-295 垫圈 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
к) > жу: EL 规格 产品 у 性 能 等 
序号 名 称 和 标准 号 范围 | 等 级 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
钢 : 1) 不 经 处 理 
_ к 硬度 200~300HV 2) 电镀 
M. 3 Ф ZJ ы, 
1 I 28 АЖ 9 A 300~370HV 3) 非 电解 锌 片 涂 层 
СВ/Т 97. 1 一 2002 64mm ЖБИ 
ебек 不 经 处 理 
硬度 200~300HV 
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( 续 ) 
规格 | 产品 
序号 水 和 标准 号 料及 性 能 等 级 表面 处 理 
F 名 称 和 标准 范围 | 等 级 材料 及 性 能 等 表面 
钢 1) 不 经 处 理 
рет a ; 人 硬度 200-300НУ 2) 电镀 
W. ш ЈЕ] ~ 
2 ЖАН 倒 角 型 A 级 А 300~370HV 3) 非 电解 锌 片 涂 层 
GB/T 97. 2—2002 64mm ЕИ 
2. 不 经 处 理 
人 硬度 200~300HV 
1) 不 经 处 理 
销 轴 用 平 执 3- 
з 2. 3 а 100 5 ыт 160-250НУ аны 
> «ай mm ва. 
Е 3) 磷 化 
| а 钢 ЕН 
平 垫圈 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 2- Е 1) 不 经 处 理 
4 А 硬度 200~300HV | 
GB/T 97. 4 一 2002 12mm 2) 电镀 
300-370HV 
5 平 垫圈 于 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 | 2. 2 ~ 钢 1) 不 经 处 理 
GB/T 97. 5 一 2002 9. 5mm 硬度 180~300HV 2) 电镀 
钢 : 1) 不 经 处 理 
Р 硬度 200~300HV 2) 电镀 
6 DERT A 级 ee En: 300~300HV 3) 非 电解 锌 片 涂 层 
GB/T 848—2002 36mm 
PAM: 不 经 处 理 
硬度 200~300HV 
经 处 
PRAO CH 1.6- 钢 : 1) 不 经 处 理 
Í СВ/Т 95—2002 64 © 硬度 100~200HV ужа 
ыд ы кш ЗЕЕ 
钢 1) 不 经 处 理 
| 硬度 200~300HV 2) 电镀 
Ф 
4 KAA” АЖ Ж E 300~370HV 3) 非 电解 锌 片 涂 层 
СВ/Т 96. 1 一 2002 36mm 
PEM: 不 经 处 理 
硬度 200~300HV 
、 1) 不 经 处 理 
KAHO са 3~ | | m: с 
? СВ/Т 96. 2—2002 36 Ë 硬度 100~200HV у 
7 | = ç: 3) 非 电解 锐 片 涂 层 
1) 不 经 处 理 
Ё 特大 垫圈 DC 级 5- | o | Ж: _ 
СВ/Т 96. 3—2002 36 硬度 100~200HV д 
I s; Т 3) 非 电解 锐 片 涂 层 
1) 氧 化 
йй Ж: Р 
з 70 .60Si2M ЧЕ 
о 6051 n 
ЗУ PE Bl (E 
— yf: + ПА а) 
11 标准 型 弹簧 垫圈 2~ Ж. Е 
СВ/Т 93—1987 48mm 30Cr13 .06Crl8NillTi 
铜 及 其 合金 : Е 
0513-1 
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(Ж) 
7) 口 
序号 名 称 和 标准 号 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
ТӘН | 等 
a 1) 氧化 
65Mn ‚70 .60Si2Mn 3) BE Pt bli E 
ЕЛГЕ Ф Е Е 
u ШҮҮ з | 
GB/T 859—1987 30mm | | — 
30Cr13 ‚06Сг18\111Тї 
MARSS: Е 
(0513-1 
э 1) 氧化 
65Mn ‚70 .60Si2Mn 3) BE Pt bli E 
重型 弹 繁 执 ~ 一 
i 重型 弹簧 垫圈 6 Е ЖЕЙ, 
СВ/Т 7244—1987 36mm | = 
30Cr13 .06Crl8Nil1lTi 
MARSS: Е 
(0513-1 
ЕНЕ 1) 氧化 
弹簧 钢 : | 2)8 
65Мпһ,70,60512Мп 3) BE Pt bli E 
a 较 形 弹 和 垫圈 ge | ==. 
GB/T 7245—1987 30mm r = 
30Cr13 06Crl18NillTi 
HARAG: Е 
(0513-1 
~ 1) 氧化 
65Mn ‚70 .60Si2Mn 3) BE ИЕ 
М Z па 2 # = 又 
15 ии на i = 不 锈 钢 : 
СВ/Т 7246—1987 30mm == 
30Cr13.06Cr18NillTi 
MARSE: - 
0513-1 
弹簧 钢 : 1) 氧化 
证 БОЕ ШЇ ЖАЫ? 2- 65Мп 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 860--1987 10mm 铜 及 其 合金 : 
ЖИЕ 
08п6. 5-0. 1 (TE) 
弹簧 钢 : 1) 氧化 
Е ааа 3- 65Мп 2) 镀 锌 钝 化 
GB/T 955—1987 30mm 铜 及 其 合金 : 
钝 化 
QSn6. 5-0.1( 硬 ) 
弹簧 钢 : 1) 氧化 
iş 内 齿 锁 紧 垫圈 2~ 65Mn 2) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 861. 1 一 1987 20mm 铜 及 其 合金 МЕ 
QSn6. 5-0. 1 (TE) 
弹簧 钢 : 1) 氧化 
ið 内 锯齿 锁 紧 垫圈 2~ 65Mn 2) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 861. 2 一 1987 20mm 铜 及 其 合金 : ыж 


08п6. 5-0. 1 (TE) 
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БП 


紧 固 件 品种 ， 应 优先 选用 。 


(2) 
_ 规格 | 产品 
Ед) K IPE fE > 料及 性 能 等 多 表面 处 用 
序 名 称 和 标准 范围 | 等 级 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
弹簧 钢 : 1) 氧化 
эб ЖЮ gi K s ЫТ 2- 65Mn 2) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 862. 1 一 1987 20mm 铜 及 其 合金 : ИЧЕ 
QSn6. 5-0. 1 (TE) 
弹簧 钢 : 1) 氧 化 
外 锯齿 锁 紧 执 圈 了 2- 65Мп 2) BE PE pl ИЕ 
СВ/Т 862. 2 一 1987 20mm 铜 及 其 合金 : МИЕ 
08п6. 5-0. 1 (TE) 
йй Ж: 1) 氧化 
ЕМ 锥 形 锁 紧 垫圈 由 3- 65Мп 2) 镀 锌 钝 化 
СВ/Т 956. 1 一 1987 12mm 铜 及 其 合金 : ИЧЕ 
QSn6. 5-0. 1( 硬 ) 
弹簧 钢 : 1) 氧 化 
Т ЖЕР h t ЕЮ К R |ë] P 3- 65Мп 2) BE PE li (E, 
СВ/Т 956. 2—1987 12mm 铜 及 其 合金 : 所 化 
QSn6. 5-0.1( 硬 ) 
"ГОЛГО 10- M: 
24 S Q215.Q235; 氧化 
СВ/Т 858 一 1988 200mm 
10.15 
单 耳 止 动 垫圈 ? 2.5- 1 
25 0215 ‚0235; 氧化 
СВ/Т 854—1988 48mm 
10.15 
双 耳 止 动 垫圈 ? 2.5- M: 
26 | 0215 ‚0235; 氧化 
СВ/Т 855—1988 48mm 
10,15 
外 舌 止 动 垫圈 ? 2.5- 钢 : 
27 0215 ‚0235; 氧化 
СВ/Т 856—1988 48mm 
10,15 
球面 垫圈 6- 45 钢 : | 
28 _ 氧化 
СВ/Т 849--1988 48mm 热处理 :40~48HRC 
锥 面 垫圈 6- 45 钢 : 
2 li 
2 СВ/Т 850—1988 48mm 热处理 :40~48HRC ч 
开口 垫圈 5~ 45 钢 : 
30 š 氧化 
СВ/Т 851 一 1988 36mm 热处理 :40~48HRC 
£a М D қ. z 
й CFH ЗА 6 钢 : 不 经 处 理 
GB/T 852—1988 36mm 0215 ‚0235 
十 1 JEF Ф 25 7 
ТА 槽 钢 用 方 斜 垫圈 6 钢 : 不 经 处 理 
GB/T 853 一 1988 36mm Q215.Q235 


五 金 手 册 


2.11.2 


平 垫圈 (K 3-296~ 表 3-305) 


表 3-296 А 级 平 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 97. 1 一 2002) (单位 : тт) 
HF A< 3mm 
= 57 Ra3.2 HF 3mm< лбтт 
“7 Ra 6.3 HF h >6mm 
标记 示例 : 
标准 系列 .公称 规格 8mm .由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 
标记 为 : 
垫圈 GB/T 97.1 8 
标准 系列 公称 规格 8mm, H A2 组 不 锈 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 
平 垫圈 的 标记 : 
垫圈 СВ/Т 97.1 8 А2 
公称 规格 内 径 d, 外 径 а, 厚度 有 公称 规格 内 径 d 外 径 а, EE h 
(螺纹 大 径 а) “| 公称 (min) | 公称 (max)| ЖЖ (螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
1.6 1.7 4 0.3 (22) 23 39 3 
2 2.2 5 0.3 24 25 44 4 
2.5 2.7 6 0.5 (27) 28 50 4 
3 3.2 7 0.5 30 31 56 4 
4 4.3 9 0.8 (33) 34 60 5 
5 5.3 10 1 36 37 66 5 
6 6.4 12 1.6 (39) 42 72 6 
8 8.4 16 1.6 42 45 78 8 
10 10.5 20 2 (45) 48 85 8 
12 13 24 2.5 48 52 92 8 
(14) 15 28 2.5 (52) 56 98 8 
16 17 30 3 56 62 105 10 
(18) 19 34 3 (60) 66 110 10 
20 21 37 3 64 70 115 10 
注 : 括号 内 为 非 优 选 尺 寸 。 
表 3-297 倒 角 型 A 级 平 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 97. 2 一 2002) (单位 : mm) 
30°—— 45° 
ү Z Ra1.6 J h< 3mm 
С4____ га Жы 
4 | V = Z Ra3.2 用 于 3mm< лбтт 
5 7а 63 ЖЕ л> бют 
©, 
ОВ/Т 97.2 
标记 示例 : 
标准 系列 公称 规格 8mm .由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 A 级 、 倒 角 型 平 垫 


圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T97.2 8 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 d，| a, | 厚度 公称 规格 内 径 d | 外 径 d，| 厚度 
(螺纹 大 径 d) (тіп) | 公称 (max)| ”公称 (螺纹 大 径 d) (тіп) | 公称 (max)| 公称 
5 5.3 10 1 30 31 56 4 
6 6.4 12 1.6 (33) 34 60 5 
8 8.4 16 1.6 36 37 66 5 
10 10.5 20 2 (39) 42 72 6 
12 13 24 2.5 42 45 78 8 
(14) 15 28 2.5 (45) 48 85 8 
16 17 30 3 48 52 92 8 
(18) 19 34 3 (52) 56 98 8 
20 21 37 3 56 62 105 10 
(22) 23 39 3 (60) 66 110 10 
24 25 44 4 64 70 115 10 
(27) 28 50 4 
Е. 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 
表 3-29 А 级 小 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 848—2002) (单位 : mm) 


ZA 7 
а 


57 Ra 1.6 HF h< 3mm 
тА Ка 32 HF h>3mm 


标记 示例 : 
小 系列 .公称 规格 gmm .由 钢 制 造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标 
记 为 : 
垫圈 GB/T 848 8 
公称 规格 内 径 d | а, EE h 公称 规格 Hid, | 外 径 d，| 厚度 六 
(螺纹 大 径 d) “| 公称 (min) | 公称 (max)| ЖЖ CORAK d) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
1.6 1.7 3.5 0.3 (14) 15 24 2.5 
2 2.2 4.5 0.3 16 17 28 2.5 
2.5 2.7 5 0.5 (18) 19 30 3 
3 3.2 6 0.5 20 21 34 3 
(3.5) 3.7 7 0.5 (22) 23 37 3 
4 4.3 8 0.5 24 25 39 4 
5 5.3 9 1 (27) 28 44 4 
6 6.4 11 1.6 30 31 50 4 
8 8.4 15 1.6 (33) 34 56 5 
10 10.5 18 1.6 36 37 60 5 
12 13 20 2 


Е: 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 
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表 3-299 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 平 垫圈 的 型 式 
和 尺寸 ( 摘 


5 


GB/T 97. 4— 2002) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

N 型 (标准 系列 ) .公称 规格 8gmm、 由 钢 制造 
的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 、 产 品 
等 级 为 A 级 、 螺 和 钉 和 垫圈 组 合 件 用 平 垫圈 的 


标记 : 
垫圈 СВ/Т 97.4 8 
S 型 垫圈 (小 系列 ) N 型 垫圈 (标准 系列 ) L 型 垫圈 ( 大 系列 ) 

公称 规格 Wi d, |а, | 厚度 Wid, | 外 径 d | 厚度 еа, | а, | 厚度 

(螺纹 大 径 d) | 公称 公称 һ 公称 公称 һ 公称 公称 h 
(min) (max) 公称 (min) (max) 公称 (min) (max) 公称 

2 1:73 4.5 0.6 1.75 5 0.6 1:75 6 0.6 

2.5 2.25 5 0.6 2.25 6 0.6 2.25 8 0.6 

2 2.75 6 0.6 2.75 7 0.6 2.75 9 0.6 

3.5 3.2 7. 0.8 3.2 8 0.8 3.2 11 0.8 

4 3.6 8 0.8 3.6 9 0.8 3.6 12 0.8 

5 4.55 9 1 4.55 10 1 4.55 15 1 

6 5.5 11 1.6 5:5 12 1.6 9:5 18 1.6 

8 7.4 15 1.6 7.4 16 1.6 7.4 24 2 

10 9.3 18 2 9.3 20 2 9.3 30 25 

12 11 20 2 11 24 2.5 11 37 3 


表 3-300 用 于 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 的 平 垫圈 的 型 式 


和 尺寸 ( 摘 


t 


GB/T 97. 5—2002) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

N 型 (标准 系列 ) 公称 规格 4.2mm 由 钢 制 
造 的 硬度 等 级 为 180HV 级 不 经 表面 处 理 、 产 
品 等 级 为 A 级 、 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 用 平 热 
圈 的 标记 : 

垫圈 GB/T 97.5 4.2 


N 型 垫圈 (标准 系列 ) 工 型 垫圈 (大 系列 ) 
‚ 内 径 d, 外 径 d, JEFE h Б d, 外 径 а, 厚度 h 
公称 (min) 公称 (max) 公称 公称 (min) 公称 (max) 公称 
2.2 1.9 5 1 1.9 7 1 
2.9 2.5 7 1 2.5 9 1 
3.5 3 8 1 3 11 1 
4.2 3.55 9 1 3.55 12 1 
4.8 4 10 1 4 15 1.6 
5.5 4,7 12 1.6 4.7 15 1.6 
6.3 5.4 14 1.6 5.4 18 1.6 
8 7.15 16 1.6 7.15 24 2 
9.5 8.8 20 2 8.8 30 2:5 
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表 3-301 C 级 平 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 95--2002) (单位 : mm) 
标记 示例 : 
标准 系列 、 公 称 规格 8mm、 硬 度 等 级 为 100 
HV 级 ,不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 С 级 的 平 热 
圈 的 标记 : 
垫圈 GB/T95 8 
公称 规格 Б Ж 外 径 4, Еһ 公称 规格 内 径 d, 外 径 d, | 厚度 有 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| ЖЖ (螺纹 大 径 ) 公称 (min)| 公 称 (max)| 公称 
1.6 1.8 4 0.3 (22) 24 39 3 
2 2.4 5 0.3 24 26 44 4 
2.5 2.9 6 0.5 (27) 30 50 4 
3 3.4 7 0.5 30 33 56 4 
(3.5) 3.9 8 0.5 (33) 36 60 5 
4 4.5 9 0.8 36 39 66 5 
5 5.5 10 1 (39) 42 72 6 
6 6.6 12 1.6 42 45 78 8 
8 9 16 1.6 (45) 48 85 8 
10 11 20 2 48 52 92 8 
12 13.5 24 2.5 (52) 56 98 8 
(14) 15.5 28 2.5 56 62 105 10 
16 17.5 30 3 (60) 66 110 10 
(18) 20 34 3 64 70 115 10 
20 22 37 3 
注 : 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 
表 3-302 A 级 大 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 96. 1 一 2002) (单位 : mm) 


Z Aa 1.6 用 于 h<3mm 


V = 57 Ra32 用 于 3mm< A<6mm 
Z Ra 6.3 HF n> 6mm 
标记 示例 : 


大 系列 .公称 规格 8mm .由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标 
іп Ж: 

垫圈 СВ/Т 96.1 8 
大 系列 公称 规格 gmm, 由 A2 组 不 锈 钢 制 造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 A 级 的 
垫圈 的 标记 为 : 

垫圈 GB/T96.1 8 А2 


ІІД ҮА 


N 


公称 规格 内 径 а, 外 径 4, Еһ 公称 规格 内 径 4, Жж а, JEJE h 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max) 公称 (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
3 3.2 9 0.8 6 6.4 18 1.6 
(3.5) 3.7 11 0.8 8 8.4 24 2 
4.3 12 1 10 10.5 30 2.5 
5 5.3 15 1 12 13 37 3 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 4, 外 径 а, JEJE h 公称 规格 内 径 d, 外 径 d，| 厚度 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) 公称 (max)| ЖЖ (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
(14) 15 44 5 24 25 72 5 
16 17 50 3 (27) 30 85 6 
(18) 19 56 4 30 33 92 6 
20 21 60 4 (33) 36 105 6 
(22) 23 66 5 36 39 110 8 
注 : 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 
表 3-303 C 级 大 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 96. 2 一 2002) (单位 : mm) 
标记 示例 : 
A ` Йя 大 系列 .公称 规格 8mm .由 钢 制造 的 硬度 等 级 
为 100 HV 级 ,不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C 级 
的 平 垫圈 的 标记 : 
З 8 GB/T 96.2 8 
公称 规格 内 径 d, 外 径 а, JEJE h 公称 规格 内 径 d, 外 径 d, JEE h 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max) 公称 (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
3 3.4 9 0.8 16 17.5 50 3 
(3.5) 3.9 11 0.8 (18) 20 56 4 
4 4.5 12 1 20 22 60 4 
9 5.5 15 1 (22) 24 66 5 
6 6.6 18 1.6 24 26 72 5 
8 9 24 2 (27) 30 85 6 
10 11 30 2.5 30 33 92 6 
12 13.5 37 3 (33) 36 105 6 
(14) 15.5 44 3 36 39 110 8 


注 : 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 


表 3-304 C 级 特大 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5287—2002) (CEM: mm) 


标记 示例 ; 
КД VAN 特大 系列 .公称 规格 gmm .由 钢 制 造 的 硬度 等 
级 为 100 HV 级 .不 经 表面 处 理 .产品 等 级 为 C 
级 的 平 垫圈 的 标记 为 : 


垫圈 GB/T 5287 8 


公称 规格 内 径 4, 外 径 а, JEJE h 公称 规格 内 径 а, Ж а, Еһ 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| ”公称 (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
5 5.5 18 2 12 13.5 44 4 
6 6.6 22 2 (14) 15.5 50 4 
8 9 28 3 16 17.5 56 5 
10 11 34 3 (18) 20 60 5 
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(Ж) 
公称 规格 内 径 а, 外 径 а, JEJE h 公称 规格 内 径 а, 外 径 d, | PEBE h 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| ЖЖ (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 
20 22 72 6 30 33 105 6 
(22) 24 80 6 (33) 36 115 
24 26 85 6 36 39 125 8 
(27) 30 98 6 


Е: 括号 内 为 非 优选 尺寸 。 


表 3-305 销 轴 用 平 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 97. 3 一 2000) (É: mm) 


标记 示例 : 
公称 规格 为 gmm 性 能 等 级 为 160 НУ,Ж 
表面 处 理 的 销 轴 用 平 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 97.3 8 
公称 规格 Hid, | а, 厚度 公称 规格 内 径 di а, | Еһ 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) 公称 (max)| ЖЖ (螺纹 大 径 ) 公称 (min) | 公称 (max)| 公称 

3 3 6 0.8 28 28 40 5 
4 4 8 0.8 30 30 44 5 
5 5 10 1 32 32 46 5 
6 6 12 1.6 33 33 47 5 
8 8 15 2 36 36 50 6 
10 10 18 2.5 40 40 56 6 
12 12 20 3 45 45 60 6 
14 14 22 3 50 50 66 8 
16 16 24 3 55 55 72 8 
18 18 28 4 60 60 78 10 
20 20 30 4 70 70 92 10 
22 22 34 4 80 80 98 12 
24 24 37 4 90 90 110 12 
25 25 38 4 100 100 120 12 
27 27 39 5 


2.11.3 弹性 垫圈 ( 见 表 3-306~ 表 3-312) 
表 3-306 标准 型 弹簧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 93 一 1987) (É: mm) 


标记 示例 : 

规格 16mm 、 材 料 为 65Mn 表面 氧化 处 理 的 标 
准 型 弹簧 垫圈 的 标记 为 : 

垫圈 GB/T93 16 
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(2%) 
规格 а S(b) H m 规格 4 S(b) H m 
(螺纹 大 径 ) min 公称 max = (螺纹 大 径 )| шіп 公称 max = 
2 2.1 0.5 1.25 0.25 20 20.2 5 12.5 2.5 
2.5 2.6 0.65 1.63 0.33 (22) 22.5 5.5 13.75 2.75 
3 3.1 0.8 2 0.4 24 24.5 6 15 3 
4 4.1 1.1 2.75 0.55 (27) 27.5 6.8 17 3.4 
5 54 1.3 3.25 0.65 30 30.5 7.5 18.75 3.75 
6 6.1 1.6 4 0.8 (33) 33.5 8.5 21.25 4.25 
8 8.1 2.1 5.25 1.05 36 36.5 9 22.5 4.5 
10 10.2 2.6 6.5 1.3 (39) 39.5 10 25 5 
12 12.2 34 7.75 1.55 42 42.5 10.5 26.25 5.25 
(14) 14.2 3.6 9 1.8 (45) 45.5 11 27.5 5.5 
16 16.2 4.1 10.25 2.05 48 48.5 12 30 6 
(18) 18.2 4.5 11.25 2.25 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-307 轻型 弹簧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 859—1987) (单位 : тт) 


S 
标记 示例 : 
规格 16mm .材料 为 65Mn 表面 氧化 处 理 的 轻 
型 弹 得 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 859 16 
规格 d S(b) H m 规格 4 S(b) H m 
(螺纹 大 径 ) min 公称 max = (螺纹 大 径 )| тш 公称 max = 
2 — — — — (14) 3 4 7.5 1.5 
2.5 一 一 一 一 16 3.2 4.5 8 1.6 
3 0.6 1 1.5 0.3 (18) 3.6 5 9 1.8 
4 0.8 1.2 2 0.4 20 4 5.5 10 2 
5 1.1 1.5 2.75 0.55 (22) 4.5 6 11.25 2.25 
6 1.3 2 3.25 0.65 24 5 7 12.5 2.5 
8 1.6 2.5 4 0.8 (27) 5.5 8 13.75 2.75 
10 2 3 5 1 30 6 9 15 3 
12 2.5 3.5 6.25 1.25 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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标记 示例 : 
规格 16mm 材料 为 65Mn ,表面 氧化 处 理 的 重 
型 弹簧 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 


СВ/Т 7244—1987) 


GB/T 7244 16 


(单位 : шш) 


规格 а S(b) H m 规格 а S(b) H m 
(螺纹 大 径 ) min 公称 max = (螺纹 大 径 ) min 公称 max = 
2 一 — - 16 4.8 5.3 12 2.4 
2.5 — == — (18) 5.3 5.8 13.25 2.65 
3 20 6 6.4 15 3 
4 == = = = (22) 6.6 7.2 16.5 3.3 
5 -- -- -- 24 7.1 7:5 17.75 3.55 
6 1.8 2.6 4.5 0.9 (27) 8 8.5 20 4 
8 2.4 3.2 6 1.2 30 9 9.3 22.5 4.5 
10 3 3.8 750 1.5 (33) 9.9 10.2 24.75 4.95 
12 3.5 4.3 8.75 1.75 36 10.8 11 27 5.4 
(14) 4.1 4.8 10.25 2.05 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m N KT, 
R 3-309 鞍 形 弹性 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 860-1987) (单位 mm) 


标记 示例 : 


规格 6mm 材料 为 65Mn 表面 氧化 的 鞍 形 弹 


性 垫圈 的 标记 为 : 
SS 垫圈 GB/T 860 6 
规格 (螺纹 大 径 ) 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
d min 2.2 2.7 3.2 4.3 5.3 6.4 8.4 10.5 
D max 4.5 5.5 6 8 10 11 15 18 
Н тіп 0.5 0.55 0.65 0.8 0.9 1.1 1.7 2 
S 0.5 0.4 0.5 0.8 
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表 3-310 波形 弹性 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


СВ/Т 955--1987) 


(单位 : 


mm ) 


р А-а 
标记 示例 : 
规格 6mm、 材 料 为 65Mn 表面 氧化 处 理 的 波形 弹性 垫圈 的 
标记 为 : 
B—B 垫圈 GB/T 955 6 
规格 ( 螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 | 10 | 12 |(14)] 16 (18) 20 |(22)| 24 |(27)| 30 
d шіп 3.2 | 4.3 |5.3 | 6.4 | 8.4 |10.5| 13 | 15 | 17 | 19 | 21 | 23 | 25 | 28 (зі 
D шах s 9 111 112 15 |21 |24 | 28 | зо | 34 | 36 | 40 | 44 | 50 | 56 
Н тїп 0.8 1 1.1 1.3 15-21 2:9 3 3.23.3 3⁄7 39 |41 477 5 
5 0.5 0.8 1.0 1.2 1.5 1.6 1.8 2 
Ж. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-311 鞍 形 弹簧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 7245—1987) 
(单位 : mm) 


标记 示例 : 
sl 规格 16mm 材料 为 65Mn ‚ЖЕШ АЛЬ BB WJ 8: 
JE ж + [А А ER їс U: 
垫圈 GB/T 7245 16 
m< Smin 
规格 ( 螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 | 10 | 12 |(14)| 16 (18) 20 |(22)| 24 |(27)| 30 
4 min 3.1 | 4.1 54 | 6.1 841 110.2|12.2|14.2|16.2 |18.2|20.2 22.5 | 24.5 | 27.5 | 30.5 
H тах 1.3 | 1.4 | 1.7 | 2.2 12.75|13.15|13.65| 4.3 | 5.1 | 5.1 | 5.9 | 5.9 | 7.5 | 7.5 |10.5 
S 公称 0.6 10.8 11 1.3 16 | 2 125| з 13.2136|4 45 5155] 6 
5 公称 1 12|15| 2 1|25| 3 |35| 4 |451| 5 |55 | 6 7 8 9 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-312 波形 弹簧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 7246—1987) (单位 : mm) 
4 一 4 放大 
Е 7 标记 示例 : 
4, 规格 16mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 波 
形 弹 得 垫圈 的 标记 为 : 
A 垫圈 GB/T 7246 16 
m< Smin 
GB/T 7246 
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(2%) 
规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 | 10 | 12 |(14)| 16 (18) (20) (22) 24 |(27)| 30 
d тшш 3.1 | 4.1 | 5.1 | 6.1 | 8.1 |10.2|12.2|14.2 | 16.2 | 18.2 | 20.2 | 22.5 | 24.5 | 27.5 | 30.5 
H max 1.3 | 1.4 | 1.7 | 2.2 |2.75|13.15|3.65| 4.3 | 5.1 | 5.1 | 5.9 | 5.9 | 7.5 | 7.5 |10.5 
5 公称 06|08/11|13|16) 2 |25| з |32 36| 4 45 5 |551|6 
b 公称 1 112115| 2 |25|3 |35| 4 |45|] 5 |55 | 6 7 8 9 


尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


t 


Ж: 
2.11.4 锁 紧 垫圈 ( 见 表 3-313~ 表 3-318) 
表 3-313 内 齿 锁 紧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 


标记 示例 : 
/ eN 规格 6mm 材料 为 65Mn 、 
Z 标记 为 ， 


861. 


1 一 1987) (МУ; mm) 


表面 氧化 处 理 的 内 齿 锁 紧 垫圈 的 


А7, АҢ CB/T 861.1 6 
H2>3S 4H 
规格 (螺纹 大 径 ) 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 |(14) | 16 |(18) 20 
d тп 22 27 |32 |43 | 53 | 64 84 |10.5 | 12.5 | 14.5 |165 | 19 | 21 
D max 4.5 | 5.5 6 8 10 11 15 18 (20.5 | 24 | 26 | 30 33 
So 0.3 0.4 | 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 
ЖЖ min 6 8 9 10 12 


D S 为 材料 的 实际 厚度 。 


表 3-314 内 锯齿 锁 紧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 861. 2 一 1987) (H: mm) 


8 
标记 示例 : 
规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 内 
锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 861.2 6 
H 
规格 (螺纹 大 径 ) 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 |(14) | 16 |(18) 20 
d тіп 22 | 27 | 32 4.3 | 53 | 64 | 8.4 | 10.5 | 12.5 | 14.5 | 16.5 | 19 | 21 
р max 4.5 | 5.5 6 8 10 11 15 18 | 20.5 | 24 26 30 | 33 
5% 0.3 0.4 | 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 
齿 数 min 7 8 9 10 12 14 16 


D S 为 材料 的 实际 厚度 。 
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表 3-315 外 齿 锁 紧 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 862. 1 一 1987) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

规格 6mm .材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 外 
齿 锁 紧 垫 圈 的 标记 为 : 

垫圈 GB/T 862.1 6 


Н 
规格 (螺纹 大 径 ) 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 |(14) | 16 | (18) 20 
d min 22 | 27 | 32 | 43 | 53 | 64 | 8.4 | 10.5 125 | 14.5 |16.5| 19 | 21 
D max 4.5 | 5.5 6 8 10 11 15 18 | 20.5 | 24 26 30 | 33 
So 0.3 0.4 | 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 
ЖЖ min 6 8 9 10 12 


D S 为 材料 的 实际 厚度 。 
表 3-316 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 862. 2 一 1987) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 外 
锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 为 : 

垫圈 GB/T 862.2 6 


Н 

规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 |(14) | 16 |(18) 20 

d тіп 22 | 27 |32 |43 | 53 | 64 84 | 105 125 |145 |165| 19 | 21 

D max 4.5 | 5.5 6 8 10 11 15 18 (20.5 | 24 | 26 | 30 33 
5Ф 0.3 04 | 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.5 

齿 数 min 9 11 12 14 16 18 20 


D 5 为 材料 的 实际 厚度 。 
表 3-317 锥 形 锁 紧 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 956. 1 一 1987) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 锥 
形 锁 紧 垫圈 的 标记 为 : 

垫圈 GB/T 956.1 6 


规格 (螺纹 大 径 3 4 5 6 8 10 12 
а тіп 3.2 4.3 5.3 6.4 8.4 10.5 12.5 
р = 6 8 9.8 11.8 15.3 19 23 
5% 0.4 0.5 0.6 0.8 1 

ЖЖ min 6 8 10 


@ 5 为 材料 的 实际 厚度 。 
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33-318 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 ( 摘自 GB/T 956. 2—1987) 


标记 示例 : 


(单位 : mm) 


规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 处 理 的 锥 
形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 为 : 
А СВ/Т 956.2 6 


规格 ( 螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 10 12 
4 шіп 3.2 4.3 5.3 6.4 8.4 10.5 12.5 
р == 6 8 9.8 11.8 15.3 19 23 
8% 0.4 0.5 0.6 0.8 1 
ЖЖ min 12 14 16 18 20 26 
@ 5 为 材料 的 实际 厚度 。 
2.11.5 止 动 垫圈 ( 表 3-319~ 表 3-324) 
表 3-319 单 耳 的 型 式 和 尺寸 (ЙН GB/T 854—1988) (HM: mm) 
|92] 
了 
1 
жЕ 
标记 示例 : 
规格 10mm 材料 为 Q215 经 退化 表面 氧化 处 理 的 单 耳 止 动 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 854 10 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (14) 
d шіп 2:7 3.2 4.2 5.3 6.4 8.4 10.5 13 15 
L 公称 10 12 14 16 18 20 22 28 28 
5 0.4 0.5 1 
В 3 4 5 6 7 8 10 12 
В, 6 7 9 11 12 16 19 21 25 
D max 8 10 14 17 19 22 26 32 
规格 (螺纹 大 径 ) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48 
d min 17 19 21 23 25 28 31 37 43 50 
L 公称 32 36 42 48 52 62 70 80 
5 1 1.5 
В 15 18 20 24 26 30 35 40 
В, 32 38 39 42 48 55 65 78 90 
D max 40 45 50 58 63 75 88 100 


采用 括号 内 的 规格 。 
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R 3-320 双 耳 制 动 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 ( 摘 


Ұз 


СВ/Т 855--1988) 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 
规格 10mm 材料 为 Q215 ,经 退化 .表面 氧化 处 理 的 双 耳 止 动 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 855 10 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 4 5 6 8 10 12 (14) 
а тіп 2.7 3.2 4.2 5.3 6.4 8.4 10.5 13 
L 公称 10 14 16 18 20 22 28 28 
L, 公称 4 7 8 9 11 13 16 
S 0.4 0.5 1 
B 3 5 7 8 10 12 
D max 5 8 11 14 17 22 
规格 (螺纹 大 径 ) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48 
4 min 17 19 21 23 25 28 31 37 43 50 
L 公称 32 36 42 48 52 62 70 80 
L. 公称 20 22 25 30 32 38 44 50 
S 1 1.5 
B 15 18 20 24 26 30 35 40 
D max 27 32 36 41 46 55 65 75 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-321 外 舌 止 动 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 856-1988) (单位 : mm) 
РЕВ! 
72 | | 
L.L. 
со) 
标记 示例 : 


规格 10mm 材料 为 Q215 ,经 退化 .表面 氧化 处 理 的 外 舌 止 动 垫 圈 的 标记 为 : 


ФА | GB/T 856 


10 
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(2) 

规格 а | D b L sla, | 规格 d |р 5 了 sla | 
(螺纹 大 径 ) | min | max | max | 公称 (螺纹 大 径 ) | min | max | max | 公称 

2.5 27|10| 2 |3.5 2.5 20 21 |45 | 6 | 18 7 

3 3.2 | 12 | 2.5 | 4.5 | 0.4 Р 3 (22) 2 | 50 | 7 |20 | 1 I 7 

4 4.2 | 14 | 2.5 | 5.5 24 25 | 50 7 | 20 

5 53|171|35(| 7 (27) 28 58 | 8 |23 

6 6.4 | 19 | 3.5 | 7.5 бі 4 | 4 30 31 | 63 | 8 25 I 10 

8 8.4 | 22 | 3.5 | 8.5 36 37 | 75 | 11 | 31 | 1.5 

10 10.5] 26 | 4.5 | 10 5 42 аз | 88 | 11 | 36 2 ЕТ 

12 13 | 32 | 4.5 | 12 5 48 50 100 13 | 40 14 | 13 

(14) 15 | 32 | 4.5 | 12 i 6 M Æ} |0215 ,0235(СВ/Т 700) ;10.15( GB/T 699) 

16 17 | 40 | 5.5 | 15 6 表面 处 理 表面 氧化 

(18) 19 |45 | 6 | 18 7 7 热处理 退火 处 理 

注 : 应 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


R 3-322 圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 858—1988) (单位 : mm) 


а<100 


标记 示例 : 
规格 16mm 材料 为 Q215 ,经 退化 .表面 氧化 处 理 的 圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 的 标记 为 : 
А СВ/Т 858 16 


规格 i D p 4 i ; 规格 j D Л) i Я А 
5 А ч Ë 1 D a Қ А а ч К D a 
(螺纹 大 径 ) 参考 | ' (螺纹 大 径 ) 参考 | ' 
10 10.5 | 25 16 8 357 35.5) 56 | 43 32 
12 12.5| 28 | 19 3.8 | 9 36 36.5| 60 | 46 
3 5 | 5.7 — 
14 145| 32 | 20 | 1 11 39 39.5 36 
62 | 49 广 一 
16 16.5| 34 | 22 13 40% 40.5 37 
18 18.5| 35 |24 15 42 42.5| 66 |53 39 
20 20.5| 38 |27 17 45 45.5! 72 | 59 42 
22 22.5| 42 | 30 4 19 48 48.5 45 
4.8 - 76 | 6l - 
24 24.5| 45 34 А 21 50" 50.5 Ж 47 
25% 25.5| 45 | 34 22 52 52.5 i 49 
82 | 67 77 — 
27 27.5| 48 |37 24 55" 56 Р 52 
30 30.5] 52 | 40 5 27 56 57 | 90 | 74 53 
33 33.5| 56 | 43 5.7 |30 60 61 | 94 |79 57 
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(2) 
规 р 规 р 
б Тт. а с D, S h b a ñ Ў а 5 D, S h b a 
(螺纹 大 径 ) 参考 (螺纹 大 径 ) 参考 
64 65 61 110 111 | 156 | 135 106 
一 100 | 84 027 
65? 66 6 62 115 116 | 160 |140 111 
2 7 |13.5 上 一 
68 69 | 105 | 88 65 120 121 | 166 | 145 116 
72 73 69 125 126 | 170 |150 121 
一 110 | 93 | 1.5 9.6 
75® 76 71 130 131 | 176 |155 126 
76 77 | 115 | 98 72 140 141 | 186 |165 136 
80 81 | 120 |103 76 150 151 | 206 |180 146 
85 86 | 125 | 108 7 81 160 161 | 216 |190 156 
90 91 | 130 |112 86 170 171 | 226 |200 42 Кы 166 
95 96 | 135 | 117 А ae 91 180 181 | 236 |210| ` 8 7 1176 
100 101 | 140 |122 ` |96 190 191 | 246 |220 186 
105 106 | 145 |127 101 200 201 | 256 |230 196 
@ 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装 置 。 
R 3-323 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 852—1988) (单位 : шт) 
Н 
© 标记 示例 : 
(2 下 规格 16mm 材料 为 Q215 ,不 经 表面 处 理 的 工 
АР ТШТ ҮТ 
垫圈 GB/T 852 16 
H, 
规格 4 规格 4 
95. В Н H, ; В Н H, 
(螺纹 大 径 ) min (螺纹 大 径 ) min 
6 6.6 16 4.7 20 22 
40 9.7 
8 9 18 5.0 (22) 24 
10 11 22 2 5.7 24 26 11.3 
50 3 
12 13.5 28 6.7 (27) 30 11.3 
16 17.5 35 7. 30 33 60 13.0 
(18) 20 40 3 9.7 36 39 70 14.7 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-324 权 钢 用 方 斜 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (A GB/T 853—1988) (H: mm) 
C5 
标记 示例 : 
MIK 16mm 、 材 料 为 Q215 ,不 经 表面 处 理 的 柳 
钢 用 方 斜 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 853 16 
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(Ж) 
规格 4 y н P 规格 а Ф Р Б 
( 螺纹 大 径 ) min ! ( 螺纹 大 径 ) min i 
6 6.6 16 3.6 20 22 
40 7 
8 9 18 3.8 (22) 24 
10 11 22 2 4.2 24 26 
50 3 8 
12 13.5 28 4.8 (27) 30 
16 17.5 35 5.4 30 33 60 9 
(18) 20 40 3 7 36 39 70 10 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.11.6 ЖШ, ЕШ ( 见 表 3-325 MK 3-326) 
GB/T 849—1988) (单位 : шш) 


R 3-325 球面 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


标记 示例 : 
规格 16mm、 材 料 为 45 钢 、 热 处 理 硬 度 
40~ 48HRC .表面 氧化 处 理 的 球面 垫圈 的 


GB/T 850 标记 为 : 
垫圈 GB/T 849 16 
Ra 12.5 
( ) 
规格 4 D h 规格 4 р h 
i R Не а. R H= 
(螺纹 大 径 ) min max max (螺纹 大 径 ) min max max 
6 6.40 | 12.50 | 3.00 10 4 24 25.00 | 44.00 | 9.60 36 13 
8 8.40 | 17.00 | 4.00 12 5 30 31.00 | 56.00 | 9.80 40 16 
10 10.50 | 21.00 | 4.00 16 6 36 37.00 | 66.00 | 12.00 50 19 
12. 13.00 | 24.00 | 5.00 20 7 42 43.00 | 78.00 | 16.00 63 24 
16 17.00 | 30.00 | 6.00 25 8 48 50.00 | 92.00 | 20.00 70 30 
20 21.00 | 37.00 | 6.60 32 10 


үз 


标记 示例 : 
规格 16mm 、 材 料 为 45 钢 .热处理 硬度 40~48HRC ,表面 氧化 处 理 的 锥 面 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB/T 850 16 
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(Ж) 
规格 4 D h 规格 4 D h 
D, | H= D, | H= 
(螺纹 大 径 ) min max max (螺纹 大 径 ) min max max 

6 8 12.5 2.6 12 4 24 30 44 6.8 38.5 13 
8 10 17 3.2 16 5 30 36 56 9.9 45.2 16 
10 12.5 21 4 18 6 36 43 66 14.3 64 19 
12 16 24 4.7 23.5 7 42 50 78 14.4 69 24 
16 20 30 5.1 29 8 48 60 92 17.4 78.6 30 
20 25 37 6.6 34 10 


2.11.7 开口 垫圈 ( 见 表 3-327) 
R 3-327 开口 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 851—1988) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

规格 16mm、 外 径 为 50mm、 材 料 为 45 钢 、 热 处 理 硬 度 40~48HRC ,表面 氧化 处 理 、 按 A 型 制造 的 开口 垫圈 的 
标记 为 : 

垫圈 GB/T 851 16-50 

按 B 型 制造 时 ,应 加 标记 В: 

垫圈 GB/T 851 B16-50 


规格 (螺纹 大 径 ) 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 


Di 13 15 19 23 26 32 42 50 60 72 
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(Ж) 

规格 (螺纹 大 径 ) 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 
100 12 12 14 14 16 
110 14 14 16 一 
120 14 16 16 16 
130 16 18 一 
140 18 | 18 | 
160 20 


2.12 挡 圈 
2.12.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (IÆ 3-328 ) 
表 3-328 挡 圈 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 


序号 名 称 及 标准 号 规格 范围 材料 或 技术 条 件 表面 处 理 
EEDU PNE 1) 不 经 处 理 
1 推销 锁 紧 挡 8~130mm | ML GB/T 959.3 р 
СВ/Т 883—1986 2) 氧 化 
螺钉 锁 紧 挡 圈 1) 不 经 处 理 
2 8~200mm JL GB/T 959.3 N 
СВ/Т 884—1986 2) (E 
带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 1) 不 经 处 理 
3 8~200mm И, GB/T 959.3 2 
СВ/Т 885—1986 2) 氧 化 
轴 肩 挡 圈 1) 不 经 处 理 
4 20~ 120mm | 见 GB/T 959.3 
СВ/Т 886 一 1986 2) 氧 化 
螺钉 紧 固 轴 端 挡 轿 1) 不 经 处 理 
5 20~ 100mm | № GB/T 959.3 ` 
GB/T 891—1986 2) 氧 化 
螺栓 紧 固 轴 端 挡 1) 不 经 处 理 
6 о ЖАНА 20~ 100mm | DL GB/T 959.3 ) | 人 
СВ/Т 892--1986 2) 氧 化 
孔 用 弹性 挡 圈 ” 1) 氧 化 
7 用 强 8~300mm JL GB/T 959. 1 ) амын 
GB/T 893—2017 2) 镀 锌 钝 化 
轴 用 弹性 挡 圈 由 1) 氧 化 
8 用 弹性 3~200mm | ML GB/T 959.1 ) 
СВ/Т 894 一 2017 2) 镀 锌 钝 化 
3. ЕН % № ра Ф 
9 用 钢 7~125mm | ML GB/T 959. 2 氧化 
СВ/Т 895. 1 一 1986 
ШЕР Шш _ ' 
10 4-125mm | ML СВ/Т 959.2 氧化 
СВ/Т 895. 2 一 1986 
Д ми РА Ф 1 ж 
11 п 1.2~15mm | ML GB/T 959.1 ) 氧 化 
СВ/Т 896 一 1986 2) 镀 锌 钝 化 
Ж. 
Je 2 pi 2 215 0235 
12 xR 1. 5~ 10mm g І 9 不 经 处 理 
СВ/Т 960 一 1986 黄 铜 : 
H62 
ЖӘЕ” „ А 
13 钢 á 15~236mm | 磋 素 弹 得 钢丝 氧化 
GB/T 921—1986 


(D 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 。 
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五 金 手 册 


2.12.2 WEHE (12 3-329- 2 3-335) 
33-329 锥 销 锁 紧 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 883—1986°) (Му; mm) 


标记 示例 : 

公称 直径 4=20mm、 材 料 为 Q235 不 经 表面 
处 理 的 锥 销 锁 紧 挡 圈 的 标记 为 : 

МІН GB/T 883 20 


公称 直径 а Н 圆锥 销 公称 直径 а Н 圆锥 销 
公称 | 极限 | 公称 | 极限 | D d, | с | св/т пт | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 |р d| С | СВ/Т117 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) 
8 10 20| 3 |0.5 3x22 40 16 6216 11 6х60 
———|+0.036 +0.062 
(9) 0 10 22 | 3 | 0.5 3x22 4 | ， 18 7016|1 6x70 
БЕТТЕП 0 
10 10 22| 3 |055 3x22 50 18 80|8 |1 8х80 
-0.36 

12 10 25 | 3 | 0.5 3x25 55 18 85|8 |1 8х90 
(13) 10 25 | 3 | 0.5 3x25 60 20 901811 8х90 
14 12 28 | 4 10.5 4x28 65 |+0.074| 20 95 | 10| 1 10x100 
(15)|+0.043| 12 30/4 0.5 4x32 70 | 0 20 100| 10 | 1 10x100 
16 | 0 12 30| 4 10.5 4х32 75 22 110| 10 | 1 10х110 
(17) 12 32 | 4 10.5 4х32 80 22 115| 10 | 1 10x120 
— 0 

85 22 120| 10| 1 10x120 
18 12 32| 4 |0.5 4x32 -0.52 

90 22 125| 10| 1 10x120 
(19) 12 | 0 35| 4 10.5 4x35 95 25 130| 10 | 1.5| 10х130 
20 12 | -0.43 |35| 4 |0.5 4х35 100 |+0.087| 25 135| 10 |1.5| 10х140 
22 |+0.052| 12 38|5 |1 5х40 105 | 0 25 140| 10 | 1.5| 10х140 
25 | 0 14 42|5 |1 5х45 110 30 150| 12 | 1.5| 12х150 
28 14 4515 |1 5х45 115 30 155| 12 | 1.5! 12х150 
30 14 4 6 |1 6x50 120 30 160| 12 | 1.5| 12х160 
32 |+0.062| 14 52|6|1 6x55 |[(125)| +0.10 | 30 165| 12 | 1.5| 12x160 
35 | 0 16 56|6 |1 6х55 130| 0 30 170| 12 | 1.5| 12x180 

注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. di 孔 在 加 工时 ， 只 销 一 面 ， 装 配 时 钻 透 并 铵 孔 。 


© GB/T 883--1986 中 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 用 户 在 引用 该 标准 时 应 予以 注意 。 
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R 3-330 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 884—1986) (单位 : шш) 


标记 示例 : 
公称 直径 d=20mm ,材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 标记 为 : 
挡 圈 GB/T 884 20 


公称 直径 а Н 螺钉 
公称 极限 公称 极限 р do C GB/T 71 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 (推荐 ) 
8 10 20 
+0.036 
(9) 10 22 
— 0 0 
10 10 22 M5 0.5 M5x8 
-0.36 
12 +0.043 10 25 
(13) 0 10 25 
14 12 28 
(15) 12 30 
+0.043 
16 r 12 30 
(17) 12 0 32 
— M6 M6x10 
18 12 -0. 42 32 
(19) 12 35 
20 12 35 
22 +0.052 12 38 
25 0 14 42 
28 14 45 
М8 M8x12 
30 14 48 i 
32 14 Š 52 
35 16 56 
+0.062 -0.43 
40 16 62 
0 М10х16 
45 18 70 
50 18 80 
М10 
55 18 85 
60 20 90 
— FI M10x20 
65 +0.074 20 б 95 
70 0 20 100 
— -0. 52 
75 22 110 
— M12 M12x25 
80 22 115 
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(Ж) 
公称 直径 d Н 螺钉 
公称 极限 公称 极限 D do С GB/T 71 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 (推荐 ) 
85 22 120 
90 22 125 i 
95 25 130 
100 +0.087 25 135 
105 0 25 140 
110 30 150 
M12x25 
118 30 155 
120 30 160 
(125) 30 165 
130 30 1. 170 М12 
(135) 30 175 1:5 
140 30 180 
(145) ре 30 190 
150 ‚ 30 200 
160 30 210 
170 30 220 М12х30 
180 30 230 
190 +0. 115 30 240 
200 0 30 250 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-331 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 型 式 和 
尺寸 (摘自 GB/T 885—1986) (单位 : mm) 
4 


120° 


标记 示例 : 


公称 直径 а= 20mm 、 材 料 为 Q235 .不 经 表面 处 理 的 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 标记 为 : 
Фа GB/T 885 20 
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(Ж) 
公称 直径 d b 螺钉 
Бу 锁 圈 
公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 D do С | GB/T71 BA dod 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) 
8 10 1 1.8 20 15 
+0.036 
(9) р 10 Р 1 1.8 22 17 
10 10 МИЯ 1 1.8 | +018 | 22 | M5 | 0.5 M5x8 17 
12 | +0.043 | 10 1 1.8 25 20 
(13) | 0 10 1 1.8 25 20 
14 12 1 2 28 23 
+0.20 
(15) 12 1 2 30 25 
+0.043 +0.06 
16 0 12 1 2 30 25 
(17) 12 0 1 2 32 27 
+0.20 M6 M6x10 
18 12 | -0.42 1 2 32 27 
(19) 12 1 2 35 30 
20 12 1 2 35 30 
22 | +0.052 | 12 1 2 38 32 
25 0 14 1.2 2.5 42 35 
28 14 1.2 2.5 45 38 
+0.25 М8 M8x12 
30 14 1.2 2.5 48 41 
32 14 o 1.2 2.5 52 А 44 
35 16 1.6 3 56 47 
+0.062 -0.43 
40 16 1.6 3 62 54 
0 М10х16 
45 18 1.6 3 70 62 
50 18 1.6 3 80 71 
+0.30 М10 
55 18 1.6 3 85 76 
60 20 1.6 3 90 81 
М10х20 
65 | +0.074 | 20 1.6 3 95 86 
70 0 20 1.6 3 100 91 
75 22 2 3.6 110 100 
80 22 2 3.6 115 105 
+0.31 
85 22 2 3.6 120 110 
+0.06 
90 22 2 3.6 | +0.36 | 125 115 
95 25 2 3.6 130 120 
100 | +0.087 | 25 2 3.6 135 124 
105 0 25 0 2 3.6 140 129 
М12х25 
110 30 | -0.52 2 4.5 150 136 
115 30 2 4.5 155 | М12 142 
120 30 2 4.5 160 147 
(125) 30 2 4.5 165 1.5 152 
130 30 2 4.5 170 156 
+0.45 
(135) 30 2 4.5 175 162 
+0.1 
140 4 30 2 4.5 180 166 
(145) 30 2 4.5 190 176 
150 30 2 4.5 200 М12х30 186 
160 30 2 4.5 210 196 
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(28) 
公称 直径 а Н b t ТІ 
j 锁 圈 
公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 D | d G | OBAT I eioi 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) 
170 +0.1 30 2 4.5 220 206 
180 0 30 2 +0.31 4.5 230 216 
+0.45 M12 1.5 M12x30 
190 +0.115 30 -0.52 2 +0.06 4.5 240 226 
200 0 30 2 4.5 250 236 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 3-332 钢丝 锁 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 921—1986) (单位 : mm) 
标记 示例 : 


公称 直径 了 =30mm 材料 为 碳 素 弹 得 钢丝 经 
低温 回 火 及 表面 氧化 处 理 的 锁 圈 的 标记 为 : 
AE GB/T 921 30 


公称 适用 的 “| 公称 适用 的 “| 公称 适用 的 “| 公称 适用 的 
直径 di | k ТА 直径 di | k 挡 圈 直径 | di | k 挡 圈 直径 di k 挡 圈 
D GB/T 885 | D GB/T 885 | D GB/T 885 | D GB/T 885 
15 8 44 | 1 32 110 85 166 140 
17107| 2 9,10 47 Р 35 115 9 90 176 145 
20 12,13 (|54 40 120 95 186 150 
23 14 62 45 124 100 196 160 
725 | 15,16 71 50 129 105 ТТІ шы іш 170 
727 0.8] 3 17,18 |56). 55 136| 1.8 110 216 180 
зо 19,20 |8 60 142 115 226 190 
32 | 22 86 9 65 147 2 120 236 200 
35 25 91 70 152 125 
38| 1 28 100 75 156 130 
ЕТЕ 30 105| $ 80 162 135 
表 3-333 轴 肩 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 886—1986) (单位 : mm) 


标记 示例 : 


记 为 : 
ШИЮ GB/T 886 


公称 直径 4=30тш,{@Ю= 
40mm .材料 为 35 钢 、 不 经 热处理 
及 表面 处 理 的 轴 肩 


挡 圈 的 标 


30x40 


(Ж) 
Щщ 轻 系 列 径 向 轴承 用 中 系列 径 向 有 承 和 ERIA 承 和 
公称 直径 d 1 轻 系 列 径 向 推力 轴承 中 系列 径 向 推力 轴承 
= H H Н 
公称 尺寸 | 极限 偏差 [公称 尺 二 | 极限 偏差 | ”| 公称 尺寸 [极限 偏差 | ”| 公称 尺寸 [极限 偏差 
20 55 | 三 @ = 27 4 30 5 
25 +0.13® | 27 — @ 一 32 4 35 5 
30 0 32 | 36 4 38 4 laol 5 
35 37 | 42 4 45 4 47 5 
40 „|12 | 47 4 50 4 52 5 
45 0087 47 52 4 55 4 58 5 0 
50 9 52 | 58 4 60 4 65 5 -0.30 
55 58 | 65 5 68 5 0 70 6 
60 63 | 70 5 0 72 5 -0.30 | 75 6 
65 +0.19 | 68 | 75 5 -0.30 | 78 5 80 6 
70 0 73 | 80 5 82 5 85 6 
75 78 | 85 5 88 5 90 6 
80 83 | 90 6 95 6 100 8 
85 88 | 95 6 100 6 105 8 
90 93 | 100 6 105 6 110 8 
95 98 | 110 6 110 6 115 8 0 
100 02 103 | 115 8 115 8 120 10 -0.36 
105 ° 109 | 120 8 120 8 0 130 | 10 
110 114 | 125 8 -0.36 | 130 8 -0.36 |135| 10 
120 124 | 135 8 140 8 145 | 10 
O 轻 系列 径 向 轴承 用 为 +0. 16; 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 为 +0. 17。 
© 重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 为 +0. 17。 
© 轻 系 列 径 向 轴承 无 此 规格 。 


Ж 3-334 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/AT 891--19869) (单位 : mm) 


A 型 B 型 
CX45° CX45° 


标记 示例 : 

公称 直径 D=45mm 材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 А 型 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 的 标记 为 : 
挡 圈 GB/T 891 45 

按 B 型 制造 时 ,应 加 标记 B: 

ТАШ GB/T 891 B 45 


© GB/T 891 一 1986 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ,用 户 在 引用 该 标准 时 应 予以 注意 。 
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(Ж) 
圆柱 销 规格 螺钉 规格 
轴 径 | 公称 直径 
к ü H f d а, С СВ/Т 119 D, GB/T 819 
Е (推荐 ) (推荐 ) 
14 20 
16 22 一 
18 25 4 5:5 2.1 0.5 А2х10 11 М5х12 
20 28 
22 30 
25 32 
28 35 
7.5 
30 38 
5 6.6 3.2 1 A3x12 13 M6x16 
32 40 
35 45 
40 50 
45 55 
50 60 16 
55 65 
6 9 42 1.5 А4х14 17 М8х20 
60 70 
65 75 20 
70 80 
75 90 
8 25 13 5.2 2 А5х16 25 М10х25 
85 100 
表 3-335 ”螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 892-19869) (单位 : mm) 
B 型 
Сх45° 
Ка 6.3 
标记 示例 ; 


公称 直径 D=45mm 材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 A 型 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 的 标记 为 : 


挡 圈 
Ë: В 


МШ 


СВ/Т 892 45 
型 制造 时 ,应 加 标记 В: 
GB/T 892 B 45 


© GB/T 892—1986 中 引 
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的 部 分 标准 已 经 更 


ЖЕЗ 


[їч 


该 标准 时 应 予以 注意 。 


(Ж) 
| FE ЕН Ж 栓 规 垫圈 规 
ШЕ. | даа 加 g 规格 вян аш gi 
z D H 1, а а, С GB/T 119 СВ/Т 5783 СВ/Т 93 
7 (推荐 ) (推荐 ) (推荐 ) 
14 20 
16 22 一 
18 25 4 5.5 2.1 0.5 А2х10 М5х16 5 
20 28 
22 30 
25 32 
28 35 
7.5 
30 38 
5 6.6 3.2 1 АЗх12 Мбх20 6 
32 40 
35 45 
40 50 
45 55 
50 60 16 
55 65 
6 9 4.2 1.5 А4х14 М8х20 8.0 
60 70 
65 75 20 
70 80 
75 90 
8 25 13 5.2 2 А5х16 М10х2 12.0 
85 100 
Е. 当 挡 圈 装 在 带 螺 纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺栓 允许 加 长 。 
2.12.3 弹性 挡 圈 ( 表 3-336~ 表 3-339) 
表 3-336 孔 用 弹性 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 893—2017) (单位 : шш) 


аү<300тт d1 宇 170mm 由 制造 者 确定 


ФЕ. 挡 圈 形状 由 制造 者 确定 


AP QP әуе 


d| 宇 25mm 由 制造 者 确定 
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标记 示例 : 
孔径 а, =40mm, 厚度 ;= 1.75mm 材料 C67S 、 
表面 磷 化 处 理 的 A 型 孔 用 弹性 挡 圈 的 标记 为 : 
当 圈 GB/T 893 40 
孔径 dj =40mm ,厚度 s=2.00mm、 材 料 C67S、 
表面 磷 化 处 理 的 B 型 孔 用 弹性 挡 圈 的 标记 为 : 
当 圈 GB/T 893 40B 
挡 圈 ЇЙ 其 他 
公称 8 а, 千 件 4, 安装 
ЛІ Ф г. Е 
ү 公称 | 极限 | 公称 | 极限 |、 ñ и БЛИКА 工具 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 ke 尺寸 | 偏差 规格 
标准 型 (A HI) 
s |080 0 8.7 2.4 | 1.1 | 1.0 10.14! 8.4 |+0.09 0.9 |0.20| 0.6 | 3.0 | 0.5 ы 
9 | 0.80 |-0.05| 9.8 2.5 | 1.3 | 1.0 015| 94 | о 0.9 |0.20| 0.6 | 3.7 | 0.5 
10 | 1.00 10.8 3.2 | 1.4 | 1.2 0.18 | 10.4 1.1 |0.20| 0.6 | 3.3 | 0.5 
11 | 1.00 11.8 3.3 | 1.5 | 1.2 |0.31| 11.4 1.1 |0.20| 0.6 | 4.1 | 0.5 
12 | 1.00 13 s 3.4 | 1.7 | 1.5 |0.37| 12.5 1.1 0.25 0.8 | 4.9 | 0.5 l: 
13 | 1.00 зт] UO 56 [тв 151 042] 136 |011 LI 030] 09] 54 | 05 
14 | 1.00 15.1 3.7 | 1.9 | 1.7 10.52| 14.6 | 0 1.1 10.30! 0.9 | 6.2 | 0.5 
15 | 1.00 16.2 3.7 | 2.0 | 1.7 0.56 | 15.7 1.1 0.35 1.1 | 7.2 | 0.5 
16 | 1.00 17.3 3.8 | 2.0 | 1.7 10.60! 16.8 1.1 10.401 1.2 | 8.0 | 1.0 
17 | 1.00 18.3 3.9 | 2.1 | 1.7 0.65 | 17.8 1.1 10.401 1.2 | 8.8 | 1.0 
18 | 1.00 19.5 4.1 | 2.2 | 2.0 |0.74| 19 1.1 10.50! 1.5 | 9.4 | 1.0 
19 | 1.00 20.5 |+0.42| 4.1 | 2.2 | 2.0 |0.83| 20 ТӨМЕН 0.50 | 1.5 [10.4] 1.0 
20 | 1.00 21.5 |-013| 42 23 | 2.0 [090] 21 | 11 10.50! 1.5 111.2| 1.0 ТЯ 
21 | 1.00 22.5 4.2 | 2.4 | 2.0 11.00/ 22 1.1 |0.50| 1.5 | 12.2| 1.0 
22 [1.00 ° 23.5 4.2 | 2.5 | 2.0 |1.10| 23 1.1 |0.50| 1.5 | 13.2 | 1.0 
24 |120 |7996 |259 4.4 | 2.6 | 2.0 |1.42 | 25.2 1.3 0.60| 1.8 | 14.8| 1.0 
25 | 1.20 69 19425437 20 1150 262 |+0.21 1.3 [060] 18 [155] 10 
26 | 1.20 27.9 2021; |в | ло [160| 272 | 0 1.3 |0.60| 1.8 | 16.1| 1.0 
28 | 1.20 30.1 4.8 | 29 | 2.0 1.80 | 29.4 1.3 10.70! 21 |17.9 | 1.0 
30 | 1.20 32.1 4.8 | 3.0 | 2.0 2.06 | 31.4 1.3 |0.70| 2.1 [19.9 | 1.0 
31 | 1.20 33.4 5.2 | 3.2 | 2.5 2.10 | 32.7 1.3 0.85| 2.6 |20.0| 1.0 
32 | 1.20 34.4 5.4 | 3.2 | 2.5 2.21 | 33.7 1.3 0.85 2.6 |20.6 | 1.0 
34 | 1.50 365 "050 5.4 | 3.3 | 2.5 320 35.7 |+0.25 1.60 0.85 | 2.6 |22.6| 1.5 
35 | 1.50 378| ©7|[5.4 |за 25 3.54 370] о |160|100| 30 [23.6] 1.5 2.5 
36 | 1.50 38.8 5.4 | 3.5 | 2.5 |3.70| 38.0 1.60 | 1.00 3.0 | 24.6| 1.5 
37 | 1.50 39.8 5.5 | 3.6 | 2.5 |3.74| 39 1.60 | 1.00 | 3.0 |25.4| 1.5 
38 | 1.50 40.8 5.5 | 3.7 | 2.5 |3.90| 40 1.60 | 1.00 | 3.0 |26.4| 1.5 


824 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(2) 

Г ЕГ Г 其 他 
ин : г а ы” d; ri h m n 安装 
di | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | ox| || 二 | 公称 | 极限 |a3| б „||, 工具 

尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 kg 尺 才 | 偏差 规格 ” 

标准 型 (A 型 ) 

40 | 1.75 43.5 5.8 | 3.9 | 2.5 |4.70| 42.5 1.85 |1.25| 3.8 |27.8| 2.0 | 2.5 
42 | 1.75 45.5 2. 5.9 | 4.1 | 2.5 |5.40 44.5 |%025|1.85 1.25 3.8 |29.6| 2.0 
45 | 1.75 т 4857 (62 [аз 12.5 6.00|475| 0 |185 125 3.8 |32.0| 2.0 
47 | 1.75 50.5 6.4 | 4.4 | 2.5 16.10] 49.5 1.85]1.25] 3.8 133.5 | 2.0 
48 | 1.75 51.5 6.4 | 4.5 | 2.5 | 6.70| 50.5 1.85| 1.25| 3.8 | 34.5 | 2.0 
50 | 2.00 54.2 6.4 | 4.6 | 2.5 |7.30| 53.0 2.15 |1.50 | 4.5 | 36.3 | 2.0 
52 | 2.00 56.2 6.7 | 4.7 2.5 | 8.20| 55.0 2.15 | 1.50| 4.5 | 37.9| 2.0 
55 | 2.00 59.2 6.8 | 5.0 | 2.5 |8.30| 58.0 2.15 | 1.50| 4.5 | 40.7| 2.0 
56 | 2.00 60.2 6.8 | 5.1 2.5 |8.70| 59.0 215|1.50| 4.5 | 41.7 2.0 
58 | 2.00 62.2 6.9 | 5.2 | 2.5 |10.50| 61.0 2.15 | 1.50 | 4.5 | 43.5 | 2.0 
60 | 2.00 64.2 И 7.3 | 5.4 | 2.5 [11.10] 63.0 |+0 .30|2.15 1.50| 4.5 |44.7 | 2.0 
62 | 2.00 66.2 7.3 | 5.5 | 2.5 [1220 65.0 | 0 |215 1.50| 4.5 | 46.7| 2.0 
63 | 2.00 о |672 7.3 | 5.6 | 2.5 |12.40 66.0 215|1.50| 4.5 | 47.7| 2.0 
65 | 2.50 |-0-07| 69.2 7.6 | 5.8 | 3.0 14.30 68.0 2.65 |1.50| 4,5 |49.0| 2.5 
68 | 2.50 72.5 7.8 | 611 3.0 [16.00] 71.0 2.65 | 1.50 | 4.5 [51.6] 2.5 | 30 
70 | 2.50 74.5 7.8 | 6.2 | 3.0 116.50) 73.0 2.65 | 1.50 | 4.5 | 53.6 | 2.5 
72 | 2.50 76.5 7.8 | 6.4 | 3.0 118.10) 75.0 2.65 | 1.50 4.5 | 55.6 | 2.5 
75 | 2.50 79.5 7.8 | 6.6 | 3.0 [18.80] 78.0 2.65 | 1.50 | 4.5 | 58.6 | 2.5 
78 | 2.50 82.5 8.5 | 6.6 | 3.0 120.4] 81.0 2.65 | 1.50 | 4.5 | 60.1 | 2.5 
80 | 2.50 85.5 8.5 | 6.8 3.0 | 22.0| 83.5 2.65|1.75 | 5.3 | 62.1| 2.5 
82 | 2.50 87.5 8.5 | 7.0 3.0 |24.0 |855 2.65|1.75 | 5.3 |641| 2.5 
85 | 3.00 90.5 8.6 | 7.0 3.5 |25.3| 88.5 315|1.75| 5.3 | 66.9 | 3.0 
88 | 3.00 93.5 8.6 | 7.2 3.5 |28.0 | 91.5 |%0.35|3115 1.75 | 5.3 |69.9| 3.0 
90 | 3.00 95.5 8.6 | 7.6 | 3.5 131.0| 93.5 | 0 |315|175] 5.3 |71.9| 3.0 
92 | 3.00 97.5 8.7 | 7.8 3.5 |32.0| 95.5 315|1.75| 5.3 | 73.7 | 3.0 
95 | 3.00 100.5| 0's4| 8.8 | 8.1 | 3.5 |35.0] 98.5 315|1.75| 5.3 | 76.5 | 3.0 
98 | 3.00 103.5 9.0 | 8.3 | 3.5 |37.0 101.5 315|1.75| 5.3 | 79.0 | 3.0 
100 | 3.00 105.5 9.2 | 8.4 | 3.5 |38.0 103.5 315|1.75| 5.3 | 80.6| 3.0 
102 | 4.00 108 9.5 | 8.5 | 3.5 | 55.0| 106.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |82.0| 3.0 
105 | 4.00 112 9.5 | 8.7 | 3.5 | 56.0| 109.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |85.0| 3.0 
108 | 4.00 115 9.5 | 8.9 | 3.5 | 60.0| 112.0|+0 54|4.15|2.00| 6.0 | 88.0| 3.0 
110 | 4.00 117 10.4] 9.0 | 3.5 |64.5|114.0| 0 14.15|2.00| 6.0 |88.2| 3.0 
112 | 4.00 119 10.5] 9.1 | 3.5 |72.0|116.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |90.0| 3.0 
115 | 4.00 122 10.5] 9.3 | 3.5 |74.5| 119.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |93.0| 3.0 
120 | 4.00 127 11.0] 9.7 | 3.5 |77.0|124.0 4.15 2.00 6.0 |9%6.9| 3.0 | 40 
125 | 4.00 132 11.0| 10.0| 4.0 79.0 129.0 4.15 | 2.00 | 6.0 [101.9] 3.0 
130 | 4.00 137 |+1.50|11.0| 10.2| 4.0 | 82.0| 134.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |106.9| 3.0 
135 | 4.00 142 |-0.63|11.2 | 10.5| 4.0 | 84.0| 139.0 з 4.15 | 2.00 6.0 |111.5| 3.0 
140 | 4.00 147 11.2 | 10.7| 4.0 87.5 | 144.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |116.5| 3.0 
145 | 4.00 152 11.4| 10.9| 4.0 193.0] 149.0 4.15 | 2.00 | 6.0 |121.0| 3.0 
150 | 4.00 158 12.0|11.2| 4.0 105.0 155.0 4.15 | 2.50 | 7.5 |124.8| 3.0 
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(2%) 
挡 圈 ТЛЕ 其 他 
公称 5 d; d 
a 129 d, ЕИ 2 © 安装 
di | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | max| = | „| | 公称 | 极限 | HI3| Í | min 4, | g 工具 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 kë 尺寸 | 偏差 规格 
标准 型 (A 型 ) 
155 | 4.00 164 12.0 |11.4| 4.0 |107.0| 160.0 4.15 |2.50 | 7.5 |129.8| 3.5 
160 | 4.00 169 |%1.50|13.0|11.6| 4.0 110.0 165.0 4.15 |2.50 | 7.5 |132.7| 3.5 
165 | 4.00 174.5 | -0.63| 13.0 | 11.8 | 4.0 |125.0| 170.0 з 4.15 | 2.50 | 7.5 |137.7| 3.5 
170 | 4.00 179.5 13.5 | 12.2 | 4.0 |140.0| 175.0 4.15 | 2.50 | 7.5 |141.6| 3.5 
175 | 4.00 | 0 184.5 13.5 |12.7| 4.0 |150.0| 180.0 4.15 |2.50 | 7.5 |146.6| 3.5 Ай 
180 | 4.00 |-0.10| 189.5 14.2 | 13.2 | 4.0 |165.0 185.0 4.15 |2.50 | 7.5 |150.2| 3.5 
185 | 4.00 194.5 14.2 | 13.7 | 4.0 (170.0| 190.0 4.15 |2.50 | 7.5 |155.2| 3.5 
190 | 4.00 199.5 14.2 | 13.8 | 4.0 |175.0 195.0 4.15 | 2.50 | 7.5 |160.2| 3.5 
195 | 4.00 204.5 5 14.2 | 14.0 | 4.0 |183.0 200.0 Ре? 4.15 | 2.50 | 7.5 |165.2| 3.5 
200 | 4.00 209.5 14.2 | 14.0 | 4.0 |195.0| 205.0| у [4.15 (2.50 | 7.5 170.2] 3.5 
210 | 5.00 220.0 14.2 | 14.0 | 4.0 270.0 216.0 5.15 | 3.00 | 9.0 |180.2] 4.0 
220 | 5.00 232.0 14.2 | 14.0 | 4.0 315.0 226.0 5.15 | 3.00 | 9.0 |190.2| 4.0 
230 | 5.00 242.0 14.2 | 14.0 | 4.0 330.0 236.0 5.15 | 3.00 | 9.0 |200.2| 4.0 
240 | 5.00 252.0 14.2 | 14.0 | 4.0 345.0 246.0 4.15 | 3.00 | 9.0 |210.2| 4.0 
250 | 5.00 | 0 1262.0 16.2|16.0| 5.0 |360.0| 256.0 5.15 | 3.00 | 9.0 |220.2| 4.0 
260 | 5.00 |-0.12|275.0 16.2 | 16.0 | 5.0 |375.0| 268.0 5.15 | 4.00 | 12.0 |226.0| 4.0 ® 
270 | 5.00 285.0 Жары 16.2|16.0| 5.0 388.0 278.0 | +0.81 5.15 | 4.00 | 12.0 [236.0] 4.0 
280 | 5.00 295.0 16.2 | 16.0 | 5.0 400.0 288.0| 0 5.15 | 4.00 | 12.0 |246.0| 4.0 
290 | 5.00 305.0 16.2 | 16.0 | 5.0 1415.0 298.0 5.15 | 4.00 | 12.0 |256.0| 4.0 
300 | 5.00 315.0 16.2 | 16.0 | 5.0 |435.0| 308.0 5.15 | 4.00 | 12.0 |266.0| 4.0 
重型 (B 型 ) 
20 | 1.50 21.5 4.5 | 2.4 | 2.0 |1.41 | 21.0 1.60 |0.50| 1.5 | 10.5| 1.0 
22 | 1.50 23.5 т 4.7 | 2.8 | 2.0 |1.85 | 23.0 кы 1.60 |0.50| 1.5 | 12.1| 1.0 
24 | 1.50 25.9 221 4.9 | 3.0 | 2.0 |1.98 | 25.2 1.60 |0.60| 1.8 |13.7| 1.0 
25 | 1.50 26.9 5.0 | 3.1 | 2.0 |216 26.2 1.60 |0.60| 1.8 |14.5 | 1.0 2.0 
26 | 1.50 27.9 51 | 3.1 2.0 |225 27.2 кз 1.60 |0.60| 1.8 |15.3| 1.0 
28 | 1.50 | 0 30.1 5.3 | 3.2 2.0 | 2.48 29.4 1.60 |0.70| 2.1 | 16.9| 1.0 
30 | 1.50 |—0.06| 32.1 5.5 | 3.3 2.0 |2.84| 31.4 1.60 |0.70| 2.1 | 18.4| 1.0 
32 | 1.50 34.4 5.7 | 3.4 | 2.0 |2.94| 33.7 1.60 | 0.85 2.6 | 20.0 | 1.0 
34 | 1.75 36.5 1. 5.9 | 3.7 | 2.5 |4.20| 35.7 1.85 |0.85 | 2.6 |21.6| 1.5 
35 | 1.75 37.8 6.0 | 3.8 | 2.5 |4.62 | 37.0 1.85 |1.00| 3.0 |22.4| 1.5 25 
37 | 1.75 39.8 6.2 | 3.9 | 2.5 |4.73 | 39.0 |-0.25 1.85 | 1.00 | 3.0 | 24.0 1.5 
38 | 2.00 40.8 6.3 | 3.9 | 2.5 |4.80| 40.0 | 0 1.85 |1.00| 3.0 |24.7| 1.5 
40 | 2.00 43.5 6.5 | 3.9 | 2.5 |5.38| 42.5 2.15 | 1.25 | 3.8 |26.3| 2.0 
42 | 2.00 45.5 2. 6.7 | 4.1 | 2.5 |6.18| 44.5 2.15 | 1.25 | 3.8 |27.9| 2.0 
45 | 2.00 48.5 7.0 | 4.3 | 2.5 | 6.86 | 47.5 2.15 | 1.25 | 3.8 | 30.3 | 2.0 
47 | 2.00 И 50.5 7.2 | 4.4 | 2.5 |7.00| 49.5 2.15 | 1.25 | 3.8 |31.9 | 2.0 > 
50 | 2.50 54.2 |+1.10| 7.5 | 4.6 | 2.5 [9.15 | 53.0 2.65 |1.50| 4.5 | 34.2 | 2.0 
52 | 2.50 56.2 |-0.46| 7.7 | 4.7 | 2.5 |10.20| 55.0 ү 2.65 | 1.50 | 4.5 | 35.8 | 2.0 
55 | 2.50 59.2 8.0 | 5.0 | 2.5 |10.40/ 58.0 2.65 |1.50| 4.5 | 38.2 | 2.0 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
挡 圈 ТАЈА 其 他 
公称 5 4 +I 4, 
规格 а ь® а 质量 т п 
公称 | 极限 | 公称 | 极限 Ñx 公称 | 极限 t |4 | д 工具 
di эль | max | == min | = ы НІЗ min 7 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 М 尺寸 | 偏差 规格 = 
8 
重型 (B 型 ) 

60 | 3.00 64.2 8.5 | 5.4 | 2.5 |16.60| 63.0 3.15 | 1.50 | 4.5 | 42.1 | 2.0 

62 | 3.00 66.2 8.6 | 5.5 | 2.5 |16.80| 65.0 3.15 | 1.50 | 4.5 | 43.9 | 2.0 

65 | 3.00 69.2 8.7 | 5.8 | 3.0 |17.20| 68.0 3.15 | 1.50 | 4.5 | 46.7 | 2.5 

0 +1.10 +0.30 
68 | 3.00 72,5 8.8 | 6.1 | 3.0 19.20 71.0 3.15 | 1.50 | 4.5 | 49.5 | 2.5 
-0.08 -0.46 0 
70 | 3.00 74.5 9.0 | 6.2 | 3.0 19.80 73.0 3.15 |1.50| 4.5 |51.1| 2.5 
72 | 3.00 76.5 9.2 | 6.4 | 3.0 21.70 75.0 3.15 |1.50| 4.5 |52.7| 2.5 
3.0 

75 | 3.00 79.5 9.3 | 6.6 | 3.0 |22.60| 78.0 3.15 |1.50| 4.5 |55.5| 2.5 

80 | 4.00 85.5 9.5 | 7.0 | 3.0 |35.20| 83.5 4.15 |1.75 | 5.3 |60.0| 2.5 

85 | 4.00 90.5 9.7 | 7.2 | 3.5 |38.80| 88.5 4.15 |1.75 | 5.3 |64.6| 3.0 

0 +1.30 +0.35 
90 | 4.00 95.5 10.0 | 7.6 | 3.5 |41.50| 93.5 4.15 | 1.75 5.3 | 69.0 | 3.0 
-0.10 -0.54 0 
95 | 4.00 100.5 10.3 | 8.1 | 3.5 |46.70| 98.5 4.15 |1.75 | 5.3 |73.4 | 3.0 
100 | 4.00 105.5 10.5 | 8.4 | 3.5 !50.70 103.5 4.15 {1.75 | 5.3 |78.0| 3.0 
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© 挡 圈 


安装 工具 按 JB/T 3411. 48 规定 。 


安装 工具 可 以 专门 设 


a< 


注 : 挡 圈 形 状 由 制造 者 确定 


9mm 


Fs 
表 3-337 轴 用 弹性 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


СВ/Т 894--2017) 


9mm< dı < 300mm 


(单位 : mm) 


d >170тт 由 制造 者 确定 
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标记 示例 : 

轴 径 di =40mm, 厚度 
表面 磷 化 处 理 的 A 型 轴 
“l GB/T 894 40 


轴 径 а, =40mm .厚度 


s=1.75mm 材料 C67S 、 


弹性 挡 


圈 的 标记 为 : 


s=2.00mm.、 材 料 C67S 、 


表面 磷 化 处 理 的 B 型 轴 用 弹性 挡 圈 的 标记 为 : 
x] GB/T 894 40B 
ІЗІН ЛЕ 其 他 
公称 5 а, 千 件 4, Í 安装 
@ ы. Ф 
ү 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | ”| 到 时 | 公称 | 极限 те ара. 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 ke 尺寸 | 偏差 规格 
标准 型 (A 型 ) 
з |0.40 2.7 1.9 | 0.8 | 1.0 |0.017| 2.8 КВ 0.5 10.10 0.3 | 7.0 | 0.5 (360000 
4 10.40 37 |00452 09 [то 0022 эв 0.5 |010 0.3 8.6 0.5 [211000 
5 loso] © [427912 25 [1л [то 006 48] ° о |010 оз |103 | 05 [154000 
6 [020 995 эл 1.3 |12 0084 57| O ов |015 05 |117 05 [14000 19 
7 10.80 65| oog 3 14 12001216710 029 015 0.5 13.5 0.5 |21000 
8 |0.80 7.4 3.2 | 1.5 12 0158 7.6 |-0.06| 0.9 [0.20 0.6 |14.7 | 0.5 |96000 
9 |1.00 84 | БМ зз [1.7 12 (0300 86 1.1 |0.20 0.6 |16.0| 0.5 |85000 
10 [1.00 9.3 3.3 | 1.8 1.5 10.340 9.6 1.1 [0.201 0.6 |17.0| 1.0 |84000 
11 [1.00 10.2 3.3 | 1.8 1.5 |0.410| 10.5 1.1 [0.25 | 0.8 | 18.0 1.0 |70000 
12 [1.00 11.0 3.3 | 1.8 | 17 0.500 11.5 1.1 [0.25 0.8 | 19.0| 1.0 |75000 
13 [1.00 11.9 3.4 | 2.0 1.7 0.530 12.4 1.1 [0.30 0.9 | 20.2| 1.0 |66000 
14 | 1.00 12.9 | +010 3.5 21 [1.7 |0601134| © тт озо 091214 1058000 1.5 
15 [1.00 138 -0.36 3.6 22 17 0670 143] © [11 035 Ll 226] 1.0 |50000 
16 | 1.00 14.7 3.7 | 2.2 | 1.7 0.700 15.2 1.1 |0.40| 1.2 23.8 | 1.0 |45000 
17 | 1.00 15.7 3.8 | 2.3 | 1.7 0.820 16.2 1.1 |0.40| 1.2 |25.0| 1.0 |41000 
18 |120| 0 |165 39|24 20 111170 1.30 |0.50| 1.5 |26.2| 1.5 |39000 
19 |1.20|-0.06 | 17.5 3.9 | 2.5 20 [1.22 18.0 1.30 |0.50| 1.5 |27.2| 1.5 |35000 
20 | 1.20 18.5 4.0 | 2.6 | 2.0 |1.30 190 1.30 | 0.50 | 1.5 |28.4| 1.5 |32000 
21 [120 9571 [27 20 [142|200| | 130 050 15 |296 | 1.5 |29000 
22 |120 20594221128 20 11012101 219113010501 15 30.8 1.5 |27000 
24 | 1.20 22.2 4.4 | 3.0 | 2.0 11.77|22.9 1.30|0.55| 1.7 332 1.5 |27000| ,, 
25 [120 23.2 4.4 | 3.0 | 2.0 | 1.90 23.9 1.30 |0.55| 1.7 134.2| 1.5 |25000 
26 [120 24.2 +0.21 4.5 | 3.1 | 2.0 1.96 249] 0 11.30 0.55 1.7 35.51 1.5 |24000 
28 | 1.50 25.9|-0.42| 4.7 | 3.2 | 2.0 |2.92 26.6 |—0.21|1.60|0.70| 2.1 137.9| 1.5 |21200 
29 | 1.50 26.9 4.8 | 3.4 | 2.0 |3.20 27.6 1.60|0.70| 2.1 | 39.1| 1.5 |20000 
30 [1.50 27.9 5.0 | 3.6 2.0 | 3.31 | 28.6 1.60 10.70 | 2.1 [40.5 | 1.5 |18900 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
К 挡 圈 ТЛЕ 其 他 
п - 1; a b® а; 15 — m n п 安装 
di | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | max| = а = | 公称 极限 | HI3| Í | min d | g An 工具 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 kg 尺寸 | 偏差 Ж 
标准 型 (A 型 ) 
32 | 1.50 29.6 5.2 | 3.6 | 2.5 |3.54 | 30.3 1.60 |0.85 | 2.6 |43.0 | 2.0 | 16900 
34 | 1.50 31.5 5.4 | 3.8 | 2.5 |3.80 | 32.3 1.60 |0.85 | 2.6 | 45.4 | 2.0 |16100 
35 |1.50 32.2 `. 5.6 | 3.9 2.5 | 4.00 33.0 1.60 | 1.00 3.0 46.8 | 2.0 |15500 有 
36 |1.75 33.2 5.6 | 4.0 | 2.5 | 5.00 | 34.0 1.85 |1.00| 3.0 |47.8 | 2.0 |14500 
38 |1.75 Мы 35.2 5.8 | 4.2 | 2.5 | 5.62 | 36.0 А 1.85 |1.00| 3.0 | 50.2 | 2.0 |13600 
40 | 1.75 36.5 6.0 | 4.4 | 2.5 16.03 37.0 4,4|1.85 |1.25 3.8 526 2.0 |14300 
42 |1.75 38.5 6.5 | 4.5 | 2.5 | 6.5 | 39.5 1.85 | 1.25 3.8 | 55.7 | 2.0 |13000 
45 |1.75 41.5 | +0.39| 6.7 | 4.7 | 2.5 | 7.5 | 42.5 1.85 | 1.25 3.8 | 59.1 | 2.0 |11400 
48 [1.75 44.5 |-0.901 6.9 | 5.0 | 2.5 | 7.9 |45.5 1.85 | 1.25 | 3.8 | 62.5 | 2.0 |10300 
50 | 2.00 45.8 6.9 | 5.1 | 2.5 [10.2 | 47.0 2.15 | 1.50 | 4.5 | 64.5 | 2.0 |10500 
52 | 2.00 47.8 7.0 | 5.2 2.5 | 11.1 49.0 2.15|1.50| 4.5 66.7 | 2.5 | 9850 
55 |2.00 50.8 7.2 | 5.4 2.5 |11.4 52.0 2.15|1.50| 4.5 70.2 | 2.5 | 8960 
56 |2.00 51.8 7.3 | 5.5 2.5 | 11.8 53.0 2.15 | 1.50 4.5 71.6 | 2.5 | 8670 
58 |2.00 53.8 7.3 | 5.6 | 2.5 |12.6 | 55.0 2.15 | 1.50 | 4.5 73.6 | 2.5 | 8200 
60 | 2.00 55.8 7.4 | 5.8 | 2.5 | 12.9 | 57.0 2.15 | 1.50 | 4.5 | 75.6 | 2.5 | 7620 
62 | 2.00 57.8 7.5 | 6.0 | 2.5 [14.3 | 59.0 2.15 | 1.50 | 4.5 | 77.8 | 2.5 | 7240 
63 |2.00| 0 |588 7.6 | 6.2 | 2.5 |15.9 | 60.0 2.15 | 1.50 | 4.5 |79.0| 2.5 | 7050 
65 | 2.50 | -0.07 | 60.8 7.8 | 6.3 | 3.0 | 18.2 16201 0 2.65 | 1.50 | 4.5 181.4 | 2.5 | 6640 
68 [2.50 63.5 2. 8.0 | 6.5 | 3.0 |21.8|65.0 | -9.30 2.65 | 1.50 | 4.5 |84.8| 2.5 | 6910 3.0 
70 |2.50 65.5| |81 66 30 22.0 670 2.65 | 1.50 | 4.5 |87.0 | 2.5 | 6530 
72 |2.50 67.5 8.2 | 6.8 | 3.0 |22.5 69.0 2.65 | 1.50 | 4.5 | 89.2 | 2.5 | 6190 
75 |2.50 70.5 8.4 | 7.0 | 3.0 |24.6 72.0 2.65 | 1.50 | 4.5 |92.7 | 2.5 | 5740 
78 |2.50 73.5 8.6 | 7.3 | 3.0 | 26.2 | 75.0 2.65 | 1.50 | 4.5 | 96.1 | 3.0 | 5450 
80 |2.50 74.5 8.6 |7.4 | 3.0 |27.3 | 76.5 2.65 |1.75 | 5.3 | 98.1 | 3.0 | 6100 
82 |2.50 76.5 8.7 | 7.6 | 3.0 |31.2 | 78.5 2.65|1.75 | 5.3 100.3| 3.0 | 5860 
85 |3.00 79.5 8.7 | 7.8 | 3.5 |36.4 81.5 3.15 [1.75 | 5.3 |103.3| 3.0 | 5710 
88 |3.00 82.5 8.8 | 8.0 | 3.5 | 41.2 84.5 3.15 [1.75 | 5.3 |106.5| 3.0 | 5200 
90 |3.00 . 84.5 8.8 | 8.2 | 3.5 |44.5 86.5 КАЕ 3.15 [1.75 | 5.3 |108.5| 3.0 | 4980 
95 | 3.00 89.5 9.4 | 8.6 | 3.5 | 49.0 | 91.5 3.15|1.75 | 5.3 |114.8 3.5 | 4550 
100 | 3.00 94.5 9.6 | 9.0 | 3.5 | 53.7 196.5 3.15 | 1.75 | 5.3 (120.2) 3.5 | 4180 
105 | 4.00 98.0 ШЕН 9.9 | 9.3 | 3.5 | 80.0 101.0 4.15 |2.00 6.0 125.8 3.5 | 4740 
110 |4.00 1.0 101196 | 3.5 |82.0 1060| о |415 2.00 6.0 131.2 3.5 | 4340 
115 |4.00 108.0 10.6 | 9.8 | 3.5 |84.0 111.0 -0.54 4.15 2.00 6.0 1137.3 3.5 | 3970 
120 | 4.00 113.0 11.0|10.2| 3.5 | 86.0 116.0 4.15 | 2.00 | 6.0 143.11 3.5 | 3685 
125 |4.00 118.0 11.4|10.4| 4.0 | 90.0 [121.0 4.15 |2.00 | 6.0 |149.0| 4.0 | 3420 
130 | 4.00 s 123.0 11.6 | 10.7 4.0 |100.0/126.0 4.15 2.00 6.0 1544 4.0 | 3180 | 40 
135 | 4.00 128.0 11.8 | 11.0 4.0 |104.0/131.0 4.15 | 2.00 | 6.0 159.8 4.0 | 2950 
140 | 4.00 133.0 +0.63 12.0 | 11.2 | 4.0 [110.0[136.0 кош 4.15 | 2.0 | 6.0 |165.2| 4.0 | 2760 
145 | 4.00 138.0|71550/122111.5| 4.0 1115.0|141.0 415 | 2.0 | 6.0 [170.6| 4.0 | 2600 
150 | 4.00 142.0 13.0 | 11.8 4.0 |120.0/145.0 4.15 | 2.5 | 7.5 177.3 4.0 | 2480 
155 | 4.00 146.0 13.0|12.0| 4.0 |135.0/150.0 4.15] 2.5 | 7.5 182.3 4.0 | 2710 
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五 金 手册 
( 续 ) 
挡 圈 ТЛЕ 其 他 
公称 H 
ян P isla Г а n2, | 安装 
di | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | na| = аа = | 公称 | 极限 | HI3| Í | min d4 | g Моя 工具 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 kg 尺寸 | 偏差 规格 “ 
标准 型 (A 型 ) 
160 | 4.00 151.0 13.3 | 12.2 | 4.0 |150.0|155.0 4.15 | 2.5 | 7.5 188.0 4.0 | 2540 
165 | 4.00 155.5 13.5| 12.5 | 4.0 |160.0|160.0 4.15 | 2.5 | 7.5 |193.4| 5.0 | 2520 
170 | 4.00 160.5|+0.63| 13.5 | 12.9| 4.0 170.0165.0 0 |415 2.5 | 7.5 |198.4| 5.0 | 2440 
175 | 4.00 165.5| -1.50| 13.5 | 13.5 | 4.0 |180.0|170.0|-0.63|14.15| 2.5 | 7.5 |203.4| 5.0 | 2300 
180 | 4.00 ЕТА 170.5 14.2 | 13.5! 4.0 |190.0/175.0 4.15 | 2.5 | 7.5 210.0 5.0 | 2180 | 4.0 
185 | 4.00 175.5 14.2 | 14.0 | 4.0 |200.0/180.0 4.15 | 2.5 | 7.5 215.0 5.0 | 2070 
190 | 4.00 180.5 14.2 | 14.0 | 4.0 |210.0/185.0 4.15 | 2.5 | 7.5 220.0 5.0 | 1970 
195 | 4.00 185.5 14.2 | 14.0 | 4.0 |220.0/190.0 4.15 | 2.5 | 7.5 225.0 5.0 | 1835 
200 | 4.00 190.5 14.2 | 14.0 | 4.0 |230.0/195.0 4.15 | 2.5 | 7.5 230.0 5.0 | 1770 
210 | 5.00 198.0 14.2 | 14.0 4.0 248.0204.0 0 |515 3.0 | 9.0 240.0 6.0 | 1835 
220 | 5.00 208.0 2. 14.2 14.0 | 4.0 265.0214.0 -0.72 5.15 3.0 | 9.0 |250.0| 6.0 | 1620 
230 | 5.00 218.0| |142 /14.0 4.0 290.0224.0 5.15 | 3.0 9.0 260.0| 6.0 | 1445 
240 | 5.00 228.0 14.2|14.0| 4.0 |310.0/234.0 5.15 | 3.0 9.0 270.0| 6.0 | 1305 
250 |5.00| 0 238.0 14.2|14.0| 4.0 |335.0 244.0 5.15 | 3.0 9.0 | 280 | 6.0 | 1180 
260 | 5.00 | -0.12 245.0 16.2|16.0| 5.0 |355.0!252.0 5.15 | 4.0 |12.0| 294 | 6.0 | 1320 Ф 
270 | 5.00 255.0 16.2|16.0| 5.0 |375.0/262.0 5.15 | 4.0 12.0 |304 | 6.0 | 1215 
280 | 5.00 265.0| +0.81 | 16.2 | 16.0 | 5.0 |398.0/272.0 5.15| 4.0 |12.0| 314 | 6.0 | 1100 
290 | 5.00 275.0| -2.00| 16.2 | 16.0 | 5.0 |418.0|282.0 5.15 | 4.0 |12.0| 324 | 6.0 | 1005 
300 | 5.00 285.0 16.2|16.0| 5.0 |440.0/292.0 5.15 | 4.0 12.0 | 334 | 6.0 | 930 
重型 (B 型 ) 
15 | 1.50 13.8 4.8 | 2.4 | 2.0 1.10 | 14.3 1.60 0.35 1.1 25.1 | 1.0 |57000 
16 |1.50 14.7|%010| 5.0 | 2.5 | 2.0 1419 152) 0 1.60 |0.40| 1.2 |26.5 | 1.0 |44000 
17 | 1.50 15.7 |-0.36| 5.0 | 2.6 | 2.0 |1.39 | 16.2 -0.11 1.60 0.40 | 1.2 |27.5 | 1.0 |46000 
18 |1.50 е 16.5 5.1 | 2.7 2.0 1.56 17.0 1.60 |0.50| 1.5 | 28.7 | 1.5 |42750 
20 |1.75 18.5 |%0,13| 5.5 | 3.0 | 2.0 249 | 19.0| 0 1.85 |0.50| 1.5 |31.6 | 1.5 |36000 
22 |1.75 20.5 |-0.42| 6.0 | 3.1 | 2.0 2.42 | 21.0 -0.13 |1,85 0.50 1.5 |34.6 | 1.5 |29000 0 
24 | 1.75 22.2 6.3 | 3.2 2.0 2.76 22.9 1.85 |0.55| 1.7 |37.3 | 1.5 |29000 
25 |2.00 23.2 6.4 | 3.4 | 2.0 |3.59 123.9) р |2,15 0.55 | 1.7 |38.5| 1.5 |25000 
28 |2.00 25.9 4. 6.5 | 3.5 | 2.0 |4.25 | 26.6 -0.21 2.15 0.70 21 |41.7| 1.5 |22200 
30 |2.00 27.9 6.5 | 4.1 | 2.0 5.35 | 28.6 2.15|0.70| 2.1 |43.7| 1.5 |21100 
32 | 2.00 29.6 6.5 | 4.1 | 2.5 |5.85 | 30.3 2.15|0.85 | 2.6 |45.7 | 2.0 |18400 
34 |2.50 31.5 6.6 | 4.2 | 2.5 |7.05 | 32.3 2.65 |0.85 | 2.6 |47.9 | 2.0 |17800 
35 |2.50 я 32.2 в 6.7 | 4.2 | 2.5 |7.20 | 33.0 2.65 | 1.00 | 3.0 | 49.1 2.0 |16500 
38 | 2.50 35.2 6.8 | 4.3 2.5 | 8.30 36.0 2.65 |1.00| 3.0 | 52.3 | 2.0 |14500 
40 |2.50 36.5 7.0 | 4.4 | 2.5 |8.60137.5| у 12.65 |1.25| 3.8 |54.7 | 2.0 |14300 
42 |2.50 38.5 7.2 | 4.5 | 2.5 |9.30 | 39.5 |-0.251|2,65 | 1.25 | 3.8 |57.2| 2.0 |13000 с 
45 |2.50 41.5|+0.39| 7.5 | 4.7 | 2.5 | 10.7 | 42.5 2.65 |1.25 3.8 | 60.8 | 2.0 |11400 
48 | 2.50 44.5 |-0.90| 7.8 | 5.0 | 2.5 111.3 | 45.5 2.65 |1.25 | 3.8 | 64.4| 2.0 |10300 
50 |3.00| 0 |45.8 8.0 | 5.1 | 2.5 |15.3 | 47.0 3.15|1.50 | 4.5 | 66.8 | 2.0 |10500 
52 |3.00|-0.08 47.8 8.2 | 5.2 | 2.5 |16.6 | 49.0 3.15 |1.50 | 4.5 | 69.3 | 2.5 | 9850 
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(Ж) 
ЗІ ТЛЕ 其 他 
公称 5 4, 千 件 4, 安装 
ЛІ) а ка. @ 
4 公称 | 极限 | 公称 | 极限 wA Ё ч г” 公称 | 极限 ' t Ke 5 КЕ 工具 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 ke 尺寸 | 偏差 规格 ” 
重型 (B 型 ) 
55 | 3.00 50.8 8.5 | 5.4 | 2.5 | 17.1 | 52.0 3.15| 1.50 | 4.5 |72.9| 2.5 | 8960 
58 | 3.00 и 53.8 8.8 | 5.6 | 2.5 118.9 | 55.0 3.15 [1.50 4.5 | 76.5! 2.5 | 8200 2.5 
60 | 3.00 жаны 55.8 9.0 | 5.8 | 2.5 | 19.4 | 57.0 Я 3.15 |1.50 | 4.5 | 78.9 2.5 | 7620 
65 | 4.00 60.8 |+0.46/ 9.3 6.3 | 3.0 29.1 | 62.0 4.15 1.50 4.5 | 84.6| 2.5 | 6640 
70 | 4.00 65.5 | -1.10| 9.5 6.6 | 3.0 | 35.3 67.0 Шы 4.15 | 1.50 4.5 |90.0 2.5 | 6530 о 
75 |4.00 70.5 9.7 | 7.0 | 3.0 |39.3 | 72.0 4.15 | 1.50 | 4.5 | 95.4| 2.5 | 5740 
80 | 4.00 74.5 9.8 | 7.4 | 3.0 |43.7|76.5 4.15 | 1.75 | 5.3 |100.6| 3.0 | 6100 
85 | 4.00 79.5 10.0| 7.8 | 3.5 | 48.5 | 81.5 R 4.15| 1.75 | 5.3 106.0 3.0 | 5710 
90 |4.00 84.5 | +0.54| 10.2 8.2 | 3.5 | 59.4 | 86.5 Ба 4.15|1.75| 5.3 111.5 3.0 | 4980 | 3.5 
100 | 4.0 94.5 |-1.30 | 10.5] 9.0 | 3.5 | 71.6 | 96.5 4.15 |1.75 5.3 1122111 3.0 | 4180 
D RF b RAEN anao 
© 适用 于 С675, С755 制造 的 挡 圈 。 
@ 挡 圈 安 装 工具 按 JB/T 3411.47 规定 。 
@ 挡 圈 安装 工具 可 以 专门 设计 。 
表 3-338 孔 用 钢丝 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (ЖЕН GB/T 895. 1 一 1986) (Í: mm) 
允许 制造 的 型 式 2 
| 标记 示例 : 
В 孔径 d, = 40mm 、 材 料 为 碳 素 弹簧 钢丝 、 经 低 
-4 温 回 火 及 表面 氧化 处 理 的 孔 用 钢丝 挡 圈 的 标 
记 为 : 
ТАШ GB/T 895.1 40 
挡 圈 ТІ (ЖЕЛЕ) ч В 沟 槽 (推荐 ) 
孔径 р 4, 孔径 D а, 
do | 公称 | 极限 | d r | 公称 | ”极限 do | 公称 | 极限 | d r | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 Е 尺寸 | э 尺寸 | 偏差 ü 尺寸 | 偏差 
7 18.0 | +0.22 7.8 28 |30.5 30.0 | + 上 0.105 
+0.045 +0.62 | 2.0 | 10 | 1.1 
s 1901 0 0.8 | 4 |05|88 30 |32.5 К 32.0 
10 |11.0 10.8 32 |35.0 34.5 
12 |13.5 | +0.43 13.0 35 | 38.0 37.6 
14 |15.5| 0 Р 15.0 и 38 | 41.0 40.6 | +0.125 
16 | 18.0 17.6 40 | 43.0 кыш 42.6 
18 | 20.0 р 19.6] +0.065 | 42 45.0 И 2.5 1.4 | 44.5 
20 |22.5 22.0 45 | 48.0 47.5 
22 |24.5| +0.52 24.0 48 | 51.0 16 50.5 
24 | 26.5| 0 2.0 | 10 | 1.1 |26.0| +0.105 | 50 |53.0| +1.20 52.5 
25 | 27.5 27.0 55 |59.0| 0 58.2 ММ 
26 | 28.5 28.0 60 | 64.0 3.2 | 20 | 1.8 | 63.2 
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(Ж) 
挡 E 沟 槽 (推荐 ) ч a ТЖ (ЖЕЗ) 
孔径 D $ d, 孔径 р р 4, 
o | 公称 | 极限 | 2 | r | 公称 | 极限 do | 公称 | 极限 ра) т | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 尺寸 | ”偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | ”偏差 
65 | 69.0 20 | 1.8 |68.2 100 |104.0 103.2 
+1.20 
70 |74.0 I 732 | +0.150 | 105 |109.0| +1.40 108.3 а 
+0. 
13 |790 ш 110 |114.0| 0 113.2 
80 84.0 3.2 Т 83.2 3.2 | 32 | 1.8 
85 | 89.0| +1.40 ` |88.2 Jars 115 1120 Ман 
Ey 120 |124.0| +1.60 123.2 
90 |94.0| 0 93.2 с зб 
95 |99.0 98.2 125 |129.0| 0 128.2 
R 3-339 轴 用 钢丝 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 895. 2 一 1986) (单位 : mm) 
允许 制造 的 型 式 Et 
标记 示例 : 
B B N 轴 径 do = 40mm 、 材 料 为 碳 素 弹簧 钢丝 经 低 
№ 温 回 火 及 表面 氧化 处 理 的 轴 用 钢丝 挡 圈 的 标 
+ “З қара 
NN 记 为 : 
NS PE GB/T 895.2 40 
挡 E 沟 槽 (推荐 ) ч a 沟 槽 (推荐 ) 
轴 径 а 2 а, 轴 径 а $ d, 
do | 公称 | 极限 da r | 公称 | 极限 do | 公称 | 极限 ра) r | 公称 | ЮАШ 
尺寸 | 偏差 尺寸 | ”偏差 尺寸 | 偏差 尺 才 | 偏差 
4 3 3.4 40 | 37.0 37.5 
5 4 0 0.6 | 1 | 0.4 |44 | +0.037 | 42 |39.0 А 39.5 
6 5 | -0.18 5.4 45 | 42.0 2.5 1.4 | 42.5 | +0.125 
7 6 6.2 48 | 45.0 4 45.5 
8 7 0 0.8 | 2 | 0.5 | 7.2 | +0.045 || 50 |47.0 47.5 
10 | 9 | -0.22 9.2 55 | 51.0 51.8 
12 | 10.5 ré 11.0 60 |56.0 56.8 
14 |12.5 ` [13.0 65 |61.0| 0 61.8 
0 +0.055 +0.15 
16 [14.0 14.4 70 166.0 / -1.20 66.8 
-0.43 | 1.6 0.9 
18 | 16.0 16.4 75 |71.0 71.8 
20 |17.5 2 18.0| >0.09 || 80 |76.0 76.8 
22 |19.5 3 20.0 85 |81.0 81.8 
24 |21.5 22.0 90 |86.0 86.8 
3.2 1.8 
25 |22.5 н В 11 | 23.0 95 | 91.0 91.8 
26 | 23.5 24.0| +0.105 | 100 19%6.0| 0 96.8 
-0.52 +0.175 
28 | 25.5 26.0 105 |101.0| -1.40 101.8 
30 | 27.5 28.0 110 |106.0 106.8 
32 | 29.0 29.5 115 |111.0 111.8 
35 | 32.0 32.5 120 [116.0 116.8 
0 25| 4 |14 
+0.125 0 
38 |35.0| -1.00 35.5 125 |121.0 Т 121.8| +0.20 
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2.12.4 开口 挡 圈 和 夹 紧 挡 圈 (ILK 3-340 和 表 3-341) 


R 3-340 开口 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 ( 摘 


Ұз 


标记 示例 : 


СВ/Т 896—1986) 


公称 直径 4=6mm、 材 料 为 65Mn ‚3 


热处理 硬度 


47~ 54HRC、 表 面 氧 化 处 理 的 开口 挡 圈 的 标 
ЕЗГЕ 记 为， 
$E GB/T 896 6 
S 
挡 圈 沟 槽 (推荐 ) е 
公称 直径 d А ç D d, m n d 
公称 尺寸 | 极限 偏差 = | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | = ° 
1.2 0.9 | 0.3 3 1.2 0.4 >1.5~2 
1.5 1.2 | 0.4 4 1.5 0.5 1 >2-2.5 
0 +0.06 
2 1.7 | 0.4 5 2 0.5 >2.5~3 
-0.14 0 
2.5 2.2 | 0.4 6 2.5 0.5 i >3-3.5 
3 2.5 | 0.6 7 3 0.7 Í >3.5-4 
3.5 3 0.6 8 3.5 0.7 >4-5 
+0.14 
4 0 3.5 | 0.8 9 4 +0.075 0.9 I is >5~6 
5 -0.18 4.5 | 0.8 10 5 0 0.9 i >6-7 
6 5.5 1 12 6 1.1 >7~9 
8 0 7.5 1 16 8 +0.09 1.1 1.8 >9-10 
9 -0.22 8 1 18 9 0 1.1 2 >10-13 
12 0 10.5 12 | 24 12 +0.11 1.3 2.5 | >13~16 
15 -0.27 13 |15 | 30 15 0 1.6 3 >16~20 
表 3-341 夹 紧 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 960-1986) (单位 : mm) 


表面 处 理 的 


标记 示例 : 


轴 径 do = 6mm 材料 为 Q215 不 经 
下 紧 挡 圈 的 标记 为 : 
М | GB/T 960 6 


ің ІН 沟 模 (推荐 ) 
轴 径 d, В Е 4 š j 
s. Sk fe F 2 m 
公称 尺寸 极限 偏差 
1.5 1.2 0.65 0.35 1 0.4 
%0.14 0.6 0.3 
2 1:7 0 0.95 0.4 1.5 0.45 
3 2:5 1.4 0.8 0.4 2:2 
0.6 0.65 
4 3:2 1.9 1 0.5 3 
%0.18 
5 4.3 2.5 3.8 0.85 
0 1.2 0.8 0.6 
6 5.6 3.2 4.8 
8 Tr +0.22 4.5 6.6 1.05 
1.6 1 0.8 
10 9.6 0 5.8 8.4 
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2.13 紧 固 件 组 合 件 及 连接 副 


2.13.1 品种 、 规 格 及 技术 要 求 (019 3-342) 
R 3-342 紧 固件 组 合 件 及 连接 副 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
序 Д) 螺纹 
5 名 称 及 标准 号 рд] 。 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
Л ҮШ, |33) 2726 
螺栓 或 螺钉 :三 8.8 
i 螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 的 组 合 件 M2~ _ 级 ,垫圈 :200HV ua 
GB/T 9074. 1—2002 M12 螺栓 或 螺钉 :9. 8、10.9 ша 
级 ,垫圈 :300HV 
1) Bš PE 
АЛЕН ИНИНЕН АЕ | M3- 钢 :8.8 .10.9 级 с 
2 6g 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 15 一 1988 M12 
不 锈 钢 :A2-70 不 经 处 理 
六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 1) 镀 锌 钝 化 
M3~ :8.8,10.9% 
3 锁 紧 垫圈 组 合 件 то 6g ш. 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 16 一 1988 不 锈 钢 :A2-70 不 经 处 理 
Zx ff Е 弹簧 垫圈 和 1) 镀 锌 钝 化 
M3~ 8.8 10.9 级 
4 замаа on | é á 2) 氧 化 
GB/T 9074. 17—1988 不 锈 钢 :A2-70 不 经 处 理 
十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 
M4~ 1) BË PE Bl Íz, 
平 垫圈 组 合 们 6 {5.89 
5 和 平 垫圈 组 合 件 Ме g 钢 级 2) 氧 化 
GB/T 9074. 11 一 1988 
十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 е 
4- 2422) 
6 ШЕТТЕН М 6g | 钢 :5.8 级 ts 
М8 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 12 一 1988 
十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 
M4~ 1) Bš Pt li 
ПИЕТЕ: 6g | 钢 :5.8 级 жағы 
М8 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 13 一 1988 
十 字模 盘 头 螺钉 和 1) 镀 锌 钝 化 
M3~ 钢 :4.8 儿 
8 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 | te 2) 氧 化 
GB/T 9074. 2—1988 不 锈 钢 :A2-70 、A2-50 不 经 处 理 
十 字模 盘 头 螺钉 和 Т) ЕВЕ ТИ 
M3~ {4.89 
9 АЗН | € ы 2) 氧 化 
GB/T 9074. 3—1988 不 锈 钢 :A2-70、A2-50 不 经 处 理 
十 字 槽 盘 头 螺钉 和 1) 镀 锌 钝 化 
M3~ :4.8 % 
10 ЕТТЕ | % ыы 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 4 一 1988 不 锈 钢 :A2-70 、A2-50 不 经 处 理 
六 角 头 螺栓 或 螺钉 
ШЕ М2- 螺栓 或 螺钉 :4.8 级 
平 垫圈 组 合 q * Н 
11 和 平 垫圈 组 合 件 Ni 执 圈 ,220HV 电镀 
СВ/Т 9074. 5 一 2004 
=Z Bi уу ЖЕЗ]. ШШ ЕТ Ji у 
TERA At п 和 钢 .4.8 级 уже 
12 弹 签 垫圈 组 合 件 ité 6g 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 7 一 1988 不 锈 钢 :Al-50、C4-50 不 经 处 理 
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(28) 
№ Е 规格 | ША 
ИМ 名 称 及 标准 号 РНЕК 表面 处 理 
TW Лу 3 BR £T .弹簧 垫圈 1) 镀 锌 钝 化 
M2. 5~ :4.8 级 
13 及 平 执 圈 组 合 件 ЕС Е 2) 氧 化 
GB/T 9074. 8 一 1988 不 锈 钢 :Al- 50 .C4- 50 不 经 处 理 
ЕЗ ГЕНІН = 
14 锥 形 镇 紧 垫 轿 组 合 件 M3~ | 6g | вй 
. M8 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 9 一 1988 
Е EESK IRET 6 1) Bš ТЕ 
ста :4.8 9 
15 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 m бв H: ы 2) 氧 化 
СВ/Т 9074. 10 一 1988 AW: A2-70.A2-50 不 经 处 理 
s 自 攻 螺钉 ; 按 GB/T 
自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 ST 2.2~ $ Б 
16 крш нр | — | 3098.54 垫圈 可 镀 铀 
СВ/Т 9074. 18 一 2017 ST 9.5 
垫圈 :90HV~200HV 
Ч А. GB/T 
киса шесе: БАЕ з б x алды j 
К ное ST2.9~| | 3098. 5 规定 Ба 
=н ST 8 垫圈 : 按 GB/T 97.5, ш 
СВ/Т 9074. 20 一 2004 
180НУ 
1) 氧 化 
组 合 件 用 弹簧 执 2.5- 
18 к аа Ж - 按 GB/T 94.1 规定 3) 磷 化 
” | та 2) 8 Pk bli (E. 
1) 氧 
ТҮЛҮГҮ 3- у 
19 = 按 GB/T 94. 1 规定 3) 磷 化 
GB/T 9074. 27--1988 12mm ЖА 
2) Bš e Bl (E 
1) 氧 化 
组 合 件 用 锥 形 锁 紧 25 
4 j kS 2) BE Pt bli (k: 
钢 结构 用 高 强度 
М12- 
大 六 角 头 螺栓 6g 8. 8S .10. 9S 
СВ/Т 1228—2006 
进行 保证 连接 副 扭 
结构 用 高 强度 
21 ri м12- 矩 系数 和 防 锈 的 表面 
大 六 角 头 螺母 6H 8H 10H 
M30 处 理 
СВ/Т 1229—2006 
钢 结构 用 高 强度 垫圈 12- 
- 329~436HV30 
СВ/Т 1230—2006 30mm 
М16- 
RIE Май 10.95 
为 保证 连接 副 紧 固 
钢 结构 用 扭 剪 高 
М16- 轴 力 和 防 锈 性 能 , Ж 
22 RE IR ЕЗ ВЕН REF 10H I 
ООА M30 栓 .螺母 和 垫圈 应 进行 
СВ/Т 3632—2008 
162 表面 处 理 
垫圈 зо 三 329~436HV30 
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(2) 
д 名 称 及 标准 号 н > 材料 及 性 能 等 级 表面 处 理 
号 范围 | 公差 
预 载荷 高 强度 栓 Шо я. 1) 不 经 处 理 
接 结 构 连接 副 第 3 ЖЕ ӨСЕР 6g fo 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
БЯ 部 分 : HR 型 大 六 角 i З) РЕЈА 
头 螺栓 和 螺母 连接 1) 不 经 处 理 
ШЇ GB/T 32076. 3 一 DENI Mi= | 6Н Ж 钢 : 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
2015 L о | ЕТІ? 
预 载荷 高 强度 栓 їз 1) 不 经 处 理 
接 结构 连接 副 第 4 АРЕ е 6g 钢 :10.9 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
Р 部 分 :HV 型 大 六 角 3) 热 浸 镀 锌 层 
头 螺栓 和 螺母 连接 1) 不 经 处 理 
副 GB/T 32076. 4 一 DENN M12~ | 6H 或 钢 :10 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
2015 MaS. бё з) а 
预 载荷 高 强度 栓 接 结构 连接 副 1) 不 经 处 理 
25 第 5 部 分 : 平 垫圈 зе = 硬度 :345HV ~445HV 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
СВ/Т 32076. 5--2015 3) 热 浸 镀 锌 层 
预 载荷 高 强度 栓 接 结构 连接 副 (92 1) 不 经 处 理 
26 第 6 部 分 : 倒 角 平 垫圈 — 硬度 :345HV ~445HV 2) 非 电解 锌 片 涂 层 
СВ/Т 32076. 6 一 2015 ЗЕР 
2.13.2 螺栓 组 合 件 (23-343 - R 3-350) 
表 3-343 HF UARA fH ARE MP 
圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 11 一 1988) (É: mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 5.8 级 .表面 镀 镑 钝 化 处 理 的 十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 平 
垫圈 组 合 件 的 标记 : 
螺栓 组 合 件 GB/T 9074.11 М5х20 
螺纹 规格 d M4 М5 М6 М8 
а max 1.4 1.6 2.0 2:8 
b шіп 38 38 38 38 
а, ЖЖ 9 10 12 16 
h 公称 0.8 1.0 1.6 1.6 
ШЕТІ W El 10—35 12-40 14-50 16-60 
注 : 长 度 等 于 大 于 40mm 时 ， 制 成 全 螺纹 。 
Q) 长 度 ! (mm) 系列 为 10、12、(14) 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 、60。 尽 可 能 不 采 / 
括号 内 的 规格 。 
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K 3-344 十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 
的 型 式 及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 12—1988) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 а= M5 公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 为 5.8 级 .表面 镀 镑 钝 化 的 十 字 覃 币 穴 六 角 头 螺栓 和 弹 答 垫 

圈 组 合 件 的 标记 为 : 

螺栓 组 合 件 GB/T 9074.12 M5x20 

螺纹 规格 (d) M4 M5 M6 М8 螺纹 规格 (d) M4 М5 M6 М8 
а шах 1.4 1.6 2 2:5 H 公称 2.2 2.6 3.2 4 
b min 38 38 38 38 10 通 用 

ii 10~35 | 12~40 | 14~50 | 16~60 

d, 2% 6.78 8.75 | 10.71 | 13.64 规格 范围 


E; 长 度 等 于 大 于 40mm 时 ， 制 成 全 螺纹 。 
D ЕКІ (ша) 系列 为 10、12、(14) 16, 20, 25, 30, 35. 40, 45, 50, (55), 、(60) 。 尽 可 能 不 采 
括号 内 的 规格 。 


R 3-345 ”十 字模 和 凹 穴 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 及 平 垫 圈 组 合 件 
的 型 式 及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 13 一 1988) (单位 : шт) 


ге 
I 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 5.8 级 .表面 镀 锌 钝 化 的 十 字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 Қ 
圈 和 平 垫圈 组 合 件 的 标记 为 : 

螺栓 组 合 件 GB/T 9074.13 M5x20 


螺纹 规格 (d) M4 M5 М6 М8 螺纹 规格 (d) M4 М5 М6 М8 
а шах 1.4 1.6 2 2.5 а, 参考 6.78 8.75 10.71 | 13.64 
b min 38 38 38 38 H 公称 2.2 2.6 3.2 4 
d, 公称 9 10 12 16 10 通 用 

2. 10-35 | 12-40 | 14-50 | 16-60 

h 公称 0.8 1 1.6 1.6 规格 范围 
注 : 长 度 等 于 大 于 40mm 时 ， 制 成 全 螺纹 。 
D КІ (ша) 系列 为 10、12、(14) 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 、60。 尽 可 能 不 采 /) 


括号 内 的 规格 。 
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表 3-346 ”螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 


及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 1 一 2002) (单位 ，mm) 
+ 
а) 螺纹 制 到 垫圈 处 的 螺栓 b) 带 光 杆 的 螺钉 c) 过 渡 圆 直径 dai 


标记 示例 : 


六 角 头 螺栓 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 CGB/T 5783 М6х30 8.8 级 螺栓 (代号 S1) 和 一 个 GB/T 97.4 标 
准 系 列 垫圈 (代号 N) 的 标记 为 : 
螺栓 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.1 M6x30 8.8 51 N 
六 角 头 螺栓 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 头 下 带 U 型 沉 割 槽 的 СВИТ 5783 М6х30 8.8 级 螺栓 (代号 S1) 
和 一 个 СВ/Т 97. 4 标准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 为 : 
螺栓 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.1 M6x30 8.8 U Sl 
平 垫圈 尺寸 % 
2 A 小 系列 标准 系列 大 系列 
螺纹 规格 а? а, S 型 N 型 1, 型 
(а) тах тах 
а, һ а, а, 
Ж 称 тах 公称 тах 公称 тах 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 
M2.5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 3.3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
(М3.5) 3.7 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 本 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
2P® 
M5 5.2 1 9 1 10 1 15 
М6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
М8 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
М10 10.2 2 18 2 20 2.5 30 
М12 12.6 2 20 2.5 24 3 37 
@ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 ( 即 用 未 倒 角 的 环 规 ) 测量 时 ， 垫 圈 应 
与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接 触 。 


© WA GB/T 97.4 的 尺寸 仅 为 信息 。 


@P 为 螺 距 。 
表 3-347 螺栓 或 螺钉 和 垫圈 的 组 合 代 号 (摘自 GB/T 9074. 1 一 2002) 
КЕНЕ 垫圈 了 
螺栓 或 螺钉 5 Ж ТЕТІ LÄ 
标准 编号 代号 RES 代号 N REL 
GB/T 5783 51 -- х х 
GB/T 57822 $2 - х х 
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( 续 ) 
螺栓 或 螺钉 өзі FET ПЕТ! 
标准 编号 代号 RES REN 代号 L 
GB/T 818 53 х х 
GB/T 70.1 54 х x x 
GB/T 67 55 -- х х 
СВ/Т 65 56 х х х 
O 根据 GB/T 97.4.“ 一 ”表示 无 此 型 式 ;“x” 表示 可 选用 的 组 合 件 。 
©) GB/T 5782 的 螺栓 按 第 3 章 减 小 杆 径 后 ， 与 GB/T 5784 的 螺栓 相似 。 
表 3-348 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫圈 组 合 件 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 15--1988) (单位 : тт) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= M5 .公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 
级 为 8.8 级 .表面 镀 锌 钝 化 的 六 角 头 螺栓 和 弹 


ЖАЗАР ү ЕРДЕ 
螺栓 组 合 件 GB/T 9074.15 М5х20 

螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 М8 М10 M12 

a max 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 3.5 

а, 5% 5.23 6.78 8.75 10.71 13.64 16.59 19.53 

н 公称 2.00 2.75 3.25 4.00 5.00 6.25 7.50 
1 通用 规格 范围 8~30 10~35 12~40 16~50 20~65 25~80 30~100 
D ARKEL (mm) 系列 为 8、10、12、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60、(65)、70、80、90、100。 


尽 可 能 不 采用 


Ж 3-349 


括号 内 的 规格 。 


(摘自 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 


六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
GB/T 9074. 16—1988) 


(单位 : mm) 


面 镀 锌 钝 化 的 六 角 头 螺栓 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 标 


іш Ж: 
螺栓 组 合 件 GB/T 9074.16 М5х20 

螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 M8 М10 M12 

а шах 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3 3.5 

d, 公称 6 8 10 11 15 18 一 

Не 1.2 1.5 1.8 1.8 2.4 3.0 一 
个 通 用 规格 范围 8~30 10~35 12~40 16~50 20~65 25~80 30~100 
@ 公称 长 度 1 (та) 系列 为 : 8、10、12、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60、(65)、70~100 (10 进 

位 )。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 3-350 六 角 头 螺栓 、 弹 赞 垫 圈 和 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 17 一 1988) (单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
BE PE А ЕСЕ Sk Ж Е Л ЕЕ # ЕКЕНИ 
记 为 : 

螺栓 组 合 件 GB/T 9074.17 M5x20 


= 


螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 М8 М10 M12 
a max 1 1.4 1.6 2 2.5 3 3.5 
а, 公称 7 9 10 12 16 20 24 
һ 公称 0.5 0.8 1.0 1.6 1.6 2 2.5 
а, 5% 5.23 6.78 8.75 10.71 13.64 16.59 19.53 
H ”公称 2.00 2.75 3.25 4.00 5.00 6.25 7.50 
灵通 用 规格 范围 8-30 10-35 12-40 20-50 25-65 30-80 35-100 


2 0 公称 长 度 1 (mm) Жив, 10, 12, 16, 20-50 (53842), (55), 60, (65), 70-100 (10 进位 )。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2.13.3 螺钉 组 合 件 ( 见 表 3-351~ 表 3-359) 


表 3-351 十 字 柳 盘 头 螺 钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 2 一 1988) (单位 : шш) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4=M6 公称 长 度 1= 20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .表面 镀 镑 钝 化 的 十 字模 盘 头 螺钉 和 外 锯齿 锁 紧 垫 
圈 组 合 件 的 标记 为 : 

螺钉 组 合 件 GB/T 9074.2 М6х20 


螺纹 规格 (qd) M3 M4 М5 M6 螺纹 规格 (d) M3 M4 М5 M6 
а max 1 1.4 1.6 2 H= 1:2 1.5 1.8 1.8 
b min 25 38 38 38 | 普通 用 规格 范围 | 8~30 | 10-40 | 12~45 | 14-50 
а, ЖЖ 6 8 10 11 “| 全 螺纹 时 最 大 长 度 25 40 


D ARKEL (mm) 系列 为 8、10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位 ) 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-352 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 弹 得 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 GB/T 9074. 3 一 1988) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4= M6 公称 长 度 1= 20mm 性 能 等 
级 为 4.8 级 .表面 镀 锌 钝 化 的 十 字 槽 盘 头 螺钉 
和 弹 敌 垫圈 组 合 件 的 标记 为 : 

螺钉 组 合 件 GB/T 9074.3 M6x20 
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(2%) 
螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 
а шах 1 14 1.6 2 H 公称 1.6 2.2 2.6 3.2 
b min 25 38 38 38 灵通 用 规格 范围 | 8~30 | 10-40 | 12-45 | 14-50 
а, 公称 5.23 6.78 8.75 10.71 | 全 螺纹 时 最 大 长 度 25 40 


D ARKEL (mm) 系列 为 8、10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位 ) 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


表 3-353 十 字 槽 盘 头 螺钉 和 弹簧 垫圈 及 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 4 一 1988) (单位 : шш) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 а= Мб. ХИК Е 1= 20mm .性 能 等 
级 为 4.8 级 .表面 镀 锌 钝 化 的 十 字模 盘 头 螺钉 、 


弹 入 垫圈 和 平 垫圈 组 合 件 的 标记 为 : 
螺钉 组 合 件 GB/T 9074.4 М6х20 
螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 
а шах 1 1.4 1.6 2 а, (公称 ) 5.23 6.78 8.75 10.71 
b min 25 38 38 38 H 公称 1.6 2.2 2.6 3.2 
d, ЖЖ 7 9 10 12 并 通用 规格 范围 | 8-30 | 10-40 | 12-45 | 14-50 
h 公称 0.5 0.8 1 1.6 “| 全 螺纹 时 最 大 长 度 25 40 
@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 8、10、12、(14)、16、20、25、30、35、40、45、50。 尽 可 能 不 采用 括号 
内 的 规格 。 


表 3-354 十 字 槽 小 盘 头 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 5 一 2004) (单位 : mm) 


G] 


З 


а) 全 螺纹 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 b) 带 光 杆 的 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 с) 过 渡 圆 直径 а, 


标记 示例 : 

十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 GB/T 823 M5x20-4.8 级 螺钉 (代号 S1) 和 一 个 GB/T 97.4 
标准 系列 垫圈 (代号 N) ;组 合 件 表面 镀 锌 钝 化 (省 略 标记 ) 的 标记 为 : 

螺钉 和 垫圈 组 合 件 ”GB/T 9074.5 M5x20 51 N 

十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 GB/T 823 M5x20-4.8 级 螺钉 (代号 S1) 和 一 个 GB/T 97.4 
大 系列 垫圈 (代号 工 ) ;组 合 件 表面 镀 锌 钝 化 (省 略 标 记 ) 的 标记 为 : 

螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.5 М5х20 51 L 


=s 
> 
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应 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 。 
© 摘自 CB/T 97.4 的 尺寸 仅 为 信息 。 
@P 为 螺 距 。 


( 续 ) 
ЖАШЫЛ СГ? 
i 小 系列 标准 系列 大 系列 
螺纹 规格 了 а 4, S 型 NH LE 
(d) max max 
h d, h d, h d, 
公称 max 公称 max 公称 max 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 
M2.5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 3.3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
(M3.5) әрФ 3.7 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
М4 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
М5 5.2 1 9 1 10 1 15 
М6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
М8 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Фа 为 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 ( 即 用 未 倒 角 的 环 规 ) 测量 时 ， 垫 圈 


Ж 3-355 螺钉 和 垫圈 的 型 式 代 号 (摘自 GB/T 9074. 5--2004) 


产 品 代 号 型 式 标准 编号 
十 字模 小 盘 头 螺钉 S1 一 GB/T 823 
FRE > Sa 
Е N N 型 СВ/Т 97.4 
用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 - 
L L 型 


223-356 tF hA š ER] ЖП së E #& [5] ZE ë; ЫҚ 


及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 7—1988) 


(单位 : mm) 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4= M5 .公称 长 度 l= 
20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .表面 
镀 锌 钝 化 的 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 
弹簧 垫圈 组 合 件 的 标记 为 : 

螺钉 组 合 件 GB/T 9074.7 
М5х20 


螺纹 规格 (d) M2.5 M3 M4 M5 M6 
a max 0.8 1.0 1.4 1.6 2.0 
b min 25 25 38 38 38 
H 公称 1.50 2.00 2.75 3.25 4.00 
а, 2% 4.34 5.23 6.78 8.75 10.71 
ї® 6-25 8-30 10-35 12-40 14-50 


Q) 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 6~12 (2 进位 ) (14), 


规格 。 
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16, 20-50 (5 进位) 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 


A% 


РЫ 


аг. 5 


标记 示例 : 


表 3-357 і. і ТЕ а АЕА 
及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 8— 1988) 


(单位 : 


mm) 


螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 4.8 2 ЖЕШ БЕРК pl ЙЕЛ F ЧЕЛ y Т ЗАЯ 


平 垫圈 组 合 件 的 标记 为 : 
螺钉 组 合 件 GB/T 9074.8 M5x20 
累 纹 规格 ( d) M2.5 M3 M4 М5 M6 
а шах 0.8 1.0 1.4 1.6 2.0 
b min 25 25 38 38 38 
һ 公称 0.5 0.5 0.8 1.0 1.6 
Н 公称 1.50 2.00 2.75 3.25 4.00 
а, 公称 6 7 9 10 12 
d 参考 4.34 5.2 6.78 8.75 10.71 
1 公称 6~25 8~30 10~35 12~40 14~50 
D 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 6~12 (2 进位 )、(14)、16、20~50 (5 进位 )。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 
规格 。 
Ж 3-358 十 字 槽 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 型 式 
及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 9 一 1988) (单位 : тт) 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4=M5 .公称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .表面 镀 镑 钝 化 的 十 字 槽 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 
组 合 件 的 标记 为 : 
螺钉 组 合 件 GB/T 9074.9 М5х20 
螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 М8 
а шах 1 14 1.6 2 2.5 
b min 25 38 38 38 38 
р = 6 8 9.8 11.8 15.3 
1 38 Н} B0 46 їз. El 8-30 10-35 12-40 14-50 16-60 
全 螺纹 时 最 大 长 度 30 45 
Q) КІ (ша) 系列 为 8、10、12、(14) 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 、60。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 


规格 。 
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表 3-359 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 和 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 的 型 式 
及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 10 一 1988) (CHM: mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d=M5 、 公 称 长 度 1=20mm ,性 能 等 级 为 4.8 级 .表面 镀 锌 钝 化 的 十 字模 半 沉 头 螺钉 和 锥 形 锁 紧 垫 
圈 组 合 件 的 标记 为 : 
螺钉 组 合 件 GB/T 9074.10 М5х20 
螺纹 规格 (d) M3 M4 M5 M6 М8 
а max 1 1.4 1.6 2 23 
b min 25 38 38 38 38 
D = 6 8 9.8 11.8 15.3 
1 通用 规格 范围 8~30 10~35 12~40 14~50 16~60 
全 螺纹 时 最 大 长 度 30 45 
长度 1 (ша) 系列 为 8、10、12、(14)、16、20~50 (5 进位 )、(55)、60。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 


规格 。 
2.13.4 自 攻 螺钉 组 合 件 ( 见 表 3-360~ 表 3-363) 


表 3-30 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 及 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 18 一 2017) (单位 : mm) 


NA 


s ЧҮЧ 
тауы 


ДАДА 


а, 


а) 锥 端 六 角 头 自 攻 螺 钉 (C 型 ) b) 平 端 十 字 楼 盘 头 自 攻 螺钉 (F 型 ) с) 过 渡 圆 直径 4, 


标记 示例 : 

六 角 头 自 攻 螺 钉 和 平 执 圈 组 合 件 包括 :一 个 GB/T 5285 ”ST4.2x16 . 锥 端 (C) 六 角 头 自 攻 螺 钉 ( 代 号 S1) 和 
一 个 GB/T 97.5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 为 : 

自 攻 螺钉 和 热 圈 组 合 件 GB/T 9074. 18 ST4.2x16 С 51 N 

十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 СВ/Т 845 ST4.2x16 、 锥 端 (C) Z 型 十 字模 盘 头 自 攻 螺 


钉 (代号 52) 和 一 个 GB/T 97. 5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 为 : 
自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074. 18 ST4.2x16 C Z 52 N 
平 垫圈 尺寸 2 
i р 标准 系列 大 系列 

а” а 
螺纹 规格 N 型 (БЕЛ! 

тах тах h d, h d, 

公称 тах 公称 тах 
ST2.2 0.8 2.10 1 5 1 7 
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(Ж) 
平 垫圈 尺寸 ? 
К Р 标准 系列 大 系列 
螺纹 规格 I N 型 L 型 
тах тах һ а, һ 4, 
公称 max 公称 max 
ST2.9 1.1 2.80 1 7 1 9 
513.5 1.3 3.30 1 8 1 11 
514.2 1.4 4.03 1 9 1 12 
514.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
515.5 1.8 5.22 1.6 12 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
519.5 2.1 9.43 2.0 20 2.5 30 
Ф Ка, Ж Б BR £] CK m sk Э КІЛІ БЕЙ ЕТШІ НЕ, 
© 摘自 CB/T 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
表 3-361 自 攻 螺 钉 和 垫圈 代号 (摘自 GB/T 9074. 18 一 2017) 
自 攻 螺 钉 标 准 编号 及 名 称 代 号 
СВ/Т 5285 六 角 头 自 攻 螺 钉 S1 
СВ/Т 845 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 S2 
СВ/Т 5282 Ж НАТ 53 
垫圈 标准 编号 及 名 称 型 式 代 号 
Cn 平 垫圈 于 自 攻 螺钉 标准 系列 
和 垫圈 组 合 件 大 系列 工 


表 3-362 十字 权 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 的 型 式 
及 尺寸 (摘自 GB/T 9074. 20-2004) 


(单位 : 


mm) 


Е 


а; 


ПІЛІ 
МОЧА) АУА 0” 


іш 


标记 示例 : 
十 字模 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 
头 自 攻 螺 钉 ( 代 号 S1) 和 一 个 СВ/Т 97. 5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 组 合 件 表 征 
自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.20 ST4.2x16 SI N 

十 字模 是 穴 六 角 头 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 :一 个 GB/T 9456 574. 2х16,# (С) "ЕНШІ 
头 自 攻 螺 钉 ( 代 号 S1) 和 一 个 GB/T 97. 5 大 系列 垫圈 (代号 工 ) 组 合 件 表 面 镀 锌 钝 化 (省 略 标记 ) 的 标记 为 : 
自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 СВ/Т 9074.20 ST4.2x16 SI L 


合 件 包括 :一 个 СВ/Т 9456 ST4. 2x16 (С) FAR AA f 
镀 锌 钝 化 (省 略 标记 ) 的 标记 为 : 
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(28) 
平 热 圈 尺寸 ? 
® 7 标准 系列 大 系列 
螺纹 规格 N 型 L 型 
max max 4, һ 4, 
тах 公称 тах 
ST2.9 1.1 2.8 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 10 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 16 2 24 
Q 摘自 GBZT 97. 5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
@ 尺寸 c， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 后 进行 测量 。 
% 3-363 自 攻 螺 条 和 垫圈 的 型 式 代号 (摘自 GB/T 9074. 20--2004) 
Те 品 代 号 型 式 标准 编号 
теш 51 = СВ/Т 9456 
X fak A BORE i i 
平 垫圈 N 标准 系列 | 
ТРОЛА СВ/Т 97. 5 
于 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 L 大 系列 
2.13.5 组 合 件 用 垫圈 ( 见 表 3-364~ 表 3-366) 
表 3-364 组 合 件 用 弹簧 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 26-1988) (单位 : mm) 
标记 示例 : 
规格 4mm 材料 为 65Mn .热处理 硬度 42~50HRC ,不 经 表面 处 理 的 组 合 件 用 弹簧 垫圈 的 标记 为 
垫圈 GB/T 9074.26 4 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
d, max 2.34 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 9.59 11.53 
5 公称 0.6 0.8 141 1.3 1.6 2.0 2.5 3.0 
b 公称 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
H 公称 (min) 1.2 1.6 2.2 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 
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(Ж) 
规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
то 0.30 0.40 0.55 0.65 0.80 1.00 1.25 1.50 
d 5% 4.34 5.23 6.78 8.75 10.71 13.64 16.59 19.53 
表 3-365 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 СВ/Т 9074. 27 一 1988) (单位 mm) 
标记 示例 : 
规格 4mm 、 材 料 为 65Mn .不 经 表面 处 理 的 组 合 件 用 外 锯齿 
锁 紧 垫 圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 9074.27 4 
H 
规格 ( 螺纹 规格 ) 3 4 5 6 8 10 12 
d, шах 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 9.59 11.53 
4, 6 8 10 11 15 18 20.5 
5 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1 
齿 数 min 9 11 11 12 14 16 16 
表 3-366 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫 圈 的 型 式 和 尺寸 
(单位 : шш) 


( 摘 


90° 


А GB/T 9074. 28 一 1988) 


标记 示例 : 
规格 4mm 材料 为 65Mn ,不 经 表面 人 处 理 的 组 


合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB/T 9074.28 4 


规格 ( 螺纹 规格 ) 3 4 5 6 8 
4) тах 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 

d, = 6.0 8.0 9.8 11.8 15.3 

8 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 

HŽ min 6 8 8 10 10 
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2.13.6 连接 副 ( 见 表 3-367~ 表 3-370) 
表 3-367 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 型 式 和 尺寸 


(摘自 GB/T 1228—2006) (单位 : 


标记 示例 : 


mm ) 


螺纹 规格 4=M20、 公 称 长 度 1= 100mm ,性 能 等 级 为 10.9S 级 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 


螺栓 GB/T 1228 М20х100 


螺纹 规格 d=M20 公称 长 度 1=100mm ,性 能 等 级 为 8. 85 级 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 标记 为 : 


螺栓 GB/T 1228 М20х100-8. 85 


А м12 М16 М20 (М22) M24 ( M27) M30 
Р 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
l in 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
U miak 15.23 19.23 24.32 26.32 28.32 32.84 35.84 
ПЕС 12.43 16.43 20.52 22.52 24.52 27.84 30.84 
ЕТ 11.57 15.57 19.48 21.48 23.48 26.16 29.16 
4, шіп 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
БӘРІН 22.78 29.56 37.29 39.55 45.20 50.85 55.37 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 
в | аах 7.95 10.75 13.40 14.90 15.90 17.90 19.75 
ети 7.05 9.25 11.60 13.10 14.10 16.10 17.65 
mu 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 
г шїп 1.0 1.0 1:5 1.5 1.5 2.0 2.0 
тах 21 27 34 36 41 46 50 
ХІ min 20.16 26.16 33 35 40 45 49 
35~ |45- | 45~ | 55~ |50- | 65- |55- | 70- |60- |75- |65- 80- | 70- |85- 
ІЗ ФЕН 
40 | 75 | 50 | 130 | 60 | 160 | 65 | 220 | 70 | 240 | 75 | 260 | 80 |260 
b 参考 | 25 | 30 | зо | 35 | 35 | 40 | 40 | 45 | 45 | 50 | 50 | 55 | 55 | 60 
注 : 1. 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 


三 


smin 一 《gmax 


2. 1 lam bes; 1 


gmax 


@ 公称 长 度 1 (mm) 系列 为 : 35-95 (5 进位 ) 100-200 (10 进位 ) 220, 240, 260, 
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表 3-368 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 GB/T 1229—2006) (单位 : mm) 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D= M20 性 能 等 级 为 10H 级 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 1229 M20 


螺纹 规格 D = M20 性 能 等 级 为 8H 级 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 标记 为 : 
螺母 GB/T 1229 М20-8Н 
螺纹 规格 也 M12 М16 М20 ( M22) M24 ( M27) M30 
Р 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
о max 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
”| min 12 16 20 22 24 27 30 
d, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
e min 22.78 29.56 37.29 39.55 45.20 50.85 55.37 
max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
ШЕ 11.87 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
т' шїп 8.3 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
шах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
ІРІ 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
тах 21 27. 34 36 41 46 50 
ШЕРІ 2616 26.16 33 35 40 45 49 
支承 面 对 
螺纹 轴线 的 0.29 0.38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 
垂直 度 公差 
每 1000 个 
钢 螺母 的 理 27.68 61.51 118.77 146.59 202.67 288.51 374.01 
论 质量 /kg 


注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
表 3-369 钢 结构 用 高 强度 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1230—2006) (单位 : mm) 


标记 示例 : 

规格 为 20mm、 热 处 理 硬度 为 35 ~ 
45HRC 的 钢 结构 用 高 强度 垫圈 的 标 
记 为 : 

垫圈 GB/T 1230 20 


— SS 


| 
— 
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(2%) 
规格 ( 螺纹 大 径 ) 12 16 20 (22) 24 (27) 30 
4 шіп 13 17 21 23 25 28 31 
шах 13.43 17.43 21.52 23.52 25.52 28.52 31.62 
P min 23.7 31.4 38.4 40.4 45.4 50.1 54.1 
max 25 33 40 42 47 52 56 
公称 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
min 15.23 19.23 24.32 26.32 28.32 32.84 35.84 
É max 16.03 20.03 25.12 27.12 29.12 33.64 36.64 
每 1000 个 钢 垫 圈 
的 理论 质量 /kg 10.47 23.40 33.55 43.34 55.76 66.52 75.42 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
表 3-370 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 副 的 型 式 
和 尺寸 (摘自 GBZT 3632—2008) (单位 : mm) 


a) 螺栓 连接 副 型 式 


с) 螺母 
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(28) 
Z 
ф 
ү 
Й 
d) 垫圈 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M20 .公称 长 度 1=100mm 性 能 等 级 为 10. 95 级 .表面 经 防 锈 处理 的 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 
螺栓 ;螺纹 规格 刀 =M20、 性 能 等 级 为 10H 级 表面 经 防 锈 处 理 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 和 规格 为 20mm 、 
热处理 硬度 为 35~45HRC ,表面 经 防 锈 处 理 的 钢 结构 用 高 强度 垫圈 组 成 的 钢 结构 用 扭 剪 型 高 强度 螺栓 连接 
副 的 标记 为 : 
连接 副 GB/T 3632 М20х100 
螺栓 尺寸 ( 见 图 b) 
螺纹 规格 (d) M16 M20 (м22У9 М24 (м27)% М30 
Р? 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 16.43 20.52 22.52 24.52 27.84 30.84 
N min 27.9 34.5 38.5 41.5 42.8 46.5 
d, max 30 37 41 44 50 55 
k 公称 10 13 14 15 17 19 
m min 12 14 15 16 17 18 
к" тах 17 19 21 23 24 25 
do = 10.9 13.6 15.1 16.4 18.6 20.6 
d, 公称 111 13.9 15.4 16.7 19.0 21.1 
4, = 12.8 16.1 17.8 19.3 21.9 24.4 
P 40- | 55~ | 45~ | 65- | 50~ |70- | 55~ | 75~ | 65~ | 80~ | 70- | 85~ 
19 Z Pe, il 
50 | 130 | 60 | 160 | 65 | 180 | 70 | 200 | 75 | 220 | 130 | 220 
b 参考 30 35 35 40 40 45 45 50 50 55 55 60 
ЖЕ SEILE с) 
螺纹 规格 (万 ) M16 M20 (M22) ® M24 (M27) ® M30 
Р? 2. 2.5 2.5 3 3 3.5 
7 тах 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
I min 16 20 22 24 27 30 
4, шіп 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
е тіп 29.56 38.29 39.55 45.20 50.85 55.37 
тах 171 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
Е тіп 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
т, тіп 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
тах 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
š шіп 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
тах 27 34 36 41 46 50 
й шіп 2616 33 35 40 45 49 
支承 面 对 螺 纹 轴线 
| 0.38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 
的 全 跳动 公差 
每 1000 件 钢 螺 母 的 质量 
61.51 118.77 146.59 202.67 288.51 374.01 
(р= 7. 85ке/ ат?) / = kg 
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(Ж) 
垫圈 尺寸 ( 见 图 d) 
规格 (螺纹 大 径 ) 16 20 (22)® 24 (27)® 30 
1 тіп 17 21 23 25 28 31 
j max 17.43 21.52 23.52 25.52 28.52 31.62 
А тіп 31.4 38.4 40.4 45.4 50.1 54.1 
Б шах 33 40 42 47 52 56 
公称 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
тах 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
; min 19.23 24.32 26.32 28.32 32.84 35.84 
` max 20.03 25.12 27.12 29.12 33.64 36.64 
每 1000 件 钢 垫 圈 的 质量 
23.40 33.55 43.34 55.76 66.52 75.42 
(p=7. 85ке/ ат?) / = Ке 
D 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 ， 应 优先 选用 第 一 系列 (不 带 括号 ) 的 规格 。 
© P УШІН, 
@ ARKEL (mm) 系列 为 40~95 (5 进位 ) 100-200 (10 进位 ) 220, 
з шш 
3.1 жыр HIERAR (IK 3-371) 
表 3-371 ЕНІ HIERAR 
类 型 ЕЕЕ? 特 性 线 特性 和 用 途 
加 F 
形 结构 简单 .制造 方便 ,特性 线 接 
截 近 直 线 ,刚度 较 稳 定 ,应 用 最 
面 O 7 
ү Ян F 矩形 截面 材料 比 圆 形 截面 材料 
Jë | 形 的 刚度 大 ,吸收 的 能 量 多 。 特 性 
% й 线 更 接近 于 直线 ,刚度 更 接近 于 
5 2, f 常数 
F 
£ 刚度 逐渐 增 自 振 频率 为 变 
š 值 ,利于 消除 或 缓和 共振 的 影响 。 
ІН 多 用 于 高 速 变 载荷 的 机 构 
/ 
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(2%) 
Ж ЖЫ E E Ж 特性 和 用 途 
u F 刚度 比较 小 ,在 一 定 载荷 作用 
п 下 ,可 以 得 到 小 的 振幅 , 它 比 普通 
Е 螺旋 弹 答 的 强度 高 。 由 于 钢丝 之 
| 间 的 相互 摩擦 ,具有 较 大 的 减 振 
0 7 作 


Ғ 
性 能 和 特点 与 螺旋 压缩 弹簧 
相同 


© 
ч 


主要 用 于 压 紧 和 储 能 ,以 及 传 
动 系统 中 的 弹性 环节 ,具有 线性 


特性 线 
Е 

" а 刚度 逐渐 增 大 ,特性 线 为 渐 增 

ü 型 ,有 利于 消除 或 缓和 共振 。 结 
构 紧 凑 ,稳定 性 好 ,多 用 于 承受 较 

大 载荷 和 减 振 

由 这 类 弹 得 的 特性 相当 于 圆锥 形 

Ш Жей. ТЕ 

ТІ eA F UE DI AEE R ЕН ЕВЕ 

Ш o СИА Е РАТЕ 

í f 和 床 执 


可 以 得 到 任意 特定 的 特性 线 


© 
~ 


N 
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( 续 ) 
类 型 特性 和 用 途 
特性 线 的 非 线性 段 是 急剧 增加 
5 的 ,在 行程 不 大 的 情况 下 ,就 能 吸 
收 较 大 的 能 量 。 结构 紧凑 ,承受 
% 的 载荷 比较 大 。 制 造 困 难 , RE 
间 受 限制 外 ,一 般 不 采 ) 
JE 
[| 
Ё 主要 用 在 外 廓 尺寸 有 限制 的 情 
A 况 下 。 特 性 线 仍 为 直线 型 
弹 
% 
1 结构 简单 ,但 材料 和 制造 精度 
A 要 求 高 。 单 位 体积 变形 能 大 。 主 
% 要 用 于 各 种 车 辆 的 悬挂 装置 上 
{ғ u 1 38 1 8 4% PE ЖЕ r , fE 
JÉ кг r. 工作 过 程 中 有 能 量 消耗 ,缓冲 和 
š —— 减 振 能 力 强 。 多 用 于 要 求 缓冲 和 
_———— б x 减 振 能 力 强 的 场合 
Е. * 
ж 在 承受 载荷 时 ,圆锥 面 之 间 ] 
形 生 较 大 的 摩擦 力 ,因而 减 振 能 
弹 很 强 。 多 用 于 要 求 缓冲 能 力 强 的 
* 场合 
[0] f 
分 为 非 接触 型 和 接触 型 两 种 ， 
+ 前 者 特性 线 为 直线 型 ,后 者 由 于 
ti дй ЖЕЕ > [Н] BE g, p pk ОУ ЧЕ 
| 线性 ,而 具有 能 量 损耗 。 这 类 弹 
弹 繁 圈 数 多 , 变形 角 大 ,储存 能 量 
ж Ж. #ДИЕЕ Ж, ЖА Ж 
表 等 的 储 能 装置 
材料 的 厚度 一 般 不 超过 4mm。 
多 根据 特定 要 求 确定 其 结构 形 
% ЖаН НК 2. 


多 用 作 仪 表 的 弹性 元 件 
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( Ж) 
类 型 结 W 特 性 线 特性 和 用 途 
板 与 板 之 间 在 工作 时 有 麻 
к 擦 力 ,加 载 与 印 载 特性 线 不 
% 重合 , 减 振 能 力 强 ,多 用 于 车 
辆 的 悬挂 装置 
К 可 按 特性 线 要 求 设计 ,而 
Ж 且 高 度 可 以 调节 。 多 用 在 车 
a 辆 的 悬挂 装置 和 机 械 设 备 的 
隔 振 装置 上 
弹性 模 量 小 ,形状 不 受 限 
É 制 ,各 方向 刚度 可 以 自由 选 
择 , 容 易 达 到 理想 的 非 线 型 
Ж 特性 ,同时 可 承受 多 方向 的 
载荷 
Е 结构 轻巧 .工作 行程 大 , 运 
气 动 平 稳 , 能 起 阻尼 缓冲 作用 
于 支撑 仓 盖 . 门 板 BLS 
Ы) 结构 轻巧 .工作 行程 大 , 运 
ж 动 平稳 ,能 起 阻尼 缓冲 作 
x 于 座 椅 升降 .角度 的 调 
% 节 , 有 弹性 锁定 和 刚性 销 定 
3.2 ШЕШЕН 
3.2.1 冷 卷 圆柱 螺旋 拉 伸 弹簧 ( 见 表 3-372) 
R 3-372 冷 卷 圆柱 螺旋 拉 伸 弹 短 的 代号 及 端 部 结构 型 式 (摘自 GB/T 1239. 1 一 2009) 
代号 简 端 部 结构 型 式 
(ТП ІШІ A (0) 
МШШ УИ 
LI GJ) ЫЙ Ж 


= 
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(Ж) 


端 部 结构 型 式 


LI 


(E WN AN 
ІШ М? 


KERHA 


МІ 


Ql ІШІШІ 2 (X 


D р 


BJ M Н (ТА) 


LIV 


A O 


Wy ШІ 


к {и АК 


LV 


人 ЕЭ, 


CW ші NU | 


їй Т> [ЙГ РЕ 


LVI 


CATT 
ШШ! @ 


ШЕ Ө ЫР 


> 


ІІ 


=ч 


可 调式 拉 簧 


LW 


SN 
CNN 


== 


АН nJ а А 
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(28) 
代号 简 图 请 部 结构 型式 
СИ CS 
“ы ШИШ М 
LK С) КЛИ 
LX JE FÈ IN A EJ ES 
Ж ШІІҺ рге ІІ ШАР 
ШШ ШІНШІ 
注 : АРЫН А, ЙЕ ДЕ Ж A НЕР y. ЕН НОҒ 0. Smm 


3.2.2 冷 卷 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 ( 见 表 3-373) 


K 3-373 冷 卷 圆柱 螺旋 压缩 弹 得 的 代号 及 端 部 
结构 型 式 (摘自 GB/T 1239. 2 一 2008) 
代号 8 А 端 部 结构 型 式 
xI 两 端 图 并 紧 磨 平 
YI 两 端 圈 并 紧 不 磨 
ҮШ D 两 端 圈 不 并 紧 
Ш. 弹 得 材料 的 截面 直径 大 于 或 等 于 0.5 
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五 金 手 册 


3.23 冷 卷 圆柱 螺旋 扭转 弹簧 ( 见 表 3-374) 


K 3-374 冷 卷 圆柱 螺旋 扭转 弹簧 的 代号 及 端 部 
结构 型 式 (摘自 GB/T 1239. 3 一 2008 ) 
代号 ЕЕЕ 端 部 结构 型 式 


NI AY Є ІТ 


МШ = © 中 心 距 扭转 弹簧 


NIV ЇЇ @ А ЕЕЕ 


NV ІШ @ ДИИН еі 


хм ін g а нй Ж 


із 5 ЖИ ЖЕНШ КРА 0. Smm。 


те 
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3.2.4 普通 圆柱 螺旋 压缩 弹 竹 尺寸 及 参数 (ILK 3-375) 


R 3-375 普通 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 类 型 、 主 要 尺寸 及 参数 
(摘自 GB/T 2089—2009) 


b) YB 型 
标记 方法 
弹簧 的 标记 


类 型 代号 .规格 精度 代号 , 旋 向 代号 和 标准 号 组 成 ,规定 如 下 : 


Y dXDXHo — GB/T 2089 


标准 号 

旋 向 代号 (左旋 应 注 明 为 左 ， 右 旋 不 表示 ) 

精度 代号 (2 级 精度 制造 不 表示 ，3 级 应 注 明 “3 级 ) 

规格 (材料 直径 Xx 弹 簧 中 径 X 自 由 高 度 ) 

类 型 代号 (YA 为 两 端 圈 并 紧 磨 平 的 冷 卷 压缩 弹簧 ， 
YB 为 两 端 圈 并 紧 制 扁 的 热 卷 压缩 弹簧 ) 


标记 示 侦 

示例 1: 

YA 型 弹簧 ,材料 直径 为 1.2mm, 弹 得 中 径 为 8mm, 自 由 高 度 40mm ,精度 等 级 为 2 级 ,左旋 的 两 端 圈 并 紧 磨 
平 的 冷 卷 压缩 弹簧 标记 为 : 

YA 1.2х8х40 Æ GB/T 2089 

示例 2: 

YB 型 弹簧 ,材料 直径 为 30mm, 弹 得 中 径 为 160mm, 自 由 高 度 200mm ,精度 等 级 为 3 级 , 右 旋 的 并 紧 制 扁 的 
热 卷 压缩 弹簧 标记 为 : 

YB 30x160x200-3 СВ/Т 2089 
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я 有 效 圈 数 n/ 圈 
5. мея аай 2.5 4.5 6.5 8.5 
D/mm ЇЙ Ta Е/М 
а/тт = 高 度 Ho/mm 
3 14 4 7 10 11 
3.5 12 5 8 12 13 
0.5 4 11 6 9 14 15 
4.5 9.6 7 10 16 18 
5 8.6 8 12 18 21 
4 40 6 9 12 15 
4.5 36 7 10 14 16 
5 32 8 11 15 18 
6 27 9 13 19 22 
7 23 10 15 23 28 
8 20 12 18 28 32 
4.5 68 7 10 14 16 
5 62 8 11 15 18 
6 51 9 12 18 20 
1 7 44 10 14 21 26 
8 38 12 17 25 30 
9 34 13 20 29 35 
10 31 15 22 35 40 
6 86 9 12 17 22 
7 74 10 14 20 25 
8 65 11 16 24 28 
A 9 58 12 20 28 35 
10 52 14 24 32 40 
12 43 17 26 40 48 
7 114 10 15 20 26 
8 100 11 16 22 28 
9 89 12 18 24 32 
а 10 80 13 20 28 35 
12 67 16 24 35 45 
14 57 19 30 42 55 
8 145 11 17 22 28 
9 129 12 19 24 32 
10 116 13 20 28 35 
16 12 97 15 24 32 42 
14 83 18 28 40 50 
16 73 22 36 48 60 
9 179 13 18 25 32 
10 161 15 20 28 35 
Е 12 134 16 24 32 40 
14 115 18 28 38 48 
16 101 20 32 45 60 
18 90 22 38 52 65 
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(Ж) 
| 有 效 圈 数 n/ 圈 
4. Дө ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 F. /N 
d/mm = 高 度 Ho/mm 
10 215 13 20 28 35 40 48 
12 179 15 24 32 40 48 58 
14 153 17 26 38 50 55 65 
x 16 134 19 30 42 55 65 75 
18 119 22 35 48 65 75 90 
20 107 24 40 55 75 80 105 
12 339 16 24 32 40 50 58 
14 291 17 28 38 48 55 65 
16 255 19 30 40 52 65 75 
2.5 18 276 20 30 48 58 70 85 
20 204 24 38 52 65 80 95 
22 185 26 42 58 75 90 105 
25 163 30 48 70 90 105 120 
14 475 18 28 38 48 58 65 
16 416 20 30 40 52 65 75 
18 370 22 35 45 58 70 80 
20 333 24 38 50 65 75 90 
I 22 303 24 40 58 70 85 100 
25 266 28 45 65 80 100 115 
28 238 32 52 70 95 115 140 
30 222 35 58 80 100 120 150 
16 661 22 32 45 55 65 75 
18 587 22 35 48 58 70 80 
20 528 24 38 50 65 75 90 
22 480 26 40 55 70 85 100 
3.5 25 423 28 45 65 80 95 110 
28 377 32 50 70 90 110 130 
30 352 35 55 75 95 115 140 
32 330 38 60 80 105 130 150 
35 302 40 65 90 115 140 170 
20 764 26 38 52 65 80 90 
22 694 28 40 55 70 85 100 
25 611 30 45 60 80 95 110 
28 545 34 50 70 90 105 130 
4 30 509 36 55 75 95 115 140 
32 477 37 58 80 100 120 150 
35 436 41 65 90 115 140 160 
38 402 46 70 100 130 150 180 
40 382 48 75 105 142 160 190 
22 988 28 42 58 70 85 100 
4.5 25 870 30 48 60 80 95 110 
28 777 32 50 70 85 105 120 
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(2%) 
5 有 效 圈 数 n/ 圈 
4. EA ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 Е/М 

а/тт = 高 度 Ho/mm 
30 725 36 52 75 90 110 130 
32 680 37 58 75 100 120 140 
35 621 40 60 85 105 130 150 
+з 38 572 44 65 90 110 145 160 
40 544 48 70 100 130 160 190 
45 483 54 85 120 150 180 220 
25 1154 30 48 65 80 100 115 
28 1030 32 52 70 90 105 120 
30 962 35 55 75 95 115 130 
32 902 38 58 80 100 120 140 
5 35 824 40 60 85 110 130 150 
38 759 42 65 90 120 140 170 
40 721 45 70 100 130 150 180 
45 641 50 80 115 140 180 200 
50 577 55 95 130 170 200 240 
30 1605 38 55 75 95 115 130 
32 1505 38 58 80 100 120 140 
35 1376 40 60 85 105 130 150 
38 1267 42 65 90 115 140 160 
6 40 1204 45 70 95 120 140 170 
45 1070 48 75 105 140 160 190 
50 963 52 85 120 150 190 220 
55 876 58 95 130 170 200 240 
60 803 65 105 150 190 240 280 
32 3441 45 70 90 110 130 155 
35 3146 47 72 95 115 140 160 
38 2898 49 76 98 122 140 170 
40 2753 50 78 100 128 150 180 
45 2447 52 84 105 130 160 190 
50 2203 55 88 115 150 180 210 
° 55 2002 58 90 130 160 190 220 
60 1835 60 100 140 170 220 260 
65 1694 65 110 150 190 240 280 
70 1573 70 115 160 200 260 300 
75 1468 75 130 180 220 280 320 
80 1377 80 140 190 260 300 360 
40 5181 56 80 110 140 160 190 
45 4605 58 85 115 140 170 200 
50 4145 61 90 120 150 190 220 
и 55 3768 64 95 130 170 200 240 
60 3454 68 105 140 180 210 260 
65 3188 72 110 150 190 220 260 
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(Ж) 
| 有 效 圈 数 n/ 圈 
4. EA ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 F. /N 
d/mm = 高 度 Ho/mm 
70 2961 75 115 160 200 240 280 
75 2763 80 120 170 220 260 300 
80 2591 86 130 180 240 280 340 
10 85 2438 92 140 190 255 300 360 
90 2303 94 150 200 270 320 380 
95 2181 98 160 220 280 340 400 
100 2072 100 170 240 300 360 420 
50 6891 70 105 140 180 220 260 
55 6364 75 110 150 190 230 260 
60 5742 75 120 160 200 240 280 
65 5301 80 130 170 220 260 300 
70 4922 85 130 180 230 280 320 
75 4594 90 140 190 240 300 340 
12 80 4307 95 150 200 260 320 380 
85 4053 100 160 220 280 340 400 
90 3828 105 170 240 300 360 420 
95 3627 110 180 240 320 380 450 
100 3445 115 190 260 340 420 480 
110 3132 130 220 300 380 480 550 
120 2871 140 240 340 450 520 620 
60 10627 82 130 170 220 260 300 
65 9808 85 135 180 230 270 320 
70 9109 90 140 190 240 280 340 
75 8501 95 145 200 250 300 360 
80 7970 105 150 210 270 320 380 
85 7501 110 160 220 280 340 400 
= 90 7084 115 170 240 300 360 420 
95 6712 120 180 240 320 380 450 
100 6376 125 190 260 320 400 480 
110 5796 130 200 280 360 450 520 
120 5313 140 220 320 400 500 580 
130 4905 150 260 360 450 550 650 
65 14642 90 140 190 240 280 340 
70 13596 95 150 200 240 300 350 
75 12690 100 150 210 260 320 360 
80 11897 100 160 220 260 320 380 
85 11197 105 165 230 280 340 400 
° 90 10575 110 170 240 300 360 420 
95 10018 115 180 250 320 380 450 
100 7517 120 190 260 320 400 480 
110 8652 130 200 280 360 450 520 
120 7931 140 220 320 400 480 580 


(Ж) 
| 有 效 圈 数 n/ 圈 
4. Др ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 F. /N 
d/mm = 高 度 Ho/mm 
130 7321 150 240 340 450 520 620 
16 140 6798 160 260 380 480 580 680 
150 6345 180 300 400 520 650 750 
75 18068 105 160 220 260 320 380 
80 16939 105 160 230 280 340 400 
85 15943 110 170 240 290 350 410 
90 15057 115 180 250 300 360 420 
95 14264 120 185 260 320 380 450 
100 13551 120 190 270 340 400 480 
18 110 12319 130 200 280 360 450 520 
120 11293 140 220 300 400 480 550 
130 10424 150 240 340 420 520 620 
140 9679 160 260 360 450 550 650 
150 9034 170 280 400 500 620 720 
160 8470 190 300 420 550 680 800 
170 7971 200 340 480 600 720 850 
80 23236 115 170 240 300 350 400 
85 21869 120 180 250 310 360 420 
90 20654 130 190 260 320 380 450 
95 19567 140 200 270 330 400 460 
100 18589 150 210 280 340 420 480 
110 16899 160 220 290 360 450 520 
120 15491 170 230 300 400 480 550 
Е 130 14299 180 240 340 420 520 600 
140 13278 190 260 360 450 550 650 
150 12393 200 280 380 500 600 700 
160 11618 205 300 420 520 650 780 
170 10935 210 320 450 580 700 850 
180 10327 220 340 480 620 750 900 
190 9784 230 380 520 680 850 950 
100 36306 140 220 300 360 420 520 
110 33006 150 230 310 380 460 550 
120 30255 160 240 320 400 500 580 
130 27928 160 260 340 420 520 620 
140 25933 170 270 360 450 550 650 
150 24204 180 280 380 500 600 700 
160 22691 190 300 420 520 620 750 
170 21357 200 320 450 550 680 800 
180 20170 210 340 450 600 720 850 
190 19109 220 360 500 620 780 880 
200 18153 240 380 520 680 800 900 
220 16503 260 450 580 750 850 950 
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(Ж) 
| 有 效 圈 数 n/ 圈 
4. EA ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 F,/N 
d/mm = 高 度 Ho/mm 
120 52281 170 260 340 450 520 620 
130 48259 180 280 360 460 550 650 
140 44812 185 290 380 480 580 680 
150 41825 190 300 400 500 620 720 
160 39211 210 310 420 520 650 750 
170 36904 220 320 450 550 680 800 
a 180 34854 230 340 460 580 720 850 
190 33020 240 360 480 620 750 880 
200 31369 250 380 520 650 800 910 
220 28517 260 420 580 720 900 950 
240 26141 280 450 620 800 920 = 
260 24130 300 500 700 900 980 = 
140 71160 200 300 400 500 620 720 
150 68418 210 320 420 520 650 740 
160 62265 230 330 450 550 680 760 
170 58603 235 340 460 580 700 780 
180 55347 240 360 480 600 720 820 
190 52434 250 370 500 620 750 850 
з 200 49812 260 380 520 650 800 880 
220 45284 270 420 580 720 850 950 
240 41510 280 450 620 780 880 == 
260 38317 300 480 680 850 950 == 
280 35580 320 520 720 900 == == 
300 33208 360 580 800 950 = Е 
160 92944 220 340 460 580 700 780 
170 87477 230 360 480 600 720 820 
180 82617 240 370 500 620 740 840 
190 78269 250 380 520 650 760 860 
200 74355 260 400 520 680 780 900 
40 220 67596 280 420 580 720 820 950 
240 61963 290 450 620 750 850 = 
260 57196 300 480 680 780 950 = 
280 53111 320 520 720 850 = = 
300 49570 340 550 780 900 一 = 
320 46472 380 600 850 950 — == 
180 117632 260 360 480 640 720 880 
190 111441 270 360 500 660 750 950 
200 105869 275 380 520 680 780 = 
45 220 96245 280 400 550 700 850 = 
240 88224 290 440 580 740 950 == 
260 81438 300 450 650 800 = == 
280 75621 320 500 680 840 一 —= 
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(Ж) 
| Н ЖЕ Ж n/ 圈 
4. EA ЖАЛАР 2.5 4.5 6.5 8.5 10.5 12.5 
D/mm 负荷 F. /N 
d/mm = 高 度 Ho/mm 
300 70579 320 520 720 900 = = 
45 320 66168 340 550 780 == == = 
340 62276 380 600 850 一 = 
200 145225 280 450 580 720 850 = 
220 132023 300 450 620 780 880 一 
240 121021 320 480 650 800 950 = 
260 111712 320 500 680 850 == = 
s. 280 103732 340 550 720 = н = 
300 96817 360 580 780 = = = 
320 90766 380 600 820 — -= = 
340 85426 400 620 850 一 一 = 
200 193294 310 460 610 740 900 — 
220 175722 330 480 640 780 950 аы 
240 161079 350 500 670 800 = = 
260 148688 370 520 700 860 一 к= 
з 280 138067 390 540 730 900 = = 
300 128863 410 560 750 950 = == 
320 120809 430 580 790 = 一 = 
340 113703 450 600 830 = = — 
200 193294 350 480 620 760 — = 
220 175722 370 500 640 800 — == 
240 161079 390 520 660 850 = == 
260 148688 410 540 680 900 == == 
2 280 138067 430 560 700 950 = == 
300 128863 450 580 720 = == Б 
320 120809 470 620 740 = 一 = 
340 113703 490 640 780 一 - == 
3.2.5 ЖЕНА WE De Pu {нн ЕЛА ( 见 表 3-376) 


表 3-376 普通 圆柱 螺旋 拉 伸 弹 得 的 类 型 、 主 要 尺寸 及 参数 (摘自 GB/T 2088—2009) 


a) LI 型 Ед 


OLIE RHH HO 
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c)LVI HARETO 

标记 方法 

弹簧 的 标记 由 类 型 代号 .型 式 代 号 .规格 .精度 代号 . 旋 向 代号 和 标准 编号 组 成 ,规定 如 下 : 

L dX DX n— GB/T 2088 
标准 号 
旋 向 代号 (左旋 应 注 明 为 左 ， 右 旋 不 表示 ) 
精度 代号 (2 级 精度 制造 不 表示 ，3 级 应 注 明 “3” 级 ) 
规格 (材料 直径 X 弹 簧 中 径 X 有 效 圈 数 ) 
型 式 代号 “A” 或 “B” 
ЖАБЕ, ЫШ 圆 钩 环 扭 中 心 ， 
ІМЕН) 

标记 示例 

示例 1: 


LI Añ ë EL 


记 为 : 


LI A1x7x10.5-3 左 GBZT 2088 


示例 2: 


[ПИП ЕЕ , ,材料 


1 9) 1mm, ЗЕҢ 


直径 为 1mm, Ж P 4A 7mm, 有效 圈 数 为 10.5, 精 度 等 级 为 3 级 ,A ЖИЛЕ ЕЙ ПЁ 


PÍN Smm, 有 效 圈 数 为 12. 25 ,精度 为 2 级 的 B 型 弹簧 的 标记 为 : 


ІЛІ В 1х5х12.25 СВ/Т 2088 
示例 3: 
LY 型 弹簧 ,材料 直径 为 2. 5mm, 弹 得 中 径 为 16mm, 有 效 圈 数 为 30. 25 ,精度 为 3 级 的 B 型 弹 得 的 标记 为 : 
LV В 2.5x16x30.25-3 GB/T 2088 
TSEN 试验 负荷 有 效 圈 数 n/ 圈 
丝 直径 БУ тақ 8.25 10.5 12.25 15.5 18.25 20.5 
d/mm ` 有 效 圈 长 度 Н,,/шт 
14.4 
12.3 
0.5 4 10.8 4.6 5.8 6.6 8.3 9.6 10.7 
5 8.6 
6 7.2 
3 23.9 
4 17.9 
0.6 5 14.3 5.6 6.9 7.9 9,9 11.6 12.9 
6 11.9 
7 10.2 
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( 续 ) 
弹簧 钢 h 试验 负荷 有 效 圈 数 n/ 圈 
丝 直 径 Бу RYN 8.25 10.5 12.25 15.5 18.25 20.5 
mm s = 52 У 
а/тт і 有 效 圈 长 度 Н тт 
4 40.4 
5 32.3 
0.8 6 26.9 7.4 9.2 10.6 13.2 15.4 17.2 
8 20.2 
9 18.0 
5 61.5 
6 51.3 
7 44.0 
1.0 9.3 11.5 13.3 16.5 19.3 21.5 
8 38.5 
10 30.8 
12 25.6 
6 86.4 
7 74.0 
8 64.8 
1.2 11.1 13.8 15.9 19.8 23.1 25.8 
10 51.8 
12 43.2 
14 37.0 
8 145 
10 116 
12 97.0 
1.6 14.8 18.4 21.2 26.4 30.8 34.4 
14 83.1 
16 72.7 
18 64.7 
10 215 
12 179 
14 153 
2.0 18.5 23.0 26.5 33.0 38.5 43.0 
16 134 
18 119 
20 107 
12 339 
14 291 
16 255 
2.5 23.1 28.8 33.1 41.3 48.1 53.8 
18 226 
20 204 
25 163 
== === 
ам фф 试验 负荷 有 效 圈 数 n/ 圈 
丝 直径 РУМ 8.25 | 10.5 | 12.25 | 15.5 | 18.25 | 20.5 | 25.5 | 30.25 | 40.5 
d/mm = ` ВТА А, /mm 
14 475 
16 416 
3.0 2.8 34.5 | 39.8 | 49.5 | 57.8 | 64.5 | 79.5 | 93.8 | 124.5 
18 370 
20 333 
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( 续 ) 
Зи rh кюй 有 效 圈 数 n/ 圈 
丝 直径 Шы EN 8.25 | 10.5 | 12.25 | 15.5 | 18.25 | 20.5 | 25.5 | 30.25 | 40.5 
d/mm ` 有 效 圈 长 度 Hi, /mm 
3.0 303 2.8 34.5 | 398 | 49.5 | 57.8 | 64.5 | 79.5 | 93.8 | 124.5 
25 266 
18 587 
20 528 
3.5 = ш, 324 | 40.3 | 464 | 57.8 | 67.4 | 75.3 | 92.5 | 109.4 | 145.3 
25 423 
28 377 
35 302 
22 694 
25 611 
28 545 
4.0 32 477 37.0 | 46.0 | 53.0 66 77.0 | 86.0 106 | 125.0 | 166.0 
35 436 
40 382 
45 339 
25 870 
28 777 
32 680 
4.5 35 621 41.6 | 51.8 | 596 | 74.3 | 86.6 | 96.8 | 119.3 | 140.6 | 186.8 
40 544 
45 483 
50 435 
25 1154 
28 1030 
32 902 
5.0 35 824 46.3 | 57.5 | 66.3 | 82.5 | 96.3 | 107.5 | 132.5 | 156.3 | 207.5 
40 721 
45 641 
50 525 
32 1505 
35 1376 
40 1204 
6.0 45 1070 55.5 69 79.5 | 99.0 116 129 159 188 249 
50 963 
60 803 
70 688 
40 2753 
45 2447 
50 2203 
8.0 55 2002 132 154 172 132 154 172 212 250 332 
60 1835 
70 1573 
80 1377 
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3.3 EXS (摘自 GB/T 1972—2005) 


3.3.1 HEB ssh F. SHEAR, REIRA ( 见 表 3-377) 
R 3-377 WESERI, SAEM, RERA 


尺寸 .参数 名 称 代 = 单 位 
外 径 D 
内 径 а 
中 性 径 Do 
厚度 t 
有 支承 面 碟 得 减 沙 厚度 и 
单 片 碟 得 的 自由 高 度 Ho 
组 合 碟 得 的 百出 高 度 H, о 
Ж ж ЖЩ ЕЛ РЫМ ЛЕ Н ЖШ А = Вог ho 
有 支承 面 碟 簧 压 平时 变形 量 的 计算 值 hg = H; -1' hi 
支承 面 宽 度 5 
P БК ЖЕКЕ ПО PY ЛЕ H, 
Е КОР ЯКЫ EE H, 
DÉ r BESE BU TU faj F 
ЖӘНЕН Ж (ñ {Г ЕН F. 
HARE E f, АЛУ ПН {ТКЖ (U fa F, 
ЕНІМ А ТОШ (ñ Tur Fn a 
ЖИЙ ЕЙ ЕЛЕЕ ТТС Fr F, F,, 
H r k se fE f=0.75h 时 的 负荷 Е,-0.75һ 
ЕБ ЖЛ Fi, Ea „Е ХАМ BU ЕК E ps ДУ H, ,H,, Hs, 
单 片 碟 簧 的 变形 量 f 
FERAH F, PP WEEE ЛЕЛЕ; ч 
Ас J PE JE JJ h] ТүН ШК sk А] {Н ТК Ж ДОЛУ JÚ Ат Ж 
负荷 降低 值 (松弛 ) АЕ N 
高 度 减少 值 ( 蠕 变 ) АН mm 
ЯН ЮК Жр АГ ЕЛ КЕН ОЮК ЖР НЕЕ і 
EAA U ТЕ ЕН п 
ШЕШІНЕ F' N/mm 
К ЖЛЕ ВЕ U 
组 合 碟 簧 变形 能 U, 
直径 比 C=D/d C mJ 
BE SEDE 27 ТС Ih ТД {ард Е JH K Ж N 
摩擦 因数 fu ,fa 
弹性 模 量 MPa 
泊 松 比 
计算 系数 К,,К,,К;,К, 
计算 应 力 с 
WE OM, I JH HL. IV FB TF Oy JJ Сом IT OCT O l OCT 
变 负荷 作用 时 计算 上 限 应 力 T max 
AS RENEI F R Сы М” 
变 负 荷 作用 时 对 应 于 工作 行程 的 计算 应 力 幅 с, 
疲劳 强度 上 限 应 力 о 


г max 
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( 续 ) 
尺寸 .参数 名 称 қо 单 位 
疲劳 强度 下 限 应 力 P. sm 
疲劳 强度 应 力帆 Ж б 
质 量 т kg 


注 : 中 性 径 Du 指 矶 簧 截面 翻转 点 (中 性 点 ) 所 在 


3.3.2 碟 形 弹 得 的 结构 型 式 


碟 形 弹 筑 根 据 厚度 可 分 为 无 支承 面 


表 3-378 WRH SRRA 


531 


ІҢ 45, D. = (р-а) Ла(р/а). 


BI ye Ж ЁК, ILK 3-378。 
П. AHER, TEJ ARESE E 


а) 无 支承 面 b) 有 支承 面 
类 别 结构 型 式 工艺 方法 碟 签 厚度 t/mm 
1 冷 冲 成 形 ,边缘 倒 圆 角 <1.25 
j 无 支承 面 I 切削 内 外 圆 或 平面 ,边缘 倒 圆 角 ; 冷 成 形 或 热 成 形 Кү? 
Пі, ОПА, ЛОР АР 
3 有 支承 面 冷 成 形 或 热 成 形 ,加 工 所 有 表面 ,边缘 倒 圆 角 >6.0~ 16 


3.3.3 碟 形 弹簧 产品 分 类 
碟 形 弹 得 根据 工艺 方法 分 为 1、2、3 三 类 ， 每 个 类 别 的 型 式 、 工 艺 方法 和 碟 得 
厚度 见 表 3-378; 根据 D/t K ho/t 的 比值 不 同 分 为 A、B、C 三 个 系列 ， 每 个 系列 


的 比值 范围 见 表 3-379。 


表 3-379 矶 形 弹 簧 的 产品 分 类 


比 值 

系 列 DA КЛ 备 注 
А =18 = 0.4 WE Its ; 
u БЕРІ ЗЕ А м Æ} 1” ЖЕ E = 206000N/mm2, 

С =й = JAH Еш-0.3 
3.3.4 ЖЖ ( 见 表 3-380~ 表 3-384) 
表 3-380 左 筑 内、 外 径 的 极限 偏差 (单位 : mm) 
项 H | 极限 偏差 
二 级 精度 二 级 精度 
94% D h12 h13 
Hí d H12 H13 


871 


五 金 手 册 


Ж 3-381 碟 筑 厚度 的 极限 偏差 (单位 : mm) 
ж ы ; (Са) НО BR пі 22 
类 别 еу 一 二 级 精度 
+0.02 
0.2=<1(1') <0. 6 
i -0.06 
%0.03 
0.6<:(1') <1. 25 
-0.09 
+0.04 
1.225-1(1/) <3.8 
-0.12 
2 
%0.05 
3.8< (i) <6 
-0.15 
3 6<t(t') <16 +0.10 
注 : 在 保证 特性 要 求 的 条 件 下 ， 厚 度 极限 偏差 在 制造 中 可 做 适当 调整 ， 但 其 公差 带 不 得 超出 本 表 规 定 的 
范围 。 
表 3-382 碟 筑 自由 高 度 的 极限 偏差 (单位 : mm) 
ЫЛ H, ПЕЕ 2 
Ж (1ї 
” 二 三 级 精度 
+0.10 
1 <1.25 
-0.05 
%0.15 
1.25-2 
-0.08 
%0.20 
2 >2-3 
-0.10 
%0.30 
>3-6 
-0.15 
3 >6-16 +0.30 
E; 在 保证 特性 要 求 的 条 件 下 ， 自 由 高 度 极限 偏差 在 制造 中 可 做 适当 调整 ， 但 其 公差 带 不 得 超出 本 表 规 
定 的 范围 。 
表 3-383 碟 得 负荷 的 波动 范围 
Н,-0.75һ, 高 度 时 负荷 的 极限 偏差 ( % ) 
类 别 t/mm — 
一 级 精度 二 级 精度 
+25.0 +30 
1 <1.25 
-7.5 -10 
%15.0 %20 
1.25-3 
= FS -10 
2 
%10 +15.0 
>3~6 
-5 =з 
3 >6-16 +5 +10 
R 3-384 НЕМЕНЕ (单位 : um) 
T 表面 粗糙 度 Ra 
类 别 工艺 方法 е 
E. FKH 内 、 外 圆 
1 冷 冲 成 形 ,边缘 倒 圆 角 3.2 12.5 
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(28) 
、 表面 粗糙 度 Ra 
类 别 工艺 方法 
E F 内 、 外 圆 
А I 切削 内 外 圆 或 平面 ,边缘 倒 圆 角 ; 冷 成 形 或 热 成 形 6.3 6.3 
工 精 冲 , 边 缘 倒 圆 角 , 冷 成 形 或 热 成 形 6.3 3.2 
3 冷 成 形 或 热 成 形 ,加 工 所 有 表面 ,边缘 倒 圆 角 12.5 12.5 


3.3.5 WEARI ( 见 表 3-385~ 表 3-387) 


K 3-385 A 系列 碟 形 弹 得 的 尺寸 (DA=18; h. /t= 0.4; E=206000N/mm2; ш=0. 3) 


RE с^ |02 
类 | D d 41)” o | Ho ® ® 0 
Я] | лаш | /шш уже Jmm Amm f (Ны-/) F Сом % C H ` ш š /(kg/1000 J) 
/mm /mm AN /MPa /MPa 
8 4.2 0.4 0.2 0.6 0.15 0.45 210 -1200 1220 ж 0.114 
10 5.2 0.5 0.25 | 0.75 0.19 0.56 329 -1210 1240 * 0.225 
12.5 | 62 0.7 0.3 1 0.23 0.77 673 -1280 1420 * 0.508 
1 14 7.2 0.8 0.3 1.1 0.23 0.87 813 -1190 1340 * 0.711 
16 8.2 0.9 0.35 | 1.25 0.26 0.99 1000 -1160 1290 ж 1.050 
18 9.2 1 0.4 1.4 0.3 1.1 1250 -1170 1300 ж 1.480 
20 10.2 1.1 0.45 | 1.55 0.34 1.21 1530 -1180 1300 ж 2.010 
22.5 | 11.2 1:25 0.5 | 1.75 0.38 1:37 1950 -1170 1320 ж 2.940 
25 12.2 1.5 0.55 | 2.05 0.41 1.64 2910 -1210 1410 ж 4.400 
28 14.2 1.5 0.65 | 2.15 0.49 1.66 2850 -1180 1280 ж 5.390 
31.5 | 16.3 1.75 0.7 | 2.45 0.53 1.92 3900 -1190 1320 * 7.840 
35.5 | 18.3 2 0.8 2.8 0.6 2.2 5190 -1210 1330 * 11.40 
40 | 20.4 2.25 0.9 | 3.15 0.68 2.47 6540 -1210 1340 16.40 
45 22.4 2.5 1 3.5 0.75 2:75 7720 -1150 1300 ж 23.50 
2 50 | 25.4 3 1.1 4.1 0.83 3.27 12000 | -1250 1430 * 34.30 
56 | 28.5 3 1.3 4.3 0.98 3.32 11400 | -1180 1280 ж 43.00 
63 31 3.5 1.4 4.9 1.05 3.85 15000 | -1140 1300 ж 64.90 
71 36 4 1.6 5.6 1.2 4.4 20500 | -1200 1330 ж 91.80 
80 41 5 1.7 6.7 1.28 5.42 33700 | -1260 1460 ж 145.0 
90 46 5 2 7 1.5 5.5 31400 | -1170 1300 ж 184.5 
100 51 6 2.2 8.2 1.65 6.55 48000 | -1250 1420 * 273.7 
112 57 6 2.5 8.5 1.88 6.62 43800 | -1130 1240 ж 343.8 
125 64 8(7.5) 2.6 | 10.6 1.95 8.65 85900 | -1280 330 ж 533.0 
140 72 8(7.5) 3.2 | 112 2.4 8.8 85300 | -1260 1280 ж 666.6 
160 82 10(9.4) 32512135 2.63 10.87 | 139000 | -1320 1340 * 1094 
3 | 180 92 10(9.4) 4 14 3 11 125000 | -1180 1200 1387 
200 | 102 12(11.25) 42 | 16.2 3.15 13.05 | 183000 | -1210 1230 * 2100 
225 112 |12(11.25) 5 17 3.75 13.25 | 171000 | -1120 1140 2640 
250 |127 |14(131) | 5.6 | 19.6 4.2 15.4 24900 | -1200 1220 3750 
ТБІГМІГІТІТІЛІТІТІГИЕІТЕГІТІТІІТГІ 
Q сом АНЕ ERE OM 点 的 计算 应 力 。 
@ 有 “*” 号 的 数值 是 在 位 置 I 处 的 最 大 计算 拉 应 力 ， 无 “* ”号 的 数值 是 在 位 置 亚 处 的 最 大 计算 拉 应 力 。 
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K 3-386 B 系 列 碟 形 弹簧 的 尺寸 (D/t=28; һ/1=0.75; E=206000N/mm2; ш-0.3) 


Е | ' F=0. 15h, 
类 | D а 414)” Н 6 o 
别 | /mm | /mm pi p к f |P] Р | so [oiea кы F) 
mm | /mm | /N | MPa | /MPa 
8 | 42 0.3 0.25 | 0.55 | 0.19 | 0.36 119 | -1140 | 1330 0.086 
10 | 5.2 0.4 03 | 0.7 | 0.23 | 0.47 | 213 | -1170 | 1300 0.180 
12.5 | 6.2 0.5 0.35 | 0.85 | 0.26 | 0.59 | 291 | -1000| 1110 0.363 
14 |72 0.5 04 | 0.9 | 0.3 0.6 279 | -970 1100 0.444 
16 | 8.2 0.6 0.45 | 1.05 | 034 | 0.71 412 | -1010 | 1120 0.698 
i 18 | 9.2 0.7 05 | 12 | 0.38 | 082 | 572 | -1040 | 1130 1.030 
20 | 10.2 0.8 0.55 | 1.35 | 0.41 | 094 | 745 | -1030| 1110 1.460 
22.5 | 11.2 0.8 0.65 | 1.45 | 049 | 0.96 | 710 | -962 1080 1.880 
25 | 12.2 0.9 07 | 16 | 0.53 | 1.07 868 | -938 1030 2.640 
28 | 142 1 08 | 18 | 0.6 1.2 1110 | -961 1090 3.590 
31.5 | 16.3 125 0.9 | 2.15 | 0.68 | 147 | 1920 | -1090 | 1190 5.600 
35.5 | 18.3 125 1 | 2.25 | 0.75 1.5 1700 | -944 1070 7.130 
40 | 20.4 1.5 115 | 2.65 | 0.86 | 1.79 | 2620 | -1020 | 1130 10.95 
45 |224| 1.75 1.3 13.05 | 0.98 | 2.07 | 3660 | -1050 | 1150 16.40 
50 | 25.4 2 14 | 3.4 | 105 | 235 | 4760 | -1060 | 1140 22.90 
56 | 28.5 2 1.6 13.6 | 1.2 24 | 440 | -963 1090 28.70 
63 | 31 2.5 1.75 | 4.25 | 131 | 2.94 | 7180 | -1020 | 1090 46.40 
71 | 36 2.5 2 | 45 | 15 3 6730 | -934 1060 57.70 
i 80 | 41 3 23 | 53 | 1.73 | 3.57 | 10500 | -1030 | 1140 87.30 
9 | 46 3.5 25 | 6 1.88 | 4.12 | 14200 | -1030 | 1120 129.1 
100 | 51 3.5 28 | 63 | 21 42 | 13100 | -926 1050 159.7 
112 | 57 4 32 72 | 24 48 | 17800 | -963 1090 229.2 
125 | 64 5 35 | 8.5 | 263 | 5.87 | 30000 | -1060 | 1150 355.4 
140 | 72 5 4 9 3 6 27900 | -970 1100 444.4 
160 | 82 6 45 | 10.5 | 338 | 742 | 41100 | -1000 | 110 698.3 
180 | 92 6 51 la | 3.83 | 727 | 37500 | -895 1040 885.4 
200 | 102 | 8(7.5) | 5.6 | 13.6| 42 94 | 76400 | -1060 | 1250 1369 
з | 225 | 112 | 8(7.5) | 65 | 14.5 | 4.88 | 9.62 | 70800 | -951 1180 1761 
250 | 127 | 10(94) | 7 | 17 | 5.25 | 11.75 | 119000 | -1050 | 1240 2687 
D 表 中 给 出 的 1 是 碟 得 厚度 的 公称 数值 ，t' 是 第 3 ЖЕШКЕН) ЗЕ [их БЕЛЕ 


@ oou ЕЙ Ж ЕЗЕШ ОМ 点 的 计算 应 力 。 
图 有 “* ”号 的 数值 是 在 位 置 [ 处 的 最 大 计算 拉 应 力 ， 无 “* ”号 的 数值 是 在 位 置 下 处 的 最 大 计算 拉 应 力 。 
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K 3-387 С 系列 碟 形 弹簧 的 尺寸 (D/t=40; ho/t~=1.3; Е-206000М/тт?; ш=0.3) 
f=0.75h, 
类 | D/ | d/ DA | В m 2 0/ 
别 | mm | mm | тш | mm шш Z |“ 77| E | он ет ои 7 keZ000 н) 
mm mm MPa MPa 
8 4.2 0.2 0.25 | 0.45 0.19 0.26 39 =762 1040 0.057 
10 5.2 0.25 0.3 0.55 0.23 0.32 58 -734 980 0.112 
12.5 6.2 0.35 0.45 0.8 0.34 0.46 152 -944 1280 0.251 
14 7.2 0.35 0.45 0.8 0.34 0.46 123 -769 1060 0.311 
16 8.2 0.4 0.5 0.9 0.38 0.52 155 -751 1020 0.466 
18 9.2 0.45 0.6 1.05 0.45 0.6 214 -789 1110 0.661 
1 20 10.2 0.5 0.65 | 1.15 0.49 0.66 254 -772 1070 0.912 
22.5 | 11.2 0.6 0.8 1.4 0.6 0.8 425 -883 1230 1.410 
25 12:2 0.7 0.9 1.6 0.68 0.92 601 -936 1270 2.060 
28 14.2 0.8 1 1.8 0.75 1.05 801 -961 1300 2.870 
31.5 | 16.3 0.8 1.05 | 1.85 0.79 1.06 687 -810 1130 3.580 
35.5 | 18.3 0.9 1.15 | 2.05 0.86 1.19 831 -779 1080 5.140 
40 20.4 1 1.3 2:3 0.98 1.32 1020 -772 1070 7.300 
45 22.4 1:25 1.6 2.85 1.2 1.65 1890 -920 1250 11.70 
50 22.4 1.25 1.6 2.85 1.2 1.65 1550 -754 1040 14.30 
56 28.5 1.5 1.95 | 3.45 1.46 1.99 2620 -879 1220 21.50 
63 31 1.8 2.35 | 4.15 1.76 2.39 4240 -985 1350 33.40 
71 36 2 2.6 4.6 1.95 2.65 5140 -971 1340 46.20 
80 41 2.25 2.95 5.2 2.21 2.99 6610 -982 1370 65.50 
90 46 2:5 3.2 5.7 2.4 3.3 7680 -935 1290 92.20 
i 100 51 2.7 3.5 6.2 2.63 3.57 8610 -895 1240 123.2 
112 57 3 3.9 6.9 2.93 3.97 10500 -882 1220 171.9 
125 61 3.5 4.5 8 3.38 4.62 15100 -956 1320 248.9 
140 72 3.8 4.9 8.7 3.68 5.02 17200 -904 1250 337.7 
160 82 4.3 5.6 9.9 4.2 5.7 21800 -892 1240 500.4 
180 92 4.8 6.2 11 4.65 6.35 26400 -869 1200 708.4 
200 102 5:5 7 12.5 5.25 7.25 36100 -910 1250 1004 
225 112 |6.5(6.2) 74 13.6 5.33 8.27 44600 -840 1140 1456 
i 250 127 | 7(6.7) 7.8 14.8 5.85 8.95 50500 -814 1120 1915 
O 表 中 给 出 的 1 是 碟 签 厚 度 的 公称 数值 ，t' 是 第 3 类 碟 簧 的 实际 厚度 。 
@ со ERE OCRE ОМ 点 的 计算 应 力 。 
@ 有 “*” 号 的 数值 是 位 置 开 处 的 最 大 计算 拉 应 力 ， 无 “* ”号 的 数值 是 位 置 亚 处 的 最 大 计算 拉 应 力 。 
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3. 4 
3.4.1 


平面 涡 卷 弹簧 
平面 涡 卷 弹簧 的 型 式 ( 见 图 


а) 


图 3-7 


平面 涡 卷 弹 筑 的 型 式 


b) B 型 


b) 


接触 型 平面 涡 卷 弹簧 


a) A 型 非 接触 型 平面 涡 卷 弹簧 


注 : 图 中 物理 量 的 含义 见 表 3-388。 


3.4.2 平面 涡 卷 弹 短 的 参数 名 称 、 代 号 及 单位 ( 见 表 3-388) 
Ж 3-388 平面 涡 卷 弹簧 的 参数 名 称 、 代 号 及 单位 (摘自 JB/T 7366—1994°) 


参数 名 称 Ж 号 位 
材料 宽度 Ь 
ЕЛЕНЕ +ë Ж ТЕ ЖЕШ Е ЖЕПЛУ УР 4, 
ШЕТЕН б юы 
接触 型 弹簧 盒 内 径 D, 
ТАЛЕ À SE НЕ kE IJ ІШ N 46 D. 
材料 弹性 模 量 Е МРа 
材料 厚 度 h mm 
材料 截面 惯性 矩 了 mm 
材料 工作 圈 展 开 长 度 1 
芯 轴 上 材料 固定 长 度 1 
Ra F M FLPE К lp kasu 
材料 展开 总 长 度 了 
弹簧 的 工作 圈 数 п ИЕ 
ШЕ ЖЕТАТА no 
接触 型 弹 答 未 受 转 和 矩 时 的 圈 数 ni Ра 
接触 型 弹簧 卷 紧 在 芯 轴 上 时 的 圈 数 n 
非 接触 型 弹簧 的 最 大 半径 R 
非 接触 型 弹 答 的 最 小 半径 R. mm 
Н t 
ШЕ Т 
йй Жи ЛУ ПШ ЕШ Т, 
ET ЖАШ Ж ЖШ Т, чп 
Еа BR FE EE Т, 
抗 弯 截 面 模 量 УА тт? 
材料 截面 上 的 弯曲 应 力 с 
材料 抗 拉 强 度 R. MPa 
材料 的 屈服 强度 Ra 
变形 角 m (°) 
© 1В/Т 7366—1994 中 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ， 用 户 在 引用 该 标准 时 ， 应 予以 注意 。 
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3.4.3 平面 涡 卷 弹簧 的 端 部 固定 型 式 及 应 用 范围 ( 见 表 3-389) 
表 3-389 平面 涡 卷 弹簧 的 端 部 固定 型 式 及 应 用 范围 (摘自 JB/T 7366—1994) 


这 种 固定 型 式 适用 于 具有 大 芯 轴 直径 的 弹簧 


这 种 固定 型 式 适用 于 材料 较 厚 的 弹簧 


这 种 固定 型 式 是 将 芯 轴 表面 制 成 螺旋 线形 状 ,用 弯 钧 将 弹 
簧 端 部 加 以 固定 。 适 用 于 重要 和 精密 机 构 中 的 弹簧 


这 种 固定 型 式 简单 ,适用 于 不 太 重 要 机 构 中 的 弹簧 。 销 子 
端 将 使 弹簧 材料 产生 较 大 应 力 集中 


这 种 固定 型 式 圈 间 摩擦 较 大 ,使 输出 转 矩 降低 很 多 , 且 刚 度 
不 稳 ,不 适用 于 精密 和 特别 重要 机 构 中 的 弹簧 


这 种 固定 型 式 圈 间 摩擦 较 匀 式 固定 为 低 ,适用 于 较 大 尺寸 
ШЕЕ 


这 种 固定 型 式 的 结构 简单 ,适用 于 尺寸 较 小 的 弹簧 。 在 弯 
曲 处 容易 断裂 


这 种 固定 型 式 是 在 端 部 锦 接 一 衬 片 ,将 衬 片 两 侧 的 两 个 凸 

分 别 搬入 盒 底 和 盒 盖 的 长 方形 孔 中 ,由 于 衬 片 可 在 方 孔 中 
进行 径 向 称 动 , 从 而 卷 紧 时 减少 了 圈 间 摩擦 ,具有 较为 稳定 的 
刚度 ,是 较为 合理 的 一 种 固定 型 式 


ІШ 


2, 
1 


Ë 
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3.4.4 平面 涡 卷 弹簧 常用 材料 ( 见 表 3-390) 
R 3-390 Жал НМ (摘自 JB/T 7366—1994) 


材料 名 称 牌 号 
热处理 弹簧 钢 带 1 M Ш 65Мп,Т7А,Т8А,Т9А .60Si2MnA ,70512СгА 
汽车 车 身 附 件 用 异形 钢丝 65Mn .50CrVA 
弹簧 钢 .工具 钢 冷 轧钢 带 65Mn .50CrVA .60Si2MnA ,20517/МпА 


3.4.5 常用 材料 的 厚度 ( 见 表 3-391) 
表 3-391 常用 材料 的 厚度 (摘自 JB/T 6654—1993) (单位 : mm) 


0.20 0. 22 0.25 0.28 0.30 0. 35 0. 40 0.45 
0.50 0.55 0. 60 0.70 0. 80 0. 90 1. 00 1.10 
1.20 1.40 1.50 1.60 1.80 2.9 2,2 2,5 
2.8 3.0 3.2 2:3 3.8 4.0 = - 


3.4.6 常用 材料 的 宽度 ( 见 表 3-392) 
表 3-392 常用 材料 的 宽度 (摘自 JB/T 6654—1993) (É: mm) 


3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 9:5 6.0 7.0 
8.0 9.0 10 12 14 16 18 20 
22 25 28 30 32 35 40 45 
50 60 70 80 == — == 一 


3.4.7 钢 带 的 强度 级 别 (ILK 3-393) 
Ж 3-393 АМНОН S $R] + BJ E EF HSE FEF (摘自 JB/T 7366—1994) 


铜 带 的 强度 级 别 硬度 HV 硬度 HRC TARE R, 
/МРа 
І 375-485 40-48 1275-1600 
I 486-600 48-55 1579-1863 
Ш >600 >55 >1863 
W: 1. 开 级 强度 钢 带 厚度 不 大 于 1. 0mm。 
2. 亚 级 强度 钢 带 厚度 不 大 于 0. 8mm。 
3.5 Фзй® 
3.5.1 EASE (YQ 系列 ) 的 原理 和 结构 特征 
压缩 气 弹 得 的 原理 : 高 压气 体 气体 气体 їн 


被 密封 在 饶 简 内 ， 饶 简 内 有 部 分 油 
液 起 液 力 阻尼 作用 ， 单 向 节 流 阀 沟 
通 有 杆 腔 和 无 杆 腔 。 自 由 状态 活塞 
杆 始终 伸 出 ， 呈 伸展 状态 。 其 结构 naam Ж ій 活塞 杆 
特征 如 图 3-8 所 示 。 图 3-8 压缩 气 弹 答 的 结构 特征 

878 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


3.5.2 МАЕ 8 (JKQ 系列 ) 的 原理 和 结构 特征 

刚性 可 锁定 气 弹簧 的 原理 : 截止 阀 沟 通 有 杆 腔 和 无 杆 腔 的 油 (5) ж, ЯН 
时 活塞 杆 伸 出 ， 回 程 靠 外 力作 用 ， 隔 离 活 塞 隔 离 气 体 和 油 液 ， 使 其 弹 签 刚性 增加 。 
其 结构 特征 如 图 3-9 所 示 。 
3.5.3 弹性 可 锁定 气 弹簧 (SKQ 系列 ) 的 原理 和 结构 特征 

弹性 可 锁定 的 气 弹 签 的 原理 : 截止 阀 沟 通 有 杆 腔 和 无 杆 腔 的 气体 ， 开 启 时 活塞 
杆 伸 出 ， 关 闭 时 活塞 杆 锁定 ， 回 程 靠 外 力作 用 。 其 结构 特征 如 图 3-10 所 示 。 


气体 气体 油 液 
| 1 l, 
ІН 
图 3-9 刚性 可 锁定 气 弹簧 的 结构 特征 图 3-10 ”弹性 可 锁定 气 弹 簧 的 结构 特征 


3.5.4 标记 示例 

示例 1: 活塞 杆 直 径 为 10mm， 仙 简 外 径 为 27mm， 行 程 为 60mm， 伸 展 长 度 为 
260mm ， 公 称 力 为 350N 的 可 锁定 气 弹 签 的 标记 为 

КО 10/27-60-260 Ғ,350 或 KQ 60-260 Ғ,350 

示例 2: WEFAN 10mm, MIEN 27mm, 行程 为 30mm， 伸 展 长 度 为 
150mm ， 最 小 伸展 力 600N 可 锁定 气 弹 得 的 标记 为 

КО 10/27-30-150 F 600 zË КО 30-150 Р, 600 

示例 3: 活塞 杆 直 径 为 10mm， 和 所 简 外 径 为 22mm, 行程 为 200mm， 伸 展 长 度 
为 500mm， 最 小 伸展 力 Е, (2627) 为 650N 的 压缩 气 弹簧 的 标记 为 

YQ 10/22-200-500 F1650 或 YQ 200-500 F1650 

示例 4: 活塞 杆 直径 为 gmm， 包 简 外 径 为 18mm, 行程 为 150mm， 伸 展 长 度 为 
400mm， 公 称 力 Е, 27 350N 的 压缩 气 弹 得 的 标记 为 

YQ 8/18-150-400 Ғ,350 或 YQ 150-400 Ғ,350 
3.5.5 术语 、 符 号 及 单位 (ILK 3-394) 


表 3-394 气 弹 钼 的 术语 、 符 号 及 单位 


КЕ 


术语 符号 单位 术语 符号 单位 术语 符号 单位 
活塞 杆 直径 4 mm 启动 力 Fo N 最 大 压缩 力 F, N 
fr f рУ 4 D, mm 伸展 速度 v mm/s 公称 力 a F, N 
Ш 2.46 D, mm 标 称 力 Е. N 公称 力 b F, N 
行程 S mm 最 小 伸展 力 F, N 动态 摩擦 力 F N 
申 展 长 度 L mm 最 大 伸展 力 F, N 弹力 比率 a 一 
启 力 F, N 最 小 压缩 力 Е, N 采 力 点 C тт 
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3.5.6 气 弹 簧 活塞 杆 直 径 与 最 小 伸展 力 大 小 及 行程 范围 ( 见 表 3-395) 
33-595 气 弹 得 活塞 杆 直 径 与 最 小 伸展 力 及 行程 范围 (摘自 JB/T 10418--2004) 


序号 кок _ T АИЯ 行程 范围 /mm 
d/mm НІНЕН ШЕТИН 
1 6 50-250 50-350 50-400 
2 8 200-450 100-700 100-700 
3 10 300-700 100-1200 150-1100 
4 12 450-1000 150-1500 150-1600 
5 14 600- 1400 200-2500 ~ 2200 
6 20 1250-3100 1000 ~ 5200 ~ 4500 


4 带 传动 


4.1 平 带 传动 


4.1.1 平 带 和 带 轮 基 本 尺寸 (摘自 GB/T 11358—1999°) 
(1) 平 带 长 度 系 列 ( 见 表 3-396) 


表 3-396 平 带 长 度 系列 (É: mm) 
优选 系列 第 2 系列 优选 系列 第 2 系列 
500 530 1800 1900 
560 600 2000 === 
630 670 2240 一 
710 750 2500 — 
800 850 2800 -- 
900 950 3150 一 
1000 1060 3550 一 
1120 1180 4000 一 
1250 1320 4500 一 
1400 1500 5000 一 
1600 1700 
注 : 1. 长 度 系列 指 在 规定 预 紧 力 下 的 长 度 。 
2. 表 中 所 列 长 度 值 如 不 够 使 用 ， 可 在 系列 两 端 按 GB 321 中 R20 系列 扩展 ， 也 可 在 系列 中 任意 两 个 


长 度 值 间 按 GB 321 中 R40 系列 增 项 。 
з. 如 需要 ， 可 切 去 一 部 分 带 长 ， 并 在 带 的 断 头 处 连接 起 来 ， 形 成 任意 长 度 以 适应 特殊 用 途 。 


(2) 平 带 宽度 尺寸 及 其 极限 偏差 (ИЖ 3-397) 


R 3-397 平 带 宽度 尺寸 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

16 71 

20 80 

25 

32 +2 29 +3 

40 100 

50 112 

63 125 


© GB/T 11358—1999 中 引用 的 部 分 标准 已 经 更 新 ,用 户 在 引用 该 标准 时 应 予以 注意 。 
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(Ж) 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
140 280 
160 315 
180 355 
200 +4 400 +5 
450 
224 500 
250 560 
(3) 平 带 带 轮 轮 冠 截面 形状 
平 带 带 轮 轮 冠 截面 形状 是 规则 对 称 曲 线 ， 并 在 


中 部 带 有 一 段 直线 部 分 ， 如 图 3-11 所 示 。 
分 与 曲线 相 切 ， 宽 度 不 大 于 轮 宽 的 40% 。 
轮 冠 高 度 值 因 带 轮 直 径 的 不 同 而 变化 (对 于 大 
直径 带 轮 ， 轮 冠 高 度 还 与 轮 宽 有 关 ) 。 此 外 ， 轮 冠 高 
度 值 也 与 带 的 结构 材料 有 关 。 
(4) Е Hí 20mm < D < 710mm 时 的 轮 冠 高 度 
( 见 表 3-398) 


其 直线 部 


图 3-11 


/一 轮 冠 高 度 


平 带 带 轮 轮 冠 
的 截面 形状 
/一 轮 宽 
0—16 94 


23-398 Ж {5 20mm=<= О<710тт 时 的 轮 冠 高 度 (МУ. mm) 
带 轮 直径 也 Ж ЖЕЕ Ж h 带 轮 直径 人 D 轮 冠 高 度 h 
20~112 0.3 250-280 0.8 
125-140 0.4 315-355 1 
160-180 0.5 400--500 1 
200-224 0.6 560-710 1,2 
(5) 带 轮 直 径 800mm < D< 2000mm 时 的 轮 冠 高 度 ( 见 表 3-399) 


表 3-399 带 轮 直径 800mm < D<2000mm 时 的 轮 冠 高 度 (ШУ: mm) 
轮 宽 
带 轮 直径 /D b<250 b= 280 
轮 冠 高 度 
800-1000 1.2 1.5 
1120-1400 1.5 2 
1600-2000 1.8 2.5 
(6) 轮 宽 尺寸 及 其 极限 偏差 〈( 见 表 3-400) 
R 3-400 轮 宽 尺寸 及 其 极限 偏差 (单位 : шш) 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
20 80 
25 об 
32 
40 +1 100 +1.5 
50 112 
63 125 
71 140 
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(2) 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
160 315 
180 355 
400 
щш +2 450 +3 
жш 500 
250 560 
280 630 
(7) 带 轮 的 直径 尺寸 及 其 极限 偏差 (ILK 3-401) 
R 3-401 带 轮 的 直径 尺寸 及 其 极限 偏差 (单位 : шш) 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
20 224 
+0.4 +2.5 
25 250 
35 280 
+0.5 315 +3.2 
40 355 
45 400 
+0. 6 450 +4 
50 500 
56 560 
+0. 8 630 +5 
63 710 
m 800 
+1 900 +6.3 
80 1000 
90 1120 
100 +1.2 1250 +8 
112 1400 
125 б 1600 
140 
160 1800 +10 
180 +2 
200 2000 
(8) 带宽 与 轮 宽 的 对 应 关系 ( 见 表 3-402) 
表 3-402 带宽 与 轮 宽 的 对 应 关系 (单位 : mm) 
16 20 71 80 
20 25 80 90 
25 32 90 100 
32 40 100 112 
40 50 112 125 
50 63 125 140 
63 71 140 160 


882 


(Ж) 
带 Ж 轮 Ж 带 Ж Жы 
160 180 315 355 
180 200 355 400 
200 224 400 450 
224 250 450 500 
250 280 500 560 
280 315 560 630 


4.1.2 平 带 (摘自 GB/T 524—2007) 

平 传动 带 (简称 平 带 ) 由 涂 覆 有 橡胶 和 塑料 的 一 层 或 数 层 布 或 整体 织物 构成 ， 
整个 平 带 应 采用 统一 的 方法 硫化 或 熔 合 为 一 体 。 由 帆布 制 成 的 平 带 称 为 帆布 平 带 ， 
帆布 平 带 可 以 采用 包 边 式 或 切 边 式 结构 。 

(1) 帆布 平 带 的 结构 ( 见 图 3-12) 


- le: 


图 3-12 帆布 平 带 的 结构 
а) 切 边 式 b) BAR ( 边 部 封口 ) с) WAR (中 部 封口 ) а) 包 边 式 ( 双 封 


v 


(2) 标记 
示例 1: 
340/40 R 160 GB/T 524 
产品 标准 编号 
平 带宽 度 规格 (mm) 
织物 黏合 材料 为 橡胶 
拉 伸 强度 规格 


环形 平 带 的 标记 除 包括 示例 1 的 内 容 外 ， 还 应 增加 内 周 长 度 规格 ( 见 示 例 2) 。 
示例 2: 
190/40 P 50 - 20 GB/T 524 


产品 标准 编号 

内 周 长 度 规格 (m) 

平 带 宽度 规格 (mm) 
织物 黏合 材料 为 塑料 
拉 伸 强度 规格 
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(3) 平 带宽 度 及 其 极限 偏差 (JILE 3-403) 


R 3-403 ” 平 带 宽度 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
公 称 值 极限 偏差 公 称 值 极限 偏差 
16 140 
20 160 
2 180 
32 +2 +4 
т 200 
т 224 
63 250 
71 280 
80 315 
90 355 
100 £ 400 =з 
112 450 
125 500 


(4) 环形 带 的 长 度 〈 见 表 3-404) 


表 3-04 环形 带 的 长 度 (单位 : шш) 
优选 系列 第 二 系列 优选 系列 也 第 二 系列 

500 530 1800 1900 
560 600 2000 

630 670 2240 

710 750 2500 

800 850 2800 

900 950 3150 

1000 1060 3550 

1120 1180 4000 

1250 1320 4500 

1400 1500 5000 

1600 1700 


O 如 果 给 出 的 长 度 范 围 不 够 用 ， 可 按 下 列 原则 进行 补充 : 系列 的 两 端 以 外 ， 选 用 R20 优先 数 系 中 的 其 他 
Ж; 两 相 邻 长 度 值 之 间 ， 选 用 R40 数 系 中 的 数 (2000 以 上 ) 。 


(5) 有 端 平 带 的 最 小 长 度 (ILK 3-405) 
表 3-405 “有 端 平 带 的 最 小 长 度 


平 带宽 度 b/mm 有 端 平 带 最 小 长 度 /m 
<90 ° 
>90- 250 15 

>250 S 


4.1.3 ЖЕЛЕР EPE (摘自 GB/T 11063—2014) 
(1) 平 带 的 结构 ( 见 图 3-13) 
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(2) 平 带 结构 材料 及 代号 (ILK 3-406) 


Ж 3-406 平 带 结构 材料 及 代号 
结 构 材料 及 代号 
Б 橡胶 (G) 皮革 ( 工 ) 或 织物 (F) 
ДӘ 2 橡胶 (G) 皮革 ( 工 ) 或 织物 (F) 
片 基层 Ж ЕЛЕН 


弹性 体 层 


ЛЕРДІ) 


(3) 平 带 型 号 和 标记 
1) 型 号 。 平 带 按 其 使 用 和 结构 不 同 ， 以 覆盖 层 材料 分 成 不 同型 号 ， 分 为 上 、 
下 和 覆盖 层 均 为 橡胶 型 (GG 系列 ); 上、 下 覆盖 层 均 为 皮革 型 (LL яй); Еш 
层 为 橡胶 、 下 覆盖 层 为 皮革 型 (GL) 等 。 
2) 标记 。 符 合 GB/T 11063、 长 度 为 31800mm、 宽 度 为 30mm、 厚 度 为 
3.0mm 、 片 基 厚 度 为 1. 25mm 的 双 面 橡胶 平 带 标记 为 : 
GB/T 11063-GG125-31800x30x3.0 


(4) 平 带 外 观 

平 带 应 清河、 平整 、 两 边 光 滑 、 对 影响 使 用 的 外 观 缺陷 经 一 次 修补 完善 后 ， 不 
人 允许 有 脱 层 、 气 泡 、 工 作 面 局 部 凸 起 超过 0. Smm 等 缺陷 。 

(5) 环形 平 带 内 周 长 度 及 其 极限 偏差 ( 见 表 3-407) 


表 3-407 环形 平 带 内 周 长 度 及 其 极限 偏差 (单位 mm) 
РЈ К Т. 极限 偏差 
1,< 1000 +5 
1000 < L<2000 +10 
2000 < 1,<5000 %0. 5%1, 
5000 < 1,<20000 +0. 3%1, 
L= 20000 +0. 2%1, 


注 : 对 非 环 形 平 带 ， 其 长 度 偏差 为 订货 长 度 的 0~2% 。 
(6) 平 带宽 度 及 其 极限 偏差 (ILK 3-408) 


R 3-408 平 带 宽度 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
宽度 1 极限 偏差 
<60 +1 
环形 平 带 >60-150 +1.5 
>150-540 *2 
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(7) 平 带 厚度 及 其 极限 


25 (11,32 3-409) 


k 3-409 平 带 厚度 及 其 极限 偏差 (单位 : тт) 
厚度 极限 偏差 
<3.0 +0.2 
>3.0 +0.3 


注 : 平 带 接头 与 带子 成 一 体 ， 接 头 厚 


度 与 带 体 厚度 差 6 的 数值 为 -0.05~0. 1mm, 


(8) 平 带 的 物理 性 能 ( 见 表 3-410) 
表 3-410 平 带 的 物理 性 能 


物理 性 能 数 值 

1% 定 伸 应 力 /MPa 三 18 

拉 伸 强度 /MPa 2 330 

拉 断 伸 长 率 (%) =27 
FAIRE (N/mm) 三 2.5 

抗 静电 性 能 /Q <3х10% 

接头 强度 /MPa 宇 70% 拉 伸 强 度 
摩擦 因数 (对 钢板 ) 皮革 的 摩擦 因数 大 0. 3; 橡 胶 的 摩擦 因数 大 0.6 


4.1.4 机 用 带 扣 ( 见 表 3-411) 
表 3-411 机 用 带 扣 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2291—1997) (单位 : mm) 


мд. 
74 士 2” 
y 
ao 
74°+2° F 
注 :15 号 机 用 带 扣 无 a 齿 
规格 (号 ) 15 20 25 27 35 45 55 65 75 
L 190 290 290 290 290 290 290 290 290 
B 15 20 22 25 30 34 40 47 60 
A 2.30 2.60 3.30 3.30 3.90 5.00 6.70 6.90 8.50 
Т 5.59 6.44 8.06 8.06 9.67 12.08 16.11 16.11 20.71 
C 3.00 3.00 3.30 3.30 4.70 5.50 6.50 7.20 9.00 
К 5 6 7 8 9 10 12 14 18 
8 1.10 1.20 1.30 1.30 1.50 1.80 2.30 2.50 3.00 
每 支 齿 数 34 45 36 36 30 24 18 18 14 
注 : 带 扣 适 用 于 连接 平 传动 带 及 运输 带 。 


4.1.5 带 用 螺栓 
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带 用 螺栓 月 


Н [н], 但 其 连接 强度 较 
平 传动 带 和 运输 带 , 均 可 用 带 用 螺栓 连接 。 


高 。 带 扣 不 能 连接 的 较 宽 、 较 厚 的 各 种 
带 用 螺栓 的 型 式 及 尺寸 见 表 3-412。 
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R 3-412 “” 带 用 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 
直径 6 8 10 
长 度 25 32 42 
适用 平 带 宽度 20~ 40 40~ 100 100~ 125 125-300 
ш і 厚度 4-6 5-7 7-12 
4.2 梯形 齿 同 步 带 传动 
4.2.1 米 制 节 距 梯形 齿 同步 带 (摘自 GB/T 28774--2012) 
(1) 带 齿 的 型 式 和 尺寸 (ILK 3-413) 
表 3-413 ” 带 齿 的 型 式 和 尺寸 (CEM: mm) 


а) 单 面 齿 同步 带 


с) 交错 双 面 齿 同 步 带 (DB 型 ) 
ЧЕ ИЮЛ 28 齿 根 厚 S Ж), 带 高 h、 ЖӨНІ B 
型 号 | 节 距 „| 极限 极限 极限 极限 | ffe 
р, | 公称 值 | ы, | 公称 值 | 5, | 公称 值 | pa ERE, ы М ы 
Т2.5 | 2.5 40° +2° 1.50 +0. 05 0.7 +0.05 1.3 +0.15 0. 2+0. 1 0.2 
Т5 5.0 40° +2° 2. 65 +0. 05 1.2 +0. 05 2-2 +0.15 0. 4+0. 1 0.4 
Т10 10.0 409 +2° 5.30 +0.10 2.5 +0.10 4.5 +0.30 0. 6+0. 1 0.6 
T20 | 20.0 40° +2° 10. 15 +0. 15 5.0 +0.15 8.0 +0. 45 0. 8+0. 1 0.8 
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(2) 标记 
带 的 标记 由 节 线 长 、 型 号 和 带宽 组 成 。 双 面具 同步 带 还 应 在 前 面 加 型 式 代号 
DA 或 DB。 
ж. 
рА-1320-Т10-50 
带宽 (mm) 
型 号 
节 线 长 (mm) 
双 面 齿 型 式 代 号 
(3) 带 长 及 其 极限 偏差 
带 长 以 节 线 长 表示 ， 节 线 长 及 其 极限 偏差 ( 见 表 3-414) 
表 3-414 节 线 长 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
PRK L, 极限 偏差 节 线 长 L, 极限 偏差 
L, <305 +0. 28 3810<L, <4060 +1.52 
305<1,,<390 +0. 32 4060 < L <4320 +1.56 
3902, <500 +0. 36 4320<1.,<4570 +1. 62 
500<1,,<630 +0. 42 4570 < L ,<4830 +1.68 
630 < L,<780 +0. 48 4830<1,,<5080 +1.74 
780<1,,<990 +0. 56 5080<<1,,<5330 +1.80 
990 < /.„<1250 +0. 64 5330<1,,<5590 +1.86 
1250<L, <1560 +0.76 5590 < <5840 +1.92 
1560<L,<1960 +0. 88 5840<L, <6100 +1.98 
1960<L, <2250 +1.04 6100< L, <6350 +2. 04 
2250< L,<3100 +1.22 6350<1,,<6600 +2.10 
3100<1.,<3620 +1.46 6600 < L, <6860 +2. 16 
3620< L <3810 +1.48 6860<1,,<7110 +2.22 
(4) 带宽 及 其 极限 偏差 (ILK 3-415) 
R 3-415 带宽 及 其 极限 偏差 
а 节 线 长 L,/mm 
带宽 公称 尺 = 
型 号 ЖАКТ L, < 840 8401, < 1680 1.21680 
/mm : i - : 
极限 偏差 
4 
+0. 2 
T2.5 一 一 
-0.3 
10 
6 
10 
Т5 +0.3 +0.4 +0.4 
16 
25 
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( 续 ) 
у 节 线 长 L,/mm 
型 号 ш g ER 1,5840 840<L, < 1680 L,>1680 
极限 偏差 

16 
25 

Т10 33 +0. 4 +0. 4 +0.5 
50 
32 
50 

T20 — +0. 8 +1.0 
75 
100 

4.2.2 米 制 节 距 梯形 齿 同步 带 轮 (摘自 GB/T 28775—2012) 


2... 


A, 
齿 形 同步 带 轮 。 
(1) 标记 


齿 槽 数 大 于 20 的 带 


带 轮 标记 由 齿 槽 数 、 型 号 、 轮 宽 和 苍 


示例 : 


(2) ЖЖ 


25—12.5-—:7.5-№ 


HWER 


轮 宽 mm) 


型 号 


ЖНЖ 


型 式 和 尺寸 (IK 3-416) 


表 3-416 


ARERR 


29-3" 


WB Бо 


20 的 带 轮 采用 SE 型 


轮 采 用 N 型 齿 槽 。 米 制 节 距 同 步 带 传动 不 宜 采 用 渐 开 线 


(单位 : 


mm ) 


he 


do 
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( 续 ) 
иии нж Ж 齿 根 贺 角 | ADA oas upa 
型 号 b, h Ó нй 半径 yg PPIE 
23° 25 
ЅЕ 型 N 型 SE 型 N 型 Th т, 
T2.5 | 1.7559 | L83772 | 0.75” 1.00 50° <0.2 | 0.300 0.6 
Т5 або | 3.320% | 1,25700 1.95 50° <0.4 0,6755 1.0 
TIO | 6.027 | 6.570 | 2.60%" 3.40 50° <0.6 ЕЕ san 
T20 | 11.65%" | 12.60%" | 5.205 6. 00 50° <0.8 | 12%0" 3.0 
Ш: 4 为 带 轮 节 径 ，d 为 带 轮 外 径 ， 其 值 见 表 3-419。 
D 对 N 型 为 最 小 值 。 
(3) 带 轮 的 节 距 偏差 ( 见 表 3-417) 
R 3-417 带 轮 的 节 距 偏差 
Фс ALE 
do ДЕХАИ 90° 弧 内 累积 
<25 +0. 05 
>25-50 ЖЕГІ 
>50-100 +0. 03 +0. 10 
>100~175 +0. 13 
>175 +0.15 
(4) 带 轮 尺寸 (И 3-418 ~ Ж 3-420) 
R 3-418 轮 宽 公称 尺寸 及 允许 最 小 实际 轮 宽 (单位 : шш) 


br 
а) чае b) Жр 
最 小 轮 宽 

каши ELE EL 
f 21 

4 2:2 8 

Т2.5 6 Tad 10 

10 11;5 14 

6 ЛӘ 10 

Т5 10 11.5 14 

16 17:59 20 

25 26.5 29 
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(Ж) 
最 小 轮 宽 
型 号 轮 宽 公称 尺寸 
ш ШЕШ ЖЕ 0; 
16 18 21 
25 27 30 
T10 
32 34 37 
50 52 55 
32 34 38 
50 52 56 
T20 
75 77 81 
100 102 106 
注 : 有 挡 圈 带 轮 包 括 单 、 双 边 挡 圈 带 轮 。 当 传动 中 带 轮 平行 性 得 到 足够 控制 时 ， 无 挡 圈 带 轮 最 小 轮 宽 可 
以 减 小 ， 但 不 得 小 于 有 挡 圈 带 轮 的 最 小 轮 宽 。 
33-419 带 轮 直径 (单位 : mm) 
型 号 
ИЖ T2.5 T5 T10 T20 
#42 а 外 径 do 31454 外 径 d, #1 а 外 径 do 4542 d 外 径 а, 
10 8.05 7.45 16.05 15.05 = = = == 
11 8.85 8.25 17.65 16.65 = — = =з 
12 9.60 9.00 19.25 18.25 38.35 36.35 — = 
13 10.40 9.80 20.85 19.85 41.55 39.55 — — 
14 11.20 10.60 22.45 21.45 44.70 42.70 == = 
15 12.00 11.40 24.05 23.05 47.90 45.90 95.65 92.65 
16 12.80 12.20 26.60 24.60 51.10 49.10 102.00 99.00 
17 13.60 13.00 27.20 26.20 54.25 52.25 108.35 105.35 
18 14.40 13.80 28.80 27.80 57.45 55.45 114.75 111.75 
19 15.20 14.60 30.40 29.40 60.65 58.65 121.10 118.10 
20 16.00 15.40 32.00 31.00 63.80 61.80 127.45 124.45 
22 17.60 17.00 35.25 34.15 70.20 68.20 140.20 137.20 
25 19.95 19.35 39.95 38.95 79.75 77.75 159.30 156.30 
28 22.35 21.75 44.75 43.75 89.25 87.25 178.40 175.40 
32 25.55 24.95 51.10 50.10 102.00 100.00 203.85 200.85 
36 28.75 28.15 57.45 56.45 114.75 112.75 229.35 226.35 
40 31.90 31.30 63.85 62.85 127.45 125.45 254.80 251.80 
48 38.30 37.70 76.55 75.55 152.95 150.95 305.70 302.70 
60 47.85 47.25 95.65 94.65 191.15 189.15 382.10 379.10 
72 57.40 56.80 114.75 113.75 229.30 227.30 458.50 455.50 
84 66.95 66.35 133.90 132.90 267.50 265.50 534.90 531.90 
96 76.50 75.90 153.00 152.00 305.70 303.70 611.30 608.30 
注 : 带 轮 外 径 du =d-26 (6 为 节 顶 距 ) ó 值 见 表 3-416。 
表 3-420 ” 带 轮 外 径 的 极限 偏差 (单位 : mm) 
外 径 do 极限 偏差 
0 
<50 
-0. 05 
50-175 И 
дм -0. 08 
0 
>175--500 
-0.10 
0 
>500 
-0. 15 
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(5) 带 轮 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 ( 见 表 3-421) 


表 3-421 


& 
ду 
do 


带 轮 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 


82--25% 


ӘЛЕ 


(单位 : 


mm) 


(mm), 4,-4у%2Б; 
(6) 带 轮 的 几何 公差 (423-422) 


R 3-422 带 轮 的 几何 公差 


hj ^ 


型 号 ТАШ Лу (А) 挡 圈 最 小 厚度 1 
T2.5 0.8 0.5 
T5 1.2 1.0 
T10 2.2 1.5 
T20 3.2 4.0 
О ЧЕ: d, 为 带 轮 外 径 (тт); 4, ЭУ ШЖ (mm), d, = (d +0.38) +0.25; d, 为 挡 圈 外 径 
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外 径 圆柱 度 公 差 径 向 圆 跳 动 公差 t 端面 圆 跳动 公差 t 

= 100 0.1 

100—200 Ы 
>100- 

<0.0010 0. 00140 
>200-250 
0. 08+0. 0005 ( 4,-200) 
>250 


Е: ЬУ, be. 


БОНО АК BW ЕЕ, НЕА 


0. 25+0. 0005(4,-250) 


FE 行 ， 其 平行 度 公差 <0. 001b, 


A% 


РЫ 


3 = 


(7) 带 轮 材 质 、 表 面 粗 糙 度 及 平衡 
带 轮 材质 、 表 面 粗糙 度 及 平衡 应 符合 GB/T 11357 一 2008 的 规定 。 
4.2.3 梯形 齿 带 轮 (摘自 GB/T 11361—2008) 


(1) 渐 开 线 齿 (ILK 3-423~ 表 3-425) 
R 3-423 加工 渐 开 线 齿 的 齿 条 刀具 的 尺寸 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
— P | 
4 i 
{ 
S| 从 
NN 
槽 型 MXL XXL XL Т; H XH XXH 
Ж 10-23 | >23 >10 >10 >10 14-19 | >19 >18 >18 
WE 
2. 032 3.175 5. 080 9. 525 12. 700 22. 225 31.750 
P +0. 003 
齿 半角 
28° 20° 25° 25° 20° 20° 20° 20° 
А+0. 12° 
齿 高 
КҮ, 0. 64 0.84 1.40 2.13 2.59 6. 88 10.29 
1. 0 
齿 顶 厚 
к 0.61 0.67 0.96 1.27 3.10 4.24 7.59 11.61 
О... 
齿 顶 圆 角 半 径 
0. 30 0.30 0. 61 0.86 1.47 2.01 2.69 
г) <0. 03 
齿 根 圆 角 半 径 
0.23 0.28 0.61 0.53 1.04 1.42 1.93 2.82 
г; 50. 03 
两 倍 节 根 距 
0. 508 0. 508 0. 508 0.762 1.372 2. 794 3.048 
2а 
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表 3-424 直 边 齿 廓 带 轮 的 轮 齿 尺寸 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
Ф Ф 
7 — | 
= = © 
zx A 
名 D 
қ е^ 
ШЕЛ MXL XXL XL L H XH XXH 
齿 槽 底 宽 | 0.84+0.05 | 0.9679 | 1,320.05 | 3.05+0.1 | 4.19+0.13 | 7.90+0.15 |12. 17+0. 18 
ПА ЕЧ 0 0 0 0 0 0 0 
ARA h, 0. 69 оз 0.84_ 0s 1.65.5 2.67 010 3.05 4, 7144, | 10.3103 
L Ы >| 
НРА 20° 25° 25° 20° 20° 20° 20° 
ф+1. 5° 
ашке 0.1374 | 0.з+0.05 | 0.640% | 1.177 1.6 0 2.39 | 3180n 
r, 
齿 根 圆 角 半径 
0.25 0.35 0.41 1.19 1.60 1.98 3.96 
Tp 
ЕЗІЛЕ 
С. 8 0. 508 0. 508 0. 508 0. 762 1.372 2. 794 3.048 


Ж: 


ае, а 为 带 轮 外 径 ， 其 值 见 表 3-427。 


表 3-425 带 轮 相 邻 齿 间 的 节 距 偏差 及 在 90" 弧 以 内 的 节 距 累计 偏差 
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(单位 : mm) 
带 轮 外 径 节 距 偏差 
do 任意 两 相 邻 此 90。 弧 内 累积 
=25.4 +0. 05 
>25.4-50.8 +0. 08 
>50.8-~ 101.6 +0. 10 
>101.6-~ 177.8 +0. 03 +0. 13 
>177.8-~ 304. 8 +0. 15 
>304. 8 ~ 508 +0. 18 
>508 +0. 2 
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(2) 带 轮 尺 寸 ( 见 表 3-426~ 表 3-429) 


表 3-426 ” 带 轮 宽度 及 最 小 实际 宽度 (单位 : mm) 
br ы. 
ттт тте 
ma RARS bes | aaa | жоол 
012 3,2 3.8 5.6 
МХІ, 019 4.8 5.3 7.1 
025 6.4 7.1 8.9 
012 3.2 3.8 5.6 
ХХІ, 019 4.8 5.3 7-1 
025 6.4 7.1 8.9 
025 6.4 7.1 8.9 
ХІ, 031 7.9 8.6 10.4 
037 9.3 10.4 12.2 
050 12.7 14 17 
L 075 19.1 20.3 23.3 
100 25.4 26.7 29,7 
075 19.1 20.3 24.8 
100 25.4 26.7 31,2 
Н 150 38.1 39.4 43.9 
200 50.8 52.8 87.3 
300 76.2 79 83.5 
200 50.8 56.6 62.6 
XH 300 76.2 83.8 89.8 
400 101.6 110.7 116.7 
200 50.8 56.6 64.1 
300 76.2 83.8 91.3 
XXH 
400 101.6 110.7 118.2 
500 127 137.7 145.2 


注 : 有 挡 圈 带 轮 包 括 带 有 单 、 双 边 挡 圈 的 带 轮 。 当 传动 中 带 轮 
宽度 可 以 减 小 ， 但 不 得 小 于 有 挡 圈 带 轮 的 最 小 宽度 。 


F 行 性 得 到 足够 控制 时 ， 无 挡 圈 带 轮 最 小 
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ТЕА ЧЕМ ММ ДУР R 


一 一 一 一 90609 79069 一 一 951 
1126021 | 97101 | tI`9r8 667878 EL'ESY [ 12 107696 ЕТ 021 
917/96 127046 SE'9L9 51`649 1/`98Є 80`88Є "062 90`16© 96 
887678 | 568y8 9716$ АДЗ 3 15688 Z6'EST 807<С 78 
19901. | 99124 1905 967606 69682 90'167 5S LTIZ 5 8IZ Z6`SII £P9II 9Z' ZL LETL 90797 159% TL 
ЄЄ`Є09 | 86909 19107 РҮ 8ГІ?С МАДА STTI8T 16°181 TS 96 ©0`46 ЕГ09 79709 ГІЗ 18:86 09 
907287 L` sgr 8/ 958 15°6ЄЄ 19`©61 707761 LLtT £ç'çtI ШЕЛ 29714. 8 15°8ў ?С 06 SO'TE 8 
ІСІОР | <С%0Р 81082 864280 7091 17191 ІС021 STITI 11779 80779 5666 его? 96" LE'ST 0? 
9817096 | 88 598 68`1$© 89%7СС ОГТ 8S St 6Є`801 51`601 01715 1:85 187<6 8696 8177 6T'ET 9ç 
SE'OTE (4343 6С << 86920 6611 96601 92796 20746 tC IS PL'IS ESIE VETE 61`0© 170 TE 
71`00Є | 61 £O0€ 7% 602 5Z ZIZ 6`611 8011 T06 96706 8у ІС? 18:66 ©Є`0Є 681 Жа! (ос) 
66640 | 8608 6С<61 80'861 есіп 6ГЕП ЄГҮВ 68778 Wa gÇ с? 61712 PEG 9/1 ISI 92 
28692. | 187545 00881 107161 817101 $1601 ШЕ 98718 SL er 99`£r 8/`9© АКА 96`91 9/1 (10) 
217650 | 91090 ?ГІЗІ 76 681 €L 8501 117501 10781. TEB есір 70707 LL'ST gç 97Z 1Є`9Ї ©8`91 (97) 
19°6ў© | 99'TST LOYLI 98`9/1 69`66 907101 70:</. 8 S/ 2666 ер? 9776 LUST 99`$1 1191 с̧с 
5°6Є© SS'TYT 667991 64:691 S9`ç6 20716 TL LL ZL ESE 18`8Є $170 9С үс 2061 2661 (ус) 
762 SYZET Z6'65ST 11791 19:16 86726 16:89 1769 89796 616 И а tÇ cZ LEYI 88?! (сс) 
6©`61© | PETIT 7971 79 <С1 9С/8 76:88 76:59 1799 1075 166 €I сс 21761 есті 42 
81608 | 8Z ZIZ ПАЧА 9881 ZS 58 68778 1629 19759 суге 966 21709 СІС LO €I Я! (12) 
807661 £T 202 69861 ӨРІУІ 8% 61. <8708 88766 79709 ЕРТЕ PETE 1761 ITOT ЄРЇЇ 76721 oz 
16`881 ©0`©61 ©9`1Є1 [省 ET (ЖҮ) 1879. 7996 1916 TTOE 24206 691 ©`61 ТЕН! 621 61 
98`8/1 167181 (48/41 ЭПА А90 ПЕЛ 188 ПУД 980 11760 ТУЙ! 61:81 ЕГІП ty9'TI 81 

S5 29 ©1789 81705 #5715 86`9© бӯ 1991 81 LI 601 II LI 

ІСЕ9 80779 SL’ LY 1678? 96<6 L8 SZ 99 çI 117791 796 Rani 91 

1266 79709 ОЎ ӘС? SL'EZ 9Ç r |5241 ЕЧ 616 6 SI 

ET'SS 9'95 69` 1v СРСР егес YOTI r9 ET SUYI с<% 906 vI 

S9 89 1ў`6Є ISOT TOIT £9 Zl ?ГЕІ 61. 1ў`8 €I 

2975 85 -95 6°81 (ЖЗ! өп еге АП 9/21 TI 

8Z LT 61711 1901 TUII 199 IL II 

99<1 ШЕП 96 11701 96°С 1979 01 

0р 9144 | PHS | pag | Р | ри | РУ} | әк | Р! | ри | РУ | pag | Р | Opg | РЬ 
HXX HX H 工 TX TXX ТХИ ЖМ 
іш шу 95 26 


ZEWA лор-6 Ж 
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表 3-428 带 轮 外 径 及 其 极限 偏差 (单位 : mm) 
外 径 а, 极限 偏差 外 径 d, 极限 偏差 
do <25.4 тш >304. 8~508 к 
0 0 
+0. 08 +0. 20 
>25.4-~ 50. 8 >508 ~ 762 
0 0 
+0. 10 +0. 23 
>50.8-~ 101.6 >762 ~ 1016 
0 0 
+0. 13 +0. 25 
>101.6-~ 177.8 >1016 
0 0 
+0. 15 
>177.8-~ 304. 8 
0 
K 3-429 ” 带 轮 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (单位 : тт) 


注 :du 为 带 轮 外 径 (mm) ;d、 为 挡 圈 弯曲 处 】 


а, 为 挡 圈 外 径 (mm) ,di=d, +2K 


模型 MXL XXL XL L XH XXH 

挡 圈 最 小 高 度 (K) 0.5 0.8 1 1.5 4.8 6.1 
(3) 带 轮 的 几何 公差 (ILK 3-430) 

表 3-430” 带 轮 的 几何 公差 (单位 : mm) 


一 
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(2) 

项 目 外 径 极限 值 
<101.6 0.1 

轴 向 圆 跳 动 >101.6-254 0.001 4, 
>254 0. 25-0. 0005( 4,-254. 00) 
<203.2 0.13 

径 向 圆 跳动 
>203.2 0. 13-0. 0005 ( 4,-203.20) 

轮 齿 与 带 轮 轴线 的 平行 度 各 种 尺寸 平行 度 <0. 0015 
ЖЕЛЕ 各 种 尺寸 带 轮 外 径 在 给 定 的 公差 范围 内 , 锥 度 <0.001b 
注 : 5 为 轮 宽 ， bis bis ЫП ARKo 


4.2.4 жя е MXL, XXL, XL. L. H. XH 和 ХХН 同步 带 尺 寸 (摘自 GB/T 
11616—2013) 
(1) 型 式 ( 见 图 3-14) 


图 3-14 同步 带 的 型 式 
a) 单 面具 同步 带 b) 对 称 双 面 齿 同 步 带 (DA) с) 交错 双 面 具 同 步 带 (DB) 


ho Һа B 一 齿 形 角 1 一 节 线 差 


РЕ Ss 一 齿 根 厚 А, +. 一 齿 根 圆 角 半 径 + 一 齿 顶 圆 角 半径 


898 


(2) 标记 
带 的 标记 日 


表示 出 型 式 代号 DA 或 DB, 
示例 : 


980 H 200 


宽 为 50.80mm(2. 00in) ] 


[1 
型 号 [ 带 齿 节 距 为 12.700mm(0. 500іп) | 


长 度 代号 [ 节 线 长 为 2489.20mm(98in) | 


DA 980 ХХН 300 


宽度 代号 [带宽 为 76.20mm(3.00in) | 


型 号 [ ТІРІ? ІН 29 31. 750 (1. 250іп) | 


长 度 代号 [ 节 线 长 为 2489. 20mm(98in) ] 


MXL 和 XXL 型 号 带 也 可 采用 另 一 种 标记 方式 : 


B 


120 XXL 4.8 


标记 代号 


(3) 尺寸 ( 见 表 3-431~ 表 3-436) 


表 3-431 型 号 和 节 距 


双 面 齿 带 型 式 代 号 (对 称 式 ) 


日 长 度 代号 、 型 号 、 宽 度 代号 组 成 。 对 于 双 面 同步 带 ， 还 应 在 最 前 面 


型 号 ЖИЕ P ,/mm ЖИЕ Р,/іп 节 线 差 1 /mm 节 线 差 í Zin 
MXL 2. 032 0. 080 0. 254 0.010 
ХХІ, 3.175 0. 125 0. 254 0.010 
XL 5. 080 0.200 0.254 0.010 
L 9. 525 0.375 0.381 0.015 
H 12. 700 0.500 0.686 0.027 
XH 22. 225 0.875 1.397 0.055 
XXH 31. 750 1.250 1.524 0. 060 
R 3-432 HARY 
mg lagre, BI s|W0R КЕГІН | 88 h, |8 8008 TA 80 e | 8 DSE | W Ua * 
/mm /їп /mm /in 10 r,/mm {т r,/in £ r,/mm I£ r,/in 
MXL 40 1.14 0.045 0.51 0.020 0.13 0.005 0.13 0.005 
XXL 50 1.73 0.068 0.76 0.030 0.20 0.008 0.30 0.012 
XL 50 2.97, 0.101 1.27 0.050 0.38 0.015 0.38 0.015 
L 40 4.65 0.183 1.91 0.075 0.51 0.020 0.51 0.020 
Н 40 6.12 0.241 2.29 0.090 1.02 0.040 1.02 0.040 
XH 40 12.57 0.495 6.35 0.250 1:57 0.062 1.19 0.047 
XXH 40 19.05 0.750 9.53 0.375 2.29 0.090 1.52 0.060 
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表 3-433 XL. L. H. XH. XXH 型 单 面 齿 同步 带 带 长 及 其 极限 偏差 


长 度 代号 PRK L оа L, 极限 偏差 | 极 限 偏差 齿 数 

/mm Zin /mm /in XL L H XH XXH 

60 152.4 6 +0.41 +0.016 30 

70 177.8 7 +0.41 +0.016 35 

80 203.2 8 +0.41 +0.016 40 

90 228.6 9 +0.41 +0.016 45 

100 254 10 +0.41 +0.016 50 

110 279.4 11 +0.46 +0.018 55 

120 304.8 12 +0.46 +0.018 60 

124 314.33 12.375 +0.46 +0.018 =з 33 

130 330.20 13.000 +0.46 +0.018 65 

140 355.60 14.000 +0.46 +0.018 70 

150 381.00 15.000 +0.46 +0.018 75 40 

160 406.40 16.000 +0.51 +0.02 80 

170 431.80 17.000 +0.51 +0.02 85 

180 457.20 18.000 +0.51 +0.02 90 

187 476.25 18.750 +0.51 +0.02 一 50 

190 482.60 19.000 +0.51 +0.02 95 

200 508.00 20.000 +0.51 +0.02 100 

210 533.40 21.000 +0.61 +0.024 105 56 

220 558.80 22.000 +0.61 +0.024 110 = 

225 571.50 22.500 +0.61 +0.024 = 60 

230 584.20 23.000 +0.61 +0.024 115 == = 

240 609.60 24.000 +0.61 +0.024 120 64 48 

250 635.00 25.000 +0.61 +0.024 125 = 一 一 

255 647.70 25.500 +0.61 +0.024 — 68 一 

260 660.40 26.000 +0.61 +0.024 130 — 

270 685.80 27.000 +0.61 +0.024 72 54 

285 723.90 28.500 +0.61 +0.024 76 = 

300 762.00 30.000 +0.61 +0.024 = 80 60 一 一 

322 819.15 32.250 +0.66 +0.026 86 一 

330 838.20 33.000 +0.66 +0.026 == 66 

345 876.30 34.500 +0.66 +0.026 92 一 

360 914.40 36.000 +0.66 +0.026 == 72 

367 933.45 36.750 +0.66 +0.026 = 98 

390 990.60 39.000 +0.66 +0.026 104 78 

420 1066.80 42.000 +0.76 +0.03 112 84 

450 1143.00 45.000 +0.76 +0.03 120 90 

480 1219.20 48.000 +0.76 +0.03 128 96 

507 1289.05 50.750 +0.81 +0.032 58 — 

510 1295.40 51.000 +0.81 +0.032 136 102 

540 1371.60 54.000 +0.81 +0.032 144 108 
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(Ж) 
长 度 代号 节 线 长 L | 节 线 长 L, | 极限 偏差 | 极限 偏差 齿 数 

/mm /in /mm /in XL L H XH XXH 
560 1422.40 56.000 +0.81 +0.032 = 64 
570 1447.80 57.000 +0.81 +0.032 114 
600 1524.00 60.000 +0.81 +0.032 = 160 120 = 
630 1600.20 63.000 +0.86 +0.034 126 T2 
660 1676.40 66.000 +0.86 +0.034 132 = 
700 1778.00 70.000 +0.86 +0.034 140 80 56 
750 1905.00 75.000 +0.91 +0.036 150 -- 
770 1955.80 77.000 +0.91 +0.036 88 
800 2032.00 80.000 +0.91 +0.036 160 -- 64 
840 2133.60 84.000 +0.97 +0.038 = 96 = 
850 2159.00 85.000 +0.97 +0.038 170 — 
900 2286.00 90.000 +0.97 +0.038 180 72 
980 2489.20 98.000 +1.02 +0.04 112 = 
1000 2540.00 100.000 +1.02 +0.04 200 80 
1100 2794.00 110.000 +1.07 +0.042 220 
1120 2844.80 112.000 +1.12 +0.044 128 — 
1200 3048.00 120.000 +1.12 +0.044 96 
1250 3175.00 125.000 +1.17 +0.046 — -- 250 
1260 3200.40 126.000 +1.17 +0.046 -- 144 
1400 3556.00 140.000 +1.22 +0.048 280 160 112 
1540 3911.60 154.000 +1.32 +0.052 176 -- 
1600 4064.00 160.000 +1.32 +0.052 128 
1700 4318.00 170.000 +1.37 +0.054 -- -- 340 
1750 4445.00 175.000 +1.42 +0.056 200 
1800 4572.00 180.000 +1.42 +0.056 144 
注 : 带 长 以 节 线 长 表示 。 双 面具 同步 带 的 带 长 与 单 面具 同步 带 的 带 长 相同 ， 正 偏差 为 单 面具 同步 带 正 偏 


差 的 1.5 倍 ， 负 偏差 为 


和 面 齿 同步 带 负 偏差 的 2 倍 。 


Ж 3-434 MXL, XXL 型 单 面 齿 同 步 带 带 长 及 其 极限 偏差 
жылы TRK L TRK L 极限 偏差 极限 偏差 齿 数 
长 度 代 号 f 3 
/mm /in /mm /in MXL XXL 
36.0 91.44 3.600 +0.41 +0.016 45 
40.0 101.60 4.000 +0.41 +0.016 50 
44.0 111.76 4.400 +0.41 +0.016 55 
48.0 121.92 4.800 +0.41 +0.016 60 
50.0 127.00 5.000 +0.41 +0.016 - 40 
56.0 142.24 5.600 +0.41 +0.016 70 - 
60.0 152.40 6.000 +0.41 +0.016 75 48 
64.0 162.56 6.400 +0.41 +0.016 80 一 
70.0 177.80 7.00 +0.41 +0.016 = 56 
72.0 182.88 7.200 +0.41 +0.016 90 = 
80.0 203.20 8.000 +0.41 +0.016 100 64 
88.0 223.52 8.800 +0.41 +0.016 110 = 
90.0 228.60 9.000 +0.41 +0.016 = 72 
100.0 254.00 10.000 +0.41 +0.016 125 80 
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( 续 ) 
Er 站 线 长 м = Ж 
长 度 代号 | 81 PART 极限 偏差 极限 偏差 齿 数 
/mm Zm /тт Zin MXL XXL 
110.0 179.40 11.000 +0.46 +0.018 == 88 
112.0 284.48 11.200 +0.46 +0.018 140 -- 
120.0 304.80 12.000 +0.46 +0.018 = 96 
124.0 314.96 12.400 +0.46 +0.018 155 == 
130.0 330.20 13.000 +0.46 +0.018 = 104 
140.0 355.60 14.000 +0.46 +0.018 175 112 
150.0 381.00 15.000 +0.46 +0.018 = 120 
160.0 406.40 16.000 +0.51 +0.020 200 128 
180.0 457.20 18.000 +0.51 +0.020 = 144 
200.0 508.00 20.000 +0.51 +0.020 225 160 
220.0 558.80 22.000 +0.61 +0.024 250 176 
Е: 带 长 以 节 线 长 表示 。 双 面 齿 同步 带 的 带 长 与 单 面具 同步 带 的 带 长 相同 ， 正 偏差 为 单 面具 同步 带 正 偏 
差 的 1.5 倍 ， 负 偏差 为 单 面具 同步 带 负 偏差 的 2 售 。 
表 3-435 单 面 齿 同步 带 的 带宽 和 带 高 
带宽 公称 尺寸 带宽 极限 偏差 
节 线 长 
и а ане 公称 | 公称 
型 号 Р ji 尺寸 尺寸 代号 <838. 2mm 838. 2mm( 33in) ~ >1676. 4mm 
Е | z (33in) 1676. 4mm ( 66in) (66in) 
/mm /in 
mm іп mm in mm in 
3.2 0.12 012 
%0.5 +0. 02 
MXL 1.14 0.045 4.8 0.19 019 
-0.8 -0. 03 
6.4 0.25 025 
3. 2 0.12 012 
+0.5 +0. 02 
XXL 1.52 0.06 4.8 0.19 019 
-0 -0. 03 
6.4 0.25 025 
6.4 0.25 025 
%0.5 +0. 02 
ХІ, 2.30 0. 09 7.9 0.31 031 
-0 -0. 03 
9.5 0.37 037 
12.7 0.5 050 
%0.8 %0. 03 %0.8 %0. 03 
L 3.60 0.14 19.1 0.75 075 — 
-0.8 -0. 03 -1.3 -0. 05 
25.4 1. 00 100 
19.1 0.75 075 
+0. +0. 03 +0. 8 +0. 03 +0. +0. 03 
25.4 1.00 100 s. 0 н 0:9 
-0.8 -0. 03 -1.3 -0. 05 -1.3 -0.05 
38.1 1.5 150 
Н 4.30 0.17 %1.3 +0. 05 +1. 5 +0. 06 +1. 5 +0.06 
50.8 2.00 200 
-1.5 -0. 06 -1.5 -0. 06 -2 -0.08 
Р 300 ай +1.3 +0. 05 +1.5 +0.06 +1.5 +0.06 
` -1.5 -0. 06 -1.5 -0. 06 -2 -0.08 
50.8 2.00 200 
+4. 8 +0. 19 +4. 8 +0. 19 
XH 11.20 0.44 76.2 3.00 300 == = 
-4.8 -0.19 -4.8 -0.19 
101.6 4.00 400 
50.8 2.00 200 
ЖУП 18-7 0. 62 76.2 3.00 300 +4. 8 +0. 19 
` i 101.6 4.00 400 -4.8 -0.19 
127 5.00 500 
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4.2.5 一 般 传动 用 同步 带 (摘自 GB/ Ж 3-436” 双 面 齿 同步 带 的 带 高 
T 13487 一 2017) 型 号 带 高 hi/mm 带 高 h/in 
(1) 产品 分 类 MXL 1.53 0. 060 
| А XXL 2.03 0. 080 
同步 带 的 型 式 按 齿 的 分 布 情况 分 为 ч Кю 
РАЛА [н] ЗУУ ЖАЯ ЩН], ЖАУ) L 4.58 0.180 
形状 分 为 梯形 此 同步 带 、 曲 线 此 同步 带 = ШІ; 
和 圆 弧 齿 同步 带 。 双 面具 同步 带 又 分 为 ТА 7 
对 称 齿 同步 带 和 交错 齿 同步 带 。 


梯形 齿 同 步 带 按 齿 节 距 分 为 T2.5、T5、T10、T20、MXL、XXL、XL、L、H、 
хн, ххн 11 种 型 号 。 

曲线 齿 同 步 带 有 H、S、R 3 种 齿 型 ， 每 种 齿 型 各 有 3M、5M、8M、14M 20M 
5 种 节 距 ， 因 此 共有 15 种 型 号 。 

圆 孤 人 齿 同步 带 按 齿 节 距 分 为 3M、5M、8M、14M、20M 共 5 种 型 号 。 

(2) 结构 和 材料 

同步 带 一 般 由 带 背 、 蕊 绳 、 带 齿 和 齿 布 四 部 分 组 成 ， 如 图 3-15 所 示 。 

4 


3 


чө 


到 3-15 一般 传 动用 同步 带 的 结构 
а) 单 面 梯形 齿 结 构 b) 对 称 双 面 梯形 齿 结构 с) 交错 双 面 梯形 齿 结构 а) 单 面 曲线 齿 、 圆 弧 齿 结构 
е) 对 称 双 面 曲 线 齿 、 圆 弧 齿 结构 f) 交错 双 面 曲线 齿 、 圆 弧 齿 结构 


1 一 具 布 2 一 带 具 Ж 4—11 
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(3) 尺寸 


梯形 齿 同 步 带 的 尺寸 及 极限 


2012 的 规定 ， 


ре E] z Ti É 


尺寸 及 极限 


R 3-437 单 面 齿 同步 带 物理 性 能 


高 差 应 符合 GB/T 11616—2013, GB/T 28774-- 
由 线 齿 同步 带 的 尺 才 及 极限 偏差 应 符合 GB/T 24619--2009 的 规定 ， 
HMA ІВ/Т 7512. 1 一 2014 的 规定 。 
(4) 物理 性 能 〈 见 表 3-437) 


Үн 参考 力 伸 长 率 жне WAWA | 齿 体 剪 切 
| _ қана Я ЕЖ | 强度 / | 强度 / | 强度 / | 带 背 
项 Н /(N/mm) | 参考 力 / 
(%) (N/mm) N (N/mm) 人 硬度 
= (N/mm) 
= > > > 
НЗМ .S3M .R3M 90 70 一 一 一 
H5M ,55М,Ю5М 160 130 6 400 50 
曲 
线 H8M .S8M .R8M 300 240 10 700 60 
齿 
H14M .S14M .R14M 400 320 12 1200 80 
Н20М .S20M .R20M 520 410 15 1600 100 
3M 90 70 一 一 一 
5M 160 130 6 400 50 
圆 
弧 8M 300 240 10 700 60 供 
pa 而 
Я 双 
14M 400 320 4.0 12 1200 80 方 
ñ 
20М 520 410 15 1600 100 决 
定 
MXL.T2. 5 60 45 一 = — 
XXL 70 55 = = = 
XL .T5 80 60 5 200 50 
т 
Ж Т; 120 90 6.5 380 60 
Ñ 
Н \Т10 270 220 8 600 70 
XH |Т20 380 300 10 800 75 
ххн 450 360 12 1500 90 
Е: 1. 拉 伸 强度 值 是 对 采用 切 开 的 带 段 作为 试 样 时 的 测定 结果 的 要 求 ， 当 采用 环形 带 作 为 试 样 时 ， 需 将 
测定 结果 除 以 2， 再 与 表 中 值 进行 比较 。 
2. 齿 布 黏合 强度 指 齿 体 的 黏合 强度 。 
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4.3 圆 弧 齿 同步 带 传动 
4.3.1 带 (ШЕН JB/T 7512. 1—2014) 
(1) 型 号 


圆 弧 齿 同步 带 按 节 距 分 为 3M、5M、8M、14M 和 20M 共 五 种 


型 号 ; 


按 带 齿 分 


布 情况 分 为 单 面具 同步 带 和 双 面 齿 同步 带 。 双 面 估 同步 带 根据 齿 的 相对 位 置 又 分 为 


对 称 双 面 同步 带 和 交错 双 面 具 同 步 带 。 对 称 双 面 齿 同 步 带 型 式 代号 为 DA， 交 错 双 


面 齿 同步 带 型 式 代 号 为 DB。 
(2) 标记 


带 的 标记 由 带 节 线 长 、 型 号 和 
DA 或 DB, 
示例 : 


1120-8M-30 


带宽 (带宽 为 30mm) 


DA-1120-8M-30 


型 号 ( 带 齿 节 距 为 8mm) 


节 线 长 ( 节 线 长 为 1120mm) 


带宽 (带宽 为 30mm) 


型 号 ( 带 齿 节 距 为 8mm) 


(3) 尺寸 ( 见 表 3-438~ 表 3-445) 


表 3-438 


带 齿 齿 型 及 尺寸 
28 


Pb 


а) 单 面具 同步 带 
28 


55 


8 


b) 对 称 双 面具 同步 带 IDA 型 ) 


с) 交错 双 面 齿 同 步 带 IDB 型 ) 


(单位 : 


宽 组 成 ， 双 面具 同步 带 还 应 在 前 面 加 型 式 代号 


mm) 
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(8) 
гр 123 тт тт 
š ы Ar 齿 根 Іні Г Ін) қ 
WE | ЫШ | yaza | mm aza | БИШЕ | Қ TRA 
型 号 园 角 半径 | 贺 角 半径 ЕНЕ | WEA | (шш, | (жи) 
Р, һ, 5 28 t 
T ғ, h. h, 
3M 3 1.22 0.87 0.30 1.78 = 14° 2.4 3.2 0.381 
5M 5 2.06 1.49 0.41 3.05 = 14° 3.8 5.3 0. 572 
8M 8 3.38 2.46 0.76 5.15 = 14° 6.0 8.1 0. 686 
14М 14 6.02 4.50 1.35 9.40 = 14° 10.0 14.8 1.397 
20М 20 8.40 6.50 2.03 14 = 14° 13.2 = 2.159 
表 3-439 ”带宽 和 极限 偏差 (单位 : mm) 
ЕТІ? 带宽 带宽 极限 偏差 
т b. L, <840 840<L, < 1680 1,>1680 
6 +0.3 +0.4 = 
3M 9 +0. 4 +0. 4 +0 
15 +0. 4 +0. 6 +0. 8 
9 +0. 4 +0. 4 +0. 6 
5M 15 
+0. 4 +0. 6 +0. 8 
25 
20 
+0.6 +0. 8 +0. 8 
30 
8M 
50 +1.0 +1.2 +1.2 
85 = +1.5 +2. 0 
40 +0. 8 +0. 8 +1.2 
55 +1.0 +1.2 +1.2 
14М 85 +1.2 +1.2 +1.5 
115 
= +1.5 +1.8 
170 
115 
+1.8 +1. 8 +2.2 
170 
20M 230 
290 == -- +4. 8 
340 
E: L, 为 节 线 长 。 
Ж 3-440 ЗМ 圆 弧 齿 同步 带 标准 节 线 长 系列 
节 线 长 L 节 线 长 L 节 线 长 也 
| ЖЖ i 齿 数 I 齿 数 
/mm /mm /mm 
120 40 252 84 486 162 
144 48 264 88 501 167 
150 50 276 92 537 179 
177 59 300 100 564 188 
192 64 339 113 633 211 
201 67 384 128 750 250 
207 69 420 140 936 312 
225 75 459 153 1800 600 
Е: 带 长 以 节 线 长 表示 ， 单 面具 同步 带 节 线 长 与 双 面 具 同 步 带 节 线 长 相同 。 后 同 。 
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R 3-441 5M 圆 弧 齿 同步 带 标 准 节 线 长 系列 
WRR L т WRR L, Н PRK L, „ 
/mm | йж /mm | иж /mm | ЕЖ 
295 59 635 127 975 195 
300 60 645 129 1000 200 
320 64 670 134 1025 205 
350 70 695 139 1050 210 
375 75 710 142 1125 225 
400 80 740 148 1145 229 
420 84 830 166 1270 254 
450 90 845 169 1295 259 
475 95 860 172 1350 270 
500 100 870 174 1380 276 
520 104 890 178 1420 284 
550 110 900 180 1595 319 
560 112 920 184 1800 360 
565 113 930 186 1870 374 
600 120 940 188 2350 470 
615 123 950 190 = = 
R 3-442 8M 圆 弧 齿 同步 带 标 准 节 线 长 系列 
416 52 1000 125 1800 225 
424 53 1040 130 200 250 
480 60 1056 132 2240 280 
560 70 1080 135 2272 284 
600 75 1120 140 2400 300 
640 80 1200 150 2600 325 
720 90 1248 156 2800 350 
760 95 1280 160 3048 381 
800 100 1392 174 3200 400 
840 105 1400 175 3280 410 
856 107 1424 178 3600 450 
880 110 1440 180 4400 550 
920 115 1600 200 = = 
960 120 1760 220 == == 
33-443 14M 圆 弧 齿 同步 带 标准 节 线 长 系列 
966 69 2100 150 3500 250 
1196 85 2198 157 3850 275 
1400 100 2310 165 4326 309 
1540 110 2450 175 4578 327 
1610 115 2590 185 4956 354 
1778 127 2800 200 5320 380 
1890 135 3150 225 = = 
2002 143 3360 240 — == 
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Ж 3-444 20М 圆 弧 齿 同步 带 标准 节 线 长 系列 


TRK L, тн 节 线 长 L, TRK L i 
/mm /mm /mm 
2000 100 4600 230 5800 290 
2500 125 5000 250 6000 300 
3400 170 5200 260 6200 310 
3800 190 5400 270 6400 320 
4200 210 5600 280 6600 330 
表 3-445 单 面 齿 同 步 带 节 线 长 极限 偏差 
TRK 节 线 长 极限 偏差 так 节 线 长 极限 偏差 
L,/mm /mm L,/mm /mm 
< 254 +0.40 >3320~ 3556 +1.22 
>254~381 +0.46 >3556~3810 +1.28 
>381-508 +0.50 >3810~ 4064 1.32 
>508~762 +0.60 >4064~4318 +1.38 
>762~ 1016 +0.66 >4318 ~ 4572 +1.42 
>1016~ 1270 +0.76 >4572- 4826 +1.46 
>1270-~ 1524 +0.82 >4826 ~ 5008 1.52 
>1524~ 1778 +0.86 >5008 ~ 5334 +1.58 
>1778 ~ 2032 +0.92 >5334-~ 5588 +1. 64 
>2032 ~ 2286 +0.96 >5588 ~ 5842 +1. 70 
>2286-~ 2540 +1.02 >5842 ~ 6069 +1.76 
>2540- 2794 +1.06 >6069 ~ 6350 +1. 82 
>2794 ~ 3048 +1.12 >6350- 6604 +1.88 
>3048 ~ 3320 +1.16 >6604 ~ 6858 +1.94 


注 : 双 面 具 同 步 带 节 线 长 正 偏 差 为 单 面具 同步 带 正 偏 差 的 1.5 倍 ， 负 偏差 为 单 面 齿 同步 带 负 偏差 的 2 倍 。 


4.3.2 带 轮 (JB/T 7512. 2 一 2014) 


(1) 型 号 
带 轮 按 节 距 分 为 3M、5M、8M、14M 和 20M 五 种 型 号 。 
(2) 标记 
带 轮 的 标记 由 带 轮 代号 P、 齿 柳 数 、 型 号 、 轮 宽 组 成 。 
示例 : 
齿 槽 数 50、5M 型 、 轮 宽 40mm 的 带 轮 标记 为 : 
P 50-5М-40 

轮 宽 

型 号 

Ж 

带 轮 代号 
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(3) ARY (ILR 3-446 和 表 3-447) 


表 3-446 ӘИЕЛ АЗ) (单位 : шш) 
2ф 
br 
РЬ 
© 
2 | 
Ф | 
Ес 13 
т у 
© 
aa 节 距 WER | 底 圆 半径 | 齿 顶 圆 角 半径 | ЩЙ | 两 倍 节 顶 距 Ж 
ШЫ Р, h, R г, b, 28 2ф 
3M 3-0. 03 1.28-0. 05 | 0.91--0. 05 0. 26-0. 35 1. 90+0. 05 0.762 = 14° 
5M 5+0.03 2. 16-0. 05 | 1.56--0. 05 0. 48-0. 52 3.25-0. 05 1.144 = 149 
8М 8-0. 04 3.54-0. 05 | 2. 57+0. 05 0. 78 ~ 0. 84 5. 35+0. 10 1. 372 = 14° 
14М 14-0. 04 6. 20+0. 07 | 4. 65-0. 08 1.36-1.50 9. 80-0. 13 2. 794 = 149 
20М 20-0. 05 8. 60-0. 09 | 6. 84-0. 13 1.95-2.25 14. 80-0. 18 4.320 = 149 
WÈ: d 为 带 轮 节 径 ，d 为 带 轮 外 径 ， 其 值 见 表 3-449~ 表 3-453, 


Ж 3-447 带 轮 的 节 距 允许 偏差 


带 轮 外 径 И ЭЕ / тт 
do/ mm 任意 两 相 邻 此 90° 弧 内 累积 
=25. 40 0.05 
>25.40-50.80 0.08 
>50. 80~ 101. 60 0. 10 
>101. 60~ 177. 80 0. 03 0. 13 
>177. 80~ 304. 80 0. 15 
>304. 80 ~ 508. 00 0. 18 
>508. 00 0. 20 
(4) 带 轮 尺寸 ( 见 表 3-448~ 表 3-455) 
R 3-448 ” 带 轮 基本 宽度 及 允许 的 实际 轮 宽 (单位 : тшт) 


bf 


а) 无 挡 圈 带 轮 


b) 单 边 挡 圈 带 轮 


с) 双边 挡 圈 带 轮 
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(Ж) 
最 小 允许 的 实际 轮 宽 
型 号 带 轮 基本 宽度 双边 挡 无 挡 圈 或 单 边 挡 较 
b, ы 
6 8 11 
3M 9 11 14 
15 17 20 
9 11 15 
5М 15 17 21 
25 27 31 
20 22 30 
М 30 32 40 
50 53 60 
85 89 96 
40 42 55 
55 58 70 
14М 85 89 101 
115 120 131 
170 175 186 
115 120 134 
170 175 189 
20М 230 235 251 
290 300 311 
340 350 361 
R 3-449 ЗМ 带 轮 直径 基本 尺寸 (单位 : mm) 
че; 4. Е, ж 3-4 径 +е2 径 
| - BS Пе" 节 - ее Пе" 节 u — Ый К на 
10 9.55 8.79 28 26.74 | 25.98 46 43.93 | 43.17 64 61.12 | 60.36 
11 10.50 | 9.74 29 27.69 | 26.93 47 44.88 | 44.12 65 62.07 | 61.31 
12 11.46 | 10.70 30 28.65 | 27.89 48 45.84 | 45.08 66 63.03 | 62.27 
13 12.41 | 11.65 31 29.60 | 28.84 49 46.79 | 46.03 67 63.98 | 63.22 
14 13.37 | 12.61 32 30.56 | 29.80 50 47.75 | 46.99 68 64.94 | 64.18 
15 14.32 | 13.56 33 31.51 | 30.75 51 48.70 | 47.94 69 65.89 | 65.13 
16 15.28 | 14.52 34 32.47 | 31.71 52 49.66 | 48.90 70 66.84 | 66.08 
17 16.23 | 15.47 35 33.42 | 32.66 53 50.61 | 49.85 71 67.80 | 67.04 
18 1719 | 16.43 36 34.38 | 33.62 54 51.57 | 50.81 72 68.75 | 67.99 
19 18.14 | 17.38 37 35.33 | 34.57 55 52.52 | 51.76 73 69.71 | 68.95 
20 19.10 | 18.34 38 36.29 | 35.53 56 53.48 | 52.72 74 70.66 | 69.90 
21 20.05 | 19.29 39 37.24 | 36.48 57 54.43 | 53.67 75 71.62 | 70.86 
22 | 21.01 | 20.25 40 38.20 | 37.44 58 55.39 | 54.63 76 72.57 | 71.81 
23 | 21.96 | 21.20 41 39.15 | 38.39 59 56.34 | 55.58 77 73.53 | 72.77 
24 | 22.92 | 22.16 42 40.11 | 39.35 60 57.30 | 56.54 78 74.48 | 73.72 
25 | 23.87 | 23.11 43 41.06 | 40.30 61 58.25 | 57.49 79 75.44 | 74.68 
26 | 24.83 | 24.07 44 42.02 | 41.26 62 59.21 | 58.45 80 76.39 | 75.63 
27 | 25.78 | 25.02 45 42.97 | 4221 63 60.16 | 59.40 81 77.35 | 76.59 


910 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
L. 17е | а | 6 1 6 | а | +6 | е ‖ жа | 6 | 6 
а do do а do а do 

82 78.30 77.54 100 95.49 94.73 118 112.68 | 111.92 136 129.87 | 129.11 
83 79.26 78.50 101 96.45 95.69 119 113.64 | 112.88 137 130.83 | 130.07 
84 80.21 79.45 102 97.40 96.64 120 114.59 | 113.83 138 131.78 | 131.02 
85 81.17 80.41 103 98.36 97.60 121 115.55 | 114.79 139 132,73 | 131.97 
86 82.12 81.36 104 99.31 98.55 122 116.50 | 115.74 140 133,69 | 132.93 
87 83.08 82.32 105 100.27 | 99.51 123 117.46 | 116.70 141 134.64 | 133.88 
88 84.03 83.27 106 101.22 | 100.46 124 118.41 | 117.65 142 135.60 | 134.84 
89 84.99 84.23 107 102.18 | 101.42 125 119.37 | 118.61 143 136.55 | 135.79 
90 85.94 85.18 108 103.13 | 102.37 126 120.32 | 119.56 144 137.51 | 136.75 
91 86.90 86.14 109 104.09 | 103.33 127 121.28 | 120.52 145 138.46 | 137.70 
92 87.85 87.09 110 105.04 | 104.28 128 122.23 | 121.47 146 139.42 | 138.66 
93 88.81 88.05 111 106.00 | 105.24 129 123.19 | 122.43 147 140.37 | 139.61 
94 89.76 89.00 112 106.95 | 106.19 130 124.14 | 123.38 148 141.33 | 140.57 
95 90.72 89.96 113 107.91 | 107.15 131 125.10 | 124.34 149 142.28 | 141.52 
96 91.67 90.91 114 108.86 | 108.10 132 126.05 | 125.29 150 143.24 | 142.48 
97 92.63 91.87 115 109.82 | 109.06 133 127.01 | 126.25 

98 93.58 92.82 116 110.77 | 110.01 134 127.96 | 127.20 

99 94.54 93.78 117 111.73 | 110.97 135 128.92 | 128.16 

R 3-450 5М 带 轮 直径 基本 尺寸 单位 : mm) 
齿 数 T € 外 径 Пет 174 外 径 Пет 5346 外 径 此 数 节 径 外 径 
d do do do d do 

14 22.28 21.14 35 55.70 54.56 56 89.13 87.99 TH: 122.55 | 121.41 
15 23.87 22:73 36 57.30 56.16 57 90.72 89.58 78 124.14 | 123.00 
16 25.46 24.32 37 58.89 57.75 58 92.31 91.17 79 125.73 | 124.59 
17 27.06 25.92 38 60.48 59.34 59 93.90 92.76 80 127.32 | 126.18 
18 28.65 27.51 39 62.07 60.93 60 95.49 94.35 81 128.92 | 127.78 
19 30.24 29.10 40 63.66 62.52 61 97.08 95.94 82 130.51 | 129.37 
20 31.83 30.69 41 62.25 64.11 62 98.68 97.54 83 132.10 | 130.96 
21 33.42 32.28 42 66.84 65.70 63 100.27 | 99.13 84 133.69 | 132.55 
22 35.01 33.87 43 68.44 67.30 64 101.86 | 100.72 85 135.28 | 134.14 
23 36.61 35.47 44 70.03 68.89 65 103.45 | 102.31 86 136.87 | 135.73 
24 38.20 37.06 45 71.62 70.48 66 105.04 | 103.90 87 138.46 | 137.32 
25 39,79 38.65 46 73.21 72.07 67 106.63 | 105.49 88 140.06 | 138.92 
26 41.38 40.24 47 74.80 73.66 68 108.23 | 107.09 89 141.65 | 140.51 
27 42.97 41.83 48 76.39 75.25 69 109.82 | 108.68 90 143.24 | 142.10 
28 44.56 43.42 49 77.99 76.85 70 111.41 | 110.27 91 144.83 | 143.69 
29 46.15 45.01 50 79.58 78.44 71 113.00 | 111.86 92 146.42 | 145.28 
30 47.75 46.61 51 81.17 80.03 72 114.59 | 113.45 93 148.01 | 146.87 
31 49.34 48.20 52 82.76 81.62 73 116.18 | 115.04 94 149.61 | 148.47 
32 50.93 49.79 53 84.35 83.21 74 117.77 | 116.63 95 151.20 | 150.06 
33 52.52 51.38 54 85.94 84.80 75 119.37 | 118.23 96 152.79 | 151.65 
34 54.11 52.97 55 87.54 86.40 76 120.96 | 119.82 97 154.38 | 153.24 


五 金 手 册 


( 续 ) 
ЕЖ 节 径 外 径 Т” 节 径 外 径 EM 节 径 УМ 1” 节 径 УМ 
а do do а do а do 
98 155.97 | 154.83 114 181.44 | 180.30 130 206.90 | 205.76 146 232.37 | 231.23 
99 157.56 | 156.42 115 183.03 | 181.89 131 208.49 | 207.35 147 233.96 | 232.82 
100 159.15 | 158.01 116 184.62 | 183.48 132 210.08 | 208.94 148 235.55 | 234.41 
101 160.75 | 159.61 117 186.21 | 185.07 133 211.68 | 210.54 149 237.14 | 236.00 
102 162.34 | 161.20 118 187.80 | 186.66 134 213.27 | 212.13 150 238.73 | 237.59 
103 163.93 | 162.79 119 189.39 | 188.25 135 214.86 | 213.72 151 240.32 | 239.18 
104 165.52 | 164.38 120 190.99 | 189.85 136 216.45 | 215.31 152 241.91 | 240.77 
105 167.11 | 165.97 121 192.58 | 191.44 137 218.04 | 216.90 153 243.51 | 242.37 
106 168.70 | 167.56 122 194.17 | 193.03 138 219.63 | 218.49 154 245.10 | 243.96 
107 170.30 | 169.16 123 195.76 | 194.62 139 221.22 | 220.08 155 246.69 | 245.55 
108 171.89 | 170.75 124 197.35 | 196.21 140 222.82 | 221.68 156 248.28 | 247.14 
109 173.48 | 172.34 125 198.94 | 197.80 141 224.41 | 223.27 157 249.87 | 248.73 
110 175.07 | 173.93 126 200.53 | 199.39 142 226.00 | 224.86 158 251.46 | 250.32 
111 176.66 | 175.52 127 202.13 | 200.99 143 227.59 | 226.45 159 253.06 | 251.92 
112 178.25 | 177.11 128 203.72 | 202.58 144 229.18 | 228.04 160 254.65 | 253.51 
113 179.84 | 178.70 129 205.31 | 204.17 145 230.77 | 229.63 
R 3-451 вм 带 轮 直 径 基本 尺寸 单位 : mm) 
Пе T 外 径 NN 174 外 径 Пет 5:46 外 径 ет 5346 外 径 
4 % а d, d, d % 

22 | 56.02 | 54.65 45 | 114.59 | 113.22 || 68 |17316 |17179| 91 | 231.73 230.36 
23 58.57 57.20 46 117.14 | 115.77 69 175.71 | 174.34 92 234.28 | 232.91 
24 61.12 59.75 47 119.68 | 118.31 70 178.25 | 176.88 93 236.82 | 235.45 
25 63.66 62.29 48 122.23 | 120.86 71 180.80 | 179.43 94 239.37 | 238.00 
26 66.21 64.84 49 124.78 | 123.41 72 183.35 | 181.98 95 241.91 | 240.54 
27 68.75 67.38 50 127.32 | 125.95 73 185.89 | 184.52 96 244.46 | 243.09 
28 71.30 69.93 51 129.87 | 128.50 74 188.44 | 187.07 97 247.01 | 245.64 
29 73.85 72.48 52 132.42 | 131.05 75 190.99 | 189.62 98 249.55 | 248.18 
30 76.39 75.02 53 134.96 | 133.59 76 193.53 | 192.16 99 252.10 | 250.73 
31 78.94 77.57 54 137.51 | 136.14 77 196.08 | 194.71 100 254.65 | 253.28 
32 81.49 80.12 35 140.06 | 138.69 78 198.62 | 197.25 101 257.19 | 255.82 
33 84.03 82.66 56 142.60 | 141.23 79 201.17 | 199.80 102 259.74 | 258.37 
34 86.58 85.21 57 145.15 | 143.78 80 203.72 | 202.35 103 262.29 | 260.92 
35 89.13 87.76 58 147.70 | 146.33 81 206.26 | 204.89 104 264.83 | 263.46 
36 91.67 90.30 59 150.24 | 148.87 82 208.81 | 207.44 105 267.38 | 266.01 
37 94.22 92.85 60 152.79 | 151.42 83 211.36 | 209.99 106 269.93 | 268.56 
38 96.77 95.40 61 155.33 | 153.96 84 213.90 | 212.53 107 272.47 | 271.10 
39 99.31 97.94 62 157.88 | 156.51 85 216.45 | 215.08 108 275.02 | 273.65 
40 101.86 | 100.49 63 160.43 | 159.06 86 219.00 | 217.63 109 277.57 | 276.20 
41 104.41 | 103.04 64 162.97 | 161.60 87 221.54 | 220.17 110 280.11 | 278.74 
42 106.95 | 105.58 65 165.52 | 164.15 88 224.09 | 222.72 111 282.66 | 281.29 
43 109.50 | 108.13 66 168.07 | 166.70 89 226.64 | 225.27 112 285.20 | 283.83 
44 112.04 | 110.67 67 170.61 | 169.24 90 229.18 | 227.81 113 287.75 | 286.38 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 5) 
ың Dfe 外 径 жж té 外 径 ик | 节 径 外 径 ий | 1% 外 径 
4 % % 4 % 4 do 
114 290.30 | 288.93 134 341.23 | 339.86 154 392.16 | 390.79 174 443.09 | 441.72 
118 292.84 | 291.47 135 343.77 | 342.40 155 394.70 | 393.33 175 445.63 | 444.26 
116 295.39 | 294.02 136 346.32 | 344,95 156 397.25 | 395.88 176 448.18 | 446.81 
117 297.94 | 296.57 137 348.87 | 347.50 157 399.80 | 398.43 177 450.73 | 449.36 
118 300.48 | 299.11 138 351.41 350.04 158 402.34 | 400.97 178 453.27 | 451.90 
119 303.03 | 301.66 139 353.96 | 352.59 159 404.89 | 403.52 179 455.82 | 454.45 
120 305.58 | 304.21 140 356.51 355.14 160 407.44 | 406.07 180 458.37 | 457.00 
121 308.12 | 306.75 141 359.05 | 357.68 161 409.98 | 408.61 181 460.91 | 459.54 
122 310.67 | 309.30 142 361.60 | 360.23 162 412.53 | 411.16 182 463.46 | 462.09 
123 313.22 | 311.85 143 364.15 | 362.78 163 415.08 | 413.71 183 466.00 | 464.63 
124 315.76 | 314.39 144 366.69 | 365.32 164 417.62 | 416.25 184 468.55 | 467.18 
125 318.31 | 316.94 145 369.24 | 367.87 165 420.17 | 418.80 185 471.10 | 469.73 
126 320.86 | 319.49 146 371.79 | 370.42 166 422.71 | 421.34 186 473.64 | 472.27 
127 323.40 | 322.03 147 374.33 | 372.96 167 425.26 | 423.89 187 476.19 | 474,82 
128 325.95 | 324,58 148 376.88 | 375.51 168 427.81 | 426.44 188 478.74 | 477.37 
129 328.50 | 327.13 149 379.42 | 378.05 169 430.35 | 428.98 189 481.28 | 479.91 
130 331.04 | 329.67 150 381.97 | 380.60 170 432.90 | 431.53 190 483.83 | 482.46 
131 333.59 | 332.22 151 384.52 | 383.15 171 435.45 | 434.08 191 486.38 | 485.01 
132 336.13 | 334.76 152 387.06 | 385.69 172 437.99 | 436.62 192 488.92 | 487.55 
133 338.68 | 337.31 153 389.61 | 388.24 173 440.54 | 439.17 
Ж 3-452 14M 带 轮 直径 基本 尺寸 单位 : mm) 
ик "е 外 径 ың | 6 外 径 иң | té 外 径 ин | 节 径 外 径 
а 0 а do d do 4 do 
28 124.78 | 121.99 47 209.45 | 206.66 66 294.12 | 291.33 85 378.79 | 376.00 
29 129,23 126.44 48 213.90 | 211.11 67 298.57 | 295.78 86 383.24 | 380.45 
30 133.69 | 130.90 49 218.36 | 215.57 68 303.03 | 300.24 87 387.70 | 384.91 
31 138.15 | 135.36 50 222.82 | 220.03 69 307.49 | 304.70 88 392.16 | 389.37 
32 142.60 | 139.81 51 227.27 | 224.48 70 311.94 | 309.15 89 396.61 | 393.82 
33 147.06 | 144,27 52 231.73 | 228.94 71 316.40 | 313.61 90 401.07 | 398.28 
34 151.52 | 148,73 53 236.19 | 233.40 72 320.86 | 318.07 91 405.53 | 402.74 
35 155.97 | 153.18 54 240.64 | 237.85 73 325.31 | 322.52 92 409.98 | 407.19 
36 160.43 | 157.64 55 245.10 | 242.31 74 329.77 | 326.98 93 414.44 | 411.65 
37 164.88 | 162.09 56 249.55 | 246.76 79 334.22 | 331.43 94 418.89 | 416.10 
38 169.34 | 166.55 57 254.01 | 251.22 76 338.68 | 335.89 95 423.35 | 420.56 
39 173.80 | 171.01 58 258.47 | 255.68 77 343.14 | 340.35 96 427.81 | 425.02 
40 178.25 | 175.46 59 262.92 | 260.13 78 347.59 | 344,80 97 432.26 | 429.47 
41 182.71 179.92 60 267.38 | 264,59 79 352.05 | 349.26 98 436.72 | 433,93 
42 187.17 | 184,38 61 271.84 | 269.05 80 356.51 | 353.72 99 441.18 | 438.39 
43 191.62 | 188.83 62 276.29 | 273.50 81 360.96 | 358.17 100 445.63 | 442.84 
44 196.08 | 193.29 63 280.75 | 277.96 82 365.42 | 362.63 101 450.09 | 447.30 
45 200.53 | 197.74 64 285.20 | 282.41 83 369.88 | 367.09 102 454.55 | 451.76 
46 204.99 | 202.20 65 289.66 | 286.87 84 374.33 | 371.54 103 459.00 | 456.21 


( 5) 
Ет; 4. Er 4 Е; 4 Ea 4A 
вн - Ai Ый 节 a x Ый - Mi е" T с 
104 463.46 | 460.67 121 539.22 | 536.43 138 614.97 | 612.18 155 690.73 | 687.94 
105 467.91 | 465.12 122 543.67 | 540.88 139 619.43 | 616.64 156 695.19 | 692.40 
106 472.37 | 469.58 123 548.13 | 545.34 140 623.89 | 621.10 157 699.64 | 696.85 
107 476.83 | 474.04 124 552.58 | 549.79 141 628.34 | 625.55 158 704.10 | 701.31 
108 481.28 | 478.49 125 557.04 | 554.25 142 632.80 | 630.01 159 708.56 | 705.77 
109 485.74 | 482.95 126 561.50 | 558.71 143 637.25 | 634.46 160 713.01 | 710.22 
110 490.20 | 487.41 127 565.95 | 563.16 144 641.71 638.92 161 717.47 | 714.68 
111 494.65 | 491.86 128 570.41 567.62 145 646.17 | 643.38 162 721.93 | 719.14 
112 499.11 | 496.32 129 574.87 | 572.08 146 650.62 | 647.83 163 726.38 | 723.59 
113 503.57 | 500.78 130 579.32 | 576.53 147 655.08 | 652.29 164 730.84 | 728.05 
114 508.02 | 505.23 131 583.78 | 580.99 148 659.54 | 656.75 165 735.29 | 732.50 
115 512.48 | 509.69 132 588.24 | 585.45 149 663.99 | 661.20 166 739.75 | 736.96 
116 516.93 | 514.14 133 592.69 | 589.90 150 668.45 | 665.66 167 744.21 | 741.42 
117 521.39 | 518.60 134 597.15 | 594.36 151 672.91 670.12 168 748.66 | 745.87 
118 525.85 | 523.06 135 601.60 | 598.81 152 677.36 | 674.57 169 753.12 | 750.33 
119 530.30 | 527.51 136 606.06 | 603.27 153 681.82 | 679.03 170 757.58 | 754.79 
120 534.76 | 531.97 137 610.52 | 607.73 154 686.27 | 683.48 171 762.03 | 759.24 
Ж 3-453 20M 带 轮 直径 基本 尺寸 单位 : mm) 
иң | "E 外 径 жа | "E 外 径 ик | TE 外 径 ик Ht 外 径 
а do d do do d % 

34 216.45 | 212,13 56 356.51 | 352.19 78 496.56 | 492.24 100 636.62 | 632.30 
35 222.82 | 218.50 57 362.87 | 358.55 79 502.93 | 498.61 101 642.98 | 638.66 
36 229.18 | 224.86 58 369.24 | 364,92 80 509.29 | 504.97 102 649.35 | 645.03 
37 235.55 | 231.23 59 375.60 | 371.28 81 515.66 | 511.34 103 655.72 | 651.40 
38 241.92 | 237.60 60 381.97 | 377.65 82 522.03 | 517.71 104 662.08 | 657.76 
39 248.28 | 243,96 61 388.34 | 384.02 83 528.39 | 524.07 105 668.45 | 664.13 
40 254.65 | 250.33 62 394.70 | 390.38 84 534.76 | 530.44 106 674,82 | 670.50 
41 261.01 | 256.69 63 401.07 | 396.75 85 541.13 | 536.81 107 681.18 | 676.86 
42 267.38 | 263.06 64 407.44. | 403.12 86 547.49 | 543,17 108 687.55 | 683.23 
43 273.75 | 269.43 65 413.80 | 409.48 87 553.86 | 549,54 109 693.91 | 689.59 
44 280.11 | 275.79 66 420.17 | 415.85 88 560.22 | 555.90 110 700.28 | 695.96 
45 286.48 | 282.16 67 426.53 | 422.21 89 566.59 | 562.27 111 706.65 | 702.33 
46 292.84 | 288.52 68 432.90 | 428.58 90 572.96 | 568.64 112 713.01 | 708.69 
47 299.21 294.89 69 439.27 | 434.95 91 579.32 | 575.00 113 719.38 | 715.06 
48 305.58 | 301.26 70 445.63 | 441.31 92 585.69 | 581.37 114 725.74 | 721.42 
49 311.94 | 307.62 71 452.00 | 447.68 93 592.06 | 587.74 115 732.11 | 727.79 
50 318.31 313.99 72 458.37 | 454.05 94 598.42 | 594.10 116 738.48 | 734.16 
51 324.68 | 320.36 73 464.73 | 460.41 95 604.79 | 600.47 117 744,84 | 740.52 
52 331.04 | 326.72 74 471.10 | 466.78 96 611.15 | 606.83 118 751.21 | 746.89 
53 337.41 333.09 75 477.46 | 473.14 97 617.52 | 613.20 119 757.58 | 753.26 
54 343.77 | 339.45 76 483.83 | 479.51 98 623.89 | 619.57 120 763.94 | 759.62 
55 350.14 | 345.82 17. 490.20 | 485.88 99 630.25 | 625.93 121 770.31 | 765.99 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
қызы 节 径 外 径 HRN 节 径 外 径 Р 节 径 外 径 i 节 径 外 径 
ЖЖ J 4, 齿 数 К 2: КЖ i do КЖ P i 
122 776.67 | 772.35 135 859.43 | 855.11 148 942.20 | 937.88 161 1024.96 | 1020.64 
123 783.04 | 778.72 136 865.80 | 861.48 149 948.56 | 944,24 162 1031.32 | 1027.00 
124 789.41 | 785.09 137 872.17 | 867.85 150 954.93 | 950.61 163 1037.69 | 1033.37 
125 795.77 | 791.45 138 878.53 | 874.21 151 961.29 | 956.97 164 1044.05 | 1039.73 
126 802.14 | 797.82 139 884,90 | 880.58 152 967.66 | 963.34 165 1050.42 | 1046.10 
127 808.51 | 804.19 140 891.27 | 886.95 153 974.03 | 969.71 166 1056.79 | 1052.47 
128 814,87 | 810.55 141 897.63 | 893.31 154 980.39 | 976.07 167 1063.15 | 1058.83 
129 821.24 | 816.92 142 904.00 | 899.68 155 986.76 | 982.44 168 1069.52 | 1065.20 
130 827.60 | 823.28 143 910.36 | 906.04 156 993.12 | 988.80 169 1075.88 | 1071.56 
131 833.97 | 829.65 144 916.73 | 912.41 157 999.49 | 995.17 170 1082.25 | 1077.93 
132 840.34 | 836.02 145 923.10 | 918.78 158 1005.86 | 1001.54 171 1088.62 | 1084.30 
133 846.70 | 842.38 146 929.46 | 925.14 159 1012.22 | 1007.90 
134 853.07 | 848.75 147 935.83 | 931.51 160 1018.59 | 1014.27 
Ж 3-454 带 轮 外 径 及 其 极限 偏差 
外 径 do/mm 极限 偏差 /mm 
+0.05 
=25.4 0 
0 
+0. 08 
>25.4-50.8 
0 
+0.10 
>50.8~101.6 
0 
+0. 13 
>101.6-177.8 
0 
+0. 15 
>177.8-304,8 
0 
%0.18 
>304.8-508.0 0 
%0.20 
>508. 0 
0 
Ж 3-455 ” 带 轮 最 小 许 用 齿 数 2,, 
型 号 
Ей 
RE n 3M 5M 8M 14M 20M 
/(r/min) 
ИК Z min 
n <900 10 14 22 28 34 
>900~ 1200 14 20 28 28 34 
>1200- 1800 16 24 32 32 38 
>1800--3600 20 28 36 一 == 
>3600-4800 22 30 = -- = 
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五 金 手 册 


(5) 带 轮 挡 圈 的 型 式 和 尺寸 (ILK 3-456) 


% 3-456 ” 带 轮 挡 圈 的 型 式 及 尺寸 (单位 : mm) 
锐角 倒 钝 
型 号 3M 8M 14M 20M 
挡 圈 最 小 高 度 (上 ) 2.0~2.5 2.5~3.5 4.0~5.5 7.0~7.5 8.0~8.5 
挡 圈 厚 度 t 1.0~2.0 1.5-2.0 1.5-2.5 2.5-3.0 3.0-3.5 


0.25; а, 为 挡 圈 外 径 (тп), dr=do+2k。 


(6) 带 轮 的 几何 公差 (Аё 3-457 和 表 3-458) 


Ж. d, 为 带 轮 外 径 (mm) ， 其 值 见 表 3-449~ 表 3-453; d, 为 挡 圈 弯 


È 


直径 (mm), а, = (4+0. 38) + 


表 3-457 带 轮 的 圆 跳动 公差 (单位 ，mm) 
/ h А 
{| s |4 {| 6 la 
А 
外 径 d, ИЛЕГЕ РҮ 轴 向 圆 跳动 公差 n 
d, <= 24. 5 0. 05 0. 05 
24.5<4, < 50. 8 0.07 0. 07 
50. 8<do < 101.6 0.10 0.10 
101. 6<4, <203.2 0. 13 0.001(4,-101. 6) 
1,>203. 2 0. 13+0. 0005 ( dọ- 203. 2) 0. 25+0. 0005(4,-254. 0) 
K 3-458 带 轮 的 圆柱 度 和 平行 度 公 
H SE b 带 轮 圆柱 度 公差 平行 度 公差 
Ь<20 0.02 0.03 
20<%-<40 0. 04 0. 04 
40<b <80 0. 08 0.05 
80<b< 120 0.12 0. 06 
120<b< 160 0. 16 0. 07 
160<р < 340 0. 16+0. 001(%-160) 0. 08 
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Е: b 表示 轮 宽 ， JJ bi. ЫАЖ, 


%3% 


Ж 2 


4.4 ”曲线 齿 同步 带 传动 (摘自 GB/T 24619--2009) 


4.4.1 型 号 
曲线 齿 同步 带 和 带 轮 分 
型 号 。 
1) HAM: H8M 型 、 
2) S 齿 型 S8M 型 、S1 


为 H. S. 


H14M 型 。 


4M 型 。 


3) К.А, R8M 型 、R14M 型 。 


4.4.2 标记 
(1) 带 的 标记 


R ZPA, 8mm, 14mm 两 种 节 距 共 六 种 


带 的 标记 由 带 节 线 长 (mm) 、 带 型 号 〈 包 括 齿 型 和 节 距 ) 和 带宽 mm (对 于 S 


aza 


WANKER a BJ ТО 倍 ) 组 成 ， 双 面具 带 还 应 在 型 号 前 加 字母 D。 


示例 : 


EX 14mm 、 宽 为 40mm 的 曲线 齿 同 步 带 标记 为 : 


1725 < 57 1400mm, FH 


1) H WJ ( 单 面 ) : 1400Н14М40, H ЯШ ( 双 面 ) 14000Н14М40, 
2) SWA! ( 单 面 ) : 1400514М400, 5154! (ХХ): 1400DS14M400。 
3) КА ( 单 面 ): 1400R14M40, R 齿 型 (ХХА): 14000В14М40, 


(2) 带 轮 的 标记 


带 轮 标记 由 带 轮 代号 P、 带 轮 齿 数 、 带 轮 醒 型 和 带 轮 宽度 mm (对 于 S ЖШ 


实际 带 轮 宽度 的 10 倍 ) 组 成 。 


示例 : 


齿 数 为 30、 节 距 为 14mm 、 宽 度 为 40mm 的 
P30H14M40, 
P30S14M400。 
P30R14M40。 
( 见 表 3-459 和 表 3-460) 


1) H W, 
2) SHW.: 
3) В, 
4.4.3 H 型 带 


折线 齿 同步 种 轮 标 记 为 : 


表 3-459 H 型 带 齿 的 型 式 和 尺寸 


hs 


а) 单 面 带 
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(Ж) 
1 > 
% 15$ 
. 根部 顶部 
高 高 齿 高 节 线 差 
ке | Ej # Б. же | же | AS] у y 
P, h. ha h, a 
r, 7bb 
H8M 8 6 二 3. 38 0. 76 2.59 0. 686 0.089 0.787 
DH8M 8 == 8.1 3.38 0.76 2.59 0. 686 0.089 0.787 
H14M 14 10 -- 6. 02 1. 35 4. 55 1. 397 0. 152 1. 470 
DH14M 14 -- 14,8 6. 02 1.35 4.55 1.397 0.152 1.470 
表 3-460 HÆ (包括 R 型 和 S 型 ) 带 的 宽度 和 极限 偏差 
ин, m 带宽 带宽 极限 偏差 /mm 
"= b,/mm L, <840 840<L, < 1680 L,>1680 
20 +0. 8 +0. 8 +0. 8 
Н8М 30 -0.8 -1.3 -1.3 
DH8M 50 +1.3 +1.3 +1.3 
Һ8М -13 51233 = 
DR8M %1.5 %1.5 +2 
-1.5 -2.0 =2 
+0. 8 +0. 8 +1.3 
40 
=1.3 =. 3 =з 
H14M 55 +1.3 %1.5 +J 
DH14M -1.3 =1,5 -1,5 
R14M 二 5 %1.5 +2. 0 
DR14M -1.5 -2.0 -2.0 
115 +2.3 +2.3 +2.3 
170 =2.3 -2.8 “2,3 
15 %0.8 %0.8 %0.8 
58М 25 -0.8 -1.3 -1.3 
DS8M 60 +1.3 +1.5 +1.5 
_1.3 -1.5 -2.0 
%0.8 %0.8 +1.3 
40 
=, 3 =, -1.5 
+1.3 %1.5 %1.5 
60 
514М aks SI -2.0 
DS14M 80 %1.5 a 5 +2.0 
100 -1.5 -2.0 -2.0 
+2.3 +2.3 +2.3 
120 
-2.3 -2.8 -3.3 
注 : L, 为 节 线 长 
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4.4.4 H 型 带 轮 ( 见 表 3-461~ 表 3-464) 


表 3-461 


加 工 H 型 带 轮 齿 廓 的 齿 条 刀具 尺寸 和 极限 偏差 (AM: mm) 


2 


P 


“ты 


Әс 
SSS 


2 


ШЕЛ!) Н8М Н14М 
Ж 22-27 28-89 90-200 28-36 37-89 90-216 
Py 
8 8 8 14 14 14 
+0. 012 
һ, 
É 3.29 3.61 3.63 6.32 6.20 6.35 
+0. 015 
b, 3.48 4.16 4.24 7.11 7.73 8.11 
b 6.04 6.05 5.69 11.14 10.79 10.26 
É 2.55 2.77 2.64 4.72 4.66 4.62 
+0. 012 
u 1.14 1.07 0.94 1.88 1.83 1.91 
+0. 012 
Е 0 12.90 0 20. 83 15. 75 20.12 
+0. 012 
T4 
0 0.73 0 1.14 1.14 0.25 
+0. 012 
Х 0 0.25 0 0 0 0 
Ж 3-462 Н 型 带 轮 齿 槽 的 形状 和 尺寸 (单位 : mm) 
齿 型 Х (°) 
标准 值 2. 675 0. 874 
H8M 22-27 最 大 值 2. 764 1. 052 0. 620 11.3 
最 小 值 2. 598 0.798 
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(2%) 
Г ре к, д x (°) 
标准 值 2. 629 1. 024 
28~89 最 大 值 2.718 1.201 975 7 
最 小 值 2.553 0. 947 
H8M 
标准 值 2. 639 1. 008 
90~ 200 最 大 值 2.728 1.186 991 6.6 
最 小 值 2. 563 0. 932 
标准 值 4.859 1. 544 
28-32 最 大 值 4. 948 1.722 .468 7.1 
最 小 值 4.783 1. 468 
标准 值 4. 834 1.613 
33-36 最 大 值 4. 923 1.791 ‚ 494 5.2 
最 小 值 4.757 1. 537 
标准 值 4.737 1. 654 
37-57 最 大 值 4. 826 1. 831 461 9.3 
最 小 值 4. 661 1.577 
H14M 
标准 值 4. 669 1. 902 
58-89 最 大 值 4.757 2.080 2529 8.9 
最 小 值 4. 592 1. 826 
标准 值 4. 636 1. 704 
90-153 最 大 值 4.724 1.882 ‚692 6.9 
最 小 值 4. 559 1. 628 
标准 值 4. 597 1.770 
154—216 最 大 值 4. 686 1.948 . 730 8.6 
最 小 值 4. 521 1. 694 
表 3-463 H 型 带 轮 直 径 (单位 : mm) 


注 : 包 括 R 型 和 S 型 
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(Ж) 
Е Е 
2 H8M H14M 

АЖ Р % ¿ 
节 径 外 径 节 径 外 径 

а do d do 

22 56.02® 54.65 іші == 

24 61.12% 59.74 一 一 

26 66.21® 64.84 = 一 
28 71.30® 70.08 124.78® 122.12 
29 = = 129.23 9 126.57 
30 76.39% 75.13 133.69“ 130.99 
32 81.49 80.11 142.60% 139.88 
34 86.58 85.21 151.52% 148.79 
36 91.67 90.30 160.43 157.68 
38 96.77 95.39 169.34 166.60 
40 101.86 100.49 178.25 175.49 
44 112.05 110.67 196.08 193.28 
48 122.23 120.86 213.90 211.11 
52 一 一 231.73 228.94 
56 142.60 141.23 249.55 246.76 
60 一 267.38 264.59 
64 162.97 161.60 285.21 282.41 
68 一 = 303.03 300.24 
72 183.35 181.97 320.86 318.06 
80 203.72 202.35 356.51 353.71 
90 229.18 227.81 401.07 398.28 
112 285.21® 283.83 499.11 496.32 
144 366.69 365.32 641.71 638.92 
168 一 一 748.66 745.87 
192 488.927 487.55 855.622 852.82 
216 = 一 962.57 959.78 


(D 通常 不 是 适用 所 有 宽度 。 
表 3-464 HÆ (包括 R 型 ) 带 轮 的 标准 宽度 和 最 小 宽度 


= 
a 


a) 双边 挡 圈 b) 无 挡 圈 c) 单 边 挡 圈 
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(2) 
最 小 宽度 /mm 
带 轮 模型 带 轮 标 准 宽度 
ы 各 办 标准 宽度 /mm ЗОРЯ Ь, ЖЫЙ о; 
20 22 30 
H8M 30 32 40 
R8M 50 53 60 
85 89 96 
40 42 55 
55 58 70 
НІ4М 
85 89 101 
R14M 
115 120 131 
170 175 186 
4.4.5 R 型 带 ( 见 表 3-465) 
表 3-465 R 型 带 齿 的 型 式 和 尺寸 (单位 : шш) 
a) 单 面 带 b) 双 面 带 
НЕ” ун 18 JÉ, ff) 齿 根 厚 ПУ ІІ H Ін) 齿 高 根部 半径 节 线 差 С 
е Р, В 5 h. h. h. r a i 
R8M 8 16° 5.50 5.40 一 3.2 1 0. 686 1.228 
DR8M 8 16° 5.50 一 7. 80 3.2 1 0. 686 1.228 
R14M 14 169 9.50 9.70 6 1.75 1. 397 0. 643 
DR14M 14 16° 9.50 — 14.50 6 1.75 1. 397 0. 643 
4.46 R 型 带 轮 ( 见 表 3-466~ 表 3-468) 
表 3-466 WMI R 型 带 轮 齿 廓 齿 条 刀具 的 尺寸 和 极限 偏差 (单位 : mm) 
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(Ж) 
带 齿 节 距 | 齿 形 角 A | ра | W + r. £ 
ЖЕ ИЖА p s0.012 — hi h h. | m Ж а aos) © 
22~27 | 7.780 18.00 | 5:200 | о вз 3.45 | 2.75 | 0.58 | 1.820 | 0.900 | 0.8373 
+0. 025 -0.05 
R8M 
>28 | 7890 | 18.00 | 5:900 | 27 3.4599) 2.74 | 0.61 | 1.840 | 0.950 | 0.8477 
+0. 025 0.05 
RI4M| 228 | 13.800 | 18.00 |10.45°%%| д оз 6.0499 4.87 | 1.02 | 3.320 | 1.600 | 0.4799 
Ж 3-467 R 型 带 轮 齿 槽 的 形状 和 尺寸 (单位 : mm) 
А 
pa HI 
ү! 
X= 
22 
X al 带 轮 外 径 
齿 型 齿 数 GH X, X, Ү; X. ү! K É Rp 
+0.15 
КМ 22-37 | 3.47 1.00 4.00 0.11 1.75 2.61 |0. 84767 | 0.83 22.00 
228 3.47 0.92 4.00 0. 00 1.75 2.61 | 0.84767 | 0.95 22. 00 
R14M >28 6.04 1.64 4.00 0. 00 3.21 4.93 | 0.4799 | 1.60 32. 00 
表 3-468 R 型 带 轮 直径 (单位 : mm) 
ЕЕ 带 轮 槽 型 
в R8M RI4M 
174% а 外 径 d, 节 径 4d 74 а 
22 56. 02% 54. 65 = БЕ 
24 61.12% 59. 74 = 三 
26 66.21% 64. 84 == - 
28 71.30% 69. 93 124. 78% 121. 98 
29 一 一 129. 23® 126. 44 
30 76. 39® 75. 02 133. 69% 130. 90 
32 81. 49 80. 12 142. 60® 139. 81 
34 86. 58 85.21 151. 520 148. 72 
36 91.67 90. 30 160. 43 157. 63 
38 96. 77 95. 39 169. 34 166. 55 
40 101. 86 100. 49 178.25 175.46 
44 112. 05 110.67 196. 08 193.28 
48 122.23 120. 86 213. 90 211.11 
52 — — 231.73 228.94 
56 142. 60 141.23 249.55 246.76 
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(Ж) 
Ж 带 轮 槽 型 
2 R8M R14M 
174 d 外 径 du 17% d 外 径 d, 
60 - нн 267.38 264. 59 
64 162. 97 161. 60 285.21 282.41 
68 == == 303. 03 300. 24 
72 183. 35 181.97 320. 86 318.06 
80 203. 72 202. 35 356. 51 353.71 
90 229. 18 227.81 401. 07 398. 28 
112 285.217 283.83 499.11 496.32 
144 366. 697 365.32 641.71 638. 92 
168 一 一 748. 66® 745.87 
192 488. 92® 487.55 855. 62® 852.82 
216 一 一 962. 57® 959.78 
@ 通常 不 是 适用 所 有 宽度 。 
4.4.7 S 型 带 ( 见 表 3-469) 
Ж 3-469 5 型 带 齿 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 
j 
л SL 
&ї з 
\ 
а) 单 面 带 b) 双 面 带 
ш 节 距 带 高 带 高 АН | 根部 半径 | 顶部 半径 | TRA 
Р, h, hy h, г, Thb a 
S8M 8 5.3 = 3.05 0.8 5.2 0. 686 5.2 0.8 
DS8M 8 三 7.5 3. 05 0.8 5.2 0. 686 5.2 0.8 
S14M 14 10. 2 一 5.3 1.4 9.1 1. 397 9.1 1.4 
DS14M 14 — 13.4 5.3 1.4 9.1 1. 397 9.1 1.4 
4.4.8 S 型 带 轮 ( 见 表 3-470~ 表 3-473) 
表 3-470 WI S 型 带 轮 齿 廓 的 齿 条 刀具 尺寸 和 极限 偏差 (单位 : mm) 


Z 


2 
Z 


= 


— 
Q 


ҰҰ. 


A 
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( 续 ) 
18 基数 © меер"? }т,#0.03|т,+0.03|т,#0.03|т,+0.10| X w с 
0.012 

58М >22 8 5.2 5 0. 75 2.71 0.4 4.04 | 5.05 | 1.13 [0.686 
S14M >28 14 9.1 | 9.28 | 1.31 4.8 0.7 7.07 | 8.84 | 1.98 11.397 
22-26 | 7.611 一 0. 27 5. 68 一 | 一 |0.256 
27~33 | 7. 689 一 0. 29 5. 28 一 |0.279 
блду 24—456 7.767 4.22 | 4.74 0.8 一 032 | 4.92 | — | — |0.299 
47-74 | 7. 844 一 0. 35 4. 59 一 |0.321 
75~216| 7. 928 一 0.38 | 4.28 — |0.342 
28~34 |13. 441 — 0. 52 9.17 一 |0. 784 
SI4M {35-47 |13. 577 一 0. 56 8. 57 一 |0.819 
(可 选 刀 有 具 】48~75 |13.716 ол | bos - 0.61 8. 03 - — 0.856 
76-216|13. 876 一 0. 66 7.46 | — | — |0.896 
注 : 标准 刀具 和 可 选 刀具 所 加 工 出 的 带 轮 都 在 可 接受 的 公差 范围 内 ， 但 是 可 选 刀 有 具 所 加 工 出 的 带 轮 更 加 


接近 于 理想 带 轮 形状 。 
表 3-471 S 型 带 轮 的 齿 槽 的 形状 、 尺 寸 和 极限 偏差 (单位 : шш) 
H 齿 数 В Н,%0. 03 R,+0.1 R,+0. R а кеп 
S8M 22 2. 83 4. 04 0. 40 0. 686 5. 30 
S14M >28 4.95 7.07 0.70 1.397 9.28 
R 3-472 5 型 带 轮 直 径 (单位 : шш) 
С 
Юе 
pi S8M S14M 
外 径 а, 374 а, 
22 54. 65 一 一 
24 59. 74 = = 
26 64. 84 — — 
28 69. 93 124. 78® 121. 98 
29 — 129. 23® 126. 44 
30 75. 02 133. 697 130. 90 
32 80.16 142. 60% 139. 81 
34 85.21 151. 52 148.72 
36 90.30 160. 43 157. 63 
38 95.39 169. 34 166. 55 
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(Ж) 
Ж 带 轮 槽 型 
рі S8M S14M 
节 径 4d 外 径 d, 174 а К а, 
40 101. 86 100. 49 178. 25 175. 46 
44 112. 05 110.67 196. 08 193.28 
48 122.23 120.86 213.90 211.11 
52 — 一 231. 73 228. 94 
56 142. 60 141. 23 249. 55 246. 76 
60 = = 267. 38 264. 59 
64 162. 97 161. 60 285.21 282.41 
68 - = 303. 03 300. 24 
72 183. 35 181.97 320. 86 318.06 
80 203. 72 202. 35 356. 51 353.71 
90 229. 18 227.81 401. 07 398.28 
112 285.217 283. 83 499.11 496.32 
144 366. 697 365.32 641.71 638.92 
168 一 一 748. 66® 745. 87 
192 488. 92® 487. 55 855. 62® 852. 82 
216 一 一 962. 57® 959.78 
(D 通常 不 是 适用 所 有 宽度 。 
R 3-4,3 S 型 带 轮 标准 宽度 及 最 小 宽度 (单位 : mm) 
最 小 宽度 
带 轮 槽 型 带 轮 标 准 宽度 双边 挡 圈 БЕКЕТ 
b, ы 
15 16.3 25 
сай 25 26.6 35 
40 42.1 50 
60 62.7 70 
40 41.8 55 
60 62.9 76 
S14M 80 83.4 96 
100 103. 8 116 
120 124. 3 136 
注 : 如 果 传 动 中 带 轮 的 找 正 可 控制 时 ， 无 挡 圈 带 轮 的 宽度 可 适当 减 小 ， 但 不 能 小 于 双边 挡 圈 带 轮 的 最 小 
449 各 型 号 曲线 齿 同步 带 节 线 长 和 极限 偏差 (ILE 3-474) 
表 3-474 各 型 号 曲线 齿 同 步 带 节 线 长 和 极限 偏差 (单位 : mm) 
| 节 线 长 极限 偏差 ГЕЛ 
8M 14M D8M D14M 8M 14M 
480 480 +0.51 = +1.02/-0.76 = 60 — 
560 560 +0.61 — +1.22/-0.91 = 70 一 
640 640 +0.61 一 +1.22/-0.91 一 80 一 
720 720 +0.61 一 +1.22/-0.91 НЫ 90 一 
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(8) 
长 度 代 号 | жак 节 线 长 极限 偏差 齿 数 

8M 14M D8M D14M 8M 14M 
800 800 +0.66 = +1.32/-0.99 — 100 = 
880 880 +0.66 = %1.32/-0.99 к= 110 = 
960 960 +0.66 == %1.32/-0.99 = 120 == 
966 966 == +0.66 = +1.32/-0.99 == 69 
1040 1040 +0.76 = +1.52/-1.14 — 130 = 
1120 1120 +0.76 = %1.52/-1.41 = 140 一 
1190 1190 = +0.76 = +1.52/-1.14 = 85 
1200 1200 +0.76 = +1.52/-1.14 = 150 = 
1280 1280 +0.81 = +1.62/- 1.21 == 160 = 
1400 1400 = +0.81 = +1.62/-1.21 = 100 
1440 1440 +0.81 = +1.62/—1.21 == 180 = 
1600 1600 +0.86 = %1.73/-1.29 == 200 == 
1610 1610 = +0.86 = %1.73/-1.29 = 115 
1760 1760 %0.86 == %1.73/-1.29 == 220 == 
1778 1778 一 +0.91 == %1.82/-1.36 = 127 
1800 1800 +0.91 = +1.82/-1.36 = 225 = 
1890 1890 = +0.91 = %1.82/-1.36 = 135 
2000 2000 +0.91 = +1.82/-1.36 = 250 = 
2100 2100 = +0.97 = +1.94/-1.45 == 150 
2310 2310 = +1.02 == +2.04/-1.53 == 165 
2400 2400 +1.02 = %2.04/-1.53 == 300 = 
2450 2450 == +1.02 = +2.04/-1.53 == 175 
2590 2590 == +1.07 = %2.14/-1.60 == 185 
2600 2600 +1.07 = %2.14/-1.60 == 325 == 
2800 2800 +1.12 +1.12 +2.24/ -1.68 +2.24/-1.68 350 200 
3150 3150 == +1.17 == +2.34/-1.75 = 225 
3360 3360 == +1.22 = +2.44/-1.83 = 240 
3500 3500 = +1.22 - %2.44/-1.83 == 250 
3600 3600 +1.28 一 +2.56/-1.92 == 450 一 
3850 3850 = +1.32 == +2.64/-1.98 = 275 
4326 4326 = +1.42 = +2.84/-2.13 = 309 
4400 4400 +1.42 = +2.84/-2.13 = 550 = 
4578 4578 = +1.46 = %2.92/-2.19 == 327 
4956 4956 一 +1.52 == %3.04/-2.28 = 354 
5320 5320 = +1.58 = %3.16/-2.37 == 380 
5740 5740 = +1.70 = %3.40/-2.55 == 410 
6160 6160 == +1.82 = %3.64/-2.73 == 440 
6860 6860 = +2.00 == %4.00/-3.00 Ë= 490 
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4.4.10 各 型 号 带 轮 尺寸 极限 偏差 (ILK 3-475 和 表 3-476) 
表 3-475 ” 带 轮 的 节 距 偏差 


外 径 节 距 偏差 /mm 
do/ mm 任意 两 相 邻 齿 间 90° 弧 内 累积 
>50.8-101.6 £0.10 
>101.6-177.8 +0. 13 
>177.8-304.8 +0. 03 +0.15 
>304. 8-508 +0.18 
>508 +0. 20 
ШЖШ. 当 90° 弧 所 含 齿 数 不 是 整数 时 ， 按 大 于 90° 弧 取 最 小 整数 齿 。 
Ф 包括 大 于 90° 弧 所 取 最 小 整数 从。 
表 3-476 带 办 外 径 及 其 极限 偏差 
带 轮 外 径 а)/тт 极限 偏差 /mm 带 轮 外 径 do/mm 极限 偏差 /mm 
>50. 8~101.6 шы. 1o >508~762 P 20 
>101.6~177. 8 r 13 >762~1016 к 23 
>177. 8~304.8 о >1016 ыы 
0 0 
>304. 8~ 508 0-18 
0 
4.4.11 各 型 号 带 轮 的 几何 公差 (ILK 3-477) 
表 3-477 各 型 号 带 轮 的 几何 公差 (单位 mm) 


外 径 du 径 向 圆 跳 动 公 差 t, | 轴 向 圆 跳动 公差 t 平行 度 圆柱 度 

Е101.6 ! 0.10 
>101.6-203.2 | КО ЕРТЕ ” 带 轮 直径 在 极限 偏差 
>203. 2~254 i 线 平行 ,其 平行 度 公差 | 范围 内 ,圆柱 度 公差 < 

ISTAT O as Е раа 
0. 25+0. 0005 <0. 001b( 4E 5) 0. 001b (4E % ) 
>254 (а,-203.2) 
(а,-254) 


Ш.Е, bp 


МЖ. 


4.4.12 其 他 型 号 同步 带 及 带 轮 尺寸 


(1) H 型 带 


( 见 表 3-478 和 表 3-479) 


表 3-478 НЗМ 型 、H5M 型 和 Н20М 型 带 齿 的 型 式 和 尺寸 (单位 : тт) 
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(Ж) 
齿 型 H3M DH3M Н5М DH5M H20M 

WE Р, 3 3 5 5 20 

带 高 2.4 = 3.8 一 13.2 

ЛТ А 一 3.2 一 5.3 一 

A h, 1.21 — 2.08 一 8. 68 

P (X,Y) -1.14,0.00 一 -1.85,0.00 一 -8.34,0.00 

Ps(X,Y) — -1.14,0.76 一 -1.85,1.14 — 

根部 半径 r, 0.3 0.3 0. 41 0. 41 2. 03 

Р,(Х,Ү) -0. 83,-0.30 一 -1.44,-0.42 - -6.32,-1.84 

Pe( X, Y) — -0.83,1.06 一 -1.44,1.56 一 

Ps( X,Y) -0. 83 ,-0. 35 一 -1.44,-0.53 一 -6.22,-2.90 

Р(Х, У) 一 -0.83,1.11 一 -1.44,1.67 一 

顶部 半径 r, 0. 86 0. 86 1.5 1.5 6.4 

Р(Х, У) 0.00,-1. 21 一 0.00,-2. 08 一 0.00,-8.68 

Ps( X,Y) — 0.00,1.97 — 0.00,3.22 — 

节 线 差 a 0.381 0. 381 0. 572 0. 572 2. 159 
% 3-479 HÆ (包括 及 型 ) 带 的 宽度 和 极限 偏差 (单位 : тт) 
带宽 带宽 极限 偏差 

带 型 
5, 1,5840 840<L, < 1680 L,>1680 
H3M 6 +0.4 +0.4 
DH3M 9 -0.8 -0.8 
R3M +0.8 +0.8 +0.8 
15 
DR3M -0.8 -1.2 -1.2 
Н5М %0.4 %0.4 
9 = 
DH5M -0.8 -0.8 
нәм 15 +0.8 +0.8 +0.8 
DRSM 25 -0.8 -1.2 -1.2 
115 %2;9 %2.3 2:3 
170 -2.3 -2.8 -3.3 
H20M 
230 
R20M +4.8 
290 = = 
-6.4 
340 


注 : L, 为 节 线 长 。 


(2) Н 型 带 轮 ( 见 表 3-480~ 表 3-483) 
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Ж 3-481 


Ф 


齿 型 gi Н,/тт Х/тт R,/mm R,/mm Ф(9) 极限 偏差 /mm 
9~13 1. 190 0. 029 0. 991 0. 181 15 
ИЗМ 14-25 1. 179 0.112 0. 889 0. 229 9 +0.051 
26-80 1.219 0.028 0.927 0.191 8 
81-200 1. 234 0.074 0.925 0.301 4 
12-16 1.989 0.307 1.265 0.432 10 
HSN 17~31 2. 009 0. 320 1.270 0.508 6 人 
32-79 2.052 0.081 1.438 0.488 2 
80-200 2.056 0.028 1.552 0.569 5 
34-45 8. 649 0. 544 6.185 2.184 15 
H20M 46-100 8. 661 0. 544 6. 185 2.540 10 +0. 089 
101-220 8.700 0. 544 6. 185 2.540 18 
Ж 3-482 НЗМ, Н5М 和 Н20М 型 带 轮 直 径 (单位 : шш) 
Ж W mi 
Т” НЗМ Н5М Н20М _ 
T УҺ TE К TE УҺ 
do d do do 
14 13.37 12.61 22.28 21.14 = Е 
15 14. 32 13. 56 23.87 22.73 — — 
16 15.28 14.52 25.46 24.32 өте = 
17 16. 23 15.47 27. 06 25.91 = = 
18 17. 19 16. 43 28.65 27.50 = = 
19 18. 14 17.38 30.24 29.10 = — 
20 19. 10 18.34 31.83 30. 69 — = 
21 20. 05 19.29 33.42 32.28 == = 
22 21.01 20.25 35.01 33.87 — = 
24 22. 92 22.16 38.20 37.05 Б Б 
26 24. 83 24.07 41.38 40.24 一 =< 
28 26. 74 25.98 44.56 43.42 — = 
29 = = = = == 一 
30 28. 65 27. 89 47.75 46.60 一 一 
32 30. 56 29. 80 50. 93 49.79 = = 
34 32. 47 31.71 54.11 52.97 216.45 212.13 
36 34. 83 33. 62 57.30 56.15 229. 18 224.87 
38 36.29 35.53 60. 48 59.33 241.92 237. 60 


(2) 
ШЕЕ 
Т” Н5М Н20М _ 
节 径 外 径 节 径 外 径 节 径 外 径 
do d 1, а do 
38. 20 37.44 63.66 62. 52 254. 65 250. 33 
41. 06 40.30 68. 44 67. 29 = 一 
42.02 41.25 70.03 68.88 280.11 275.79 
43.93 43.16 73:21 72. 07 -- -- 
45. 84 45.07 76. 39 75.25 305.58 301.26 
46.79 46. 03 77.99 76. 84 -- = 
47. 75 46. 98 79. 58 78.43 — 一 
49. 66 48. 89 82. 76 81. 62 331. 04 326. 72 
52. 52 51.76 87.54 86.39 = = 
— = 89. 13 87.98 356.51 352,19 
57.30 56.53 95.49 94.35 381.97 377.65 
一 一 98. 68 97. 53 一 一 
ШЕ =. 407. 44 403. 12 
62. 07 61.31 103. 45 102. 31 — - 
= = — — 432.90 428.58 
66. 85 66. 08 111.41 110.26 = — 
68. 75 67. 99 — — 458.37 454. 05 
74.48 73.72 124.14 123. 00 -- - 
76. 39 75. 63 127.32 126.18 509.30 504. 98 
85.94 85.18 143.24 142.10 572.96 568. 64 
100 95. 49 94. 73 159. 15 158. 01 — 一 
110 105. 04 104. 28 175. 07 173.93 — -- 
112 — = = — 713.01 708.70 
120 114.59 113.83 190.99 189. 84 — == 
130 124. 14 123. 38 206. 90 205. 76 = 一 — 
140 133. 69 132.93 222.82 221.67 — = 
144 -- =; -- -- 916.73 912.41 
150 143.24 142.48 238.73 237. 59 — == 
160 152.79 152.03 254. 65 235.50 = = 
168 = = = = 1069. 52 1065. 20 
192 -- — -- -- 1222.31 1217.99 
212 — = — 一 1349. 63 1345. 32 
216 = = = = 1375. 10 1370. 78 
Ж 3-483 НЗМ, Н5М ЖІ Н20М 型 (包括 R 型 ) 带 轮 的 标准 宽度 和 最 小 宽度 
有 Ре ЖҮРЕ 最 小 宽度 /mm 
б R9 0 带 轮 标准 宽度 /mm ОЕ, ARAN 
Ham 8 11 
R3M 11 14 
15 17 20 
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(Ж) 
最 小 宽度 /mm 
жн: Юу ЫШ + жн: 示 准 帘 度 
带 轮 Ж Ja 带 轮 标准 宽度 /m КЕЛШІ? ЕЛШІГЕ 
9 11 15 
H5M 
15 17 21 
R5M 
25 27 31 
115 120 134 
170 175 189 
H20M 
230 235 251 
R20M 
290 300 311 
340 350 361 
(3) RÆ (ILK 3-484) 
Ж 3-484 R3M. R5M 和 R20M 型 带 齿 尺寸 (单位 : mm) 
Ай 17 ВЕ 齿 形 角 WR JE 让 局 ЖЕ Іні 齿 高 根部 半径 节 线 差 
ДЕ Л Р б 
Pi B 5 һ, h. un т, а 
R3M 3 16。 1. 95 2. 40 一 1.27 0. 380 0.380 | 3.0567 
DR3M 3 16。 1. 95 一 3.3 1.27 0. 380 0.380 | 3.0567 
R5M 5 16。 3.30 3.80 一 2. 15 0. 630 0.570 | 1.7952 
DR5M 5 16。 3.30 一 5. 44 2. 15 0. 630 0.570 | 1.7952 
R20M 20 16。 13. 60 14. 50 一 8.75 2. 50 2.160 | 2.2882 
Е: R 型 带 齿 的 型 式 见 表 3-465 +. 
(4) R 型 带 轮 ( 见 表 3-485~ 表 3-487) 
表 3-485 WMI АЗМ, Н5М 和 R20M 型 齿 廓 齿 条 刀具 尺寸 和 极限 偏差 
(单位 : шш) 
Ж | 带 齿 节 距 | 齿 形 角 А 
齿 型 я еи b h." h, у? | wS W, Е С 
Z |P,+=0.012 |д+0. 52 І i +0. 025 
+0.05 1. 15 %0.05 
8-15| 2.761 16.00 | 2.0670 | 0.925 0.9660 | 0. 2340 |0. 87079 | 0,310 | 3.285 
ў +0. 025 : 
+0. 05 1. 15+ +0. 05 
КЗМ |16~30| 2. 867 16.00 | 2.0600 | 0.925 0. 9660 | 0. 3400 | 0. 870°% | 0.310 | 3.285 
| 0. 025 
%0.05 1.20% %0.05 
=31 | 3.000 16.00 | 2.00%% | 0, 896 0.9130 |0. 3670 | 0. 798* 0.410 | 3.394 
; 0. 025 0. 00 
3.48 +0.05 1.379 
10~21| 4.761 16. 00 1. 604 |2. 0670011. 6090 | 0. 3320 0.630 | 1.896 
+0. 025 2 +0. 025 
R5M 
3. 48 +0.05 1.379 
=22 | 5.000 16. 00 1. 604 |2. 067.011. 6090 |0. 5710 0.630 | 1.896 
+0. 025 ` +0. 025 
%0.05 +0.05 4. 9701 
R20M | >30 | 19.6915 | 18.00 |14. 85%% |6. 7034 8. 507405) 6. 8412| 1. 6036 2.600 | 0. 3532 
: : +0. 025 


WÈ: JH T R 型 带 轮 齿 廓 齿 条 刀具 见 表 3-466 中 图 。 


Ф 为 参考 值 。 
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表 3-486 R3M、R5M 和 R20M 型 带 轮 的 齿 权 尺寸 和 极限 偏差 
(单位 : шш) 
齿 型 齿 数 GH X, X; Үр х! Y). K r, R, 
8-15 1.15 0.39 4.00 0. 08 0.54 0.940 | 3.210 0.28 4.00 
R3M | 16-30 1.15 0.40 4.00 0. 00 0.53 0.930 | 3.285 0.30 13. 00 
>31 1.20 0.40 4.00 0. 00 0.53 0.930 | 3.394 0.40 18. 00 
10-21 2.06 0. 63 4.00 0.06 0.97 1.697 | 1.790 0. 63 9.00 
ом >22 2.06 0.70 4.00 0. 00 0.95 1.660 | 1.829 0.50 18. 00 
R20M >30 8.50 2.50 4.00 0. 00 4,40 6.8 0. 349 2.42 | 150.00 
Е: R ЖУРЕ ЕРІ ДЕЛЕ 3-467 中 图 。 
33-487 R3M. R5M 和 R20M 型 带 轮 直径 (单位 : mm) 
ШЕ Е 
Ж R3M RSM R20M 
2 节 径 外 径 374% 外 径 节 径 外 径 
do d do do 
14 13. 37 12. 61 22. 28 21. 14 - - 
15 14. 32 13. 56 23.87 22.73 - - 
16 15.28 14. 52 25.46 24.32 - — 
17 16. 23 15.47 27. 06 25.91 == = 
18 17. 19 16. 43 28.65 27.50 -一 -一 
19 18. 14 17. 38 30. 24 29. 10 - - 
20 19. 10 18.34 31.83 30. 69 - - 
21 20. 05 19.29 33.42 32.28 - - 
22 21.01 20.25 35.01 33.87 - - 
24 22. 92 22.16 38.20 37.05 == = 
26 24. 83 24. 07 41.38 40.24 - - 
28 26.74 25.98 44.56 43.42 = = 
29 27. 69 26.93 46.15 45.01 - 一 
30 28. 65 27.89 47.75 46. 60 — == 
32 30. 56 29. 80 50. 93 49.79 =н = 
34 32. 47 31.71 54.11 52.97 216.45 212.13 
36 34. 83 33.62 57.30 56.15 229. 18 224. 87 
38 36.29 35.53 60.48 59,34 241. 92 237.60 
40 38.20 37.44 63.66 62.52 254. 65 250. 33 
44 42. 02 41.25 70. 03 68. 89 280.11 275.79 
48 45. 84 45. 07 76. 39 75.25 305. 58 301.26 
52 49. 66 48.89 82.76 81. 62 331. 04 326.72 
56 53.48 52.71 89.13 87.98 356.51 352.19 
60 57.30 56. 53 95. 49 94. 35 381. 97 377. 65 
64 61.12 60.35 101.86 100. 72 407.44 403. 12 
68 64. 94 64. 17 108. 23 107. 08 432.90 428.58 
72 68. 75 67. 99 114. 59 113.45 458.37 454. 05 
80 76. 39 75. 63 127.32 126.18 509. 30 504. 98 
90 85.94 85.18 143.24 142.10 572. 96 568. 64 
112 106. 95 106. 19 178.25 177.11 713.01 708.70 
144 = — — x= 916.73 912.41 
168 = — = = 1069. 52 1065. 20 
192 = — = = 1222. 31 1217. 99 
216 — — 一 — 1375.10 1370.78 
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4.5 普通 V 带 和 窗 V 带 传动 (基准 宽度 制 ) 
4.5.1 ШІ УІ? (ШІН GB/T 11544--2012) 

(1) 带 的 截面 尺寸 

КІНА Y. Z. А, В, С, D. E WH VERAÑ 
SPA, SPB, SPC 型 的 V ЖАЯ V 7, Ak ME Ta BE til HY PF 
[уу FE ДЕ ЖШ ЭЕ Жк. Su ELEUN F: 


带 ， 而 截面 为 SPZ、 
ЛЕ Улу, ЖАЛУ 


1) Y 型 (用 于 基准 宽度 5. 3mm ОШ). 
2) ZÆ! (用 于 基准 宽度 8. Smm БЛЕЯ), 
3) A 型 (用 于 基准 宽度 11mm 的 槽 型) 。 
4) BÆ (用 于 基准 宽度 14mm 的 槽 型) 。 
5) CH (用 于 基准 宽度 19mm 的 槽 型 ) 。 
6) D 型 (用 于 基准 宽度 27mm 的 模型 ) 。 
7) ЕЛІ! (用 于 基准 宽度 32mm БҮЛ!) 


8) SPZ 型 (用 于 基准 宽度 8.5mm НОЯН), 
9) SPA 型 (用 于 基准 宽度 11mm 的 槽 型 ) 。 
10) SPB 型 (用 于 基准 宽度 14mm 的 模型 ) 。 
11) SPC 型 (用 于 基准 宽度 19mm 的 模型 ) 。 


( 
V 带 的 截面 公称 尺寸 见 表 3-488, 
表 3-488 V 带 的 截面 公称 尺寸 


җи. B fh а 
型 号 (°) 
Ү 5.3 6 4 40 
2 8.5 10 6 40 
А 11.0 13 8 40 
B 14.0 17 11 40 
C 19. 0 22 14 40 
D 27.0 32 19 40 
Е 32.0 38 23 40 
SPZ 8.5 10 8 40 
SPA 11.0 13 10 40 
SPB 14.0 17 14 40 
5РС 19.0 22 18 40 
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(2) V 带 露 出 高 度 ( 见 表 3-489) 


表 3-489 V 带 露 出 高 度 


LX 


© 


型 号 
最 小 
Ү/ҮХ -0. 8 
2/7Х -1.6 
А/АХ -1.6 
B/BX -1.6 
с/сх -2.0 
DZDX -3.2 
E/EX -3.2 
SPZZ XPZ -0.4 
SPA/XPA -0.6 
SPB/XPB -0.7 
SPGZXPG -1.0 
(3) 普通 V 带 基 准 长 度 ( ИЖ 3-490) 
表 3-490 普通 V 带 基 准 长 度 (单位 : mm) 
截面 型 号 
Ү 2 А B С р Е 
200 406 630 930 1565 2740 4660 
224 475 700 1000 1760 3100 5040 
250 530 790 1100 1950 3330 5420 
280 625 890 1210 2195 3730 6100 
315 700 990 1370 2420 4080 6850 
355 780 1100 1560 2715 4620 7650 
400 920 1250 1760 2880 5400 9150 
450 1080 1430 1950 3080 6100 12230 
500 1330 1550 2180 3520 6840 13750 
1420 1640 2300 4060 7620 15280 
1540 1750 2500 4600 9140 16800 
1940 2700 5380 10700 
2050 2870 6100 12200 
2200 3200 6815 13700 
2300 3600 7600 15200 
2480 4060 9100 
2700 4430 10700 
4820 
5370 
6070 
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E: 基准 长 度 (YY 型 


要 时 , Z、A、B 


除外 ) 应 根据 G 
. C. D. E 型 普 


Ж Ул 


B/T 321 从 优先 数 系 R20 常用 


他 的 基准 长 度数 值 应 从 本 表 中 选取 。 


值 选取 。 当 R20 优先 数 系 不 能 满足 需 


(4) ЖҰЛУ (基准 宽度 制 ) 基准 长 度 (DL 3-491) 
表 3-491 * V 带 基准 长 度 L. (单位 : шш) 
L. 5Р7 SPA SPB SPC L. 5Р7 5РА 5РВ 5РС 
630 + 3150 + + + + 
710 + 3550 + + + + 
800 + + 4000 + + + 
900 + + 4500 + + + 
1000 + + 5000 + + 
1120 + + 5600 + + 
1250 + + + 6300 + + 
1400 + + + 7100 + + 
1600 + + + 8000 + + 
1800 + + + 9000 + 
2000 + + + + 10000 + 
2240 + + + + 11200 + 
2500 + + + + 12500 + 
2800 + + + + 
注 :“+” 符 号 表示 为 推荐 使 用 的 尺寸 。 
(5) V 带 基 准 长度 的 极限 偏差 〈 见 表 3-492) 
Ж 3-492 V 带 基准 长 度 的 极限 偏差 (单位 : mm) 


极限 偏差 


基准 长 度 
YYX,Z .ZX,A.AX,B .BX,C.CX, SPZ .XPZ, SPA „ХРА ,SPB .XPB, 
D DX,E EX SPC .XPC 
+8 
250 
-4 
%9 
>250-315 
-4 
%10 
>315-400 
=й 
+11 
>400-500 
-6 
+13 
>500~630 +6 
-6 
+15 
>630-800 +8 
= 
+17 
>800~ 1000 -8 +10 
+19 
>1000~ 1250 +13 
-10 
+23 
>1250~ 1600 11 +16 
+27 
>1600 ~ 2000 +20 
-13 
+31 
>2000 ~ 2500 +25 
-16 
+37 
>2500~3150 18 +32 
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(Ж) 
: 极限 偏差 
基准 长 度 
К YYX,Z.ZX,A.AX,B.BX,C.CX, SPZ .XPZ,SPA .XPA ,SPB .XPB, 
i D DX,E EX SPC .XPC 
+44 
>3150~4000 —22 +40 
+52 
>4000~5000 -26 +50 
+63 
>5000 ~ 6300 Ё +63 
>6300 ~ 8000 ТТІ +80 
-38 
+93 
>8000 ~ 10000 2. +100 
>10000- 12500 +112 +125 
-66 
+140 
>12500- 16000 o 
>16000 ~ 20000 К 


4.5.2 ШІН V 带 轮 ( 见 表 3-493~ 表 3-495) 


Ж 3-493 带 轮 轮 权 的 截面 尺寸 (摘自 GB/T 13575. 1 一 2008) (单位 : mm) 


基准 线 


d, 
ШЕ Ж] ч ° 
ш еж а; 
= ba h min himin e 计 极 限 
普通 287 ф= 32° | ф-349 | ф= 36° | ф= 38° 
V 市 9 的 极限 偏差 :+0. 5° 
Y 5.3 1.6 4.7 8+0.3 +0.6 6 <60 — >60 一 
Z 8.5 2 12+0.3 +0.6 7 一 =80 — >80 
8.7 
А ep 11 2.75 11 15+0. 3 +0.6 9 一 <118 — >118 
10.8 
B Е 14 3.5 14 19+0. 4 +0.8 11.5 一 = 190 一 >190 
14.3 
C spe 19 4.8 9 25.5+0. 5 +1.0 16 一 “215 一 >315 
D 27 8.1 19.9 37+0. 6 +1.2 23 一 一 <475 | >475 
Е 32 9.6 | 23.4 | 44.5+0.7 +1.4 28 一 一 =600 | >600 
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R 3-494 V 带 轮 的 基准 直径 ( 摘 


GB/T 13575. 1 一 2008 ) 


Ж 


型 


< 


SPZ 


B 
SPB 


+|+|+|+|+|+|+| +++ 


100 


106 


112 


118 


125 


132 


140 


150 


160 


170 


180 


200 


212 


224 


236 


250 


265 


280 


300 


315 


335 


355 


375 


400 


425 


450 


475 


+|+|+|+|+|+ 
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SPZ SPA SPB SPC 


+ 


710 


+|+|+|+|+|+|+ 


+ 


+|+|+|+|+|+| +Í + 


+ 


注 ; 1. 表 中 带 “+” 符 号 的 尺寸 只 适用 于 普通 V 带 。 
2. 表 中 带 “ . ”符号 的 尺寸 同时 适用 于 普通 V 带 和 窗 V 带 。 
3. 不 推荐 使 用 表 中 未 注 符号 的 尺寸 。 


表 3-495 带 轮 的 最 小 基准 直径 (摘自 GB/T 13575. 1 一 2008) 


ГТ dawa mm 
Ж 20 
УА 50 
А 75 
B 125 
с 200 

355 

Е 500 
SPZ 63 
SPA 90 

SPB 140 

SPC 224 


940 


Ж 让- 
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4.6 EVED (有 效 宽 度 制 ) (摘自 GB/T 13575. 2 一 2008 ) 
E V 带 ( 见 表 3-496~ 表 3-498) 
表 3-496 单 根 窄 V 带 的 截面 尺寸 


4.6.1 


ар 


в 


9N 


15N 


25N 


40° 


b/ 


mm 


9.5 


16 


25] 


ШЕ. 联 组 数 一 般 不 超过 5。 


L. 


25.5 


表 3-498 有 效 宽度 制 窄 V 带 的 有 效 长 度 


40° 


(单位 : тш) 


公称 尺寸 


9N 9J 


15Х,15,/ 


25N ‚25] 


630 
670 
710 
760 
800 


+ + + + + 


850 
900 
950 
1015 
1080 


+ + + + + 
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1, 


е 


公称 尺寸 


9N 9J 


1145 
1205 
1270 
1345 
1420 


1525 
1600 
1700 
1800 
1900 


2030 
2160 
2290 
2410 
2540 


2690 
2840 
3000 
3180 
3350 


3550 
3810 
4060 
4320 
4570 


+|+ + + + +|T + + + +|+ + + + +|+ + + + + 


4830 
5080 
5380 
5690 
6000 


6350 
6730 
7100 
7620 
8000 


8500 
9000 
9500 
10160 
10800 


+ +|+ + + + tlt + + + +|+ + + + +|+ + + + +|+ + + + +| + + + + +|+ + + 


11430 
12060 
12700 


” ЖІП, 


^+” fF 


表示 为 推荐 使 月 


的 尺寸 。 


+ + +|T + + + +|++ + + +|+ + + + +|+ + + + +|+ + + + +|+ 
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4.6.2 ЖҮК ( 见 表 3-499~ 表 3-501) 


表 3-499 # V 带 轮 轮 槽 的 截面 尺 十 (单位 : mm) 
{гал |в ІШЕ 
е f 
I b, 13 ° 
= = y y 
I 7 j 
i 32 
= e оз 
| ° 
А 
' B 
Ф/ 
} ЖШ d. (°) b. Ае е Жа h, (b,) 8 fi 72 Ts 
<90 36 9.23 
9N, >90~150 38 10.3 9. 24 0.2- |0.5- | 1- 
8.9 | 0.6 9 | 9.5755 0.5 
9J >150-305 | 40 +0.25 9.26 0.5 | 1.0 2 
>305 42 9.28 
255 38 15.54 
15N 、 17.5 +о.5 0.2- |0.5- | 2- 
>255-405 | 40 15.2 1.3 13 | 15.5 15.56 | 0.5 
15] +0. 25 0 0.5 | 1.0 3 
>405 42 15.58 
=405 38 25.74 
25N 28.6 0.2- |0.5- | 3- 
` | >405~570 | 40 |25.4 | 2.5 19 | 25.5*®5 |25,76| 0.5 
25] +0.25 0 0.5 | 1.0 5 
>570 42 25.78 
R 3-500 E V w BJ £ и £ AJI (单位 : mm) 
9N 9J 15N 15] 25N .25J 
67 180 315 
71 190 335 
75 200 355 
80 212 375 
85 224 400 
90 236 425 
92.5 243 450 
100 250 475 
103 258 500 
112 265 530 
118 272 560 
125 280 600 
132 300 630 
140 315 750 
150 335 800 
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(28) 
9N 9J 15N .15J 25N .25J 

160 355 900 
165 375 1000 
175 400 1120 
200 475 1250 
250 500 1320 
265 530 1600 
315 600 1800 
355 630 2000 
400 710 2500 
475 800 
500 950 
630 1000 
800 1120 
850 1250 

1600 

1800 

表 3-501 窄 V 带 轮 的 最 小 有 限 直 径 
Ж 型 9N 9J 15N .15J 25N .25J 
А i mm 67 180 315 
4.6.3 联 组 普通 V 带 轮 (有 效 宽度 制 ) ( 见 表 3-502~ 表 3-505) 
表 3-502 联 组 普通 V БЕКШЕ ИЕЛЕ Ах?) (CM: mm) 


90 
0999000 


RRR RR T 0606960690 


Ж 型 А] в) CJ DJ 
有 效 宽 度 b. 13 16.5 22.5 32.8 
ИТИ hz ЖАЙ Br g 0.2 0.25 0.3 0.3 
槽 顶 弧 最 大 深度 q 0.35 0.40 0.45 0.55 
有 效 线 差 Ae 1.5 2.0 3.0 4.5 
HIR h, 12 14 19 26 
槽 间距 e 15. 88+0.3 19. 05+0.4 25. 40+0.5 36. 53+0.6 
е 值 累积 公差 Де +0.6 +0.8 +1.0 +1.2 
轮 槽 与 端面 距离 fa 9 11.5 16 23 


ТЕ: 1. ЖИН e 的 公差 适用 于 两 相 邻 槽 截面 中 心 线 距 离 。 

2. 带 轮 各 实际 槽 距 对 公称 值 e 的 误差 总 和 不 得 超过 表 中 规定 的 e 值 累积 公差 。 
з. f 值 的 公差 应 与 带 轮 的 找 正 一 起 考虑 。 

4. 槽 角 e 和 donin LÆ 3-502 ЯП Ж 3-503, 
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表 3-503 联 组 普通 V еее 


ЖЛ e 
Ж 型 34° 36° 38° 
有 效 直 径 а,/тт 
А] d, £125 — 4,>125 
В] d, £195 — 4,>195 
С] d, £325 == 4,>325 
р] 一 d <490 4,>490 
Ж 3-504 联 组 普通 V 带 轮 最 小 有 效 直径 damin 
ГТ 型 d a п Ж 型 dnin mm 
AJ 80 CJ 212 
BJ 132 рј 375 
33-505 联 组 普通 V Е (ЕТА Н {& [=] ЖП ІНІН 9: 2 2: Ж= 
(单位 : mm) 
4, 径 向 圆 跳动 公差 斜 向 圆 跳动 公差 
<125 0.2 0.3 
>125-315 0.3 0.4 
>315-710 0.4 0.6 
>710- 1000 0.6 0.8 
>1000~ 1250 0.8 1.0 
>1250- 1600 1.0 1.2 
>1600--2500 1:2 1.2 
4.7 多 枫 带 传动 (摘自 GB/T 16588--2009) 
4.7.1 SRE 
(1) 带 型 与 截面 尺寸 ( 见 表 3-506) 
表 3-506 带 型 与 截面 尺寸 (单位 : mm) 


b 
Ж б 
(У) 
Р, - 
ү > g 
Y(*ir TN) K Z( 带 槽 底 ) 放 大 
可 选用 平 顶 实际 枫 底 轮廓 
可 位 于 该 区 域 
ы. 任何 地 广 


Й 


E: И КЕ р=пхР ,n ОНЖ 
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(Ж) 
型 号 PH Р] РК РІ, РМ 
ФЕР, 1.6 2.34 3.56 4.7 9.4 
He MAIE r, (ME) 0.3 0.4 0.5 0.4 0.75 
Ea J [a gk >e r (КЕ) 0.15 0.2 0.25 0.4 0.75 
带 高 h( 近似 值 ) 3 4 6 10 17 
注 : 棉 距 与 带 高 的 值 仅 为 参考 尺寸 。 全 部 横 距 的 累积 偏差 是 一 个 重要 参数 ,但 它 常 受 带 的 张力 和 抗 拉 体 
弹性 模 量 的 影响 。 
(2) 多 横 带 的 有 效 长 度 及 其 极限 偏差 (ILK 3-507) 
R 3-507 多 栋 带 的 有 效 长 度 及 其 极限 偏差 
极限 偏差 /mm 
有 效 长 度 L./mm 
PH PJ PK PL PM 
200-500 к ш k. 
шін -8 -8 -8 
500~750 8 Ba 
"Э -10 -10 -10 
+6 +6 +6 +6 
>750~ 1000 
-12 -12 -12 -12 
+8 +8 +8 +8 
>1000-1500 
-16 -16 -16 -16 
+10 +10 +10 +10 
>1500~2000 
-20 -20 -20 -20 
D000 OD +12 +12 +12 +12 +12 
са -24 -24 -24 -24 -24 
+15 +15 
>3000-4000 
-30 -30 
4000 ~ 6000 ta ү 
> = -40 -40 
+30 +30 
>6000~8000 
-60 -60 
+45 
>8000~ 12500 
-90 
+60 
>12500- 17000 
-120 


Е. 有 效 长 度 的 极限 偏差 可 按 以 下 方法 粗略 计算 ， 上 偏差 为 +0.3 ZL +0. 0037.， 下 偏差 为 -2x(0.3 ZL. 
+0. 003L.), 1, KARKE, 


ӨШІП 
多 横 带 以 模 数 、 型 号 和 有 效 长 度 表示 其 技术 特征 。 其 标记 用 按 下 述 顺序 的 数字 


1) 第 一 组 数字 表示 横 数 。 
2) 字母 表示 型 号 。 
二 组 数字 表示 有 效 长 度 (mm)。 


示例 : 
10 РМ 3350 
有 效 长 度 (mm) 
型 号 
иҗ 
4.7.2 ZEHE ( 见 表 3-508~ 表 3-512) 
表 3-508 多 枢 带 轮 的 截面 尺寸 (单位 : шш) 


W( 带 轮 齿 顶 ) 放 大 ХОРЫ ІХ 


а) 带 轮 横 截面 


1 一 轮 模 槽 顶 轮廓 线 可 位 于 该 区 域 的 任何 部 位 ,该 轮廓 线 的 两 端 应 有 一 个 与 轮 槽 侧面 相 切 的 圆 角 (最 小 30") 
оК АИО Е л, 弧 线 以 下 
注 :V (EIL A] b 


b) 带 轮 直径 
d. 一 有 效 直径 а, У K 一 球 ( 或 柱 ) 外 缘 处 带 轮 直径 


ds 一 检验 用 圆 球 或 圆柱 直径 
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(Ж) 
项 Н РН Р] РК PL PM 
ДШН ev 1. 6+0. 03 2.34+0.03 | 3. 56+0. 05 4.7+0. 05 9. 4+0. 08 
ЖД а? 40° +0. 5° 40° +0. 5° 40° +0. 5° 40° +0. 5° 40° +0. 5° 
横 顶 圆 弧 半径 7r( 最 小 值 ) 0.15 0.2 0.25 0.4 0.75 
ШАЛ ШЕ ЖИЕ эм 0.3 0.4 0.5 0.4 0.75 
检验 用 圆 球 或 圆柱 直径 а, 1+0. 01 1. 5+0. 01 2.5+0. 01 3. 5+0. 01 7+0. 01 
2X( 公 称 值 ) 0.11 0.23 0.99 2.36 4. 53 
2N® Б ЖШ) 0. 69 0.81 1.68 3.5 5.92 
f EME) 1.3 1.8 2.5 3.3 6.4 
D 表 中 所 列 。 值 极限 偏差 仅 用 于 两 邻 模 中 心 线 的 间距 。 
© 槽 距 的 累积 偏差 不 得 超过 +0. 3mm。 
@ 槽 的 中 心 线 应 对 带 轮轴 线 呈 90° +0. 5°。 
@ V 值 与 带 轮 公称 直径 无 关 ， 它 是 指 从 置 于 轮 槽 中 的 测量 用 球 (或 柱 ) 与 轮 槽 的 接触 点 到 测量 用 球 
(ЖӨН) 外 缘 之 间 的 径 向 距离 。 


表 3-509 带 轮 最 小 有 效 直径 


ІН 


Р] 


РК 


РІ, РМ 


最 小 有 效 直 径 d,/mm 


20 


45 


79 180 


R 3-510 A-SE Á F] 3 8 BJ 8 22 B Ауа (8 ( 槽 间 直 径 差 值 ) 


有 效 直径 d. /mm ШР n 直径 最 大 差 值 /mm 
<6 0.1 
<74 == 
>6 Л ЖЕРЕ ЛП 1 ,增加 0. 003 
н? <10 0.15 
ma >10 槽 数 每 增加 1, 增加 0. 005 
© <10 0.25 
> >10 槽 数 每 增加 1, 增加 0-01 
表 3-511 ЙБ bF E] Dk zh) З UZB 86 Ez 
<74 0.13 
$ [п] [| Ek % 
径 向 圆 跳动 74~250 0. 25 
>250 0. 25+0. 0004(4,-250) 
轴 向 圆 跳动 各 种 尺寸 0. 0024, 
БЕЗІП hu EE 各 种 尺寸 Ка<3.2рлп 
表 3-512 Ж (或 柱 ) ЖАБА BJ 12 IR (Bi 28 
球 ( 或 柱 ) 外 缘 处 多 枫 带 轮 直 径 K/mm 极限 偏差 /mm 
<75 +0.3 
75—200 +0. 6 
>200 后 每 增加 25mm 增加 +0.1 


多 模 带 轮 以 槽 数 、 型 号 和 有 效 直 径 来 表示 其 


字 和 字母 表示 
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尺寸 特征 。 


T 


其 标记 按 下 述 顺 序 的 数 


示例 : 
Р 10 PM 250 


.1 链条 产品 分 类 ( 见 表 3-513~ 表 3-516) 


R 3-513 ”链条 产品 的 分 类 方法 、 类 别 及 说 明 


FAIA ЖАПАЙ 
22 ,| 用 于 拉 丰 和 起 | 用 于 专用 机 械 上 具有 特 
按 使 用 功能 “| ,用 于 传递 动力 | 用 于 输送 物料 овас | 殊 功能 和 结构 的 专用 特 
的 传动 链 的 输送 链 | i 
链 ) 种 链 
ШЕЕ ІТ) ГҮ ЖЕЕ 268 
ПАЛАВ Е Е ЖҮ 
НЕНІ OB Wi i të Wë T CEI) B СҮЛ 


R 3-514 链条 产品 类 别 及 常用 系列 和 相关 标准 (ІН JB/T 6368—2010) 


类 别 系列 (示例 ) 相关 标准 
E =H H £ t UH ЖЕ ЖЕ РБ ЕЕЕ 
I eu us GB/T 1243 ”传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 、 套 简 链 .附件 和 链 轮 
传动 用 双 节 距 精 密 深 子 链 GB/T 5269 ”传动 与 输送 用 双 节 距 精 密 深 子 链 、 附 件 和 链 轮 
传 重 载 传动 用 弯 板 滚 子 链 GB/T 5858 重 载 传动 用 弯 板 滚 子 链 和 链 轮 
动 传动 用 齿 形 链 GB/T 10855 齿 形 链 和 链 轮 
链 摩托 车 链条 GB/T 14212 ”摩托 车 链条 ”技术 条 件 和 试验 方法 
自行 车 链条 GB/T 3579 ”自行 车 链条 ”技术 条 件 和 试验 方法 
油田 链条 SY/T 5595 油田 链条 和 链 轮 
БЕЛІН а 
A HH Жү М; НЕ сатса р Амо 
un. GB/T 1243 ”传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 、 套 简 链 .附件 和 链 轮 
输送 用 双 节 距 精 密 深 子 链 GB/T 5269 ”传动 和 输送 用 双 节 距 精 密 深 子 链 、 附 件 和 链 轮 
长 节 距 输送 链 GB/T 8350 ”输送 链 、 附 件 和 链 轮 
输送 用 平 顶 链 GB/T 4140 ”输送 用 平 项 链 和 链 轮 
输 1В/Т 10867 ”输送 用 塑料 平 项 链 和 链 轮 
送 悬挂 输送 链 JB/T 8546 WE ВЕ 
链 输送 用 易 拆 链 GB/T 17482 ”输送 用 模 锻 易 拆 链 
埋 刊 板 输送 机 用 链条 JB/T 9154 埋 刮 板 输送 机 用 链条 、 刊 板 和 和 链 轮 
倍速 输送 链 ІВ/Т 7364 ”倍速 输送 链 和 链 轮 
输送 用 空心 销 轴 链 1В/Т 10841 ”输送 用 单 节 距 和 双 节 距 空 心 销 轴 链 及 附件 
输送 用 钢 制 滚 子 链 ІВ/Т 10703 ”输送 用 钢 制 滚 子 链 、 附 件 和 链 轮 
钢 制 套 简 链 JB/T 5398 ” 钢 制 套 简 链 、 附 件 和 链 轮 
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(Ж) 
类 别 系列 (示例 ) 相关 标准 
农用 滚 子 输送 链 GB/T 10857 S 型 和 C 型 钢 制 滚 子 链条 、 附 件 和 链 轮 
2 农机 用 夹 持 输送 链 ІВ/Т 8883 ”农业 机 械 用 夹 持 输送 链 
Ж ЕТ JB/T 8545 ”自动 扶梯 祁 级 链 . 附 件 和 链 轮 
212 
链 冶金 链 
木材 输送 链 
糖 机 链 
板式 链 GB/T 6074 ”板式 链 .连接 环 和 槽 轮 ”尺寸 测量 力 和 抗 拉 强 度 
E] ЖЕ ВЕ ІВ/Т 10842 А НЕ 
引 无 衬 套 拉 电 链 JB/T 10843 ”无 衬 套 拉 电 链 
链 ны GB/T 12718 ЖЛЕ ТАЛЕ ЙЕ 
GB/T 20652 M(4)、S(6) 和 T(8) 级 焊接 吊 链 
滑 片 式 无 级 变速 链 ІВ/Т 9152 滑 片 式 无 级 变速 链 
联 轴 器 链条 
电缆 拖 链 
= 农用 拨 禾 链 
收割 机 链条 
特 立体 车 库 链 
种 侧 弯 链 
链 锯 链 
刀具 运载 链条 
管 钳 链 条 
梳 棉 机 链条 
K 3-515 链条 产品 品种 示例 (摘自 ТВ/Т 6368—2010) 
产品 系列 品 种 
碳 素 钢 
不 锈 钢 
传动 用 短 节 距 精密 深 子 链 全 合金 钢 
工程 塑料 
其 他 材质 
水 平 附 板 
和 к 直立 附 板 
输送 用 短 节 距 精密 深 子 链 
加 长 销 轴 
其 他 附件 型 式 
表 3-516 链条 产品 规格 示例 (摘自 ІВ/Т 6368—2010) 
品种 规格 
产品 系列 ЕЗІ 
材质 附件 型 式 排 数 уа 链 节 数 
传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 碳 素 钢 双 排 38. 10 60 
传动 用 短 节 距 精密 套 简 链 碳 素 钢 单 排 6. 35 40 
长 节 距 输送 链 KRH 水 平 附 板 单 排 100 80 
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5.2 术语 

(1) 根据 结构 命名 链条 

1) 深 子 链条 。 包 括 短 节 距 深 子 链条 ( 单 排 滚 子 链条 、 双 排 滚 子 链 条 、 三 排 滚 
子 链条 、 多 排 滚 子 链条 ) 、 双 节 距 深 子 链条 、S 型 和 C 型 农用 滚 子 链条 、 弯 板 链 
条 、 带 附件 滚 子 链条 、 空 心 销 轴 滚 子 链条 和 侧 弯 滚 子 链条 。 

2) 套 简 链条 。 

3) 输送 链条 。 包 括 实心 销 轴 输 送 链 条 、 空 心 销 轴 输 送 链 条 、 双 节 距 输送 链 
条 、 加 高 链 板 输送 链条 、 并 排 输 送 链条 、 外 置 深 轮 输送 链条 和 组 合 输送 链条 。 

4) 多 板 链条 。 包 括 板 式 链条 、 多 板 销 轴 链条 和 齿 形 链条 (无 声 链 条 )。 

5) 其 他 结构 链条 。 包 括 平 项 链条 、 月 牙 板 输送 链条 、 易 拆 方 框 链条 、 块 式 链 
条 、 模 锻 易 拆 链 条 、 销 合 链条 、 组 合 刊 板 链条 、 十 字 节 链条 、 推 式 链条 、 整 体内 节 
链条 和 人 带 密 封 图 链条 。 

(2) 根据 用 途 命名 链条 

1) 传动 链条 。 包 括 自 行车 链条 、 摩 托 车 链条 、 时 规 链条 、 拨 块 驱 动 链条 和 农 
机 链条 。 

2) 输送 链条 。 包 括 自动 扶梯 梯级 链条 、 糖 机 链条 ( 输 糖 机 链条 ) 、 糖 机 链条 
( 榨 糖 机 链条 ) 、 糖 机 链条 ( 刊 漆 链条 ) 、 农 机 链条 、 悬 挂 输送 链条 、 烘 箱 链 和 积 放 
链条 。 

3) 其 他 用 途 链条 。 包 括 又 车 链条 、 起 重 链 条 、 闸 门 链条 、 拉 拔 链 条 、 板 钳 链 
条 、 梳 棉 机 链条 、 联 轴 器 链条 、 升 降 机 链条 、 锯 链 和 刀具 运载 链条 。 

(3) 链条 术语 

链条 : 由 若干 组 件 (或 元 件 ) БРЕЙН zÇ rB Б ЖІБЕРЕ, ШІ 3-16 
所 示 。 


图 3-16 链条 


纵向 : 链条 长 度 方向 。 
侧 向 : 链条 宽度 方向 。 
横向 : 链条 高 度 方向 。 
中 心 线 : 链条 伸 直 时 ， 侧 向 中 心平 面 于 横向 中 心平 面 的 交 线 。 


ы 
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链 段 测量 长 度 (1,0: 在 测量 载荷 下 ， 链 段 两 端 深 子 (或 套 简 ) 同 侧 母 线 间 的 


距离 。 
链 段 基本 长 度 (1): 链 段 所 含 链 节 数 n Б ЖАКТУ p RR, ШІ, =np。 
ЛҮ (p): 两 相 邻 链 节 贸 链 副 理 论 中 心间 的 距离 。 
WEHE (p): EWER F, 838668 0918 f (RE) 同 侧 母 线 间 的 


距离 。 
HEE (р): 双 排 及 多 排 链 中 ， 相 邻 两 排 链条 中 心 线 间 的 距离 。 
侧 弯 半径 (R): 在 施加 一 定 的 测量 力 使 链条 侧 向 弯曲 时 ， 各 铵 链 侧 向 中 心 所 


形成 曲线 的 平均 半径 ， 如 图 3-17。 
通道 高 度 (hi): 保证 链条 可 自由 穿 过 的 通道 的 高 度 ， 如 图 3-18。 


EE Ses 
ELAN 


pe сас 
< агу, 
Z sZ 


图 3-18 链条 通道 高 度 


图 3-17 侧 弯 半径 


与 基本 长 度 1, 之 差 同 基本 长 度 之 比 ， 即 (1,.- 


链 长 相对 偏差 : 链 段 测量 长 度 1 与 
Л 

节 距 相对 偏差 : 测量 节 距 р, 与 基本 节 距 p 之 差 同 基本 节 距 之 比 ， 即 : (р,- 
P)/Po 

扭曲 量 : 在 沿 纵向 施加 一 定 的 测量 力 且 一 端 无 扭转 约束 的 条 件 下 ， 链 段 两 端 链 


节 侧 向 中 心 面 之 间 的 扭转 角 。 
极限 拉 伸 载荷 (Q): 拉 伸 试验 时 ， 链 条 破坏 前 所 能 承受 的 最 大 载荷 。 


最 小 极限 拉 伸 载荷 : 链条 的 极限 拉 伸 载荷 所 必须 到 达到 的 最 小 值 。 


检验 载荷 : 按 标准 规定 ， 对 链条 进行 非 破 坏 性 检验 的 载荷 。 
测量 载荷 : 测量 尺寸 参数 时 ， 为 使 元 件 正确 就 位 ， 按 标准 规定 所 施加 的 


载荷 。 

(4) 常用 符合 〈 代 号 ) 

р ТИН; РЕ Т Ру 0; 5 一 销 轴 长 度 ; qd 一 深 子 外 径 ; d, 一 销 轴 直径 ; 
,一 链 板 高 度 ; t 一 链 板 厚度 ; 0 一 极限 拉 伸 载 荷 (ЕМ); gq 一 重量 (kg/m)。 


53 传动 用 短 节 距 精密 滚 子 链 、 套 简 链 和 附件 (摘自 GB/T 1243—2006) 


5.3.1 链条 
(1) 滚 子 链 型 式 ( 见 图 3-19) 
(2) 链 节 型 式 ( 见 图 3-20) 
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图 3-19 RTEA 
a) HEE b) 双 排 链 c) 三 排 链 


(Ó = 


2 Í: 
“БЕ ТЕ 
2 
2 
汪汪 
i 1 е5) СИС) 


单 排外 链 节 双 排 外 链 节 
а) b) 
1 一 套 简 1 一 外 链 板 
2 一 内 链 板 2 一 销 轴 
3—7 3 一 中 链 板 
2 3 2 
2 
4 
1 5 5 
4 

带 弹性 锁 片 的 连接 链 节 带 开口 销 的 连接 链 节 


с) 
1— 弹性 锁 片 ”2 一 连接 销 轴 ”3 一 外 链 板 4 一 可 拆 装 链 板 ”5 一 开口 销 


5 1 
2 4 
1 5 

单 节 过 渡 链 节 a 复合 过 渡 链 节 


1 一 过 渡 链 板 2-ЖН 3 WT 4 一 可 拆 式 销 轴 ”5 一 开口 销 
6 一 内 链 板 。 7 一 锦 头 销 轴 


图 3-20” 链 节 型 式 
a) 内 链 节 b) 锦 头 外 链 节 с) 可 拆 装 连接 链 节 d) 过 渡 链 节 


(3) 链条 的 结构 、 主 要 尺寸 及 基本 参数 ( 见 表 3-517 MÆ 3-518) 
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(4) 链条 标示 

链条 使 用 标准 链 号 来 标示 。 链 号 后 加 一 连 线 和 后 级 ， 其 中 后 级 1 表示 为 单 排 
链 ，2 为 双 排 链 ，3 为 三 排 链 ， 如 16B-1、16B-2、16B-3 等 。 链 条 081, 083. 084 
和 085 不 遵循 这 一 规则 ， 因 为 这 些 链条 通常 仅 以 单 排 形式 使 用 。 

ANSI 重 载 系列 链条 的 标示 为 : 链 号 后 加 一 连 线 和 后 绥 的 形式 表示 ， 其 中 后 绥 
1 表示 为 单 排 链 ，2 为 双 排 链 ，3 为 三 排 链 ， 如 80H-1、80H-2、80H-3 等 。 
5.3.2 附件 ( 见 表 3-519~ 表 3-521) 


表 3-519 K 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (单位 : тт) 


шон 附 板 平台 高 板 孔 直径 d, Яң 
БЕ 7 
h, min f 

06C 6.4 2.6 19.0 

08A 7.9 3.3 
08B 25.4 

8.9 4.3 

10А F 
10.3 31% 

10В zA 

12A 11.9 5.1 
38.1 

12B 13,5 6.4 

16А 6.6 
15.9 жін 

16В F 

20A 42 
19.8 РЕР 

20B = 

24А 23.0 98 
76.2 

24В 26.7 10.5 

28А 11.4 
28.6 БӨ 

S 13.1 

32A 

32B 31.8 13.1 101.6 
40А 42.9 16.3 127.0 


注 : 1. K 型 附 板 既 可 装 在 外 链 节 ， 也 可 装 在 内 链 节 。K1l 和 Ко 型 附 板 可 以 相同 ， 区 别 是 К1 型 附 板 中 心 
有 一 个 孔 。K2 型 附 板 不 能 逐 节 安 装 。 
2. p 值 见 表 3-517。 
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表 3-520 M 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (单位 : шш) 


注 : 1.M 型 附 板 既 可 装 在 外 链 节 ， 也 可 装 在 内 链 节 。MI1 和 M2 型 附 板 可 以 相同 ， 区 别 是 М1 型 附 板 中 心 


m в 附 板 孔 与 链 板 中 心 的 距离 板 孔 直径 d, 

hs min 
06C 9.5 2.6 
08A 12.7 3.3 
08B 13.0 4.3 
10A 15.9 5.1 
10В 16.5 5.3 
12A 18.3 5.1 
12B 21.0 6.4 
16A 24.6 6.6 
16B 23.0 6.4 
20A 31.8 8.2 
20B 30.5 8.4 
24A 36.5 9.8 
24B 36.0 10.5 
28A 44.4 11.4 
32A 50.8 13.1 
40A 63.5 16.3 


有 一 个 孔 。M2 型 附 板 不 推荐 逐 节 安装 。 
2. p 值 见 表 3-517。 


表 3-521 X 型 加 长 销 轴 和 Y 型 加 长 销 轴 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 


4, 


SN 
РРР, 

А 
Й 


NH 
N 
| 
) 


{ 
[一 


002274 
(<s 


a) X 型 加 长 销 轴 b) Y 型 加 长 销 轴 
X 型 加 长 销 轴 Y 型 加 长 销 轴 X 型 和 Y 型 销 轴 直径 
链 号 bs 5 bio bo 4, 
max max max max max 
05B Tel 14.3 == = 2,31 
06C 12.3 23.4 10.2 21.9 3.60 
06В 12.2 23.8 = == 3.28 
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(2%) 
X 型 加 长 销 轴 Y 型 加 长 销 轴 X 型 和 Y 型 销 轴 直径 
链 号 5 bs bio b, d, 
max max max max max 
08А 16.5 32.3 10.2 26.3 3.98 
08В 15.5 31.0 一 — 4.45 
10А 20.6 39.9 12.7 32.6 5.09 
10В 18.5 36.2 一 = 5.08 
12A 25.7 49.8 15.2 40.0 5.96 
12B 21.5 42.2 — = 5.72 
16А 32.2 62.7 20.3 51.7 7.94 
16В 34,5 68.0 = — 8.28 
20А 39.1 77.0 25.4 63.8 9.54 
20В 39.4 79.7 — -- 10.19 
24А 48.9 96.3 30.5 78.6 11.11 
24В 51.4 101.8 一 — 14.63 
28А — — 35.6 87.5 12.71 
32А — = 40.60 102.6 14.29 
WÈ: X 型 加 长 销 轴 基 于 双 排 链 ，Y 型 加 长 销 轴 通常 用 在 “A” 系 列 链 条 。 


5.4 ”传动 与 输送 用 双 节 距 精 密 滚 子 链 和 附件 (8 FH GB/T 5269—2008) 
双 节 距 精 密 深 子 链 主 要 适用 于 中 小 载荷 、 中 低速 和 中 心 距 较 长 的 传动 。 链 条 除 

链 板 孔 距 比 短 节 距 精密 深 子 链 加 长 一 倍 外 ， 其 余 的 零件 和 链条 结构 均 相 同 。 在 同样 

长 度 时 ， 其 重量 轻 且 经 济 。 

5.4.1 传动 链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (ILK 3-522) 


表 3-522 传动 链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 


注 :链条 通道 


锁 件 的 链条 全 宽 为 : 钢 


ВЕ batb; F 


BBE h, 


头 部 的 


是 装配 完成 的 小 滚 


子 系列 链条 所 能 通过 的 最 小 高 度 ; 带 有 


头 销 轴 一 侧 带 有 


销 轴 一 侧 带 有 止 锁 
件 ,b4+1. 657; 两 侧 均 带 止 锁 件 6, +26, 
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(Ж) 
ы I 销 轴 
小 滚 | 大 深 | 内 链 | 销 轴 | 套 简 © 链 板 к 内 链 外 链 销 轴 | 止 锁 1 
节 距 | 子 直 | 子 直 | 节 内 | 直径 W sos ае TN e mmn mm ve 
4 jx OD «е kà k: Фе АҢ БӨРІН 
链 号 p |B d fd %) а, d; 2 h, 1, Жж 0, b, b, Kh? J x. 
max | max | min | max | min š max 2 тах . max 5, 
min min min 
max 
mm N kN 
208A 25.4 | 7.92 |15.88 | 7.85 | 3.98 | 4.00 | 12.33 |12.07| 6.9 |11.17|11.31| 17.8 | 3.9 120 | 13.9 
208В 25.4 | 8.51 |15.88| 7.75 | 4.45 | 4.50 |12.07|11.81| 6.9 |11.30|11.43| 17.0 | 3.9 120 | 17.8 
210А 31.75 |10.16|19.05| 9.40 | 5.09 | 5.12 |15.35 |15.09 | 8.4 |13.84|13.97| 21.8 | 4.1 200 | 21.8 
210В 31.75 |10.16|19.05| 9.65 | 5.08 | 5.13 | 14.99 14.73| 8.4 |13.28|13.41| 19.6 | 4.1 200 | 22.2 
212А 38.1 |11.91|22.231|12.57| 5.96 | 5.98 18.34 18.10] 9.9 |17.75|17.88 | 26.9 | 4.6 280 | 31.3 
212В 38.1 |12.07|22.23|11.68| 5.72 | 5.77 |16.39 |16.13| 9.9 |15.62|15.75| 22.7 | 4.6 280 | 28.9 
216А 50.8 |15.88 |28.58 |15.75| 7.94 | 7,96 24.39 24.13] 13 1|22.60|22.74| 33.5 | 5.4 500 | 55.6 
216В 50.8 |15.88 |28.58 117.02! 8.28 | 8.33 |21.34121.08| 13 1|25.45|25.58| 36.1 | 5.4 500 | 60.0 
220А 63.5 |19.05 |39.67 | 18.90| 9.54 | 9.56 |30.48 |30.17| 16 |27.45 [27.59 411 | 6.1 780 | 87.0 
220В 63.5 |19.05 |39.67 | 19.56 | 10.19 | 10.24 | 26.68 |26.42| 16 129.01 [29.14 43.2 | 6.1 780 | 95.0 
224А 76.2 |22.23 |44.45 |25.221|11.11111.14136.55 |36.20| 19.1 |35.45|35.59| 50.8 | 6.6 | 1110 |125.0 
224В 76.2 | 25.4 |44.45 | 25.40 | 14.63 | 14.68 | 33.73 |33.40| 19.1 |37.92|38.05| 53.4 | 6.6 | 1110 |160.0 
228В 88.9 |27.94] 一 |30.99 115.90 15.95 |37.46 |37.08 | 21.3 |46.58 |46.71| 65.1 7.4 | 1510 |200.0 
232В 101.6|29.21| 一 30.99 17.81 17.86 42.72 |42.29 | 24.4 |45.57 |45.70| 67.4 | 7.9 | 2000 |250.0 
D 大 滚 子 链条 在 链 号 后 加 工 ， 它 主要 用 于 输送 ， 但 有 时 也 用 于 传动 。 
@ 对 繁重 的 工 况 不 推荐 使 用 过 渡 链 节 。 
© 实际 尺寸 取决 于 止 锁 件 的 形式 ， 但 不 得 超过 所 给 尺寸 ， 详 细 资料 应 从 链条 制造 商 得 到 。 
5.4.2 输送 链条 的 主要 尺寸 和 基本 参数 ( 见 表 3-523) 
表 3-523 输送 链条 的 主要 尺寸 和 基本 参数 
| Ше | 销 轴 
小 党 | 大 滨 рий | ТЕКЧЕ 内 链 о тый w" 
节 距 | 子 直 | 子 直 | 节 内 | 直径 | 内 径 Sa | 高 度 |。 节 外 | “1 长度 | 端 加 | ma BY 
&=® p | 径 di| 径 di Ж а, 4, 5. h, 5” 宽 b, — b, KE’ J BE 
max max min max min I max | тах 2 max b; ср 
min min min 
max 
mm N kN 
С208А 25.4 | 7.92 |15.88| 7.85 | 3.98 | 4.00 12.33 |12.07| 6.9 |11.17|11.31| 17.8 | 3.9 120 | 13.9 
С208В 25.4 | 8.51 |15.88| 7.75 | 4.45 | 4.50 |12.07|11.81| 6.9 |11.30|11.43| 17.0 | 3.9 120 | 17.8 
С210А 31.75 |10.16|19.05| 9.40 | 5.09 | 5.12 |15.35 |15.09 | 8.4 |13.84|13.97 21.8 | 4.1 200 | 21.8 
С210В 31.75 |10.16|19.05| 9.65 | 5.08 | 5.13 14.99 |14.73| 8.4 |13.28|13.41| 19.6 | 4.1 200 | 22.2 
С212А 38.1 |11.91|22.231|12.57| 5.96 | 5.98 18.34 18.10] 9.9 |17.75|17.88 | 26.9 | 4.6 280 | 31.3 
С212А-Н 38.1 |11.91|22.231|12.57| 5.96 | 5.98 |18.34|18.10| 9.9 |19.43|19.56 30.2 | 4.6 280 | 31.3 
С212В 38.1 |12.07|22.23|11.68| 5.72 | 5.77 16.39 |16.13| 9.9 |15.62|15.75| 22.7 | 4.6 280 | 28.9 
С216А 50.8 |15.88 |28.58 |15.75| 7.94 | 7.96 |24.39|24,13| 13 1|22.60|22.74| 33.5 | 5.4 500 | 55.6 
С216А-Н | 50.8 |15.88 |28.58 | 15.75 | 7.94 | 7.96 |24,39|24.13| 13 |24,28|24,41| 37.4 | 5.4 500 | 55.6 
С216В 50.8 |15.88 |28.58 117.02! 8.28 | 8.33 |21.34121.08| 13 |25.45|25.58 36.1 | 5.4 500 | 60.0 
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(Ж) 
' ESE е 销 轴 
эй | хш нш ma ш он | 链 板 кү иш | ту тшш ИЯ 
Т | 子 直 | 子 直 | 节 内 | 直径 WË L. | 高 度 ol Ah) „ | 长度 | 端 加 | 测量 |, oa 
вво р (Bda 12а, жа, | d, ra h, кт, — ь, o| д | 强度 
max | шах | шіп | max | шіп | ”| мах | 1 [max | — max | 5, ЕЕ 
тіп тіп тіп ме 
mm N kN 
C220A | 63.5 |19.05|39.67|18.90| 9.54 | 9.56 |30.48|30.17| 16 |27.45|27.59| 41.1 | 6.1 | 780 | 87.0 
C220A-H | 63.5 |19.05|39.67 18.90 9.54 9.56 |30.48 |30.17| 16 |29.11|29.24 44.5 | 6.1 | 780 | 87.0 
C220B | 63.5 |19.05 | 39.67 |19.56 10.19 10.24 |26.68 |26.42| 16 |29.01|29.14 43.2 | 6.1 | 780 | 95.0 
С224А | 76.2 |22.23|44.45 25.22 11.11 11.14 36.55 36.20| 19.1 135.45135.59 50.8 | 6.6 | 1110 [125.0 
C224A-H | 76.2 |22.23|44.45 25.22 11.11 11.14 36.55 36.20| 19.1 |37.18|37.31 55.0 | 6.6 | 1110 |125.0 
C224B | 76.2 | 25.4 |44.45 |25.40 14.63 14.68 33.73 33.40 19.1 |37.92|38.05 53.4 6.6 | 1110 |160.0 
C232A-H |101.6|28.58|57.15 31.55 14.29 14.31 48.74 48.26 | 25.2 |46.88|47.02 69.4 | 7.9 | 2000 |222.4 
注 : 带 大 深 子 链条 的 基本 尺寸 传动 链条 的 尺寸 相同 ， 其 链 板 通常 是 直 边 的 (不 是 曲 边 的 )。 


Ф 链 号 是 

Ai bk. JH H 表示 可 
© ЖЖМ) 
@ 实际 尺寸 取决 于 止 锁 件 的 天 


从 表 3-521 基本 链 号 派 4 


ERER 


场合 ， 


不 推荐 使 用 过 渡 链 节 
Ёз, ， 但 不 得 超过 所 给 尺寸 。 详 细 资 料 应 从 链条 制造 商 得 到 。 


5.4.3 附件 ( 见 表 3-524~ 表 3-527) 
R 3-524 K 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 


K2 型 附 板 带 有 两 个 孔 ; K1 附 


板 只 在 中 间 开 一 个 孔 


(单位 


: mm) 


E 出 来 的 ， 前 级 加 字母 С 表示 输送 链 ， 字 尾 加 S 表示 小 深 子 链 、L 表示 


ha 

osa aE 附 板 孔 中 心 线 "ү 附 板 孔 中 心 线 

链 号 ， h, 之 间 横 向 距离 之 间 纵 向 距离 
Ј g 
С208А 9.1 25.4 3.3 9.5 
C208B 9.1 25.4 4.3 12.7 
С210А 11.1 31.8 5.1 11.9 
С210В 11.1 31.8 5.3 15.9 
С212А 14.7 42.9 5.1 14.3 
С212А-Н 14.7 42.9 54 14.3 
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( 续 ) 
| ктү ПДТ ЕЕ 附 板 孔 中 心 线 
链 号 ” ii 之 间 横 向 距离 之 间 纵 向 距离 
f g 
С212В 14.7 38.1 6.4 19.1 
C216A 19.1 55.6 6.6 19.1 
С216А-Н 19.1 55.6 6.6 19.1 
С216В 19.1 50.8 6.4 25.4 
С220А 23.4 66.6 8.2 23.8 
С220А-Н 23.4 66.6 8.2 23.8 
С220В 23.4 63.5 8.4 31.8 
С224А 27.8 79.3 9.8 28.6 
С224А-Н 27.8 79.3 9.8 28.6 
С224В 27.8 76.2 10.5 38.1 
С232А-Н 36.5 104.7 13.1 38.1 
@ EREEREER H. 
表 3-525 M1 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 
БЕР ШЕЕ ЕШ ТҮП 最 小 孔径 
链 号 hs/mm ds/mm 

C208A 11.1 5.1 

C208B 13.0 4.3 

C210A 14.3 6.6 

C210B 16.5 5.3 

С212А 17.5 8.2 

С212А-Н 17.5 8.2 

С212В 21.0 6.4 

С216А 22.2 9.8 

С216А-Н 22.2 9.8 

С216В 23.0 6.4 

С220А 28.6 13.1 

С220А-Н 28.6 13.1 

C220B 30.5 8.4 

С224А 33.3 14.7 

C224A-H 33.3 14.7 

C224B 36.0 10.5 

C232A-H 44.5 19.5 


E: M1 型 附 板 既 可 放 在 内 链 板 上 ， 也 可 放 在 外 链 板 上 。 


@ 重 载 链条 标 以 后 绥 Н 
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五 金 手 册 


表 3-526 M2 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (单位 mm) 


81 附 板 孔 至 链条 中 心 线 高 度 最 小 孔径 附 板 孔 中 心 线 之 间 纵 向 距离 
= he ГА А 
С208А 13.5 3.3 9.5 
С208В 13.7 4.3 12.7 
С210А 15.9 5.1 11.9 
С210В 16.5 5.3 15.9 
С212А 19.0 5.1 14.3 
С212А-Н 19.0 54 14.3 
С212В 18.5 6.4 19.1 
C216A 25.4 6.6 19.1 
C216A-H 25.4 6.6 19.1 
C216B 27.4 6.4 25.4 
C220A 31.8 8.2 23.8 
C220A-H 31.8 8.2 23.8 
C220B 33.0 8.4 31.8 
C224A 37.3 9.8 28.6 
C224A-H 37.3 9.8 28.6 
C224B 42.7 10.5 38.1 
C232A-H 50.8 13.1 38.1 
Ш: M2 型 附 板 既 可 放 在 内 链 板 上 ， 也 可 放 在 外 链 板 上 。 
@ 重 载 链条 标 以 后 级 H, 


R 3-527 X 型 加 长 销 轴 和 YY 型 加 长 销 轴 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 


| 
| 


ы ы НМ 


Ç «9 
est, 


N š 
N \ 
\ N 
! \ 


2 


A 


а) X 型 加 长 销 轴 ( 双 排 链 销 轴 ) b) Y 型 加 长 销 轴 (通常 用 于 A 系 列 链条 ) 
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(Ж) 
X 型 销 轴 加 长 量 Y 型 销 轴 加 长 量 销 轴 直径 
链 号 了 bio bo biz bi 4, 

шах max max max max 

C208A = = 10.2 26.3 3.98 
C208B 15.5 31.0 = = 4.45 
С210А = = 12.7 32.6 5.09 
C210B 18.5 36.2 = = 5.08 
С212А = = 15.2 40.0 5.96 
С212А-Н = = 15.2 43.3 5.96 
С212В 21.5 42.2 = 一 5.72 
С216А -- = 20.3 51.7 7.94 
С216А-Н = = 20.3 55.3 7.94 
С216В 34.5 68.0 = — 8.28 
С220А -- -- 25.4 63.8 9.54 
С220А-Н == -- 25.4 67.2 9.54 
С220В 39.4 79.7 = == 10.19 
C224A TE к= 30.5 78.6 11.11 
С224А-Н 一 = 30.5 82.4 11.11 
C224B 51.4 101.8 一 = 14.63 
C232A-H = = 40.6 106.3 14.29 


D 重 载 链条 标 以 后 缀 Н. 
5.5 ЕКЕН S 1818 f 

т {е эЛ HP RIS bka H T Ka Ж, CPES AA Пән ЖК u BJ f ӘЛ, 
如 矿山 机 械 、 建 筑 机 械 等 。 
5.5.1 结构 特点 

链 板 为 直 边 弯曲 形状 ， 无 内 外 链 节 的 区 分 ， 有 和 较 好 的 缓冲 能 
5.5.2 链条 的 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 ( 见 表 3-528) 

表 3-528 链条 的 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 GB/T 5858—1997) 


li h 30% h 


直线 弯 链 板结 构 
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(Ж) 
PE ATEHER ЖАЙ |Н | e 44 | 链条 通道 | 链 板 高 度 | 弯 链 板 间 隙 尺寸 
di bi" 4, а, 高 度 h, һ, 1, 1, 
链 号 5 Е Е И 
р тах 名 义 тах тіп тіп тах тіп тіп 
mm 
2010 63.5 31.75 38.1 15.9 15.95 48.3 47.8 22.4 23.9 
2512 77.9 41.28 39.6 19.08 19.13 61.1 60.5 26.9 29.5 
2814 88.9 44.45 38.1 22.25 22.33 61.6 60.5 31.8 33.3 
3315 103.45 45.24 49.3 23.85 23.93 64.1 63.5 33.3 35.1 
3618 114.3 57.15 52.3 27.97 28.07 80 79.2 39.6 41.2 
4020 127 63.5 69.9 31.78 31.88 93 91.9 47.8 52.3 
4824 152.4 76.2 76.2 38.13 38.25 105.7 104.6 55.6 58.7 
5628 177.8 88.9 82.6 44.48 44.63 134.6 133.4 65 68.1 
销 轴 尾 端 至 | 销 轴 头 端 至 
ях уш. |, е cère ш. рр «ўе “БЕ JE 
ЕГЕТТЕ КИЕ, 抗 拉 载 和 
b, b, i А с 测量 力 
МЕ 151. 4 D min 
89 тах тїп " g 名 义 
max max 
mm N kN 
2010 54.38 54.51 47.8 42.9 7.9 900 250 
2512 59.13 59.26 55.6 47.8 9.7 1300 340 
2814 64.01 64.14 62 55.6 12.7 1800 470 
3315 78.28 78.41 71.4 63.5 14.2 2200 550 
3618 81.46 81.58 76.2 65 14.2 2700 760 
4020 102.39 102.51 90.4 77.7 15.7 3600 990 
4824 115.09 115.21 98.6 88.9 19 5000 1400 
5628 127.79 129.91 114.3 101.6 22.4 6800 1890 
注 : 连接 链 节 总 宽 =b+b;， 两 端 都 有 止 锁 销 的 总 宽 =205,。 
D 最 小 宽度 =0.95b， 
@ зак = Uimin? lamax = аа о 
Й 1.4 `. 
5.6 HE 
齿 形 链 和 链 轮 适用 于 高 速 、 高 精度 、 平 稳 、 无 噪声 的 传动 场合 。 齿 形 链 与 链 轮 
的 路 合 为 直线 型 外 接触 顺 合 ， 即 链条 参与 路 合 的 工作 边 是 链 板 外 侧 直 边 。 
5.6.1 #5 
(1) 9. 52mm ЖИ ЕЛЕЕ 5 pk H 5С 与 表示 链条 节 距 和 链条 公 
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你 宽度 的 数字 组 成 ， 数 字 的 前 一 位 或 前 两 位 乘 以 3. 175mm (1/8іп) 为 链条 节 距 
值 ， 最 后 两 位 或 三 位 数 乘 以 6. 35mm (1/44) 为 具 形 链 的 公称 链 宽 。 例 如 ，SC302 
表示 节 距 为 9.525mm、 公 称 链 宽 为 12.70mm 的 齿 形 链 。 

(2) 4.76mm 节 距 链条 链 号 ” 链 号 由 字母 SC 与 表示 链条 节 距 和 链条 公称 宽度 
的 数字 组 成 ，0 后 面 的 第 一 位 数字 乘 以 1.5875mm (1/16in) 为 链条 节 距 值 ， 最 后 
一 位 或 两 位 数 乘 以 0.79375mm (1/32in) 为 齿 形 链 的 公称 链 宽 。 例 如 ，SC0309 Ж 
示 节 距 为 4.762mm 和 公称 链 宽 为 7. 14mm 的 齿 形 链 。4.762mm 节 距 具 形 链条 的 链 
板 公 称 厚度 均 为 0.76mm， 因 此 链 号 中 的 宽度 数值 也 就 是 链条 宽度 方向 的 链 板 
数量 。 
5.6.2 9.52mm 及 以 上 节 距 链条 链 板 形状 和 链 节 参数 (ILR 3-529) 


表 3-529 9.52mm 及 以 上 节 距 链条 链 板 形状 和 链 节 参数 (摘自 GB/T 10855--2016) 


最 小 分 叉 口 高 度 
~ 


注 :最 小 分 叉 口 高 度 =0. 062p 


链 号 (6. 35mm 单位 链 宽 ) 节 距 p/mm 标记 最 小 分 又 口 高 度 /mm 
SC3 9.525 SC3 或 3 0.590 
SC4 12.70 SC4 或 4 0.787 
SC5 15.875 SC5 或 5 0.985 
SC6 19.05 SC6 或 6 1.181 
SC8 25.40 SC8 或 8 1.575 
SC10 31.75 SC10 或 10 1.969 
SC12 38.10 SC12 或 12 2.362 
SC16 50.80 SC16 或 16 3.150 


5.7 摩托 车 链条 (ШІН GB/T 14212 一 2010) 

摩托 车 链条 按 结构 分 为 滨 子 链 和 套 简 链 ， 其 链 节 分 为 内 链 节 、 外 链 节 和 连接 链 
节 。 深 子 链 主 要 用 于 传动 ， 套 简 链 主 要 用 于 发 动机 正 时 传动 。 

链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 见 表 3-530。 
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54 


Ny 


МИРР 


555597 
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K 3-530 摩托 车 链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 


а) ТЫ 
销 四 5. 抗 拉 | йй 
长 度 ПРЕ | 强度 
长 度 ”|( 参 考 ) | 
链 号 | 原 链 号 ГГ ре 
тт К kN N 
25Н 04МА 6.35 | 3.301 3.10 2.31 6.0 9.1 1.0 1.0 50 4.8 810 
219 05МА 7.774 | 4.59? | 4.68 3.17 7.6 12.0 1.7 1.2 70 6.6 1080 
219Н = 7.774 | 4.59 | 4.68 3.17 7.6 12.6 1.7 1.4 70 7-3 1260 
05Т 05МВ 8.00 | 4.731 4.55 3.17 7.8 12.1 1.7 1.3 70 6.8 1190 
270H 05МС 8.50 |5.004 4.75 3.28 8.6 13.3 == 1.6 70 10.8 1720 
415М 083 12.70 | 7.77 4.68 3.97 10.4 11.8 1.9 1,3 120 11.8 1780 
415 084 12,70 | 7.77 4.68 3.97 12.0 13.3 12 13 120 15.6 2860 
415МН = 12.70 | 7.77 4.68 3.97 12.0 13.5 1.9 1,3 120 17.7 2860 
420 08MA 12.70 | 7.77 6.25 3.99 12.0 14.9 1:3 1.5 120 15.6 | 2860 
420МН = 12.70 | 7.77 6:25 3.99 12.0 17:5 1.5 1.8 120 18.0 3420 
428 08МВ 12.70 | 8.51 7.85 4.51 12.0 16.9 1.9 1.5 140 16.7 2860 
428МН 08МС 12.70 | 8.51 7.85 4.51 12.0 18.9 1.9 2.0 140 20.5 3420 
520 10МА 1|15.875 | 10.16 | 6.25 5.09 15:3 17.5 2.2 2.0 200 26.4 | 4840 
520МН == 15.875 | 10.22 | 6.25 9223 15.3 19.0 2:2 2:2 200 30.5 5170 
525 == 15.875 | 10.16 | 7.85 5.09 15.3 19.3 2.2 2.0 200 26.4 | 4840 
525МН = 15.875 | 10.22 | 7.85 5.25 15.3 21.2 2.0 2.2 200 30.5 5170 
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(Ж) 
эе Я 止 锁 件 | 链 板 
gp BT AW | 销 轴 | 内 链 板 | 销 轴 | 让 加 еа ШЕТ 
т иа Ф ge “£ | ч 2 Ë ВЕ |. ii 
直径 ?| мя | 直径 9 | 高 度 | KE ена | ,参考 | 测量 力 强度 | 强度 
长 度 @ |( 参 考 
ве вив а bh | 4 | hb | b. ғ | F. | Р, 
й пот ü ГА bs 
max min max max max min min 
max nom 
mm N kN N 
530 10МВ 1|15.875| 10.16 | 9.40 5.09 15.3 20.8 2.1 2.0 200 26.4 4840 
530МН _ 15.875 | 10.22 | 9.40 5.40 15.3 23.1 2.0 2.4 200 30.4 5490 
630 12МА 19.05 | 11.91 9.40 5.96 18.6 24.0 2.2 2.4 280 35.3 7290 
OD 链 号 为 23H、219、219H、05T 以 及 270H 的 链条 是 套 简 链 ， 其 对 应 的 d, 是 最 大 套 简 直径 。 
© 销 轴 直 径 和 链 板 厚度 仅 为 参考 值 ， 不 同 商标 的 链条 可 以 不 同 ; 不 同 厂家 的 产品 不 允许 连接 在 一 起 
使 


© 止 锁 件 附加 长 度 仅 为 参考 值 ， 不 推荐 使 用 止 锁 件 ; 在 各 种 使 用 场合 应 尽 可 能 将 链条 锦 接 成 封闭 形 


5.8 自行 车 链条 


自行 车 链条 用 于 自行 车 配套 和 维修 。 链 条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 见 
表 3-531。 


Ñ 


23-531 自行 车 链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 GB/T 3579—2006) 


hi 
链条 | 内 链 | 外 链 | 内 外 
= | a КЕК TE JE i 
ar | 内 节 | 销 轴 | 套 简 | ШЕТІ o 
节 距 | ， 人 ка „| 通道 | 板 高 | 板 高 | 链 节 | 。 a сы 压 出 | 抗 拉 
直径 | 内 帘 | 直径 | 内 名 高 度 ”| 加 高 | 测量 
链条 高 度 | 度 度 | ER © 力 | 强度 
链 号 4, b, d, d, b, ғ = Л 
结构 p hi һ, h, |%-5, min | min 
тах тїп max min | А тах 5% 
шіп | шах | шах | шіп 
max 
mm N 
081C| I 型 | 12.7 | 775 | 3.3 | 3.66 | 3.69 | 10.2 | 9.9 9.9 | 0.05 | 10.2 1.5 125 — |8000 
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(8) 
链条 | 内 链 | 外 链 | 内 外 
сур. | ы ы ПЕ Ж E IE ы) Ко 
gp PT т sa ннн ga | 板 高 | 链 节 иш рн ЕТ 
w > N 2189218 Е іні | ШЕ КЫ =ë 压 出 
“| 直径 иж да мм ы 高度 加 高 | 测量 | а 
链条 高 度 | E | E | ER z JJ 
链 号 | ， d, b, d, | d, b |? Л 
结构 р hi һ, h, |%-5, тіп 
шах | шіп | шах | шіп і і тах b7 
min | max | max | min 
max 
mm N 
082С| I 型 | 12.7 | 7.75 | 2.38 | 3.66 | 3.69 | 10.2 | 9.9 9.9 0.1 8.2 = 125 | 780 
082C| MÆ! 12.7 | 7.75 | 2.38 | 3.66 | 3.69 9 8.7 8.7 | 0.05 | 7.4 == 125 | 780 
Ф 082C 链条 的 实际 尺寸 取决 于 所 使 用 自行 车 变速 器 的 类 型 ， 但 不 应 超过 表 中 规定 尺寸 ， 详 情 由 
制造 商 咨 询 。 
@ 实际 尺寸 取决 于 所 使 用 止 锁 件 的 类 型 ， 但 不 应 超过 表 中 规定 尺寸 ， 详 情 户 向 制造 商 咨询 。 


间 协 商 同意 ， 最 小 抗 拉 强 度 可 以 大 于 表 中 规定 值 。 


© 如 果 用 户 与 制造 商 之 
5.9 输送 用 平 顶 链 (摘自 GB/T 4140—2003) 
5.9.1 ÄRR (01.1 3-532) 
表 3-532 ФЕДЯ НЯ. RIMER 
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(Ж) 
aao | ECESE | 销 轴 直径 | їйї ЖКА | 链 板 厚度 | YS aje | 固定 铵 卷 МЖ | БЕЙИШ 
ш d, 4 | 和 孔径 d | + | 宽度 b | ий | Жйь | SEE b 
链 号 p . : . 
max max min max max min max min 
mm 
С125 
С135 
С145 
C16S| 38.10 13.13 6.38 6.40 3.35 20.00 20.10 42.05 42.10 
C18S 
С245 
C30S 
бене 链 板 宽度 bç t. e B [a] t 
ыы Ж 链 板 长 度 四 链 板 间 院 YHA zgo] 抗 拉 强度 
5 с 测量 力 | 
链 号 max nom É А е f mın 
max mın У 2 
min min 
mm N 
С125 77.20 76.20 
С135 83.60 82.60 碳 钢 
С145 89.90 88.90 200 1000 
C16S| 42.60 102.60 101.60 37.28 0.41 0.14 5.08 — ПШ? 
С185 115.30 114.30 160 8000 
С245 153.40 152.40 二 级 耐 蚀 钢 ? 
C30S 191.50 190.50 120 6250 
D 链条 节 距 是 一 个 理论 尺寸 ， 用 以 计算 链条 长 度 和 链 轮 尺寸 ， 它 并 不 用 作对 单个 链 节 的 检验 尺寸 。 


© 图 
@ e #l f 
@ 所 给 尺寸 


(Жа, 的 最 大 值 而 定 ， 若 +t 和 di 是 


] 于 指导 工具 制造 。 
б) 这 些 等 级 无 确定 划分 ， 且 仅 与 耐 蚀 钢 相 应 的 抗 拉 强 


P 尺 才 2 加 了 括号 ， 仅 作 参 考 ， 随 实际 尺寸 c 而 定 。 
区 其 他 值 ，e 和 了 必须 重新 计算 。 


5.9.2 MERREM (ILK 3-533) 
表 3-533 ” 双 贸 链 式 平 项链 的 型 式 、 尺 寸 和 基本 参数 


біз 


度 有 关 。 有 关 钢 的 抗 腐蚀 性 能 的 详情 ， 


ЕҚ (ILK 3-531 中 图 ) 


请 向 制造 三 咨询。 
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中 央 固 定 | EEG | їй КА | 外 侧 固定 | 外 侧 固定 | БЕЙИШ | 销 轴 ЖОНЕ «бе НЕ SA 
Ws г. w so Sa Ж 链 板 宽度 抗 拉 
ЖЕУ BE 间 宽 跨 宽 қыны | Жї» | 总 宽度 | KE b 测量 
14 强度 
链 号 b; bs bo bio АТ ИВ biz Л ; 
min 
max min max min max min max 
max | nom 
mm N 
碳 钢 
400 |20000 
一 级 耐 蚀 钢 
C30D 13.50 13.70 53.50 53.60 80.50 80.60 81.00 |191.50|190.50 
320 |16000 
二 级 耐 蚀 钢 
250 |12500 


5.10 — 连 和 附件 
5. 10.1 条 的 结构 型 式 ( 见 图 3-21) 


图 3-21 条 的 结构 型 式 
а) ел b) 空心 销 轴 链条 


5.10.2 链条 尺寸 和 符号 ( 见 图 3-22) 


waw il... 


图 3-22 链条 尺寸 和 符号 
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注 : 1. 销 轴 可 以 设计 成 带 


b — Ë Y W б 

b, 一 内 链 节 外 宽 

5 一 外 链 节 内 宽 

Ьа К А 

号 一 销 轴 止 锁 端 加 长 量 
b11 一 带 边 滚 子 边缘 宽度 


心 一 大 滚 子 或 带 边 滚 子 直径 
d, 一 销 轴 直径 
肩 的 ， 如 本 图 所 示 ， 
2. 以 上 图 示 并 不 定义 链 板 、 销 轴 、 套 简 或 深 子 的 真实 形状 。 


岂可 以 


liz 


| 


а £ fL 
4d, 一 套 简 外 


4—/ 


加 一 链 板 高 


1 一 过 渡 链 节 尺寸 


рї 


ІН 


1А 
КЫ 


4 
2 


VETH 


平 直 的 ， 如 图 3-22 所 示 。 


Н. у 
ж 


5.10.3 实心 销 轴 输送 链 的 主要 尺寸 和 技术 要 求 (ILK 3-534) 


FE 


Te 


т-у 
I 
í 


Ж 3-534 实心 销 轴 输 送 链 的 主要 尺寸 和 技术 要 求 (摘自 GB/T 8350—2008) 
抗 拉 

ән | 强度 | | 
| шах 

(基本 ) | min 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 |315 | 400 | 500 | 630 | 800 |1000 
kN mm 

M20 20 25 

M28 28 30 

M40 40 36 

M56 56 | 42 

M80 80 50 

M112 | 112 | 60 

M160 | 160 | 70 

M224 | 224 | 85 

M315 | 315 | 100 

M450 | 450 | 120 

M630 | 630 | 140 

M900 | 900 | 170 x 
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(2) 
链 号 4, 4, 4, һ, bi b; b b, 511 Ы 4: | hi 4, “ж 
шах | шїп | max | шах | шіп | шах | min | max | шах | min | max | max | шах 
( ЖЖ) 
mm kN 
M20 6 6.1 9 19 16 22 22.2 35 7 12.5 32 3.5 12.5 0.4 
М28 7 7.1 10 21 18 25 25.2 40 8 14 36 4 15 0.56 
М40 8.5 8.6 12.5 26 20 28 28.3 45 9 17 42 4.5 18 0.8 
М56 10 10.1 15 31 24 33 33.3 52 10 20.5 50 5 21 1.12 
М80 12 12.1 18 36 28 39 39.4 62 12 23.5 60 6 25 1.6 
М112 15 15.1 21 41 32 45 45.5 73 14 27:5 70 7 30 2.24 
М160 18 18.1 25 51 37 52 52.5 85 16 34 85 8.5 36 3.2 
М224 21 21.2 30 62 43 60 60.6 98 18 40 100 10 42 4.5 
М315 25 25.2 36 72 48 70 70.7 112 21 47 120 12 50 6.3 
М450 30 30.2 42 82 56 82 82.8 135 25 55 140 14 60 9 
М630 36 36.2 50 103 66 96 97 154 30 66.5 170 16 70 12.5 
М900 44 44,2 60 123 78 112 113 180 37 81 210 18 85 18 
O WE p 是 理论 参考 尺寸 ， 用 来 计算 链 长 和 链 轮 尺寸 ， 而 不 是 用 作 检 验 链 节 的 尺寸 。 
9) 用 x 表示 的 链条 节 距 规格 仅 用 于 套 简 链条 和 小 滨 子 链条 。 
@ 实 线 范围 内 的 节 距 规格 是 优选 节 距 规格 。 
D 过 渡 链 节 尺 寸 1 决定 最 大 链 板 长 度 和 对 贸 链 轨迹 的 最 小 限制 。 
5.10.4 ”空心 销 轴 输 送 链 的 主要 尺寸 和 技术 要 求 (ILK 3-535) 
Ж 3-535 空心 销 轴 输 送 链 的 主要 尺寸 和 技术 要 求 (摘自 GB/T 8350—2008) 
抗 拉 强 度 4, 节 距 
ый шїп шах 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 
(基本 ) 
kN mm 
MC28 28 36 
MC56 56 50 
МС112 112 70 
MC224 224 100 
链 号 + d | d, | ha bi | b й b | b. | b. | l, а, | bi | de | d Ж. 量 
max | min | max | max | min | max | min | max | max | min | max | max | min | max 
( ЖЖ) 
тт kN 
MC28 13 13.1 | 17.5 26 20 28 28.3 42 10 17.0| 42 4.5 8.2 25 |0.56 
МС56 15.5 | 15.6 | 21.0 | 36 24 33 33.3 48 13 23.5 60 5 10.2 30 1.12 
MC112 22 |22.2|29.0| 51 32 45 45.5 67 19 |34.0 85 7 14.3 42 |2.24 
MC224 31 31.2 | 41.0 | 72 43 60 60.6 90 24 | 47.0 | 120 10 20.3 60 | 4.50 
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5.10.5 附件 (43-536 和 表 3-537) 


% 3-536 K 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


bo 


已 一 附 板 横向 外 宽 
ds 一 附 板 孔 直径 


8 一 附 板 孔 中 心 线 之 间 


hh 一 附 板 平台 高 度 


的 纵向 距离 


/一 附 板 孔 中 心 线 之 间 的 横向 距离 p— ii E 
纵向 孔 心 距 
bo 短 中 长 

链 号 ds ha f D Ф ° 

max Рр P P 
š 8 з 8 А g 

min min min 
M20 6.6 16 54 84 63 20 80 35 100 50 
M28 20 64 100 80 25 100 40 125 65 
M40 25 70 112 80 20 100 40 125 65 
M56 11 30 88 140 100 25 125 50 160 85 
M80 11 35 96 160 125 50 160 85 200 125 
М112 14 40 110 184 125 35 160 65 200 100 
М160 14 45 124 200 160 50 200 85 250 145 
М224 18 55 140 228 200 65 250 125 315 190 
M315 18 65 160 250 200 50 250 100 315 155 
M450 18 75 180 280 250 85 315 155 400 240 
М630 24 90 230 380 213 100 400 190 500 300 
М900 30 110 280 480 215 65 400 155 500 240 
МС28 9 25 70 112 80 20 100 40 125 65 
МС56 11 35 88 152 125 50 160 85 200 125 
МС112 14 45 110 192 160 50 200 85 250 145 
MC224 18 65 140 220 200 50 250 100 315 155 

D 对 应 纵向 孔 心 距 g 的 最 小 链条 节 距 。 


975 


五 金 手 册 


表 3-537 加 高 链 板 的 高 度 (摘自 GB/T 8350—2008) 


M20 16 M315 65 
M28 20 M450 80 
M40 22.5 М630 90 
М56 30 М900 120 
М80 32.5 МС28 22.5 
М112 40 МС56 32.5 
М160 45 МС112 45 
М224 60 МС224 65 


5.11 埋 刊 板 输 送 机 用 链条 和 刊 板 

5. 11.1 结构 型 式 

埋 刊 板 输送 链 由 链条 和 刊 板 构成 。 链 条 的 
结构 型 式 可 以 是 叉 型 链 、 滚 子 输送 链 或 其 他 结 
构 型 式 的 链条 。 埋 刊 板 输送 链 可 以 由 刊 板 链 节 
与 忠 引 链 节 的 不 同 组 合 连 接 而 成 。 又 型 埋 刊 板 
输送 链 的 刊 板 链 节 由 链 杆 、 刊 板 、 销 轴 、 垫 圈 
和 止 锁 件 等 零件 构成 ， 如 图 3-23 所 示 。 
5.11.2 又 型 链 的 基本 参数 和 主要 尺寸 (ИЖ 
3-538) 图 3-23 又 型 链 的 结构 型 式 


表 3-538 义 型 链 的 基本 参数 和 主要 尺寸 (摘自 JB/T 9154—2008) (单位 : шш) 


п 
2102} 


RsS е 
В  “” “ФА ЙЫШ % 
Pp = Б = L Ə 
J A T 
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( 续 ) 

— z — =a 

е Б ЕТІНЕ 4. 链 杆 | 链 杆 | 链 杆 能 杆 回 
链 号 не МЕА АЖ ара ІЗ Ай 孔径 НЕ 

тіп 直径 R 8 = 

шах TE Сы Соһах | биш | tnin 

kN | 80 100 125 |160 200250 |315) а 公称 | 公称 
MCL56 56 [#|#|# 10 | 9.92 | 10 6 120| 11 |10.00| 12 
MCL80 80 |#|[#|+# 12 [11.905] 12 7 |140| 13 |12.00| 14 
MCL112 112 # | # | # 15 |14.905| 15 8 |165| 15 |1500. 17 
MCL160 160 ГЕНЕ 18 [17.905] 18 | 10 [18.5 | 17 (|1800 20 
MCL224 224 #|+#|+# 21 |20.89| 21 12 | 22.0 | 20 |21.00| 23 
MCL315 315 #|#|#| 25 |24.89| 25 14 | 26.0 | 24 |25.00| 27 
MCL450 450 # #|# 30 2988 30 | 16 |300| 28 |30.00| 32 
MCL630 630 # | # 36 |35.88| 36 | 20 | 32.0| 30 |36.00| 40 
MCL900 900 # | #| 44 |4387 45 | 24 400| 38 |4400| 48 
Е: 1. 链 号 由 字母 与 数字 组 成 ， 字 母 为 埋 刮 板 又 型 链条 的 汉语 拼音 字 头 代号 ， 数 字 表 示 由 于 牛顿 (kN ) 

计 的 极限 拉 伸 载荷 。 
2. 链 杆 厚度 供 设计 链 轮 时 参考 。 


3.“#” 表 示 优 先 选用 。 
5.11.3 刊 板 的 结构 型 式 和 主要 尺寸 ( 见 表 3-539) 
表 3-539 刊 板 的 结构 型 式 和 主要 尺寸 (摘自 JB/T 9154—2008) 


bi B 
Н 
CHO = 
а) ТЕ Е 
ш фа 
bXb 
@ U O 
b) УЖ 
B 


d) НЁ 
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( 续 ) 
UV H 
Те О TIEA чв 
Ee ЖИЕ Оу н ЖИН жаный | 板 厚 度 | шш 
Bus | 副 板 高 度 | 高度 吾 ww | 而 的 直径 | унци 
H / ШИ Imin 2828 e 
80 |100|125|142 160|200|2501315| mm кетт | mm | Фа RUSE b Jim /MPa 
/mm 
# | # 112.5 90 6 
alala 150 110 12-18 6 
alala 190 120 185 8 
ве в 235 145 230 10 
16-20 
alala 305 185 290 12 
=400 
вва 385 230 370 14 
18-24 
alala 485 260 470 16 
#|#|#| 60 290 16 
# | # # 780 20-26 20 
# | # | 980 20 
WÈ: 1. T 形 刊 板 高 度 五 与 链 杆 高 度 hh 相 等。 
2. “#” 表示 优 先 选 


5. 11.4 链条 的 标记 方法 
链条 的 标记 方法 规定 如 下 : 


一 一 一 一 刊 板 型 式 代号 及 安装 间隔 数 (间隔 为 零 时 无 后 级 ) 


Е. 又 型 链 结 构 型 式 用 符号 “C” 表 示 ; 滚 子 输送 链 结构 型 式 用 “G” 表 示 。 
标记 示例 : 
最 小 抗 拉 强 度 为 160kN、 节 距 为 200mm、250 节 、T 型 乔 板 间隔 数 为 2 的 埋 刊 
板 输送 机 用 叉 型 链条 标记 为 : MSL 160x200C 一 250T2 ЈВ/Т 9154—2008 
978 
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5.12 ”倍速 输送 链 
5.12.1 倍速 输送 链 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (ILK 3-540) 
R 3-540 ”倍速 输送 链 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 JB/T 7364—2014) 
©. 
те AT 内 链 板 销 轴 外 链 板 ЕН 
а) 多 倍速 输送 链 
= 4 | 
ша. ү 
< | k 
м 
= |. A 
滚轮 滚 子 内 链 板 销 轴 外 链 板 
b) 单 倍速 输送 链 
IE 滚 子 | 滚轮 | 滚 子 | 滚 轮 | 销 轴 | 链 板 | 外 链 板 | 内 链 板 | 销 轴 | 连接 销 W нн 
= Л ША 
“| 外 径 | 外 径 | 高 度 | 高 度 | 直 径 | 高 度 | 厚度 | 厚度 | 长 度 轴 长 度 5 с 
& 号 P а | d| b |b | d, | h, | bn ba bL 5 | 一 
nom 力 тіп 
тах тах max max max max max max max max N 
mm kN 
2.5 倍速 输送 链 和 单 倍 速 输 送 链 (2.5) 
В525-С206В 
19.05111.91118.3| 4 8 3.28) 9 1.3 1.5 24.2| 27.5 70 8.9 
В510-С206В(2.5) 
В525-С208А 
25.4 |15.88| 24.6 | 5.7 | 10.3 | 3.98 |12.07| 1.5 2 32.6| 36.5 120 13.9 
В510-С208А(2.5) 
В525-С210А 
31.75119.05| 30.6 | 7.1 13 |5.09 15.09 2 2.4 40.2| 44.3 200 21.8 
В510-С210Ү(2.5) 
В525-С212А 
38.1 |22.23| 36.6 | 8.5 |15.5 | 5.96 18.08 3 4 51.1) 55.7 280 31.3 
В$10-С212А(2. 5) 
В525-С216А 
50.8 |28.58| 49 11 [21.5 | 7.94 24.13 4 5 66.2 | 71.6 500 55.6 
В$10-С216А(2. 5) 
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(Ж) 
з эы % w = m е W JE 3\7. 
外 径 | 外 径 | 高 度 | 高 度 | 直径 | 高 度 | 厚度 | 厚度 KEKE ， 强度 
& 号 P d| d| b | ba | di | h, | bn b bL | b F š 
nom Л тіп 
max max max max max max max max max max N 
mm kN 


3 倍速 输送 链 和 单 倍速 和 输送 链 (3.0) 


BS30-C206B 


19.05 9 |18.3| 4.5 | 9.1 |3.28/7.28| 1.3 1.5 26.7) 30 70 7.0 
В510-С206В(3. 0) 


В530-С208А 


25.4 |11.91| 24.6| 6.1 |12.5 3.98 9.6 | 155 2 |35.6 39.5 |120] 13.9 
В810-С208А(3.0) 
В530- С210А 

31.75| 14.8 | 30.6] 7.5 | 15 5.091 1222 2 24 | 43 | 47.1 |200! 21.8 
BS10-C210A (3.0) 
BS30-C212A 

38.1| 18 | 37 |9.75| 20 5.96 15 | 32 4 158.5| 63.1 |280| 31.3 
BS10-C212A(3.0) 
BS30-C216A 

50.8 |22.23| 49 | 12 |25.2 7.94 18.6 4 5 |71.9| 77.3 | 500 | 55.6 


BS10-C216A(3.0) 


WŒ: (2.5) 表示 该 单 倍速 输送 链 的 结构 外 形 尺 寸 与 同 规则 2. 5 倍速 输送 链 相 同 ，(3. 0) 表示 该 单 倍 速 输 
送 链 的 结构 外 形 尺寸 与 同 规格 3 倍速 输送 链 相同 。 


5. 12.2 标号 

倍速 输送 链 采 用 表 3-540 中 的 链 号 表示 。 这 些 链 号 是 在 输送 用 直 边 链 板 的 双 节 
距 精密 滚 子 链 的 链 号 前 加 字母 “BS” 和 两 位 数字 组 成 。“BS” 表 示 “ 倍 速 链 ”， 两 
位 数字 为 倍速 的 10 倍 。 

示例 1: 

WEN 25. 4mm 的 2. 5 倍速 输送 链 的 标号 为 : 

倍速 链 JB/T 7364 一 2014- BS25- C208A。 

WEN 38. 1mm 的 3. 0 倍速 输送 链 的 标号 为 : 

ПЖ ВЕ JB/T 7364 一 2014- BS30- C212A。 

单 倍速 输送 链 由 于 滚轮 外 形 尺寸 有 2.5 倍速 或 3 倍速 输送 链 之 分 ， 因 此 在 以 上 
链 号 后 再 加 (2.5) 或 (3.0) 加 以 区 分 。 

示例 2: 

节 距 为 25. 4mm、 滚 轮 外 形 尺 寸 为 2.5 倍速 链 的 单 倍 速 输送 链 的 标号 为 : 

倍速 链 ІВ/Т 7364—2014-BS10-C208A (2.5), 

WEN 38. lImm、 深 轮 外 形 尺寸 为 3 倍速 链 的 单 倍速 输送 链 的 标号 为 : 

倍速 链 ІВ/Т 7364—2014-BS10-C212A (3.0), 
5.13 工程 用 焊接 结构 弯 板 链 和 附件 

工程 用 钢 制 焊接 弯 板 链 主 要 用 于 有 强烈 冲击 、 物 料 磨损 以 及 含有 大 量 粉 尘 的 较 
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ATER, ИЕЛЕ ТКЖ, КШ ЈА А ӨН gee ñi СВЕ, Ái pl 
ЖӘ? — FEH k IJ pk h 28 u] A АМЕ ЖСН Ay ЖС. 


5.13.1 


链条 应 标记 有 制造 商 名 称 或 商标 ， 并 应 标 有 表 3-541 中 列 出 的 链 号 。 


标识 和 标记 
工程 用 焊接 结构 弯 板 链 应 按 表 3-541 中 给 出 的 标准 链 号 做 标识 。 这 些 链 号 源 自 
被 其 代替 的 铸造 式 销 合 链 或 钢 制 工程 链 ， 前缀 W 表示 链条 是 焊接 式 的 。 


链条 的 标记 不 应 与 附件 相 混淆 。 


5. 13. 2 


链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 ( 见 表 3-541) 


Ж 3-541 


链条 的 结构 型 式 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 GB/T 15390--2005) 


l4 
A 
1 A 
қ |! 
I 
1 未 
1 RZJ 
- 1 
[i 
ү 
Х| 
ты 
h, 
链条 节 线 
注 : 链 板 上 1 与 1, 之 间 的 形状 为 直线 
ЕЗ 
Ет 链 板 链 板 КЕГІ! ТЕ 
FE I ры Жк WESS 抗 拉 强度 
x | 连接 ， ,| 链条 弯 部 尺寸 | 端 部 义 才 | 链 节 | 链 节 | 端 至 | 头 端 
ЖЩ ЧИГ | 套 简 | en DE PE A ГТ 
ере" 销 轴 HE 通道 | 。 守 端 | 宽 端 | 中 心 | 至 中 ІР 测 
Нн Шие РТ е. ЛЕ а ер аа ЗЕ à 
ти: Шетен ЗЕ жама О ы” | Soya 
p 1. 1 2 Ч Du q ы; 
EF) p а, _ d, @з h, 12 1, „11, 1, ь,ъ, | | 宽度 АЕ, с H 理 销 热 处 
max |20 J: min тах |. ; b, | nom 轴 | 理 
b max max min | min | max | max | max | min | b4 5 
š matl mas таў тіп | шіп 
тіп 
mm kN 
W78 | 66.27 | 22.9 | 28.4 12.78 12.90 30.0 | 28.4 | 16.5 | 17.0 | 16.8 | 16.8 | 51.0 | 51.6 | 45.2 | 39.6 | 42.7 | 6.4 |090| 93 |107 
W82 | 78.10 | 31.5 | 31.8 14.35 14.48| 33.5 | 31.8 | 198 | 211 | 19.6 | 20.8 | 57.4 | 579 | 48.3 | 417 | 45.2 | 64 | 1.33 | 100 | ІЗІ 
W106|152.40| 37.1 | 41.2 | 19.13| 19.25| 39.6 | 38.1 | 229 | 272 264 | 269 | 71.6 | 721 | 62.2 | 56.4 | 594 9.6 | 1.78 | 169 | 224 
W110|152.40| 32.0 | 46.7 |19.13 19.25| 39.6 | 38.1 | 229 | 272 | 26.4 | 269 | 76.5 | 77.0 | 62.2 | 54.9 | 59.4 9.6 | 1.33 | 169 | 224 


(Ж) 
链 节 ЖН | 
链 板 链 板 止 锁 | 锁 轴 
罕 端 | ， I P кч Еке ІШГЕЕ 抗 拉 强 度 
连接 链条 弯 部 尺寸 | 端 部 尺寸 | 链 节 | 链 节 | 端 至 | 尖端 
As ote keh 在 H “Ë I 
套 简 与 链 |,, E] | 链 板 ы сый [у 至 中 | 链 板 | 、 
еге қ Ті 内 径 | 通道 | 高 度 ДЕЛ ШИЕ 改线 | 厚度 测 
Н 个 EL [а] 、 = рее урса. к: Ë: q 
sela [а найб, ӨШ). жаяды е |мен 
E EL " 、 рлі > ais 
连 号 | p аа ъъ [а | | 度 | 宽度 | “| 力 ІІІ. 
max 宽度 min max . Ë bs nom 
max max min тіп | тах | тах тах тіп b, b; ІШ 理 
b, max А : 
тах | тах тт. (ип 
тїп 
mm kN 
W111|120.90| 37.1 | 57.2 19.13 19.25| 39.6 | 381 | 229 | 272 | 226 | 26.9 | 85.6 | 86А | 69.8 | 63.5 | 64.3 | 96 | 1.78 | 169 | 224 
W124|101.60| 37.1 | 412 |19.13|19.25| 39.6 | 38.1 | 229 | 272 | 22.6 | 26.9 | 71.6 | 72.1 | 62.0 | 56.4 594 | 96 | 1.78 | 169 | 224 
W124H|103.20| 41.7 | 41.2 |22.30|22.43| 52.3 | 50.8 | 28.2 | 30.5 | 27.9 | 30.2 | 76.5 | 77.0 | 70.6 | 62.5 | 65.8 | 12.7 | 3.11 | 275 | 355 
W132|153.67| 44.7 | 69.85|25.48|25.60| 52.3 | 50.8 | 30.0 | 30.5 | 30.0 | 30.2 |111.8|112.3| 88.1 | 79.2 | 83.3 | 12.7 | 3.11 | 275 | 378 
W855|153.67| 44.7 | 69.85|28.57|28.78| 65.0 | 63.5 | 37.1 | 38.1 | 36.5 | 37.8 |118.64 118.87| 94.5 | 84.8 | 88.9 | 15.87| 4.44 | — | 552 
ТЕ: ep r B A pe E у, ӨНЕІМ, 5,55; SME Н], 5,%5,; 双 侧 止 锁 时 ，204。 
O PE p 是 一 理论 参考 尺寸 ， 用 于 链 长 和 链 轮 尺寸 的 计算 ,不 用 作 测 量 单个 链 节 。 
5.13.3 附件 ( 见 表 3-542~ 表 3-549) 
表 3-542 A1 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390 一 2005) (单位 : mm) 
bio hs 
Ша, 尺寸 见 表 3-541 
链 号 L hs 5% 螺栓 直径 
b; 16 C2 1; Ф 
Хо. тах тах тах di 
W78 50.8 31.8 36.6 22.4 65.0 6.4 16.8 9.7 
W82 53.3 38.1 46.0 23.9 71.4 6.4 20.3 9.7 
D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 а, 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙 。 
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表 3-543 А2 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : тт) 


注 :1 尺寸 见 表 3-541 


链 号 ь, ? L 1 hs bio ЖЕНЕ 
Хо. тах шах шах ау 
W78 50.8 38.9 52.3 28.4 22.4 65.0 6.4 16.8 9.7 
W82 54.1 52.3 62.0 33.3 23.9 71.4 6.4 20.3 9.7 
W110 67.6 98.6 84.1 44.4 30.0 84.1 9.7 23.1 9.7 
W111 79.5 89.9 90.4 58.7 30.0 96.8 9.7 23.1 12.7 
W124 66.8 71.4 77.7 49.3 30.0 90.4 9.7 23.1 9.7 
W124H | 668 73.2 80.8 49.3 39.6 82.8 12.7 28.4 12.7 
W132 95.2 111.3 | 106.2 69.8 39.6 117.3 12.7 30.2 12.7 
а) 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 ds 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙 。 


表 3-544 А22 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : mm) 


Ша, 尺寸 见 表 3-541 


链 号 1, Б га 螺栓 直径 
b; 16 C2 l; ї 
№ тах тах тах а 4 
W78 47.8 33.3 30.0 65.0 9.7 18.3 16.8 9.7 
D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 d, 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙。 
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Ж 3-545 F2 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390 一 2005) (单位 : шш) 
Ша, 尺寸 见 表 3-541 
链 号 A h; bi 螺栓 直径 
bs h, с; 1, D 
No. max max max ау 
W78 95.5 15.7 36.6 60.5 138.2 6.4 16.8 9.7 
D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 а, 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙 。 
Ж 3-546 F4 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : mm) 
Еа, 尺寸 见 表 3-541 
连 号 h b 螺栓 直径 
x b, l, ls ha hs 5 bs š 62 1; T D 
No. max max а, ds 
W78 |1143 | 173 | 31.8 | 444 | 23.8 | 60.5 | 95.2 | 141.2 | 64 16.8 9.7 9.7 
W82 | 127.0 | 20.6 | 28.4 | 46.2 | 23.8 | 62.0 | 104.6 | 150.9 | 6.4 | 20.3 9.7 9.7 
W124 | 133.6 | 22.4 | 36.6 | 52.3 | 23.6 | 73.2 | 111.3 | 157.0 | 9.7 | 23.1 9.7 9.7 
D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 d, 与 а, 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙 。 
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表 3-547 КІ 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : mm) 
алет 
注 :1 尺寸 见 表 3-541 
链 号 L h, bii 螺栓 直径 

bs 16 C2 1; Ф 

Хо. max max max dy 
W78 101.6 31.8 36.6 22.4 130.0 6.4 16.8 9.7 
W82 106.7 38.1 46.0 23.9 142.7 6.4 20.3 9.7 

D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 dj 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间隙 。 
$ 3-548 K2 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : mm) 
连 号 ! һ 5 螺栓 直径 
з bs í 1, А š с, 1; 5 
№ тах тах тах dy 
W78 101.6 38.9 52.3 28.4 22.4 130.0 6.4 16.8 9.7 
W82 108.2 52.3 62.0 33.3 23.9 142.7 6.4 20.3 9.7 
W110 135.1 98.6 84.1 44.4 30.0 168.1 9.7 23.1 9.7 
W111 159.0 89.9 90.4 58.7 30.0 193.5 9.7 23.1 12.7 
W124 133.6 71.4 71:7 49.3 30.0 180.8 9.7 23.1 9.7 
W124H | 133.6 73.2 80.8 49.3 39.6 165.6 12-7 28.4 12.7 
W132 190.5 111.3 106.2 69.8 39.6 234.7 12.7 30.2 12.7 
D 孔 的 直径 可 按 螺栓 直径 d, 来 定 ， 使 装配 后 有 适当 间 院 。 
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表 3-549 W1 型 附件 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 15390--2005) (单位 : mm) 
注 :1 尺寸 见 表 3-541 

£ EL һ, [ 

链 号 1, 12 211 "а 2 
No. max max 

W78 19.1 26.9 153.9 6.4 17.0 
W82 23.9 33.3 166.6 6.4 20.3 
W124 30.0 39.6 217.4 6.4 23.1 
W124H 35.1 52.3 217.4 9.7 28.4 
W132 38.1 52.3 316.0 9.7 30.2 


5.14 ЗЯ ЖС + HE ЕЛІНЕ 


钢 制 滚 子 链条 主要 用 于 农业 机 械 、 建 筑 机 械 、 采 石 机 械 和 装 御 机 械 上 ， 多 作为 
输送 链 用 ， 


5. 14. 1 


也 可 用 于 传动 。 
链条 的 结构 、 主 要 尺寸 和 基本 参数 ( 见 表 3-550) 


R 3-550 链条 的 结构 、 主 要 尺寸 及 基本 参数 (摘自 GB/T 10857 一 2005) 


= 

| ІН 
W, Ey WJ 
eT 
а) S 型 钢 制 深 子 链 
可 供 选择 的 凸 台 ， 
其 高 度 应 大 于 销 
轴 的 长 度 b4 


b) C 型 钢 制 深 子 链 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
И | 外 节 | 链 板 | ЯН ЕГІЛЕТІН ЕСІТТІ ШЕЛІГІ ти 
节 距 | 直径 | 内 究 | 内 究 | 高 度 | 直径 | 外 宽 | да с алы 
链 号 p di b, b, h, d, 5, 5, hi 测量 力 a 
N I min 
max min min max max max max max 
mm КЇ 
532 29.21 11.43 15.88 | 20.57 13.5 4.47 20.19 26.7 31.8 0.13 8 
532-Н 29.21 11.43 15.88 | 20.57 13.5 4.47 20.19 26.7 31.8 0.13 17.5 
542 34.93 14.27 | 19.05 | 25.65 19.8 7.01 25.4 34.3 39.4 0.22 26.7 
542-Н 34.93 14.27 | 19.05 | 25.65 19.8 7.01 25.4 34.3 39.4 0.22 41 
545 41.4 15.24 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 17.8 
545-Н 41.4 15.24 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 32 
552 38.1 15.24 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 17.8 
552-Н 38.1 15.24 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 32 
555 41.4 17.78 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 17.8 
555-Н 41.4 17.78 | 22.23 | 28.96 17.3 5.74 28.58 38.1 43.2 0.22 32 
562 41.91 19.05 25.4 32 17.3 5.74 31.8 40.6 45.7 0.44 26.7 
S62-H 41.91 19.05 25.4 32 17.3 5.74 31.8 40.6 45.7 0.44 32 
S77 58.34 | 18.26 | 22.23 31.5 26.2 8.92 31.17 43.2 52.1 0.56 44.5 
577-Н 58.34 18.26 | 22.23 31.5 26.2 8.92 31.17 43.2 52.1 0.56 80 
588 66.27 | 22.86 | 28.58 | 37.85 26.2 8.92 37.52 50.8 58.4 0.56 44.5 
S88-H 66.27 | 22.86 | 28.58 | 37.85 26.2 8.92 37.52 50.8 58.4 0.56 80 
C550 41.4 16.87 | 19.81 | 26.16 20.2 7.19 26.04 35.6 39.7 0.44 39.1 
С550-Н 41.4 16.87 | 19.81 | 26.16 20.2 7.19 26.04 35.6 39.7 0.44 57.8 
C620 42.01 17.91 | 24.51 | 31.72 20.2 7.19 31.6 42.2 46.8 0.44 39.1 
С620-Н 42.01 17.91 | 24,51 | 31.72 20.2 7.19 31.6 42.2 46.8 0.44 57.8 
E: 最 小 套 简 内 径 应 比 最 大 销 轴 直 径 а, 大 0. Imm， 对 于 恶劣 工 况 ， 建 议 不 使 用 弯 板 链 节 。 
5.14.2 附件 ( 见 表 3-551~ 表 3-555) 
表 3-551 S 型 链条 K 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 10857-2005) (单位 : mm) 


bo 


Жар 为 节 距 ,其 值 见 表 3-550 


外 链 节 
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(Ж) 
y Ф š КА 
螺栓 乱 横 向 中 心 距 螺栓 孔 宽 螺栓 孔 长 附 板 全 宽 es 
平台 高 
链 号 f f bs l b, 
л 2 h, 
max тіп тїп тїп тах 
532 44,5 41.3 5:3 6.9 61 8.6 
542 57.2. 50.8 8.3 11.5 74.9 14 
545 57:2 50.8 8.3 11.5 74.9 11.4 
852 60.3 57.2. 8.3 9.9 77:5 11.4 
555 5752, 50.8 8.3 11.5 74.9 11.4 
$62 73 60.3 8.3 14.7 95.3 11.4 
877 79.4 73 8.3 11.5 101.6 20.8 
588 98.4 95.3 8.3 9.9 119.4 20.8 
fith 


D 附 板 螺 栓 孔 的 公称 中 心 距 = 


， 螺 栓 孔 要 给 螺栓 提供 间隙 以 便 安装 ， 间 际 可 在 横向 中 心 距 甩 到 万 


之 间 变 化 。 


表 3-552 С 型 链条 КІ 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 10857 一 2005) (单位 : mm) 


B2 


内 链 节 外 链 节 


Жар 为 节 距 ,其 值 见 表 3-550 


螺栓 孔 横 向 中 心 距 螺栓 孔 宽 螺栓 孔 长 附 板 全 宽 РЕ 
ú 平台 高 
链 号 fi BA bs ls bo 
í j h, 
max min min min max 
C550 54.2 50.8 8.3 10 76.2 12.7 
C550 50.8 == 6.7 = 76.2 12.7 


D 螺栓 孔 的 位 置 可 选择 变化 。 
988 


A% 


РЫ 
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附 板 外 宽 螺栓 孔 直径 D 全 高 
| 曝 栓 孔 横向 中 心 距 螺栓 孔 中 心 高 
链 号 biz 4, h, 
f А hs 
max min max 
C550 79.4 104.8 8.3 15.9 31.8 
Ж 3-554 C 型 链条 F4 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 10857--2005) (单位 : mm) 
附 板 外 宽 螺栓 孔 直径 Е 全 高 
| ЫШЫ ЕР ЛУШ жан 螺栓 孔 中 心 高 А 
链 号 biz 4, h, 
f А hs 
max min max 
C550 47.6 68.2 8.7 31 43.2 
545 58 90 6.5 20 30.9 
555 58 90 6.5 20 30.9 
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表 3-555 5 型 链条 M1 型 附 板 的 型 式 和 尺寸 (Е 


Жар 为 节 距 ,其 值 见 表 3-550 


GB/T 10857--2005) (单位 : mm) 


қт 全 高 螺栓 孔 宽 螺栓 孔 长 外 链 节 内 宽 外 链 节 外 宽 

ын 螺 孔 中 心 高 h. b, 1, b: Ж 

№ ТУЕ тїп тїп тїп пе 
532 17.3 26.2 5.3 6.9 20.57 24.4 
542 23.6 34.3 8.3 11.5 25.65 31.8 
S45 19.8 30.2 8.3 11.5 28.96 35.1 
S52 22.1 31.8 8.3 9.9 28.96 35.1 
S55 19.8 30.2 8.3 11.5 28.96 35.1 
562 24.6 38.6 8.3 14.7 32 38.1 
577 36.3 50 8.3 11.5 31.50 40.1 
588 43.7 55.6 8.3 9.9 37.85 46.5 


5.15 板式 链 
板式 链 是 由 多 片 链 板 和 销 轴 组 装 而 成 


， 具 有 结构 简单 、 成 本 低 、 载 习 


E 量 大 等 优 


к, 广泛 用 于 起 重 义 车 、 平 衡 重 物 、 环 保 清 洁 车 辆 等 需要 提升 重 物 的 装置 上 。 
5.15.1 链条 的 板 数 组 合 形式 和 尺寸 代号 ( 见 图 3-24) 


фа 


1 
—s 


图 3-24 链条 的 板 数组 合 形式 和 尺寸 代号 
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表 3-556 LH 系列 链条 的 主要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 


2X2 


4X4 


6х6 


2X3 


3X4 


4х6 


1 一 内 链 节 ”2 一 外 链 节 
Ж. 图 中 尺寸 见 表 3-556 MÆ 3-557, 


u 


ә 
#1 


= 
% 


A л 24 ШШ 


图 3-24 链条 的 板 数组 合 形式 和 尺寸 代号 (2) 


3 一 销 轴 ”4 一 外 链 板 5 一 内 链 板 


СВ/Т 6074—2006) 


ені 链 板 | 内 链 板 销 轴 x 条 通 | 链 板 [ШИН мет и 
ASME 4 板 数 厚度 | 孔径 | 直径 НАЕ 高 度 | 轴 高 度 | 内 宽 测量 力 | 强度 

链 号 bo 4, 4, һу? hs |bi~bs | Ll 
链 号 | nom | 组 合 I | min 

шах | min | max | min | шах | max | шіп 
mm mm N kN 
LH08222 BL422 12.7 2х2 2.08 5.11 5.09 12.32 | 12.07 11.1 4.2 222 22.2 
LH0823 ВІ423 | 12.7 | 2x3 | 2.08 | 5.11 | 5.09 | 12.32 | 12.07 | 13.2 | 6.3 222 | 222 
1.Н0834 BL434 12.7 3х4 2.08 5.11 5.09 12.32 | 12.07 17.4 10.4 334 33.4 
LH0844® BL444 12.7 4x4 2.08 5.11 5.09 12.32 | 12.07 19.6 12.4 445 44.5 
LH0846 BL446 12.7 4x6 2.08 5.11 5.09 12.32 | 12.07 23.8 16.6 445 44.5 
LH0866 BL466 12.7 6x6 2.08 5.11 5.09 12.32 | 12.07 28 21 667 66.7 
LH10222 BL522 |15.875| 2х2 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 12.9 4.9 334 33.4 


991 


(Ж) 

Е 链 板 | 内 链 板 | 销 链条 通 | 链 板 | 锦 接 销 | 外 链 节 и 

节 кер ' RDA 

| 厚度 | 孔径 | не | 道 高 度 | 高 度 | 轴 高 度 | 内 究 | ， ' 

| ASME р 板 数 4 测量 力 | 强度 

链 号 bo di а, hi һ; bi~bs | 1-1 
链 号 nom 组 合 тїп 
шах тїп шах тіп тах тах тїп 

mm mm N kN 

LH1023 BL523 |15.875| 2х3 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 15.4 7.4 334 33.4 
LH1034 BL534 |15.875| 3х4 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 | 20.4 12.3 489 48.9 
LH10442 BL544 |15.875| 4х4 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 | 22.8 14.7 667 66.7 
LH1046 BL546 |15.875| 4х6 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 | 277 19.5 667 66.7 
І.Н1066 ВІ,566 |15.875| 6x6 2.48 5.98 5.96 15.34 | 15.09 | 327 24.6 1000 | 100.1 
LH12222 BL622 | 19.05 2x2 3.3 7.96 7.94 18.34 | 18.11 17.4 6.6 489 48.9 
LH1223 BL623 | 19.05 2x3 3.3 7.96 7.94 18.34 | 18.11 20.8 9.9 489 48.9 
LH1234 BL634 | 19.05 3x4 3.3 7.96 7.94 18.34 | 18.11 27.5 16.5 756 75.6 
LH1244® | BL644 | 19.05 | 4х4 | 3.3 | 7.96 | 7.94 | 18.34 | 18.11 | 30.8 | 19.8 | 979 | 97.9 
LH1246 BL646 | 19.05 4x6 3.3 7.96 7.94 18.34 | 18.11 37.5 26.4 979 97.9 
LH1266 BL666 | 19.05 6x6 3.3 7.96 7.94 18.34 | 18.11 | 44.2 33.2 1468 | 146.8 
ІІН1622% BL822 25.4 2x2 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 21.4 8.2 845 84.5 
LH1623 BL823 25.4 2x3 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 25.5 12.3 845 84.5 
LH1634 BL834 25.4 3x4 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 33.8 20.5 1290 129 
LH1644® BL844 25.4 4x4 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 37.9 24.6 1690 169 
LH1646 BL846 25.4 4x6 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 46.2 32.7 1690 169 
LH1666 BL866 25.4 6x6 4.09 9.56 9.54 | 24.38 | 24.13 | 54.5 41.1 2536 | 253.6 
ІІН2022% BL1022 | 31.75 2х2 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 | 25.4 9.8 1156 | 115.6 
LH2023 BL1023 | 31.75 2x3 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 | 30.4 14.8 1156 | 115.6 
LH2034 BL1034 | 31.75 3x4 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 | 40.3 24.5 1824 | 182.4 
LH2044® BL1044 | 31.75 4x4 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 | 45.2 29.5 2313 | 231.3 
LH2046 BL1046 | 31.75 4x6 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 | 55.1 39.4 2313 | 231.3 
LH2066 BL1066 | 31.75 6x6 4.9 11.14 | 11.11 | 30.48 | 30.18 65 49.2 3470 347 
LH24222 BL1222 | 38.1 2х2 8:77 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 29.7 11.6 1512 | 151.2 
LH2423 BL1223 | 38.1 2x3 8:77 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 35.5 17.4 1512 | 151.2 
LH2434 BL1234 | 38.1 3x4 5.77 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 47.1 28.9 2446 | 244.6 
LH2444® BL1244 | 38.1 4x4 5.77 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 52.9 34.4 3025 | 302.5 
LH2446 BL1246 | 38.1 4x6 877 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 64.6 46.3 3025 | 302.5 
1.Н2466 BL1266 | 38.1 6x6 5.77 12.74 | 12.71 | 36.55 | 36.2 76.2 57.9 4537 | 453.7 
LH2822® BL1422 | 44.45 2х2 6.6 14.31 | 14.29 | 42.67 | 42.24 | 33.6 13.2 1913 | 191.3 
1.2823 BL1423 | 44.45 2х3 6.6 14.31 | 14.29 | 42.67 | 42.24 | 40.2 19.7 1913 | 191.3 
LH2834 BL1434 44.45 3x4 6.6 14.31 14.29 42.67 | 42.24 | 53.4 32.7 3158 | 315.8 
LH28442 BL1444 | 44.45 4х4 6.6 14.31 | 14.29 | 42.67 | 42.24 | 60.0 39.1 3826 | 382.6 
LH2846 BL1446 | 44.45 4x6 6.6 14.31 14.29 | 42.67 | 42.24 | 73.2 52.3 3826 | 382.6 
LH2866 BL1466 | 44.45 6x6 6.6 14.31 14.29 | 42.67 | 42.24 | 86.4 65.5 5783 | 578.3 
LH32222 BL1622 50.8 2x2 7.52 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 40.0 15.0 2891 | 289.1 
LH3223 BL1623 | 50.8 2х3 7.52. 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 46.6 22.5 2891 | 289.1 
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(Ж) 
н 链 板 | 内 链 板 | 销 轴 | 链条 通 | 链 板 | 锦 接 销 | 外 链 节 抗 拉 
2 - у А Jt PL 
ч: P gy | 厚度 | 孔径 лаға ия |, ае 
) ЛА Ра W ат Ба 
=з 链 号 | 组 合 % 4, 4, h ° hs |5Һ-5%1|1-4 а 
ШЕТУ пот 2 тіп 
i ñ max min max min max max min 
mm mm N kN 


LH3234 BL1634 | 50.8 | 3х4 | 7.52 | 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 61.8 | 37.5 | 4404 | 440.4 
LH3244® | BL1644 | 50.8 | 4х4 | 7.52 | 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 69.3 | 44.8 | 5783 | 578.3 
LH3246 BL1646 | 50.8 | 4х6 | 7.52 | 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 84.5 | 59.9 | 5783 | 578.3 
LH3266 BL1666 | 50.8 | 6x6 | 7.52 | 17.49 | 17.46 | 48.74 | 48.26 | 100.0 | 75.0 | 8674 | 867.4 
LH40222 | BL2022 | 63.5 | 2х2 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 51.8 | 19.9 | 4337 | 433.7 
LH4023 BL2023 | 63.5 | 2х3 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 61.7 | 29.8 | 4337 | 433.7 
LH4034 BL2034 | 63.5 | 3x4 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 81.7 | 49.4 | 6494 | 649.4 
LH40442 | BL2044 | 63.5 | 4х4 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 91.6 | 591 | 8674 | 867.4 
LH4046 BL2046 | 63.5 | 4х6 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 111.5 | 78.9 | 8674 | 867.4 
LH4066 В12066 | 63.5 | 6х6 | 9.91 | 23.84 | 23.81 | 60.88 | 60.33 | 131.4 | 99.0 | 13011 | 1301.1 

(D 链条 通道 高 度 是 装配 好 的 链条 应 能 通过 的 最 小 高 度 。 

@ 与 具有 相同 节 距 和 相同 最 小 抗 拉 强 度 的 非 偶数 组 合 的 链条 相 比 ， 这 些 链条 已 经 降低 了 疲劳 强度 和 磨损 


寿命 。 当 选择 特殊 应 用 的 链条 时 应 引起 注意 。 


表 3-557 LL 系列 链条 的 主要 尺寸 和 基本 参数 (摘自 GB/T 6074—2006) 


ы 链 板 | 内 链 板 | 销 轴 | 链条 通 | 链 板 | 锦 接 销 | 外 链 节 КУ 
TE) | иш | 孔径 | 直径 | 道 高 度 | аж | 轴 高 度 内 究 |. mi 
ан p 板 数 b d, 4, ЖС h, b-b, | 1-1, 测量 力 | 强度 
пот 组 合 š: А . I min 
max min max min max max min 
mm mm N kN 
LL0822 2x2 8.5 3.1 180 18 
LL0844 | 12.7 4x4 1:55 4.46 4.45 11.18 10.92 14.6 9.1 360 36 
11.0866 6x6 20.7 15.2 540 54 
111022 2х2 9.3 3.4 220 22 
111044 |15.875| 4х4 1.65 5.09 5.08 13.98 13.72 16.1 10.1 440 44 
111066 6x6 22.9 16.8 660 66 
LL1222 2x2 10.7 3.9 290 29 
LL1244 |19.05| 4x4 1.9 5.73 5.72 16.39 16.13 18.5 11.6 580 58 
LL1266 6x6 26.3 19.0 870 87 
LL1622 2x2 17:2 6.2 600 60 
LL1644 | 25.4 4x4 3:2 8.3 8.28 21.34 21.08 30.2 19.4 1200 120 
11666 6x6 43.2 31.0 1800 180 
LL2022 2x2 20.1 7.2 950 95 
112044 |31.75| 4x4 3:7 10.21 10.19 26.68 26.42 35.1 22.4 1900 190 
112066 6x6 50.1 36.0 2850 285 
LL2422 2x2 28.4 10.2 1700 170 
LL2444 | 38.1 4x4 2:2 14.65 14.63 33.73 33.4 49.4 30.6 3400 340 
11,2466 6х6 70.4 51.0 5100 510 
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(Ж) 
m БЕЯ [И И Ей [ЖШ] SER ЮЕШ | FEET 2. 
TE) | иш | д | ий | 道 高 度 | йж шн) Ий |. ТЕ 
вз о а | ¿4 а | laa |МЕЛ| ma 
пот 组 合 . min 
max min max min max max min 

mm mm N kN 

LL2822 2x2 34 12.8 2000 200 
LL2844 | 44.45 | 4х4 6.45 15.92 15.9 37.46 37.08 60 38.4 4000 400 
11.2866 6x6 86 64.0 6000 600 
LL3222 2x2 35 12.8 2600 260 
LL3244 | 50.8 4x4 6.45 17.83 17.81 42.72 42.29 61 38.4 5200 520 
LL3266 6x6 87 64.0 7800 780 
LL4022 2x2 44.7 16.2 3600 360 
114044 | 63.5 4х4 8.25 22.91 22.89 53.49 52.96 77.9 48.6 7200 720 
114066 6x6 111.1 81.0 10800 1080 
LL4822 2x2 56.1 20.2 5600 560 
LL4844 | 76.2 4x4 10.3 29.26 29.24 64.52 63.88 97.4 60.6 11200 1120 
LL4866 6x6 138.9 101.0 16800 1680 

@ 链条 通道 高 度 是 装配 好 的 链条 应 能 通过 的 最 小 高 度 。 


5. 15.2 链条 标号 


由 GB/T 1243 А 系列 派生 出 的 板式 链条 用 前 级 “LH” 标 号 ; 由 GB/T 1243 В 


系列 派生 出 的 板式 链条 用 前 级 “LL” 标 号 ; 标号 中 的 头 两 位 数字 表示 链条 节 距 ， 


它 是 3.175mm (1/16in) 的 倍数 ;后 两 位 数字 表示 链 板 组 合 (外 链 板 数目 和 内 链 


板 数目 的 组 合 ) 。 
同样 的 原理 被 使 月 


HÆ ASME “ВІ” 的 标号 方法 中 ， 标 号 的 头 一 位 或 两 位 数字 表 
示 链 条 节 距 ， 它 是 1⁄8 іп 的 倍数 。 


例 1: ІН GB/T 1243 08B 派生 出 的 公称 节 距 为 12.7mm， 包 含 各 2 片 内 外 链 板 的 板式 链 标 


号 为 : 
LL 0822 


例 2: 


板 和 4 片 内 链 板 的 板式 链 标 号 为 : 
LH 1234 [BL634] 


6 滚动 轴承 


6.1 滚动 轴承 分 类 
6.1.1 滚动 轴承 结构 类 型 分 类 
1) 轴承 按 其 所 能 承受 的 载荷 方向 或 公称 接触 角 的 不 同 ， 分 为 : 
(D 向 心 轴承 一 一 主要 用 于 承受 径 向 载 葵 的 深 动 轴承 ， 其 公称 接触 角 为 0° a 


45°。 按 公称 接触 角 不 同 ， 又 分 为 : 
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GB/T 1243 12А (ASME 60 号 链条 ) 派生 出 的 公称 节 距 为 19. 05mm ， 包 含 3 片 外 链 
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а. 径 向 接触 轴承 一 一 公称 接触 角 为 0° 的 向 心 轴承 。 

b. 角 接 触 向 心 轴承 一 一 公称 接触 角 为 0°*<a<45° 的 轴承 。 

© 推力 轴承 一 一 主要 用 于 承受 轴 向 载荷 的 滚动 轴承 ， 其 公称 接触 角 为 45° < 
aw 和 90"。 按 公称 接触 角 的 不 同 ， 又 分 为 : 

а. 轴 向 接触 轴承 一 一 公称 接触 角 为 90° 的 推力 轴承 。 

b. 角 接 触 推力 轴承 一 一 公称 接触 角 为 45°*<a<90° 的 推力 轴承 ; 

2) 轴承 按 滚动 体 的 种 类 ， 分 为 : 

D 球 轴承 一 一 滚动 体 为 球 。 

@ 滚 子 轴承 一 一 滚动 体 为 滚 子 。 

滚 子 轴承 按 滚 子 种 类 ， 又 分 为 : 

а. ИНЖ Ж 滚动 体 是 圆柱 滚 子 的 轴承 。 

b. 滚 针 轴 承 一 一 滚动 体 是 滚 针 的 轴承 。 

с. 圆锥 滚 子 轴承 滚动 体 是 圆锥 滚 子 的 轴承 。 

а. 调 心 深 子 轴承 滚动 体 是 球面 滚 子 的 轴承 。 

3) 轴承 按 其 能 否 调 心 ， 分 为 : 

调 心 轴承 一 一 滚 道 是 球面 形 的 ， 能 适应 两 滚 道 轴 心 线 间 的 角 偏 差 及 角 运 动 
的 轴承 。 

@ 非 调 心 轴 承 一 一 能 阻抗 滚 道 间 轴 心 线 角 偏 移 的 轴承 。 

4) 轴承 按 滚动 体 的 列 数 ， 分 为 : 

@ 单列 轴承 一 一 具有 一 列 滚动 体 的 轴承 。 

© 双 列 轴承 一 一 具有 两 列 滚动 体 的 轴承 。 

@ 多 列 轴承 一 一 具有 多 于 两 列 的 滚动 体 并 承受 同一 方向 载荷 的 轴承 。 如 三 列 、 
四 列 轴承 。 

5) 轴承 按 主要 用 途 ， 分 为 : 


D 通用 轴承 一 一 应 用 于 通用 机 械 或 一 般 用 途 的 轴承 。 
(2 专用 轴承 一 一 专门 用 于 或 主要 用 于 特定 主机 或 特殊 工 况 的 轴承 。 


6) 轴承 按 外 形 尺寸 是 否 符合 标准 尺寸 系列 ， 分 为 : 

D 标准 轴承 一 一 外 形 尺 寸 符 合 标 准 尺寸 系列 规定 的 轴承 。 

@ 非 标 轴承 一 一 外 形 尺 寸 中 任 一 尺寸 不 符合 标准 尺寸 系列 规定 的 轴承 。 

7) 轴承 按 其 是 否 有 密封 圈 或 防 尘 盖 ， 分 为 : 

D 开 型 轴承 一 一 无 防 尘 盖 及 密封 圈 的 轴承 ; 

@ 闭 型 轴承 一 一 带 有 防 尘 盖 或 密封 圈 的 轴承 。 

8) 轴承 按 其 外 形 尺 寸 及 公差 的 表示 单位 ， 分 为 : 

ФАМ (Ж) 轴承 一 一 外 形 尺寸 及 公差 采用 公制 KR) 单位 表示 的 深 动 
轴承 。 

@ 英制 ( 寸 制 轴承 一 一 外 形 尺寸 及 公差 采用 英制 (СИН) 单位 表示 的 深 动 
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9) 滚动 轴承 按 其 组 件 能 否 分 离 ， 分 为 : 

@ 可 分 离 轴承 分 部 件 之 间 可 分 离 的 轴承 。 

@ 不 可 分 离 轴 承 分 部 件 之 间 不 可 分 离 的 轴承 。 
10) 滚动 轴承 按 产品 扩展 分 类 ， 分 为 : 

Q HUK; 

© 组 合 轴承 ; 

@) 轴承 单元 。 


11) 轴承 按 其 结构 形状 (如 :; 有 无 内 外 圈 、 有 无 保持 架 、 有 无 装填 槽 ， 以 及 


套 圈 的 形状 、 挡 边 的 结构 等 ) 还 可 以 分 为 多 种 结构 类 型 。 
6.1.2 滚动 轴承 尺寸 大 小 分 类 
滚动 轴承 按 其 公称 外 径 尺 寸 大 小 ， 分 为 : 
1) 微型 轴承 一 一 公称 外 径 尺 寸 D<26mm 的 轴承 。 
2) 小 型 轴承 公称 外 径 尺 寸 26mm<D<60mm 的 轴承 。 
3) 中 小 型 轴承 公称 外 径 尺 寸 60mm < D<120mm 的 轴承 。 


4) 中 大 型 轴承 公称 外 径 尺 寸 120mm 夸 D<200mm 的 轴承 。 
5) 大 型 轴承 公称 外 径 尺 寸 200mm <D <440mm 的 轴承 。 
6) 特大 型 轴承 公称 外 径 尽 寸 440mm<D < 2000mm 的 轴承 。 


7) 重大 型 轴承 公称 外 径 尺 寸 D>2000mm 的 轴承 。 
6. 1.3 常用 滚动 轴承 结构 类 型 分 类 (ILK 3-558) 


表 3-558 常用 滚动 轴承 结构 类 型 分 类 (摘自 GB/T 271-2017) 


轴承 结构 分 类 名 Ж 简 图 类 型 代号 | 标准 编号 
一 | 深 沟 球 轴承 6 GB/T 276 
% 
Ral |= 带 顶 丝 外 je 
向 | 向 | 一 | 全 | | 个 | 元 | 球面 球 轴承 
ЕЕ 可 | 
心 | 接 | 装 
触 | 球 | ， | 分 | 
轴 | 甬 |， |。 | 列 | | 是 
ш ®® К 外 带 偏心 套 
K | | 型 | | 球 | 外 球面 球 UEL | GB/T 3882 
_ 面 | 轴承 
圆锥 孔 外 йе 
球面 球 轴承 
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(2) 
轴承 结构 分 类 名 Ж @ EE 类 型 代号 | 标准 编号 
“ің 7 БЕЗІН 
向 | 深 列 | 不 ы | 有 保持 架 的 6® = 
жы] | 可 | m | 50308 
f pR 分 
球 | 轴 | | 离 | 无 ГА 
н Ж 双 列 深 沟 人 I Е 
承 | |91 填 | 球 轴承 

т 
外 圈 无 挡 
边 圆 柱 滚 子 N 
ш | 轴承 
双 GB/T 283 
Н иеа 
№ | 边 圆柱 滚 子 NE 
轴承 
в 内 | 带 | ЛЕ 
B s| уң ESE pu 
向 | 向 双 тая МЕР = 
心 | 接 挡 | 挡 | ЖЖ + 
mlaj | faf [иж i 
жй ій 
ГАШ 内 圈 无 挡 
接 | 柱 可 边 圆 柱 滚 子 NU 
ші%| | 分 | | 不 | 轴承 
жт | 离 | ЭР : 
РЕЛЕ ШЕ 
轴 | 承 Hal ч 
承 双 边 圆 柱 滚 子 NJ СВ/Т 283 
挡 | | 轴承 
边 
带 内 圈 单 挡 
平 | in . 带 平 挡 圈 р 
ИЕ 
圈 | 轴承 
ЖЕЛІ 
SEN ` y ш ш ш 
- M 821 圆柱 RN NN 
双 ж | RTA 
- СВ/Т 285 
ШЕН Фф 
` P| +E = 
Ж шя 圆 柱 ISSN NNU 
边 滚 子 轴承 
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( 续 ) 
轴承 结构 分 类 名 Ж 简 图 类 型 代号 | 标准 编号 
ШЕ 
4 Е 滚 针 轴承 NA СВ/Т 5801 
БЕР 
型 | 边 
学 向 心 滚 针 
外 | 和 保持 架 K GB/T 20056 
М | 组 件 | 
ж 型 冲 
4 内 ЖУА HK СВ/Т 290 
4 | 向 圈 轴承 
向 | 接 | 滚 冲 
接 | 触 | 针 | 单 JE 
Ж +. 型 yh 
承 | 轴 封口 型 冲 
承 ЖУА ВК СВ/Т 290 
轴承 
内 圈 带 平 
问 ж 挡 圈 滚轮 滚 NATR 
心 轮 | 针 轴 承 
轴 外 
承 а СВ/Т 6445 
无 
1ч 内 圈 带 螺 
边 езже KR 
针 轴 承 
M т 
心 ж 调 心 P 
R | ü т Тт; | 心 Ж 1 GB/T 281 
x АК. j 
型 18 
ДЕ 
и в 锁 口 在 外 жа 
向 А -- X 9 中 = pm 
T © 图 的 角 接 触 NNS 7 
КРАЕ 球 轴承 
承 | 折 | 接 
承 | 触 | 单 
球 | 列 GB/T 292 
轴 A 
Ж 锁 口 在 内 02 
= 1. 接触 ESS B7 
5 < 
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构 分 类 名 称 简 图 类 型 代号 | 标准 编号 


ER 


жез 
зас ша 


外 圈 可 分 
离 的 角 接 触 
球 轴承 


SN7 = 


可 双 半 内 圈 
| 四 点 接触 球 
轴承 


4 
пи 


01 


а 
BES 


双 半 外 圈 
四 点 接触 球 
轴承 


ОЛЕ СВ/Т 294 


双 半 内 圈 
三 点 接触 球 
轴承 


018 


双 列 角 接 
触 球 轴承 


ШЫЛЫ 


双 


а) " 
Ж 0 СВ/Т 296 


ЕРЕЖЕ 


有 装填 楼 KKA 
的 双 列 角 接 NNS 
触 球 轴承 


ШЕТ 


Pa Е B ERT 3 GB/T 297 
列 轴承 | 


нЕЧЕ 
„ЖЕ 


双 内 圈 双 
| 一 | 列 圆 锥 滚 子 
轴承 


35 СВ/Т 299 
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( 续 ) 
轴承 结构 分 类 名 Ж 简 图 型 代号 | 标准 编号 
双 外 圈 双 
A 一 | 列 圆锥 滚 子 37 = 
Б 轴承 
НЕ 可 i 
深 | 分 
子 离 
轴 | “| 型 | ATN 
А Ж 双 四 列 圆 锥 5а а, Я 
内 | _ 38 GB/T 300 
ж я 圈 | Ж 
向 接 | 触 
、| 触 | 所 
心 ~、 
КТШ УЕ 
承 心 | 滚 | jH 外 
1/21 - 调 心 滚 子 
承 | 轴 | 滚 | 双 到 ші 2 СВ/Т 288 
承 | 子 | 列 mi Ж | 
加 不 | R ы 
Ж 可 | 道 
分 
长 Z. 
Ш Е 弧 И 
Rjal ж | 子 轴 承 
Я 道 
承 
平 | 推力 球 5B/T 
底 ӨН СВ/Т 301 
单 | | 单 
列 向 
球 | 单 向 调 心 Ж 
|. ы ШЕ Сү СВ/Т 28697 
йй 型 | 推力 球 轴承 NN SS 
向 | 推 
接 | 力 
fik | ER 5 
ER | 4h 
轴 | 轴 | 承 | 
| n Ж | Е 双向 推力 СВ/Т 301 
р Ж ЈВ/Т 3 
ТІГІ 离 | “| 型 | 球 轴承 
承 | 轴 型 
Ж 双 双 
列 向 
x 双向 调 心 СВ/Т 28697 
型 | 推力 球 轴承 
轴 JE 
ЕЙ 
ар гара 推力 圆柱 | 8 СВ/Т 4663 
|. 列 | | 向 | 型 | # HE 
轴 | 轴 
承 | 承 
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第 3 通用 零 部 件 及 器 
(Ж) 
轴承 结构 分 类 名 Ж и 型 代号 | 标准 编号 
双 列 或 多 
单 Е z 
i 向 列 推力 圆柱 
可 滚 子 轴承 
项 T 9 
往 | 双 | 分 | | 4 
轴 | 滚 | 列 | 离 型 
ШЕ E 
向 | 接 | 轴 双向 推力 
е 5 Ж х A ERT GB/T 4663 
轴 | 子 轴承 
承 | 轴 
承 
Je Ех 
JJ 元 | ЖЛЕ} = 
Ë ИЕ AXK | GB/T 4605 
轴 ШЕТ: 
Ж 
单 | | 单 
列 向 
推力 角 接 56 1В/Т 8717 
Е | 触 球 轴承 76 | GB/T 24604 
: ШІ 
推 | | 推 | 接 
211 |J |f 
轴 | | 球 | 球 
Ж A 双向 推力 
“ы A а f 接 fih 球 23 1В/Т 6362 
轴承 
Ë 
Іш 单 | 分 | 单 | 平 | ЖӘНЕ 
推 | | 推 | 列 | 高 | 向 | 底 | т 
ШИГ 9 1В/Т 7751 
£ 
ре 
| А 双向 推力 
力 | || | 向 | |H @ @ + 
ж 轴承 
% 
推 
力 
Г, 前 单 推力 调 心 
心 | 单 А Руа 
ШЇ 
Ж 
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(28) 
轴承 结构 分 类 名 Ж 简 图 类 型 代号 | 标准 编号 
带 外 置 的 
滚 针 和 满 装 А 
推力 球 组 合 
轴承 
т 
球 СВ/Т 25760 
轴 
承 
滚 针 和 推 
Ел J R AE NKX 
轴承 
КЕЕ 25 
接触 球 组 合 sss NKIA 
а [| |ы, 
合 分 | èi Ауу Кр 
轴 离 滚 J СВ/Т 25761 
Ж 型 针 | 球 
% 
ЖІ жин 
сы 点 接触 球 组 NKIB 
合 轴承 
滚 针 和 推 
J li] RE: T NKXR | СВ/Т 16643 
推 | 组 合 轴承 
力 
圆 
Ж 
R 
й 
ж) RMN @ 
ИЛ Bl кл нр 
у Б а 7628 2 ZARN | GB/T 25768 
向 滚 子 组 合 |] 
轴承 


D 类 型 代号 一 般 在 轴承 代号 中 省 略 ， 不 表示 。 
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6.1.4 滚动 轴承 综合 分 类 结构 图 ( 见 图 3-25 ) 
径 向 接触 球 轴 承 _ 深 沟 球 轴承 


径 向 接触 轴承 
圆柱 深 子 轴承 

| 
向 心 轴承 ee 
| 
角 接 触 球 轴承 


角 接 触 向 心 轴承 и _ 
圆锥 深 子 轴承 


| 
调 心 深 子 轴承 
轴承 < 

轴 向 接触 球 轴承 一 一 推力 球 轴承 


轴 向 接触 轴承 
推力 圆柱 滚 子 轴承 


轴 向 接触 滚 子 轴 承 | 


推力 滚 针 轴 承 
推力 轴承 


角 接 触 推力 球 轴承 一 一 推力 角 接触 球 轴承 


katuk < 

角 接触 推力 轴承 

推力 圆锥 滚 子 轴承 

角 接 触 推力 ти) 
推力 调 心 滚 子 轴承 


组 合 轴承 


图 3-25 ”滚动 轴承 综合 分 类 结构 图 
6.2 滚动 轴承 代号 


6.2.1 代号 的 构成 
滚动 轴承 代号 由 基本 代号 、 前 置 代 号 和 后 置 代 号 构成 。 


基本 代号 表示 轴承 的 基本 类 型 、 结 构 和 尺寸 ， 是 轴承 代号 的 基础 ， 前 置 、 后 置 


代号 是 轴承 在 结构 形状 、 扩 二、 公差 、 技 术 要 求 等 有 改变 时 ， 在 其 基本 代号 左右 添 


加 的 补充 代号 。 轴 承 代 号 的 排列 顺序 见 表 3-559, 
6.2.2 基本 代号 


除 滚 针 轴 承 外 ， 轴 承 外 形 符合 СВ 273.1. GB 273.2. GB 273.3 和 СВ 3882 任 
一 标准 规定 的 外 形 尺 寸 ， 其 基本 代号 由 轴承 类 型 代号 、 尺 寸 系列 代号 、 内 径 代 号 


构成 。 
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五 金 手 册 


33-559 轴承 代号 的 排列 顺序 (摘自 GB/T 272—2017) 


Ш 


承 代 号 


本 代号 


轴承 系 多 


前 置 代号 


类 型 代号 


尺寸 系列 代号 


宽度 (或 高 度 ) 系列 代号 


直径 系列 代号 


HERS 


类 型 代号 用 阿拉 伯 数 字 (以 下 简称 数字 ) 或 大 写 拉丁 字母 (以 下 简称 字母 ) 
表示 ， 尺 寸 系 列 代号 和 内 径 代 号 用 数字 表示 。 


例 ，6204，6 一 类 型 代号 ，2 一 尺寸 系列 (02) 代号 ，04 一 内 径 代 号 。 
N2210，N 一 类 型 代号 ，22 一 尺寸 系列 代号 ，10 一 内 径 代 号 。 


(1) 轴承 类 型 代号 〈 见 表 3 


-560) 


表 3-560 轴承 类 型 代号 (摘自 GB/T 272—2017) 


代号 轴承 类 型 代号 轴承 类 型 
0 双 列 角 接 触 球 轴承 7 角 接 触 球 轴承 
1 调 心 球 轴承 8 推力 圆柱 滚 子 轴承 
2 调 心 滚 子 轴 承 和 推力 调 心 滚 子 轴承 Ñ 圆柱 滚 子 轴承 
3 圆锥 滚 子 轴承 双 列 或 多 列 用 字母 NN 表示 
4 双 列 深 沟 球 轴承 U 外 球面 球 轴承 
5 推力 球 轴承 01 四 点 接触 球 轴承 
6 深 沟 球 轴承 


е 


Е: 在 表 中 代号 后 或 前 加 字母 或 数字 表示 该 类 轴承 中 的 不 同 结构 。 


(2) 轴承 尺寸 系列 代号 〈 见 表 3-561) 


表 3-561 轴承 尺寸 系列 代号 (摘自 СВ/Т 272-2017) 


向 心 轴承 推力 轴承 
直径 系 宽度 系列 代号 高 度 系列 代号 
列 代号 8 0 1 2 3 4 5 6 7 9 1 2 
尺寸 系列 代号 

7 一 一 17 一 37 
8 一 08 18 28 38 48 58 68 
9 一 09 19 29 39 49 59 69 
0 一 00 10 20 30 40 50 60 70 90 10 一 
1 一 01 11 21 31 41 51 61 71 91 11 一 
2 82 02 12 22 32 42 52 62 72 92 12 22 
3 83 03 13 23 33 一 一 一 73 93 13 23 
4 一 04 一 24 74 94 14 24 
5 95 一 一 
(3) 轴承 系列 代号 
常用 的 轴承 类 型 、 尺 寸 系列 代号 及 组 成 的 轴承 系列 代号 见 表 3-562。 
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K 3-562 轴承 系列 代号 (摘自 GB/T 272—2017) 


轴承 类 型 简 图 类 型 代号 | 尺寸 系列 代号 | 轴承 系列 代号 标准 号 
32 32 
双 列 角 接 触 球 轴承 (0) GB/T 296 
33 33 
1 39 139 
1 (1)0 10 
1 30 130 
调 心 球 轴承 1 (0)2 12 СВ/Т 281 
(1) 22 22 
1 (0)3 13 
(1) 23 23 
38 238 
48 248 
39 239 
49 249 
2222 30 230 
2 _ 40 240 
调 心 滚 子 轴承 2 СВ/Т 288 
31 231 
41 241 
22 222 
32 232 
037 213 
23 223 
92 292 
推力 调 心 滚 子 轴承 <= 2 93 293 СВ/Т 5859 
94 294 
29 329 
20 320 
30 330 
31 331 
з и 02 302 I 
圆锥 深 子 轴承 3 5 322 СВ/Т 297 
i 32 332 
03 303 
13 313 
23 323 
(2)2 42 
22-22 
双 列 深 沟 球 轴承 SN 4 
(2)3 43 
11 511 
推力 球 轴承 5 2 317 СВ/Т 301 
! 13 513 
14 514 
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(Ж) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 | 尺寸 系列 代号 | 轴承 系列 代号 标准 号 
22 522 
ш. 5 23 523 СВ/Т 301 
轴承 шын 
24 524 
ЖЕ 12% 532 
| 带 球面 座 圈 的 32 Бет 
轴 | 推力 球 轴承 шл 
Ж 142 534 
222 542 GB/T 28697 
带 球面 座 圈 的 
э жа 5 23® 543 
双向 推力 球 轴承 
24@ 544 
17 617 
37 637 
6 
18 618 
19 619 
深 沟 球 轴承 16 (0)0 160 СВ/Т 276 
(1)0 60 
0)2 62 
(0) 
(0)3 63 
(0)4 64 
18 718 
19 719 
Р = (1)0 70 Е 
角 接 触 球 轴承 7 СВ/Т 292 
(0)2 72 
(0)3 73 
(0)4 74 
11 811 
推力 圆柱 滚 子 轴承 8 СВ/Т 4663 
12 812 
10 N10 
(0)2 N2 
外 圈 无 挡 边 圆 N 22 N22 
柱 滚 子 轴承 i (0)3 N3 
Б _ 23 N23 
滚 (0)4 N4 
СВ/Т 283 
ч 10 NU10 
承 (0)2 NU2 
内 圈 无 挡 边 圆 Кїї 22 NU22 
柱 滚 子 轴承 I (0)3 NU3 
5 23 NU23 
(0)4 NU4 
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(28) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 | 尺寸 系列 代号 | 轴承 系列 代号 标准 号 
(0)2 NJ2 
22 NJ22 
内 圈 单 挡 边 圆 NJ (0)3 NJ3 
柱 滚 子 轴承 I 
23 NJ23 
- (0)4 NJ4 
(0)2 NUP2 
内 圈 单 挡 边 并 20 NUP22 
带 平 挡 圈 圆柱 滚 NUP (0)3 NUP3 СВ/Т 283 
子 轴承 23 NUP23 
(0)4 NUP4 
[Д (0)2 NF2 
+ ШАҚ ты 
演 | 外 圈 单 挡 边 加 { 
мы = NF (0)3 NF3 
柱 滚 子 轴承 
承 23 NF23 
222 49 NN49 
双 列 圆柱 深 子 SSsSSS NN GB/T 285 
轴承 
30 NN30 
<< 49 NNU49 
+ p Л 又 В = l 
ао SSSSS NNU GB/T 285 
列 圆 柱 滚 子 轴承 
41 NNU41 
2 UC2 
带 顶 丝 外 球面 
болы UC 
球 轴承 
3 UC3 
| | Ж) 2 UEL2 
面 бш МММ UEL СВ/Т 3882 
R| 面 球 轴承 
轴 3 UEL3 
ж 
2 UK2 
圆锥 孔 外 球面 ÜK 
球 轴承 
3 UK3 
= (0)2 ор. 
Сүр 
四 点 接触 球 轴承 wy QJ (0)3 QJ3 GB/T 294 
10 010 
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(28) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 | 尺寸 系列 代号 | 轴承 系列 代号 标准 号 
29 C29 
39 C39 
49 C49 
59 C59 
69 C69 
30 C30 
长 弧 面 滚 子 轴承 C 40 C40 
50 C50 
Ë 60 C60 
31 C31 
41 C41 
22 C22 
32 C32 
注 : 表 中 用 “( ”)"” 括 住 的 数字 表示 在 组 合 代号 中 省 略 。 
D 尺寸 系列 实 为 03， JH 13 表示。 
@ 尺寸 系列 实 为 12，13，14， 分 别 用 32，33，34 表示 。 
@ 尺寸 系列 实 为 22，23，24， 分别 用 42, 43, 44 表示 。 
(4) 轴承 内 径 代 号 ( 见 表 3-563) 
表 3-563 轴承 内 径 代 号 (摘自 GB/T 272—2017) 
轴承 公称 内 径 mm 内 径 代号 示例 
用 s 1А жє у Жу т == HHE У 21 sË h + = 
0.6-10( 非 整数 ) 公称 内 径 毫米 数 直接 表示 ,在 其 与 深 沟 RA * 617/0.6 d=0.6mm 
尺寸 系列 代号 之 间 用 “/" 分 深 沟 球 轴承 618/2.5 d=2.5mm 
Б) КИЕВА А 245 深 沟 球 轴承 625 4-5 
公称 内 径 毫米 数 直接 表示 ,对 深 沟 | ARAR 618/5 dess 
| р Й RERI =5mm 
1~9( 整数 ) 及 角 接 触 球 轴承 直径 系列 7、8、9, 内径 Pe 
与 尺寸 系列 代号 之 闻 用 “/” 分 开 角 接 触 球 轴承 707 d=7mm 
Ш 7 角 接触 球 轴承 719/7 d=7mm 
10 00 深 沟 球 轴承 6200 4-10тт 
РЕР 12 01 调 心 球 轴承 1201 а= 12mm 
Ё 15 02 圆柱 滚 子 轴承 ”NU 202 d=15mm 
17 03 推力 球 轴承 51103 а= 17mm 
公称 内 径 除 以 5 的 商 数 , 商 数 为 个 位 调 心 滚 子 轴承 22308 4-40 
20-480(22 28 32 除外 ) | _ Юй HEPR 的 商 数 , 商 数 为 个 位 ое йж mm 
数 , 需 在 商 数 左边 加 “0”, 如 08 МІНЕ ТИЕ NU 1096 d=480mm 
用 公称 内 径 毫 米 数 直接 表示 ,但 在 与 调 心 滚 子 轴承 ”230/500 d=500mm 


2500 以 及 22,28,32 


尺寸 系列 之 间 用 “/” 分 


深 沟 球 轴承 62/22 


d=22mm 


6.2.3 前 置 代号 ( 见 表 3-564) 
R 3-564 滚动 轴承 前 置 代 号 
代号 E X ж 例 
LNU 207 ,表示 NU207 轴承 的 内 圈 
2, T 4:2 ZY Z 或 
1, 可 分 离 轴承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 LN 207 表示 N207 轴承 的 外 圈 
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代号 а x RO 例 
LR HETI y PS PA PEA R F PE 538 ИКЕ — 


T : 7 NU20 Ж П 
А 不 带 可 分 离 内 圈 或 外 圈 的 组 件 Қа ыы 


滚 针 轴 承 仅 适用 型 
OR 有 NA) RNA 6904, 表 示 无 内 圈 的 NA6904 滚 针 轴承 
K 深 子 和 保持 架 组 件 K81107 ,表示 无 内 圈 和 外 圈 的 81107 轴承 
WS 推力 圆柱 深 子 轴承 轴 轿 WS 81107 
GS 推力 圆柱 滚 子 轴承 座 圈 GS 81107 
带 凸 缘 外 圈 的 向 心 球 轴 承 ( 仅 适用 于 d < 
Е Е 618/4 
10mm) 
x 凸 缘 外 圈 分 离 型 微型 角 接 触 球 轴承 ( 仅 适 用 
FSN FSN 719/5-7 
F d<10mm) 
KIW- 无 座 圈 的 推力 轴承 组 件 KIW-51108 
KOW- 无 轴 圈 的 推力 轴承 组 件 KOW-51108 


6.2.4 后 置 代号 
后 置 代号 用 字母 (或 加 数字 ) 表示 ,后 置 代号 所 表示 轴承 的 特性 及 排列 顺序 
按 表 3-565 的 规定 。 
表 3-565 后 置 代号 的 排列 顺序 (摘自 GB/T 272—2017) 
组 别 1 2 3 4 5 6 7 8 9 


密封 与 防 尘 FA kÆ 
ах | 内 部 结构 4. „лы 公差 等 级 | йи | 配置 | 振动 及 噪声 | 其 他 


(1) 后 置 代 号 的 编制 规则 
1) 后 置 代号 置 于 基本 代号 的 右边 并 与 基本 代号 空 半 个 汉字 距 (代号 中 有 符号 
“-”“/” 除 外 )。 当 改变 项 目 多 ， 具 有 多 组 后 置 代 号 ， 按 表 3-565 所 列 从 左 至 右 的 
顺序 排列 。 
2) 改变 为 第 4 组 ( 含 第 4 组 ) 以 后 的 内 容 ， 则 在 其 代号 前 用 “/” 与 前 面 代 
号 隔 开 ， 如 6205-2Z/P6，22308/P63。 
3) 改变 内 容 为 第 4 组 后 的 两 组 ， 在 前 组 与 后 组 代号 中 的 数字 或 文字 表示 含义 
可 能 混 消 时 ， 两 代号 间 空 半 个 汉字 距 ， 如 6208/Р63 ҮІ. 
(2) 后 置 代 号 及 含义 
1) 内 部 结构 代号 。 内 部 结构 代号 用 于 表示 类 型 和 外 形 尺 寸 相 同 但 内 部 结构 不 
同 的 轴承 。 其 代号 及 含义 按 表 3-566 的 规定 。 
表 3-566 内 部 结构 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272—2017) 
代号 ай Ж 示 例 
A 无 装 球 缺 口 的 双 列 角 接触 或 深 沟 球 轴 和 承 3205A 
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(Ж) 
RE А; 义 ж 例 
深 针 轴承 外 圈 带 双 锁 圈 (d>9mm,F,>12mm) a 
A RADER AROR = 
АС 角 接 触 球 轴承 ”公称 接触 角 w= 25° 7210AC 
В 角 接 触 球 轴承 ”公称 接触 角 a= 40° 7210B 
圆锥 滚 子 轴承 ”接触 角 加 大 32310B 
角 接 触 球 轴承 ”公称 接触 角 a= 15° 7005C 
C 调 心 滚 子 轴承 C 型 调 心 滚 子 轴承 设计 改变 ,内 圈 无 挡 边 ,活动 中 挡 圈 ， ЕТЕР 
冲压 保持 架 ,对 称 型 滚 子 ,加强 型 
CA C 型 调 心 滚 子 轴承 ,内 圈 带 挡 边 ,活动 中 挡 圈 ,实体 保持 架 23084CA/ W33 
CAB CA Ж Ж TAIR , 滚 子 中 部 穿孔 , 带 柱 销 式 保持 架 一 
CABC CAB 型 调 心 滚 子 轴承 , 滚 子 引导 方式 有 改进 = 
CAC CA 型 调 心 滚 子 轴承 , 滚 子 引导 方式 有 改进 22252CACK 
46 C 型 调 心 滚 子 轴承 , 滚 子 引导 方式 有 改进 5230560 
注 :CC 还 有 第 二 种 解释 , 见 表 3-371 
剖 分 式 轴承 K50x55x20D 
E ШЕ ДЫ NU207E 
ZW 深 针 保持 架 组 件 ” 双 列 K20x25x40ZW 
(D 加 强 型 ， 即 内 部 结构 设计 改进 ， 增 大 轴承 承载 能 力 。 
2) 密封 、 防 侍 与 外 部 形状 变化 代号 。 密 封 、 防 侍 与 外 部 形状 变化 代号 及 含义 


按 表 3-567 的 规定 。 
表 3-567 密封 、 防 尘 与 外 部 形状 变化 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272-2017) 


代号 含 义 示 例 
D 双 列 角 接 触 球 轴承 , 双 内 圈 3307D 
双 列 圆锥 滚 子 轴承 ,无 内 隔 圈 ,端面 不 修 磨 一 
D1 双 列 圆锥 滚 子 轴承 ,无 内 隔 圈 ,端面 修 磨 = 
DC 双 列 角 接 触 球 轴承 , 双 外 圈 3924-2KDC 
DH 有 两 个 座 圈 的 单 向 推力 轴承 一 
DS 有 两 个 轴 圈 的 单 向 推力 轴承 一 
-FS 轴承 一 面 带 逢 圈 密 封 6203-FS 
-2FS 轴承 两 面 带 秸 圈 密 封 6206-2FSWB 
= 22 | 1210K , 锥 度 为 1 : 12 代号 为 1210 
K 圆锥 孔 轴承 ” 锥 度 为 1 : 12( 外 球面 球 轴承 除外 ) 的 圆锥 孔 调 心 球 轴承 
с ғ қ 24122 K30 , 锥 度 为 1 : 30 代号 为 
KOO л. 24122 的 圆锥 孔 调 心 深 子 轴承 
-2K 双 圆 锥 孔 轴承 , 锥 度 为 1: 12 QF2308-2K 
L 组 合 轴 承 带 加 长 阶梯 形 轴 图 ZARN1545L 
-LS 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( ЖЕЛШ, Ж l ИХ ЖИЙ) = 
-2LS 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 , 套 圈 不 开 模 ) NNF5012-2LSNV 
N 轴承 外 圈 上 有 止 动 模 6210N 
NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 6210NR 
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(Ж) 
代号 含 义 示 例 
N1 轴承 外 圈 有 一 个 定位 覃 口 
N2 轴承 外 圈 有 两 个 或 两 个 以 上 的 定位 槽 口 
N4 N+N2 定位 槽 口 和 止 动 槽 不 在 同一 侧 
N6 N+N2 定位 槽 口 和 止 动 槽 在 同一 侧 
了 双 半 外 圈 的 调 心 滚 子 轴承 
PP 轴承 两 面 带 软 质 橡胶 密封 圈 NATR8PP 
PR 同 P ,两 半 外 圈 间 有 隔 圈 
-2PS 滚轮 轴承 ,滚轮 两 端 为 多 片 卡 自 式 密封 
8 承 外 圈 有 止 动 挡 边 ( 凸 缘 外 图 ) (不 适用 于 内 径 小 于 SOIR 
10mm 的 向 心 球 轴承 ) 
-RS 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接 触 式 ) 6210-65 
-2RS 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) 6210-2RS 
-RSL 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 轻 接触 式 ) 6210-RSL 
-2RSL 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 轻 接触 式 ) 6210-2RSL 
-RSZ 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) .一 面 带 防 尘 盖 6210-RSZ 
-RZZ 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 一面 带 防 尘 盖 6210-RZZ 
-RZ 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-RZ 
-2RZ 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-2RZ 
Š 轴承 外 圈 表 面 为 球面 (外 球面 球 轴承 和 滚轮 轴承 除外 ) 
йт n] (ШОК) NA4906S 
SC УК ЕЁ. [и] ТШ К 
螺栓 型 滚轮 轴承 ,螺栓 轴 端 部 有 内 六 角 言 孔 
SK 注 : 对 螺栓 型 滚轮 轴承 ,滚轮 两 端 为 多 片 卡 簧 式 密 封 ,螺栓 
轴 端 部 有 内 六 角 盲 孔 ,后 置 代 号 可 简化 为 -2PSK 
U 推力 球 轴承 ” 带 调 心 座 垫 圈 53210U 
WB 宽 内 圈 轴 承 ( 双 面 宽 ) 
WB1 宽 内 圈 轴 承 ( 单 面 宽 ) 
WC 宽 外 圈 轴 承 
X ”滚轮 轴承 外 轿 表 面 为 圆柱 而 с 
NUTR30X 
带 防 尘 章 的 滚 针 组 合 轴承 NK25Z 
带 外 畦 的 深 针 和 满 装 推力 球 组 合 轴承 ( 脂 润滑 ) 
-Z 轴承 一 面 带 防 尘 盖 6210-Z 
-27 轴承 两 面 带 防 尘 盖 6210-27 
-ZN 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 模 6210-ZN 
-2ZN 轴承 两 面 带 防 尘 盖 , 外 圈 有 止 动 覃 6210-2ZN 
-ZNB 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 同 一 面 外 圈 有 止 动 覃 6210-ZNB 
-ZNR 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 模 并 带 止 动 环 6210-ZNR 
ZH 推力 轴承 , 座 圈 带 防 尘 置 
ZS 扒 力 轴承 , 轴 圈 带 防 尘 
注 : 密封 圈 代 号 与 防 尘 盖 代 号 同样 可 以 与 止 动 槽 代号 进行 多 种 组 合 。 
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五 金 手 册 


3) 保持 架 及 其 材料 。 


不 相同 时 ， 其 代号 及 含义 按 表 3-568 的 规定 。 


表 3-568 保持 架 代 号 及 含义 (ШІН GB/T 272—2017) 


保持 架 在 结构 型 式 、 材 料 与 CB/T 272—2017 中 的 附录 C 


КЕЕ £ Ж КЕ £ Ж 
ЕИ ЕВРЕ А] ЖЫЯ 
J] ЯИК B | И ЛЖ 
L| BREKKER C] ЖЕ АШ ЕНИН CIR) 
M | РЕ р нв 
ТИШЕП ЕТТ DI | ӨШЕНШ 
кнр | SZ | “fh RAR OSCE инин | D2 DARE 
材料 ИЕ ВРЕ 结构 型 оз О ТЕВЕ 
Т) ИЕЛЕНЕ СЕ | 式 及 表 [E| л 
型) 面 处 理 T EFL t ya 
TN| TARERE 2 ЕЕЕ ЕТЕТ 
Y] л ҮТ: 窗 形 保持 架 
ZA| НАН R| ТҮҮ ШЕ ЕТУ 
24 A 5 ТУ 6 
a v| ШШШ H 
E: 保持 架 结构 型 式 及 表面 处 理 的 代号 只 能 与 保持 架 材料 代号 结合 使 用 。 


4) 轴承 零件 材料 。 轴 承 零件 材料 改变 ， 其 代号 及 含义 按 表 3-569 的 规定 。 
表 3-569 轴承 零件 材料 代号 及 含义 (ШЕН GB/T 272—2017) 


代号 Ey 义 ж fl 
/CS 轴承 零件 采用 碳 素 结构 钢 制 造 一 
ңе 套 圈 和 滚动 体 或 仅 是 套 圈 由 渗 碳 轴承 钢 (/HC 一 G20C72Ni4A;/HC1 一 
G20Cr2Mn2MoA ;/HC2—15Mn ) 制造 
/HE 套 圈 和 深 动 体 由 电 渣 重 熔 轴承 钢 СС1152 制造 6204/ HE 
жне 套 圈 和 滚动 体 或 仅 是 套 圈 由 其 他 轴承 钢 (/HG 一 5CrMnMo;/HG1 一 55SiMoVA) Е 
制造 
HN 套 圈 .滚动 体 由 高 温 轴 承 钢 (/HN—Cr4Mo4V ;/HN1—Cr14Mo4; /HN2— NL 
Cr15Mo4V;/HN3 一 W18Cr4V) 制造 
/HNC 套 圈 和 深 动 体 由 高 温 渗 碳 轴承 钢 G13Cr4Mo4Ni4V 制造 = 
/HP ЕТЖ 2) IK H T ЇЇ sk H Ab By ük 14 БЕШ — 
/HQ 套 圈 和 滚动 体 由 非 金属 材料 (HQ 一 塑料 ;A/HQ1 一 陶瓷 ) 制造 = 
/HU 套 圈 和 深 动 体 由 1Crl8Ni9Ti 不 锈 钢 制 造 6004/HU 
/HV 套 圈 和 滚动 体 由 可 滩 硬 不 锈 钢 (AHV 一 G95Cr18;/HV1 一 G102Cr18Mo) 制造 6014/HV 
5) 公差 等 级 。 公 差 等 级 代号 及 含义 按 表 3-570 的 规定 。 
表 3-570 公差 等 级 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272—2017) 
代号 Ж 义 示 ÑH 
/PN 公差 等 级 符合 标准 规定 的 普通 级 ,代号 中 省 略 不 表示 6203 


(Ж) 
代号 % 义 示 ÑH 
/P6 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6 级 6203/P6 
/P6X 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6X 级 30210/P6X 
/Р5 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级 6203/P5 
/P4 公差 等 级 符合 标准 规定 的 4 级 6203/P4 
/P2 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 6203/P2 
/SP 尺寸 精度 相当 于 5 级 ,旋转 精度 相当 于 4 级 234420/SP 
/UP 尺寸 精度 相当 于 4 级 ,旋转 精度 高 于 4 级 234730/UP 

6) 游 阶 。 游 隙 代号 及 含义 按 表 3-571 的 规定 。 
表 3-571 游 隙 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272—2017) 
代号 含 义 示 例 
/C2 游 际 符合 标准 规定 的 2 组 6210/C2 
/CN 游 际 符合 标准 规定 的 N 组 ,代号 中 省 略 不 表示 6210 
/C3 游 阶 符 合 标准 规定 的 3 组 6210/C3 
/C4 游 阶 符 合 标准 规定 的 4 组 NN3006K/C4 
/C5 游 阶 符 合 标准 规定 的 5 组 NNU4920K/C5 
/CA 公差 等 级 为 SP 和 UP 的 机 床 主轴 用 圆柱 滚 子 轴承 径 向 游 院 = 
/CM 电机 深 沟 球 轴承 游 际 6204-2RZ/P6CM 
N HADER, ИСМ 与 字母 HM 和 工 组 合 ,表示 游 阶 范围 减 半 , 或 与 P 组 合 ， 
表示 游 阶 范 围 偏 移 , 例 如 : 
/CNH 一 N 组 游 阶 减 半 , 相 当 于 N 组 游 阶 范围 的 上 半 部 
/CN /CNL—N 组 游 阶 减 半 , 相 当 于 N 组 游 阶 范围 的 下 半 部 = 
/CNM 一 N 组 游 际 减 半 , 相 当 于 N 组 游 际 范围 的 中 部 
/CNP 一 偏 移 的 游 阶 范围 ,相当 于 N 组 游 阶 范围 的 上 半 部 及 3 21 Ba |В 
的 下 半 部 组 成 
/C9 轴承 游 院 不 同 于 现 标准 6205-285/С9 
注 : 公差 等 级 代号 与 游 隙 代号 需 同时 表示 时 ， 可 进行 简化 ， 取 公差 等 级 代号 加 上 游 阶 组 号 (N 组 不 表 


示 ) 组 合 表 示 。 
示例 1: /P63 表示 轴承 公差 等 级 6 级 ， 径 
示例 2: /P52 表示 轴承 公差 等 级 5 级 ， 径 


游 阶 3 组 。 
游 阶 2 组 。 


7) 配置 。 配 置 代号 及 含义 按 表 3-572 的 规定 。 
表 3-572 配置 代号 及 含义 (摘自 СВ/Т 272-2017) 


= 


= 


代号 含 义 示 例 
/DB 成 对 背靠背 安装 7210C/DB 
/DF 成 对 面对面 安装 32208/DF 
/DT 成 对 串联 安装 7210CZDT 
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(Ж) 
代号 含 义 示 例 
/D РД Ж 
к 二 2 配置 组 中 轴承 数目 和 配置 中 轴 
шы БАЛЫН а 承 排列 可 以 组 合成 多 种 配置 方式 ， 
шж | 人 ML UK 例如 , 成 对 配置 的 /DB DF、 
数目 2 五 套 轴承 /DT; 三 ЖШ ІМ/ТВТ,/ТЕТ, 
/5 六 套 轴 承 /TT; 四 £ 配置 的 /QBC /QFC、 
B merer /QT /QBT /QFT 等 
7210CZTFT 一 接触 角 а = 15° W 
в m 
! ш 角 接 触 球 轴承 7210C ,三 套 配置 ， 
配置 T 串联 两 套 串联 和 一 套 面对面 
中 轴 | 6 万 能 组 配 7210CZPT 一 接触 角 а = 15° [0 ff 
承 排 | BT 背 对 背 和 串联 接触 球 轴承 7210C ,五 套 串联 配置 
列 FT 面对面 和 串联 7210ACZQBT 一 接触 角 Ü = 25° 19 
ве MARKUSE 角 接 触 球 轴承 7210AC, 四 讲 记 组 
T 成 对 申 联 的 面对面 配置 ,三 套 串联 和 一 套 背 对 背 
i 7210C/G325 一 接触 = 15° й 
ë 特殊 预 紧 ,附加 数字 直接 表示 预 紧 的 大 小 (单位 为 N) 角 接 触 球 轴承 5. 2. 
” | 用 于 角 接触 球 轴承 时 ,“C" 可 省 略 | ие 
为 325N 
7210CZDBGA 一 接触 角 а = 15° 
СА 轻 预 紧 , 预 紧 值 较 小 ( 深 沟 及 角 接触 球 轴承 ) 的 角 接 触 球 轴承 7210C ,成 对 背 对 
ШЕЛ 背 配 置 ,有 轻 预 紧 
GB 中 预 紧 , 预 紧 值 大 于 GA( 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 ) = 
GC 重 预 紧 , 预 紧 值 大 于 GB( 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 ) — 
i NU210/QTR 一 圆柱 深 子 轴承 
径 向 载荷 均匀 
R 径 向 载荷 均匀 分 配 NU210 四 套 配 置 均匀 预 紧 
CA 轴 向 游 隙 较 小 ( 深 沟 及 角 接 触 球 轴 承 ) 
轴 向 | CB 轴 向 游 辽 大 于 CA( 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 ) = 
ШЕНІ | CC 轴 向 游 隙 大 于 CB( 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 ) = 
сс 轴 向 游 隙 为 零 ( 圆 锥 滚 子 轴承 ) 一 
8) 振动 及 噪声 。 振 动 及 噪声 代号 及 含义 按 表 3-573 的 规定 。 
R 3-573 ”振动 及 噪声 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272—2017) 
代号 含 义 示 例 
轴承 的 振动 加 速度 级 极 值 组 别 。 附 加 数字 表示 极 值 不 同 : 
Z1 一 轴承 的 振动 加 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 Z1 组 6204/71 
/7 Z2 一 轴承 的 振动 加 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 72 组 6205-2RS/Z2 
Z3 一 轴承 的 振动 加 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 Z3 组 一 
Z4 一 轴承 的 振动 加 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 Z4 组 一 
РХ 振动 加 速度 级 达到 73 组 ,上 且 振 动 加 速度 级 峰值 与 振动 加 速度 级 之 差 不 大 
于 15dB 
振动 加 速度 级 达到 Z4 组 , 且 振 动 加 速度 级 峰值 与 振动 加 速度 级 之 差 不 大 _ 
于 15dB 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
代号 Ж 义 示 例 
轴承 的 振动 速度 级 极 值 组 别 。 附 加 数字 表示 极 值 不 同 : = 
V1 一 轴承 的 振动 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 V1 组 6306/V1 
/V V2 一 轴承 的 振动 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 V2 组 6304/V2 
V3 一 轴承 的 振动 速度 级 极 值 符 合 有 关 标 准 中 规定 的 V3 组 一 
V4 一 轴承 的 振动 速度 级 极 值 符合 有 关 标 准 中 规定 的 V4 组 一 
/ХЕЗ 振动 速度 达到 V3 组 且 振 动 速度 波峰 因数 达到 下 组 一 
/VF4 振动 速度 达到 V4 组 且 振 动 速度 波峰 因数 达到 下 组 一 
/7С 轴承 噪声 值 有 规定 ,附加 数字 表示 限 值 不 同 一 
D Ff 一 低频 振动 速度 波峰 因数 不 大 于 4， 中 、 高 频 振动 速度 波峰 因数 不 大 于 6。 
9) 其 他 。 在 轴承 摩擦 力矩 、 工 作 温 度 、 润 滑 等 要 求 特殊 时 ， 其 代号 及 含义 按 
表 3-574 的 规定 。 
表 3-574 其 他 特性 代号 及 含义 (摘自 GB/T 272—2017) 
代 号 Ж 义 示 例 
/50 轴承 套 圈 经 过 高 温 回 火 处 理 , 工 作 温度 可 达 150% М210/50 
/в1 轴承 套 圈 经 过 高 温 回 火 处 理 ,工作 温度 可 达 200% NUP212/S1 
/82 轴承 套 圈 经 过 高 温 回 火 处 理 ,工作 温度 可 达 250% NU214/S2 
шз /53 ЖЩ К а Z ph тыр йш ЖЫН, ТЕЗА ЛЕ Н] К 300°С 0308/53 
/54 轴承 套 圈 经 过 高 温 回 火 处 理 ,工作 温度 可 达 350°С NU214/S4 
кей | /T 对 起 动力 矩 有 要 求 的 轴承 ,后 接 数字 表示 起 动力 拢 一 
ЛЖ | /RT 对 转动 力矩 有 要 求 的 轴承 ,后 接 数字 表示 转动 力 拢 一 
/W20 轴承 外 圈 上 有 三 个 润滑 油 孔 = 
/W26 轴承 内 圈 上 有 六 个 润滑 油 孔 
/W33 轴承 外 圈 上 有 润滑 油槽 和 三 个 润滑 油 孔 23120 CC/W33 
W33X ”轴承 外 圈 上 有 润滑 油槽 和 六 个 润滑 油 孔 
2222 /W513 W26+W33 = 
ІНІН 
/W518 W20+W26 = 
/AS 外 圈 有 油 孔 ,附加 数字 表示 油 孔 数 ( 滚 针 轴 承 ) НК2020/ А51 
/15 H ЯН, ,附加 数字 表示 油 孔 数 ( 滚 针 轴承 ) NAO17x30x137IS1 
/ASR ЭУЕ + ЇЙЇ WB fL ЯП ТЖ NAO15x28x13/ASR 
/ISR 内 图 有 润滑 油 孔 和 沟 槽 = 
轴承 内 充 特 殊 高 温润 滑 脂 。 当 轴承 内 润滑 脂 的 装填 量 和 标 
准 值 不 同时 附加 字母 表示 : 
/HT A 一 润滑 脂 的 装填 量 少 于 标准 值 NA6909/ISR/HT 
B 一 润滑 脂 的 装填 量 多 于 标准 值 
Жазу ы 
ш C 一 润滑 脂 的 装填 量 多 于 B( 充 满 ) 
/LT 轴承 内 充 特殊 低温 润滑 脂 一 
/MT 轴承 内 充 特殊 中 温润 滑 脂 — 
ZLHT 轴承 内 充 特 殊 高 .低温 润滑 脂 = 
表面 | д | 。 套图 表面 带 涂 层 Ж 
涂 = 
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Y 和 另 一 个 字母 (如 YA 、YB) 组 合用 来 识别 无 法 用 现 有 后 置 


代号 表达 的 非 成 系列 的 改变 , 凡 轴 承 代号 中 有 YY 的 后 置 代号 ， 
其 他 | /AY | 应 查阅 图 纸 或 补充 技术 条 件 以 便 了 解 其 改变 的 具体 内 容 : = 
YA 一 结构 改变 (综合 表达 ) 

YB 一 技术 条 件 改变 (综合 表达 ) 


6.2.5 带 附 件 轴承 代号 (IÆ 3-575) 
表 3-575 带 附件 轴承 代号 


所 带 附件 名 称 了 带 附件 轴承 代号 示 例 
带 紧 定 套 轴承 代号 + 紧 定 套 代 号 22208K+H308 
УЛАШЫ Ж ШЫҚ ЫМЕН ЕН 22208К+АНЗ08 
ЖЕРЕ їй H] T 26 ЖУЙ ЕГИН Ж , 深 针 组 合 轴 和 承 ee 
Ë; 轴承 代号 + 内 轿 代 号 IR 
适用 于 圆柱 滚 子 轴承 
带 斜 挡 圈 | NJ210+HJ210 
轴承 代号 + 斜 挡 圈 代号 H? 
D 紧 定 套 、 退 印 衬 套 代 号 按 GB/T 9160. 1 的 规定 。 
© 仅 适用 于 带 附件 轴承 的 包装 及 图 样 、 设 计 文 件 、 手 册 的 标记 ， 不 适用 于 轴承 标志 。 


© 可 组 合 简 化 ，NJ…+HJ…=NH…， 如 NH210。 


6.3 深 沟 球 轴承 
6.3.1 特点 及 用 途 

深 沟 球 轴承 主要 承受 径 向 载荷 ， 但 也 可 用 于 承受 径 向 与 轴 向 的 联合 载荷 ， 其 中 
向 载荷 应 不 超过 未 被 利用 的 径 向 载荷 的 70% 。 在 转速 较 高 不 宜 采 用 推力 球 轴承 
的 情况 下 ， 也 可 用 此 类 轴承 承受 双向 纯 轴 向 载荷 ， 当 深 沟 球 加 大 轴承 的 径 向 游 院 
时 ， 具 有 角 接 触 球 轴承 的 性 质 ， 可 承受 较 大 的 轴 向 载荷 ， 但 寿命 随 之 缩短 ， 并 出 
现 较 大 的 运行 噪声 ; 深 沟 球 轴承 与 尺寸 相同 的 其 他 类 型 轴承 相 比 ， 其 摩擦 损失 最 
小 ， 极 限 转速 较 高 ， 适 用 于 刚性 的 双 支 承 轴 ， 以 及 支承 距离 小 于 轴承 内 径 10 f 
的 短 轴 。 

60000N 型 、60000- N/R 型 轴承 外 圈 带 止 动 柳 ， 放 入 止 动 环 后 可 简化 轴承 的 外 
壳 孔 的 轴 向 紧 固 (可 做 成 通 孔 )， 也 缩短 了 轴 向 尺寸 ， 此 种 轴承 与 60000 型 相同 ， 
但 承受 轴 向 载荷 小 ， 只 用 于 不 重要 的 传动 中 。 

60000-Z. 60000-2Z 型 轴承 带 防 尘 盖 ， 可 防止 污 物 侵入 轴承 ，60000-22Z 型 轴承 
在 制造 时 已 装 入 适量 润滑 脂 ， 在 轴承 的 寿命 期 内 可 不 加 油 ， 主 要 用 在 难以 单独 安装 
防 侍 装置 ， 以 及 不 易 对 轴承 进行 加 油 和 检查 的 机 件 中 。 

60000-RS、RZ 型 和 60000-2RS、2RZ 型 轴承 带 密封 圈 ， 能 较 严 密 地 防止 污 物 
浸入 轴承 ， 在 轴承 的 寿命 期 内 可 不 加 油 ， 用 在 对 密封 要 求 较 高 的 部 件 中 。 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


外 球面 球 轴承 外 圈 外 径 为 球面 ， 与 轴承 座 的 凹 球面 配合 能 自动 调 心 ， 适 用 于 密 
封 要 求 较 高 的 长 轴 、 安 装 或 受 载 丛 


时 弯曲 、 倾 斜 较 大 的 轴 上 ， 其 内 圈 较 一 般 轴 承 
宽 , 可 供 装置 密封 圈 及 紧 定 螺丝 或 高 心 套用 。 
6.3.2 


结构 型 式 ( 见 图 3-26) 


а) 


ü 


=l 


>H= 


d) 


e) 


图 3-26 深 沟 球 轴承 的 结构 型 式 


а) 深 沟 球 轴承 60000 型 b) 外 圈 有 止 动 模 的 深 沟 球 轴承 60000N 型 
с) 外 图 有 止 动 覃 并 带 止 动 环 的 深 沟 球 轴承 60000NR 型 


а) 一 面 带 防 尘 盖 的 深 沟 球 轴承 60000-Z 型 
e) 两 面 带 防 尘 盖 的 深 沟 球 轴承 60000-22. 型 
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图 3-26 深 沟 球 轴承 的 结构 型 式 (Ж) 
了 密封 圈 (接触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000- RS 型 
g) 两 面 带 密封 圈 (接触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-2RS 型 
h) 一 面 带 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-RZ 型 
i) 两 面 带 密封 圈 ( 非 接 触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-2RZ 型 
:一 轴承 内 、 外 圈 倒 角 尺 寸 


Г) — mi 


8 一 轴承 宽度 


D 一 轴承 外 径 ”dd 一 轴承 内 径 
7 一 轴承 外 圈 止 动 槽 端 倒 角 尺寸 
注 : 图 形 仅 为 结构 示例 。 
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6.3.3 外 形 尺寸 ( 见 表 3-576~ 表 3-584) 


表 3-576 17 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 276—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 £F JÉ J F 
60000 型 60000- Z 型 60000-27 型 а р В жы 
617/0.6 一 - 0.6 2 0.8 0.05 
617/1 = = 1 2.5 1 0.05 
617/1.5 = -- 1:5 3 1 0.05 
617/2 = == 2 4 1.2 0.05 
617/2.5 — = 2.5 ч 1.5 0.08 
617/3 617/3-Z 617/3-2Z 3 6 2 0.08 
617/4 617/4-7 617/4-22 4 7 2 0.08 
617/5 617/5-2 617/5-22 5 8 2 0.08 
617/6 617/6-7 617/6-27. 6 10 2.5 0.1 
617/7 617/7-2 617/7-22 7 11 2.5 0.1 
617/8 617/8-7 617/8-22 8 12 2.5 0.1 
617/9 617/9-27 617/9-2272 9 14 3 0.1 
61700 61700-27. 61700-22 10 15 3 0.1 
D -为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺 寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 。 
表 3-577 37 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 СВ/Т 276-2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
60000 型 60000-Z 型 60000-22. 型 d р В PER | 
637/1.5 = == 1:5 3 1.8 0.05 
637/2 = 一 2 4 2 0.05 
637/2.5 = = 2.5 5 2:3 0.08 
637/3 637/3-7 637/3-27, 3 6 3 0.08 
637/4 637/4-7 637/4-27, 4 7 3 0.08 
637/5 637/5-7 637/5-27, 5 8 3 0.08 
637/6 637/6-Z 637/6-2Z 6 10 3.5 0.1 
637/7 637/7-27 637/7-22 7 11 3.5 0.1 
637/8 637/8-7 637/8-27, 8 12 3.5 0.1 
637/9 637/9-7 637/9-27, 9 14 4.5 0.1 
63700 63700-7 63700-22 10 15 4.5 0.1 
D rm 为 rz 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 ， 后 同 。 
表 3-578 18 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 СВ/Т 276-2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
60000 | 60000N |60000NR | 60000-7. | 60000- 60000- 60000- 60000- 60000- НЕТ 
型 型 型 型 2Z 型 | RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 чү 
618/0.6 0.6|2.5| 1 0.05 一 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЖОЕ R Т 

60000 | 60000N |60005 | 60000-Z| 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000. | | | | у 
型 型 型 型 2Z 型 | RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 
618/1 |3 |1 00 — 
618/1.5 15] 4 |12 005 一 
618/2 2 | 5 (1.5 10.08 一 
618/2.5 25] 6 |1,8 10.08 一 
618/3 з [7 |2 [011 
618/4 4 | o [2.5101 — 
618/5 5 |11|3 [015 一 
618/6 6 |131|35|015 一 
618/7 7|14|35|015- 
618/8 s 16| 4 02- 
618/9 o |17| 4 |02]— 
61800 | 一 — | 6180-Z | 61800-22. | 61800- RS 61800- 2RS 61800-RZ 61800-287|10|19| 5 | 03| 一 
61801 | 一 — | 61801-Z | 61801-22. | 61801- RS 61801-2RS 61801- RZ 61801-2RZ 12 | 21 | 5 | 03| 一 
61802 | 一 — | 61802-7. | 61802-27. | 61802- RS 61802- 2RS 61802- RZ 61802-2RZ 15 | 24 | 5 |оз|— 
61803 | 一 — | 61803-7. | 61803-27. | 61803- RS 61803- 2RS| 61803- RZ 61803-2RZ 17 |26 | 5 |03|-- 
61804 | 61804N | 61804ХВ | 61804-Z | 61804-27. | 61804- RS |61804-2RS| 61804- RZ 61804-2RZ 20 | 32 | 7 |03 |03 
61805 | 61805N | 61805NR | 61805-Z | 61805-27. | 61805- RS |61805-2RS| 61805-RZ 61805-2RZ| 25 | 37 | 7 03|03 
61806 | 61806N | 61806NR | 61806-Z | 61806-27. | 61806- RS |61806- 285 61806- В2.|61806-287, 30 | 42 | 7 |03 0.3 
61807 | 61807N | 61807NR | 61807-Z | 61807-27. | 61807- RS |61807-2RS| 61807-RZ 61807-2RZ| 35 | 47 | 7 03|03 
61808 | 61808N | 61808NR | 61808-Z | 61808-2Z | 61808- RS |61808-2RS| 61808-RZ 61808-2RZ| 40 52 | 7 03|03 
61809 | 61809N | 61809NR | 61809-Z | 61809-27. | 61809- RS 61809-2RS 61809- RZ 61809-2RZ 45 | 58 | 7 |03 03 
61810 | 61810N | 61810NR | 61810-Z | 61810-27. | 61810- RS |61810-2Е5] 61810-RZ 61810-2RZ| 50 | 65 | 7 03|03 
61811 | 61811N | 61811NR | 61811-7 | 61811-27. | 61811- RS |61811-285 61811- RZ 61811-2RZ| 55 | 72 | 9 |03 03 
61812 | 61812N | 61812NR | 61812-Z | 61812-27. | 61812- RS 61812-2RS 61812- RZ 61812-2RZ 60 | 78 | 10 | 0.3 0.3 
61813 | 61813N | 61813NR | 61813-Z | 61813-27. | 61813- RS |61813-2RS| 61813-RZ 61813-2RZ| 65 | 85 | 10 | 06 | 0.5 
61814 | 61814N | 61814NR | 61814-7 | 61814-27 | 61814- RS 61814-2RS| 61814- RZ 61814-2RZ| 70 | 90 | 10 0.6 | 0.5 
61815 | 61815N | 61815NR | 61815-2. | 61815-27. | 61815- RS 61815-2RS 61815- RZ 61815-2RZ 75 | 95 | 10 | 0.6 0.5 
61816 | 61816N | 61816NR | 61816-2. | 61816-27. | 61816- RS 61816-2RS 61816- RZ 61816-2RZ 80 | 100| 10 | 0.6 0.5 
61817 | 61817N | 61817NR | 61817-2. | 61817-27. | 61817- RS |61817-285 61817- В2.|61817-287 85 | 110| 13 | 1 05 
61818 | 61818N | 61818NR | 61818-Z | 61818-27. | 61818- RS |61818-285 61818- В2.|61818-287 90 | 115| 13 | 1 05 
61819 | 61819N | 61819NR | 61819-Z | 61819-27. | 61819- RS 61819-2RS 61819-RZ 61819-2RZ 95 | 120| 13 | 1 05 
61820 | 61820N | 61820NR | 61820-Z | 61820-27. | 61820- RS 61820-2RS 61820- RZ 61820-2RZ 100| 125| 13 | 1 05 
61821 | 61821N | 61821NR | 61821-Z | 61821-27 | 61821- RS |61821-2RS| 61821-RZ 61821-2RZ| 105| 130| 13 | 1 |05 
61822 | 61822N | 61822NR | 61822-Z | 61822-27. | 61822- RS 61822- 2RS 61822- RZ 61822-2RZ 110| 140| 16 | 1 05 
61824 | 61824N | 61824NR | 61824-Z | 61824-27. | 61824- RS 61824-2RS|61824- RZ 61824-2RZ 120| 150| 16 | 1 |05 
61826 | 61826N | 61826NR | 61826-Z | 61826-27. | 61826- RS 61826-2RS 61826- RZ 61826-2RZ| 130 | 165 | 18 | 1.1 | 0.5 
61828 | 61828N | 61828NR | 61828-Z | 61828-27 | 61828- RS |61828-2RS| 61828- RZ 61828-2RZ| 140| 175| 18 | 1.1 | 05 
61830 | 61830N | 61830NR| — 150| 190| 20]11\0.5 
61832 | 61832N | 61832NR 160| 200| 20 | 1.110.5 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЖЕМ F 

60000 | 60000N |60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- 1 |, қад, 

型 型 型 型 27. 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 е 
61834 170 215 | 22 | 1.1 | 一 
61836 180 225 | 22 | 1.1 | 一 
61838 190 | 240 | 24 | 1.5 | 一 
61840 200 | 250 | 24 | 1.5 | 一 
61844 220 | 270 | 24 | 1.5 | 一 
61848 2401 300| 28 | 2 | 一 
61852 260|320| 28 | 2 | 一 
61856 280|350| 33 | 2 | 一 
61860 300| 380| 38 | 2.1 | 一 
61864 320 | 400 | 38 | 2.1 | 一 
61868 340 | 420 | 38 | 2.1 | 一 
61872 360 | 440 | 38 | 2.1 | 一 
61876 380 | 480 | 46 | 2.1 | 一 
61880 400| 500| 46 | 2.1 | 一 
61884 420| 520 | 46 | 2.1 | 一 
61888 440| 540| 46 | 2.1 | — 
61892 460| 580 | 56| 3 | 一 
61896 480 600| 56| 3 | 一 
618/500 500 |620| 56 | 3 | 一 
618/530 530| 650| 56 | 3 | 一 
618/560 560 | 680| 56 | 3 | 一 
618/600 600|730| 60 з | 一 
618/630 630|780|69|4|— 
618/670 670|820|69|4|— 
618/710 710|870| 74| 4 | 一 
618/750 750|920|78| 5 | 一 
618/800 800|980| 82| 5 | 一 
618/850 850 |1030| 82 | 5 | 一 
618/900 900 [1090| 85 | 5 | 一 
618/950 950 11150] 90 | 5 | 一 
618/1000 1000|1220| 100] 6 | 一 
618/1060 10601280 100| 6 | 一 
618/1120 1120|1360| 106| 6 | 一 
618/1180 11801420 106| 6 | 一 
618/ 1250 125011500] 112| 6 | 一 
618/1320 1320|1600| 122| 6 | 一 
618/ 1400 1400|1700| 132 | 7.5 | 一 
618/1500 1500|1820| 140 | 7.5 | 一 

D mean 为 六 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺 十 规定 在 GB/T 274 一 2000 中 ， 后 同 。 
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表 3-579 19 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 

(摘自 GB/T 276—2013) (单位 : mm) 

轴承 型 号 外 形 尺 寸 
60000 | 60000N |60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- “РАР Иб 

型 型 型 型 27 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 i 
619/1 一 一 619/1-Z | 619/1-27. 1|4{16|014|— 
619/15| — — |619/1.5-7|619/15-27 1.5] 5 | 2 |10.15| 一 
619/2 — — 619/2-Z | 619/2-27. 2 | 6 |2.3 10.15| 一 
619/25| — — [619/2.5-7. 619/2.5- 27. 25| 7 | 2.5 10.15| 一 
619/3 一 一 619/3-Z | 619/3-27| — -- |619/3-RZ619/3-2RZ 3 | 8 | з 10.15| 一 
619/4 一 一 619/4-Z | 619/4-27 |619/4- RSI619/4-2RS 619/4-RZ619/4-2RZ 4 | 11 | 4 10.15| 一 
619/5 一 一 619/5-7, | 619/5-27. |619/5- RS |619/5-285 619/5- RZ 619/5-28) 5 | 13 | 4 | 0.2 | — 
619/6 一 一 619/6-7. | 619/6- 27. |619/6- RS 619/6-2RS| 619/6-RZ619/6-2RZ 6 | 15 | 5 |02 | 一 
619/7 一 一 619/7-Z | 619/7-2Z |619/7- RS 619Z7-2RS 619/7- RZ 619/7-2RZ| 7 | 17 | 5 |03/-- 
619/8 — 一 619/8-Z | 619/8-27. |619/8- RS 619/8-2RS 619/8-RZ619/8-2RZ 8 | 19 | 6 | 0.3 | — 
619/9 — — 619/9-7, | 619/9- 27 | 619/9- RS 1619/9- 2RS| 619/9- RZ 619/9-2RZ| 9 | 20 | 6 | 0.3 | — 
61900 | 61900N | 61900NR | 61900-Z | 61900-27. | 61900- RS 61900-2RS 61900- RZ 61900-2RZ| 10 | 22 | 6 | 0.3 03 
61901 | 61901N | 61901NR | 61901-Z | 61901-2Z | 61901- RS |61901- 2RS| 61901- RZ 61901-2RZ| 12 | 24 | 6 | 0.3 0.3 
61902 | 61902N | 61902NR | 61902-Z | 61902-27 | 61902- RS |61902- 2RS| 61902- RZ 61902- 2RZ| 15 | 28 | 7 |03 0.3 
61903 | 61903N | 61903NR | 61903-Z | 61903-27 | 61903- RS |61903- 2RS| 61903- RZ 61903-2RZ| 17 | 30 | 7 |03 | 0.3 
61904 | 61904N | 61904NR | 61904-Z | 61904- 2Z | 61904- RS |61904- 2RS| 61904- RZ 61904-2RZ| 20 | 37 | 9 | 0.3 0.3 
61905 | 61905N | 61905NR | 61905-Z | 61905-27 | 61905- RS |61905- 2RS| 61905- RZ 61905-2RZ| 25 | 42 | 9 | 0.3 0.3 
61906 | 61906N | 61906NR | 61906-Z | 61906- 27. | 61906- RS |61906- 2RS| 61906- RZ |61906-287) 30 | 47 | 9 | 0.3 0.3 
61907 | 61907N | 61907NR | 61907-Z | 61907-27 | 61907- RS |61907- 2RS| 61907- RZ 61907- 2RZ| 35 | 55 | 10 | 0.6 | 0.5 
61908 | 61908N | 61908NR | 61908-7. | 61908-27 | 61908- RS |61908- 2RS| 61908- RZ 61908- 2RZ| 40 | 62 | 12 | 0.6 | 0.5 
61909 | 61909N | 61909NR | 61909-Z | 61909- 27. | 61909- RS |61909- 2RS| 61909- RZ 61909-2RZ| 45 | 68 | 12 | 0.6 | 0.5 
61910 | 61910N | 61910NR | 61910-Z | 61910-27. | 61910- RS 61910-2RS 61910- RZ 161910- 2RZ| 50 | 72 | 12 | 0.6 | 0.5 
61911 | 61911N | 61911NR | 61911-Z | 61911-27. | 61911- RS 61911- 2RS| 61911- RZ 61911-2RZ| 55 | 80 | 13 | 1 |05 
61912 | 61912N | 61912NR | 61912-Z | 61912-27. | 61912- RS 61912-2RS 61912- RZ | 61912-2RZ | 60 | 85 | 13 | 1 |05 
61913 | 61913N | 61913NR | 61913-Z | 61913-27. | 61913- RS 61913- 2RS| 61913- RZ | 61913-2RZ 65 | 90 | 13 | 1 |05 
61914 | 61914N | 61914NR | 61914-Z | 61914-27. | 61914- RS |61914- 2RS| 61914- RZ | 61914-2RZ | 70 | 100| 16 | 1 |055 
61915 | 61915N | 61915NR | 61915-Z | 61915-27 | 61915- RS |61915- 2RS| 61915- RZ | 61915-2RZ 75 | 105| 16 | 1 |05 
61916 | 61916N | 61916NR | 61916-Z | 61916-27. | 61916- RS |61916- 2RS| 61916- RZ | 61916-2RZ | 80 | 110| 16 | І |05 
61917 | 61917N | 61917NR | 61917-Z | 61917-27. | 61917- RS 61917- 2RS| 61917- RZ | 61917-2RZ 85 | 120| 18 | 1.1 | 0.5 
61918 | 61918N | 61918NR | 61918-Z | 61918-27. | 61918- RS |61918- 2RS| 61918- RZ | 61918-2RZ | 90 | 125| 18 | 1.1 | 0.5 
61919 | 61919N | 61919NR | 61919-Z | 61919-27. | 61919- RS 61919-2RS 61919- RZ | 61919-2RZ | 95 | 130| 18 | 1.1 | 0.5 
61920 | 61920N | 61920NR | 61920-7. | 61920-27. | 61920- RS |61920- 2RS| 61920- RZ | 61920- 2RZ | 100 | 140 | 20 | 1.1 | 0.5 
61921 | 61921N | 61921NR | 61921-Z | 61921-27. | 61921- RS 61921- 2RS 61921- RZ | 61921- 2RZ 105 | 145 | 20 | 1.1 | 0.5 
61922 | 61922N | 61922NR | 61922-Z | 61922-27. | 61922- RS |61922- 2RS| 61922- RZ | 61922- 2RZ | 110 | 150| 20 | 1.1 | 0.5 
61924 | 61924N | 61924NR | 61924-Z | 61924-27. | 61924- RS 61924- 2RS| 61924- RZ | 61924- 2RZ | 120 | 165 | 22 | 1.1 | 0.5 
61926 | 61926N | 61926NR | 61926-Z | 61926-27. | 61926- RS |61926- 2RS| 61926- RZ | 61926- 2RZ | 130 | 180 | 24 | 1.5 | 0.5 
61928 | 61928N | 61928NR — -- |61928- 85 |61928-2RS| — 一 140 | 190 | 24 | 1.5 | 0.5 
61930 61930- RS |61930-2RS| — 一 150|210|128 | 2 | 一 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
60000 | 60000N |60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | Bie 
型 型 型 型 27. 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 i 7 
61932 -- |61932- 85 |61932-2RS| — 一 160|220| 28 | 2 | 一 
61934 一 “|61934-RS |61934-2RS| — 一 170|230| 28 | 2 | 一 
61936 — |61936- 85 |61936-2RS| — 一 180 | 250 | 33 | 2 | 一 
61938 -- |61938- RS (61938-28685) — 一 190 | 260| 33| 2 | 一 
61940 61940- RS |61940-2RS| — 一 200 |280| 38 | 2.1 | 一 
61944 61944- RS |61944-2RS| — 一 220 |300| 38 | 2.1 | 一 
61948 240 | 320| 38 | 2.1 | 一 
61952 260 | 360| 46 | 2.1 | 一 
61956 280 | 380| 46 | 2.1 | — 
61960 300 | 420| 56 | 3 | 一 
61964 320 | 440| 56 | 3 | 一 
61968 340 | 460| 56 | 3 | 一 
61972 360 | 480| 56 | 3 | 一 
61976 380 | 520| 65 | 4 | 一 
61980 400 | 540| 65 | 4 | 一 
61984 420| 560| 65 | 4 | 一 
61988 440 | 600| 74 | 4 | 一 
61992 460 | 620| 74 | 4 | 一 
61996 480| 650| 78 | 5 | 一 
619/500 500 |670|78| 5 | 一 
619/530 530|70| 82 | 5 | 一 
619/560 560 |750| 85 | 5 | 一 
619/600 600 | 800| 90 | 5 | 一 
619/630 630 | 850| 100| 6 | 一 
610/670 670 | 900| 103| 6 | 一 
610/710 710 | 950| 106| 6 | — 
610/750 750 |1000] 112| 6 | 一 
619/800 800 | 1060| 115] 6 | 一 
表 3-580 00 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 
(摘自 GB/T 276-2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 二 
60000 型 60000-Z 型 60000- 27, 型 60000-RS 型 | 60000-2RS 型 4 р В mas 
16001 16001-Z 16001-2Z 16001- RS 16001- 2RS 12 28 7 0.3 
16002 16002- Z 16002- 27. 16002- RS 16002- 2RS 15 32 8 0.3 
16003 16003- Z 16003- 27. 16003- RS 16003- 2RS 17 35 8 0.3 
16004 16004- Z 16004- 27. 16004- RS 16004- 285 20 42 8 0.3 
16005 16005- Z 16005- 27. 16005- RS 16005- 2RS 25 47 8 0.3 
16006 16006- Z 16006- 27 16006- RS 16006- 2RS 30 55 9 0.3 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЁК F 
60000 型 60000- Z 型 60000- 2Z 型 60000-RS 型 | 60000-2RS 型 4 р В Ғы 
16007 16007- Z 16007- 27. 16007- RS 16007- 2RS 35 62 9 0.3 
16008 16008- Z 16008- 27. 16008- RS 16008- 2RS 40 68 9 0.3 
16009 16009- Z 16009- 27 16009- RS 16009- 2RS 45 75 10 0.6 
16010 16010-2 16010-27 16010- RS 16010- 2RS 50 80 10 0.6 
16011 16011-Z 16011-2Z 16011- RS 16011-2RS 55 90 11 0.6 
16012 16012-Z 16012- 27. 16012- RS 16012- 2RS 60 95 11 0.6 
16013 — — — — 65 100 | 11 0.6 
16014 — — — — 7 | 110 | 13 0.6 
16015 — — — — 75 115 13 0.6 
16016 — — — — 80 | 125 14 0.6 
16017 — — — — 85 130 | 14 0.6 
16018 — — — — 90 | 140 | 16 1 
16019 — — — — 95 145 16 1 
16020 — 一 一 一 100 | 150 | 16 1 
16021 一 一 一 一 105 | 160 | 18 1 
16022 一 一 一 一 110 | 170 | 19 1 
16024 一 一 一 一 120 | 180 | 19 1 
16026 — 一 一 一 130 | 200 | 22 1.1 
16028 一 一 一 一 140 | 210 | 22 1.1 
16030 — — — — 150 | 225 | 24 1.1 
16032 — — — — 160 | 240 | 25 1.5 
16034 — — — — 170 | 260 | 28 1.5 
16036 — — — — 180 | 280 | 31 2 
16038 — — — — 190 | 290 | 31 2 
16040 — — — — 200 | 310 | 34 2 
16044 — — — — 220 | 340 | 37 2.1 
16048 — — — — 240 | 360 | 37 2.1 
16052 — — — — 260 | 400 | 44 3 
16056 — — — — 280 | 420 | 44 3 
16060 — — — — 300 | 460 | 50 4 
16064 — — — — 320 | 480 | 50 4 
16068 — — — 一 340 | 520 | 57 4 
16072 一 一 一 一 360 | 540 | 57 4 
16076 一 一 一 一 380 | 560 | 57 4 
表 3-581 10 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 276—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 ЖЖ R F 
60000 | 60000N | 60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- МИРЕ 
型 型 型 型 27. 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 | 
604 一 一 604-Z | 604-2Z 4 |12| 4 |02|— 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

60000 | 60000N | 60000ХВ | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- е Ай. 
型 型 型 型 22 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 i i 

605 一 一 605-Z | 605-2Z 5 |14| 5 |02|— 
606 一 一 606-Z | 606-2Z 6|17| 6 |03|— 
607 一 一 607-Z | 607-27 | 607-RS | 607-285 | 607-RZ | 607-2RZ 7 | 19 | 6 03/-- 
608 一 一 608-Z | 608-27 | 608-RS | 608-285 | 608-RZ | 608-2RZ | 8 | 22 | 7 03/-- 
609 一 一 609-Z | 609-27 | 609-RS | 609-285 | 609-RZ | 609-2RZ | 9 24| 7 10.3 | 一 
6000 一 一 6000-7. | 6000-27. | 6000-RS | 6000-2RS| 6000-RZ 6000-2RZ 10 | 26 | 8 |03/-- 
6001 一 一 6001-Z | 6001-27. | 6001-RS | 6001-2RS| 6001-RZ |6001-2RZ| 12 | 28 | 8 |0.3 | 一 
6002 | 6002N | 6002NR | 6002-7 | 6002-27 | 6002-RS |6002-285| 6002-RZ |6002-2RZ| 15 | 32 | 9 0.3 0.3 
6003 | 6003N | 6003NR | 6003-7 | 6003-27. | 6003-RS |6003-285| 6003-RZ |6003-2RZ| 17 | 35 | 10 | 0.3 0.3 
6004 | 6004N | 6004NR | 6004-Z | 6004-27 | 6004-RS 6004-2RS 6004-RZ |6004-2RZ| 20 | 42 | 12 | 0.6 0.5 
60/22 | 60/22N |60/22ХВ | 60/22-7. | 60/22-2Z 60/22-2RZ 22 | 44 | 12 | 0.6 0.5 
6005 | 6005 6005NR | 6005-7 | 6005-27. | 6005-RS | 6005-2RS| 6005-RZ |6005-2RZ| 25 | 47 | 12 | 0.6 | 0.5 
60/28 | 60/28N |60/28NR | 60/28-7. | 60/28-27, 60/28-2В7| 28 | 52 | 12 | 0.6 | 0.5 
6006 | 6006N | 6006NR | 6006-7 | 6006-27. | 6006-В5 | 6006-285| 6006-RZ 6006-2RZ 30 | 55 | 13 | 1 |05 
60/32 | 60/32Х | 60/32ХВ | 60/32-7. | 60/32-27, 60/32-287| 32 | 58 | 13 | 1 10.5 
6007 | 6007N | 6007NR | 6007-Z | 6007-27 | 6007-RS |6007-285| 6007-RZ |6007-2RZ| 35 | 62 | 14 | 1 105 
6008 | 6008N | 6008NR | 6008-7 | 6008-27. | 6008-RS |6008-285| 6008-RZ 6008-2RZ 40 | 68 | 15 | 1 |05 
6009 | 6009N | 6009NR | 6009-Z | 6009-2Z | 6009-RS |6009-285| 6009-RZ |6009-2RZ| 45 | 75 | 16 | 1 10.5 
6010 | 6010N | 6010NR | 6010-7 | 6010-27. | 6010-RS |6010-285| 6010-RZ 6010-2RZ 50 | 80 | 16 | 1 |05 
6011 | 6011 6011NR | 6011-Z | 6011-2Z | 6011-RS |6011-2RS| 6011-RZ 6011-2RZ 55 | 90 | 18 | 1.1 | 0.5 
6012 | 6012N | 6012NR | 6012-7 | 6012-2Z | 6012-RS |6012-285| 6012-RZ |6012-2RZ| 60 | 95 | 18 | 1.1 0.5 
6013 | 6013N | 6013NR | 6013-7 | 6013-27. | 6013-RS |6013-285| 6013-RZ | 6013-2RZ| 65 |100| 18 | 1.1 0.5 
6014 | 6014N | 6014NR | 6014-7 | 6014-27 | 6014-RS 6014-2RS 6014-RZ |6014-2RZ| 70 |110| 20 1.1 0.5 
6015 | 6015Х | 6015NR | 6015-7 | 6015-27. | 6015-RS |6015-285| 6015-RZ |6015-2RZ| 75 |115| 20 | 1.1 0.5 
6016 | 6016N | 6016NR | 6016-7 | 6016-27 | 6016-RS | 6016-2RS| 6016-RZ |6016-2RZ| 80 |125| 22 | 1.1 | 0.5 
6017 | 6017N | 6017NR | 6017-7 | 6017-27. | 6017-RS 6017-2RS 6017-RZ | 6017-2RZ| 85 |130| 22 | 1.1 0.5 
6018 | 6018 6018NR | 6018-Z | 6018-2Z | 6018-RS | 6018-2RS| 6018-RZ | 6018-2RZ| 90 | 140| 24 | 1.5 | 0.5 
6019 | 6019N | 6019NR | 6019-7 | 6019-27. | 6019-RS | 6019-2RS| 6019-RZ | 6019-2RZ| 95 |145| 24 | 1.5 | 0.5 
6020 | 6020N | 6020NR | 6020-7 | 6020-27 | 6020-RS | 6020-2RS| 6020-RZ |6020-2RZ| 100 150| 24 1.5 0.5 
6021 | 6021N | 6021NR | 6021-7 | 6021-2Z | 6021-RS |6021-2RS| 6021-RZ |6021-2RZ| 105|160| 26 | 2 |0.5 
6022 | 6022N | 6022NR | 6022-7 | 6022-27 | 6022-RS | 6022-2RS| 6022-RZ | 6022-2RZ| 110 170| 28 | 2 |0.5 
6024 | 6024N | 6024NR | 6024-7 | 6024-27 | 6024-RS | 6024-2RS| 6024-RZ | 6024-2RZ| 120 180| 28 | 2 |0.5 
6026 | 6026N | 6026NR | 6026-Z | 6026-27. | 6026-RS | 6026-2RS| 6026-RZ | 6026-2RZ| 130|200| 33 | 2 |0.5 
6028 | 6028N | 6028NR | 6028-7 | 6028-27 | 6028-RS | 6028-2RS| 6028-RZ | 6028-2RZ| 140|210| 33 | 2 |0.5 
6030 | 6030N | 6030NR | 6030-7 | 6030-27. | 6030-RS |6030-285| 6030-RZ |6030-2RZ| 150 225| 35 | 2.1 | 0.5 
6032 | 6032N | 6032NR | 6032-7 | 6032-27. | 6032-RS | 6032-2RS| 6032-RZ | 6032-2RZ| 160|240| 38 | 2.1 | 0.5 
6034 170|260| 42 | 2.1 | 一 
6036 180 280| 46 | 2.1 | 一 
6038 190|290| 46 | 2.1 | 一 
6040 2001310| 51 | 2.1 | 一 


(Ж) 

轴承 型 号 外 形 尺 十 
60000 | 60000N | 60000NR | 60000-7 | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- ра р] вым 

型 型 型 型 22 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 ` ` 
6044 220|340| 56 | 3 | 一 
6048 240|360| 56 | 3 | 一 
6052 260 |400|65| 4 | 一 
6056 280 420| 65 | 4 | 一 
6060 300 460 | 74 | 4 | 一 
6064 320 480 | 74 | 4 | 一 
6068 340 | 520 | 82 | 5 | 一 
6072 360 | 540 | 82 | 5 | 一 
6076 380/560 | 82 | 5 | 一 
6080 400 600| 90 | 5 | 一 
6084 420 |620| 90 | 5 | 一 
6088 440 | 650| 94 | 6 | 一 
6092 460 680 |100 6 | 一 
6096 480 1700 |100 6 | — 
60/500 500 | 720 |100 6 | 一 
K 3-582 02 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 

(摘自 GB/T 276—2013) (单位 : mm) 
”轴承 型 号 外形 尺寸 ` 
60000 | 60000N | 60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- Ра РЕ ИРИ 

型 型 型 型 2Z 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 i 7 

623 一 一 623-Z | 623-27 | 623-RS | 623-285 | 623-RZ | 623-2RZ | 3 | 10 | 4 10.15| 一 
624 一 一 624-7 | 624-27 | 624-RS | 624-285 | 624-RZ | 624-2RZ | 4 | 13 | 5 |02 | 一 
625 一 一 625-Z | 625-27 | 625-RS | 625-285 | 625-RZ | 625-2RZ | 5 16| 5 (03| — 
626 626N | 626NR | 626-7 | 626-27 | 626-RS | 626-285 | 626-RZ | 626-2RZ | 6 | 19 | 6 |03 0.3 
627 627N | 627NR | 627-7 | 627-27 | 627-RS | 627-2RS | 627-RZ | 627-2RZ | 7 | 22 | 7 | 0.3 0.3 
628 628% | 628NR | 628-7 | 628-27 | 628-RS | 628-2RS | 628-RZ | 628-2RZ | 8 | 24 | 8 |03 0.3 
629 629N | 629NR | 629-7 | 629-27 | 629-RS | 629-285 | 629-RZ | 629-2RZ | 9 | 26 | 8 |03 0.3 
6200 | 6200N | 6200NR | 6200-Z | 6200-27. | 6200- RS | 6200-2RS| 6200- RZ 6200-2RZ 10 | 30 | 9 | 0.6 | 0.5 
6201 | 6201N | 6G2OINR | 6201-7 | 6201-27. | 6201- RS | 6201-2RS| 6201- RZ 6201-2RZ 12 | 32 | 10 | 0.6 | 0.5 
6202 | 6202N | 6202NR | 6202-Z | 6202-27. | 6202- RS | 6202-2RS| 6202- RZ | 6202-2RZ| 15 | 35 | 11 | 0.6 | 0.5 
6203 | 6203N | 6203NR | 6203-Z | 6203-27. | 6203- RS | 6203-2685! 6203- RZ 6203-2RZ 17 | 40 | 12 | 0.6 | 0.5 
6204 | 6204N | 6204NR | 6204-Z | 6204-27. | 6204- RS | 6204-2RS| 6204- RZ |6204-287| 20 | 47 | 14 | 1 |05 
62/22 | 62/22N | 62/22NR | 62/22-7. | 62/22-27, 62/22-287, 22 | 50 | 14| 1 0.5 
6205 | 6205М | 6205NR | 6205-Z | 6205-27. | 6205- RS | 6205-285| 6205- RZ 6205-2RZ 25 | 52 | 15 | 1 |05 
62/28 | 62/28Х | 62/28NR | 62/28-7. | 62/28-27, 62/28-2В7 28 | 58 | 16 | 1 |0.5 
6206 | 6206N | 6206NR | 6206-Z | 6206-27. | 6206- RS |6206-2RS| 6206- RZ 6206-2RZ 30 | 62 | 16 | 1 10.5 
62/32 | 62/32N | 62/32NR | 62/32-7. | 62/32-27, 62/32-2RZ| 32 | 65 | 17 | 1 |05 
6207 | 6207N | 6207NR | 6207-Z | 6207-27. | 6207- RS |6207-2RS| 6207-RZ |6207-2RZ| 35 | 72 | 17 | 1.1 | 0.5 
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(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺 才 
60000 | 60000N [60000NR | 60000-7 | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | -f |, 
型 型 型 型 2254 | RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 Femin [ismin 


6208 62087 6208NR | 6208-7 | 6208-2Z | 6208- RS | 6208-2RS | 6208- RZ |6208-2RZ| 40 | 80 | 18 | 1.1 | 0.5 


6209 6209N | 6209NR | 6209-Z | 6209-2Z | 6209-RS | 6209-2RS | 6209- RZ |6209-2RZ| 45 | 85 | 19 | 1.1 | 0.5 


6210 6210! 6210NR | 6210-7 | 6210-27 | 6210- RS | 6210-2RS | 6210-RZ | 6210-2RZ 50 | 90 | 20 | 1.1 0.5 


6211 6211N | 6211NR | 6211-7 | 6211-27 | 6211- RS | 6211-2RS | 6211- RZ (6211-2871 55 | 100| 21 | 1.5 | 0.5 


6212 6212N | 6212NR | 6212-Z | 6212-27 | 6212- RS | 6212-2RS | 6212- КА | 6212-2RZ 60 |110| 22 | 1.5 | 0.5 


6213 6213! 6213NR | 6213-7 | 6213-22 | 6213- RS | 6213-2RS | 6213- RZ | 6213-2RZ 65 | 120 | 23 | 1.5 | 0.5 


6214 6214N | 6214NR | 6214-7 | 6214-27 | 6214- RS | 6214-2855 | 6214- КА | 6214-2RZ 70 |125| 24 | 1.5 | 0.5 


6215 62157 6215№МЕ | 6215-7 | 6215-24 | 6215- RS |6215-2RS | 6215- RZ | 6215-2RZ 75 | 130| 25 | 1.5 | 0.5 


6216 6216) 6216NR | 6216-7 | 6216-27 | 6216- RS | 6216-2RS | 6216- RZ | 6216-2RZ 80 | 140| 26 | 2 |0.5 


6217 6217М | 6217NR | 6217-27 | 6217-27 | 6217- RS | 6217-2RS | 6217- КА 6217-2RZ 85 | 150| 28 | 2 | 0.5 


6218 6218! 6218NR | 6218-7 | 6218-27 | 6218- RS | 6218-2Ң5 | 6218- RZ | 6218-2RZ 90 | 160| 30 | 2 0.5 


6219 62197 6219NR | 6219-7 | 6219-27 | 6219- RS | 6219-2RS | 6219- К | 6219-2RZ 95 |170 | 32 | 2.1 | 0.5 


6220 6220N | 6220NR | 6220-7 | 6220-27. | 6220- RS | 6220-2RS | 6220- RZ | 6220-2RZ | 100 | 180 | 34 | 2.1 | 0.5 


6221 62217 622INR | 6221-7 | 6221-27 | 6221- RS | 6221-2RS | 6221- RZ | 6221-2RZ 105 | 190 | 36 | 2.1 | 0.5 


6222 6222N | 6222NR | 6222-Z | 6222-27. | 6222- RS | 6222-2RS | 6222- RZ | 6222-2RZ | 110 | 200 | 38 | 2.1 | 0.5 


6224 | 6224N | 6224NR | 6224-Z | 6224-27. | 6224- RS | 6224- 2RS | 6224- RZ | 6224- 2RZ| 120 | 215 | 40 | 2.1 | 0.5 
6226 | 6226N | 6226NR | 6226-Z | 6226-27. | 6226- RS | 6226-285 | 6226- RZ | 6226-2RZ| 130 230| 40 | 3 | 0.5 
6228 | 6228N | 6228NR | 6228-7 | 6228-27 | 6228- RS | 6228-285 | 6228- КА |6228-2RZ| 140 |250| 42 | 3 | 0.5 
6230 150|270| 45 | 3 | 一 
6232 160|290| 48 | 3 | 一 
6234 170|310| 52 | 4 | 一 
6236 180|320| 52 | 4 | 一 
6238 1901340| 55 | 4 | 一 
6240 200|360|58| 4 | 一 
6244 220|400|65| 4 | 一 
6248 240|440|72| 4 | 一 
6252 260|480|80| 5 | 一 
6256 280|500|80| 5 | 一 
6260 300|540|85| 5 | 一 
6264 320|580|92| 5 | 一 
表 3-583 03 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 
(摘自 СВ/Т 276-2013) (单位 : шш) 
轴承 型 号 外 形 尺 才 

60000 | 60000N | 6000058 | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60%0- | 60000- | ，| |, быт, 
型 型 型 型 27, 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 

633 一 一 63-7 | 633-27 | 633-RS | 633-2RS | 633-RZ | 633-2RZ | 3 | 13 | 5 | 02| 一 
634 一 一 634-Z | 634-27 | 634-RS | 634-2RS | 634-RZ | 634-2RZ | 4 | 16| 5 |03! — 
635 635N | 635NR | 635-7 | 635-27 | 635-RS | 635-2RS | 635-RZ | 635-287| 5 | 19 | 6 0310.3 
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(2%) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
60000 | 60000N |60000NR | 60000-Z | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- || в ыы 
型 型 型 型 22 型 RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 i i 
6300 | 6300N | 6300NR | 6300-7 | 6300-27. | 6300-RS | 6300-2RS | 6300- В7. 6300-2RZ 10 | 35 | 11 | 0.6 | 0.5 
6301 | 6301N | 630INR | 6301-7 | 6301-2Z | 6301- RS | 6301-2RS 6301-RZ 6301-2RZ 12 | 37 | 12 | 1 [0.5 
6302 | 6302N | 6302NR | 6302-7 | 6302-27 | 6302- RS | 6302-2RS | 6302- RZ 6302-2RZ 15 | 42 | 13 | 1 [0.5 
6303 | 6303N | 6303NR | 6303-7 | 6303-27. | 6303- RS | 6303-2RS | 6303- RZ 6303-2RZ 17 | 47 | 14 | 1 10.5 
6304 | 6304N | 6304NR | 6304-Z | 6304-27. | 6304- RS | 6304-2RS | 6304- RZ | 6304-2RZ| 20 | 52 | 15 | 1.1 | 0.5 
63/22 | 63/22N | 63/22NR | 63/22-Z | 63/22-27, 63/22-2RZ| 22 | 56 | 16 | 1.1 | 0.5 
6305 | 6305N | 6305NR | 6305-7 | 6305-27. | 6305- RS | 6305-2RS | 6305- RZ 6305-2RZ 25 | 62 | 17 | 1.1 | 0.5 
63/28 | 63⁄28N | 63/28ХВ | 63/28-7. | 63/28-27. 63/28-2В7| 28 | 68 | 18 | 1.1 | 0.5 
6306 | 6306N | 6306NR | 6306-7 | 6306-27. | 6306-RS |6306-2RS| 6306-RZ 6306-2RZ 30 | 72 | 19 | 1.1 | 0.5 
63/32 | 63/32N | 63/32NR | 63/32-7. | 63/32-27, 63/32-2В7| 32 | 75 | 20 |14 | 0-5 
6307 | 6307N | 6307NR | 6307-7 | 6307-27. | 6307- RS | 6307-285 | 6307- RZ | 6307-2RZ| 35 | 80 | 21 | 1.5 | 0.5 
6308 | 6308М | 6308NR | 6308-7 | 6308-27 | 6308- RS | 6308-285 | 6308- В7. | 6308-287/ 40 | 90 | 23 | 1.5 | 0.5 
6309 | 6309М | 6309NR | 6309-7 | 6309-27. | 6309- RS | 6309-285 | 6309- В7. | 6309-287/ 45 | 100| 25 | 1.5 | 0.5 
6310 | 6310N | 6310NR | 6310-7 | 6310-27. | 6310- RS | 6310-285 | 6310- RZ |6310-287| 50 | 110| 27 | 2 |05 
6311 | 6311N | 6311INR | 6311-7 | 6311-27 | 6311- RS |6311-285 | 6311-RZ 6311-2RZ 55 | 120| 29 | 2 |0.5 
6312 | 6312N | 6312NR | 6312-7 | 6312-27 | 6312- RS | 6312-2RS | 6312- RZ 6312-2RZ 60 | 130| 31 | 2.1 | 0.5 
6313 | 6313N | 6313NR | 6313-7 | 6313-27 | 6313- RS | 6313-285 | 6313- RZ 6313-2RZ 65 | 140| 33 | 2.1 | 0.5 
6314 | 6314N | 6314NR | 6314-7 | 6314-27 | 6314- RS | 6314-2RS | 6314- RZ 6314-2RZ 70 | 150| 35 | 2.1 | 0.5 
6315 | 6315N | 6315NR | 6315-7 | 6315-27 | 6315- RS | 6315-285 | 6315- RZ 6315-2RZ 75 | 160| 37 | 2.1 | 0.5 
6316 | 6316N | 6316NR | 6316-7 | 6316-27 | 6316- RS | 6316-285 | 6316- В7. 6316-2RZ 80 | 170| 39 | 2.1 | 0.5 
6317 | 6317N | 6317NR | 6317-7 | 6317-27 | 6317- RS |6317-285 | 6317- ВХ |6317-287| 85 | 180| 41 | 3 |05 
6318 | 6318N | 6318NR | 6318-7 | 6318-27 | 6318- RS | 6318-285 | 6318- RZ 6318-2RZ 90 | 190| 43 | 3 |0.5 
6319 | 6319N | 6319NR | 6319-7 | 6319-27 | 6319- RS | 6319-285 | 6319- ВХ | 6319-2RZ| 95 |200| 45 | 3 |05 
6320 | 6320М | 6320NR | 6320-7 | 6320-27 | 6320- RS | 6320-285 | 6320- RZ | 6320-2В7.| 100 | 215 | 47 | 3 |05 
6321 | 6321N | 6321NR | 6321-7 | 6321-27 | 6321- RS |6321-285 | 6321- RZ |6321-2В7.| 105 | 225 | 49 | 3 |05 
6322 | 6322N | 6322NR | 6322-7 | 6322-27 | 6322- RS |6322-285 | 6322- RZ |6322-2В7.| 110 | 240 | 50 3 0.5 
6324 一 一 6324-7. | 6324-2Z | 6324- RS | 6324-2RS | 6324- RZ 6324-2RZ 120 260| 55 | 3 | — 
6326 一 一 6326-Z | 6326- 2Z 130 | 280 | 58 | 4 | 一 
6328 140 | 300 | 62 | 4 | 一 
6330 150 | 320 | 65 | 4 | 一 
6332 160 | 340 | 68 | 4 | 一 
6334 170 | 360 | 72 | 4 | 一 
6336 180 | 380 | 75 | 4 | 一 
6338 190 | 400| 78 | 5 | 一 
6340 200 | 420 | 80 | 5 | 一 
6344 220 | 460| 88 | 5 | 一 
6348 240| 500| 95 | 5 | 一 
6352 260 | 540| 102| 6 | 一 
6356 280 | 580| 108| 6 | 一 
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表 3-584 04 系列 深 沟 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 СВ/Т 276 一 2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 

60000 | 60000N | 60000NR | 60000-7 | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- | 60000- 

ШІ 型 型 型 za | RS 型 | 2RS 型 | RZ 型 | 2RZ 型 | е 
6403 | 6403N | 6403NR | 6403-7. | 6403-27. | 6403-RS |6403-2RS| 6403-RZ 6403-2RZ 17 | @ | 17 | 1.1 0.5 
6404 | 6404N | 6404NR | 6404-7. | 6404-27 | 6404-RS |6404-2RS| 6404-RZ 6404-2RZ 20 | 72 | 19 | 1.1 0.5 
6405 | 6405N | 6405NR | 6405-7 | 6405-27 | 6405-RS |6405-2RS | 6405-RZ 6405-2RZ 25 | 80 | 21 | 1.5 | 0.5 
6406 | 6406N | 6406NR | 6406-7 | 6406-27. | 6406-RS |6406-2RS| 6406-RZ 6406-2RZ 30 | 90 | 23 | 1.5 | 0.5 
6407 | 6407N | 6407NR | 6407-7. | 6407-27 | 6407-RS |6407-2RS| 6407-RZ 6407-2RZ 35 |100| 25 | 1.5 | 0.5 
6408 | 6408N | 6408NR | 6408-Z | 6408-27. | 6408-RS |6408-2RS | 6408-RZ |6408-287| 40 | 110| 27 | 2 05 
6409 | 6409N | 6409NR | 6409-Z | 6409-27 | 6409-RS | 6409-285 6409- RZ 6409-2RZ 45 | 120| 29 | 2 05 
6410 | 64ION | 64IONR | 6410-7 | 6410-27 | 6410-RS | 6410-2RS| 6410- RZ 6410-2RZ 50 | 130| 31 | 2.1 | 0.5 
6411 | 64MIN | 64lINR | 6411-Z | 6411-2Z | 6411-RS | 6411-2RS| 6411- RZ 6411-2RZ 55 |140| 33 | 2.1 | 0.5 
6412 | 642N | 6412NR | 6412-7 | 6412-27 | 6412-RS | 6412-2RS 6412- RZ 6412-2RZ 60 |150| 35 | 2.1 | 0.5 
6413 | 6413N | 6413NR | 6413-Z | 6413-27 | 6413-RS | 6413-2RS 6413- RZ 6413-2RZ 65 | 160| 37 | 2.1 | 0.5 
6414 | 6414N | 6444NR | 6414-Z | 6414-2Z | 6414-RS | 6414-25 6414-RZ 6414-2RZ 70 |180| 42 | 3 05 
6415 | 6415N | 6415NR | 6415-Z | 6415-27 | 6415- Н5 | 6415-2RS 6415- RZ 6415-2RZ 75 | 190| 45 | 3 05 
6416 | 6416N | 6416NR | 6416-Z | 6416-2Z | 6416- RS | 6416-2RS 6416- RZ 6416-2RZ 80 | 200| 48 | 3 05 
6417 | 64I7N | 64I7NR | 6417-Z | 6417-27 | 6417-RS |6417-2RS 6417- RZ 6417-2RZ 85 |210| 52 | 4 | 0.5 
6418 | 6418N | 64I8NR | 6418-7 | 6418-27 | 6418-RS | 6418-2RS 6418- RZ 6418-2RZ 90 |225| 54 | 4 | 0.5 
6419 | 6419N | 6419NR | 6419-Z | 6419-27 | 6419-RS | 6419-2RS 6419- RZ 6419-2RZ 95 | 240| 55 | 4 | 0.5 
6420 | 6420N | 6420NR | 6420-Z | 6420-2Z | 6420-RS | 6420-2RS | 6420- RZ |6420-2RZ 100| 250| 58 | 4 | 0.5 
6422 | 一 — | 622-7 | 6422-22. | 6422- RS | 6422-2RS| 6422- RZ | 6422-2RZ| 110| 280| 65 | 4 | 一 


6.4 调 心 球 轴承 
6.41 特点 及 用 途 


调 心 球 轴承 主要 承受 径 向 载荷 ， 


也 可 同时 承受 少量 的 双向 载荷 。 不 宜 承 受 纪 


向 载荷 ， 因 此 时 将 使 载荷 仅 由 一 列 钢 球 承 受 。 


此 种 轴承 可 将 内 图 (H) АУЫН (98) 沿 轴 向 两 面 的 位 移 限 和 


游 队 内， 但 其 轴 向 限 位 精度 很 低 。 


1 在 轴承 


Ж 


调 心 球 轴承 具有 自动 调 心性 能 ， 允 许 内 圈 (qH) 对 外 圈 (2F26) 的 倾斜 不 超 


129525, 
2. 

10000К 型 调 心 球 轴 承 安装 在 锥 
承 的 径 向 游 际 。 


ШАРЕ 


适用 于 多 支承 传动 轴 、 在 外 载荷 下 有 和 较 大 弯 1 
s 
通过 


由 的 双 支 承 轴 ， 
552 ИЙ ДЕ WJ ҮР 
向 移动 内 圈 ， 可 微量 


HE。 


以 及 支承 座 


调整 轴 
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五 £ + Ж 
10000K+H0000 型 调 心 球 轴 承 利 用 紧 定 套 ， 可 装 在 无 轴 肩 的 光 轴 上 。 移 动 紧 定 
套 可 微量 调整 轴承 的 径 向 游 隙 。 
6.4.2 结构 型 式 ( 见 图 3-27) 
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ZR 


ADS 


2 


d) 
图 3-27 调 心 球 轴 
а) 圆柱 孔 调 心 球 轴承 10000 型 b) 


d) 两 面 带 密封 圈 的 圆柱 孔 调 
e) 两 面 带 密封 圈 的 圆锥 孔 调 心 
D 一 轴承 外 径 ”vd 一 轴承 内 和 和 


| 
22 
LE 


A ANYS 


“з 


се Y 


2 P 


"> 


B 


с) 


承 的 结构 型 式 
圆锥 孔 调 心 球 轴承 10000K 型 


c) 带 紧 定 套 的 调 心 球 轴承 10000K+H 型 


心 球 轴承 10000-2RS 型 
\ 球 轴承 10000 K-2RS 型 
径 d — ZEEN 


8 一 轴承 宽度 一 轴承 


内 、 外 圈 倒 角 尺 寸 


œ. 
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6.4.3 外 形 尺 寸 ( 见 表 3-585~ 表 3-591) 


表 3-585 39 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 


(摘自 СВ/Т 281 一 2013) (单位 : mm) 
некер ЖЖ R F С 
а р В T.min 
13940 200 280 60 2.1 
13944 220 300 60 2.1 
13948 240 320 60 2.1 
D ri 为 + 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 ， 后 同 。 
表 3-586 10 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 281—2013) (单位 : mm) 
外 形 尺 十 
d D В T шіп 
108 8 22 7 0.3 
353-587 30 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 281—2013) (单位 : mm) 
МЕТІ 外 形 尺 二 
4 р В тк" 
13030 150 225 56 2.1 
13036 180 280 74 2.1 
表 3-588 02 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 281—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
10000 型 10000K 型 10000K+H 型 d а, D B Fun 
126 — -- 6 == 19 6 0.3 
127 — -- 7 一 22 7 0.3 
129 一 == 9 = 26 8 0.3 
1200 1200К -- 10 = 30 9 0.6 
1201 1201K = 12 = 32 10 0.6 
1202 1202K -- 15 = 35 11 0.6 
1203 1203K e 17 = 40 12 0.6 
1204 1204K 1204K +H204 20 17 47 14 1 
1205 1205К 1205К+Н205 25 20 52 15 1 
1206 1206К 1206K+H206 30 25 62 16 1 
1207 1207К 1207К-Н207 35 30 72 17 1.1 
1208 1208К 1208К+Н208 40 35 80 18 1.1 
1209 1209К 1209К+Н209 45 40 85 19 1.1 
1210 1210К 1210К+Н210 50 45 90 20 1.1 
1211 1211К 1211К-Н211 55 50 100 21 1:9 
1212 1212К 1212К+Н212 60 55 110 22 1.5 
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(2%) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
10000 型 10000K 型 10000K+H 型 d а, р В НЕЯ 
1213 1213К 1213К+Н213 65 60 120 23 1.5 
1214 1214К 1214К+Н214 70 60 125 24 1.5 
1215 1215К 1215К+Н215 75 65 130 25 1.5 
1216 1216К 1216К+Н216 80 70 140 26 2 
1217 1217К 1217К+Н217 85 75 150 28 2 
1218 1218К 1218К+Н218 90 80 160 30 2 
1219 1219К 1219К+Н219 95 85 170 32 21 
1220 1220К 1220K+H220 100 90 180 34 2.1 
1221 1221К 1221К+Н221 105 95 190 36 2.1 
1222 1222К 1222K+H222 110 100 200 38 2.1 
1224 1224К 1224К+Н3024 120 110 215 42 2.1 
1226 = — 130 - 230 46 3 
1228 一 一 140 一 250 50 3 
表 3-589 22 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 СВ/Т 281 一 2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 ” 外 形 尺 二 
10000 型 | 10000-2RS 型 | 10000K 型 | 10000K-2RS 型 10000K+H 型 d|d | р | B | гш 
2200 2200-2RS 一 一 一 10 | — | 30 | 14 | 0.6 
2201 2201-2RS — — — 12 | — | 32 | 14 | 0.6 
2202 2202-2RS 2202K — — 15 | — | 35 | 14 | 0.6 
2203 2203-2RS 2203K — — 17 | — | 40 | 16 | 0.6 
2204 2204-2865 2204K = 2204K +H304 20 | 17 | 47 | 18 1 
2205 2205-2RS 2205K 2205K-2RS 2205K +H305 25 | 20 | 52 | 18 1 
2206 2206-2185 2206К 2206K-2RS 2206K+H306 30 | 25 | 62 | 20 1 
2207 2207-2RS 2207K 2207K-2RS 2207K+H307 35 | 30 | 72 |23 | 11 
2208 2208-2RS 2208K 2208K-2RS 2208K+H308 | 40 | 35 | 80 | 23 | 11 
2209 2209- 2RS 2209K 2209K-2RS 2209K+H309 | 45 | 40 | 85 | 23 | 11 
2210 2210-2RS 2210K 2210K-2RS 2210K+H310 50 | 45 | 90 | 23 | 1.1 
2212 2212-2RS 2212K 2212K-2RS 2212K+H312 60 | 55 | 110| 28 | 1.5 
2213 2213-2RS 2213K 2213K-2RS 2213K+H313 65 | 60 | 120 | 31 | 1.5 
2214 2214-2RS 2214K 2214K-2RS 2214K+H314 70 | 60 |125| 31 | 1.5 
2215 = 2215K = 2215K+H315 75 | 65 |130| 31 | 1.5 
2216 = 2216К = 2216K+H316 80 | 70 |140 | 33 5 
2217 = 2217К — 2217K+H317 85 | 75 |150| 36 2 
2218 一 2218K 一 2218K+H318 90 | 80 | 160 | 40 2 
2219 — 2219К 一 2219K+H319 95 | 85 |170| 43 | 2.1 
2220 一 2220K 一 2220K+H320 | 100 ! 90 |180| 46 | 2.1 
2221 一 2221K 三 2221K+H321 |105 | 95 |190| 50 | 2.1 
2222 一 2222K 一 2222K+H322 |110 100 | 200 | 53 | 2.1 


Ф 类 型 代号 
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表 3-590 03 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 


(摘自 GB/T 281—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
10000 型 10000K 型 10000K+H 型 а а, р В МЕЧ 
135 -- -- 5 -- 19 0.3 
1300 1300К -- 10 -- 35 11 0.6 
1301 1301К — 12 == 37 12 1 
1302 1302К — 15 — 42 13 1 
1303 1303К — 17 - 47 14 1 
1304 1304К 1304К-Н304 20 17 52 15 1.1 
1305 1305К 1305К-Н305 25 20 62 17 1.1 
1306 1306K 1306К+Н306 30 25 72. 19 1.1 
1307 1307К 1307K+H307 35 30 80 21 1:9 
1308 1308К 1308К-Н308 40 35 90 23 1:9 
1309 1309К 1309К-Н309 45 40 100 25 1.5 
1310 1310К 1310К-Н310 50 45 110 27 2 
1311 1311K 1311K+H311 55 50 120 29 2 
1312 1312К 1312K+H312 60 55 130 31 2.1 
1313 1313К 1313К+Н313 65 60 140 33 2.1 
1314 1314К 1314К+Н314 70 60 150 35 2.1 
1315 1315К 1315K+H315 75 65 160 37 2.1 
1316 1316К 1316К+Н316 80 70 170 39 2.1 
1317 1317К 1317K+H317 85 75 180 41 3 
1318 1318К 1318К+Н318 90 80 190 43 3 
1319 1319K 1319K+H319 95 85 200 45 3 
1320 1320K 1320K+H320 100 90 215 47 3 
1321 1321К 1321К-Н321 105 95 225 49 3 
1322 1322К 1322К+Н322 110 100 240 50 3 
表 3-591 23 系列 调 心 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 281—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 " 外 形 尺 才 

10000 型 10000-2RS 型 10000K 型 10000K+H 型 а а, р В інін 
2300 — — — 10 一 35 17 0.6 
2301 -- — = 12 = 37 17 1 
2302 2302-2685 = = 15 — 42 17 1 
2303 2303-2RS -- 一 17 — 47 19 1 
2304 2304-2685 2304К 2304K +H2304 20 17 52 21 1.1 
2305 2305-2Һ5 2305К 2305К+Н2305 25 20 62 24 1.1 
2306 2306-2685 2306К 2306К--Н2306 30 25 72 27 1.1 
2307 2307-2685 2307К 2307К+Н2307 35 30 80 31 1:5 
2308 2308-2RS 2308К 2308К+Н2308 40 35 90 33 1.5 


(Ж) 
轴承 型 号 ” 外 形 尺 十 

10000 型 10000-2RS 型 | 10000K 型 10000K+H 型 а а, D B Temin 
2309 2309-2RS 2309K 2309K +H2309 45 40 100 36 1.5 
2310 2310-2RS 2310K 2310K+H2310 50 45 110 40 2 
2311 — 2311K 2311К+Н2311 55 50 120 43 2 
2312 == 2312К 2312К+Н2312 60 55 130 46 2.1 
2313 == 2313К 2313К+Н2313 65 60 140 48 2.1 
2314 = 2314K 2314K+H2314 70 60 150 51 2.1 
2315 = 2315K 2315K+H2315 75 65 160 55 2.1 
2316 -- 2316К 2316К+Н2316 80 70 170 58 2.1 
2317 == 2317К 2317К+Н2317 85 75 180 60 3 
2318 = 2318K 2318K+H2318 90 80 190 64 3 
2319 = 2319К 2319К+Н2319 95 85 200 67 3 
2320 -- 2320К 2320К+Н2320 100 90 215 73 3 
2321 == 2321К 2321К+Н2321 105 95 225 77 3 
2322 = 2322K 2322K +H2322 110 100 240 80 3 


D 类 型 代号 “1” 按 GB/T 272—1993 的 规定 省 略 。 


6.5 角 接 触 球 轴承 

6.5.1 特点 及 用 途 

角 接 触 球 轴承 极限 转速 较 高 ， 其 接触 角 大 的 轴 向 承载 能 力也 较 大 。 当 轴承 受 径 
向 载荷 时 将 引起 附加 轴 向 力 ， 故 此 类 轴承 一 般 均 成 对 安装 (同名 端面 相对 安装 )。 
角 接 触 球 轴承 适用 于 文 承 间距 离 不 大 的 刚性 双 文 承 轴 ， 以 及 在 安装 和 使 用 过 程 
中 需要 调节 轴承 游 队 和 转 数 较 高 的 机 构 。 

三 点 和 四 点 接触 球 轴 承 、 成 对 双 联 角 接 触 球 轴承 (背靠背 和 面对面 ) 、 双 列 角 
接触 球 轴承 承受 径 向 和 双向 轴 向 载荷 的 联合 载荷 ;限制 轴 (К) 的 双向 轴 向 移 
动 在 轴承 轴 向 游 阶 范围 内 。 其 余 各 型 号 轴承 承受 径 向 和 单 向 轴 向 载荷 和 联合 载荷 ， 
限制 轴 (9%) 的 单 向 轴 向 移动 。 

角 接 触 球 轴承 内 外 圈 可 分 别 安装 ， 仅 用 在 安装 或 使 用 条 件 受 限制 ， 而 不 能 采用 
不 可 分 离 型 轴承 时 才 人 允许 采 用 。 

三 点 和 四 点 接触 球 轴承 钢 球 和 滚 道 有 三 点 或 四 点 接触 ， 与 其 他 类 型 轴承 相 比 ， 
当 径 向 游 际 相同 时 ， 轴 向 游 际 较 小 。 

成 对 安装 双 联 和 角 接触 球 轴 承 ， 由 生产 厂 选 配 组 合成 套 提供 ， 一 般 安装 于 部 件 后 
有 预 过 艇 ， 完 全 消除 了 轴承 中 的 洲际， 因而 提高 了 整套 组 合 轴承 的 承载 能 力 、 刚 性 
和 旋转 精度 。 背 靠背 的 比 面对面 的 轴承 刚性 好 ， 面 对 面 的 轴承 常用 预 过 盈 安 装 以 增 
加 刚性 。 串 联 的 轴承 用 以 承受 大 的 轴 问 载荷 。 

双 列 角 接 触 球 轴承 主要 用 于 要 限制 轴 或 外 这 双向 轴 向 位 移 的 部 件 中 ,转速 比 成 
对 安装 的 稍 高 。 
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6.5.2 结构 型 式 ( 见 图 3-28) 
В В В 
гы L а BAN r 
К = li 
3 F- + LZ | j 
і і 2 су =i 
4 L SN 
гіт а | f | 
з = Q з © ъч с 
М NS 
PNPA > ) 
ZZ ҰЯ 
а) b) с) 
图 3-28 角 接 触 球 轴承 的 结构 型 式 


а) 锁 口内 圈 和 锁 口 外 圈 型 角 接触 球 轴承 b) 锁 口 外 圈 型 角 接 触 球 轴承 c) 锁 口 内 圈 型 角 接触 球 轴承 
D 一 轴承 外 径 ”8 一 轴承 宽度 d 一 轴承 内 径 ”一 倒 角 尺寸 一 套 圈 窜 端面 倒 角 尺寸 ”a 一 接触 角 


6.5.3 外 形 尺 寸 ( 见 表 3-592~ 表 3-598) 


表 3-592 锁 口 内 圈 和 锁 口 外 圈 以 及 锁 口 外 圈 型 角 接 触 球 轴承 
(718 系列 ) 的 型 号 及 外 形 尺 寸 (ЗЕН GB/T 292—2007) (单位 : mm) 


轴承 型 号 外 形 尺 寸 

a=15° d D B Taan Т "ааФ 
71805С 25 37 7 0.3 0.15 
71806С 30 42 7 0.3 0.15 
71807С 35 47 7 0.3 0.15 
71808С 40 52 7 0.3 0.15 
71809С 45 58 7 0.3 0.15 
71810С 50 65 7 0.3 0.15 
71811С 55 72 9 0.3 0.15 
71812С 60 78 10 0.3 0.15 
71813С 65 85 10 0.6 0.15 
71814С 70 90 10 0.6 0.15 
71815С 75 95 10 0.6 0.15 
71816С 80 100 10 0.6 0.15 
71817С 85 110 13 1 0.3 
71818С 90 115 13 1 0.3 
71819С 95 120 13 1 0.3 
71820С 100 125 13 1 0.3 
71821С 105 130 13 1 0.3 
71822С 110 140 16 1 0.3 
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(2) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
a=15° d D B ат еды 
71824С 120 150 16 1 0.3 
71826С 130 165 18 1.1 0.6 
71828С 140 175 18 1.1 0.6 
71830C 150 190 20 11 0.6 
71832С 160 200 20 11 0.6 
71834С 170 215 22 1.1 0.6 
D -为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ,ms 为 mi 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 甚 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274 一 

2000 中 ， 后 同 。 


表 3-593 锁 口 内 圈 和 锁 口 外 圈 型 以 及 锁 口 外 圈 型 角 接 触 球 轴承 
(719 系列 ) 的 型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292-2007) (МУ: mm) 


轴承 型 号 外 形 尺 十 

а= 15° а= 25° а р В Tamin F ismin 
719/7C = 7 17 5 0.3 0.1 
719/8С = 8 19 6 0.3 0.1 
719/9С = 9 20 6 0.3 0.1 
71900C 71900AC 10 22 6 0.3 0.1 
71901C 71901AC 12 24 6 0.3 0.1 
71902C 71902AC 15 28 7 0.3 0.1 
71903С 71903AC 17 30 7 0.3 0.1 
71904С 71904АС 20 37 0 0.3 0.15 
71905С 71905АС 25 42 9 0.3 0.15 
71906С 71906АС 30 47 9 0:3 0.15 
71907С 71907АС 35 85 10 0.6 0.15 
71908С 71908АС 40 62 12 0.6 0.15 
71909С 71909АС 45 68 12 0.6 0.15 
71910С 71910АС 50 72 12 0.6 0.15 
71911С 719 1АС 55 80 13 1 0.3 
71912С 71912АС 60 85 13 1 0.3 
71913С 7191ЗАС 65 90 13 1 0.3 
71914С 71914АС 70 100 16 1 0.3 
71915С 71915АС 13 105 16 1 0,3 
71916С 71916АС 80 110 16 1 0.3 
71917С 71917АС 85 120 18 1.1 0.6 
71918С 71918 АС 90 125 18 1.1 0.6 
71919С 71919А С 95 130 18 1.1 0.6 
71920С 71920АС 100 140 20 1.1 0.6 
71921С 71921АС 105 145 20 1.1 0.6 
71922С 71922АС 110 150 20 1.1 0.6 
71924С 71924АС 120 165 22 1.1 0.6 
71926С 71926АС 130 180 24 1:5 0.6 
71928С 71928АС 140 190 24 1.5 0.6 
71930С 71930АС 150 210 28 2 1 
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( 续 ) 
轴承 型 号 I É R F 
а= 15° а= 25° а р В men ДК 
71932С 71932АС 160 220 28 2 1 
71934С 71934АС 170 230 28 2 1 
71936С 71936АС 180 250 33 2 1 
71938С 71938АС 190 260 33 2 1 
71940С 71940АС 200 280 38 2 1 
71944С 71944АС 220 300 38 2 1 
表 3-594 锁 口 内 圈 和 锁 口 外 圈 型 以 及 锁 口 外 圈 型 角 接 触 型 球 轴承 
(70 系列 ) 的 型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292 一 2007) (ШУ: mm) 
轴承 型 号 ЖЖ R F 
а= 15° а= 25° а р В fona P iniia 
705C 705AC 5 14 5 0.2 0.1 
706С 706AC 6 17 6 03 0.1 
707С 707АС 7 19 6 0.3 0.1 
708С 708АС 8 22 7 0.3 0.1 
709С 709АС 9 24 7 0.3 0.1 
7000С 7000АС 10 26 8 0.3 0.1 
7001С 7001АС 12 28 8 0.3 0.1 
7002С 7002АС 15 32 9 0.3 0.1 
7003С 7003АС 17 35 10 0.3 0.1 
7004С 7004АС 20 42 12 0.6 0.3 
7005С 7005АС 25 47 12 0.6 0.3 
7006С 7006АС 30 59 13 1 0.3 
7007С 7007АС 35 62 14 1 0.3 
7008С 7008AC 40 68 15 1 0.3 
7009C 7009AC 45 Ta 16 1 0.3 
7010C 7010AC 50 80 16 1 0.3 
7011C 7011АС 55 90 18 1.1 0.6 
7012С 7012АС 60 95 18 1.1 0.6 
7013С 7013AC 65 100 18 1.1 0.6 
7014С 7014АС 70 110 20 1.1 0.6 
7015С 7015АС 75 115 20 1.1 0.6 
7016С 7016АС 80 125 22 1.1 0.6 
7017С 7017АС 85 130 22 1.1 0.6 
7018С 7018АС 90 140 24 1.5 0.6 
7019С 7019АС 95 145 24 1.5 0.6 
7020С 7020АС 100 150 24 1.5 0.6 
7021С 7021АС 105 160 26 2 1 
7022С 7022АС 110 170 28 2 1 
7024С 7024АС 120 180 28 2 1 
7026С 7026АС 130 200 33 2 1 
7028С 7028АС 140 210 33 2 1 
7030С 7030АС 150 225 35 2.1 1 
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(Ж) 
轴承 型 号 IÉ R F 
а= 15° а= 25° а р В Та Тылы 
7032С 7032АС 160 240 38 2.1 1 
7034С 7034АС 170 260 42 2.1 1,1 
7036С 7036АС 180 280 46 2.1 1.1 
7038С 7038АС 190 290 46 24 1.1 
7040С 7040АС 200 310 51 2.1 1.1 
7044С 7044АС 220 340 56 3 1.1 
表 3-595 和 锁 口内 圈 和 锁 口 外 圈 型 以 及 锁 口 外 圈 型 角 接触 球 轴承 
(72 АЯ) 的 型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292—2007) (01У: mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
a=15° a=25° a=40° d D B ша чш 
о<30° а>30° 
723С 723АС — 3 10 4 0.15 0.08 0.08 
724С 724АС — 4 13 5 0.2 0.1 0.1 
725С 725АС == 9 16 5 0.3 0.15 0.15 
726С 726АС - 6 19 6 0.3 0.15 0.15 
727С 727АС -- 7 22 7 0.3 0.15 0.15 
728С 728АС 一 8 24 8 0.3 0.15 0.15 
729С 729АС == 9 26 8 0.3 0.15 0.15 
7200С 7200АС 7200В 10 30 9 0.6 0.3 0.3 
7201С 7201АС 7201В 12 32 10 0.6 0.3 0.3 
7202С 7202АС 7202В 15 35 11 0.6 0.3 0.3 
7203С 7203АС 7203В 17 40 12 0.6 0.3 0.6 
7204С 7204АС 7204В 20 47 14 1 0.3 0.6 
7205С 7205АС 7205В 25 52 15 1 0.3 0.6 
7206С 7206АС 7206В 30 62 16 1 0.3 0.6 
7207С 7207АС 7207В 35 72 17 1.1 0.3 0.6 
7208С 7208АС 7208В 40 80 18 1.1 0.6 0.6 
7209С 7209АС 7208В 45 85 19 1.1 0.6 0.6 
7210С 7210АС 7210В 50 90 20 1.1 0.6 0.6 
7211С 7211АС 7211В 55 100 21 1:5 0.6 1 
7212С 7212АС 7212В 60 110 22 1:5 0.6 1 
7213С 7213АС 7213В 65 120 23 1.5 0.6 1 
7214С 7214АС 7214В 70 125 24 15 0.6 1 
7215С 7215АС 7215В 75 130 25 1.5 0.6 1 
7216С 7216АС 7216В 80 140 26 1 1 
7217С 7217АС 7217В 85 150 28 1 1 
7218С 7218АС 7218В 90 160 30 2 1 1 
7219С 7219АС 7219В 95 170 32 2.1 1.1 1.1 
7220С 7220АС 7220В 100 180 34 2.1 1.1 1.1 
7221С 7221АС 7221В 105 190 36 2.1 1.1 1.1 
7222С 7222АС 7222В 110 200 38 2.1 1.1 1.1 
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(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺 二 
71smin 
а= 15° а= 25° а= 40° а D В T smin 
a< 30° а>30° 
7224C 7224AC 7224B 120 215 40 2.1 1.1 1.1 
7226C 7226AC 7226B 130 230 40 3 1.1 1.1 
7228C 7228AC 7228B 140 250 42 3 1.1 1.1 
7230C 7230AC 7230B 150 270 45 3 1.1 1.1 
7232C 7232AC 7232B 160 290 48 3 1.1 11 
7234C 7234AC 7234B 170 310 52 4 1.5 1.5 
7236C 7236AC 7236B 180 320 52 4 1.5 1.5 
7238C 7238AC 7238B 190 340 55 4 1.5 1.5 
7240C 7240AC 7240B 200 360 58 4 1.5 1.5 
7244C 7244AC 一 220 400 65 4 1.5 1.5 
表 3-596 锁 口 内 圈 和 锁 口外 圈 型 以 及 锁 口外 圈 型 角 接触 球 轴承 
(73 АЯ) 的 型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292—2007) ($: mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
a=15° a=25° a=40° d D B Tomin ч 
a< 30° а>30° 
7300С 7300АС 7300В 10 35 11 0.6 0.3 0.3 
7301С 7301АС 7301В 12 37 12 1 0.3 0.6 
7302С 7302АС 7302В 15 42 13 1 0.3 0.6 
7303С 7303АС 7303В 17 47 14 1 0.3 0.6 
7304С 7304АС 7304В 20 52 15 11 0.6 0.6 
7305С 7305АС 7305В 25 62 17 11 0.6 0.6 
7306С 7306АС 7306В 30 72 19 11 0.6 0.6 
7307С 7307АС 7307В 35 80 21 1.5 0.6 1 
7308С 7308АС 7308В 40 90 23 1.5 0.6 1 
7309С 7309АС 73098 45 100 25 1.5 0.6 1 
7310С 7310АС 7310В 50 110 27 2 1 1 
7311С 7311AC 7311B 55 120 29 1 1 
7312C 7312AC 7312B 60 130 31 24 1.1 1.1 
7313С 7313АС 7313В 65 140 33 2,1 11 1.1 
7314С 7314АС 7314В 70 150 35 2.1 1.1 1.1 
7315С 7315АС 7315В 75 160 37 2.1 1.1 1.1 
7316C 7316AC 7316B 80 170 39 2.1 1.1 1.1 
7317C 7317AC 7317B 85 180 41 3 1.1 1.1 
7318C 7318AC 7318B 90 190 43 3 1.1 1.1 
7319C 7319AC 7319B 95 200 45 3 1.1 1.1 
7320C 7320AC 7320B 100 215 47 3 1.1 1.1 
7321C 7321AC 7321B 105 225 49 3 1.1 11 
7322С 7322АС 7322В 110 240 50 3 1.1 1.1 
7324C 7324AC 7324B 120 260 55 3 1.1 1.1 
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(2) 
轴承 型 号 ЖЖ J F 
Tlsmin 
а= 15° @=25° a= 40° а р В йш: 
о<30° а>30° 
7326С 7326АС 7326В 130 280 58 4 1.5 129 
7328С 7328АС 7328В 140 300 62 4 1:5 1:5 
7330С 7330АС 7330В 150 320 65 4 1:5 1:5 
7332С 7332АС 7332В 160 340 68 4 1:5 1:5 
7334С 7334А С. 7334B 170 360 72 4 1:5 1.5 
7336С 7336АС 7336В 180 380 75 4 1.5 2 
7338С 7338АС 7338В 190 400 78 5 2 
7340С 7340АС 7340В 200 420 80 5 2 2 
23-597 锁 口内 圈 型 角 接 触 球 轴承 (B70 系列 ) 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292 一 2007) (单位 mm) 
轴承 型 号 I É R F 
а= 15° а= 25° а р В а Pienin 
B705C B705AC 9 14 9 0.2 0.1 
B706C B706AC 6 17 6 0.3 0.1 
B707C B707AC 19 6 0.3 0.1 
В708С В708АС 8 22 T 0.3 0.1 
В709С В709АС 9 24 7 0.3 0.1 
В7000С В7000АС 10 26 8 0.3 0.1 
В7001С В7001АС 12 28 8 0.3 0.1 
В7002С В7002АС 15 32 9 0.3 0.1 
В7003С B7003AC 17 35 10 0.3 0.1 
B7004C B7004AC 20 42 12 0.6 0.3 
В7005С В7005АС 25 47 12 0.6 0.3 
В7006С В7006АС 30 55 13 1 0.3 
В7007С В7007АС 35 62 14 1 0.3 
В7008С В7008АС 40 68 15 1 0.3 
В7009С В7009АС 45 Ta 16 1 0.3 
B7010C B7010AC 50 80 16 1 0.3 
B7011C B7011AC 55 90 18 1.1 0.6 
В7012С В7012АС 60 95 18 1.1 0.6 
— B7013AC 65 100 18 1.1 0.6 
== В7014АС 70 110 20 1.1 0.6 
= B7015AC 75 115 20 1.1 0.6 
= B7016AC 80 125 22 1.1 0.6 
— В7017АС 85 130 22 1.1 0.6 
-- В7018АС 90 140 24 1:5 0.6 
-- В7019АС 95 145 24 1.5 0.6 
-- В7020АС 100 150 24 1.5 0.6 
一 B7021AC 105 160 26 2 1 
一 B7022AC 110 170 28 2 1 
— В7024АС 120 180 28 2 1 
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Ж 3-598 锁 口内 圈 型 角 接触 球 轴承 (B72 系列 ) 的 型 号 


6. 
6. 


边 的 套 圈 分 离 ， 安 装 拆 缀 比较 方便 。 与 同 尺 寸 的 深 沟 轴 承 相 比 ， 
大 ， 能 用 于 刚性 较 大 的 轴 上 ， 


孔 能 


机 


及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 292—2007) (单位 : mm) 
轴承 型 号 6А F 

а= 15° а= 25° а р В аа Гүзшін 
В723С В723АС 3 10 4 0.15 0.15 
В724С В724АС 4 13 5 0.2 0.2 
В725С В725АС 5 16 5 0.3 0.2 
В726С В726АС 6 19 6 0.3 0.2 
В727С В727АС 7 22 7 0.3 0.2 
В728С В728АС 8 24 8 0.3 0.2 
В729С В729АС 9 26 8 0.3 0.2 
В7200С В7200АС 10 30 9 0.6 0.3 
В7201С В7201АС 12 32 10 0.6 0.3 
В7202С В7202АС 18 35 11 0.6 0.3 
B7203C B7203AC 17. 40 12 0.6 0.3 
В7204С В7204АС 20 47 14 1 0.3 
В7205С В7205АС 25 52 15 1 0.3 
В7206С В7206АС 30 62 16 1 0.3 
В7207С В7207АС 95 72 17 1.1 0.3 
В7208С В7208АС 40 80 18 1.1 0.6 
В7209С В7209АС 45 85 19 1.1 0.6 
В7210С В7210АС 50 90 20 1.1 0.6 
В7211С B7211AC 55 100 21 1:4 0.6 
В7212С В7212АС 60 110 22 1.5 0.6 
В7213С B7213AC 65 120 23 1.5 0.6 
В7214С В7214АС 70 125 24 1.5 0.6 
В7215С В7215АС 75 130 25 1.5 0.6 
В7216С В7216АС 80 140 26 2 1 
В7217С В7217АС 85 150 28 1 
В7218С В7218АС 90 160 30 2 1 
В7219С В7219АС 95 170 32 241 1.1 
В7220С В7220АС 100 180 34 221 1.1 
B7221C B7221AC 105 190 36 2.1 1.1 
В7222С В7222АС 110 200 38 21 1.1 
В7224С В7224АС 120 215 40 24 1.1 


в 圆柱 滚 子 轴承 
61 特点 及 用 途 


圆柱 滚 子 


但 允许 内 、 


此 类 轴承 常用 


ЛЕ, ЖМ, 


外 圈 轴 线 偏 斜 2 -4 
很 好 地 对 中 。 


故 只 


lH 承 带 挡 边 的 引导 套 圈 与 保持 架 和 深 子 组 成 一 组 合 件 ， 可 与 为 一 无 挡 
径 向 承载 能 力 较 


并 要 求 支 承 座 


于 受 外 力 弯 曲 较 小 的 固定 短 轴 上 ， 也 常用 于 因 发 热 而 使 轴 伸 长 的 
另 一 支点 上 则 应 安装 使 轴 与 


在 一 个 支点 上 安装 无 挡 边 的 滚 子 
和 箱 能 固定 起 来 的 轴承 。 


к, 
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五 金 手 册 


NF, NH, NUP 型 轴承 主要 承受 径 向 载荷 ， 也 可 承受 少量 
(МЕ) 或 双向 轴 向 载荷 (NH. NUP), ， 并 限制 轴 


RN. RNU 型 轴承 用 于 径 向 尺寸 受 限 并 


ЕН, 


的 单 向 


和 向 载荷 


(外 索 ) 的 单 向 或 双向 轴 向 移动 ， 
其 余 均 仅 能 承受 径 向 载荷 ， 且 不 限制 轴 (外 壳 ) 的 轴 向 移动 。 


触 的 表面 硬度 应 不 低 于 HRC60， 表 面 粗糙 度 Ка<0. 4р, 


6.6. 
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2 


ЕТІ 


(1) 结构 型 式 ( 见 图 3-29) 


с) МІЯ 


е) МЯ 


В 


r 


a) 内 圈 无 挡 边 


图 3-29 


920, wl KS 


Әзілі, ЕЗІНЕ 


е) 
圆柱 滚 子 轴 承 的 结构 型 式 


圆柱 滚 子 轴 承 NU 型 b) AAA 


挡 边 圆柱 滚 子 轴承 NJ 型 


承 NUP 型 


形 轴 有 颈 上 ， 可 微量 调整 轴承 的 径 向 游 隙 。 
结构 型 式 和 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 283—2007) 


а) 外 圈 无 挡 边 圆柱 滚 子 轴承 N 型 
圆柱 滚 子 轴承 NH 型 (NJ+HJ) 


判 的 部 件 中 ， 此 时 轴 颈 或 外 壳 与 滚动 体 接 


f) 外 圈 单 挡 边 圆柱 滚 子 轴承 NF 型 


7 一 轴承 外 径 


d 一 轴承 内 径 


g) 


"一 轴承 内 、 外 圈 (ІЗІН) ЖЕЛІНІ 


(2) ЁЛУ ( 见 表 3-599~ 表 3-602) 


图 3-29 圆柱 深 子 轴承 的 结构 型 式 ( 续 ) 
g) 无 内 圈 圆 柱 滨 子 轴承 RNU 型 


һ) 


B 一 轴承 宽度 Bi 一 斜 挡 圈 超 出 内 圈 端 


кәр 下 ,一 滚 子 组 内 径 


下 的 宽度 


h) 无 外 圈 圆 柱 滚 子 轴 承 RN 型 


7 一 轴承 内 外 圈 倒 角 尺 二 
Е.Ж ТУ 


k 3-599 NU 型 、NJ 型 、NUP 型 、N 型 和 NH 型 


“一 挡 边 宽度 


圆柱 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 (单位 : тт) 

轴承 型 号 外 形 尺 十 LPH B 
NU 型 NJ 型 NUP 型 N 型 NH 型 dI DI B| EFE, E, ras гы?) 型 号 
NU202E | NJ202E 一 N202E | NH202E |15 35 11|19.3]303 0.6 | 0.3 | HJ202E 
NU203E | NJ203E | NUP203E | N203E | NH203E | 17 | 40 | 12|22.1|35.1| 0.6 | 0.3 | HJ203E 
NU204E | NJ204E | NUP204E | N204E | NH204E | 20 47 | 14 |26.5|41.5 0.6 | HJ204E 
NU205E | NJ205E | NUP205E | N205E | МН205Е |25 52 15 |31.5|46.5 0.6 | HJ205E 
NU206E | NJ206E | NUP206E | N206E | МН206Е | 30 62 | 16 |37.5|55.5 0.6 | HJ206E 
NU207E | NJ207E | NUP207E | N207E | NH207E |35 72 17| 44 | 64] 11 | 0.6 | HJ207E 
NU208E | NJ208E | NUP208E | N208E | NH208E | 40 80 | 18 |49.5|71.5| 1.1 1.1 | HJ208E 
NU209E | NJ209E | NUP209E | N209E | МН209Е |45 |85 | 19 |154.5|176.5| 1.1 1.1 | HJ209E 
NU210E | NJ210E | NUP210E | N210E | NH210E | 50 90 |20 |59.5]81.5] 1.1 1.1 | HJ210E 
NU211E | NJ211E | NUP211E | N211E | NH211E |55 100 21| 66 | 90 | 1.5 1.1 | HJ211E 
NU212E | NJ212E | NUP212E | N212E | NH212E | 60 110 22 | 72 | 100 | 1.5 1.5 | HJ212E 
NU213E | NJ213E | NUP213E | N213E | NH213E |65 120 23 |78.5 |108.5 1.5 1.5 | HJ213E 
NU214E | NJ214E | NUP214E | N214E | NH214E |70 |125| 24 |83.5 [113.5] 1.5 1.5 | HJ214E 
NU215E | NJ215E | NUP215E | N215E | NH215E |75 130 25 |88.5 |118.5 1.5 1.5 | HJ215E 
NU216E | NJ216E | NUP216E | N216E | NH216E | 80 |140| 26 |95.3 |127.3 2 HJ216E 
NU217E | NJ217E | NUP217E | N217E | NH217E |85 |150| 28 |100.5|136.5 2 HJ217E 
NU218E | NJ218E | NUP218E | N218E | NH218E |90 |160| 30 | 107 | 145 2 HJ218E 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЖЖ К F РЧ 
NU 型 NJ 型 NUP 型 N 型 NH 型 d IDIB|IF, [Е rais lr 型 号 
NU219E | NJ219E | NUP219E | N219E | NH219E |95 170 32 |112.5|154.5 2.1 | 2.1 | HJ219E 
NU220E | NJ220E | NUP220E | N220E | NH220E |100|180| 34 |119 |163| 21 | 2.1 | HJ220E 
NU221E | NJ221E | NUP221E | N221E | NH221E |105 |190 36 | 125 | 173] 21 | 21 | HJ221E 
NU222E | NJ222E | NUP222E | N222E | NH222E |110 200 38 |132.5|180.5 21 | 2.1 | HJ222E 
NU224E | NJ224E | NUP224E | N224E | NH224E |120 215 40 |143.5|195.5 2.1 | 2.1 | HJ224E 
NU226E | NJ226E | NUP226E | N226E | NH226E |130 230 40 |153.5|209.5 3 3 HJ226E 
NU228E | NJ228E | NUP228E | N228E | NH228E |140 250 42 | 169 | 225 | 3 3 HJ228E 
NU230E | NJ230E | NUP230E | N230E | NH230E |150 270 45 | 182 | 242 | 3 3 HJ230E 
NU232E | NJ232E | NUP232E | N232E | NH232E |160 2900 48 | 195 |259] 3 3 HJ232E 
NU234E | NJ234E | NUP234E | N234E | NH234E |170 310 52 | 207 | 279 | 4 4 HJ234E 
NU236E | NJ236E | NUP236E | N236E | NH236E |180 320 52 | 217 | 289 | 4 4 HJ236E 
NU238E | NJ238E | NUP238E | N238E | NH238E |190 340 55 | 230 |306] 4 4 HJ238E 
NU240E | NJ240E | NUP240E | N240E | NH240E |200 360 58 | 243 | 323 | 4 4 HJ240E 
NU244E | NJ244E | NUP244E | N244E | NH244E |220 400 65 | 268 |358| 4 4 HJ244E 
NU248E | NJ248E 一 N248E | МН248Е |240|440| 72 | 293 | 393 | 4 4 Н]248Е 
NU252E | NJ252E 一 一 NH252E |260|480| 80 | 317 | 一 5 5 Н]252Е 
NU256E 一 一 一 一 280|500| 80 | 337 | 一 5 5 一 
NU260E 一 一 一 一 300 540 85 | 364 | 一 5 5 一 
NU264E 一 一 一 一 320 |580| 92 | 392 | 一 5 5 一 
NU2203E | NJ2203E |NUP2203E| N2203E | NH2203E | 17 40 | 16 |22.1|35.1] 0.6 | 0.6 | HJ2203E 
NU2204E | NJ2204E |NUP2204E| N2204E | NH2204E | 20 | 47 | 18 |26.5]41.5| 1 0.6 | Н]2204Е 
NU2205E | NJ2205E |NUP2205E| N2205E | NH2205E | 25 52 | 18 |31.5|46.5| 1 0.6 | HJ2205E 
NU2206E | NJ2206E |NUP2206E| N2206E | NH2206E | 30 | 62 | 20 |37.5|55.5] 1 0.6 | Н]2206Е 
NU2207E | NJ2207E |NUP2207E| N2207E | NH2207E | 35 72 23| 44 | 64 | 11 | 0.6 | Н]2207Е 
NU2208E | NJ2208E |NUP2208E| N2208E | NH2208E | 40 80 | 23 |49.5]71.5] 1.1 1.1 | HJ2208E 
NU2209E | NJ2209E |NUP2209E| N2209E | NH2209E |45 85 | 23 |54.5|76.5| 1.1 1.1 | HJ2209E 
NU2210E | NJ2210E |NUP2210E| N2210E | NH2210E | 50 90 | 23 |59.5]81.5! 1.1 1.1 | HJ2210E 
NU2211E | NJ2211E |NUP2211E| N2211E | NH2211E | 55 100 25 | 66 | 90 | 1.5 1.1 | HJ2211E 
NU2212E | NJ2212E |NUP2212E| N2212E | NH2212E | 60 110 28 | 72 | 100 | 1.5 1.5 | HJ2212E 
NU2213E | NJ2213E |NUP2213E| N2213E | NH2213E | 65 |120| 31 |78.5 |108.5 1.5 1.5 | HJ2213E 
NU2214E | NJ2214E |NUP2214E| N2214E | NH2214E | 70 125 31 |83.5 |113.5| 1.5 1.5 | Н]2214Е 
NU2215E | NJ2215E |NUP2215E| N2215E | NH2215E | 75 130 31 |88.5[118.5 1.5 1.5 | HJ2215E 
NU2216E | NJ2216E |NUP2216E| N2216E | NH2216E | 80 |140| 33 |95.3 [127.3 2 | HJ2216E 
NU2217E | NJ2217E |NUP2217E| М2217Е | NH2217E | 85 150 36 |100.5|136.5 2 2 | HJ2217E 
NU2218E | NJ2218E |NUP2218E| N2218E | NH2218E | 90 160 40 | 107 | 145 2 | HJ2218E 
NU2219E | NJ2219E |NUP2219E| N2219E | NH2219E | 95 170 43 |112.5154.5 2.1 | 2.1 | Н]2219Е 
NU2220E | NJ2220E |NUP2220E| N2220E | NH2220E |100 180 46 | 119 | 163 | 21 | 2.1 | HJ2220E 
NU2222E | NJ2222E |NUP2222E| N2222E | NH2222E |110 200 53 |132.5|180.5| 21 | 2.1 | HJ2222E 
NU2224E | NJ2224E |NUP2224E| N2224E | NH2224E |120 215 58 |143.5|195.5| 2.1 | 2.1 | Н]2224Е 
NU2226E | NJ2226E | NUP2226E| N2226E | NH2226E |130 230 64 |153.5209.5 3 3 HJ2226E 
NU2228E | NJ2228E |NUP2228E| N2228E | NH2228E |140 250 68 | 169 | 225 | 3 3 Н]2228Е 
NU2230E | NJ2230E | NUP2230E| N2230E | NH2230E |150 270 73 | 182 | 242 | 3 3 Н]2230Е 


1044 


(Ж) 

轴承 型 号 ЉАМ 斜 挡 圈 
NU 型 NJ 型 NUP 型 N 型 NH 型 d D | B|F, E, ra т 型 号 
NU2232E | NJ2232E |NUP2232E| N2232E | NH2232E |160 290 80 | 193 | 259| 3 3 Н]2232Е 
NU2234E | NJ2234E |NUP2234E| N2234E | МН2234Е |170 310 86 | 205 | 279 | 4 4 | HJ2234E 
NU2236E | NJ2236E |NUP2236E| М2236Е | МН2236Е |180 320 86 | 215 | 289 | 4 4 | HJ2236E 
NU2238E | NJ2238E | NUP2238E| N2238E | NH2238E |190 340 92 | 228 | 306 | 4 4 | HJ2238E 
NU2240E | NJ2240E | NUP2240E| N2240E | МН2240Е |200 360 98 | 241 |323| 4 4 | HJ2240E 
NU2244E 一 NUP2244E 一 一 220 400 108| 259 | 一 4 4 一 
NU2248E 一 一 一 一 240 440 120| 287 | 一 4 4 一 
NU2252E 一 一 一 一 260 480 130| 313 | 一 5 5 一 
NU2256E 一 一 一 一 280 500 130| 333 | 一 5 5 一 
NU2260E 一 一 一 一 300 |540 |140 | 355 | 一 5 5 一 
NU2264E 一 一 一 一 320 |580 |150| 380 | 一 5 5 一 
NU303E | NJ303E | NUP303E | N303E | NH303E | 17 47 | 14|24.2|40.2| 1 0.6 | HJ303E 
NU304E | NJ304E | NUP304E | N304E | NH304E | 20 | 52 |15 127.5|45.5| 11 | 0.6 | HJ304E 
NU305E | NJ305E | NUP305E | N305E | NH305E |25 62 17| 34 | 54 | 1.1 1.1 | HJ305E 
NU306E | NJ306E | NUP306E | N306E | NH306E | 30 72 | 19 |40.5|62.5] 1.1 1.1 | HJ306E 
NU307E | NJ307E | NUP307E | N307E | NH307E |35 80 | 21 |46.2|70.2| 1.5 1.1 | HJ307E 
NU308E | NJ308E | NUP308E | N308E | NH308E |40 90 23| 52 | 80 | 1.5 1.5 | HJ308E 
NU309E | NJ309E | NUP309E | N309E | NH309E |45 100 25 |58.5|88.5| 1.5 1.5 | HJ309E 
NU310E | NJ310E | NUP310E | N310E | NH310E | 50 110 27| 65 | 97 2 2 HJ310E 
NU311E | МІЗПЕ | NUP311E | N311E | NH311E | 55 120 29 |70.5 |106.5 2 2 HJ311E 
NU312E | NJ312E | NUP312E | N312E | NH312E |60 130 31| 77 |115] 21 | 2.1 | HJ312E 
NU313E | NJ313E | NUP313E | N313E | NH313E |65 140 33 |82.5 124.5 21 | 2.1 | HJ313E 
NU314E | NJ314E | NUP314E | N314E | NH314E | 70 150 35 | 89 |133 21 | 2.1 | HJ314E 
NU315E | NJ315E | NUP315E | N315E | NH315E |75 160 37 | 95 |143| 21 | 2.1 | HJ315E 
NU316E | NJ316E | NUP316E | N316E | NH316E | 80 170 39 |101 |151] 21 | 2.1 | HJ316E 
NU317E | NJ317E | NUP317E | N317E | NH317E |85 180 41 |108 |160| 3 3 HJ317E 
NU318E | NJ318E | NUP318E | N318E | NH318E |90 |190| 43 |113.6|169.5 3 HJ318E 
NU319E | NJ319E | NUP319E | N319E | NH319E |95 200 45 |121.5|177.5 3 3 HJ319E 
NU320E | NJ320E | NUP320E | N320E | NH320E |100 215 47 |127.5|191.5 3 3 HJ320E 
NU321E | NJ321E | NUP321E | N321E | NH321E |105 225 49 | 133 |201] 3 3 HJ321E 
NU322E | NJ322E | NUP322E | N322E | NH322E |110 240 50 | 143 |211] 3 3 HJ322E 
NU324E | NJ324E | NUP324E | N324E | NH324E |120 260 55 | 154 | 230] 3 3 HJ324E 
NU326E | NJ326E | NUP326E | N326E | NH326E |130|280| 58 | 167 | 247 | 4 4 HJ326E 
NU328E | NJ328E | NUP328E | N328E | NH328E |140 300 62 | 180 | 260 | 4 4 HJ328E 
NU330E | NJ330E | NUP330E | N330E | NH330E |150 320 65 | 193 | 283 | 4 4 HJ330E 
NU332E | NJ332E | NUP332E 332E | NH332E |160 340 68 | 204 | 300 | 4 4 HJ332E 
NU334E | NJ334E 一 N334E | NH334E |170 360 72 | 218 |318| 4 4 HJ334E 
NU336E | NJ336E 一 一 NH336E |180 380 75 | 231 | 一 4 4 HJ336E 
NU338E 一 一 一 一 190|400| 78 | 245 | 一 5 5 一 
NU340E | NJ340E 一 一 一 200 |420| 80 | 258 | 一 5 5 一 
NU344E — — — — 220 460 88 | 282 | 一 5 5 — 
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(Ж) 

轴承 型 号 外 形 尺 寸 LPH EI 

NU 型 NJ 型 NUP 型 N 型 NH 型 d| D B|F, E, | ы, ра 型 号 
NU348E | NJ348E 一 一 一 240 500 95 | 306 | 一 5 5 一 
NU352E 一 一 一 一 260 540 102| 337 | 一 6 6 一 
NU356E | NJ356E 一 一 一 280 580 108| 362 | 一 6 6 一 


NU2304E | NJ2304E |NUP2304E| N2304E | ХН2304Е | 20 | 52 |21 |27.5|45.5| 1.1 0.6 HJ2304E 


NU2305E | NJ2305E |МГ/Р2305Е| N2305E | NH2305E | 25 | 62 | 24 | 34 | 54 1.1 1.1 НЈ2305Е 


NU2306E | NJ2306E | МГ/Р2306Е| N2306E | ХН2306Е | 30 72 | 27 [40.5 | 62.5) 1.1 1.1 HJ2306E 


NU2307E | NJ2307E |МГР2307Е| N2307E | NH2307E |35 | 80 | 31 |46.2|70.2| 1.5 1.1 HJ2307E 


NU2308E | NJ2308E |МГ/Р2308Е| N2308E | NH2308E | 40 | 90 | 33 | 52 | 80 1.5 1.5 HJ2308E 


NU2309E | NJ2309E | NUP2309E| N2309E | NH2309E | 45 |100| 36 |58.5|88.5| 1.5 1.5 HJ2309E 


NU2310E | NJ2310E |NUP2310E| N2310E | NH2310E | 50 |110 40 | 65 | 97 2 2 HJ2310E 


NU2311E | NJ2311E |МГР23ПЕ| N2311E | NH2311E | 55 |120| 43 |70.5 106.5 2 2 HJ2311E 


NU2312E | NJ2312E |NUP2312E| N2312E | NH2312E | 60 |130| 46 | 77 | 115 | 2.1 24 HJ2312E 


NU2313E | NJ2313E |NUP2313E| N2313E | NH2313E | 65 |140| 48 | 82.5 |124.5| 2.1 24 HJ2313E 


NU2314E | NJ2314E |МГ/Р23І4Е| N2314E | NH2314E | 70 150 51 | 89 |133| 21 2.1 HJ2314E 


NU2315E | NJ2315E |МГ/Р2315Е| N2315E | NH2315E | 75 |160| 55 | 95 | 143 | 2.1 24 НЈ2315Е 


NU2316E | NJ2316E |МГР2316Е| N2316E | ХН2316Е | 80 170 58 | 101 | 151 | 2.1 2.1 НЈ2316Е 


NU2317E | №]Ј2317Е |МГ/Р2317Е| М2317Е | NH2317E | 85 |190! 60 | 108 | 160 3 3 HJ2317E 
NU2318E | NJ2318E |NUP2318E| N2318E | NH2318E | 90 190 64 113.5169.5 3 3 HJ2318E 
NU2319E | NJ2319E |NUP2319E| N2319E | ХН2319Е | 95 |200| 67 |121.5|177.5 3 3 HJ2319E 
NU2320E | NJ2320E |NUP2320E| N2320E | NH2320E |100 215 73 |127.5|191.5| 3 3 HJ2320E 
NU2322E | NJ2322E |NUP2322E| М2322Е | NH2322E |110|240| 80 | 143 |211 3 3 HJ2322E 
NU2324 | NJ2324E | МГ/Р2324Е| N2324E H2324E |120 260 86 | 154 | 230 3 3 HJ2324E 
NU2326E | NJ2326E |МГ/Р2326Е| N2326E | NH2326E |130/280| 93 | 167 | 247 4 4 HJ2326E 
NU2328E | NJ2328E |МГ/Р2328Е| N2328E | NH2328E |140 |300 102| 180 | 260 4 4 HJ2328E 
NU2330E | NJ2330E |NUP2330E| N2330E | NH2330E |150 |320 108| 193 | 283 4 4 HJ2330E 
NU2332E | NJ2332E | NUP2332E| N2332E | NH2332E |160 340 114| 204 | 300 4 4 HJ2332E 
NU2334E | NJ2334E = = == 170 360 120| 216 | — 4 4 = 
NU2336E | №]Ј2336Е == 一 = 180 380 126| 227 | 一 4 4 = 
NU2338E | NJ2338E = = = 190 | 400 132 | 240 | 一 5 5 = 
NU2340E | NJ2340E = EE == 200 |4201138| 253 | 一 5 5 = 
NU2344E = — - 一 220 460 145| 277 | 一 5 5 = 
NU2348E = = = = 240 |500 |155 | 303 | 一 5 5 = 
NU2352E 一 一 一 = 260 |540 |165 | 324 | 一 6 6 — 
NU2356E = = = = 280/580|175| 351 | 一 6 6 = 


@ rw 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， imn т, 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 
274 一 2000 中 ， 后 同 。 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
表 3-600 NU 型 、N 型 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 (ju: mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 

NU 型 N 型 а р В F, E, Tmin Pism 
NU1005 N1005 25 47 12 30.5 41.5 1 0.3 
NU1006 N1006 30 55 13 36.5 48.5 1 0.6 
NU1007 N1007 35 62 14 42 55 1 0.6 
NU1008 N1008 40 68 15 47 61 1 0.6 
NU1009 N1009 45 75 16 52:5 67.5 1 0.6 
NU1010 N1010 50 80 16 57.5 72.5 1 0.6 
NU1011 N1011 55 90 18 64.5 80.5 1.1 1 
NU1012 N1012 60 95 18 69.5 85.5 1.1 1 
NU1013 N1013 65 100 18 74.5 90.5 1.1 1 
NU1014 N1014 70 110 20 80 100 1.1 1 
NU1015 Х1015 75 115 20 85 105 1.1 1 
NU1016 Х1016 80 125 22 91.5 113,5 1.1 1 
NU1017 N1017 85 130 22 96.5 118.5 1.1 1 
NU1018 N1018 90 140 24 103 127 1:5 1.1 
NU1019 N1019 95 145 24 108 132 1.5 1.1 
(1020 Х1020 100 150 24 113 137 1.5 1.1 
NU1021 N1021 105 160 26 119.5 145.5 2 1.1 
NU1022 N1022 110 170 28 125 155 2 1.1 
NU1024 N1024 120 180 28 135 165 2 1.1 
NU1026 N1026 130 200 33 148 182 2 1.1 
NU1028 N1028 140 210 33 158 192 2 1.1 
МП 1030 Х1030 150 225 35 169.5 205.5 241 1.5 
NU1032 N1032 160 240 38 180 220 2.1 1:5 
NU1034 N1034 170 260 42 193 237 2:1 4,1 
NU1036 N1036 180 280 46 205 255 ЛІ 241 
NU1038 N1038 190 290 46 215 265 221 24 
NU1040 N1040 200 310 51 229 281 2.1 2.1 
NU1044 N1044 220 340 56 250 310 3 3 
NU1048 N1048 240 360 56 270 330 3 3 
NU1052 N1052 260 400 65 296 364 4 4 
NU1056 N1056 280 420 65 316 384 4 4 
NU1060 N1060 300 460 74 340 420 4 4 
NU1064 N1064 320 480 74 360 440 4 4 
NU1068 N1068 340 520 82 385 475 5 5 
NU1072 N1072 360 540 82 405 495 5 5 
NU1076 N1076 380 560 82 425 515 5 5 
МП 1080 == 400 600 90 450 — 3 5 
NU1084 420 620 90 470 -- 5 5 
NU1088 == 440 650 94 493 = 6 6 


1047 


(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
NU 型 N 型 а р В Еу Е, ыш Тіп 

NU1092 = 460 680 100 516 — 6 6 
NU1096 = 480 700 100 536 — 6 6 
NU10/500 -- 500 720 100 556 -- 6 6 
NU10/530 == 530 780 112 593 一 6 6 
NU10/560 = 560 820 115 626 = 6 6 
NU10/600 == 600 870 118 667 = 6 6 


表 3-601 RNU 型 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 (单位 : mm) 


外 形 尺 寸 

轴承 型 号 Fy 

公称 尺寸 БЕТІ И _ м i 
RNU202E 19.3 35 П 0.6 = 
RNU203E 24 ш 40 12 0.6 = 
RNU204E 26.5 47 14 1 2.5 
RNU205E 31.5 52 15 1 3 
RNU206E 37.5 62 16 1 3 
RNU207E 44 +0.015 72 17 ГІ 3 
RNU208E 49.5 0 80 18 1.1 3.5 
RNU209E 54.5 85 19 1.1 3.5 
RNU210E 59.5 90 20 ГІ 4 
RNU211E 66 100 21 1.5 3.5 
RNU212E 72 110 22 1.5 4 
RNU213E 78.5 120 23 1.5 4 
RNU214E 83.5 125 24 1.5 4 
RNU215E 88.5 130 25 1.5 4 
RNU216E 95.3 140 26 2 4.5 
RNU217E 100.5 Pi 150 28 2 4.5 
RNU218E 107 160 30 2 5 
RNU219E 112.5 170 32 24 5 
RNU220E 119 180 34 24 5 
RNU221E 125 190 36 24 = 
RNU222E 132.5 200 38 24 6 
RNU224E 143.5 215 40 24 6 
RNU304E 27.5 7 52 15 14 2.5 
RNU305E 34 62 17 ГІ 3 
RNU306E 40.5 72 19 ПЕ! 35 
RNU307E 46.2 +0.015 80 21 1.5 3-5 
RNU308E 52 0 90 23 1.5 4 
RNU309E 58.5 100 25 1.5 4.5 
RNU310E 65 110 27 2 5 
RNU311E 70.5 +0.020 120 29 2 5 
RNU312E 77 0 130 31 24 5.5 
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(Ж) 
外 形 尺 二 
轴承 型 号 š 
公称 尺寸 = Қ _ ач М 
RNU313E 82.5 140 33 2.1 5.5 
RNU314E 89 150 35 24 5.5 
RNU315E 95 160 37 2.1 5.5 
RNU316E 101 +0.020 170 39 2.1 6 
RNU317E 108 0 180 41 3 6.5 
RNU318E 113.5 190 43 3 6.5 
RNU319E 121.5 200 45 3 7:5 
RNU320E 127.5 215 47 3 7.5 
RNU1005 30.5 47 12 0.6 3.25 
RNU1006 36.5 55 13 1 3.5 
RNU1007 42 +0.015 62 14 1 3.75 
RNU1008 47 0 68 15 1 4 
RNU1009 52.5 75 16 1 4.25 
RNU1010 57.5 80 16 1 4.25 
RNU1011 64.5 90 18 1.1 5 
RNU1012 69.5 95 18 1.1 5 
RNU1013 74.5 100 18 1.1 5 
RNU1014 80 110 20 11 5 
RNU1015 85 115 20 1.1 5 
RNU1016 91.5 125 22 1.1 5.5 
RNU1017 96.5 `. 130 22 1.1 5.5 
RNU1018 103 140 24 1.5 6 
RNU1019 108 145 24 1.5 6 
RNU1020 113 150 24 1.5 6 
RNU1021 119.5 160 26 2 6.5 
RNU1022 125 170 28 2 6.5 
RNU1024 135 180 28 2 6.5 
RNU1026 148 200 33 2 8 
RUN1028 158 210 33 2 8 
RUN1030 169.5 225 35 2.1 8.5 
RUN1032 180 +0.025 240 38 24 9 
RUN1034 193 0 260 42 2.1 10 
RUN1036 205 280 46 2.1 10.5 
RUN1038 215 290 46 2.1 10.5 
RUN1040 229 310 51 2.1 12.5 
RNU1044 250 +0.030 340 56 3 13 
RNU1048 270 0 360 56 3 13 
RNU1052 296 400 65 4 15.5 
RNU1056 316 к 420 65 4 15.5 
RNU1060 340 460 74 4 17 


五 多 手册 
( 续 ) 
IJE R F 

轴承 型 号 F, 
公称 尺 二 公差 5 т š = И 
RNU1064 360 480 74 4 17 
RNU1068 385 520 82 5 18.5 
RNU1072 405 540 82 5 18.5 
RNU1076 425 560 82 5 18.5 
RNU1080 450 600 90 5 20 

O 当 订 户 有 特殊 要 求 时 ， 可 另行 规定 。 
表 3-602 RN 型 圆柱 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 (单位 : тт) 
ШЕЕ; 

轴承 型 号 Е, 
AART | дат I 2 = ы 
RN202E 30.3 б 15 11 0.6 -- 
RN203E 35.1 20010 17 12 0.6 -- 
RN204E 41.5 20 14 1 2.5 
RN205E 46.5 25 15 1 3 
RN206E 55.5 30 16 1 3 
RN207E 64 0 35 17 1.1 3 
RN208E 71.5 -0.015 40 18 1.1 3.5 
RN209E 76.5 45 19 1.1 3.5 
RN210E 81.5 50 20 1.1 4 
RN211E 90 55 21 1.5 3.5 
RN212E 100 60 22 1.5 4 
RN213E 108.5 65 23 1.5 4 
RN214E 119.5 70 24 1.5 4 
RN215E 118.5 75 25 1.5 4 
RN216E 127.3 б 80 26 2 4.5 
RN217E 136.5 -0.020 85 28 2 4.5 
RN218E 145 90 30 2 5 
RN219E 154.5 95 32 2.1 5 
RN220E 163 100 34 2.1 5 
RN211E 173 105 36 2.1 = 
RN222E 180.5 110 38 2.1 6 
RN224E 195.5 120 40 2.1 6 
RN304E 45.5 p 20 15 1.1 2.5 
RN305E 54 25 17 1.1 3 
RN306E 62.5 30 19 1.1 3.5 
RN307E 70.2 i 35 21 1.5 3:5 
RN308E 80 -0.015 40 23 1.5 4 
RN309E 88.5 45 25 1.5 4.5 
RN310E 97 50 27 2 5 
RN311E 106.5 55 29 2 5 
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( 续 ) 
ЖЕК F 
轴承 型 号 E, 
公称 尺寸 да š ! “ 
RN312E 115 60 31 24 5.5 
RN313E 124.5 65 33 2.1 5.5 
RN314E 133 70 35 2.1 5.5 
RN315E 143 А 75 37 2.1 5.5 
RN316E 151 _0.020 80 39 2.1 6 
RN317E 160 85 41 3 6.5 
RN318E 169.5 90 43 3 6.5 
RN319E 177.5 95 45 3 159 
RN320E 191.5 100 47 3 7.5 
D 当 订户 有 特殊 要 求 时 ， 可 另行 规定 - 


6.6.3 双 列 圆柱 滚 子 轴承 (摘自 GB/T 285—2013) 
(1) 结构 型 式 ( 见 图 3-30) 


图 3-30” 双 列 圆柱 深 子 轴承 的 结构 型 式 
а) 双 列 圆柱 深 子 轴承 NN Ь) 圆锥 孔 双 列 圆柱 滚 子 轴 承 NN…K 型 

内 圈 无 挡 边 双 列 圆柱 深 子 轴承 ММО а) 内 图 无 挡 边 、 圆 锥 孔 双 列 圆柱 滚 子 轴承 NNU…K 型 
D 一 轴承 外 径 d 一 轴承 内 径 ”8 一 轴承 宽度 


Е ЖТА Р ЖТА 


7 一 轴承 内 、 外 圈 倒 角 尺 二 
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五 金 


手 册 


(2) 外 形 尺 寸 ( 见 表 3-603~ 表 3-606) 


表 3-603 NNU 型 49 系列 双 列 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺寸 (单位 : mm) 
轴承 型 号 ЖЖ Қз) 
NNU 型 NNU…K 型 4 р В ғ, 
NNU4920 NNU4920K 100 140 40 112 1.1 
NNU4921 NNU4921K 105 145 40 118 1.1 
NNU4922 NNU4922K 110 150 40 123 1.1 
NNU4924 NNU4924K 120 165 45 134.5 1.1 
NNU4926 NNU4926K 130 180 50 146 1.5 
NNU4928 NNU4928K 140 190 50 156 1.5 
NNU4930 NNU4930K 150 210 60 168.5 2 
NNU4932 NNU4932K 160 220 60 178.5 2 
NNU4934 NNU4934K 170 230 60 188.5 2 
NNU4936 NNU4936K 180 250 69 202 2 
NNU4938 NNU4938K 190 260 69 212 2 
NNU4940 NNU4940K 200 280 80 225 2.1 
NNU4944 NNU4944K 220 300 80 245 2.1 
NNU4948 NNU4948K 240 320 80 265 2.1 
NNU4952 NNU4952K 260 360 100 292 2.1 
NNU4956 NNU4956K 280 380 100 312 241 
NNU4960 NNU4960K 300 420 118 339 3 
NNU4964 NNU4964K 320 440 118 359 3 
NNU4968 NNU4968K 340 460 118 379 3 
NNU4972 NNU4972K 360 480 118 399 3 
NNU4976 NNU4976K 380 520 140 426 4 
NNU4980 NNU4980K 400 540 140 446 4 
NNU4984 NNU4984K 420 560 140 466 4 
NNU4988 NNU4988K 440 600 160 490 4 
NNU4992 NNU4992K 460 620 160 510 4 
NNU4996 NNU4996K 480 650 170 534 5 
NNU49/500 NNU49/500K 500 670 170 554 5 
NNU49/530 NNU49/530K 530 710 180 588 5 
NNU49/560 NNU49/560K 560 750 190 623 5 
NNU49/600 NNU49/600K 600 800 200 666 5 
NNU49/630 NNU49/630K 630 850 218 704 6 
NNU49/670 NNU49/670K 670 900 230 738 6 
NNU49/710 NNU49/710K 710 950 243 782 6 
NNU49/750 NNU49/750K 750 1000 250 831 6 
D - ,为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 ， 后 同 。 
表 3-604 NNU 型 41 系列 双 列 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺寸 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
NNU 型 NNU.…K 型 а р В F. usa 
NU4120 NNU4120K 100 165 65 117 2 
NNU4121 NNU4121K 105 175 69 124 2 
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( 续 ) 

轴承 型 号 ЖЖ К F 
NNU 型 NNU…K 型 4 р В Fš Tsmin 
NNU4122 NNU4122K 110 180 69 129 2 
NNU4124 NNU4124K 120 200 80 142 2 
NNU4126 NNU4126K 130 210 80 151 2 
NNU4128 NNU4128K 140 225 85 161 2.1 
NNU4130 NNU4130K 150 250 100 177 24 
NNU4132 NNU4132K 160 270 109 188 21 
NNU4134 NNU4134K 170 280 109 198 2.1 
NNU4136 NNU4136K 180 300 118 211 3 
NNU4138 NNU4138K 190 320 128 222 3 
NNU4140 NNU4140K 200 340 140 235 3 
NNU4144 NNU4144K 220 370 150 258 4 
NNU4148 NNU4148K 240 400 160 282 4 
NNU4152 NNU4152K 260 440 180 306 4 
NNU4156 NNU4156K 280 460 180 326 5 
NNU4160 NNU4160K 300 500 200 351 5 
NNU4164 NNU4164K 320 540 218 375 5 
NNU4168 NNU4168K 340 580 243 402 5 
NNU4172 NNU4172K 360 600 243 422 5 
NNU4176 NNU4176K 380 620 243 442 5 
NNU4180 NNU4180K 400 650 250 463 6 
NNU4184 NNU4184K 420 700 280 497 6 
NNU4188 NNU4188K 440 720 280 511 6 
NNU4192 NNU4192K 460 760 300 537 7.5 
NNU4196 NNU4196K 480 790 308 557 7.5 
NNU41/500 NNU41/500K 500 830 325 582 7.5 
NNU41/530 NNU41/530K 530 870 335 618 7.5 
NNU41/560 NNU41/560K 560 920 355 653 7.5 
NNU41/600 NNU41/600K 600 980 375 699 7.5 
NNU41/630 NNU41/630K 630 1030 400 734 7.5 
NNU41/670 NNU41/670K 670 1090 412 774 7.5 
NNU41/710 NNU41/710K 710 1150 438 820 9.5 
NNU41/750 NNU41/750K 750 1220 475 871 9.5 
NNU41/800 NNU41/800K 800 1280 475 921 9.5 
表 3-605 NN Æ 49 系列 双 列 圆柱 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 (单位 : mm) 

轴承 型 号 外 形 尺 寸 
NN 型 NN- K 型 d D B Е, Ғ. шіп 
NN4920 NN4920K 100 140 40 130 1.1 
NN4921 NN4921K 105 145 40 134 1.1 
NN4922 NN4922K 110 150 40 140 1.1 
NN4924 NN4924K 120 165 45 153 1.1 
NN4926 NN4926K 130 180 50 168 1.5 
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(2%) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
NN 型 NN: K 型 d D B Е, КЕ 
NN4928 NN4928K 140 190 50 178 1.5 
NN4930 NN4930K 150 210 60 195 2 
NN4932 NN4932K 160 220 60 206 2 
NN4934 NN4934K 170 230 60 216 2 
NN4936 NN4936K 180 250 69 232 2 
NN4938 NN4938K 190 260 69 243 2 
NN4940 NN4940K 200 280 80 260 2.1 
NN4944 NN4944K 220 300 80 279 2.1 
NN4948 NN4948K 240 320 80 300 2.1 
NN4952 NN4952K 260 360 100 336 2.1 
NN4956 NN4956K 280 380 100 356 2.1 
NN4960 NN4960K 300 420 118 388 3 
NN4964 NN4964K 320 440 118 400 3 
表 3-606 NN 型 30 系列 双 列 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

NN 型 NN- K 型 d D B Е, Tsmin 
NN3005 NN3005K 25 47 16 41.3 0.6 
NN3006 NN3006K 30 55 19 48.5 1 
NN3007 NN3007K 35 62 20 55 1 
NN3008 NN3008K 40 68 21 61 1 
NN3009 NN3009K 45 75 23 67.5 1 
NN3010 NN3010K 50 80 23 72.5 1 
NN3011 NN3011K 55 90 26 81 1.1 
NN3012 NN3012K 60 95 26 86.1 1.1 
NN3013 NN3013K 65 100 26 91 1.1 
NN3014 NN3014K 70 110 30 100 1.1 
NN3015 NN3015K 75 115 30 105 1.1 
NN3016 NN3016K 80 125 34 113 1.1 
NN3017 NN3017K 85 130 34 118 1.1 
NN3018 NN3018K 90 140 37 127 1.5 
NN3019 NN3019K 95 145 37 132 1.5 
NN3020 NN3020K 100 150 37 137 1.5 
NN3021 NN3021K 105 160 41 146 2 
NN3022 NN3022K 110 170 45 155 2 
NN3024 NN3024K 120 180 46 165 2 
NN3026 NN3026K 130 200 52 182 2 
NN3028 NN3028K 140 210 53 192 2 
NN3030 NN3030K 150 225 56 206 2.1 
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(2%) 
轴承 型 号 ЖЖ К F 

NN 型 NN- K 型 d D B Е, amin 
NN3032 NN3032K 160 240 60 219 2.1 
NN3034 NN3034K 170 260 67 236 2.1 
NN3036 NN3036K 180 280 74 255 2.1 
NN3038 NN3038K 190 290 75 265 241 
NN3040 NN3040K 200 310 82 282 2.1 
NN3044 NN3044K 220 340 90 310 3 
NN3048 NN3048K 240 360 92 330 3 
NN3052 NN3052K 260 400 104 364 4 
NN3056 NN3056K 280 420 106 384 4 
NN3060 NN3060K 300 460 118 418 4 
NN3064 NN3064K 320 480 121 438 4 
NN3068 NN3068K 340 520 133 473 5 
NN3072 NN3072K 360 540 134 493 5 
NN3076 NN3076K 380 560 135 513 5 
NN3080 NN3080K 400 600 148 549 5 
NN3084 NN3084K 420 620 150 569 5 
NN3088 NN3088K 440 650 157 597 6 
NN3092 NN3092K 460 680 163 624 6 
NN3096 NN3096K 480 700 165 644 6 
NN30/500 NN30/500K 500 720 167 664 6 
NN30/530 NN30/530K 530 780 185 715 6 
NN30/560 NN30/560K 560 820 195 755 6 
NN30/600 NN30/600K 600 870 200 803 6 
NN30/630 NN30/630K 630 920 212 845 7:5 
NN30/670 NN30/670K 670 980 230 900 7.5 


6.7 调 心 滚 子 轴 承 
6.7.1 特点 及 用 途 
调 心 滚 子 轴 承 主 要 承受 径 向 载荷 ， 其 承载 能 力 大 于 相同 外 形 尺 二 的 同类 调 心 球 
轴承 ， 在 承受 径 向 载荷 的 同时 ， 也 可 承受 少量 任 一 方向 的 轴 向 载荷 ， 但 不 宜 使 之 承 
受 纯 轴 向 载荷 ， 因 此 时 载荷 仅 由 一 列 滚 子 承受 ， 将 会 大 大 缩短 轴承 的 工作 寿命 。 
调 心 滚 子 轴承 允许 工作 转速 一 般 低 于 向 心 滚 子 轴 承 或 向 心 类 球 轴承 ， 此 种 轴承 
能 将 轴 或 外 壳 的 轴 向 位 移 限 制 在 轴承 的 轴 向 游 隙 的 限度 内 ， 但 其 轴 向 限 位 的 精度 相 
对 较 低 。 
调 心 滚 子 轴承 具有 自动 调 心性 能 ， 人 允许 内 圈 (qH) 对 外 圈 (998) 的 倾斜 角 
达 1* ， 最 大 不 超过 3*。 适 用 于 承受 较 大 载荷 ， 并 因 刚 度 差 而 有 较 大 弯曲 的 双 支 承 
或 多 支承 轴 ， 以 及 由 于 加 工 精 度 较 差 而 不 能 严格 保证 同 轴 度 的 外 壳 孔 (如 阶梯 
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孔 ) ， 或 是 同一 根 轴 的 多 外 壳 组 合 件 〈 如 一 组 轴承 座 ) 。 当 有 调 心 要 求 而 同类 调 心 
球 轴承 载荷 容量 不 能 满足 时 ， 便 可 采用 此 种 轴承 

带 锥 孔 的 调 心 滚 子 轴承 通常 与 紧 定 套 (或 i 
锥 形 轴 代 上 ， 可 微量 调整 轴承 的 径 向 间隙 。 
6.7.2 结构 型 式 ( 见 图 3-31) 


(а 


HE) 同时 使 用 ， 也 可 直接 装 在 


В В 
ғ [2 
ыш = ш == 
Y y 
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`y 1 i 
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бз b: Сиз - 
а) р) с) 
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图 3-31 调 心 滚 子 轴承 的 结构 型 式 

а) 调 心 滚 子 轴承 20000 型 b) 圆锥 孔 调 心 滚 子 轴承 (1:12) 20000K 型 
с) 圆锥 孔 调 心 滚 子 轴 承 (1:30) 20000K30 型 а) 带 紧 定 套 的 调 心 深 子 轴承 20000K+H 型 
8 一 轴承 宽度 ”7D 一 轴承 外 径 аА а ZEEN ”一 轴承 内 、 外 圈 倒 角 尺 十 
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6.7.3 外 形 尺寸 ( 见 表 3-607~ 表 3-624) 
表 3-607 38 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 GB/T 288-2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K 型 d р В шт 
23856 23856К 280 350 52 2 
23860 23860К 300 380 60 2.1 
23864 23864К 320 400 60 2.1 
23868 23868К 340 420 60 2.1 
23872 23872К 360 440 60 2.1 
23876 23876К 380 480 75 2.1 
23880 23880К 400 500 75 2.1 
23884 23884К 420 520 75 21 
23888 23888К 440 540 75 21 
23892 23892К 460 580 90 3 
23896 23896К 480 600 90 3 
238/500 238/500К 500 620 90 3 
238/530 238/530К 530 650 90 3 
238/560 238/560К 560 680 90 3 
238/600 238/600К 600 730 98 3 
238/630 238/630K 630 780 112 4 
238/670 238/670K 670 820 112 4 
238/710 238/710K 710 870 118 4 
238/750 238/750K 750 920 128 5 
238/800 238/800К 800 980 136 5 
238/850 238/850К 850 1030 136 9 
238/900 238/900К 900 1090 140 5 
238/950 238/950К 950 1150 150 5 
238/1000 238/1000К 1000 1220 165 6 
238/1060 238/1060К 1060 1280 165 6 
238/1120 238/1120К 1120 1360 180 6 
238/1180 238/1180К 1180 1420 180 6 
D -为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 ， 后 同 。 
表 3-608 48 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 288—2013) (单位 :mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
20000 型 20000K30 型 d D B T smin 
24892 24892К30 460 580 118 3 
24896 24896K30 480 600 118 3 
248/500 248/500K30 500 620 118 3 
248/530 248/530K30 530 650 118 3 
248/560 248/560K30 560 680 118 3 
248/600 248/600K30 600 730 128 3 
248/630 248/630K30 630 780 150 4 
248/670 248/670K30 670 820 150 4 
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(Ж) 
ШЕ -5. 外 形 尺 十 
20000 型 20000K30 型 d D B ДЕ 
248/710 248/710К30 710 870 160 4 
248/750 248/750К30 750 920 170 5 
248/800 248/800К30 800 980 180 5 
248/850 248/850К30 850 1030 180 5 
248/900 248/900К30 900 1090 190 5 
248/950 248/950К30 950 1150 200 5 
248/1000 248/1000К30 1000 1220 218 6 
248/1060 248/1060К30 1060 1280 218 6 
248/1120 248/1120К30 1120 1360 243 6 
248/1180 248/1180К30 1180 1420 243 6 
248/1250 248/1250К30 1250 1500 250 6 
248/1320 248/1320К30 1320 1600 280 6 
248/1400 248/1400К30 1400 1700 300 7.5 
248/1500 248/1500К30 1500 1820 315 7:5 
248/1600 248/1600К30 1600 1950 345 7.5 
248/1700 248/1700К30 1700 2060 355 7.5 
248/1800 248/1800К30 1800 2180 375 9.5 
223-609 39 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 СВ/Т 288 一 2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 
20000 型 20000K 型 d D B йа 
23936 23936К 180 250 52 2 
23938 23938К 190 260 52 2 
23940 23940К 200 280 60 2.1 
23944 23944К 220 300 60 2.1 
23948 23948К 240 320 60 2.1 
23952 23952К 260 360 75 24 
23956 23956К 280 380 75 2Л 
23960 23960К 300 420 90 3 
23964 23964К 320 440 90 3 
23968 23968K 340 460 90 3 
23972 23972K 360 480 90 3 
23976 23976K 380 520 106 4 
23980 23980K 400 540 106 4 
23984 23984K 420 560 106 4 
23988 23988K 440 600 118 4 
23992 23992K 460 620 118 4 
23996 23996К 480 650 128 5 
239/500 239/500К 500 670 128 5 
239/530 239/530К 530 710 136 5 
239/560 239/560К 560 750 140 5 
239/600 239/600К 600 800 150 5 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K 型 d D B өшіп 
239/630 239/630К 630 850 165 6 
239/670 239/670К 670 900 170 6 
239/710 239/710К 710 950 180 6 
239/750 239/750К 750 1000 185 6 
239/800 239/800К 800 1060 195 6 
239/850 239/850К 850 1120 200 6 
239/900 239/900К 900 1180 206 6 
239/950 239/950К 950 1250 224 7:5 
239/1000 239/1000К 1000 1320 236 7.5 
239/1060 239/1060К 1060 1400 250 7.5 
239/1120 239/1120К 1120 1460 250 7.9 
239/1180 239/1180К 1180 1540 272 7:9 
Ж 3-610 49 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
20000 型 20000K30 型 d D B Жер 
249/710 249/710К30 710 950 243 6 
249/750 249/750К30 750 1000 250 6 
249/800 249/800К30 800 1060 258 6 
249/850 249/850К30 850 1120 272 6 
249/900 249/900К30 900 1180 280 6 
249/950 249/950К30 950 1250 300 7:5 
249/1000 249/1000К30 1000 1320 315 7:5 
249/1060 249/1060К30 1060 1400 335 7.5 
249/1120 249/1120К30 1120 1460 335 7.5 
249/1180 249/1180К30 1180 1540 335 7:5 
249/1250 249/1250К30 1250 1630 375 7:5 
249/1320 249/1320К30 1320 1720 400 7.5 
249/1400 249/1400К30 1400 1820 425 9.5 
249/1500 249/1500К30 1500 1950 450 9.5 
KR 3-611 30 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 288-2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K 型 d р В ya, 
23020 23020K 100 150 37 1:5 
23022 23022К 110 170 45 2 
23024 23024К 120 180 46 2 
23026 23026К 130 200 52 2 
23028 23028К 140 210 53 2 
23030 23030К 150 225 56 241 
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(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K 型 d D B Twin 
23032 23032K 160 240 60 2.1 
23034 23034К 170 260 67 2.1 
23036 23036К 180 280 74 221 
23038 23038К 190 290 75 2.1 
23040 23040К 200 310 82 24 
23044 23044К 220 340 90 3 
23048 23048K 240 360 92 3 
23052 23052K 260 400 104 4 
23056 23056K 280 420 106 4 
23060 23060K 300 460 118 4 
23064 23064K 320 480 121 4 
23068 23068K 340 520 133 5 
23072 23072K 360 540 134 5 
23076 23076К 380 560 135 5 
23080 23080К 400 600 148 5 
23084 23084К 420 620 150 5 
23088 23088К 440 650 157 6 
23092 23092К 460 680 163 6 
23096 23096К 480 700 165 6 
230/500 230/500К 500 720 167 6 
230/530 230/530К 530 780 185 6 
230/560 230/560К 560 820 195 6 
230/600 230/600К 600 870 200 6 
230/630 230/630К 630 920 212 7.5 
230/670 230/670К 670 980 230 7.5 
230/710 230/710К 710 1030 236 7:5 
230/750 230/750К 750 1090 250 759 
230/800 230/800К 800 1150 258 7:8 
230/850 230/850К 850 1220 272 7.5 
230/900 230/900К 900 1280 280 7.5 
230/950 230/950К 950 1360 300 7:5 
230/1000 230/1000К 1000 1420 308 7:9 
230/1060 230/1060К 1060 1500 325 9.5 
230/1120 230/1120К 1120 1580 345 9,5 
230/1180 230/1180К 1180 1660 355 9.5 
230/1250 230/1250К 1250 1750 375 9.5 
# 3-612 40 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
20000 型 20000K30 型 а D B T smin 
24015 24015К30 75 115 40 1.1 
24016 24016К30 80 125 45 1.1 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K30 型 d D В smin 
24017 24017K30 85 130 45 1.1 
24018 24018К30 90 140 50 1.5 
24020 24020К30 100 150 50 1.5 
24022 24022К30 110 170 60 2 
24024 24024К30 120 180 60 2 
24026 24026К30 130 200 69 2 
24028 24028К30 140 210 69 2 
24030 24030К30 150 225 75 241 
24032 24032К30 160 240 80 2.1 
24034 24034К30 170 260 90 241 
24036 24036К30 180 280 100 241 
24038 24038К30 190 290 100 241 
24040 24040К30 200 310 109 241 
24044 24044К30 220 340 118 3 
24048 24048К30 240 360 118 3 
24052 24052К30 260 400 140 4 
24056 24056К30 280 420 140 4 
24060 24060К30 300 460 160 4 
24064 24064К30 320 480 160 4 
24068 24068К30 340 520 180 5 
24072 24072К30 360 540 180 5 
24076 24076К30 380 560 180 5 
24080 24080К30 400 600 200 5 
24084 24084К30 420 620 200 5 
24088 24088К30 440 650 212 6 
24092 24092К30 460 680 218 6 
24096 24096К30 480 700 218 6 
240/500 240/500К30 500 720 218 6 
240/530 240/530К30 530 780 250 6 
240/560 240/560К30 560 820 258 6 
240/600 240/600К30 600 870 272 6 
240/630 240/630К30 630 920 290 7:5 
240/670 240/670К30 670 980 308 7,5 
240/710 240/710К30 710 1030 315 7:5 
240/750 240/750К30 750 1090 335 7.5 
240/800 240/800К30 800 1150 345 7:5 
240/850 240/850К30 850 1220 365 7.5 
240/900 240/900К30 900 1280 375 ү йы 
240/950 240/950К30 950 1360 412 7:9 
240/1000 240/1000К30 1000 1420 412 7.5 
240/1060 240/1060К30 1060 1500 438 9.5 
240/1120 240/1120К30 1120 1580 462 9.5 
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表 3-613 31 系列 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K 型 d D B жай 
23120 23120К 100 165 52 2 
23122 23122К 110 180 56 2 
23124 23124К 120 200 62 2 
23126 23126К 130 210 64 2 
23128 23128К 140 225 68 2.1 
23130 23130К 150 250 80 2.1 
23132 23132К 160 270 86 2Л 
23134 23134К 170 280 88 21 
23136 23136К 180 300 96 3 
23138 23138К 190 320 104 3 
23140 23140К 200 340 112 3 
23144 23144К 220 370 120 4 
23148 23148К 240 400 128 4 
23152 23152К 260 440 144 4 
23156 23156К 280 460 146 5 
23160 23160К 300 500 160 5 
23164 23164К 320 540 176 5 
23168 23168К 340 580 190 5 
23172 23172К 360 600 192 5 
23176 23176К 380 620 194 5 
23180 23180К 400 650 200 6 
23184 23184К 420 700 224 6 
23188 23188К 440 720 226 6 
23192 23192К 460 760 240 7.5 
23196 23196К 480 790 248 7.5 
231/500 231/500К 500 830 264 728 
231/530 231/530К 530 870 272 7,5 
231/560 231/560К 560 920 280 7.5 
231/600 231/600К 600 980 300 7.5 
231/630 231/630К 630 1030 315 7.5 
231/670 231/670К 670 1090 336 759 
231/710 231/710К 710 1150 345 9.5 
231/750 231/750К 750 1220 365 9.5 
231/800 231/800К 800 1280 375 9.5 
231/850 231/850К 850 1360 400 12 
231/900 231/900К 900 1420 412 12 
231/950 231/950К 950 1500 438 12 
231/1000 231/1000К 1000 1580 462 12 
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R 3-614 41 系列 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000 型 20000K30 型 d D B жай 
24120 24120К30 100 165 65 2 
24122 24122К30 110 180 69 2 
24124 24124K30 120 200 80 2 
24126 24126К30 130 210 80 2 
24128 24128К30 140 225 85 2.1 
24130 24130К30 150 250 100 2.1 
24132 24132К30 160 270 109 2Л 
24134 24134К30 170 280 109 21 
24136 24136К30 180 300 118 3 
24138 24138К30 190 320 128 3 
24140 24140К30 200 340 140 3 
24144 24144К30 220 370 150 4 
24148 24148К30 240 400 160 4 
24152 24152К30 260 440 180 4 
24156 24156К30 280 460 180 5 
24160 24160К30 300 500 200 5 
24164 24164К30 320 540 218 5 
24168 24168К30 340 580 243 5 
24172 24172К30 360 600 243 5 
24176 24176К30 380 620 243 5 
24180 24180К30 400 650 250 6 
24184 24184К30 420 700 280 6 
24188 24188К30 440 720 280 6 
24192 24192К30 460 760 300 7.5 
24196 24196K30 480 790 308 7.5 
241/500 241/500К30 500 830 325 728 
241/530 241/530К30 530 870 335 7,5 
241/560 241/560К30 560 920 355 7.5 
241/600 241/600К30 600 980 375 7.5 
241/630 241/630К30 630 1030 400 7:5 
241/670 241/670К30 670 1090 412 759 
241/710 241/710К30 710 1150 438 9.5 
241/750 241/750К30 750 1220 475 9.5 
241/800 241/800К30 800 1280 475 9.5 
241/850 241/850К30 850 1360 500 12 
241/900 241/900К30 900 1420 515 12 
241/950 241/950К30 950 1500 545 12 
241/1000 241/1000К30 1000 1580 580 12 
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表 3-615 22 系列 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 GB/T 282-2013) (单位 : тт) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

20000 型 20000K 型 а D B T smin 
22205 22205К 25 52 18 1 
22206 22206К 30 62 20 1 
22207 22207К 35 72 23 1.1 
22208 22208К 40 80 23 1.1 
22209 22209К 45 85 23 1.1 
22210 22210K 50 90 23 1.1 
22211 22211К 55 100 25 1.5 
22212 22212К 60 110 28 1.5 
22213 22213К 65 120 31 1.5 
22214 22214К 70 125 31 1.5 
22215 22215К 75 130 31 1.5 
22216 22216К 80 140 33 2 
22217 22217К 85 150 36 2 
22218 22218К 90 160 40 2 
22219 22219К 95 170 43 2.1 
22220 22220К 100 180 46 2.1 
22222 22222К 110 200 53 2.1 
22224 22224К 120 215 58 2.1 
22226 22226К 130 230 64 3 
22228 22228К 140 250 68 3 
22230 22230К 150 270 73 3 
22232 22232К 160 290 80 3 
22234 22234К 170 310 86 4 
22236 22236К 180 320 86 4 
22238 22238К 190 340 92 4 
22240 22240К 200 360 98 4 
22244 22244К 220 400 108 4 
22248 22248К 240 440 120 4 
22252 22252К 260 480 130 5 
22256 22256К 280 500 130 5 
22260 22260К 300 540 140 5 
22264 22264К 320 580 150 5 
22268 22268К 340 620 165 6 
22272 22272К 360 650 170 6 
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表 3-616 32 系列 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 СВ/Т 288 一 2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
20000 型 20000K 型 d D B a 
23216 23216K 80 140 44.4 2 
23217 23217К 85 150 49.2 2 
23218 23218К 90 160 52.4 2 
23219 23219К 95 170 55.6 2.1 
23220 23220К 100 180 60.3 24 
23222 23222К 110 200 69.8 2.1 
23224 23224K 120 215 76 2.1 
23226 23226K 130 230 80 3 
23228 23228K 140 250 88 3 
23230 23230K 150 270 96 3 
23232 23232К 160 290 104 3 
23234 23234К 170 310 110 4 
23236 23236К 180 320 112 4 
23238 23238К 190 340 120 4 
23240 23240К 200 360 128 4 
23244 23244К 220 400 144 4 
23248 23248К 240 440 160 4 
23252 23252К 260 480 174 5 
23256 23256К 280 500 176 5 
23260 23260К 300 540 192 5 
23264 23264К 320 580 208 5 
23268 23268К 340 620 224 6 
23272 23272К 360 650 232 6 
23276 23276К 380 680 240 6 
23280 23280К 400 720 256 6 
23284 23284К 420 760 272 75 
23288 23288K 440 790 280 7.5 
23292 23292K 460 830 296 ү; 
23296 23296К 480 870 310 7.5 
232/500 232/500К 500 920 336 7.5 
232/530 232/530К 530 980 355 9.5 
232/560 232/560К 560 1030 365 9.5 
232/600 232/600К 600 1090 388 9.5 
232/630 232/630К 630 1150 412 12 
232/670 232/670К 670 1220 438 12 
232/710 232/710К 710 1280 450 12 
232/750 232/750К 750 1360 475 15 
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R 3-617 03 系列 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 十 


(摘自 СВ/Т 288 一 2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

20000 型 20000K 型 а D B го Е 
21304 21304К 20 52 15 ПТ 
21305 21305К 25 62 17 1.1 
21306 21306К 30 72 19 1.1 
21307 21307К 35 80 21 1.5 
21308 21308К 40 90 23 1.5 
21309 21309К 45 100 25 1:9 
21310 21310К 50 110 27 2 
21311 21311К 55 120 29 2 
21312 21312К 60 130 31 2.1 
21313 21313К 65 140 33 2.1 
21314 21314К 70 150 35 241 
21315 21315К 75 160 37 24 
21316 21316К 80 170 39 24 
21317 21317К 85 180 41 3 
21318 21318K 90 190 43 3 
21319 21319K 95 200 45 3 
21320 21320K 100 215 47 3 
21321 21321К 105 225 49 3 
21322 21322K 110 240 50 3 

Ж 3-618 23 系列 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 十 
(摘自 GB/T 288-2013) (单位 : шш) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

20000 型 20000K 型 4 р В Tsmin 
22307 22307К 35 80 31 1.5 
22308 22308К 40 90 33 1:5 
22309 22309К 45 100 36 1:5 
22310 22310К 50 110 40 2 
22311 22311К 55 120 43 2 
22312 22312К 60 130 46 21 
22313 22313К 65 140 48 2.1 
22314 22314K 70 150 51 2.1 
22315 22315K 75 160 55 2.1 
22316 22316K 80 170 58 2.1 
22317 22317К 85 180 60 3 
22318 22318К 90 190 64 3 
22319 22319К 95 200 67 3 
22320 22320К 100 215 73 3 
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(2) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

20000 型 20000K 型 а D B smin 
22322 22322K 110 240 80 3 
22324 22324К 120 260 86 2 
22326 22326К 130 280 93 4 
22328 22328К 140 300 102 4 
22330 22330К 150 320 108 4 
22332 22332К 160 340 114 4 
22334 22334К 170 360 120 4 
22336 22336К 180 380 126 4 
22338 22338К 190 400 132 5 
22340 22340К 200 420 138 5 
22344 22344К 220 460 145 5 
22348 22348К 240 500 155 5 
22352 22352К 260 540 165 6 
22356 22356К 280 580 175 6 
22360 22360К 300 620 185 7:5 
22364 22364К 320 670 200 7.5 
22368 22368K 340 710 212 755 
22372 22372К 360 750 224 7:5 
22376 22376К 380 780 230 225 
22380 22380К 400 820 243 7:3 

表 3-619 30 系列 ( 带 紧 定 套 ) 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288-2013) (单位 mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 

20000K+H 型 di а D В была 
23024К--Н3024 110 120 180 46 2 
23026К--Н3026 115 130 200 52 2 
23028К--Н3028 125 140 210 53 2 
23030К--Н3030 135 150 225 56 24 
23032К-Н3032 140 160 240 60 2.1 
23034К+Н3034 150 170 260 67 24 
23036К-Н3036 160 180 280 74 24 
23038К--Н3038 170 190 290 75 2.1 
23040К+Н3040 180 200 310 82 24 
23044К--Н3044 200 220 340 90 3 
23048К--Н3048 220 240 360 92 3 
23052К--Н3052 240 260 400 104 4 
23056К--Н3056 260 280 420 106 4 
23060К--Н3060 280 300 460 118 4 
23064К+Н3064 300 320 480 121 4 
23068К+Н3068 320 340 520 133 S 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЖЕМ 
20000K+H 型 4, а р В ы аза 
23072К-Н3072 340 360 540 134 5 
23076К--Н3076 360 380 560 135 5 
23080К--Н3080 380 400 600 148 5 
23084К--Н3084 400 420 620 150 5 
23088К--Н3088 410 440 650 157 6 
23092К--Н3092 430 460 680 163 6 
23096К--Н3096 450 480 700 165 6 
230/500К--Н30/500 470 500 720 167 6 
353-6200 31 系列 ( 带 紧 定 套 ) 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 

20000K+H 型 а, а р В APR 
23120K+H3120 90 100 165 52 2 
23122K+H3122 100 110 180 56 2 
23124K+H3124 110 120 200 62 2 
23126K+H3126 115 130 210 64 2 
23128K+H3128 125 140 225 68 2.1 
23130K+H3130 135 150 250 80 24 
23132К-Н3132 140 160 270 86 2.1 
23134K+H3134 150 170 280 88 2.1 
23136K+H3136 160 180 300 96 3 
23138K+H3138 170 190 320 104 3 
23140K+H3140 180 200 340 112 3 
23144K+H3144 200 220 370 120 4 
23148K+H3148 220 240 400 128 4 
23152K+H3152 240 260 440 144 4 
23156K+H3156 260 280 460 146 5 
23160K+H3160 280 300 500 160 3 
23164K+H3164 300 320 540 176 5 
23168K+H3168 320 340 580 190 5 
23172К-Н3172 340 360 600 192 5 
23176К-Н3176 360 380 620 194 5 
23180К-Н3180 380 400 650 200 6 
23184К-Н3184 400 420 700 224 6 
23188K+H3188 410 440 720 226 6 
23192K+H3192 430 460 760 240 7:5 
23196K+H3196 450 480 790 248 7:5 
231/500К--Н31/500 470 500 830 264 T 
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表 3-621 22 系列 ( 带 紧 定 套 ) 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288—2013) (单位 mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 二 
20000K+H 型 а, а D B к 
22208К+Н308 35 40 80 23 1.1 
22209К+Н309 40 45 85 23 1.1 
22210K+H310 45 50 90 23 1.1 
22211К+Н311 50 55 100 25 1:9 
22212К+Н312 55 60 110 28 1-9 
22213К+Н313 60 65 120 31 1:5 
22214К+Н314 60 70 125 31 1.5 
22215К+Н315 65 75 130 31 1,5 
22216K+H316 70 80 140 33 2 
22217К-Н317 19 85 150 36 2 
22218К+Н318 80 90 160 40 2 
22219К+Н319 85 95 170 43 2.1 
22220К-Н320 90 100 180 46 2.1 
22222К+Н322 100 110 200 53 2.1 
22224К-Н3124 110 120 215 58 2.1 
22226К-Н3126 115 130 230 64 3 
22228К+Н3128 125 140 250 68 3 
22230К-Н3130 135 150 270 73 3 
22232К+Н3132 140 160 290 80 3 
22234K+H3134 150 170 310 86 4 
22236K+H3136 160 180 320 86 4 
22238K+H3138 170 190 340 92 4 
22240К--Н3140 180 200 360 98 4 
22244К-Н3144 200 220 400 108 4 
22248К+Н3148 220 240 440 120 4 
22252К+Н3152 240 260 480 130 5 
22256К+Н3156 260 280 500 130 5 
22260К--Н3160 280 300 540 140 5 
表 3-622 32 系列 (ЖЖЖ) 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 WIER F 

20000K+H 型 а, а D b suda 
23218K+H2318 80 90 160 52.4 2 
23220K+H2320 90 100 180 60.3 2.1 
23222K+H2322 100 110 200 69.8 2.1 
23224K+H2324 110 120 215 76 2.1 
23226K+H2326 115 130 230 80 3 
23228K+H2328 125 140 250 88 3 
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(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000K+H 型 а, а D B suda 
23230K+H2330 135 150 270 96 3 
23232K+H2332 140 160 290 104 3 
23234K+H2334 150 170 310 110 4 
23236K+H2336 160 180 320 112 4 
23238K+H2338 170 190 340 120 4 
23240K+H2340 180 200 360 128 4 
23244K+H2344 200 220 400 144 4 
23248K+H2348 220 240 440 160 4 
23252K+H2352 240 260 480 174 S 
23256K+H2356 260 280 500 176 5 
23260К+Н3260 280 300 540 192 5 
23264K+H3264 300 320 580 208 5 
23268К+Н3268 320 340 620 224 6 
23272К+Н3272 340 360 650 232 6 
23276К+Н3276 360 380 680 240 6 
23280К+Н3280 380 400 720 256 6 
23284К+Н3284 400 420 760 272 7.5 
23288К+Н3288 410 440 790 280 7.5 
23292К--Н3292 430 460 830 296 7:5 
23296К--Н3296 450 480 870 310 7:5 
232/500К--Н32/500 470 500 920 336 755 
K 3-623 03 系列 ( 带 紧 定 套 ) 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 十 

20000K+H 型 а, а р В жен 
21304K+H304 17 20 52 15 1.1 
21305K+H305 20 25 62 17 1.1 
21306K+H306 25 30 72 19 1.1 
21307K+H307 30 35 80 21 1:9 
21308К--Н308 35 40 90 23 1.5 
21309К-Н309 40 45 100 25 1.5 
21310К-Н310 45 50 110 27 2 
21311К+Н311 50 55 120 29 2 
21312К+Н312 55 60 130 31 2.1 
21313К+Н313 60 65 140 33 241 
21314К+Н314 60 70 150 35 2.1 
21315K+H315 65 75 160 37 24 
21316К+Н316 70 80 170 39 2.1 
21317К+Н317 75 85 180 41 3 
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(Ж) 
轴承 型 号 ЖЖЖ 
20000K+H 型 а, а р В ЕА 
21318К-Н318 80 90 190 43 3 
21319K+H319 85 95 200 45 3 
21320K+H320 90 100 215 47 3 
21321K+H321 95 105 225 49 3 
21322K+H322 100 110 240 50 3 
R 3-624 23 系列 PREE) 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 288—2013) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
20000K+H 型 а, а р В өшіп 
22308К--Н2308 35 40 90 33 1.5 
22309К--Н2309 40 45 100 36 1.5 
22310К+Н2310 45 50 110 40 2 
22311К+Н2311 50 55 120 43 2 
22312К--Н2312 55 60 130 46 2.1 
22313К+Н2313 60 65 140 48 2.1 
22314К+Н2314 60 70 150 51 241 
22315К+Н2315 65 79 160 55 24 
22316К+Н2316 70 80 170 58 2.1 
22317К+Н2317 75 85 180 60 3 
22318K+H2318 80 90 190 64 
22319K+H2319 85 95 200 67 3 
22320K+H2320 90 100 215 73 3 
22322K+H2322 100 110 240 80 3 
22324K+H2324 110 120 260 86 3 
22326K+H2326 115 130 280 93 4 
22328К--Н2328 125 140 300 102 4 
22330К--Н2330 135 150 320 108 4 
22332К+Н2332 140 160 340 114 4 
22334К-Н2334 150 170 360 120 4 
22336К-Н2336 160 180 380 126 4 
22338К+Н2338 170 190 400 132 5 
22340К--Н2340 180 200 420 138 5 
22344K+H2344 200 220 460 145 5 
22348K+H2348 220 240 500 155 5 
22352К+Н2352 240 260 540 165 6 
22356К+Н2356 260 280 580 175 6 
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6.7.4 22, 23 系列 密封 轴承 
(1) 结构 型 式 ( 见 图 3-32) 


图 3-32 密封 轴承 的 结构 型 式 


а) 圆柱 孔 密 封 轴 承 b) 圆锥 孔 密 封 轴承 
BS2-2200-2RS 型 BS2-2200-2RSK 型 
BS2-2300-2RS 型 BS2-2300-2RSK 型 


8 一 轴承 宽度 D 一 轴承 外 径 d 一 轴承 内 径 ”r 一 轴承 内 外 圈 倒 角 尺 十 


(2) 外 形 尺寸 (IÆ 3-625 MÆ 3-626) 
表 3-625 BS2-22 系列 密封 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 (单位 mm) 


ШЕЖЕ; IE R F 
BS2-2200-2RS 型 | BS2-2200-2RS K 型 4 p B ат 

BS2-2205-2RS BS2-2205-2RS К 25 52 23 1.0 
BS2-2206-2RS BS2-2206-2RS К 30 62 25 1.0 
BS2-2207-2RS В52-2207-285 К 35 72 28 1.1 
BS2-2208-2RS BS2-2208-2RS К 40 80 28 1.1 
BS2-2209-2RS В52-2209-285 К 45 85 28 1.1 
BS2-2210-2RS BS2-2210-2RS K 50 90 28 1.1 
BS2-2211-2RS BS2-2211-2RS K 55 100 31 1.5 
BS2-2212-2RS BS2-2212-2RS К 60 110 34 1.5 
BS2-2213-2RS BS2-2213-2RS K 65 120 38 1.5 
BS2-2214-2RS BS2-2214-2RS K 70 125 38 1.5 
BS2-2215-2RS BS2-2215-2RS К 75 130 38 1.5 
BS2-2216-2RS BS2-2216-2RS K 80 140 40 2.0 
BS2-2217-2RS BS2-2217-2RS K 85 150 44 2.0 
BS2-2218-2RS BS2-2218-2RS К 90 160 48 2.0 
BS2-2220-2RS BS2-2220-2RS К 100 180 55 2.1 
BS2-2222-2RS В52-2222-285 К 110 200 63 2.1 
BS2-2224-2RS BS2-2224-2RS К 120 215 69 2.1 
BS2-2226-2RS BS2-2226-2RS K 130 230 75 3.0 
D rw 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 。 
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表 3-626 BS2-23 系列 密封 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 (单位 : шш) 


轴承 型 如 ЖОЙ R F 
BS2-2300-2RS 型 | BS2-2300-2RS K 型 d D B аа 

BS2-2308-2RS BS2-2308-2RS К 40 90 38 1.5 
BS2-2309-2RS BS2-2309-2RS К 45 100 42 1.5 
BS2-2310-2RS BS2-2310-2RS К 50 110 45 2.0 
BS2-2311-2RS BS2-2311-2RS К 55 120 49 2.0 
BS2-2312-2RS BS2-2312-2RS K 60 130 53 2.1 
BS2-2313-2RS BS2-2313-2RS К 65 140 53 2.1 
BS2-2314-2RS BS2-2314-2RS K 70 150 60 2.1 
BS2-2315-2RS BS2-2315-2RS K 75 160 64 2.1 
BS2-2316-2RS BS2-2316-2RS K 80 170 67 2.1 
D rw 为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 甚 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 。 

6.8 圆锥 深 子 轴承 = T _ 

6.81 特点 及 用 途 с 

[Ёё ТУЙШ ОРА | ЯП УКЕ TT 2} a 2236, — 
在 安装 和 使 用 中 可 以 通过 调整 内 、 外 圈 的 轴 向 г 


相对 位 置 来 调整 其 径 向 和 轴 向 游 阶 ， 也 可 实施 \ 1 
MIAR Bu ç 

30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 一 般 不 宜 单 独 
用 来 承受 纯 轴 向 载荷 ， 当 成 对 配置 (同名 端面 
相对 安装 ) 时 ， 可 用 以 承受 纯 径 向 载荷 。 可 承 
受 以 径 向 载荷 为 主 的 径 向 和 轴 向 ( 单 向 ) 载荷 
的 联合 载荷 ， 限 制 轴 (外 壳 ) 的 单 向 轴 问 移动 。 

350000 型 双 列 圆锥 深 子 轴承 的 两 内 圈 之 间 
有 隔 圈 ， 通 过 改变 隔 圈 的 厚度 可 达到 调整 游 阶 
的 目的 ， 能 承受 联合 载荷 ， 其 径 向 承载 能 力 为 图 3.33 


NN 
" 


单列 圆锥 滚 子 轴承 


相应 单列 轴承 的 170% ， 任 一 方向 的 轴 癌 承载 能 DNA PO 
力 可 达 未 被 利用 的 径 向 载 科 的 40%. 8 一 轴承 内 圈 宽 度 。C 一 轴承 外 图 宽度 
380000 型 四 列 圆锥 滚 子 轴承 承载 能 力 大 ， 一 轴承 外 径 。d 一 轴承 肉色 
5 一 外 图 背 面 内 径 ”一 内 图 背 


极限 转速 较 低 。 可 承受 以 径 向 载荷 为 主 的 径 向 MAARE оаа 


和 双向 轴 疝 载荷 的 联合 载荷 ， 径 向 承载 能 力 为 ,一 外 圈 和 内 圈 前 面倒 角 尺 十 
单列 的 三 倍 ， 轴 向 承载 能 力 可 达 未 被 利用 的 径 7 一 轴承 宽度 ”a 一 接触 角 
向 载荷 的 20%。 可 限制 轴 (外 壳 ) 的 双向 轴 向 注 : 图 形 仅 为 结构 示例 ， 轴 承 不 必 与 图 未 


结构 完全 一 日 应 符合 规定 的 尺寸 。 
移动 。 结构 完全 一 致 ， 但 应 符合 规定 的 尺 二 


6.8.2 外 形 尺 寸 
(1) 单列 圆锥 滚 子 轴承 ( 见 图 3-33， 表 3-627~ 表 3-636) 


1073 


五 金 手 册 


表 3-627 29 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴 承 的 


型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 297--2015) (CEM: mm) 
轴承 т ISO 尺 
型 号 а р Т В Г піп С Йыш a E 寸 系列 
32904 20 37 12 12 0.3 9 0.2 12。 29.621 2BD 
329/22 22 40 12 12 0.3 9 0.3 12° 32.665 2BC 
32905 25 42 12 12 0.3 9 0.3 12。 34.608 2BD 
329/28 28 45 12 12 0.3 9 0.3 12° 37.639 2BD 
32906 30 47 12 12 0.3 9 0.3 12° 39.617 2BD 
329/32 32 52 14 14 0.6 10 0.6 12° 44.261 2BD 
32907 35 55 14 14 0.6 11.5 0.6 11。 47.220 2BD 
32908 40 62 15 15 0.6 12 0.6 10255! 53.388 2BC 
32909 45 68 15 15 0.6 12 0.6 12。 58.852 2BC 
32910 50 72 15 15 0.6 12 0.6 12250! 62.748 2BC 
32911 55 80 17 17 1 14 1 11939” 69.503 2BC 
32912 60 85 17 17 1 14 1 12°27' 74.185 2BC 
32913 65 90 17 17 1 14 1 13°15' 78.849 2BC 
32914 70 100 20 20 1 16 1 11953! 88.590 2BC 
32915 75 105 20 20 1 16 1 12°31' 93.223 2BC 
32916 80 110 20 20 1 16 1 13910 97.974 2BC 
32917 85 120 23 23 1.5 18 1.5 12°18' | 106.599 2BC 
32918 90 125 23 23 1.5 18 1.5 12°51' | 111.282 2BC 
32919 95 130 23 23 1.5 18 1.5 13°25' | 116.082 2BC 
32920 100 140 25 25 1.5 20 1.5 129237 | 125.717 2CC 
32921 105 145 25 25 1.5 20 1.5 12°51' | 130.359 2CC 
32922 110 150 25 25 1.5 20 1.5 13920: | 135.182 2CC 
32924 120 165 29 29 1.5 23 1.5 13905” | 148.464 2CC 
32926 130 180 32 32 2 25 1.5 12°45' | 161.652 2CC 
32928 140 190 32 32 2 25 1.5 13°30' | 171.032 2CC 
32930 150 210 38 38 2.5 30 2 12°20' | 187.926 2DC 
32932 160 220 38 38 2.5 30 2 13。 197.962 2DC 
32934 170 230 38 38 2.5 30 2 14°20' | 206.564 3DC 
32936 180 250 45 45 2.5 34 2 17°45' | 218.571 4DC 
32938 190 260 45 45 2.5 34 2 17°39' | 228.578 4DC 
32940 200 280 51 51 3 39 2.5 14°45' | 249.698 3EC 
32944 220 300 51 51 3 39 2.5 15°50' | 267.685 3EC 
32948 240 320 51 51 3 39 2.5 17° 286.852 4EC 
32952 260 360 63.5 63.5 3 48 2.5 15°10' | 320.783 3EC 
32956 280 380 63.5 63.5 3 48 2.5 169057 | 339.778 4EC 
32960 300 420 76 76 4 57 3 149457 | 374.706 3FD 
32964 320 440 76 76 4 57 3 15°30' | 393.406 3FD 
32968 340 460 76 76 4 57 3 169157 | 412.043 4FD 
32972 360 480 76 76 4 57 3 17° 430.612 4FD 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 。 
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表 3-628 20 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴 承 的 


型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : тт) 
轴承 D ISO R 
型 号 а D Т В Т. нін” С Fima a E 寸 系列 
32004 20 42 15 15 0.6 12 0.6 14。 32.781 3CC 
320/22 22 44 15 15 0.6 11.5 0.6 14250” 34.708 3CC 
32005 25 47 15 15 0.6 11.5 0.6 16° 37.393 4CC 
320/28 28 52 16 16 1 12 1 16° 41.991 4CC 
32006 30 55 17 17 1 13 1 16。 44.438 4CC 
320/32 32 58 17 17 1 13 1 16°50' 46.708 4CC 
32007 35 62 18 18 1 14 1 16°50' 50.510 4CC 
32008 40 68 19 19 1 14.5 1 14°10' 56.897 3CD 
32009 45 75 20 20 1 15.5 1 14°40' 63.248 3CC 
32010 50 80 20 20 1 15.5 1 15°45' 67.841 3CC 
32011 55 90 23 23 1.5 17.5 1.5 15210” 76.505 3CC 
32012 60 95 23 23 1.5 17.5 1.5 16。 80.634 4CC 
32013 65 100 23 23 1.5 17.5 1.5 17。 85.567 4CC 
32014 70 110 25 25 1.5 19 1.5 16210” 93.633 4CC 
32015 75 115 25 25 1.5 19 1.5 17。 98.358 4CC 
32016 80 125 29 29 1.5 22 1.5 15°45' | 107.334 3CC 
32017 85 130 29 29 1.5 22 1.5 16°25' 11.788 4CC 
32018 90 140 32 32 2 24 1.5 15°45' | 119.948 3CC 
32019 95 145 32 32 2 24 1.5 169257 | 124.927 4CC 
32020 100 150 32 32 2 24 1.5 17。 129.269 4CC 
32021 105 160 35 35 2.5 26 2 169307 | 137.685 4DC 
32022 110 170 38 38 2.5 29 2 16。 146.290 4DC 
32024 120 180 38 38 2.5 29 2 17。 155.239 4DC 
32026 130 200 45 45 2.5 34 2 16°10' | 172.043 4EC 
32028 140 210 45 45 2.5 34 2 17° 180.720 4DC 
32030 150 225 48 48 3 36 2.5 17° 193.674 4EC 
32032 160 240 51 51 3 38 2.5 17° 207.209 4EC 
32034 170 260 57 57 3 43 2.5 169307 | 223.031 4EC 
32036 180 280 64 64 3 48 2.5 152457 | 239.898 3FD 
32038 190 290 64 64 3 48 2.5 169257 | 249.853 4FD 
32040 200 310 70 70 3 53 2.5 16° 266.039 4FD 
32044 220 340 76 76 4 57 3 16° 292.464 4FD 
32048 240 360 76 76 4 57 3 17° 310.356 4FD 
32052 260 400 87 87 5 65 4 16°10' | 344.432 4FC 
32056 280 420 87 87 5 65 4 17° 361.811 4FC 
32060 300 460 100 100 5 74 4 169107 | 395.676 4GD 
32064 320 480 100 100 5 74 4 17。 415.640 4GD 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
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表 3-629 30 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴 承 的 


型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 | : ISO 尺 
а D Т В Тас С Гаа а Е 
型 号 才 系 列 
33005 25 47 17 17 0.6 14 0.6 10255! 38.278 2СЕ 
33006 30 55 20 20 1 16 1 11° 45.283 2СЕ 
33007 35 62 21 21 1 17 1 11930” 51.320 2СЕ 
33008 40 68 22 22 1 18 1 10°40' 57.290 2ВЕ 
33009 45 75 24 24 1 19 1 11205” 63.116 2СЕ 
33010 50 80 24 24 1 19 1 11°55' 67.775 2CE 
33011 55 90 27 27 1.5 21 1.5 11°45' 76.656 2CE 
33012 60 95 27 27 1.5 21 1.5 12920 80.422 2СЕ 
33013 65 100 27 27 1.5 21 1.5 13905 85.257 2СЕ 
33014 70 110 31 31 1.5 25.5 1.5 10°45' 95.021 2СЕ 
33015 75 115 31 31 1.5 25.5 1.5 11215 99.400 2СЕ 
33016 80 125 36 36 1.5 29.5 1.5 10307 | 107.750 2СЕ 
33017 85 130 36 36 1.5 29.5 1.5 11° 112.838 2СЕ 
33018 90 140 39 39 2 32.5 1.5 10010” | 122.363 2СЕ 
33019 95 145 39 39 2 32.5 1.5 10930” | 126.346 2CE 
33020 100 150 39 39 2 32.5 1.5 10950” | 130.323 2СЕ 
33021 105 160 43 43 2.5 34 2 10407: | 139.304 2DE 
33022 110 170 47 47 2.5 37 2 10950” | 146.265 2DE 
33024 120 180 48 48 2.5 38 2 119307 | 154.777 2DE 
33026 130 200 55 55 2.5 43 2 12°50' | 172.017 2ЕЕ 
33028 140 210 56 56 2.5 44 2 13°30' | 180.353 2DE 
33030 150 225 59 59 3 46 2.5 13°40' | 194.260 2ЕЕ 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 。 
表 3-630 31 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 @ | ISO 尺 
а D T В Pana С rjgmin а Е А 
型 号 才 系 列 
33108 40 75 26 26 1.5 20.5 1.5 13°20' 61.169 2СЕ 
33109 45 80 26 26 1.5 20.5 1.5 14920” 65.700 3CE 
33110 50 85 26 26 1.5 20 1.5 15°20' 70.214 3CE 
33111 55 95 30 30 1.5 23 1.5 14。 78.893 3CE 
33112 60 100 30 30 1.5 23 1.5 14°50' 83.522 3CE 
33113 65 110 34 34 1.5 26.5 1.5 14930” 91.653 3DE 
33114 70 120 37 37 29 1.5 14°10' 99.733 3DE 
33115 75 125 37 37 2 29 1.5 14°50' | 104.358 3DE 
33116 80 130 37 37 2 29 1.5 15°30' | 108.970 3DE 
33117 85 140 41 41 2.5 32 2 152107 | 117.097 3DE 
33118 90 150 45 45 2.5 35 2 14°50' | 125.283 3CE 
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(Ж) 
轴承 ф 3 ISO 尺 
а D Т В Т ні С rismin a Е _ 
型 号 TRI 
33119 95 160 49 49 2.5 38 2 149357 | 133.240 3EE 
33120 100 165 52 52 2.5 40 2 152107 | 137.129 3EE 
33121 105 175 56 56 2.5 44 2 152057 | 144.427 3EE 
33122 110 180 56 56 2.5 43 2 152357 | 149.127 3EE 
33124 120 200 62 62 2.5 48 2 14°50' | 166.144 3FE 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 。 
Ж 3-631 02 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 © 5 ISO R 
d D T B a” G Fiia a E _ 
型 号 TRA 
30202 15 35 11.75 11 0.6 10 0.6 ЕЕ = = 
30203 17 40 13.25 12 1 11 1 12°57'10” 31.408 2DB 
30204 20 47 15.25 14 1 12 1 12°57'10”| 37.304 2DB 
30205 25 52 16.25 15 1 13 1 14°02'10” | 41.135 3CC 
30206 30 62 17.25 16 1 14 1 14°02'10” | 49.990 3DB 
302/32 32 65 18.25 17 1 15 1 14° 52.500 3DB 
30207 35 72 18.25 17 1.5 15 1.5 |149027110”| 58.844 3DB 
30208 40 80 19.75 18 1.5 16 1.5 |14902710”| 65.730 3DB 
30209 45 85 20.75 19 1.5 16 1.5 |15906734”| 70.440 3DB 
30210 50 90 21.75 20 1.5 17 1.5 |15938732”| 75.078 3DB 
30211 55 100 22.75 21 2 18 1.5 |1590634”7| 84.197 3DB 
30212 60 110 23.75 22 2 19 1.5 |15906734”7| 91.876 ЗЕВ 
30213 65 120 24.75 23 2 20 1.5 | 15°06'34” | 101.934 ЗЕВ 
30214 70 125 26.25 24 2 21 1.5 | 15°38'32” 105.748 ЗЕВ 
30215 75 130 27.25 25 2 22 1.5 | 16°10'20” | 110.408 4DB 
30216 80 140 28.25 26 2.5 22 2 15°38'32” | 119.169 ЗЕВ 
30217 85 150 30.5 28 2.5 24 2 15°38'32” | 126.685 ЗЕВ 
30218 90 160 32.5 30 2.5 26 2 15°38'32” | 134.901 ЗЕВ 
30219 95 170 34.5 32 3 27 2.5 |15°38'32" | 143.385 ЗЕВ 
30220 100 180 37 34 3 29 2.5 |15°38'32" | 151.310 ЗЕВ 
30221 105 190 39 36 3 30 2.5 |15°38'32" | 159.795 ЗЕВ 
30222 110 200 41 38 3 32 2.5 |15°38'32" | 168.548 ЗЕВ 
30224 120 215 43.5 40 3 34 2.5 |16°10'20" | 181.257 4FB 
30226 130 230 | 43.75 40 4 34 3 16°10'20” | 196.420 АЕВ 
30228 140 250 | 45.75 42 4 36 3 16°10'20” | 212.270 4FB 
30230 150 270 49 45 4 38 3 16910720” | 227.408 4GB 
30232 160 290 52 48 4 40 3 16°10'20” | 244.958 4GB 
30234 170 310 57 52 5 43 4 16910720” | 262.483 4GB 
30236 180 320 57 52 5 43 4 16°41'57” | 270.928 4GB 


£ + ж 
(Ж) 
轴承 © 5 ISO R 
d D T B "sa С Ты” а Е 
型 号 十 系列 
30238 190 340 60 55 5 46 4 16910720” | 291.083 4GB 
30240 200 360 64 58 5 48 4 16°10'20” | 307.196 4GB 
30244 220 400 72 65 5 54 4 |15°38'32"2 339.9412 | 3GB2 
30248 240 440 79 72 5 60 4 [15°38'32”® 374.976 | 3GB2 
30252 260 480 89 80 6 67 5 116°25'56"2| 410.4442 | 4GB2 
30256 280 500 89 80 6 67 5 1720372 | 423.8792 | 4GB2 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
@ 参考 尺寸 。 
表 3-632 22 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 Ф 5 ISO 尺 
а D T B Г піп С Тіл. а Е I 
型 号 寸 系 列 
32203 17 40 17.25 16 1 14 1 11°45' 31.170 2DD 
32204 20 47 19.25 18 1 15 1 12°28' 35.810 2DD 
32205 25 52 19.25 18 1 16 1 13930” 41.331 2CD 
32206 30 62 21.25 20 1 17 1 14°02'10” | 48.982 3DC 
32207 35 72 24.25 23 1.5 19 1.5 | 14*02'10" | 57.087 3DC 
32208 40 80 24.75 23 1.5 19 1.5 |1420210”| 64.715 3DC 
32209 45 85 24.75 23 1.5 19 1.5 ]15°06'34” | 69.610 3DC 
32210 50 90 24.75 23 1.5 19 1.5 |15°38'32” 74.226 3DC 
32211 55 100 26.75 25 2 21 1.5 |15°0634” | 82.837 3DC 
32212 60 110 29.75 28 2 24 1.5 |15°06'34” 90.236 3EC 
32213 65 120 32.75 31 2 27 1.5 | 15°06'34” | 99.484 3EC 
32214 70 125 33.25 31 2 27 1.5 |15938/32”| 103.765 ЗЕС 
32215 75 130 33.25 31 2 27 1.5 |16910720”| 108.932 4DC 
32216 80 140 35.25 33 2.5 28 2 15°38'32” | 117.466 3EC 
32217 85 150 38.5 36 2.5 30 2 15°38'32” | 124.970 3EC 
32218 90 160 42.5 40 2.5 34 2 15°38'32” | 132.615 ЗЕС 
32219 95 170 45.5 43 3 37 2.5 |15°38'32” | 140.259 3FC 
32220 100 180 49 46 3 39 2.5 | 15°38'32" 148.184 3FC 
32221 105 190 53 50 3 43 2.5 |15°38'32"| 155.269 ЗЕС 
32222 110 200 56 53 3 46 2.5 | 15°38'32" | 164.022 3FC 
32224 120 215 61.5 58 3 50 2.5 |16°10'20" | 174.825 4FD 
32226 130 230 67.75 64 4 54 3 16°10'20” | 187.088 4FD 
32228 140 250 71.75 68 4 58 3 16°10'20” | 204.046 4FD 
32230 150 270 77 73 4 60 3 16°10'20” | 219.157 4GD 
32232 160 290 84 80 4 67 3 16°10'20” | 234.942 4GD 
32234 170 310 91 86 5 71 4 16°10'20” | 251.873 46р 
32236 180 320 91 86 5 71 4 16°41'57" | 259.938 46р 
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(Ж) 
轴承 D 5 ISO 尺 
型 号 а D Т В Tmin G er a Е 寸 系列 
32238 190 340 97 92 5 75 4 16°10'20” | 279.024 4GD 
32240 200 360 104 98 5 82 4 152107 | 294.880 3GD 
32244 220 400 114 108 5 90 4 |16°10'20" 326.455 | аср? 
32248 240 440 127 120 5 100 4 |16°10'20" 356.9292 | аср? 
32252 260 480 137 130 6 105 5 16°® |393.025® | 4GD2 
32256 280 500 137 130 6 105 5 16°® | 409.1282 | 4GD2 
32260 300 540 149 140 6 115 5 16"10'2 | 443.659? | аср? 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 。 
@ 参考 尺寸 。 
Ж 3-633 32 系列 80000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 Ф 5 ISO R 
型 号 а D Т В Бе” С Тілші. а Е 寸 系列 
33205 25 52 22 22 1 18 1 13910 40.411 2DE 
332/28 28 58 24 24 1 19 1 12°45' 45.846 2DE 
33206 30 62 25 25 1 19.5 1 12250! 49.524 2DE 
332/32 32 65 26 26 1 20.5 1 13° 51.791 2DE 
33207 35 72 28 28 1.5 22 1.5 13915! 57.186 2DE 
33208 40 80 32 32 1.5 25 1.5 13°25' 63.405 2DE 
33209 45 85 32 32 1.5 25 1.5 14°25' 68.075 2DE 
33210 50 90 32 32 1.5 24.5 1.5 15°25' 72.727 3DE 
33211 55 100 35 35 2 27 1.5 14°55' 81.240 3DE 
33212 60 110 38 38 2 29 1.5 15°05' 89.032 ЗЕЕ 
33213 65 120 41 41 2 32 1.5 14°35' 97.863 ЗЕЕ 
33214 70 125 41 41 2 32 1.5 15°15' | 102.275 ЗЕЕ 
33215 75 130 41 41 2 31 1.5 152557 | 106.675 ЗЕЕ 
33216 80 140 46 46 2.5 35 2 15°50' | 114.582 ЗЕЕ 
33217 85 150 49 49 2.5 37 2 15°35’ | 122.894 ЗЕЕ 
33218 90 160 55 55 2:5 42 2 15°40' | 129.820 3FE 
33219 95 170 58 58 3 44 2.5 152157 | 138.642 ЗЕЕ 
33220 100 180 63 63 3 48 2.5 15°05' | 145.949 ЗЕЕ 
33221 105 190 68 68 3 52 2.5 15° 153.622 3FE 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
33-634 03 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 © © ISO 尺 
型 号 а D T B Тыла С Там. а Е 寸 系列 
30302 15 42 14.25 13 1 11 1 10°45'29”| 33.272 2ЕВ 
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(Ж) 
1” а р Т В ТЫН C Fa а Е БО 
型 号 x" ша TRI 
30303 17 47 15.25 14 1 12 1 10°45'29”| 37.420 2FB 
30304 20 52 16.25 15 1.5 13 1.5 |119187367| 41.318 2FB 
30305 25 62 18.25 17 1.5 15 1.5 |11918736”| 50.637 2FB 
30306 30 72 20.75 19 1.5 16 1.5 |11951735”| 58.287 2FB 
30307 35 80 22.75 21 2 18 1.5 |11951735”| 65.769 2FB 
30308 40 90 25.25 23 2 20 1.5 |1295710”| 72.703 2FB 
30309 45 100 | 27.25 25 2 22 1.5 |12°57'10” 81.780 2FB 
30310 50 110 | 29.25 27 2.5 23 2 12°57'10”| 90.633 2ЕВ 
30311 55 120 31.5 29 2.5 25 2 12°57'10”| 99.146 2ЕВ 
30312 60 130 33.5 31 3 26 2.5 |12°57'10" | 107.769 2ЕВ 
30313 65 140 36 33 3 28 2.5 |12°57'10" | 116.846 2GB 
30314 70 150 38 35 3 30 2.5 |12°57'10" | 125.244 2GB 
30315 75 160 40 37 3 31 2.5 |12°57'10" | 134.097 2GB 
30316 80 170 42.5 39 3 33 2.5 |12°57'10" 143.174 2GB 
30317 85 180 44.5 41 4 34 3 12°57'10” | 150.433 2GB 
30318 90 190 46.5 43 4 36 3 12°57'10” | 159.061 2GB 
30319 95 200 49.5 45 4 38 3 12°57'10” | 165.861 2GB 
30320 100 215 51.5 47 4 39 3 12°57'10” | 178.578 2GB 
30321 105 225 53.5 49 4 41 3 12°57'10” | 186.752 2GB 
30322 110 240 54.5 50 4 42 3 12°57'10” | 199.925 2GB 
30324 120 260 59.5 55 4 46 3 12°57'10” | 214.892 2GB 
30326 130 280 | 63.75 58 5 49 4 12°57'10” | 232.028 2GB 
30328 140 300 | 67.75 62 5 53 4 12257710” | 247.910 2GB 
30330 150 320 72 65 5 55 4 12257710” | 265.955 2GB 
30332 160 340 75 68 5 58 4 12°57'10” 282.751 2GB 
30334 170 360 80 72 5 62 4 12°57'10” | 299.991 2GB 
30336 180 380 83 75 5 64 4 12°57'10” | 319.070 2GB 
30338 190 400 86 78 6 65 5 112°57'10"2| 333.507? 2СВ? 
30340 200 420 89 80 6 67 5 129577110”2! 352.209? | 2GB2 
30344 220 460 97 88 6 73 5 |129577110”2! 383.498? | 2GB2 
30348 240 500 105 95 6 80 5 |12°57'10"®| 416.303? | 2GB2 
30352 260 540 113 102 6 85 6 [13°29'32”®| 451.991 | 2СВ? 
D 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 。 
@ 参考 尺寸 。 
Ж 3-635 13 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 СВ/Т 297--2015) (单位 : mm) 
轴承 Р 5 2 е р б КЕС В Е ISO 尺 
型 号 “п т 才 系 列 
31305 25 62 18.25 17 1.5 13 1.5 | 28°48'39"| 44.130 7FB 
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(Ж) 
轴承 © р ISO 尺 
型 号 а D T В Бола” С Тіл” а Е 寸 系列 
31306 30 72 20.75 19 1.5 14 1.5 | 28*48'39%" | 51.771 7FB 
31307 35 80 22.75 21 2 15 1.5 |28°48'39”| 58.861 7FB 
31308 40 90 25.25 23 2 17 1.5 | 28°48'39"| 66.984 7FB 
31309 45 100 27.25 25 2 18 1.5 |28°48'39”| 75.107 7ЕВ 
31310 50 110 29.25 27 2.5 19 2 28948/39”| 82.747 7ЕВ 
31311 55 120 31.5 29 2.5 21 2 28°48'39”| 89.563 7FB 
31312 60 130 33.5 31 3 22 2.5 |28°48'39”| 93.236 7FB 
31313 65 140 36 33 3 23 2.5 |28°48'39” | 106.359 7GB 
31314 70 150 38 35 3 25 2.5 |28°48'39" | 113.449 7GB 
31315 75 160 40 37 3 26 2.5 |28°48'39”| 122.122 7GB 
31316 80 170 42.5 39 3 27 2.5 |28°48'39” | 129.213 7GB 
31317 85 180 44.5 41 4 28 3 28°48'39” | 137.403 7GB 
31318 90 190 46.5 43 4 30 3 28°48'39” | 145.527 7GB 
31319 95 200 49.5 45 4 32 3 28°48'39” | 151.584 7GB 
31320 100 215 56.5 51 4 35 3 28°48'39” | 162.739 7GB 
31321 105 225 58 53 4 36 3 28°48'39” | 170.724 7GB 
31322 110 240 63 57 4 38 3 28°48'39” | 180.014 7GB 
31324 120 260 68 62 4 42 3 28°48'39” | 197.022 7GB 
31326 130 280 72 66 5 44 4 28°48'39” | 211.753 7GB 
31328 140 300 77 70 5 47 4 28°48'39” | 227.999 7GB 
31330 150 320 82 75 5 50 4 28°48'39” | 244.244 7GB 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 一 2000 中 。 
Ж 3-636 23 系列 30000 型 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 
型 号 及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 297—2015) (单位 : mm) 
轴承 Ф D 5 150 № 
型 号 а D Т В Г піп С Tjsmin ` а Е 寸 系列 
32303 17 47 20.25 19 1 16 1 10°45'29”| 36.090 2FD 
32304 20 52 22.25 21 1.5 18 1.5 |11918736”| 39.518 2FD 
32305 25 62 25.25 24 1.5 20 1.5 |11918736”| 48.637 2FD 
32306 30 72 28.75 27 1.5 23 1.5 |11951735”| 55.767 2FD 
32307 35 80 32.75 31 2 25 1.5 |11951735”| 62.829 2FE 
32308 40 90 35.25 33 2 27 1.5 |12957110”| 69.253 2FD 
32309 45 100 38.25 36 2 30 1.5 |12957110”| 78.330 2FD 
32310 50 110 | 42.25 40 2.5 33 2 12°57'10”| 86.263 2FD 
32311 55 120 45.5 43 2.5 35 2 12°57'10” 94.316 2FD 
32312 60 130 48.5 46 3 37 2.5 |12°57'10" | 102.939 2FD 
32313 65 140 51 48 3 39 2.5 |12°57'10" | 111.786 2GD 
32314 70 150 54 51 3 42 2.5 |12°57'10" | 119.724 2GD 
32315 75 160 58 55 3 45 2.5 |12°57'10" | 127.887 26р 
32316 80 170 61.5 58 3 48 2.5 |12°57'10" | 136.504 2GD 
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(2) 
轴承 @ | ISO 尺 
型 号 а D T В Fian С Tisma а Е 寸 系列 
32317 85 180 63.5 60 4 49 3 12°57'10” | 144.223 2GD 
32318 90 190 67.5 64 4 53 3 12°57'10” | 151.701 2GD 
32319 95 200 71.5 67 4 55 3 12°57'10” | 160.318 2GD 
32320 100 215 77.5 73 4 60 3 12°57'10” | 171.650 2GD 
32321 105 225 81.5 77 4 63 3 12°57'10” | 179.359 2GD 
32322 110 240 84.5 80 4 65 3 12°57'10” 192.071 2GD 
32324 120 260 90.5 86 4 69 3 12°57'10” | 207.039 26р 
32326 130 280 98.75 93 5 78 4 12257710” | 223.692 2GD 
32328 140 300 | 107.75 | 102 5 85 4 13°08'03” | 240.000 2G 
32330 150 320 114 108 5 90 4 13°08'03” | 256.671 2GD 
32332 160 340 121 114 5 95 4 — — — 
32334 170 360 127 120 5 100 4 13°29'32”2 286.222? | 2GD2 
32336 180 380 134 126 5 106 4 |13°29'32"?| 303.693? | 2GD® 
32338 190 400 140 132 6 109 5 [13°29'32"®| 321.711 | 2GD2 
32340 200 420 146 138 6 115 5 [13°29'32"®| 335.8212 | 2GD2 
32344 220 460 154 145 6 122 5 |12957710"2| 368.132? | 2GD2 
32348 240 500 165 155 6 132 5 112°57'10"2| 401.2682 | 2GD2 

(D 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GBZT 274—2000 中 。 


@ 参考 尺寸 。 


(2) 双 列 圆锥 深 
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D 一 轴承 外 径 


Ht 


子 轴承 ( 见 图 3-34， 表 3-637~ 款 


ӨШ 


3-644) 


=== 


图 3-34 双 列 圆锥 滚 子 轴承 的 结构 型 式 


B 一 单个 内 圈 宽 度 


d 一 轴承 内 径 


有 一 轴承 宽度 С ХНУ 


г 
注 : 外 圈 可 有 或 无 润滑 油槽 、 油 孔 。 


面倒 角 尺 寸 т КА 


面倒 角 尺寸 
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Ж 3-637 29 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 GB/T 299—2008) (单位 : mm) 
жш IÉ R F x 150 系列 
4 D В, с, В Tiai tians 代号 
352926 130 180 73 59 32 2 0.6 2CC 
352928 140 190 73 59 32 2 0.6 2CC 
352930 150 210 86 70 38 2,5 0.6 2DC 
352932 160 220 86 70 38 2.5 0.6 2DC 
352934 170 230 86 70 38 2.5 0.6 3DC 
352936 180 250 102 80 45 2.5 0.6 4DC 
352938 190 260 102 80 45 2.5 0.6 4DC 
352940 200 280 116 92 51 3 1 3EC 
352944 220 300 116 92 21 3 1 ЗЕС 
352948 240 320 116 92 51 3 1 4EC 
352952 260 360 141 110 63.5 3 1 3EC 
352956 280 380 141 110 63.5 3 1 4EC 
352960 300 420 166 128 76 4 1 3FD 
352964 320 440 166 128 76 4 1 3FD 
352968 340 460 166 128 76 4 1 4FD 
352972 360 480 166 128 76 4 1 4FD 
OD -为 内 圈 背 面 最 小 单一 倒 角 尺寸 ，riwa 为 外 圈 前 面 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 后 同 。 
表 3-638 19 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 СВ/Т 299 一 2008) (单位 : mm) 
外 形 尺 寸 
轴承 型 号 F 5 F С, = та ШЕТ 
351976 380 520 145 105 65 4 1.1 
351980 400 540 150 105 65 4 1.1 
351984 420 560 145 105 65 4 1. 
351988 440 600 170 125 74 4 1.1 
351992 460 620 174 130 74 4 1.1 
351996 480 650 180 130 78 5 1.1 
3519/500 500 670 180 130 78 5 1:2 
3519/530 530 710 190 136 82 5 Ls 
3519/560 560 750 213 156 85 3 1.5 
3519/600 600 800 205 156 90 5 1:5 
3519/630 630 850 242 182 100 6 1:5 
3519/670 670 900 240 180 103 6 2:4 
3519/710 710 950 240 175 106 6 2,5 
3519/750 750 1000 264 194 112 6 2.5 
3519/800 800 1060 270 204 115 6 2.5 
3519/850 850 1120 268 188 118 6 2/8 
3519/900 900 1180 275 205 122 6 2.5 
3519/950 950 1250 300 220 132 745 3 
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Ж 3-639 20 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 GB/T 299—2008) (单位 : mm) 
шал 外 形 尺 才 ISO 系列 
4 D B, с, В ыа іші 代号 
352004 20 42 34 28 15 0.6 0.3" 3CC 
352005 25 47 34 27 15 0.6 0.31 4CC 
352006 30 55 39 31 17 1 0.3 4сс 
352007 35 62 41 33 18 1 0.3 4CC 
352008 40 68 44 35 19 1 0.3 3CD 
352009 45 75 46 37 20 1 0.3 3CC 
352010 50 80 46 3⁄7 20 1 0.3 3CC 
352011 55 90 52 41 23 1.5 0.6 ЗСС 
352012 60 95 52 41 23 1.5 0.6 4СС 
352013 65 100 52 41 23 1.5 0.6 4CC 
352014 70 110 57 45 25 1.5 0.6 4СС 
352015 75 115 58 46 25 1.5 0.6 4СС 
352016 80 125 66 52 29 Т:9 0.6 3CC 
352017 85 130 67 53 29 1.5 0.6 4СС 
352018 90 140 73 57 32 0.6 JCG 
352019 95 145 73 57 32 0.6 4СС 
352020 100 150 13 57 32 2 0.6 4СС 
352021 105 160 80 62 95 2:5 0.6 4DC 
352022 110 170 86 68 38 2:5 0.6 4DC 
352024 120 180 88 70 38 225 0.6 4DC 
352026 130 200 102 80 45 2,5 0.6 4ЕС 
352028 140 210 104 82 45 2.5 0.6 4DC 
352030 150 225 110 86 48 3 1 4EC 
352032 160 240 116 90 51 3 1 4EC 
352034 170 260 128 100 57 3 1 4EC 
352036 180 280 142 110 64 3 1 3FD 
352038 190 290 142 110 64 З 1 4FD 
352040 200 310 154 120 70 3 1 4Ер 
352044 220 340 166 128 76 4 1 4FD 
352048 240 360 166 128 76 4 1 4FD 
352052 260 400 190 146 87 5 1.1 4FC 
352056 280 420 190 146 87 5 1.1 4FC 
352060 300 460 220 168 100 5 1.1 46р 
352064 320 480 220 168 100 8 Ж! 4GD 
D 为 最 大 尺寸 。 
表 3-640 10 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 299—2008) (单位 : шш) 
ко 外 É Ñ 十 
а р В, C, В Tsmin 71smin 
351068 340 520 180 135 82 5 1:9 
351072 360 540 185 140 82 2 13 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
те 外 ER 十 
d р В, С, В Tsmin 71smin 
351076 380 560 190 140 82 а) 1.5 
351080 400 600 206 150 90 9 1.5 
351084 420 620 206 150 90 5 1:5 
351088 440 650 212 152 94 6 215 
351092 460 680 230 175 100 6 215 
351096 480 700 240 180 100 6 2.5 
3510/500 500 720 236 180 100 6 2:5 
3510/530 530 780 255 180 112 6 225 
3510/560 560 820 260 185 115 6 2.5 
3510/600 600 870 270 198 118 6 2.5 
3510/630 630 920 295 213 128 7:5 3 
3510/670 670 980 310 215 136 7:3 3 
3510/710 710 1030 315 220 140 7.5 3 
3510/750 750 1090 365 255 150 745 3 
3510/800 800 1150 380 265 155 To 3 
3510/850 850 1220 400 280 165 Тыз 3 
3510/900 900 1280 410 300 170 7:3 3 
3510/950 950 1360 440 305 180 47,5 3 
Ж 3-641 21 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 (单位 : mm) 
外 形 尺 十 
ажыз а D В, Ci B аа Тш 
352122 110 180 95 76 42 2 0.6 
352124 120 200 110 90 48 2 0.6 
352126 130 210 110 90 48 2 0.6 
352128 140 225 115 90 50 2.5 1 
352130 150 250 138 112 60 2.5 1 
352132 160 270 150 120 66 2.5 1 
352134 170 280 150 120 66 2.5 1 
352136 180 300 164 134 72 3 1 
352138 190 320 170 130 78 3 1 
352140 200 340 184 150 82 3 1 
352144 220 370 195 150 88 4 1.1 
352148 240 400 210 163 95 4 1.1 
352152 260 440 225 180 106 4 1.1 
Ж 3-642 11 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 (单位 : mm) 
外 形 尺 十 
ажи а D b, С, В Тола Түк 
351156 280 460 185 140 82 5 1.5 
351160 300 500 205 152 90 5 1:5 
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(2%) 
外 形 尺 寸 
轴承 型 号 
4 р В, С, В ага Tisan 
351164 320 540 225 160 100 5 1.5 
351168 340 580 242 170 106 5 1.5 
351172 360 600 242 170 106 5 1.5 
351176 380 620 242 170 106 5 1.5 
351180 400 650 255 180 112 6 2.5 
351184 420 700 275 200 122 6 2:8 
351188 440 720 275 190 122 6 223 
351192 460 760 300 210 132 7.5 3 
351196 480 790 310 224 136 955 3 
3511/500 500 830 325 230 145 7.5 3 
3511/530 530 870 340 240 150 7.5 3 
3511/560 560 920 352 250 160 7.5 3 
3511/600 600 980 370 265 170 7.5 3 
3511/630 630 1030 390 280 175 7.5 3 
3511/670 670 1090 410 295 185 7.5 3 
3511/710 710 1150 430 310 195 9.5 4 
3511/750 750 1220 452 320 206 9.5 4 
Ж 3-643 22 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺 寸 〈 单 位: mm) 
ARAS 外 形 尺 寸 
d D В, с, В Tsmin Туын 
352208 40 80 55 43.5 23 1.5 0.6 
352209 45 85 55 43.5 23 1.5 0.6 
352210 50 90 55 43.5 23 1.5 0.6 
352211 55 100 60 48.5 25 2 0.6 
352212 60 110 66 54.5 28 2, 0.6 
352213 65 120 73 61.5 31 2 0.6 
352214 70 125 74 61.5 31 2 0.6 
352215 75 130 74 61.5 31 2 0.6 
352216 80 140 78 63.5 33 2.5 0.6 
352217 85 150 86 69 36 2.5 0.6 
352218 90 160 94 77 40 2.5 0.6 
352219 95 170 100 83 43 3 1 
352220 100 180 107 87 46 3 1 
352221 105 190 115 95 50 3 1 
352222 110 200 121 101 53 3 1 
352224 120 215 132 109 58 3 1 
352226 130 230 145 117.5 64 4 1 
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(2) 
ТӨНЕ ЖЖК 
а D b, с, В T шіп 71smin 
352228 140 250 153 125.5 68 4 1 
352230 150 270 164 130 73 1 
352232 160 290 178 144 80 4 1 
352234 170 310 192 152 86 9 1.1 
352236 180 320 192 152 86 5 1.1 
352238 190 340 204 160 92 9 1.1 
352240 200 360 218 174 98 9 1.1 
Ж 3-644 ІЗ 系列 双 列 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 299—2008) (单位 mm) 
ИТЕ 外 形 尺 才 ISO 系列 
4 р В, С, В Бы Tinna 代号 
351305 25 62 42 31.5 17 1:5 0.6 7FB 
351306 30 72 47 33.5 19 1.5 0.6 7FB 
351307 35 80 51 35.5 21 2 0.6 7FB 
351308 40 90 56 39.5 23 2 0.6 7FB 
351309 45 100 60 41.5 25 2 0.6 7FB 
351310 50 110 64 43.5 27 2.5 0.6 7FB 
351311 55 120 70 49 29 2:5 0.6 7FB 
351312 60 130 74 51 31 3 1 7FB 
351313 65 140 79 53 33 3 1 7GB 
351314 70 150 83 57 35 3 1 7GB 
351315 75 160 88 60 37 3 1 7GB 
351316 80 170 94 63 39 3 1 7GB 
351317 85 180 99 66 41 4 1 7GB 
351318 90 190 103 70 43 4 1 7GB 
351319 95 200 109 74 45 4 1 7GB 
351320 100 215 124 81 51 4 1 7GB 
351321 105 225 127 83 53 4 1 7GB 
351322 110 240 137 87 57 4 1 7СВ 
351324 120 260 148 96 62 4 1 7GB 
351326 130 280 156 100 66 5 1.1 7GB 
351328 140 300 168 108 70 3 1.1 7GB 
351330 150 320 178 114 75 5 1.1 7GB 
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(3) 四 列 圆锥 滚 子 轴承 ( 见 图 3-35， 表 3-645~ 表 3-650) 


С 
b 
=y 
т 1 
д 
ЕУ - = Q 
18 
хү 1 
ғ |} 
图 3-35 ”四 列 圆锥 深 子 轴承 的 结构 型 式 


C 一 一 轴承 外 圈 总 宽 


т 


表 3-645 29 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


冠 度 ”B 一 双 道 内 圈 宽 度 
r, — 8 FB Таа] ü JX >F 


5 一 外 隔 圈 宽 度 
六 一 外 圈 背 面倒 角 尺 二 


尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : mm) 
轴承 型 号 — - 
4 р C В В, 5 Быр ац 
382926 130 180 135 135 63 13 2 1.5 
382928 140 190 135 135 63 13 2 1.5 
382930 150 210 165 165 7723 17.5 2.5 2 
382932 160 220 165 165 17:9 17.5 2.5 2 
382934 170 230 165 165 TRA 17.5 2:5 2 
382936 180 250 185 185 86.5 18.5 2.5 2 
382938 190 260 185 185 86.5 18.5 2.5 2 
382940 200 280 210 210 98 20 3 2:5 
382944 220 300 210 210 98 20 3 2.5 
382948 240 320 210 210 98 20 3 2:5 
382952 260 360 265 265 125.5 29.5 3 2.5 
382956 280 380 265 265 125.5 29.5 3 2:5 
382960 300 420 300 300 143 29 4 3 
382964 320 440 300 300 143 29 4 3 
382968 340 460 310 310 148 34 4 3 
382972 360 480 310 310 148 34 4 3 
382976 380 520 400 400 192 30 5 4 
382980 400 540 400 400 192 30 5 4 
382984 420 560 400 400 192 30 5 4 


ШЕ. в. b 为 参考 尺寸 。 


Ф rimin МЮ 
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圈 前 面 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 


rzsmin 为 外 圈 背 面 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 后 同 。 
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Ж 3-646 19 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : шш) 
Рута 外 形 尺 二 
а D С В В, 5 71smin Голів 
381992 460 620 310 310 148 32 4 3 
381996 480 650 338 338 159 39 5 4 
3819/560 560 750 368 368 170 42 5 4 
3819/600 600 800 380 380 183.5 40.5 5 4 
3819/630 630 850 418 418 196 40 6 5 
3819/670 670 900 412 412 194 38 6 5 
注 : В. 系 参 考 尺寸 。 
表 3-647 20 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : шш) 
элен 外 形 尺 十 
d D C В В, b Piai "ші 
382026 130 200 185 185 86.5 18.5 2.5 2 
382028 140 210 185 185 85.5 17.5 2:5 2 
382030 150 225 195 195 90.5 18.5 3 2.5 
382032 160 240 210 210 98 22 3 2:5 
382034 170 260 230 230 108 22 3 2.5 
382036 180 280 260 260 123 27 3 2:5 
382038 190 290 260 260 123 27 3 2.5 
382040 200 310 275 275 130.5 24.5 3 2:5 
382044 220 340 305 305 145.5 31.5 4 3 
382048 240 360 310 310 148 34 4 3 
382052 260 400 345 345 164,5 34,5 5 4 
382056 280 420 345 345 164,5 34,5 5 4 
382060 300 460 390 390 185 37 4 
382064 320 480 390 390 185 37 5 4 
3820/950 950 1360 880 880 420 60 7.5 6 
3820/1000 1000 1420 950 950 455 65 7:9, 6 
3820/1060 1060 1500 1000 1000 480 70 9.5 8 
È: в. ЬЖ®Ж%®М 5] 
R 3-648 10 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : mm) 
外 形 尺 二 
а р C B B, b ГІ өшіп Taym 
381068 340 520 325 325 158.5 31 5 4 
381072 360 540 325 325 156 28.5 3. 4 
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(2) 
икан 外 形 尺 寸 
d D С В В, 5 АРТА 72smin 
381076 380 560 325 325 154,5 30.5 5 4 
381080 400 600 356 356 170 36 S 4 
381084 420 620 356 356 170 36 5 4 
381088 440 650 376 376 180 44 6 5 
381092 460 680 410 410 195 39 6 5 
381096 480 700 420 420 200 40 6 5 
3810/500 500 720 420 420 202 38 6 5 
3810/530 530 780 450 450 215 49 6 5 
3810/560 560 820 465 465 222 54 6 5 
3810/600 600 870 480 480 230 52 6 5 
3810/630 630 920 315 515 245 57 7.5 6 
3810/670 670 980 540 540 257.5 67.5 7:9 6 
3810/710 710 1030 555 555 266 70 75 6 
3810/750 750 1090 605 605 290 74 7:9 6 
3810/800 800 1150 655 655 310 80 7.5 6 
3810/850 850 1220 700 700 335 85 755 6 
3810/900 900 1280 750 750 360 90 7:9 6 
注 : В. 2558. 
表 3-649 21 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : mm) 
ЖЕГЕ 外 形 尺 十 
d D С В В, 5 ЖТ Tiamin 
382126 130 210 215 215 102 16 2.5 2 
382128 140 225 226 226 108 20 2.5 24 
382130 150 250 260 260 125 23 2.5 2.1 
382132 160 270 280 280 134 22 2.5 2.1 
382134 170 280 280 280 134 22, 215 2.1 
382136 180 300 304 304 146 24 3 2.5 
382138 190 320 322 322 155 29 3 2.5 
382140 200 340 344 344 166 28 3 2.5 
382144 220 370 370 370 178 28 4 3 
382148 240 400 382 382 184 28 4 3 
382152 260 440 420 420 202 30 4 3 
WÙ: В. b 系 参考 尺寸 。 
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Ж 3-650 11 系列 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 GB/T 300—2008) (单位 : mm) 
轴承 型 号 — 
а D С В В, 5 шш T2smin 
381156 280 460 324 324 154 30 5 4 
381160 300 500 370 370 177.5 39 3 4 
381164 320 540 406 406 194 36 5 4 
381168 340 580 425 425 204.5 50.5 5 4 
381172 360 600 420 420 202 48 5 4 
381176 380 620 420 420 200 48 5 4 
381180 400 650 456 456 218 48 6 5 
381184 420 700 480 480 232.5 48 6 5 
381188 440 720 480 480 230 50 6 5 
381192 460 760 520 520 250 52 723 6 
381196 480 790 530 530 255 53 7.5 6 
3811/500 500 830 570 570 272 64 RS 6 
3811/530 530 870 590 590 283 60 7:9 6 
3811/560 560 920 620 620 300 70 Ta 6 
3811/600 600 980 650 650 314 71 735 6 
3811/630 630 1030 670 670 324 78 759 6 
3811/670 670 1090 710 710 342 72 7:9 6 
3811/710 710 1150 750 750 362 74 9.5 8 
3811/750 750 1220 840 840 405 65 9.5 8 
3811/800 800 1280 850 850 403 63 9.5 8 
3811/850 850 1360 900 900 428 88 12 9.5 
注 : В. b 系 参 考 尺 寸 。 
6.9 ЖНЖ 
6.9.1 特点 及 用 途 
滚 针 轴 承 仅 能 承受 径 向 载荷 ， 不 限制 轴 (УКЕ) 的 轴 向 移动 ， 与 其 他 类 型 轴 


承 相 比 ， 在 径 向 载荷 相同 的 情况 下 ， 其 外 径 最 小 ， 故 适合 用 于 径 向 斥 才 受 限 制 的 部 
件 中 ， 特 别 是 轴 的 周 半 有 摆动 性 运动 的 部 件 ， 如 活塞 销 、 轴 摆 杆 等 。 


对 无 套 圈 或 无 内 、 外 圈 之 一 的 


HK. ， 与 之 配合 的 外 壳 孔 和 轴 的 表面 将 直接 作为 


滚动 面 ， 其 硬度 应 不 低 于 HRC60， 表 面 粗 糙 度 Re 大 0.4um， 安 装 时 ， 轴 承 外 圈 轴 


线 与 内 圈 轴 线 不 允许 有 倾斜 。 


NA 型 轴承 可 分 别 安装 内 圈 及 外 圈 〈 带 锁 圈 ， 全 套 滚 针 和 保持 架 ) ， 此 种 轴承 


НЕНІҢ, ЖУ TERR, 


故 可 用 于 转速 较 高 的 部 件 中 。 
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6.9.2 外 形 尺寸 
(1) NA 型 、RNA 型 滚 针 轴承 ( 见 图 3-36， 表 3-651~ 表 3-653) 


C 


a) 


图 3-36 深 针 轴承 的 结构 型 式 


а) NA 型 成 套 滚 针 轴承 b) RNA 型 无 
C 一 轴承 外 圈 宽 度 ”B 一 轴承 内 圈 宽 度 
d 一 轴承 内 径 ”下 .一 滚 针 总 体内 径 :一 轴承 


内 圈 滚 针 轴 承 
也 一 轴承 外 径 


内 、 外 圈 倒 角 尺 寸 


注 : 深 针 轴承 可 带 保持 架 或 不 带 保持 架 ， 可 具有 一 列 或 两 列 深 针 ， 外 圈 上 可 有 或 无 润滑 槽 


和 润滑 孔 。 
表 3-651 48 系列 NA 型 、RNA 型 滚 针 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺寸 (摘自 GB/T 5801—2006) (单位 : шш) 
轴承 型 号 IÉ R F 

NA 型 RNA 型 4 F, D B.C А 
NA4822 RNA4822 110 120 140 30 1 
NA4824 RNA4824 120 130 150 30 1 
Х.А4826 RNA4826 130 145 165 35 1.1 
NA4828 RNA4828 140 155 175 35 1.1 
NA4830 RNA4830 150 165 190 40 1.1 
NA4832 RNA4832 160 175 200 40 1.1 
Х.А4834 RNA4834 170 185 215 45 1.1 
NA4836 RNA4836 180 195 225 45 1.1 
NA4838 RNA4838 190 210 240 50 129 
NA4840 RNA4840 200 220 250 50 1:5 
NA4844 RNA4844 220 240 270 50 1.5 
NA4848 RNA4848 240 265 300 60 2 
NA4852 RNA4852 260 285 320 60 2 
NA4856 RNA4856 280 305 350 69 2 
NA4860 RNA4860 300 330 380 80 2.1 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(2) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
NA 型 RNA 型 d F. D B.C алы 
NA4864 RNA4864 320 350 400 80 21 
NA4868 RNA4868 340 370 420 80 21 
NA4872 RNA4872 360 390 440 80 24 
ri 为 + 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ,其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 ， 后 同 。 
表 3-652 49 系列 NA 型 、RNA 型 滚 针 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺 寸 (摘自 СВ/Т 5801—2006) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
NA 型 RNA 型 d ғ, р B.C foai 
NA49/5 RNA49/5 5 7 13 10 0.15 
NA49/6 RNA49/6 6 8 15 10 0.15 
NA49/7 RNA49/7 7 9 17 10 0.15 
NA49/8 RNA49/8 8 10 19 11 0.2 
NA49/9 RNA49/9 9 12 20 11 0.3 
NA4900 RNA4900 10 14 22 13 0.3 
NA4901 RNA4901 12 16 24 13 0.3 
NA4902 RNA4902 15 20 28 13 0.3 
NA4903 RNA4903 17 22 30 13 0.3 
NA4904 RNA4904 20 25 37 17 0.3 
NA49/22 RNA49/22 22 28 39 17 0.3 
NA4905 RNA4905 25 30 42 17 0.3 
NA49/28 RNA49/28 28 32 45 17 0.3 
NA4906 RNA4906 30 35 47 17 0.3 
NA49/32 RNA49/32 32 40 52 20 0.6 
NA4907 RNA4907 35 42 55 20 0.6 
NA4908 RNA4908 40 48 62 22 0.6 
NA4909 RNA4909 45 52 68 22 0.6 
NA4910 RNA4910 50 58 72 22 0.6 
NA4911 RNA4911 55 63 80 25 1 
NA4912 RNA4912 60 68 85 25 1 
NA4913 RNA4913 65 72 90 25 1 
NA4914 RNA4914 70 80 100 30 1 
NA4915 RNA4915 75 85 105 30 1 
NA4916 RNA4916 80 90 110 30 1 
NA4917 RNA4917 85 100 120 35 1.1 
NA4918 RNA4918 90 105 125 35 1.1 
NA4919 RNA4919 95 110 130 35 ІЛ 
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(Ж) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 
NA 型 RNA 型 d F, D BC Tsmin 
NA4920 RNA4920 100 115 140 40 1.1 
ХА4922 RNA4922 110 125 150 40 1.1 
Х А4924 RNA4924 120 135 165 45 1.1 
Х.А4926 RNA4926 130 150 180 50 1:9 
NA4928 RNA4928 140 160 190 50 1.5 
Ж 3-653 69 系列 NA 型 、RNA 型 滚 针 轴承 的 型 号 
及 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 5801—2006) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 才 

NA 型 RNA 型 а г. р BC Tsmin 
NA6900 RNA6900 10 14 22 22 0.3 
ХА6901 RNA6901 12 16 24 22 0.3 
NA6902 RNA6902 15 20 28 23 0.3 
NA6903 RNA6903 17 22 30 23 0.3 
Х.А6904 ҺМА6904 20 25 37 30 0.3 
Х.А69/22 ҺМА69/22 22 28 39 30 0.3 
NA6905 ҺМА6905 25 30 42 30 0.3 
Х.А69/28 RNA69/28 28 32 45 30 0.3 
Х.А6906 ҺМА6906 30 35 47 30 0.3 
Х.А69/32 RNA69/32 32 40 52 36 0.6 
Х.А6907 RNA6907 35 42 55 36 0.6 
Х.А6908 RNA6908 40 48 62 40 0.6 
NA6909 RNA6909 45 52 68 40 0.6 
NA6910 RNA6910 50 58 了 2 40 0.6 

NA6911 RNA6911 55 63 80 45 1 
NA6912 RNA6912 60 68 85 45 1 
NA6913 ҺХА6913 65 72 90 45 1 
NA6914 RNA6914 70 80 100 54 1 
ХА6915 RNA6915 79 85 105 54 1 
ХА6916 RNA6916 80 90 110 54 1 
NA6917 ҺХА6917 85 100 120 63 1.1 
ХА6918 RNA6918 90 105 125 63 1.1 
NA6919 RNA6919 95 110 130 63 1.1 
Х.А6920 ҺМА6920 100 115 140 71 1.1 


(2) 无 内 圈 冲 压 外 圈 深 针 轴 承 ( 见 图 3-37, 2 3-654- K 3-661) 
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D 


ЗУМА; 


ҚИ) ЕҮ-0000 型 g) 开口 型 满 装 
型 冲压 外 圈 成 形 底面 的 端 部 厚 


= 1 
ALL T — 


R 


型 BK0000 型 c 
K0000-RS 型 e) 两 


HK0000- RS 型 
U НК0000-285 型 


ЕНИ ЕРУ 


五 金 手 册 


表 3-654 21D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 


外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 290-2017) (单位 : mm) 
滚 针 轴承 型 号 ЖЖ R oF 
HK0000 型 | BK0000 型 | F-0000 型 | MF-0000 型 F, р C б ы 2% 
тах тах 
HK0306 BK0306 = - 3 6 6 1.9 1 0.3 
HK2010 BK2010 - - 20 26 10 2.8 1.3 0.4 
HK2210 BK2210 = - 2 28 10 2.8 1.3 0.4 
HK2512 BK2512 F-2512 MF-2512 25 32 12 2.8 13 0.8 
HK3012 BK3012 F-3012 MF-3012 30 37 12 2.8 1.3 0.8 
HK3512 BK3512 F-3512 MF-3512 35 42 12 2.8 1.3 0.8 
HK4012 BK4012 F-4012 MF-4012 40 47 12 2.8 1.3 0.8 
HK4512 BK4512 F-4512 MF-4512 45 52 12 2.8 1.3 0.8 
D 规定 C, С, 的 最 大 值 是 为 了 在 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 
用 户 可 与 制造 厂 协 商 确定 。 


Q rn 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 


表 3-655 31D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 


外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 290-2017) (单位 : шш) 
fiks T O AERA 
HK0000 型 BK0000 型 Е-0000 型 FY-0000 型 | МЕ-0000 型 | F, D С К | б i 
max | max 
HK0408 BK0408 一 一 == 4 8 8 1.9 1 0.3 
HK0508 BK0508 — — = 5 9 8 1.9 1 0.4 
HK0608 BK0608 F-0608 = MF-0608 6 10 8 1.9 1 0.4 
HK0708 BK0708 F-0708 -- МЕ-0708 7 11 8 1.9 1 0.4 
HK0808 BK0808 Е-0808 КҮ-0808 МЕ-0808 8 12 8 1.9 1 0.4 
HK0908 BK0908 Е- 0908 = MF- 0908 9 13 8 1.9 1 0.4 
HK1008 BK1008 F- 1008 -- MF- 1008 10 14 8 1.9 1 0.4 
НК1208 ВК1208 F- 1208 = MF-1208 12 16 8 1.9 1 0.4 
НК1412 ВК1412 Е-1412 ҒҮ-1412 МЕ-1412 14 20 12 2.8 1.3 0.4 
НК1512 ВК1512 Е-1512 — МЕ-1512 15 21 12 2.8 1.3 0.4 
HK1612 ВК1612 Е-1612 ЕҮ-1612 МЕ- 1612 16 22 12 2.8 1.3 0.4 
НК1712 ВК1712 Е-1712 — МЕ-1712 17 23 12 2.8 1.3 0.4 
НК1812 ВК1812 Е-1812 — МЕ-1812 18 24 12 2.8 1.3 0.4 
НК2012 ВК2012 Е-2012 == МЕ-2012 20 26 12 2.8 1.3 0.4 
НК2212 ВК2212 Е-2212 — МЕ-2212 22 28 12 2.8 1.3 0.4 
@ 规定 C, C, 的 最 大 值 是 为 了 在 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 
用 户 可 与 制造 厂 协 商 确定 。 
@ ,为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ,未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 
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Ж 3-66 41D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 


外 形 尺寸 (摘自 GB/T 290--2017) (单位 : mm) 
滚 针 轴承 型 号 IÉ R F 

HK0000| HK0000- HK0000- | BK0000| BK0000- | F-0000 [MF-0000] > | |, є,®|с„% ЕС 

型 RS 型 2RS 型 型 RS 型 型 型 ` ias | ax | 
HK0409 — 一 BK0409 一 一 一 4|8 9119|1|0.3 
HK0509 一 一 BK0509 一 F-0509 |MF-0509 5 | 9 | 9 11.9| 1 |0.4 
HK0609 一 一 BK0609 一 Е-0609 |МЕ-0609| 6 |10| 9 11.9| 1 | 0.4 
HK0709 一 一 BK0709 一 F-0709 |МЕ-0709| 7 |11| 9 !|1.9| 1 | 0.4 
HK0809 一 一 BK0809 一 Е-0809 |MF-0809| 8 |12| 9 11.9| 1 |0.4 
HK0909 一 一 BK0909 一 Е-0909 |MF-0909| 9 |13| 911.9|1 | 0.4 
HK1009 一 一 BK1009 一 Е-1009 |MF-1009| 10 | 14 | 9 119| 1 | 0.4 
HK1209 一 一 BK1209 一 Е-1209 |MF-1209| 12 | 16 9 11.9| 1 | 0.4 
НК1414| HK1414-RS - BK1414 | ВК1414-Н5 | Е-1414 |МЕ-14141 14 | 20 |14 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК1514| HK1514-RS - ВК1514 | BK1514-RS | Е-1514 | MF1514| 15 | 21 |14 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК1614| HK1614-RS = BK1614 | BK1614-RS | F-1614 |MF-1614| 16 | 22 | 14 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
HK1714| HK1714-RS - BK1714 = Е-1714 |МЕ-1714| 17 | 23 | 14 2.8|1.3| 0.4 
HK1814| HK1814-RS = BK1814 = F-1814 |МЕ-1814| 18 | 24 | 14 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
HK2014| HK2014-RS - ВК2014 ак F-2014 |МЕ-2014| 20 |26 14 2.8|1.3| 0.4 
НК2214| HK2214-RS = BK2214 — Е-2214 |МЕ-2214| 22 | 28 | 14 |2.8 11.3 | 0.4 
НК2516| HK2516-RS | HK2516-2RS | BK2516 一 Е-2516 |МЕ-2516 25 |32 | 16 | 2.8 | 1.3 | 0.8 
HK2816 一 HK2816-RS | BK2816 三 - — |28|35 16 2811.31 0.8 
HK3016| HK3016-RS | HK3016-2RS | BK3016 = 一 — |130137 16 2.8|1.3| 0.8 
HK3516 = HK3516-2RS | BK3516 = — 一 |35 | 42 16 2.8|1.3| 0.8 
HK3816 — HK3816-2RS | BK3816 — — -- |38|45|16|28|1.3| 0.8 
HK4016 = HK4016-2RS | BK4016 — = 一 |40|47 16 2.8|1.3| 0.8 
HK4216 一 HK4216-2RS | BK4216 一 一 一 |42|49|16|28|1.3| 0.8 
HK4516 三 HK4516-2RS | BK4516 - - — |45|52 16 2.8|1.3| 0.8 

D 规定 C, C, 的 最 大 值 是 为 了 在 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 

用 户 可 与 制造 厂 协 商 确定 。 
@ ri 为 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 
R 3-657 510 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 深 针 轴 承 的 型 号 及 
外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 290-2017) (单位 : mm) 
滨 针 轴承 型 号 外 形 尺 二 

НК0000| НК0000- НК0000- | вкоооо | ЕҮ-0000|МЕ-0000 „с. С, о 

型 RS 型 2RS 型 Шы 型 m | р | © ama" 
HK0610 - = BK0610 = — - 6 | 1011011.9| 1 |04 
HK0710 一 一 BK0710 一 一 一 7|11 10 1.| 1 |04 
НК0810| HKO810-RS | НК0810-285 | BK0810| F-0810 |ЕҮ-0810|МЕ-0810| 8 |12 10 11.9| 1 |04 
HK0910 = ЖЕ BK0910 | Е-0910 一 |МмЕ0910| 9 |13 10 |1.9| 1 [0.4 
НК1010 一 = BK1010| Е-1010 |ЕҮ-1010|МЕ-1010 10 | 14 10 11.9| 1 | 0.4 
HK1210 — - ВКІ210| Е-1210 IFY-1210|MF-1210| 12 | 16 | 10 |1.9| 1 |04 
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(Ж) 
深信 轴承 型 号 IER F 

HK0000 HK0000- HK0000- BK0000 FY-0000|MF- 0000 (Oa Q” ө 
m RS 型 2RS 型 МАҒА E alma 
HK1416 = HK1416-2RS | BK1416 F-1416 = MF-1416 14 | 20 | 16 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
HK1516 == HK1516-2RS | ВКІ516 Е-1516 ҒҮ-1516|МЕ-1516/ 15 |21 | 16 |2.8|1.3| 0.4 
НК1616 = HK1616-2RS | BK1616 F-1616 — MF1616| 16 | 22 | 16 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
HK1716 = HK1716-2RS | BK1716 F-1716 = МЕ- 1716 17 | 23 | 16 [2.8 | 1.3 | 0.4 
НК1816 == НК1816-265 | ВКІ816 Е-1816 ҒҮ-1816|МЕ-1816/ 18 | 24 | 16 |2.811.3| 0.4 
НК2016 一 HK2016-2RS | ВК2016 Е-2016 ЕҮ-2016|МЕ- 2016 20 | 26 | 16 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК2216 一 HK2216-2RS | BK2216 Е-2216 一 MF-2216 22 |28 | 16 |2.811.3| 0.4 
НК2518| HK2518-RS = BK2518 = = = 25 | 32 | 18 |2.8 | 1.3 | 0.8 
HK2818 | HK2818-RS — BK2818 — — — 28 |35 | 18 2.8 11.3 | 0.8 
HK3018| HK3018-RS 一 BK3018 一 一 一 30 | 37 |18 |2.8|1.3| 0.8 
HK3518| HK3518-RS — BK3518 — — — 35 | 42 | 18 |2.8|1.3| 0.8 
HK3818| HK3818-RS 一 BK3818 一 一 一 38 |45 | 18 2.8 |1.3 | 0.8 
НК4018| HK4018-RS 一 BK4018 一 一 一 40 | 47 | 18 |2.8|1.3| 0.8 
HK4218 | HK4218-RS 一 BK4218 — — == 42 | 49 | 18 2.81|1.3| 0.8 
НК4518| HK4518-RS = BK4518 — = = 45 | 52 | 18 | 2.8 | 1.3 | 0.8 
HK5020 — — BK5020 -- ҒҮ-5020 — 50 | 58 | 20 | 2.8 [1.6 | 0.8 
HK5520 = — ВК5520 — = 一 55 | 63 | 20 |2.811.6| 0.8 
НК6020 -- 一 BK6020 一 一 一 60 | 68 | 20 2.8 |1.6| 0.8 

@ 规定 C, С, 的 最 大 值 是 为 了 在 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产生 接触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 


户 可 与 制造 厂 
@ ,i 为 + 的 最 小 


办 商 确定 。 
一 倒 角 尺寸 ， 


未 


规定 最 大 倒 角 尺 十 。 


Ж 3-658 61D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 


外 形 尺寸 (摘自 СВ/Т 290-2017) (单位 : mm) 
滚 针 轴承 型 号 外 形 尺 十 

HK0000| НК0000- HK0000- | BK0000 FY-0000|MF- 0000 [a sa ы 

型 RS 型 2RS 型 型 F 0000 ы 型 ж ||? © ааа и 
НКО812 | НКО812-65 HK0812-2RS | ВКО812 = = 8 12 | 12 | 1.9] 1 0.4 
HK0912 | HK0912-RS == ВК0912 — = == 9 |13 | 1211.91 0.4 
НК1012 | HK1012-RS НК1012-265 | BK1012 === 一 == 10 | 14 | 12 1.9] 1 0.4 
НК1212 — = ВК1212 Е-1212 — MF-1212 12 | 16 | 12 |1.9| 1 0.4 
HK1418 = — ВК1418 Е-1418 = МЕ- 1418 14 | 20 | 18 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК1518 | НКІ518- 65 — ВК1518 Е-1518 — MF-1518| 15 | 21 | 18 | 2.8 | 1.3 | 0.4 
HK1618 — — BK1618 F-1618 — MF-1618 16 | 22 | 18 |2.81|1.3| 0.4 
НК1718 — == BK1718 F-1718 = МЕ- 1718} 17 | 23 | 18 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК1818 == — BK1818 Е-1818 — МЕ- 1818 18 | 24 | 18 2.8 | 1.3 | 0.4 
НК2018 | HK2018- RS — BK2018 F-2018 — МЕ-2018/ 20 | 26 |18 2.8|1.3| 0.4 
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(2) 
滚 针 轴承 型 号 ЮЖ É J oF 
HK0000| HK0000- HK0000- | BK0000] ЕҮ-0000|МЕ-0000 Ge, a 
ы KS кы | Е-0000 型 зй й врс рас 
НК2218 | HK2218-RS 一 BK2218 | Е-2218 —  |МЕ-2218| 22 | 28 | 18 |2.8|1.3| 0.4 
HK2520| HK2520-RS | HK2520-2RS | ВК2520 = FY-2520| 一 |25 |32 20 |2.8|1.3|0.8 
HK2820| HK2820-RS | HK2820-2RS | ВК2820 -= FY-2820| 一 |28 |35 20 |2.8|1.3|0.8 
HK3020 三 HK3020-2RS | BK3020 = m 一 |30 | 37 20 2.8|1.3| 0.8 
HK3220 = - = - = — | 32 |39 | 20 2.8 |1.3| 08 
HK3520 一 HK3520-2RS | BK3520 к= FY-3520| 一 |35 |42 | 20 |2.8|1.3|0.8 
HK3820 = HK3820-2RS | BK3820 = = 一 |38 |45 | 20 2.8|1.3| 0.8 
HK4020 = HK4020-2RS | BK4020 = FY-4020| 一 |40 |47 20 2.8|1.3| 0.8 
HK4220 = HK4220-2RS | BK4220 - = 一 |42|49 20 2.8 |1.3| 0.8 
HK4520 — HK4520-2RS | BK4520 = FY-4520| 一 | 45 | 52 | 20 |2.8|1.3|0.8 
HK5024 = HK5024-2RS | BK5024 — = 一 |50 | 58 | 24 2.811.6| 0.8 
HK5524 = Ен ВК5524 = ЕЕ — |55 |63 | 24|12.8|1.6| 08 
HK6024 = — BK6024 — = 一 |60|68 | 24 2.8 |1.6| 0.8 
OD 规定 C, С, 的 最 大 值 是 为 了 在 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 
用 户 可 与 制造 厂 协商 确定 。 
@ 1 为 + 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 
表 3-659 71D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 
外 形 尺寸 (摘自 GB/T 290--2017) (单位 : mm) 
深 针 轴承 型 号 Жара 
G” с, i 
HK0000 型 HK0000-2RS 型 F, р C i ? ra 
max max 
= HK1014-2RS 10 14 14 1.9 1 0.4 
== HK1214-2RS 12 16 14 1.9 1 0.4 
= HK1520-2RS 15 21 20 2.8 1.3 0.4 
— HK1620-2RS 16 22 20 2.8 1.3 0.4 
HK2020 HK2020-2RS 20 26 20 2.8 1.3 0.4 
HK2220 HK2220-2RS 22 28 20 2.8 1.3 0.4 
== HK2524-2RS 25 32 24 2.8 1.3 0.8 
三 HK3024-2RS 30 37 24 2.8 1.3 0.8 
HK3224 - 32 39 24 2.8 1.3 0.8 
HK5528 一 55 63 28 2.8 1.6 0.8 
O 规定 Ci С, 的 最 大 值 是 为 了 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ，| 
户 可 与 制造 厂 协 商 确定 。 


D rm 为 r 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ,未 规定 最 大 倒 角 尺 寸 。 
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® + 册 


Ж 3-660 22D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 


外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 290--2017) (单位 : mm) 
深 针 轴承 型 号 外 形 尺 十 
HKH0000 型 BKH0000 型 F. р C 67 а" г 
тах тах 
НКН0810 ВКН0810 8 14 10 2.8 1.3 0.4 
НКН1010 = 10 16 10 2.8 1.3 0.4 
HKH1210 ВКН1210 12 18 10 2.8 1.3 0.4 
НКН1512 = 15 23 10 2.8 1.3 0.4 
HKH2212 — 22 30 12 2.8 1.3 0.8 
НКН2514 一 25 35 14 3.4 1.6 0.8 
HKH3514 一 35 45 14 3.4 1.6 0.8 
HKH4014 一 40 50 14 3.4 1.6 0.8 
O 规定 Ci С, 的 最 大 值 是 为 了 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 


户 可 与 制造 厂 


协商 确定 。 


6. 10.1 


移动 。 


@ ri 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 
表 3-661 32D 系列 无 内 圈 冲 压 外 圈 滚 针 轴 承 的 型 号 及 
外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 290-2017) (单位 : mm) 
滚 针 轴承 型 号 ЮЖ Ж J F 
с,® с,Ф 
НКН0000 型 ВКН0000 型 F, D G т 
НКН0812 ВКНО0812 8 14 12 2.8 1.3 0.4 
НКН1012 一 10 16 12 2.8 1.3 0.4 
НКН1212 ВКН1212 12 18 12 2.8 1.3 0.4 
O HE C С, 的 最 大 值 是 为 了 使 用 中 避免 轴 端 和 冲压 外 圈 端 部 之 间 产 生 接 触 ， 如 果 需 要 这 种 接触 ， 
户 可 与 制造 厂 协 商 确定 。 
@ ri 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 未 规定 最 大 倒 角 尺寸 。 


6.10 ”推力 球 轴承 


特点 及 用 途 
推力 球 轴承 在 工作 中 必须 加 以 最 小 轴 向 力 ， 以 保证 钢 球 与 两 面 球 沟 的 接触 。 
线 不 同心 或 轴线 与 外 壳 支 承 面 不 垂直 的 不 良 影响 ， 安 装 时 应 


为 消除 可 能 产生 


使 活 圈 外 径 与 外 壳 孔 之 间 保 留 
料 ， 如 皮革、 


耐 油 橡胶 等 。 


51000 


52000 


型 单 向 推 


AI ХУ In] HË 


JHT 8 4 KN n] HE 


力 球 轴 


力 球 轴 


0.5-1mm 的 间隙 ， 有 时 还 可 在 支承 面 上 垫 以 弹性 材 


承 承 受 单 向 


癌 载 荷 ， 可 限制 轴 (Fe) 的 单 向 轴 癌 


承 承 受 双 向 


力 的 支承 部 位 ， 


И Га] 984187, nj ER Н (лс) 的 双向 轴 疝 


尤其 是 以 轴 为 垂直 安装 的 场合 


6.10.2 外 形 尺寸 


(1) 单 向 推力 球 轴承 ( 见 图 3-38， 表 3-662~ 表 3-665) 


а 


OR 
“МӘ 


= 
RN 


图 3-38 51000 型 单 向 推 


рж р, Ж 
а Ж ЯК 7 一 单 向 轴承 高 度 


的 结构 型 式 
轴承 轴 圈 内 径 
I 单 向 轴承 轴 圈 背面 倒 角 尺寸 


表 3-662 11 系列 单 向 推力 球 轴 承 的 型 号 及 外 形 尺寸 


(摘自 СВ/Т 301—2015) (单位 : mm) 
轴承 型 号 4 р Т ру dimn? аб 
51100 10 24 9 11 24 0.3 
51101 12 26 9 13 26 0.3 
51102 15 28 9 16 28 0.3 
51103 17 30 9 18 30 0.3 
51104 20 35 10 21 35 0.3 
51105 25 42 11 26 42 0.6 
51106 30 47 11 32 47 0.6 
51107 35 52 12 37 52 0.6 
51108 40 60 13 42 60 0.6 
51109 45 65 14 47 65 0.6 
51110 50 70 14 52 70 0.6 
51111 55 78 16 57 78 0.6 
51112 60 85 17 62 85 1 
51113 65 90 18 67 90 1 
51114 70 95 18 72 95 1 
51115 75 100 19 77 100 1 
51116 80 105 19 82 105 1 
51117 85 110 19 87 110 1 
51118 90 120 22 92 120 1 
51120 100 135 25 102 135 1 
51122 110 145 25 112 145 1 
51124 120 155 25 122 155 1 
51126 130 170 30 132 170 1 
51128 140 180 31 142 178 1 
51130 150 190 31 152 188 1 


1101 


(Ж) 
轴承 型 号 4 р Т D 9 dinas ri 
51132 160 200 31 162 198 1 
51134 170 215 34 172 213 1.1 
51136 180 225 34 183 222 1.1 
51138 190 240 37 193 237 1.1 
51140 200 250 37 203 247 1.1 
51144 220 270 37 223 267 1.1 
51148 240 300 45 243 297 1.5 
51152 260 320 45 263 317 1.5 
51156 280 350 53 283 347 1.5 
51160 300 380 62 304 376 2 
51164 320 400 63 324 396 2 
51168 340 420 65 344 416 2 
51172 360 440 65 364 436 2 
51176 380 460 65 384 456 2 
51180 400 480 65 404 476 2 
51184 420 500 65 424 495 2 
51188 440 540 80 444 535 2.1 
51192 460 560 80 464 555 2.1 
51196 480 580 80 484 575 2.1 
511/500 500 600 80 504 595 24 
511/530 530 640 85 534 635 3 
511/560 560 670 85 564 665 3 
511/600 600 710 85 604 705 3 
511/630 630 750 95 634 745 3 
511/670 670 800 105 674 795 4 
Q Di 为 座 圈 最 小 单一 内 径 ， 后 同 。 
@ di 为 轴 圈 最 大 单一 外 径 ， 后 同 。 
O rw 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 规定 。 
表 3-663 12 系列 单 向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 301—2015) (单位 : mm) 
轴承 型 号 4 D T Disa а ЕЦ 
51200 10 26 11 12 26 0.6 
51201 12 28 11 14 28 0.6 
51202 15 32 12 17 32 0.6 
51203 17 35 12 19 35 0.6 
51204 20 40 14 22 40 0.6 
51205 25 47 15 27 47 0.6 
51206 30 52 16 32 52 0.6 
51207 35 62 18 37 62 1 
51208 40 68 19 42 68 1 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 

(Ж) 

轴承 型 号 4 р Т ы йыш Жеты 
51209 45 73 20 47 73 1 
51210 50 78 22 52 78 1 
51211 55 90 25 57 90 1 
51212 60 95 26 62 95 1 
51213 65 100 27 67 100 1 
51214 70 105 27 72 105 1 
51215 75 110 27 77 110 1 
51216 80 115 28 82 115 1 
51217 85 125 31 88 125 1 
51218 90 135 35 93 135 1.1 
51220 100 150 38 103 150 1.1 
51222 110 160 38 113 160 1.1 
51224 120 170 39 123 170 1.1 
51226 130 190 45 133 187 1.5 
51228 140 200 46 143 197 152 
51230 150 215 50 153 212 1.5 
51232 160 225 51 163 222 1.5 
51234 170 240 55 173 237 1.5 
51236 180 250 56 183 247 1.5 
51238 190 270 62 194 267 2 
51240 200 280 62 204 277 2 
51244 220 300 63 224 297 2 
51248 240 340 78 244 335 2Л 
51252 260 360 79 264 355 24 
51256 280 380 80 284 375 z.i 
51260 300 420 95 304 415 3 
51264 320 440 95 325 435 3 
51268 340 460 96 345 455 3 
51272 360 500 110 365 495 4 
51276 380 520 112 385 515 4 

D ri 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 规定 。 
表 3-664 13 系列 单 向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 

(摘自 GB/T 301—2015) (单位 : mm) 

轴承 型 号 4 р Т Disa ГЕ min Т 
51304 20 47 18 22 47 1 
51305 25 52 18 27 52 1 
51306 30 60 21 32 60 1 
51307 35 68 24 37 68 1 
51308 40 78 26 42 78 1 


1103 


(Ж) 
轴承 型 号 а р Т Dian Татах Tsmin 
51309 45 85 28 47 85 1 
51310 50 95 31 52 95 1.1 
51311 55 105 35 57 105 1.1 
51312 60 110 35 62 110 1.1 
51313 65 115 36 67 115 1.1 
51314 70 125 40 72 125 1.1 
51315 75 135 44 77 135 1.5 
51316 80 140 44 82 140 1.5 
51317 85 150 49 88 150 1.5 
51318 90 155 50 93 155 1.5 
51320 100 170 55 103 170 1.5 
51322 110 190 63 113 187 2 
51324 120 210 70 123 205 2.1 
51326 130 225 75 134 220 2.1 
51328 140 240 80 144 235 2.1 
51330 150 250 80 154 245 2.1 
51332 160 270 87 164 265 3 
51334 170 280 87 174 275 3 
51336 180 300 95 184 295 3 
51338 190 320 105 195 315 4 
51340 200 340 110 205 335 4 
51344 220 360 112 225 355 4 
51348 240 380 112 245 375 4 
D rw 为 > 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺 十 在 GB/T 274 中 规定 。 
表 3-665 14 系列 单 向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 尺寸 
(摘自 GB/T 301—2015) (单位 : mm) 
轴承 型 号 4 D T D ismin dismax 5 
51405 25 60 24 27 60 1 
51406 30 70 28 32 70 1 
51407 35 80 32 37 80 1.1 
51408 40 90 36 42 90 1.1 
51409 45 100 39 47 100 1.1 
51410 50 110 43 52 110 1.5 
51411 55 120 48 57 120 1.5 
51412 60 130 51 62 130 1.5 
51413 65 140 56 68 140 2 
51414 70 150 60 73 150 2 
51415 75 160 65 78 160 2 
51416 80 170 68 83 170 2.1 
51417 85 180 72 88 177 2.1 
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:一 双向 轴承 中 图 端面 倒 角 尺寸 一 双向 轴承 
7 一 双向 轴承 高 度 


表 3-666 22 系列 双向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(2%) 
轴承 型 号 4 D Т D ionin dismax ап 
51418 90 190 77 93 187 2.1 
51420 100 210 85 103 205 3 
51422 110 230 95 113 225 3 
51424 120 250 102 123 245 4 
51426 130 270 110 134 265 4 
51428 140 280 112 144 275 4 
51430 150 300 120 154 295 4 
51432 160 320 130 164 315 5 
51434 170 340 135 174 335 5 
51436 180 360 140 184 355 5 
D ri 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 规定 。 
(2) 双向 推力 球 轴承 ( 见 图 3-39， 表 3-666~ 表 3-668 ) 
р = 
а; 
Di g 
d. | r 
2 y 
Àk 
т 1 pa r] 2 - 
га шыр 
71 
1 1 ы 
y 
Á 
DI л 
D =j 
Z| 3-39 52000 型 双向 推力 球 轴承 的 结构 型 式 
8 一 双向 轴承 中 轿 高 度 “一 座 圈 外 径 “D 一 座 轿 内 径 ” 山 一 双向 轴承 中 国内 径 


P 圈 端面 倒 角 尺寸 


尺寸 (摘自 GB/T 301—2015) (单位 : mm) 
轴承 型 号 | | Dp | т | ao | в | Чы | Dia | гы? | ты? 
52202 10 32 22 15 5 32 17 0.6 0.3 
52204 15 40 26 20 6 40 22 0.6 0.3 
52205 20 47 28 25 7 47 27 0.6 0.3 
52206 25 52 29 30 7 52 32 0.6 0.3 
52207 30 62 34 35 8 62 37 1 0.3 
52208 30 68 36 40 9 68 42 1 0.6 
52209 35 73 37 45 9 73 47 1 0.6 
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(2) 
轴承 型 号 а, р Т, а? В азах Ismin Temin j ДО И 
52210 40 78 39 50 78 52 1 0.6 
52211 45 90 45 55 10 90 57 1 0.6 
52212 50 95 46 60 10 95 62 1 0.6 
52213 55 100 47 65 10 100 67 1 0.6 
52214 55 105 47 70 10 105 72 1 1 
52215 60 110 47 ү 10 110 77 1 1 
52216 65 115 48 80 10 115 82 1 1 
52217 70 125 55 85 12 125 88 1 1 
52218 75 135 62 90 14 135 93 1.1 1 
52220 85 150 67 100 15 150 103 1.1 1 
52222 95 160 67 110 15 160 113 1.1 1 
52224 100 170 68 120 15 170 123 1.1 1.1 
52226 110 190 80 130 18 189.5 133 1:5 1.1 
52228 120 200 81 140 18 199.5 143 1.5 1.1 
52230 130 215 89 150 20 214.5 153 1.5 1.1 
52232 140 225 90 160 20 224.5 163 1:9, 1.1 
52234 150 240 97 170 21 239.5 173 1.5 1.1 
52236 150 250 98 180 21 249 183 1.5 2 
52238 160 270 109 190 24 269 194 2 2 
52240 170 280 109 200 24 279 204 2 2 
52244 190 300 110 220 24 299 224 2 2 
D d 对 应 于 表 3-662 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 
Q) Fomins Timin DAA ғ. r 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 规定 。 
353-667 23 系列 双向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 301-2015) (单位 : mm) 
轴承 型 号 4, р Т, т B бах i Ее 

52305 20 52 34 25 52 217 1 0.3 
52306 25 60 38 30 9 60 32 1 0.3 
52307 30 68 44 35 10 68 37 1 0.3 
52308 30 78 49 40 12 78 42 1 0.6 
52309 35 85 52 45 12 85 47 1 0.6 
52310 40 95 58 50 14 95 52 i:i 0.6 
52311 45 105 64 55 15 105 57 1.1 0.6 
52312 50 110 64 60 15 110 62 1.1 0.6 
52313 55 115 65 65 15 115 67 1.1 0.6 
52314 55 125 72 70 16 125 72 1.1 1 
52315 60 135 79 75 18 135 77 1:5 1 
52316 65 140 79 80 18 140 82 1:5 1 
52317 70 150 87 85 19 150 88 1:9 1 
52318 79 155 88 90 19 155 93 1:5 1 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
轴承 型 号 а, р Т, аб В dasmax ШЕТ О | 
52320 85 170 97 100 21 170 103 1.5 1 
52322 95 190 110 110 24 189.5 113 2 1 
52324 100 210 123 120 27 209.5 123 2.1 1.1 
52326 110 225 130 130 30 224 134 24 1.1 
52328 120 240 140 140 31 239 144 2.1 1.1 
52330 130 250 140 150 31 249 154 2.1 1.1 
52332 140 270 153 160 33 269 164 3 1.1 
52334 150 280 153 170 33 279 174 3 1.1 
52336 150 300 165 180 37 299 184 3 2 
52338 160 320 183 190 40 319 195 4 2 
52340 170 340 192 200 42 339 205 4 2 
D d 对 应 于 表 3-663 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 
Q тамы аа r. г, 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 规定 。 
表 3-668 24 系列 双向 推力 球 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 301-2015) (单位 : шш) 
轴承 型 号 4, р Т, da B dass | Diane ы” [шш 
52405 15 60 45 25 11 27 60 1 0.6 
52406 20 70 52 30 12 32 70 1 0.6 
52407 25 80 59 35 14 37 80 1.1 0.6 
52408 30 90 65 40 15 42 90 1.1 0.6 
52409 35 100 72 45 17 47 100 1.1 0.6 
52410 40 110 78 50 18 52 110 1.5 0.6 
52411 45 120 87 55 20 57 120 1.5 0.6 
52412 50 130 93 60 21 62 130 1.5 0.6 
52413 50 140 101 65 23 68 140 2 1 
52414 55 150 107 70 24 73 150 2 1 
52415 60 160 115 75 26 78 160 2 1 
52416 65 170 120 80 27 83 170 221. 1 
52417 65 180 128 85 29 88 179.5 221 1.1 
52418 70 190 135 90 30 93 189.5 21 ii 
52420 80 210 150 100 33 103 209.5 3 1.1 
52422 90 230 166 10 37 113 229 3 14 
52424 95 250 177 120 40 123 249 4 1.5 
52426 100 270 192 130 42 134 269 4 2 
52428 110 280 196 140 44 144 279 4 2 
52430 120 300 209 150 46 154 299 4 2 
52432 130 320 226 160 50 164 319 5 2 
52434 135 340 236 170 50 174 339 5 24 
52436 140 360 245 180 52 184 359 5 3 
D d 对 应 于 表 3-664 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 


Q қт Timin ПЫ r. т 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 H 


П 
ЕЕ 
k 
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6. 11 
6.11.1 


特点 及 用 途 


推力 圆柱 滚 子 轴承 


机 械 部 件 ， 


推力 圆柱 深 子 轴承 用 于 承受 


推力 滚 子 
RHEAN HH А ЖЕН ІНІ 9871119 15%). 
6.11.2 外 形 尺 寸 


图 


ХА 


和 轴 疝 载荷 | 


其 余 应 用 特点 与 推力 球 
80000 轴承 承受 单 向 轴 疝 


和 承 相 同 。 
载荷 ， 适 用 于 低 转 速 82000 型 


H. 


上 承 主要 承受 


d — À 


=s 
з жшк 
SS 


垂直 安装 的 机 械 中 ， 常 用 于 


Ен 


pap 


TF 


和 承 可 自动 调 心 。 


(1) 推力 圆柱 深 子 轴承 ( 见 图 3-40， 表 3-669~ 表 3-671) 


已 
|. р 
3-44 单 向 推力 圆柱 滚 子 轴承 的 结构 型 式 (图 形 仅 为 结构 示例 ) 
DD 一 座 圈 外 径 ”也 ,一座 圈 内 径 qd 一 单 向 轴承 轴 圈 内 径 
和 向 轴承 轴 圈 外 径 ” 汪 单 向 轴承 轴 圈 和 座 圈 背 面倒 角 尺 寸 7 一 单 向 轴承 高 度 


和 向 载荷 ， 也 可 同时 承受 一 定量 的 径 向 载荷 (不 超过 


= 


Ж 3-669 11 系列 单 向 推力 圆柱 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 4663—2017) (HM: mm) 
轴承 型 号 4 D D ismin Зума Т ш 
81100 10 24 11 24 9 0.3 
81101 12 26 13 26 9 0.3 
81102 15 28 16 28 9 0.3 
81103 17 30 18 30 9 0.3 
81104 20 35 21 35 10 0.3 
81105 25 42 26 42 11 0.6 
81106 30 47 32 47 11 0.6 
81107 35 52 37 52 12 0.6 
81108 40 60 42 60 13 0.6 
81109 45 65 47 65 14 0.6 
81110 50 70 52 70 14 0.6 
81111 55 78 57 78 16 0.6 
81112 60 85 62 85 17 1 
81113 65 90 67 90 18 1 
81114 70 95 72 95 18 1 
81115 75 100 77 100 19 1 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
轴承 型 号 4 р ҮЛТ ашы” Т Қарт 
81116 80 105 82 105 19 1 
81117 85 110 87 110 19 1 
81118 90 120 92 120 22 1 
81120 100 135 102 135 25 1 
81122 110 145 112 145 25 1 
81124 120 155 122 155 25 1 
81126 130 170 132 170 30 1 
81128 140 180 142 178 31 1 
81130 150 190 152 188 31 1 
81132 160 200 162 198 31 1 
81134 170 215 172 213 34 1.1 
81136 180 225 183 222 34 1.1 
81138 190 240 193 237 37 1.1 
81140 200 250 203 247 37 1.1 
81144 220 270 223 267 37 1.1 
81148 240 300 243 297 45 1.5 
81152 260 320 263 317 45 1.5 
81156 280 350 283 347 53 1.5 
81160 300 380 304 376 62 2 
81164 320 400 324 396 63 2 
81168 340 420 344 416 64 2 
81172 360 440 364 436 65 2 
81176 380 460 384 456 65 2 
81180 400 480 404 476 65 2 
81184 420 500 424 495 65 2 
81188 440 540 444 535 80 2.1 
81192 460 560 464 555 80 2.1 
81196 480 580 484 575 80 21 
811/500 500 600 504 595 80 2.1 
811/530 530 640 534 635 85 3 
811/560 560 670 564 665 85 3 
811/600 600 710 604 705 85 3 
811/630 630 750 634 745 95 3 
811/670 670 800 674 795 105 4 
811/710 710 850 714 845 112 4 
811/750 750 900 755 895 120 4 
811/800 800 950 805 945 120 4 
811/850 850 1000 855 955 120 4 
811/900 900 1060 1054 906 130 5 
811/950 950 1120 1114 956 135 5 
811/1000 1000 1180 1005 1175 140 5 
811/1060 1060 1250 1065 1245 150 5 
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(Ж) 
轴承 型 号 4 D a Qy T m. 
811/1120 1120 1320 1125 1315 160 5 
811/1180 1180 1400 1185 1395 175 6 
811/1250 1250 1460 1255 1455 175 6 
811/1320 1320 1540 1325 1535 175 6 
811/1400 1400 1630 1410 1620 180 6 
811/1500 1500 1750 1510 1740 195 6 
811/1600 1600 1850 1610 1840 195 6 
811/1700 1700 1970 1710 1960 212 7,5 
811/1800 1800 2080 1810 2070 220 7.5 
O Di 为 座 圈 最 小 单一 内 径 。 
@ di 为 轴 圈 最 大 单一 外 径 。 
O ri 为 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 中 。 
表 3-670 12 系列 单 向 推力 圆柱 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 GB/T 4663—2017) (单位 : mm) 
轴承 型 号 4 р Пар” da T 8 
81200 10 26 12 26 11 0.6 
81201 12 28 14 28 11 0.6 
81202 15 32 17 32 12 0.6 
81203 17 35 19 35 12 0.6 
81204 20 40 22 40 14 0.6 
81205 25 47 27 47 15 0.6 
81206 30 52 32 52 16 0.6 
81207 35 62 37 62 18 1 
81208 40 68 42 68 19 1 
81209 45 43 47 Ta 20 1 
81210 50 78 52 78 22 1 
81211 53 90 57 90 25 1 
81212 60 95 62 95 26 1 
81213 65 100 67 100 27 1 
81214 70 105 72 105 27 1 
81215 75 110 47. 110 27 1 
81216 80 115 82 115 28 1 
81217 85 125 88 125 31 1 
81218 90 135 93 135 35 1,1 
81220 100 150 103 150 38 1.1 
81222 110 160 113 160 38 1.1 
81224 120 170 123 170 39 1.1 
81226 130 190 133 187 45 1.5 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
轴承 型 号 4 р Пр. а Т Е 
81228 140 200 143 197 46 1995 
81230 150 215 153 212 50 1.5 
81232 160 225 163 222 51 1.5 
81234 170 240 173 237 55 1.5 
81236 180 250 183 247 56 1.5 
81238 190 270 194 267 62 2 
81240 200 280 204 277 62 2 
81244 220 300 224 297 63 2 
81248 240 340 244 335 78 2.1 
81252 260 360 264 355 79 2.1 
81256 280 380 284 375 80 2.1 
81260 300 420 304 415 95 3 
81264 320 440 325 435 95 3 
81268 340 460 345 455 96 3 
81272 360 500 365 495 110 4 
81276 380 520 385 515 112 4 
81280 400 540 405 535 112 4 
81284 420 580 425 575 130 5 
81288 440 600 445 595 130 5 
81292 460 620 465 615 130 5 
81296 480 650 485 645 135 9 
812/500 500 670 505 665 135 5 
812/530 530 710 535 705 140 5 
812/560 560 750 565 745 150 5 
812/600 600 800 605 795 160 5 
812/630 630 850 635 845 175 6 
812/670 670 900 675 895 180 6 
812/710 710 950 715 945 190 6 
812/750 750 1000 755 995 195 6 
812/800 800 1060 805 1055 205 Еа 
812/850 850 1120 855 1115 212 иа] 
812/900 900 1180 905 1175 220 7.5 
812/950 950 1250 955 1245 236 7.5 
812/1000 1000 1320 1005 1315 250 9.5 
812/1060 1060 1400 1065 1395 265 9.5 
Ф D1, 为 座 圈 最 小 单一 内 径 。 
@ di 为 轴 圈 最 大 单一 外 径 。 


@ ri 为 的 最 小 


一 倒 角 尺寸 ， 其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274 中 。 
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五 金 手 册 


Ж 3-671 22 系列 双向 推力 圆柱 滚 子 轴承 的 结构 型 式 、 型 号 


RIERS (摘自 GB/T 301—2015) (单位 : mm) 
Е р 
ЕЕ г Dı 
让 
В r | np 
ЫЗ E 
= <L -| а, - 
1 
st lr Di 
а, 
— D Ё 
注 :D 为 座 轿 外 径 ;Di 为 座 圈 内 径 ;d, 为 双向 轴承 中 鸭 内 径 ;ds 为 双向 轴承 中 圈 外 径 ;r 为 座 圈 背 面倒 角 尺 
зі; 为 中 圈 端面 倒 角 尺寸 ;7, 为 双向 轴承 高 度 
轴承 型 号 а” 4, р Па 1 Ф Т, ..2 ы-і, 
82211 55 45 90 57 90 45 1 0.6 
82212 60 50 95 62 95 46 1 0.6 
82213 65 55 100 67 100 47 1 0.6 
82214 70 55 105 72 105 47 1 1 
82215 75 60 110 77 110 47 1 1 
82216 80 65 115 82 115 48 1 1 
82217 85 70 125 88 125 55 1 1 
82218 90 75 135 93 135 62 11 1 
82220 100 85 150 103 150 67 11 1 
82222 110 95 160 113 160 67 11 1 
82224 120 100 170 123 170 68 11 1.1 
82226 130 110 190 133 189.5 80 1.5 1.1 
82228 140 120 200 143 199.5 81 1.5 1.1 
82230 150 130 215 153 214.5 89 1.5 1.1 
82232 160 140 225 163 224.5 90 1.5 1.1 
82234 170 150 240 173 239.5 97 1.5 1.1 
82236 180 150 250 183 249 98 1.5 2 
82238 190 160 270 194 269 109 2 2 
82240 200 170 280 204 279 109 2 2 
82244 220 190 300 224 299 110 2 2 
@ d 为 表 3-669 中 的 相应 单 向 轴承 直径 系列 2 轴 圈 的 内 径 。 
@ D1 为 座 圈 最 小 单一 内 径 。 
@ dy 为 双向 轴承 中 圈 最 大 单一 外 径 。 
@ гш, imn г, гү 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274 中 。 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 


(2) 推力 圆锥 滚 子 轴承 ( 见 图 3-41， 表 3-672~ 表 3-674) 


AÑ 


NSISE: } 
SNS 
Кү К 


Ер). 


图 3-41 推力 圆锥 深 子 轴承 的 结构 型 式 
а) 单 向 推力 圆锥 滚 子 轴承 b) 双向 推力 圆锥 滚 子 轴 承 

D 一 单 、 双 向 轴承 座 圈 内 径 ”4d 一 单 向 轴承 轴 圈 外 径 ” 4, 一 双向 轴承 中 圈 内 答 
7 一 单 向 轴承 高 度 7 一 双向 轴承 高 度 r+、 一 倒 角 尺寸 


表 3-672 11 系列 单 向 推力 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 JB/T 7751—2016) (单位 : mm) 
外 形 尺寸 
轴承 型 号 т 
а р Юма к азат Т Tsmin Я 
91110 50 70 52 70 14 0.6 
91111 55 78 57 78 16 0.6 
91112 60 85 62 85 17 1 
91113 65 90 67 90 18 1 
91114 70 95 72 95 18 1 
91115 75 100 77 100 19 1 
91116 80 105 82 105 19 1 
91117 85 110 87 110 19 1 
91118 90 120 92 120 22 1 
91120 100 135 102 135 25 1 
91122 110 145 112 145 25 1 
91124 120 155 122 155 23 1 
91126 130 170 132 170 30 1 
91128 140 180 142 178 31 1 
91130 150 190 152 188 31 1 
91132 160 200 162 198 31 1 
91134 170 215 172 213 34 1.1 
91136 180 225 183 222 34 1.1 
91138 190 240 193 237 37 1.1 
91140 200 250 203 247 37 1.1 
91144 220 270 223 267 37 1.1 
91148 240 300 243 297 45 1.5 
91152 260 320 263 317 45 1.5 
91156 280 350 283 347 53 1.5 
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(Ж) 
外 形 尺 寸 
d D D ismin dima T smin 
91160 300 380 304 376 62 2 
91164 320 400 324 396 63 2 
91168 340 420 344 416 64 2 
91172 360 440 364 436 65 2 
91176 380 460 384 456 65 2 
91180 400 480 404 476 65 2 
91184 420 500 424 495 65 2 
91188 440 540 444 535 80 2.1 
91192 460 560 464 555 80 2.1 
91196 480 580 484 575 80 2.1 
911/500 500 600 504 595 80 24 
911/530 530 640 534 635 85 3 
911/560 560 670 564 665 85 3 
911/600 600 710 604 705 85 3 
911/630 630 750 634 745 95 3 
911/670 670 800 674 795 105 4 
911/710 710 850 714 845 112 4 
911/750 750 900 755 895 120 4 
911/800 800 950 805 945 120 4 
911/850 850 1000 855 955 120 4 
911/1000 1000 1180 1005 1175 140 5 
911/1060 1060 1250 1065 1245 150 5 
911/1120 1120 1320 1125 1315 160 5 
911/1180 1180 1400 1185 1395 175 6 
911/1250 1250 1460 1255 1455 175 6 
911/1320 1320 1540 1325 1535 175 6 
911/1400 1400 1630 1410 1620 180 6 
911/1500 1500 1750 1510 1740 195 6 
911/1600 1600 1850 1610 1840 195 6 
911/1700 1700 1970 1710 1960 212 759 
911/1800 1800 2080 1810 2070 220 7:9 


Ф D1 为 轴承 座 圈 最 小 单一 内 


4 
径 。 


© а, „ЖНА в ДА 
O ri 为 7 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 中 
表 3-673 12 系列 单 向 圆锥 滚 子 轴承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 JB/T 7751—2016) (单位 : mm) 
жа ЖЖ R F 
d D D ismin р dina” T ы 
91210 50 78 52 78 22 1 
91211 55 90 57 90 25 1 
91212 60 95 62 95 26 1 
91213 65 100 67 100 27 1 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(8) 
外 形 尺 才 
轴承 型 号 - т - 
а D "ума йын” Т еа 
91214 70 105 72 105 27 1 
91215 75 110 77 110 27 1 
91216 80 115 82 115 28 1 
91217 85 125 88 125 31 1 
91218 90 135 93 135 35 1.1 
91220 100 150 103 150 38 1.1 
91222 110 160 113 160 38 1.1 
91224 120 170 123 170 39 1.1 
91226 130 190 133 187 45 1.5 
91228 140 200 143 197 46 1.5 
91230 150 215 153 212 50 1.5 
91232 160 225 163 222 51 1.5 
91234 170 240 173 237 55 1.5 
91236 180 250 183 247 56 1.5 
91238 190 270 194 267 62 2 
91240 200 280 204 277 62 2 
91244 220 300 224 297 63 2 
91248 240 340 244 335 78 2.1 
91252 260 360 264 355 79 2.1 
91256 280 380 284 375 80 2.1 
91260 300 420 304 415 95 3 
91264 320 440 325 435 95 3 
91268 340 460 345 455 96 3 
91272 360 500 365 495 110 4 
91276 380 520 385 515 112 4 
91280 400 540 405 535 112 4 
91284 420 580 425 575 130 5 
91288 440 600 445 595 130 5 
91292 460 620 465 615 130 5 
91296 480 650 485 645 135 5 
912/500 500 670 505 665 135 5 
912/530 530 710 535 705 140 5 
912/560 560 750 565 745 150 5 
912/600 600 800 605 795 160 5 
912/630 630 850 635 845 175 6 
912/670 670 900 675 895 180 6 
912/710 710 950 715 945 190 6 
912/750 750 1000 755 995 195 6 
912/800 800 1060 805 1055 205 79 


1115 


(2) 
轴承 型 号 ад | 
d р Ж. dia T ЖУ, 
912/850 850 1120 855 1115 212 7.5 
912/900 900 1180 905 1175 220 7.5 
912/950 950 1250 955 1245 236 7.5 
912/1000 1000 1320 1005 1315 250 9.5 
912/1060 1060 1400 1065 1395 265 9.5 
Ф Di 为 轴承 座 圈 最 小 单一 内 径 。 
@ а, ,为 轴承 轴 圈 最 大 单一 外 径 。 
@ rw 为 r 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
表 3-674 21 系列 双向 推力 圆锥 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 
尺寸 (摘自 JB/T 7751—2016) (单位 : шш) 
轴承 型 号 - 8 
4, р yo в? Т, Тш” Haar 
92120 100 200 110 18 85 2 1.1 
92122 110 220 120 19 90 2 1.1 
92124 120 240 135 20 95 2 1.1 
92126 130 260 150 30 125 2 1.1 
92128 140 280 165 32 130 2 1.1 
91230 150 290 180 35 135 2 1.1 
92132 160 300 190 35 140 2 1.1 
92134 170 310 195 37 145 2 1.1 
92136 180 320 205 40 150 3 1.5 
92138 190 330 215 40 155 3 1.5 
92140 200 350 226 40 155 3 1.5 
92142 210 360 236 42 160 4 2 
92144 220 380 250 45 165 4 2 
92146 230 390 260 47 170 4 2 
92148 240 400 270 47 170 4 2 
92150 250 410 280 50 175 4 2 
92152 260 420 290 50 175 4 2 
92154 270 430 300 50 180 4 2 
92156 280 440 310 50 185 4 2 
92158 290 450 320 50 185 4 2 
92160 300 460 330 52 190 5 3 
92162 310 470 340 52 190 5 3 
92164 320 480 350 52 190 5 3 
92166 330 490 360 52 190 5 3 
92168 340 510 370 55 200 5 3 
92190 450 650 500 60 215 5 3 
92192 460 660 510 60 215 5 3 
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第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
(Ж) 
ЖЖ R F 
d, D Tenin z в? Т, ПСА š Tismin ы 
92194 470 680 520 62 225 5 3 
92196 480 690 530 62 225 5 3 
92198 490 700 540 63 230 5 3 
921/500 500 710 550 65 240 6 4 
921/530 530 740 580 70 260 6 4 
921/550 550 760 610 70 260 6 4 
921/600 600 820 670 75 280 6 4 
921/670 670 900 740 80 300 6 4 
O D1 为 轴承 座 圈 最 小 单一 内 径 。 
© 为 参考 尺寸 。 
@ тыь, Tian r, 最 小 单一 倒 角 尺寸 ， 其 对 应 的 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 GB/T 274 一 2000 中 。 
(3) 推力 调 心 深 子 轴承 ( 见 图 3-42， 表 3-675~ 表 3-677) 
] 
Dı 
| ғ 
Г 
<< 
ыз ws " N 
I | Š °| 
қ O 
| «СҮ 
À 
图 3-42 ”推力 调 心 深 子 轴承 的 结构 型 式 
4 一 座 圈 深 道 表面 曲率 中 心 到 轴 圈 背面 的 距离 。”B 一 轴 圈 与 轴 配 合 处 的 公称 高 度 
Cc 一座 圈 公 称 高 度 D 一 轴承 座 圈 公称 外 径 DD, 一 轴承 轴 圈 公称 外 径 
d 一 轴承 轴 圈 公称 内 径 ”du 一 轴承 座 圈 公 称 内 径 
一 轴 圈 、 座 圈 背 面 公称 倒 角 尺 寸 7 一 轴承 公称 高 度 
表 3-675 92 系列 推力 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 
外 形 尺寸 (摘自 СВ/Т 5859—2008) (单位 : тт) 
轴承 型 号 
а р Т dias D imix B min с” А smin a 
29230 150 215 39 178 208 14 19 82 1.5 
29232 160 225 39 188 219 14 19 86 1.5 
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(Ж) 
НЕТТІ 外 形 尺 寸 
d D Т Imax Imax min c” A Ты 
29234 170 240 42 198 233 15 20 92 1.5 
29236 180 250 42 208 243 15 20 92 1.5 
29238 190 270 48 223 262 15 24 104 2 
29240 200 280 48 236 271 15 24 108 2 
29244 220 300 48 254 292 15 24 117 2 
29248 240 340 60 283 330 19 30 130 2.1 
29252 260 360 60 302 350 19 30 139 2.1 
29256 280 380 60 323 370 19 30 150 2.1 
29260 300 420 73 353 405 21 38 162 3 
29264 320 440 73 372 430 21 38 172 3 
29268 340 460 73 395 445 21 37 183 3 
29272 360 500 85 423 485 25 44 194 4 
29276 380 520 85 441 505 27 42 202 4 
29280 400 540 85 460 526 27 42 212 4 
29284 420 580 95 489 564 30 46 225 5 
29288 440 600 95 508 585 30 49 235 5 
29292 460 620 95 530 605 30 46 245 5 
29296 480 650 103 556 635 33 59 259 5 
292/500 500 670 103 574 654 33 55 268 5 
292/530 530 710 109 612 692 35 97 288 5 
292/560 560 750 115 644 732 37 60 302 5 
292/600 600 800 122 688 780 39 65 321 5 
292/630 630 850 132 728 830 42 67 338 6 
292/670 670 900 140 773 880 45 74 364 6 
292/710 710 950 145 815 930 46 75 380 6 
292/750 750 1000 150 861 976 48 81 406 6 
292/800 800 1060 155 915 1035 50 81 426 7:5 
292/850 850 1120 160 966 1095 51 82 453 755 
292/900 900 1180 170 1023 1150 54 84 477 7.5 
292/950 950 1250 180 1081 1220 58 90 507 7:5 
292/1000 1000 1320 190 1139 1290 61 98 540 9.5 
292/1060 1060 1400 206 1208 1370 66 108 566 9.5 
292/1120 1120 1460 206 1272 1385 72 101 601 9.5 
292/1180 1180 1520 206 1331 1450 83 101 625 9.5 


D 系 参考 尺寸 。 


@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 一 2000 中 。 
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表 3-676 93 系列 推力 调 心 滚 子 轴 承 的 型 号 及 外 形 


尺寸 (摘自 GB/T 5859—2008) (单位 : mm) 
КЕТЕ 外 形 尺 十 _ 
4 р Т dima Dina В с“ А Жо. 
29317 85 150 39 114 143.5 13 19 50 1:9 
29318 90 155 39 117 148,5 13 19 52 1:5 
29320 100 170 42 129 163 14 20.8 58 1.5 
29322 110 190 48 143 182 16 23 64 2 
29324 120 210 54 159 200 18 26 70 2-1 
29326 130 225 58 171 215 19 28 76 2-1 
29328 140 240 60 183 230 20 29 82 2.1 
29330 150 250 60 194 240 20 29 87 2-1 
29332 160 270 67 208 260 23 32 92 З 
29334 170 280 67 216 270 23 32 96 3 
29336 180 300 43 232 290 25 35 103 3 
29338 190 320 78 246 308 27 38 110 4 
29340 200 340 85 261 325 29 41 116 4 
29344 220 360 85 280 345 29 41 125 4 
29348 240 380 85 300 365 29 41 135 4 
29352 260 420 95 329 405 32 45 148 5 
29356 280 440 95 348 423 32 46 158 5 
29360 300 480 109 379 460 37 50 168 5 
29364 320 500 109 399 482 37 53 180 5 
29368 340 540 122 428 520 41 59 192 5 
29372 360 560 122 448 540 41 59 202 5 
29376 380 600 132 477 580 44 63 216 6 
29380 400 620 132 494 596 44 64 225 6 
29384 420 650 140 520 626 48 68 235 6 
29388 440 680 145 548 655 49 70 245 6 
29392 460 710 150 567 685 51 72 257 6 
29396 480 730 150 590 705 51 72 270 6 
293/500 500 750 150 611 725 51 74 280 6 
293/530 530 800 160 648 412 54 76 295 723 
293/560 560 850 175 690 822 60 85 310 7:5 
293/600 600 900 180 731 870 61 87 335 7.5 
293/630 630 950 190 767 920 65 92 345 9.5 
293/670 670 1000 200 813 963 68 96 372 9.5 
293/710 710 1060 212 864 1028 72 102 394 9.5 
293/750 750 1120 224 910 1086 76 108 415 9.5 
293/800 800 1180 230 965 1146 78 112 440 9.5 


(Ж) 
ARAS ЖЖ R F 
d D T disa Disa B min с? А ын Ф 
293/850 850 1250 243 1024 1205 85 118 468 12 
293/900 900 1320 250 1086 1280 86 120 496 12 
293/950 950 1400 272 1150 1360 93 132 525 12 
293/1000 1000 1460 276 1192 1365 100 137 561 12 
D 系 参考 尺寸 。 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
R 3-677 94 系列 推力 调 心 滚 子 轴承 的 型 号 及 
外 形 尺寸 (摘自 GB/T 5859—2008) (单位 : mm) 
HRAS 外 形 尺 二 _ 
а р Т лах Dinas B min с” А Temin 2 
29412 60 130 42 89 123 15 20 38 1.5 
29413 65 140 45 96 133 16 21 42 2 
29414 70 150 48 103 142 17 23 44 2 
29415 75 160 51 109 152 18 24 47 2 
29416 80 170 54 117 162 19 26 50 24 
29417 85 180 58 125 170 21 28 54 24 
29418 90 190 60 132 180 22 29 56 24 
29420 100 210 67 146 200 24 32 62 3 
29422 110 230 73 162. 220 26 35 69 3 
29424 120 250 78 174 236 29 37 74 4 
29426 130 270 85 189 255 31 41 81 4 
29428 140 280 85 199 268 31 41 86 4 
29430 150 300 90 214 285 32 44 92 4 
29432 160 320 95 229 306 34 45 99 5 
29434 170 340 103 243 324 37 50 104 5 
29436 180 360 109 255 342 39 52 110 5 
29438 190 380 115 271 360 41 55 117 5 
29440 200 400 122 286 380 43 59 122 5 
29444 220 420 122 308 400 43 58 132 6 
29448 240 440 122 326 420 43 59 142 6 
29452 260 480 132 357 460 48 64 154 6 
29456 280 520 145 387 495 52 68 166 6 
29460 300 540 145 402 515 52 70 175 6 
29464 320 580 155 435 555 55 75 191 7.5 
29468 340 620 170 462 590 61 82 201 7.5 
29472 360 640 170 480 610 61 82 210 7.5 
29476 380 670 175 504 640 63 85 230 7.5 
29480 400 710 185 534 680 67 89 236 7.5 
29484 420 730 185 556 700 67 89 244 7.5 


第 3 章 通用 零 部 件 及 器 材 
( 续 ) 
тта 外 形 尺 十 
d р 了 dia ки Ый сФ А т, 

29488 440 780 206 588 745 74 100 260 9.5 

29492 460 800 206 608 765 74 100 272 9.5 

29496 480 850 224 638 810 81 108 280 9.5 
294/500 500 870 224 661 830 81 107 290 9.5 
294/530 530 920 236 700 880 87 114 309 9.5 
294/560 560 980 250 740 940 92 120 328 12 
294/600 600 1030 258 785 990 92 127 347 12 
294/630 630 1090 280 830 1040 100 136 365 12 
294/670 670 1150 290 880 1105 106 138 387 15 
294/710 710 1220 308 925 1165 113 150 415 15 
294/750 750 1280 315 983 1220 116 152 436 15 
294/800 800 1360 335 1040 1310 120 163 462 15 
294/850 850 1440 354 1060 1372 126 168 494 15 
294/900 900 1520 372 1168 1460 138 180 518 15 
294/950 950 1600 390 1209 1470 153 191 546 15 


D 系 参考 尺寸 。 


@ 对 应 的 ] 


最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 一 2000 中 。 
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表 4-1 金属 直 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 9056—2004) 
(单位 : mm) 
端面 刻度 面 刻 线 ДЕ 悬挂 孔 尾 端 圆 弧 
Al 
标 称 长 度 1 ЖЕТ, 
Lı 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 直径 
150 175 0.5 +0. 05 15 或 20 |+0.3 或 上 0.4 
300 335 1.0 +0. 10 25 +0. 5 5 
500 540 1.2 +0. 12 30 +0. 6 
600 640 +5 1.2 +0. 12 30 +0.6 
1000 1050 1.5 +0. 15 35 %0.7 
1500 1565 2.0 +0. 20 40 +0. 8 7 
2000 2065 2.0 +0. 20 40 +0.8 
1.1.2 纤维 卷 尺 ( 见 表 4-2) 
表 4-2 纤维 卷 尺 的 型 式 、 尺 带 规 格 和 尺 带 截面 尺寸 (摘自 QB/T 1519—2011) 
(单位 : mm) 


Ха й Жж ИТ ЫЖ 
a)Z 型 ( 折 卷 式 ) b) H 型 ( 摇 卷 盒 式 ) 
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(2) 
尺 带 
拉 环 
记号 尖 及 护 套 
с) J 型 ( 摇 卷 架 式 ) 
尺 带 截面 尺寸 /mm 
带 规格 - 
型 式 ш Ж 厚度 
公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 允许 偏差 
Z 型 
0.5 的 整数 倍 (5m 以 下 ) 
H 型 
Z 型 4-40 +4% 0.45 +0. 18 
Н 型 5 的 整数 倍 
J 型 


注 : 有 特殊 要 求 的 尺 带 不 受 本 表 限 制 。 


1.1.3 钢 卷 尺 ( 见 表 4-3) 
表 4-3 钢 卷 尺 的 型 式 、 尺 带 规格 和 尺 带 截 面 尺 寸 (摘自 QB/T 2443—2011) 


(单位 : mm) 
ШЕ Р: ЭНИШ RE Ха 
尺 带 
Б ДЗ 
ЖЖ 
АФ) 
a) АЯ(Н ЖЖ) b) B 型 ( 自 卷 制 动 式 ) 
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ЖЖ 


Е 


АФ ИТ 
d) DEGBE) 


拉 环 


记号 尖 及 护 套 手 把 Ж ӘНІ 尺 架 尺 带 转盘 ШЕ 
f)F 型 ( 量 油 尺 ) 
ЕО) 
尺 带 截面 
型 式 尺 带 规 格 /m 宽度 /mm 厚度 /mm 形状 
基本 尺寸 允许 偏差 基本 尺寸 允许 偏差 
А,В,С 型 |0.5 的 整数 倍 4~40 0 0.11-0.16 0 弧 面 或 平面 
DEF 型 | 5 的 整数 倍 10-16 -0. 02 0.14-0.28 -0. 02 平面 
注 : 1. 有 特殊 要 求 的 尺 带 不 受 本 表 限 制 。 


2. 尺 带 的 宽度 和 厚度 系 指 金 


属 材料 
游标 、 带 表 和 数量 卡尺 (ILK 4-4) 
游标 、 带 表 和 数量 卡尺 的 型 式 、 测 量 范 


1.1.4 
K 4-4 


РДЕ лп 
内 测量 面 ”内 测量 爪 RIE 制 动 螺钉 


外 测量 面 ”外 测量 爪 指示 装置 


a) 型 卡尺 (不 带 台阶 测量 面 


围 及 基本 参数 (摘自 GB/T 21389--2008) 


(单位 : mm) 


尺 身 ”深度 尺 
微 动 深度 
装置 WEM 
) 


1124 


лп. олп 
内 测量 面 KWER RHE HET 


外 测 。 外 测量 爪 指示 装置 МШ ” 深度 
量 面 装置 ”测量 面 
b) IT 型 卡尺 ( 带 台 阶 测量 面 ) 


(Ж) 


ЫРУ БЕЛ. 
ТТІ” 
ҮЛ ж 
b/2 装置 


微 动 
装置 


c) 本 型 卡尺 


制 动 指示 微 动 


人 台阶 测量 面 尺 框 ”螺钉 装置 ”装置 尺 身 


КЕТУ 
F 外 测量 面 


\ 
тәп Хән 制 动 指示 


内 测量 面 ”螺钉 装置 ”装置 回 弧 内 测量 面 
b/2 222 
d) IV 型 卡尺 (不 带 台 阶 测量 面 ) e) V 型 卡尺 ( 带 台 阶 测量 面 ) 
游标 卡尺 的 指示 装置 带 表 卡尺 的 指示 装置 数 显卡 尺 的 指示 装置 
毫米 读 
主 标尺 А 数 部 位 指针 Шил ERR 功能 按钮 ”电子 数 显 器 
/ 


f) 卡尺 的 指示 装置 
; " 本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 I 7 | Ф ; 2 
П T È Ë й PË A bo 
0-70 25 15 10 6 一 = = 一 
0-150 40 24 16 10 20 12 6 
0~200 50 30 18 12 28 18 8 10 
0-300 65 40 22 14 36 22 10 
0-500 100 60 40 24 54 32 12(15) 10(20) 
0-1000 130 80 48 30 64 38 18 
0-1500 150 90 
0-2000 200 120 Ет Р > J эй 20(30) 
0-2500 Ка 
0-3000 {б 
0-3500 
aooo) 260 一 一 一 一 35 40 
@ 当 外 测量 爪 的 伸 出 长 度 l. L, 大 于 表 中 推荐 值 时 ， 其 技术 指标 由 供需 双方 技术 协议 确定 。 


@ 4 b=20mm 时 ， L,=15mm, 
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1.1.5 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡 尺 ( 见 表 4-5) 
表 4-5 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 的 型 式 、 测 量 范 围 及 基本 参数 (摘自 GB/T 21390 一 2008) 


а) 游标 高 度 卡尺 
[型 带 表 高 度 卡尺 (由 主 标尺 读 毫米 读数 ) 工 型 带 表 高 度 卡尺 (由 计数 器 读 毫米 读数 ) 
ШЕРІ іш 
бөлен 
АШ 
指针 
КО 
МАҒА А! 
шанақ шы 
N 主 标尺 
和 A] 
А57 | T 
NIZ N 


划 线 量 爪 工作 面 
底座 工作 面 底座 工作 面 


b) 带 表 高 度 卡 尺 
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(Ж) 
I 型 数 显 高 度 卡 尺 本 型 数 显 高 度 卡尺 
| 尺 身 手 轮 
微 动 装置 HRF 
电子 数 显 器 电子 数 显 器 


划 线 量 爪 工作 面 


底座 工作 面 底座 工作 面 
c) 数 显 高 度 卡尺 
测量 范围 上 限 /mm 基本 参数 1®( 推荐 值 ) /mm 
= 150 45 
>150-400 65 
>400~600 100 
>600-1000 130 


O 当 1 的 长 度 超过 表 中 推荐 值 时 ， 其 技术 指标 由 供需 双方 技术 协议 确定 。 
1.1.6 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 ( 见 表 4-6) 
表 4-6 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 的 型 式 、 测 量 范围 及 基本 参数 (摘自 GB/T 21388 一 2008) 


尺 框 测 
尺 框 测量 面 量 爪 。 制 动 螺钉 指示 装置 


尺 身 测量 面 2 


1 RHE А 


а) [型 深度 卡尺 
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(2) 
尺 框 测量 面 尺 框 测 
ЕЛ НО 指示 装置 
ШЕЛ 
尺 身 测量 面 п = 
外 测量 面 F ag RẸ 
b) ПЖ Е (EHW) 
+ 尺 框 测 
尺 框 测量 而 ЫЛ ШӘ 指示 装置 
钩 型 深 
度 测量 面 
c) 亚 型 深度 卡尺 ( 双 钩 型 ) 
游标 深度 卡尺 的 指示 装置 带 表 深度 卡尺 的 指示 装置 数 显 深度 卡尺 的 指示 装置 
区 Б = Жи 
ERR 游标 尺 数 部 位 指针 圆 标尺 主 标尺 功能 按钮 ”电子 数 显 器 


d) 深度 卡尺 的 指示 装置 
基本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 /mm 尺 框 测量 面 长 度 1⁄mm 尺 框 测量 面 宽 度 b mm 
= = 
0-100,0-150 80 5 
0-200,0-300 100 6 
0-500 120 6 
0-1000 150 7 
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1.1.7 游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡 尺 ( 见 表 4-7) 
表 4-7 游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡尺 的 型 式 及 基本 参数 (摘自 GB/T 6316—2008) 


(单位 : mm) 
支承 端面 测量 面 
a) 央 厚 卡尺 的 型 式 
游标 齿 厚 卡尺 带 表 齿 厚 卡尺 数 显 齿 厚 卡尺 
主 标尺 WRR 毫米 读数 部 位 指针 МЫЛ Жыл 功能 按钮 电子 数 显 器 


b) 指示 装置 
测量 齿轮 模 数 范围 分 度 值 
1-16,1-26,5-32,15-55 0. 010,0. 020 


1.1.8 BFAR (JLK 4-8) 


表 4-8 外 径 千 分 尺 的 型 式 与 测量 范围 (摘自 GB/T 1216—2004) 
(单位 : mm) 


ШАН ” 测 微 螺杆 ш 


测量 范围 


0-25,25-50,50-75,75-100,100-125,125-150,150-175,175-200,200-225,225-250,250-275,2 


75- 


300 ,300-325,325- 350,350-375,375 ~ 400 400 ~ 425,425 -450,450-475,475- 500,500 ~ 600,600 ~ 700, 


700 ~ 800 ,800- 900 ,900- 1000 
Ш: ЭМЕТ ЭЛЛА 2) 25mm, WAIRERE 0. 5mm 和 lmm。 
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1.1.9 公法 线 千 分 尺 (л 4-9) 
表 4-9 公法 线 千 分 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 1217-2004) 


(单位 : шш) 
RR ”固定 测 砧 测 微 螺杆 锁 紧 装置 МШ WIRE 
测 微 头 量程 测量 上 限 测 微 螺杆 螺 距 分 度 值 测量 齿轮 模 数 
25 <200 0.5.1 0. 01,0. 001.0. 002 =1 


1.1.10 REFIR ( 见 表 4-10) 
表 4-10 深度 千分尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 1218—2004) 


(单位 : шш) 
测量 杆 底板 ” 锁 紧 装置 
分 度 值 测 微 头 量程 测量 范围 
0. 01 .0. 001 .0. 002 .0. 005 25 <300 


1.1.11 壁 厚 千分尺 ( 见 表 4-11) 


表 4-11 和 壁 厚 千 分 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 6312—2004) 
(单位 : тш) 


WE 测 微 螺杆 测 砧 ” 测 微 螺杆 


а) [型 壁 厚 千 分 尺 b)I 型 壁 厚 千分尺 
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分 度 值 测 微 螺杆 螺 距 测量 范围 


0. 01 .0. 001,0. 002 .0. 005 0. 005 1 <50 


1.1.12 RAFIR ( 见 表 4-12) 
R 4-12 尖 头 千分尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 6313—2004) 


(单位 : mm) 
分 度 值 WJ Ж 范围 
0. 01 .0. 001 .0. 002.0. 005 0~25.25~50.50~75.75~100 


1.1.13 三 爪 内径 千 分 尺 ( 见 表 4-13) 


表 4-13 三 爪 内 径 千 分 尺 的 型 式 与 测量 范围 (摘自 GB/T 6314—2004) 
(单位 : шш) 


ШЕП WEA жн ЕЖЕН РН 测 力 装置 


а) 适用 于 通 孔 的 三 爪 内 径 千 分 尺 ( 工 型 ) 


Шил WEL ЕН HERA {ур 测 力 装置 


b) 适 用 于 通 孔 、 盲 孔 的 三 爪 内 径 千 分 尺 (本 型 ) 
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( 续 ) 
型 式 测量 范围 /mm 
I эш 6-8,8-10,10-12,11-14,14-17,17-20,20-25,25-30,30-35,35-40,40-50,50- 
ыз. 2-4 


60,60-70,70-80,80-90,90-100 


3.5-4.5,4.5-5.5,5.5-6.5,8-10,10-12,11-14,14-17,17-20,20-25,25-30,30- 
35 ,35-40,40-50,50-060,60-70,70-80,80-90,90-100,100-125,125-150,150-175, 
175-200,200-225,225-250,250-275,275-300 


1.1.14 两 点 内 径 千 分 尺 ( 见 表 4-14) 


Ж 4-14 两 点 内 径 干 分 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 8177—2004) 


(单位 : шш) 
国定 测 头 рК 锁 紧 装置 固定 测 头 锁 紧 装置 
5 
0 
45 
分 E 值 测 微 螺杆 螺 距 测 微 头 量程 测量 范围 
0. 01 .0. 001 .0. 002 .0. 005 0.5.1.0 13 .25 .50 = 6000 


1.1.15 ЖА ( 见 表 4-15) 


R 4-15 塞 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 22523 一 2008) (单位 : mm) 


长 度 (150、200、300) 


25( 非 工作 面 ) 
16840100) 厚度 


= Е 
ШЕ 
er ts 


25( 非 工作 面 ) 
— 


а) 单 片 塞 尺 
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(2%) 
厚度 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm 数 量 
0. 02 .0. 03 .0.04、 .0.10 0.01 9 
0.15,0.20,0.25,--,1.00 0. 05 18 
成 组 塞 尺 的 片 数 塞 尺 的 长 度 /mm 塞 尺 厚度 尺 才 及 组 装 顺 序 /mm 
D 0.10.0.02.0.02.0.03.0.03.0.04.0.04.0.05.0.05.0.06.0.07. 
0.08.0.09 
PA 1.00,0.05,0.06,0.07,0.08,0.09,0.10,0.15,0.20,0.25,0.30, 
0. 40,0. 50,0.75 
0.50,0. 02,0. 03 0. 04.0. 05,0. 06,0. 07,0. 08, 0. 09 0. 10.0. 15, 
17 100 150 200 300 
0. 20.0. 25 .0. 30,0. 35 .0. 40 .0. 45 
20 1. 00 .0. 05 .0. 10.0. 15 .0. 20 .0. 25 0. 30,0. 35,0. 40.0. 45 、0. 50, 
0. 55 .0. 60 0. 65.0. 70.0. 75 .0. 80,0. 85 .0. 90 0. 95 
Р 0. 50.0. 02.0. 02.0. 03,0. 03.0. 04,0. 04, 0. 05 0. 05 , 0. 06,0. 07, 
0. 08,0. 09,0. 10,0. 15 .0. 20,0. 25 ‚0. 30,0. 35 ‚0.400. 45 
1.2 指示 表 


1.2.1 指示 表 的 外 形 (摘自 GB/T 1219—2008) 
指示 表 的 外 形 如 图 4-1 所 示 。 

分 度 值 为 0.10mm、0.0lmm 的 指示 表 ， 量 
程 不 超过 100mm; 分 度 值 为 0. 002mm 的 指示 表 ， 
量程 不 超过 10mm; 分 度 值 为 0.001mm 的 指示 
表 ， 量 程 不 超过 5mm, 

分 度 值 为 0. 10mm 的 指示 表 ， 也 称 为 十 分 
表 ; 分 度 值 为 0.0lmm 的 指示 表 ， 也 称 为 百 分 
表 ; 分 度 值 为 0.001mm 和 0.002mm 的 指示 表 ， 
也 称 为 千 分 表 。 

1.2.2 内 径 指 示 表 (12 4-16) 
表 4-16 内 径 指 示 表 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 8122—2004) 
(单位 ; mm) 


图 4-1 指示 表 的 外 形 


活动 测 头 直 管 手柄 锁 紧 装 置 指示 表 
定位 护 桥 


可 换 测 头 
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( 续 ) 

分 度 值 测量 范围 活动 测量 头 的 工作 行程 | 活动 测量 头 的 预 压 量 FAS F Se E H 
6-10 >0.6 
10-18 >0.8 
18-35 >1.0 
35-50 >1.2 

0.01 сб бо 0.1 
100-160 Sis 
160~250 Е 
250-450 三 40 
6-10 20.6 
18-35 
35-50 

0. 001 50-100 0.05 
100-160 = 0:98 
160~250 
250~ 450 

1.3 其 他 量具 
1.3.1 НЕ ЖМУ (4-17) 
表 4-17 扭 赞 比 较 仪 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 4755—2004) 
(单位 : mm) 


ишү 


М 
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жей A - 
+30 标尺 分 度 +60 标 度 +100 标尺 分 度 

0.1 +3 + +10 
0.2 +6 +1 +20 

0.5 + +3 +50 

1 + +6 +100 

2 ЕЗ 

5 ЕЗ = 

10 + 


1.32 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 (424-18) 
表 4-18 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 的 型 式 与 基本 参数 (摘自 GB/T 6315—2008) 


锁 紧 装置 
扇形 板 
卡 块 


а) [型 游标 万 能 角度 尺 
游标 Жуй 微 动 轮 锁 紧 装 置 


测量 面 
b) I 型 游标 万 能 角度 尺 


ШЕЛІ. 


测量 面 
с) 带 表 万 能 角度 尺 d) 数 显 万 能 角度 尺 
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( 续 ) 
形 Ж 测量 范围 жасалды лаа TO 
I 型 游标 万 能 角度 尺 。 0° ~320。 2150 == 
工 型 游标 万 能 角度 尺 Sa 
带 表 万 能 角度 尺 0° -360° 150 或 200 或 300 Е >70 
数 显 万 能 角度 尺 
1.3.3 HAR ( 见 表 4-19~ 表 4-24) 
表 4-19 圆柱 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (摘自 GB/T 6092—2004) 
(单位 : mm) 
中 心 孔 
测量 
基 面 
注 :图 中 a 角 为 直角 尺 的 工作 人 
精度 等 级 00 级 .0 级 
АЖА 1, 200 315 500 800 1250 
80 100 125 160 200 
表 4-20 ”和 矩形 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (摘自 GB/T 6092—2004) 
(单位 : шш) 
刀口 测量 面 В 侧面 侧面 
侧面 
а) 矩形 直角 尺 b) 刀口 矩形 直角 尺 
Е: ав 角 为 直角 尺 的 工作 角 
精度 等 级 00 级 .0 级 .1 级 
和 矩形 直角 尺 基本 尺寸 L 125 200 315 500 800 
80 125 200 315 500 
精度 等 级 00 级 .0 级 
J OÉ ER 基本 尺寸 1, 63 125 200 
40 80 125 
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jy 
js 
\ш 
Ке 
Ж 
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表 4-21 三 角形 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (摘自 GB/T 6092—2004) 


(单位 : mm) 
测量 面 
ША] 
侧面 侧面 
基 面 
注 :图 中 a 角 为 直角 尺 的 工作 角 
精度 等 级 00 级 .0 级 
L 125 200 315 500 800 1250 
B 80 125 200 315 500 800 


R 4-22 “刀口 形 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (摘自 GB/T 6092—2004) 


(单位 : mm) 
刀口 测量 面 刀口 测量 面 
Miti уш 
基 面 
短 边 
基 面 
a) 刀口 形 直 角 尺 b) 宽 座 刀口 形 直角 尺 
注 : 图 中 a b 角 为 直角 尺 的 工作 角 
精度 等 级 0 级 .1 级 
刀口 形 直角 尺 1, 50 63 80 100 125 160 200 
基本 尺寸 
B 32 40 50 63 80 100 125 
精度 等 级 0 级 .1 级 
宽 座 刀 口 形 直角 尺 L 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 | 1000 
基本 尺寸 
B 40 | 50 | 70 |100 | 130 | 165 | 200 | 300 | 400 | 550 
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表 4-23 平面 形 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (HE 


СВ/Т 6092—2004) 


(单位 : mm) 
侧面 侧面 
侧面 
短 边 
а) 平面 形 直角 尺 b) 带 座 平面 形 直角 尺 
Е: ов 角 为 直角 尺 的 工作 角 
精度 等 级 0 级 1 级 和 2 级 

КЕЖЕ ARA L 50 75 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 | 1000 
у ДЕ Зр. ШИЖ JN 基本 尺寸 

В 40 50 70 100 | 130 | 165 | 200 | 300 | 400 | 550 


表 4-24 宽 座 直角 尺 的 型 式 、 尺 寸 及 精度 等 级 (W 


Ұз 


GB/T 6092—2004) 


(单位 : тш) 
侧面 侧面 
注 : 图 中 o 8 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 
精度 等 级 0 级 .1 级 和 2 级 
L 63 80 | 100 | 125 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 1000 1250|1600 
基本 尺寸 
В 40 50 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 |1000 


221 钻头 
2.1.1 锥 柄 麻花 钻 ( 见 表 4-25~ 表 4-28) 
表 4-25 莫 氏 锥 柄 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1438. 1 一 2008) 
(单位 : mm) 
D [] 
A 2н па 
a], 标准 柄 粗 柄 a], БИН 粗 柄 
ng | 1 | 莫 氏 圆锥 号 | 1 | 英 氏 同 锥 号 | hg | ' 1 ERAS] 1 Геки 
3.00 33 114 12.00 
3.20 36 117 12.20 
3.50 39 120 12.50 
2-80 12-80 101 182 199 
4. 00 43 124 13. 00 1 2 
4.20 13.20 
4.50 47 128 13.50 
4.80 13.80) 108 189 206 
5. 00 52 133 14. 00 
5.20 14. 25 
5.50 14.50 
5.80 57 138 14. 75 ше 212 
6.00 15.00 
6.20 63 144 15.25 
6.50 15.50 120 218 
6.80 15.75 
7.00 16.00 
те © | 150 16. 25 = Ka; 
7.50 16.50 125 223 
7.80 16.75 
8.00 17. 00 
75 156 
8.20 17.25 
8.50 17.50 2 
130 22 
8.80 17.75 i 
9. 00 81 162 18.00 
9.20 18.25 
2.3) 16-30 135 233 256 
9.80 18.75 
10.00 87 168 19.00 
10.20 19.25 
10.50 19.50 3 
10.80 19.75 140 238 251 
11. 00 20. 00 
11.20 94 175 20.25 
11.50 20.50) 145 243 266 
11.80 20.75 
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(Ж) 
4 i 标准 柄 Ж а | 标准 柄 粗 柄 
h8 | 1 莫 氏 圆锥 号 | 1 | ERRE || h8 i 1 | 莫 氏 圆锥 号 1 | 莫 氏 圆锥 号 
21.00| 145 | 243 266 30. 25 
21. 25 30. 50 
21. 50 30. 75 
180 | 301 329 
21.75| 150 | 248 271 31. 00 3 4 
22. 00 2 3 31. 25 
22. 25 31. 50 
22. 50 31. 75 306 334 
22. 75 253 276 32. 00 
23. 00| 155 32. 50| 185 
334 
23. 25 33. 00 
276 
23. 50 33. 50 
23. 75 34. 00 
24. 00 34. 50 
190 | 339 
24. 25 35. 00 
160 | 281 
24. 50 35. 50 
24. 75 36. 00 - - 
25.00 36.50 
195 | 344 
25.25 37.00 
25.50 37.50 
25.75 38.00 
165 | 286 
26.00 38. 50 
26. 25 39.00! 200 | 349 
26. 50 39. 50 4 
26. 75 3 40. 00 
27. 00 40. 50 
27. 25 41. 00 
170 | 291 319 
27. 50 41.50| 205 | 354 392 
27. 75 42. 00 
28. 00 42. 50 
28. 25 43. 00 
4 
28.50 43. 50 5 
28.75 44.00| 210 | 359 397 
29.00| 175 | 5% EA 44. 50 
29.25 45. 00 
29. 50 45. 50 
29.75 46.00| 215 | 364 402 
30. 00 46. 50 


第 4 章 量具 、 刃 具 
(Ж) 
4 | 标准 柄 ЕД d | 标准 柄 HLAS 
h8 š 1 莫 氏 圆锥 号 1 莫 氏 圆锥 号 | h8 | 1 莫 氏 圆锥 号 1 | 莫 氏 圆锥 号 
47.00 72.00 
215 364 402 
47.50 73.00 
255 442 509 
48.00 74.00 5 6 
48.50 р М 75.00 
49.00! 220 369 407 76.00 447 514 
49.50 77.00 
50.00 78.00! 260 
514 
50.50 374 412 79.00 
51.00 80.00 
225 
52.00 412 81.00 
53.00 82.00 
54.00 83.00 | 265 519 
55.00 | 230 417 84.00 
56.00 85.00 
57.00 — = 86.00 
58.00 87.00 
235 422 
59.00 88.00 | 270 524 & 
60.00 89.00 
61.00 5 90.00 
62.00 | 240 427 91.00 
63.00 92.00 
64.00 93.00 | 275 529 
65.00 94.00 
245 | 432 499 
66.00 95.00 
67.00 ë 96.00 
68.00 97.00 
69.00 98.00! 280 534 
250 427 504 
70.00 99.00 
71.00 100.0 
表 4-26 ЖКК ЛЕЯ BJ ЖУ) sÇ n F (摘自 GB/T 1438. 2 一 2008) 
(单位 : mm) 
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(2%) 
4 Ин | 4 Шы ы 
L 1 莫 氏 圆锥 号 L 1 莫 氏 圆锥 号 
h8 h8 
5.00 14.25 
74 155 
5.20 14.50 
147 245 
5.50 14.75 
5.80 80 161 15.00 
6.00 15.25 
6.20 15.50 
86 167 153 251 
6.50 15.75 
6.80 16.00 
7.00 16.25 
93 174 
7.20 16.50 
159 257 
7.50 16.75 
7.80 17.00 
8.00 17.25 
100 181 
8.20 17.50 
165 263 
8.50 17.75 
8.80 18.00 
9.00 18.25 
107 188 
9.20 18.50 
171 269 2 
9.50 1 18.75 
9.80 19.00 
10.00 19.25 
116 197 
10.20 19.50 
177 275 
10.50 19.75 
10.80 20.00 
11.00 20.25 
11.20 125 206 20.50 
184 282 
11.50 20.75 
11.80 21.00 
12.00 21.25 
12.20 21.50 
12.50 21.75 191 289 
134 215 
12.80 22.00 
13.00 22.25 
13.20 22.50 
13.50 22.75 198 296 
13.80 142 223 23.00 
14.00 23,25 198 319 3 
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第 4 章 ЖА. ЛА 
(Ж) 
4 сы Я а + гі 
1, 1 莫 氏 圆锥 号 1 莫 氏 圆锥 号 
h8 h8 
23.50 198 319 33.00 
248 397 
23.75 33.50 
24.00 34.00 
24.25 34.50 
| 206 327 257 406 
24.50 35.00 
24.75 35.50 
25.00 36.00 
25.25 36.50 
-一 一 一 一 一 267 416 
25.50 37.00 
25.15 37.50 
—— 214 335 
26.00 38.00 
26.25 38.50 
26.50 39.00 271 426 
26.75 39.50 
27.00 40.00 
27.25 40.50 
—=— 222 343 
27.50 3 41.00 
27.75 7 41.50 287 436 4 
28.00 42.00 
28.25 42.50 
28.50 43.00 
28.75 43.50 
29.00 44.00 298 447 
— 230 351 
29.25 44.50 
29.50 45.00 
29.75 45.50 
30.00 46.00 
30.25 46.50 310 459 
30.50 47.00 
30.75 47.50 
一 一 一 一 一 一 | 239 360 
31.00 48.00 
31.25 48.50 
4 
31.50 9.00 321 470 
31.75 248 369 49.50 
32.00 248 397 4 50.00 
32.50 — 
表 4-27 葛 氏 锥 柄 加 长 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1438. 3—2008) 
(单位 : mm) 
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(2%) 
а а КОЛИТ 
L 1 莫 氏 圆锥 L 1 莫 氏 圆锥 号 
h8 h8 
6.00 145 225 15.75 
195 295 
6.20 16.00 
150 230 
6.50 16.25 
6.80 16.50 
200 300 
7.00 16.75 
155 235 
7.20 17.00 
7.50 17.25 
7.80 17.50 
205 305 
8.00 17.75 
160 240 
8.20 18.00 
8.50 18.25 
8.80 18.50 
210 310 
9.00 18.75 
165 245 
9.20 19.00 
9.50 19.25 
2 
9.80 19.50 
220 320 
10.00 1 19.75 
170 250 
10.20 20.00 
10.50 20.25 
10.80 20.50 
230 330 
11.00 20.75 
11.20 175 255 21.00 
11.50 21.25 
11.80 21.50 
12.00 21.75 235 335 
12.20 22.00 
12.50 22.25 
180 260 
12.80 22.50 
13.00 22.75 240 340 
13.20 23.00 
13.50 23.25 
240 360 
13.80 185 265 23.50 
14.00 23.75 
14.25 24.00 
14.50 24.25 3 
190 290 245 365 
14.75 24.50 
2 
15.00 24.75 
15.25 25.00 
195 295 
15.50 25.25 255 375 


җ 
+ 
地 


а 
h8 


莫 氏 圆锥 号 


25.50 


25.75 
26.00 
26.25 
26.50 


255 


26.75 


27.00 
27.25 
27.50 
27.75 


265 


265 


385 


275 


СВ/Т 1438. 4—2008) 
(单位 : mm) 


Ф 


1= 200 


1= 250 


1=400 


1= 630 


110 


160 


225 


310 


300 


400 
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а 
h8 


1= 200 1= 250 


1= 400 


1= 500 


1= 630 


(Ж) 


ЖЕШ Ө 


20.00 


21.00 
22.00 
23.00 
24.00 
25.00 
28.00 
30.00 
32.00 
35.00 
38.00 
40.00 
42.00 
45.00 
48.00 
50.00 


215 


300 


400 


275 


375 


505 


250 


2.1.2 直 柄 麻花 钻 (ILK 4-29~ 表 4-33) 


i 


| 


h 
1 


表 4-29 粗 直 柄 小 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6135. 1 一 2008) 


350 


480 


(单位 : mm) 


+1 


í. 
І T, 


js15 


== 9 


min 


h8 


оојоојоојооо 
- 
ы 


20 


0.7 


1.0 


2/2 


1146 


20 


2:5 


3.2 


2.2 


2.8 


A% 


БЫ 


4% 


— 


5. 


ZV N 


JE 


>” 


% 4-0 直 柄 短 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 ( 摘 


GB/T 6135. 2 一 2008 ) 


(单位 : mm) 
а а а 1 
1 1, 1 1, 1 L ° 1 1, 
h8 h8 h8 h8 
0.50 20 3 9.50 84 40 18.50 27.50 
0.80 24 s 9.80 18.75 127 64 27.75 162 81 
1.00 26 6 10.00 19.00 28.00 
89 43 
1.20 30 8 10.20 19.25 28.25 
1.50 32 9 10.50 19.50 28.50 
131 66 
1.80 36 11 10.80 19.75 28.75 
2.00 38 12 11.00 20.00 29.00 
168 84 
2.20 40 13 11.20 95 47 20.25 29.25 
2.50 43 14 11.50 20.50 29.50 
136 68 
2.80 11.80 20.75 29.75 
46 16 
3.00 12.00 21.00 30.00 
3.20 49 18 12.20 21.25 30.25 
3.50 52 20 12.50 21.50 30.50 
102 51 
3.80 12.80 21.75 141 70 30,75 
174 87 
4.00 55 22 13.00 22.00 31.00 
4.20 13.20 22.25 31.25 
4.50 58 24 13.50 22.50 31.50 
4.80 13.80 107 54 22.75 31.75 
5.00 62 26 14.00 23.00 146 72 32.00 
5.20 14.25 23.25 32.50 180 90 
5.50 14.50 23.50 33.00 
111 56 
5.80 66 28 14.75 23.75 33.50 
6.00 15.00 24.00 34.00 
6.20 15.25 24.25 34.50 
70 31 151 75 186 93 
6.50 15.50 24.50 35.00 
115 58 
6.80 15215 24.75 35.50 
7.00 16.00 25.00 36.00 
74 34 
7.20 16.25 25.25 36.50 
193 96 
7.50 16.50 25.50 37.00 
119 60 
7.80 16.75 25.75 37.50 
156 78 
8.00 17.00 26.00 38.00 
79 37 
8.20 17.25 26.25 38.50 
8.50 17.50 26.50 39.00 
123 62 200 100 
8.80 17:75 26.75 39.50 
9.00 84 40 18.00 27.00 162 81 
40.00 
9.20 18.25 127 64 27.25 
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表 4-31 直 柄 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6135. 2 一 2008) 
(单位 : шш) 

а | 1 а 1 L d | а | Л 
h8 h8 h8 h8 
02 Fm 1.90 46 2 5.80 10.80 
0.22 1.95 5.90 93 57 | 10.90 
0.25 2-00 6-00 11.00 
0.28 Т 3 2:05 49 24 610 11.10 
0.30 210 620 120 
0.32 215 6.30 11.30 | 142 | 94 
0.35 4 2.20 640 | 101 вз |71140 
0.38 2.25 53 27 6.50 11.50 
0.40 2.30 6-60 IL60 
0.42 >à I 2.35 6.70 TL70 
0.45 2.40 6-80 IL80 
0.48 2.45 6.90 11.90 
0.50 2.50 7.00 12.00 
0.52 22 6 2.55 al 30 7110 У © 12.10 
0.55 2.60 720 12.20 
0.58 24 7 265 7.30 12.30 
0.60 2.70 7.40 12:40 
0.62 2.75 7.50 12.50 
0.65 26 8 2.80 7.60 1260711 151 | 101 
0.68 2.85 61 33 7.70 12.70 
0.70 ын Š 2.90 7.80 12.80 
0.72 295 7.90 12.90 
0.75 3-00 8-00 13.00 
0.78 310 8-10 7 13 13.10 
0:80 т Т 320 65 36 8-20 13.20 
0.82 3.30 8.30 13.30 
0.85 3.40 8.40 13.40 
0.88 3.50 8.50 13.50 
0.90 РИ A 3.60 70 3 8-60 13.60] | 108 
0.02 370 8:70 13.70 
0.95 3.80 8-80 13.80 
0.98 3.90 8.90 13.90 
1:00 34 12 4.00 75 43 9.00 | |55 1 14.00 
1.05 410 9.10 14.25 
1-10 120 9:20 14:50 
INE; 36 14 430 9:30 14751) 169 | 114 
120 420 9:40 15-00 
1.25 38 16 150 80 47 9:50 15.25 
1.30 460 9-60 15.50 
1.35 470 9.70 ЕН 
120 480 9:80 16.00 
1.45 40 и 190 9:90 1650 | i4 | iz 
1.50 5.00 BE s |[ 10.00 17.00 
1.55 510 101071 133 87 | 1250 ЕРТЕН БТ” 
1.60 u 4 520 10.20 18.00 3 
1.65 5.30 10.30 18.50 | jog | 135 
1.70 5.40 10.40 19.00 Á 
115 550 10:50 19:50 
1.80 46 22 5.60 93 57 10.60 2000 | 209 140 
1.85 5.70 10.70 | 142 94 


A% 


БЫ 


4% 


ЖА. Л 


JE 


>” 


表 4-32 直 柄 长 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 ( 摘 


GB/T 6135. 3 一 2008 ) 
(单位 : mm) 


d 
1 1 L 
h8 
1.00 56 33 4.40 7.80 11.20 
1.10 60 37 4.50 7.90 11.30 
126 82 
1.20 4.60 8.00 11.40 
65 41 
1.30 4.70 8.10 11.50 195 128 
165 109 
1.40 4.80 8.20 11.60 
70 45 
1.50 4.90 8.30 11.70 
1.60 5.00 8.40 11.80 
76 50 132 87 
1.70 5.10 8.50 11.90 
1.80 5.20 8.60 12.00 
80 53 
1.90 5.30 8.70 12.10 
2.00 5.40 8.80 12.20 
85 56 
2.10 5.50 8.90 12.30 
2.20 5.60 9.00 12.40 
90 59 175 115 
2.30 5.70 139 91 9.10 12.50 
205 134 
2.40 5.80 9.20 12.60 
2.50 95 62 5.90 9.30 12.70 
2.60 6.00 9.40 12.80 
2.70 6.10 9.50 12.90 
2.80 6.20 9.60 13.00 
100 66 
2.90 6.30 9.70 13.10 
3.00 6.40 148 97 9.80 13.20 
3.10 6.50 9.90 13.30 
3.20 106 69 6.60 10.00 13.40 
3.30 6.70 10.10 184 121 13.50 
3.40 6.80 10.20 13.60 
214 140 
3.50 6.90 10.30 13.70 
112 73 
3.60 7.00 10.40 13.80 
3.70 7.10 10.50 13.90 
156 102 
3.80 7.20 10.60 14.00 
3.90 7.30 10.70 14.25 
4.00 119 78 7.40 10.80 14.50 
220 144 
4.10 7.50 10.90 195 128 1475 
4.20 7.60 11.00 15.00 
165 109 
4.30 126 82 7.70 11.10 15.25 227 149 
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( 续 ) 
1 1 а 1 
i 1 1 i 1 1, 1 ГА н l L 
h8 h8 h8 h8 
15-50 19-75 21-00 2825 
15757| 227 149 |0007 254 166 947925 28.50 
16.00 20.25 24.50 | 282 185 | 2875 
16.25 20.50 24.75 29.00 
16.50 | 3s 154 [20.75 261 171 2500 29.25 | 307 | 201 
16.75 21.00 25.25 29.50 
17.00 21.25 25.50 29.75 
17.25 21.50 25.75 30.00 
1750 | 41 iss 12175] 268 116 2600] 290 190 |925 
17.75 22-00 26.25 
18.00 22.25 26.50 30.50 
18.25 22.50 26.75 5075 
18.50 22.75 27.00 316 | 207 
18.75] 27 162 |5500 275 180 |2725] og 195 31:00 
19:00 23.25 27.50 ЕЕ 
19.25 23.50 27.75 
19.50 | 254 166 2375 | 282 185 | 28.00 31.50 
K 4-3 直 柄 超 长 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6135. 4 一 2008 ) 
(单位 : шш) 
4 15125. 1=160、 1=200、 1=250、 1=315、 1=400、 
h8 1 =80 1 =100 l =150 L =200 l =250 1, = 300 
20 7 7 
2.5 7 7 - _ 
30 Z 7 Е 
3.5 м м м 
4.0 м м м м 
4.5 м м м м 
5.0 м м м м 
5.5 м м м м 
6.0 м м м м 
6.5 м м м м 
7.0 м м м м 
7.5 м м м м 
8.0 м м м 
8.5 -- м м м 
9.0 м м м 
9.5 = м м м 
10.0 м м м 
10.5 м м м 
11.0 == м м м 
15 Z Z x 
12.0 м м м 
12.5 м м м 
13.0 м м м 
13.5 м м м 
14.0 м м м 
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2.1.3 攻 螺 纹 前 钻 孔 用 阶梯 麻花 外 (ILK 4-34 和 表 4-35) 
表 4-34 直 柄 阶梯 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6138. 1 一 2007) 
(单位 : mm) 


di 4; l L L P 适用 的 螺纹 孔 
2.5 3.4 70 39 8.8 М3 
3.3 4.5 80 47 11.4 М4 
4.2 5.5 93 57 13.6 М5 
5.0 6.6 101 63 16.5 ЛУ М6 
6.8 9.0 125 81 21.0 О) М8 
(180°) 
8.5 11.0 142 94 25.5 М10 
10.2 13.5( 14.0) 160 108 30.0 М12 
12.0 15.5(16.0) 178 120 34,5 М14 
2.65 3.4 70 39 8.8 М3х0.35 
3.50 4.5 80 47 11.4 М4х0.5 
4.50 5.5 93 57 13.6 М5х0.5 
5.20 6.6 101 63 16.5 207 M6x0.75 
7.00 9.0 125 81 21.0 (1207) M8x1 
(180°) 
8.80 11.0 142 94 25.5 М10х1.25 
10.50 14.0 160 108 30.0 M12x1.5 
12.50 16.0 178 120 34.5 М14х1.5 


注 : 根据 用 户 需 要 选择 括号 内 的 角度 。 
D 阶梯 麻花 钻 钻 孔 部 分 直径 (а) 公差 为 : 普通 级 hb9， 精 密级 h8; HIRIE (а) 公差 为 : 普通 
级 hb9， 精 密级 h8。 


R 4-35 莫 氏 锥 柄 阶梯 麻花 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6138. 2 一 2007) 
(单位 : mm) 
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( 续 ) 
а? ау І 1, 1, Ф 莫 氏 圆锥 号 | 适用 的 螺纹 孔 
6.8 9.0 162 81 21.0 М8 
8.5 11.0 175 94 25.5 1 M10 
10.2 |13.5(140) 189 108 30.0 M12 
12.0 15.5(16.0) 218 120 34.5 М14 
14.0 17.5(18.0) 228 130 38.5 ой n M16 
15.5 20.0 238 140 43.5 (120°) M18 
17.5 22.0 248 150 47.5 (180°) M20 
19.5 24.0 281 160 51.5 M22 
21.0 26.0 286 165 56.5 3 M24 
24.0 30.0 296 175 62.5 M27 
26.5 33.0 334 185 70.0 4 M30 
7.0 9.0 162 81 21.0 M8x1 
8.8 11.0 175 94 25.5 1 М10х1.25 
10.5 14.0 189 108 30.0 М12х1.5 
12.5 16.0 218 120 34.5 M14x1.5 
14.5 18.0 228 130 38.5 do : M16x1.5 
16.0 20.0 238 140 43.5 (120°) M18x2 
18.0 22.0 248 150 47.5 (180°) M20x2 
20.0 24.0 281 160 51.5 M22x2 
22.0 26.0 286 165 56.5 3 M24x2 
25.0 30.0 296 175 62.5 M27x2 
28.0 33.0 334 185 70.0 4 M30x2 
注 : 根据 用 户 需要 选择 括号 内 的 直径 和 角度 。 


D 阶梯 麻花 外 钻 孔 部 分 直径 (а) 公差 为 :普通 级 h9， 精 密级 Һ8; IL 


级 h9， 


精密 级 h8 。 


2.1.4 硬 质 合 金 锥 柄 麻花 钻 ( 见 表 4-36) 
K 4-36 硬 质 合金 锥 柄 麻花 钻 的 型 式 、 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB 10946—1989) 


莫 氏 圆锥 


部 分 直径 (а,) 公差 为 : 普通 


(单位 : mm) 
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( 续 ) 
d L, L 参 
基本 尺寸 基本 尺寸 基本 尺寸 莫 氏 圆锥 号 硬 质 合金 күп 
第 一 系列 | 第 二 系列 | КШ 短 型 长 型 短 型 刀片 型 号 
10.00 
10.20 168 140 87 60 Е211 
10.50 
10.80 i 
11.00 
11.20 175 145 94 65 E213 
11.50 
11.80 
12.00 
12.20 
12.30 
E214 
12.40 
199 101 
12. 50 
12.80 170 70 
13.00 
13.20 
13.50 Е215 
13.80 206 108 
14.00 
А 
14.25 
14.50 
212 175 114 75 Е216 
14.75 
15.00 2 
15.25 
15.40 
15.50 218 180 120 80 Е217 
15.75 
16.00 
16.25 
16.50 
223 185 125 185 Е218 
16.75 
17.00 
17.25 
17.40 
Е219 
17.50 228 190 130 90 
17.75 
18.00 
18.25 
18.50 Е220 
256 195 135 95 、 
18.75 А А zk В 
19.00 
19.25 
261 220 140 100 Е221 А 
19.40 
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( Ж) 
а L, l, 参考 
基本 尺寸 基本 尺寸 基本 尺寸 莫 氏 圆锥 号 硬 质 合金 жк 
第 一 系列 | 第 二 系列 КОШ ЖОШ 长 型 (ТЕТІ 刀片 型 号 жеді 
19.50 
19.75 261 220 140 100 Е221 
20.00 
20.25 
20.50 
266 225 145 105 E222 
20.75 
21.00 
21:25 
21.50 
E223 A 
21.75 271 150 
22.00 
22.25 
230 110 
22.50 Е224 
22.75 
23.00 276 155 
23.25 3 
Е225 
23.50 
23.75 
24.00 
24.25 
281 160 Е226 
24.50 
24.75 
A 或 B 
25.00 
235 115 
25.25 
Е227 
25.50 
25.75 
286 165 
26.00 
26.25 
26.50 Е228 E 
25.75 
291 240 
27.00 
27.25 
170 120 
27.50 
319 270 
27:75 Е229 
28.00 
28.25 
28.50 4 А 
28.75 Е230 
9 00 324 275 175 125 
29.25 
29.50 | 
29.75 Е231 
30 


ШЕ. 第 一 系列 的 麻花 钻 应 优先 使 
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2.1.5 中 心 钻 ( 见 表 4-37~ 表 4-39) 
R 4-37 А 型 中 心 钻 的 型 式 、 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 6078—2016) 


(单位 : mm) 
а а, 1 L 
k12 h9 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
(0.50) 0.8 55 
0 
(0.63) 0.9 i 3 
3.15 31.5 
+0.4 
(0.80) +2 1.1 
0 
1.00 1.3 +0.6 
(1.25) 1.6 0 
1.60 4.0 35.5 2.0 +0. 8 
2.00 5.0 40.0 2.5 0 
2.50 6.3 45.0 3.1 +1.0 
+2 
3.15 8.0 50.0 3.9 0 
4. 00 10.0 56.0 5.0 
+1.2 
(5.00) 12.5 63.0 6.3 к 
6.30 16.0 71.0 +3 8.0 
(8.00) 20.0 80.0 10.1 +1.4 
10.00 25.0 100.0 12.8 0 
注 : 1. 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. 中 心 钻 直径 4 和 6098 5 GB/T 145 中 А 型 对 应 尺寸 一 致 。 
表 4-38 B 型 中 心 钻 的 型 式 、 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 6078—2016) 
(单位 : mm) 
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(Ж) 
а а, а, 1 l 
k12 h9 k12 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
1.00 4.0 2.12 35.5 1.3 +0.6 
(1.25) 5.0 2. 65 40.0 ў 1.6 0 
+ 
1.60 6.3 3.35 45.0 2.0 +0.8 
2.00 8.0 4.25 50.0 2.5 0 
2.50 10.0 5.30 56.0 3.1 +1. 0 
3.15 11.2 6.70 60. 0 3.9 0 
4.00 14.0 8.50 67.0 +3 5.0 
+1.2 
(5.00) 18.0 10. 60 75.0 6.3 е 
6.30 20.0 13.20 80.0 8.0 
(8.00) 25.0 17.00 100.0 7 10. 1 +1.4 
+3 
10. 00 31.5 21.20 125.0 12.8 0 
注 : 1. 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. 中 心 钻 直径 4、d,、60° 锥 角 和 120° 护 锥 角 与 GB/T 145 中 B 型 对 应 尺 才 一 致 。 
表 4-39 А 型 中 心 钼 的 型 式 、 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 6078—2016) 
(单位 : шш) 
R 
ы 120% 
1 
І 
а а, L R 
k12 h9 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 max min 
1. 00 3.0 3. 15 2.5 
3. 15 31.5 
(1.25) 3.35 4.0 3.15 
1.60 4.0 35.5 4.25 5.0 4.0 
2.00 5.0 40.0 +2 5.3 6.3 5.0 
2.50 6.3 45.0 6.7 8.0 6.3 
3.15 8.0 50.0 8.5 10.0 8.0 
4. 00 10.0 56.0 10.6 12.5 10.0 
(5.00) 12.5 63.0 13.2 16.0 12.5 
6.30 16.0 71.0 17.0 20.0 16.0 
+3 
(8.00) 20.0 80.0 21.2 25.0 20.0 
10. 00 25.0 100.0 26.5 31.5 25.0 
EE: 1. 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. Fobi EÍ d HR GB/T 145 中 R 型 对 应 尺寸 一 致 。 


第 4 章 ЖА, ЛА 
2.1.6 $i (121 4-40- 4 4-46) 
Ж 4-40 60°, 90°, 120° 5 КЕТА КАЛ (摘自 GB/T 1143—2004) 
(单位 : mm) 
莫 氏 锥 柄 ( 按 GB/T 1443) 
ч 
. 总 长 钻 体 长 
公称 尺寸 小 端 直径 5 
Б P 40 L 1, 莫 氏 锥 柄 号 
| I а-602 a= 90° 3} 120° а-602 а-90%% 120° 
16 3.2 97 93 24 20 1 
20 4 120 116 28 24 2 
25 7 125 121 33 29 2 
31.5 9 132 124 40 32 2 
40 12.5 160 150 45 35 3 
50 16 165 153 50 38 3 
63 20 200 185 58 43 4 
80 25 215 196 73 54 4 
ыз ағы ар 0? 
iE: a 偏差 为 _|。 
D 不 规定 前 端 部 结构 。 
表 4-41 60°*、90°*、120° 直 柄 锥 面 铭 钼 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 4258—2004) 
(单位 : mm) 
А 长 РА > r 
公称 尺寸 КОР КІ, MRK L е 
d, d,” a=60° а-902% 120° a=60° а-902% 120° 5 
8 1.6 48 44 16 12 8 
10 2 50 46 18 14 8 
12.5 2.5 52 48 20 16 8 
16 3.2 60 56 24 20 10 
20 64 60 28 24 10 
25 69 65 33 29 10 


Ж. a 的 偏差 为 A 


-19 


D 不 规定 前 端 部 结构 。 
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R 4-42 带 整 体 导 柱 的 直 柄 平底 铭 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


GB/T 4260—2004) 
(单位 : mm) 


注 :图 示 为 切削 直径 а, 大 于 5mm Н Н 


切削 直径 导 柱 直 径 柄 部 直径 | 、 " р 
É 总 长 JK | ЖК, | EK 
d, d, d, 
1 1, = 1, 
29 е8 h9 
2~3.15 45 7 
>3.15-5 1 56 10 
= d 
>5-8 按 引 导 孔 直径 配套 要 求 规定 ! 71 14 31.5 А 
- =d, 
>8~10 (最 小 直径 4, = 1/34\) 
80 18 35.5 
>10-12.5 10 
>12.5-20 12:23 100 22 40 


表 4-43 АБАД КЕ E R $a $h BJ Bl АПУ (摘自 GB/T 4261—2004) 


(单位 : mm) 


切削 直径 导 柱 直径 
d, HRA 
4, а, а, l 1, ІА L i 
H8 锥 号 
79 е8 
>12.5-16 >5-14 4 M3 132 22 30 16 
>16~20 >6.3~18 5 M4 140 25 38 19 2 
>20~25 >8~22.4 6 М5 150 30 46 23 
>25-31.5 >10-28 8 М6 180 35 54 27 
3 
>31.5-40 >12.5-35.5 10 М8 190 40 64 32 
>40-50 >16-45 12 М8 236 50 76 42 
4 
>50-63 >20-56 16 М10 250 63 88 53 
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表 4-44 ” 带 整体 导 柱 的 直 柄 90° 锥 面 狗 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 4263—2004) 


(单位 : mm) 


注 :图 示 为 切削 直径 d, 大 于 5mm BJ £ $h 


切削 直径 导 柱 直径 柄 部 直径 
总 长 ЛЕ WK L | FEK 
а, а, d, 
1, 1; = A 
z9 e8 h9 
2~3.15 45 7 
>3.15-5 же 56 10 
>5-8 按 引 导 孔 直径 配套 要 求 规定 ! 71 14 31.5 к 
>8-10 (最 小 直径 4,-1/34,) 
80 18 35.5 
>10~12.5 10 
>12.5~20 12.5 100 22 40 
表 4-45 带 可 换 导 柱 的 莫 氏 锥 柄 90° 锥 面 铭 钻 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 4264—2004) 


(单位 : mm) 


М 
Р; 
2 


切削 直径 导 柱 直径 Е Т 
i а, IRE KRK 
d, d, 4; L 1, 1, l, ы 
h8 4, 锥 号 
29 е8 
>12.5-16 >6.3-14 4 М3 6 132 22 30 16 
>16-20 >6.3-18 5 M4 6 140 25 38 19 2 
>20~25 >8~22.4 6 М5 7.5 150 30 46 23 
>25-31.5 >10-28 8 М6 9.5 180 35 54 27 
3 
>31.5-40.4 >12.5-35.5 10 М8 12 190 40 64 32 
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表 4-46 НЕ ЕК ПАР (摘自 GB/T 4266—2004) 
(单位 : mm) 
4 一 4 
а, 
Р. Е 0 1, 1, 1, 
Б -0.1 
>5-6.3 5 
>6.3-8 6 3 
4 >8-10 3.6 7 20 
>10-12.5 8 
>12.5-14 10 4 
>6.3-8 6 
>8-10 x 3 
5 >10- 12. 5 4.6 8 23 
>12.5-16 10 4 
>16-18 12 
>8-10 7 
>10-12.5 8 4 
6 >12.5-16 5,8 10 28 
>16-20 12 
>20~22. 4 15 2 
>10~12. 5 8 
>12.5-16 10 2 
8 >16-20 729 12 32 
>20-25 15 5 
>25-28 18 
>12.5-16 10 
>16-20 12 5 
10 >20-25 9.1 15 40 
>25-31.5 18 
>31.5-35.5 22 6 
>16-20 12 
>20-25 15 a 
12 >25-31.5 11, 3 18 50 
>31.5-40 22 6 
>40-45 27 
>20-25 15 
>25-31.5 18 
16 >31.5-40 15.2 22 60 6 
>40-50 27 
>50-56 30 


2.2 ҰЛ 
2.2.1 УЛ ( 见 表 4-47~ 表 4-54) 


表 4-47 直 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6117. 1 一 2010) 
(单位 : mm) 


a) 普通 直 柄 立 铣 刀 b) 削 平 直 柄 立 铣 刀 


任 选 空 刀 


d) 螺纹 柄 立 铣 刀 
| Ф ЖИЕ ЖЗ! 长 系列 齿 数 
直径 范围 | 推荐 直径 а” 19 T 
d d ! ! ИИ 
га [ля га [па I 组 | TI 组 | 
>1.9~2.36 | 2 7 39 51 10 42 54 
>2.36~3 23 Е 48 8 40 52 12 44 56 
>3-375 | — | 3.5 6 10 42 54 15 47 59 
>3.75-4 4 43 51 
11 55 1 63 一 
>4~4.75 | 一 40 45 $ 53 
>4.75~5 5 5 47 57 Ед 58 68 
>5-6 6 6 57 68 
>6-7.5 - 7 16 60 66 30 74 80 
>7.5-8 8 | 一 ы т 63 69 Ші 82 88 à i 
>8-9.5 — 9 10 69 88 
>9.5-10 10 | 一 72 95 
>10~11.8 | — | 1 із a 79 i 102 2 
>11.8~15 | 12 | 14 26 83 53 110 
>15-19 16 | 18 16 32 92 63 123 
>19-23.6 | 20 | 22 20 38 104 75 141 А 
24 
>23.6-30 [—2=—] 28 25 45 121 90 166 
>30-37.5 | 32 | 36 32 53 133 106 186 
>37.5-47.5 | 40 | 45 40 63 155 125 217 4 6 | 8 
>47.5-60 Ы = 50 75 177 150 252 
>60~67 6 | 一 | 50 | 63 50б 192 | 202 | уво | 282 | 292 6 8 | 10 
>67~75 一 | 71 63 202 292 
D 柄 部 尺寸 和 公差 分 别 按 GB/T 6131.1, GB/T 6131.2, GB/T 6131.3 和 GB/T 6131. 4 的 规定 。 
© 总 长 尺寸 的 工 组 和 开 组 分 别 与 柄 部 直径 的 工 组 和 开 组 相对 应 。 
© 只 适用 于 普通 直 柄 。 


1161 


五 金 手 册 


表 4-48 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6117. 2 一 2010) 
(单位 : mm) 


直径 范围 | 推荐 直径 i I к шыл 
径 范围 “| 推荐 直径 | 一 一 = ж 
i | 标准 | pgg 标准 系列 长 系列 | Бә егете 
а а |01 Eeg 
系列 i I 型 | ff 型 | рж | |р "жшн Ы 
>5~6 6 — 13 24 83 94 
>6-7.5 一 7 16 30 86 100 一 
8 = 
>7.5-9.5 9 19 38 89 108 1 ы--- 
>9.5-11.8 10 11 22 45 92 115 Р 
96 123 
>11.8-15 12 14 26 53 3 4 
111 一 138 一 
>15-19 16 18 32 63 117 148 2 
123 160 
>19-23.6 20 22 38 75 
140 177 6 
24 
>23.6-30 28 45 90 147 192 3 
25 
155 208 
>30-37.5 32 36 53 106 
178 201 231 254 " 
188 211 250 273 
>37.5-47.5| 40 45 63 125 4 6 8 
221 249 283 311 5 
ел 200 223 275 298 4 
233 261 308 336 5 
>47. 5-60 75 150 
S6 200 223 275 298 4 
233 261 308 336 i 6 8 10 
>60-75 63 71 90 180 248 276 338 366 


3--2010) 
(单位 : mm) 
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( 续 ) 
直径 范围 推荐 直径 1 L 7:24 ИЖ 
4 4 标准 系列 | 长 系列 | 标准 系列 | 长 系列 圆锥 号 | 粗 齿 | 中 齿 | ЖЫ 
>23.6~30 | 25 28 45 90 150 195 4 3 4 6 
158 211 
>30-37.5 | 32 36 53 106 188 241 40 
208 261 45 
4 6 8 
198 260 40 
>37.5~47.5 | 40 | 45 63 125 218 280 45 
240 302 50 
210 285 40 
50 230 305 45 4 6 8 
252 327 50 
>47.5~ 60 75 150 
210 285 40 
= 56 230 305 45 
252 327 50 
6 8 10 
245 335 45 
>60~75 63 71 90 180 
267 357 т 
>75-95 80 БЕ 106 212 283 389 


Ф 4-50 ЖЛ АЯКА (ЖЕН GB/T 1114—2016) (单位 : mm) 


ч 
= 4 = 
SS 
1 
р 4 1, а, d, 
қ +1 
1816 H7 k16 0 шїп min 
40 16 32 18 23 33 
50 22 36 20 30 41 
63 40 
27 22 38 49 
80 45 
100 32 50 25 45 59 
125 40 56 28 56 71 
160 50 63 31 67 91 


注 : 背面 上 0. 5mm 不 便 性 规定 。 
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表 4-52 硬 质 合金 螺旋 齿 7 : 24 锥 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


表 4-51 硬 质 合金 螺旋 齿 直 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 16456. 1 一 2008) 
(单位 : mm) 

1 1, 
j а, +2 
ыг 公称 尺寸 极限 偏差 0 
20 75 

12 12 
25 80 
25 +2 88 

16 16 
32 0 95 
32 97 

20 20 
40 105 
40 111 

25 25 
50 121 
40 +3 120 

32 32 
50 0 130 
50 140 

40 40 
63 153 


СВ/Т 16456. 2—2008) 
(单位 : шш) 
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Ж 4-53 硬 质 合金 螺旋 齿 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 16456. 3 一 2008 ) 


(单位 : mm) 
1 1 1, 
y +2 +2 莫 氏 圆锥 号 
k12 
0 0 
25 110 
16 2 
32 117 
32 117 
2 
20 125 
40 
142 3 
40 142 
25 3 
50 152 
40 165 
32 4 
50 175 
50 181 
40 4 
63 194 
63 194 4 
50 
80 238 5 
63 221 
63 5 
100 258 


Ж 4-54 整体 硬 质 合 金 直 柄 立 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


GB/T 16770. 1--2008) 


(单位 : шш) 

直径 柄 部 直径 总 长 JK 
d, d, 1, 1, 
h10 h6 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

3 38 
1.0 3 

4 43 +2 +1 

3 38 0 0 
1.5 4 

4 43 

3 38 +2 +1 
2.0 7 

4 43 0 0 
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( 续 ) 
直径 柄 部 直径 总 长 JK 
а, d, 1, l, 
h10 h6 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
3 38 
2.5 了 57 8 
3 38 +1 
3.0 < 57 8 I 
4 43 
3.5 ç 47 10 
4 43 
4.0 > 57 11 
5 47 +2 
5.0 2 = M 13 
6.0 6 57 13 +1.5 
7.0 8 63 16 0 
8.0 8 63 19 
9:0 10 72 19 
10.0 10 72 22 
76 22 
12.0 12 33 35 
14.0 14 83 26 ая 
16.0 16 89 A 32 
3 0 
18.0 18 92 32 
20.0 20 101 0 38 


Е: 1. 29У ЛЕР > Л+ЛҢ] THER). 3 齿 或 多 齿 立 铣 刀 可 以 中 心 刃 切削 。 

2. 表 内 尺寸 可 按 GB/T 6131. 2 做 成 削 平 直 柄 立 铣 刀 。 
2.2.2 ЁЛ ( 见 表 4-55~ 表 4-60) 

表 4-55 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 T 型 槛 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6124—2007) 
(单位 : mm) 


8х45” 


/х45° 


а) 普通 直 柄 


b) 削 平 直 柄 


с) 螺纹 柄 


ге 
+ 


E: AfA SA g 可 用 相同 尺寸 的 圆 弧 代替 
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(Ж) 
а l ГА 
x | ы а" | И g ЕТІ. 
h12 max 0 jsl 8 max max 
3.5 4 6.5 53.5 5 
6 5 7 10 57 6 
7 10 62 1 8 
8 0.6 
8 13 70 10 
12 
9 10 16 74 12 
11 12 17 82 14 
16 1.6 
14 15 22 90 18 
18 19 27 25 108 А 22 
22 25 34 Ре 124 2.5 28 
28 30 43 - 139 36 
: 普通 直 柄 和 螺纹 柄 适用 公差 代号 为 hg8， 削 平 直 柄 适用 公差 代号 为 hn6。 
d, 的 公差 按照 GB/T 6131.1, GB/T 6131.2 和 GB/T 6131. 4 的 规定 。 
表 4-56 ” 带 螺 纹 孔 的 莫 氏 锥 柄 T 型 槽 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 〈 摘 自 GB/T 6124—2007) 
(单位 : шш) 
8x45° 
/х45° 


注 : 倒 角 f 和 g 可 用 相同 尺寸 的 圆 弧 代替 
d I f 
А 3 +1 L i 85 ARBES TJEME 
h12 max 0 шах шах 
8 8 13 82 1 10 
1 
9 10 16 98 0.6 12 
2 
11 12 17 103 14 
1.6 
14 15 22 111 3 18 
18 19 27 138 22 
1 
22 25 34 173 2,5 4 28 
28 30 43 188 36 
35 36 50 229 1.6 4 42 
40 42 55 240 5 48 
2 6 
44 44 62 251 54 
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%4-57 直 柄 键 槽 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1112—2012) 
(单位 : шш) 


а) Т ЫШ ЕЛИ DO J] 


任 选 空 刀 


b) 削 平 直 柄 键 模 铣 刀 


任 选 空 


Л 


с) 2 斜 削 平 直 柄 键 槽 铣 刀 


d) 螺纹 柄 键 槽 铣 刀 


4 
- 推荐 系列 短 系 列 标准 系列 
ТІГЕР 4, i 
公称 尺寸 
е8 48 1 L l L 1 了 
2 -0.014 -0. 020 30 4 30 4 36 7 39 
3 -0. 028 -0. 034 5 32 5 37 8 40 
4 эт” Жай 4 7 36 7 39 11 43 
5 0. 038 0. 048 З 2 0 8 тс 13 47 
6 Н : 6 10 45 52 57 
7 10 54 16 60 
-0. 025 -0. 040 
8 E 人 К 39 11 55 19 63 
10 Ü ` 10 18 60 13 63 22 72 
12 12 22 65 
14 -0. 032 -0. 050 12 144 24 70 р 19 28 83 
16 -0. 059 -0. 077 16 28 75 
- 3 
18 16 181 32 80 9 R - ш 
-0. 040 -0. 065 
20 20 36 85 22 88 38 104 
-0. 073 -0. 098 
注 : 当 d<1l4mm 时 ， 根 据 用 户 要 求 е8 УЛЫН BA ЖЕЛ ОЛ Н. £ 2 VF 2 |] JE] 77 BB Ér 4€ Т) [i 22 
制造 ， 并 须 在 标记 和 标志 上 予以 注 明 。 
Ф 此 尺寸 不 推荐 采用 ; 如 果 采 用 ， 应 与 相同 规格 的 键 槽 铣 刀 相 区 别 。 


R 4-58 莫 氏 锥 柄 键 槽 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1112-2012) 


(单位 : mm) 
=== === = Е------ 
l 莫 氏 圆锥 1 莫 氏 圆锥 
1, L ~ 
а) БИМЕН HEJ] 1 E! УД 7) ПІ! 
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(Ж) 
а 
- 推荐 系列 短 系列 标准 系列 
es 极限 偏差 з Е 
ZS PK 
1 1, L L 柄 号 
尺寸 е8 48 1 1 
E її | Ham її | її 
-0.020 | -0.030 
6 8 78 13 83 
-0.038 | -0.048 
2-1 -0025 | -0.040 п [Г 11—89 I 
10 | -0.047 | -0.062 13 83 22 92 
86 96 
12 К 101 I ПІ 2 
ы 0032 | -0.050 > | HO 1 86 2 96 1 
-0.059 | -0.077 101 ПІ 
16 28 | 115 
10 28 151 19 104 32 117 2 
107 123 
20 
36 | 125 | 22 124 38 140 3 
22 | -0.040 | -0.065 
124 140 
э -0.073 | -0.098 
25 40 | 145 | 2% 128 45 147 3 
28 4571150 
Fa 30 | 155 134 155 
Е Е РЕ 157 180 z 178 201 4 
ее 134 = 155 = 3 
55 | 185 157 180 178 201 
38 | -0.050 | -0.080 | 60 | 190 163 | 186 188 | 211 4 
40 | -0.089 | -0.119 - 38 196 224 63 221 249 5 
тр 65 Т 195 163 186 188 211 4 
= 196 224 221 249 5 
= 65 | 195 170 193 200 223 4 
ЖЕ 203 231 Ер 233 261 5 
56 | -0.060 | -0100 Е 170 193 200 223 4 
203 231 233 261 P 
63 | -0.106 | -0.146 53 211 239 90 248 276 
R 4-59 半圆 键 槽 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 1127—2007) 
(单位 : шш) 


а) 普通 直 柄 半圆 键 模 铣 刀 b) 削 平 直 柄 半圆 键 模 铣 刀 
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а) BIN = Il Л Л 


b) 错 齿 三 面 刃 铣 刀 


с) НЕЕ ER ЕНЕ d) 螺纹 柄 半 
š р 半圆 键 的 基本 尺寸 
-18 GB/T 1098—2003) В 
е 5 M КУ 
J 宽 x 直 径 
1.0 1.0х4 
1.5 1.5х7 
50 2.0х7 
2.0 
2.0х10 
2.5 2.5х10 
3.0x13 
3.0 一 
3.0x16 
4. 4.0х16 
55 
5. 5.0х16 
4. 4.0х19 
5.0х19 
5.0 
5.0х22 
60 6.0х22 
6.0 
6.0х25 
129 
8.0 8.0х28 
65 
10.0 10. 0x32 
R 4-0 三 面 刃 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6119—2012) (单位 : mm) 


第 4 章 ЖА. ЛА 
( 续 ) 
1, 
d | D |d k11 
js16 | H7 | min 
5 6 8 10 12 14 16 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 
50 16 27 V м м м м — == = 
63 22 34 м м м м м м м м = ЕС 
80 27 41 м м м м м м м м м == 
100 “ м м м м м м м м м 
———| 32 | 47 
125 = м м м м м м м м м м 
160 == м м м м м м м м м м 
— 40 55 
200 == м м м м м м м м м м м 
Е: v 表示 有 此 规格 。 
2.2.3 AHAJ] ( 见 表 4-61 MÆ 4-62) 
表 4-61 句 片 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 6120—2012) (单位 : mm) 
L 
= 
ш 
ш 
= 
| 
2 
а 
а 
е 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 
js 
D 10 22 
5 8 13 16 22 32 40 
H7 (13) (27) 
0. 80 0.80 | 0.80 
нш „|ы | ж 
5.00 | 6.00 | 6.00 | 0 80 1.00 
0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.60 6.00 | 6.00 1.20 | 1.60 | 2.00 2.50 
h = A 22 2 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 
ІІІ 
u 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 6.00 6.00 | 6.00 | 6.00 | 6.00 
0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.50 | 0.60 | 0. 80 
细 上 | - ИРИ eae ee aaa 
2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 | 6.00 | 6.00 | 6. 00 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 ， 如 要 采用 ， 则 在 标记 中 注 明 尺 二 也。 
2. 4®80тт, H L<3mm 时 ， 人 允许 不 做 支承 台 dio 
з. L # ZJ Jj: 0.20mm. 0.25mm. 0.30mm. 0.40mm, 0.50mm, 0.60mm, 0.80mm, 1. 00mm, 


1.20mm、1. 60mm 2. 00mm, 2. 50mm, 3. 00mm, 4. 00mm, 5. 00mm, 6. 00mm, 
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# 4-62 ”整体 硬 质 合 金 锯 片 铣 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 14301—2008) 


(单位 : mm) 
d=&—63mm 型 式 ”d= 80~125mm 型 式 
ш нш 
| Е 
и = 
= = 
+ E 
d 
= 8 10 12. 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 
15 
р 
3 5 5 5 5 5 8 10 13 16 22 22 22 
H7 
d (£) 34 34 34 
L 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.30 | 0.30 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.60 0.60 1.00 
1510 7 7 7 Е 7 7 7 J б u 7 7 7 
0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.20 | 1.50 | 1.80 | 2.00 | 2.50 | 4.00 | 4.00 | 5.00 | 5.00 | 5. 00 
Е: d<32mm М, L 系列 为 0.20~0.80mm (0.05mm 进位 ) 0.90-1.60ттп (0.1mm 进位 )，1. 80mm、 
2.00mm; d>40mm Hf, L 系列 为 0.30~ 0.60mm (0.1mm 进位 ) 0.80-1.20mm (0.2mm 进位 )、 
1. 60mm 2. 00mm 2.50mm. 3. 00mm 、4. 00mm 、5. 00mm; 4=40тт 时 , L 系列 为 0.30 ~ 0. 60mm 
(0. 50mm 进位 ) 0. 80~ 1. 20mm (0. 2mm 进位 ) 1. 60mm 2. 00mm 2.50mm, 


2.3 螺纹 加 工 工具 
2.3.1 圆 板 牙 和 板牙 架 ( 见 表 4-63 和 表 4-64) 
表 4-63 圆 板牙 的 型 式 和 尺寸 (ЕН GB/T 970. 1 一 2008) (单位 : mm) 


А-а 
Е 
E 
a E S 
Ь 
чар! 
ах45° |. ах45° 
0.5 
D=16mm 和 20mm D=25mm 
Е.Е ФЕН ТЖ DJ НЕН ЛЖ Ал (А а — M JBE K EE y r GB/T 3 的 规定 
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( 续 ) 
粗 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 
公称 直径 | ЮАШ 
代号 А р D, E Е, с 5 а 
а Р 
М1 1 
M1.1 1.1 0.25 2 
M1.2 1.2 
M1.4 1.4 0.3 
M1.6 1.6 16 11 2.5 3 
0.35 
M1.8 1.8 
5 0.5 0.2 
M2 2 0.4 
M2.2 2.2 3 
0.45 
М2.5 2.5 
M3 3 0.5 
M3.5 3.5 0.6 
M4 4 0.7 
20 4 
M4.5 4.5 0.75 
М5 5 0.8 7 0.6 
М6 6 
1 0.5 
М7 7 
М8 8 25 9 0.8 
1.25 
М9 9 5 
М10 10 
1.5 30 11 1.0 
M11 11 
M12 12 1.75 
38 14 
M14 14 Я 1 
M16 16 1.2 6 
M18 18 45 187 
М20 20 2.5 = — 
M22 22 
55 22 1.5 
M24 24 Я 
М27 27 
M30 30 
3.5 65 25 
M33 33 
1.8 
M36 36 8 
4 
M39 39 
75 30 
M42 42 2 
4.5 
M45 45 
M48 48 90 2 
5 
M52 52 
M56 56 
5.5 105 a$ 
M60 60 
2.5 1 
M64 64 9 
6 120 
M68 68 
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( 续 ) 
ГЕ ЕТЕ ГЕ 
公称 直径 | БН 
代号 D b, E E, c a 
d P 
M1x0.2 1 
M1.1x0.2 1:1 
М1.2х0.2 1.2 
0.2 
МІ. 4х0. 2 1.4 
2 
МІ. 6х0. 2 1.6 16 11 
МІ. 8х0. 2 1.8 
М2х0.25 2 
0.25 
M2. 2x0. 25 2.2 5 0.5 0.2 
M2. 5x0. 35 2.5 2.5 
М3х0.35 3 0.35 
15 3 
М3.5х0. 35 3.5 
М4х0.5 4 
M4. 5х0. 5 4.5 20 
0.5 
М5х0.5 3 
М5. 5x0.5 5.3 
М6х0.75 6 7 0.6 
М7х0.75 7 0.75 
M8x0. 75 
— | 8 0.5 
M8x1 1 25 9 0.8 
M9x0. 75 0.75 
一 一 一 一 一 9 
M9x1 1 
М10х0. 75 0.75 24 8 
М10х1 10 1 
М10х1.25 1.25 30 11 1 
М11х0.75 0.75 24 8 
4] 11 
М11х1 
1 
М12х1 | 
М12х1.25 12 1.25 
М12х1.5 1,35 
М14х1 1 38 10 1,2 
M14x1. 25 14 1.25 
М14х1.5 
1.5 
М15х1,.5 15 
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( 续 ) 
细 牙 普通 螺纹 用 圆 板 习 
公称 直径 螺 距 
代号 D D, E E, А 4 
а Р 
М16х1 1 36 10 
一 16 
M16x1. 5 
1.5 = 
M17x1. 5 17 
M18x1 1 36 10 
M18x1. 5 18 1.5 45 14 1.2 
M18x2 2 
M20x1 1 36 10 
M20x1. 5 20 1.5 
M20x2 2 
М22х1 1 45 12 
М22х1.5 22 1.5 
М22х2 2 
М24х1 1 45 12 1 
— 55 16 1.5 
M24x1. 5 24 1.5 
M24x2 2 
M25x1. 5 1.5 
— — 25 
M25x2 2 
M27x1 1 54 12 
М27х1.5 27 1.5 
М27х2 2 
М28х1 1 54 12 
М28х1.5 28 1.5 18 
М28х2 2 
М30х1 1 54 12 
М30х1.5 1.5 
— — 30 
M30x2 2 65 1.8 
M30x3 3 25 
M32x1. 5 1.5 
— 32 
M32x2 2 
= 18 = 
M33x1.5 1.5 
| 2 
M33x2 33 2 
M33x3 3 25 
М35х1.5 35 
1.5 18 
М36х1.5 36 
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( 续 ) 
细 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 
公称 直径 Шү 
代号 公称 直 AEE D D, E E, с 5 а 
а Р 
М36х2 2 18 
一 一 一 一 一 一 36 65 
M36x3 3 25 
M39x1.5 1.5 63 16 
— 20 
M39x2 39 2 
М39х3 3 30 
М40х1.5 1.5 63 16 
— 20 1.8 
M40x2 40 2 
75 
M40x3 3 30 
M42x1.5 1.5 63 16 
20 
М42х2 2 
42 
М42х3 3 一 = 
30 
M42x4 4 
M45x1.5 L3 75 18 
22 
М45х2 2 8 
45 
М45х3 3 -- = 
36 
M45x4 4 
M48x1.5 1.5 75 18 
22 
М48х2 2 2 
48 
M48x3 3 -- = 
36 
M48x4 4 90 2 
M50x1.5 1.5 75 18 
— 22 
M50x2 50 2 
M50x3 3 36 
M52x1. 5 1.5 75 18 
一 一 一 一 一 一 22 
M52x2 2 
— 52 
M52x3 3 一 — 
——] 36 
М52х4 4 
М55х1.5 1.5 90 18 
一 | 22 
М55х2 2 
一 一 一 一 一 一 | 55 
М55х3 3 — = 
-一 一 一 一 -一 36 
М55х4 4 
105 228 10 
M56x1. 5 1.5 90 18 
一 一 一 一 一 一 22 
М56х2 2 
56 
М56х3 3 = == 
— 36 
M56x4 4 
QO ЖӘНЕ, M16 RRT ERE E Жүн 14mm 制造 。 
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表 4-64 圆 板 牙 架 的 型 式 和 互 换 尺 寸 (摘自 GB/T 970. 1 一 2008 ) (单位 : mm) 


D=16mm 和 DD=20mm 


D=25mm 
Е 
р 4 
D10 Е, Е, 0 D, d, 
-0.2 
16 11 М3 
5 4.8 2.4 
20 15 M4 
7 6.5 3.4 
25 9 8.5 4.4 20 
M5 
30 11 10 5.3 25 
10 9 4,8 
38 32 
14 13 6.8 М6 
45 38 
18 17 8.8 
16 15 7.8 
55 48 
22 20 10.7 
18 17 8.8 
65 58 
25 23 12.2 
М8 
20 18 9.7 
75 68 
30 28 14.7 
22 20 10.7 
90 82 
36 34 17.7 
22 20 10.7 
105 95 
36 34 17.7 
М10 
22 20 10.7 
120 107 
36 34 17:7 


Ва 根据 需要 ， 可 按 GB/T 970. 1 一 2008 中 的 附录 В ЕА В, 
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2.3.2 通用 柄 机 用 和 手 用 丝锥 ( 见 表 4-65~ 表 4-67) 


Ж 4-65 “” 粗 柄 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 1 一 2007) 


(单位 : шт) 
4 一 4 
> 
注 :1; үк, fB DL 4-68 
公称 直径 | ШШ 方 头 
代号 а, 1 1, L 
d P a 1, 
МІ 1 
M1.1 1.1 0.25 9:9 38. 5 10 
М1. 2 1.2 
М1. 4 1.4 0.3 2.5 2. 40 12 2 4 
M1.6 1.6 
0.35 13 
М1.8 1.8 8 41 
М2 2 0.4 13:5. 
М2. 2 2:2 
0. 45 2.8 9.5 44,5 15.5 2.24 5 
М2.5 2.5 
М1х0.2 1 
M1.1x0.2 1;1 5:5 38.5 10 
М1.2х0.2 1:2 
0.2 
М1.4х0.2 1.4 2:5 7 40 12 2 4 
МІ. 6х0. 2 1.6 
13 
МІ. 8х0. 2 1.8 8 41 
M2x0. 25 2 IRS 
0.25 
M2. 2x0. 25 2.2 
2.8 9.5 44,5 15.5 2.24 5 
М2.5х0.35 2.5 0. 35 
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Ж 4-66” 粗 柄 带 颈 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 1 一 一 2007) 
(单位 : mm) 


注 :1; үк, 值 见 表 4-68 


ЧЕ 公称 直径 | WE 4, Hk 
代号 d, 1 L 1, 
а Р тіп ë 1, 
M3 3 0.5 3.15 11 48 2.12 18 2.5 Р 
M3. 5 3.5 (0.6) 3.55 50 2.5 20 2.8 
M4 4 0.7 4 13 2.8 3. 15 
53 21 6 
М4. 5 4. 5 (0.75) 4.5 3.15 3.55 
М5 5 0.8 5 16 58 3.55 25 4 7 
М6 6 6.3 4.5 5 
1 19 66 30 8 
М7 7 7.1 5.3 5.6 
М8 8 8 6 35 6.3 9 
1.25 22 72 
М9 9 9 7.1 36 7.1 10 
М10 10 1.5 10 24 80 7.5 39 8 11 
М3х0. 35 3 3.15 11 48 2.12 18 2.5 
0.35 5 
М3. 5x0. 35 3.5 3.55 50 2.5 20 2.8 
M4x0.5 4 4 13 2.8 3.15 
53 21 6 
M4. 5x0.5 4.5 4.5 3.15 3.55 
М5х0.5 5 0.5 5 16 58 3.55 25 4 1 
М5.5х0.5 5.5 5.6 17 62 4 26 4.5 
М6х0. 5 
— 6 6.3 4.5 5 
M6x0. 75 30 8 
0.75 
M7x0. 75 7 7.1 19 66 5.3 5.6 
М8х0.5 0.5 РА 
М8х0. 75 8 0. 75 8 6 И 6.3 9 
M8x1 1 22 72 35 
M9x0. 75 0.75 19 66 33 
— 9 9 7.1 7.1 10 
M9x1 1 22 72 36 
M10x0. 75 0.75 20 73 35 
M10x1 10 1 10 7.5 8 11 
— | 24 80 39 
M10x1. 25 1.25 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 


2. 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺 十 应 为 I+(11-1)/2。 
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表 4-67 ” 细 柄 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 1 一 2007) 
(单位 : mm) 


注 :ls үк, 值 见 表 4-68 


Қ? 公称 直径 | ME 方 头 
代号 1 Р di l i 
g a 1, 
М3 3 0.5 2.24 11 48 1.8 
4 
М3.5 3.5 (0.6) 2.5 50 2 
М4 4 0.7 3.15 13 2.5 
53 5 
М4.5 4.5 (0.75) 3.55 2.8 
М5 5 0.8 4 16 58 3.15 
6 
М6 6 4,5 3.55 
1 19 66 
М7 (7) 5.6 4.5 7 
М8 8 6.3 5 
1:25 22 72 8 
М9 (9) 7.1 5.6 
М10 10 24 80 
1,5 8 6.3 9 
M11 (11) 25 85 
M12 12 1:75 9 29 89 7.1 10 
М14 14 11.2 30 95 9 12 
2 
М16 16 12.5 32 102 10 13 
М18 18 
14 37 112 11.2 14 
М20 20 2:5 
M22 22 16 38 118 12.5 16 
M24 24 18 130 14 18 
3 45 
M27 27 135 
20 16 20 
M30 30 48 138 
3.5 
M33 33 22.4 51 151 18 22 
M36 36 25 57 162 20 24 
4 
М39 39 
28 60 170 22.4 26 
M42 42 4.5 
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( 续 ) 
公称 直径 螺 距 HA 
代号 а, 1 1, 
а Р а I, 
M45 45 4.5 
31.5 67 187 25 28 
M48 48 
5 
М52 52 
35.5 70 200 28 31 
М56 56 
5.5 
M60 60 76 221 
40 31.5 34 
M64 64 224 
6 79 
M68 68 45 234 35.5 38 
M3x0. 35 3 2.24 11 48 1.8 
0. 35 4 
M3. 5x0. 35 3.5 2.5 50 2 
M4x0. 5 4 3.15 13 2.5 
53 5 
М4.5х0.5 4.5 3.55 2.8 
0.5 
М5х0.5 5 16 58 
4 3.15 
М5.5х0.5 (5.5) 17 62 6 
M6x0. 75 6 4.5 3.55 
М7х0. 75 (7) 0.75 5.6 19 66 4.5 7 
M8x0. 75 
8 6.3 5 
M8x1 1 22 72 
8 
М9х0. 75 0. 75 19 66 
(9) 7.1 5.6 
МӘхі 1 22 72 
М10х0. 75 0.75 20 73 
М10х1 10 1 
24 
M10x1. 25 1. 25 8 6.3 9 
M11x0. 75 0.75 80 
(11) 
М11х1 1 22 
М12х1 1 
М12х1.25 12 1.25 9 74 10 
29 89 
М12х1.5 1.5 
М14х1 1 22 87 
М14х1.25® 14 1.25 
11.2 9 12 
M14x1. 5 30 95 
1.5 
М15х1.5 (15) 
M16x1 1 22 92 
16 
M16x1.5 12.5 10 13 
1.5 32 102 
M17x1. 15 (17) 
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(28) 
公称 直径 螺 距 方 头 
代号 4, 1 1 
а Р а 1, 
М18х1 1 22 97 
М18х1.5 18 1.5 
37 112 
М18х2 2 
14 11.2 14 
М20х1 1 22 102 
М20х1.5 20 1.5 
37 112 
М20х2 2 
М22х1 1 24 109 
М22х1.5 22 1.5 16 12.5 16 
38 118 
М22х2 2 
М24х1 1 24 114 
M24x1.5 24 1.5 
M24x2 2 
18 45 130 14 18 
М25х1.5 1.5 
25 
М25х2 2 
М26х1.5 26 1.5 35 
120 
М27х1 1 25 
M27x1.5 27 1.5 
37 127 
M27x2 2 
М28х1 1 25 120 
M28x1.5 (28) 1.5 
20 37 127 16 20 
M28x2 2 
M30x1 1 25 120 
M30x1.5 1.5 
30 37 127 
M30x2 2 
M30x3 3 48 138 
M32x1.5 1.5 
(32) 
M32x2 2 
37 137 
M33x1.5 1.5 22.4 18 22 
M33x2 33 2 
M33x3 3 51 151 
M35x1.5® (35) Кн 
M36x1.5 39 144 
25 20 24 
M36x2 36 2 
М36х3 3 57 162 
М38х1.5 38 Т 
М39х1.5 i 39 149 
28 22.4 26 
M39x2 39 2 
М39х3 3 60 170 
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җ 
+ 
地 


(2) 
公称 直径 螺 距 方 头 
代号 4, 1 L 
d P a 1, 
М40х 1.5 1.5 
39 149 
М40х2 (40) 2 
М40х3 3 60 170 
M42x1.5 1.5 28 22.4 26 
39 149 
M42x2 2 
42 
M42x3 3 
60 170 
M42x4 (4) 
M45x1.5 1.5 
45 165 
M45x2 2 
45 
M45x3 3 
67 187 
M45x4 (4) 
M48x1.5 1.5 
45 165 
M48x2 2 31.5 25 28 
48 
M48x3 3 
67 187 
М48х4 (4) 
М50х1.5 1.5 
45 165 
М50х2 (50) 2 
М50х3 3 67 187 
М52х1.5 1.5 
45 175 
М52х2 2 
52 
М52х3 3 
70 200 
М52х4 4 
М55х1.5 1.5 
45 175 
М55х2 2 
(55) 35.5 28 31 
М55х3 3 
70 200 
М55х4 4 
М56х1.5 1.5 
45 175 
М56х2 2 
56 
М56х3 3 
70 200 
М56х4 4 
М58х1.5 1.5 
193 
М58х2 2 
58 
М58х3 (3) 
209 
М58х4 (4) 
40 76 31.5 34 
M60x1.5 1.5 
193 
M60x2 2 
60 
M60x3 3 
209 
M60x4 4 
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(2) 
公称 直径 IRIE 方 头 
代号 4, 1 1, 
а Р а 1, 
M62x1.5 1.5 
193 
M62x2 2 
62 76 
M62x3 (3) 
209 
M62x4 (4) 
M64x1.5 1.5 
193 
M64x2 2 
64 40 31.5 34 
M64x3 3 
209 
M64x4 4 
M65x1.5 1.5 
193 
M65x2 2 
65 
М65х3 (3) 
209 
М65х4 (4) 
M68x1.5 1.5 
203 
M68x2 2 
68 
M68x3 3 
219 
M68x4 4 
M70x1.5 1.5 
203 
M70x2 2 79 
M70x3 70 (3) 
219 
M70x4 (4) 
M70x6 (6) 234 
M72x1.5 1.5 45 35.5 38 
203 
M72x2 2 
M72x3 72 3 
219 
M72x4 4 
M72x6 6 234 
M75x1.5 1.5 
203 
M75x2 2 
М75х3 75 (3) 
219 
М75х4 (4) 
М75х6 (6) 234 
М76х1.5 1.5 
226 
М76х2 2 
М76х3 76 3 
50 83 242 40 42 
M76x4 4 
M76x6 6 258 
M78x2 78 2 226 
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(Ж) 
公称 直径 螺 距 方 头 
代号 а, 1 Т 
а Ё а 1, 
М80х1.5 1.5 
226 
М80х2 2 
М80х3 80 3 83 
242 
М80х4 4 
М80х6 6 258 
М82х2 82 2 
226 
М85х2 2 
50 40 42 
М85х3 3 
85 242 
М85х4 4 
М85х6 6 86 261 
М90х2 2 226 
М90х3 3 
90 242 
М90х4 4 
М90х6 6 261 
М95х2 2 244 
М95х3 З 
92 260 
М95х4 4 
М95х6 6 279 
56 89 45 46 
М100х2 2 244 
М100х3 3 
100 260 
М100х4 4 
М100х6 6 279 
注 : 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 
Q 仅 用 于 火花 塞 。 
© 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 


R 4-68 单 支 和 成 组 丝锥 的 适用 范围 、 切 削 锥 角 和 切削 锥 长 度 (摘自 GB/T 3464. 1 一 2007) 


分 类 适用 范围 名 称 切削 锥 角 切削 锥 长 度 图 去 
/mm к, ls 
ий | 430 вж Есі — 
单 支 和 成 组 р 
(等 径 ) 丝 能 | “<25 | ТЕ | 830 | 47 :| 
жж | т | 2% Е-Е, В 
W WR ө | өя ЕЕЕ Ін 
组 (不 等 径 | 
н | юз [asme] кю | ая == ПЕ 
нж | 17 | 27 =S= 8 
Ш: 1. ШІН P<2. 5mm 丝锥 ， 优 先 按 中 锥 单 支 生产 供应 。 当 使 用 需要 时 也 可 按 成 组 不 等 径 丝锥 供应 。 
2. 成 组 丝锥 每 组 支 数 ， 按 使 用 需要 ， 由 制造 广 自行 决定 。 
3. 成 组 不 等 径 丝 锥 ， 在 第 一 、 第 二 粗 锥 柄 部 应 分 别 切 制 1 条 、2 条 圆 环 或 以 顺序 号 工 、 开 标志 。 
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2.3.3 细 长 柄 机 用 丝锥 ( 见 表 4-69) 
表 4-69 细 长 柄 机 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (ЖЕН GB/T 3464. 2 一 2003 ) 
(单位 : шш) 
А-А 
У 
代号 ра ТТІ 方 头 
公称 直径 d, 1 [7 x 
粗 牙 WF d HF mF h9 max h16 б 2 
h11 +0. 8 
M3 M3x0.35 3 0.5 2.24 11 66 1.8 
0.35 4 
M3.5 М3.5х0.35 3.5 0.6 2.5 68 2 
M4 М4х0.5 4 0.7 3.15 13 2.5 
73 5 
М4.5 М4.5х0.5 4.5 0.75 3.55 2.8 
0.5 
М5 М5х0.5 5 0.8 16 79 
4 3.15 
= М5.5х0.5 5.5 - 17 84 6 
М6 М6х0.75 6 4.50 3.55 
1 0.75 19 89 
М7 М7х0.75 7 5.60 4.5 7 
М8 М8х1 8 6.30 5.0 
1.25 22 97 8 
М9 M9x1 9 1 7.1 5.6 
M10x1 
M10 10 24 108 
M10x1.25 1.5 1.25 8 6.3 9 
M11 = 11 = 25 115 
М12х1.25 1.25 
М12 12 1.75 9 29 119 7.1 10 
М12х1.5 1.5 
М14х1.25 1.25 
М14 14 2 
М14х1.5 11.2 30 127 9 12 
= M15x1.5 15 — 
M16 M16x1.5 16 2 1.5 
12.5 32 137 10 13 
= M17x1.5 17 一 
M18x1.5 
М18 18 
ны 2 14 37 149 1.2 14 
М20х1.5 1.5 
М20 20 2.5 
М20х2 2 
М22х1.5 1.5 
М22 22 16 38 158 12.5 16 
М22х2 2 
М24х1.5 1.5 
М24 24 3 18 45 172 14 18 
M24x2 2 
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2.3.4 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (12 4-70- 4-72) 
表 4-70 ” 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 3—2007) 


(单位 : mm) 
4 一 4 
< 
注 :1; үк, 值 见 表 4-68 
公称 直径 IRIE 方 头 
号 а 1 1, I 
代号 4 Р ы 1 а l 
M1 1 
M1. 1 1.1 .25 5.5 
0 т 10 
М1.2 1.2 
М1.4 1.4 0.3 2.5 7 12 2 4 
М1.6 1.6 
МЕ T 0.35 š 32 13 
M2 2 0.4 13. 5 
M2. 2 2.2 36 
0. 45 2.8 9.5 15.5 2.24 5 
M2.5 2.5 
М1х0.2 1 
М1.1х0.2 1.1 5.5 Я 10 
МІ. 2х0. 2 1.2 ja 
МІ. 4х0. 2 1.4 : 2.5 7 12 2 4 
М1.6х0.2 1.6 Р ін 
МІ. 8x0. 2 1.8 8 
M2x0. 25 2 3. 
i 0.25 ыз 
M2. 2x0. 25 229 5 8 Ж 36 кеуі асай В 
М2. 5х0. 35 2.5 0.35 : : : : 


表 4-71 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 3 一 2007) 


| 天 


WÈ 1; x, 值 见 表 4-68 


(单位 : mm) 
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注 :15 „к, 的 值 见 表 4-68 


(Ж) 
公称 直径 Д 1 N 
RE 公称 直径 | IRE d, | Я 4, i, 方 头 
а Р min а 1, 
M3 3 0.5 3.15 11 Р 2.12 18 2.5 Е 
М3.5 3.5 (0.6) 3.55 2.5 20 2.8 
M4 4 0.7 4 13 2.8 3.15 
45 21 6 
М4.5 4.5 (0.75) 4.5 3.15 3.55 
М5 5 0.8 5 16 50 3.55 25 4 7 
М6 6 6.3 4.5 5 
1 19 55 30 8 
М7 7 7.1 5.3 5.6 
М8 8 8 6 35 6.3 9 
1.25 22 65 
М9 9 9 7.1 36 7.1 10 
М10 10 1.5 10 24 70 7.5 39 8 11 
М3х0. 35 3 3.15 11 2.12 18 2.5 
0.35 40 5 
M3. 5x0. 35 3.5 3.55 2.5 20 2.8 
M4x0. 5 4 4 13 2.8 3.15 
45 21 6 
М4. 5x0.5 4.5 4.5 3.15 3.55 
M5x0. 5 5 0.5 5 16 3.55 25 4 Е 
М5. 5х0. 5 5.5 5.6 17 4 26 4.5 
M6x0. 5 50 
一 F 6 6.3 4.5 5 
M6x0. 75 30 8 
0.75 
M7x0. 75 7 7.1 19 5.3 5.6 
M8x0. 5 0.5 РА 
М8х0. 75 8 0. 75 8 6 ` 6.3 9 
M8x1 1 22 60 35 
M9x0. 75 0.75 19 33 
9 9 7:1 7.1 10 
M9x1 1 22 36 
М10х0. 75 0.75 20 35 
М10х1 10 1 10 65 7.5 8 11 
-- 24 39 
М10х1.25 1.25 
Е: 1. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 
2. 允许 无 空 刀 柳 ， 无 空 刀 柳 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 + 0) /2。 
表 4-72 细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3464. 3 一 2007) 
(单位 : mm) 
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(2) 
公称 直径 IRE 方 头 
i. = | 1 1 1, 
代号 4 Р а, 2 1, 
M3 3 0.5 2. 24 11 1.8 
40 4 
М3. 5 3.5 (0.6) 2.5 2 
М4 4 0.7 3.15 13 2.5 
45 5 
МА. 5 4.5 (0. 75) 3. 55 2.8 
М5 5 0.8 4 16 50 3.15 I 
M6 6 4.5 3.55 
1 19 50 
M7 (7) 5.6 4.5 7 
M8 8 6.3 5 
1.25 22 65 8 
М9 (9) 7.1 5.6 
М10 10 24 
1.5 8 70 6.3 9 
M11 (11) 25 
M12 12 1.75 9 29 80 7.1 10 
M14 14 11.2 30 12 
2 90 
M16 16 12.5 32 10 13 
M18 18 
14 37 100 11.2 14 
M20 20 2.5 
M22 22 16 38 110 12.5 16 
M24 24 18 14 18 
3 45 120 
M27 27 
20 16 20 
M30 30 48 
3.5 130 
M33 33 22.4 51 18 22 
M36 36 25 57 20 24 
4 145 
M39 39 
28 60 22.4 26 
M42 42 4.5 160 
M45 45 4.5 160 
31.5 67 25 28 
M48 48 
5 175 
M52 52 35.5 70 28 31 
M3x0. 35 3 2. 24 11 1.8 
0.35 40 4 
M3. 5x0. 35 3.5 2.5 2 
M4x0. 5 4 3.15 13 2.5 
45 5 
М4. 5х0. 5 4.5 ғ 3.55 2.8 
М5х0.5 5 ` 16 
4 3.15 
М5.5х0.5 (5.5) 17 РА 6 
M6x0. 75 6 4.5 3. 55 
М7х0. 75 (7) 0.75 5.6 19 4.5 7 
М8х0. 75 
8 6.3 5 
M8x1 1 22 
60 8 
M9x0. 75 0.75 19 
(9) 7.1 5.6 
M9x1 1 22 
M10x0. 75 0.75 20 
M10x1 10 1 
— r 24 
M10x1. 25 1.25 8 65 6.3 9 
М11х0. 75 0.75 
(11) 22 
М11х1 1 
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(2) 
ТЕ 公称 直径 ШАН 273; 
代号 а Р dı | š = 1, 
М12х1 1 22 
М12х1. 25 12 1.25 9 >Š 7.1 10 
M12x1. 5 1.5 
М14х1 1 22 70 
M14x1.251 14 1.25 їй э ó (Б 
М14х1.5 BE 30 
M15x1.5 (15) 
M16x1 т 1 22 
М16х1.5 12.5 80 10 13 
1.5 32 
М17х1.5 (17) 
М18х1 1 22 
М18х1.5 18 1.5 
37 
M18x2 2 
Мйх1 7 14 > 11.2 14 
M20x1. 5 20 1.5 90 
M20x2 2 ш 
М22х1 1 24 
М22х1.5 22 1.5 16 Рр 12. 5 16 
М22х2 2 
М24х1 1 24 
М24х1.5 24 1.5 
М24х2 2 
М25х1.5 5 1.5 18 ы 14 18 
М25х2 ? 2 95 
M26x1. 5 26 1.5 35 
M27x1 1 25 
M27x1.5 27 1.5 
37 
M27x2 2 
М28х1 1 25 
М28х1.5 (28) 1.5 
M28525 3 20 37 16 20 
M30x1 1 25 105 
M30x1. 5 1.5 
M30x2 39 2 aq 
M30x3 3 48 
M32x1.5 1.5 
M32x2 (32) 2 Ба 
М33х1.5 1.5 22.4 115 18 22 
М33х2 33 2 
М33х3 3 51 
М35х1.52 (35) L5 
M36x1.5 Í 39 
М36х2 8 2 25 125 20 24 
М36х3 3 57 
М38х1.5 38 
1.5 
М39х1.5 39 
М39х2 39 2 
М39х3 3 28 60 130 22.4 26 
М40х1.5 1.5 
39 
M40x2 (40) 2 
M40x3 3 60 
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( 5) 
ж UN (42 R 3 
KE 公称 直 和 н š ; А 方 头 
а Р. а 1, 
М42х1.5 1.5 
39 
М42х2 2 
42 28 130 22.4 26 
М42х3 3 
60 
М42х4 (4) 
М45х1.5 1.5 
45 
М45х2 2 
45 140 
М45х3 3 
67 
М45х4 (4) 
М48х1.5 1.5 
45 
М48х2 2 31.5 25 28 
48 
М48х3 3 
67 
М48х4 (4) 
М50х1.5 1.5 
45 
М50х2 (50) 2 150 
М50х3 3 67 
М52х1.5 1.5 
45 
М52х2 2 
52 35.5 28 31 
М52х3 3 
70 
М52х4 4 
注 : 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 
Q 仅 用 于 火花 塞 。 
© 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 。 
2.3.5 BREZE ( 见 表 4-73 和 表 4-74) 
表 4-73 螺旋 槽 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3506—2008) 
(单位 : шш) 


注 :w 值 见 表 4-74 


适用 于 M3~M6 
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(Ж) 
ase d 
代 号 У №] ГЕК АН 1, 1 1, 4, 2 К 1, 
а Р тіп 
М3 3 0.5 48 11 18 3.15 2.12 2.5 
5 
М3.5 3.5 0.6 50 20 3:55 2.5 2.8 
M4 4 0.7 13 4 2.8 3.15 
53 21 6 
M4.5 4.5 0.75 4.5 3.15 3.55 
М5 5 0.8 58 16 25 5 3.55 4 7 
М6 6 30 6.3 4.5 5 8 
1 66 19 
М7 7 5.6 4.5 7 
М8 8 6.3 5 
1.25 72 22 8 
М9 9 Tel 5.6 
M10 10 80 24 
1.5 8 6.3 9 
M11 11 85 25 
M12 12 1.75 89 29 9 7.1 10 
M14 14 95 30 11.2 = 9 12 
2 
M16 16 102 32 12.5 10 13 
M18 18 
112 37 14 11.2 14 
M20 20 2.5 
M22 22 118 38 16 12.5 16 
М24 24 130 18 14 18 
3 45 
М27 27 135 20 16 20 
M3x0. 35 3 48 11 18 3.15 2.12 2.50 
0.35 5 
M3. 5x0. 35 3.5 50 20 3:55 2.50 2.80 
M4x0. 5 4 13 4 2.8 3.15 
53 21 6 
М4.5х0.5 4.5 4.5 3.15 3.55 
0.5 
М5х0.5 5 58 16 25 5 3.55 4 
7 
М5.5х0.5 5.5 62 17 26 5.6 4 4.5 
Мбх0.75 6 30 6.3 4.5 5 8 
0.75 66 19 
М7х0.75 7 5.6 4.5 7 
М8х1 8 6.3 5 
72. 22 8 
M9x1 9 1 7.1 5.6 
M10x1 Е -- 
— 10 80 24 8 6.3 9 
M10x1.25 
1.25 
М12х1.25 
— 12 89 29 9 7.1 10 
M12x1.5 1.5 
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( 续 ) 
公称 直径 k 1 
代号 公称 直 和 IRIE А | 1 d, d, " L 
d P min 
M14x1.25 1.25 
一 一 一 一 一 | 14 
M14x1.5 95 30 11.2 9 12 
М15х1.5 15 
М16х1.5 16 1.5 
102 32 12.5 10 13 
М17х1.5 17 
М18х1.5 
— 18 
M18x2 2 
112 37 14 11.2 14 
M20x1.5 1.5 
— 4) 20 
M20x2 2 
M22x1.5 1.5 
— 22 118 38 16 12.5 16 
M22x2 2 
M24x1. 5 1.5 
— IV 24 
M24x2 2 
130 45 18 14 18 
М25х1.5 1.5 == — 
— 25 
M25x2 2 
M27x1. 5 1.5 
— 27 
M27x2 2 
М28х1.5 1.5 
— 28 127 37 
M28x2 2 20 16 20 
М30х1.5 1.5 
М30х2 30 2 
М30х3 3 138 48 
М32х1.5 1.5 
一 一 一 一 一 + 32 
M32x2 2 
137 37 
M33x1.5 1.5 22.4 18 22 
M33x2 33 2 
M33x3 3 151 51 
Е: 1. 允许 无 空 刀 柳 ， 无 空 刀 权时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 I+(1 -1) /2。 
2. 公称 直径 d<10mm 的 丝锥 可 制 成 外 顶尖 。 
3. 丝锥 按 单 锥 生产 ,切削 锥 长 度 1, 推荐 为 1.5~3 牙 。 
表 4-74 ЕНЕ о 
w 
螺旋 方向 螺旋 槽 角 名 称 - 加 工 对 象 
选取 范围 选 定 值 偏差 
小 螺旋 槽 角 10° ~20° ' 
| | КУТЕ: 
右 螺 旋 中 螺旋 槽 角 209-409 %29 
大 螺旋 槽 角 >40° 不 锈 钢 、 有 人 色 金 属 等 
左 螺 旋 按 用 户 要 求 
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2.3.6 长 柄 螺母 丝锥 ( 见 表 4-75) 
表 4-75 长 柄 螺母 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 28257 一 2012) 
(单位 : mm) 
“з 
粗 牙 普通 螺纹 用 长 柄 螺母 丝锥 
ы 公称 直径 | ШШ L l l; Р 方 头 
4 Р ім (ім | I 型 | I 型 | I 型 | I 型 | ala 
M3 3 0.5 10 15 6 10 2.24 1.8 
80 120 4 
М3.5 3.5 0.6 12 18 7. 12 2.5 2 
М4 4 0.7 140 14 21 8 14 3.15 2:5 
100 5 
М4.5 4.5 0.75 160 15 22 9 15 3.55 2.8 
М5 5 0.8 16 24 10 16 4 3.15 
6 
М6 6 115 180 4.5 3.55 
1 20 30 12 20 
М7 7 5.6 4.5 7 
М8 8 6.3 5 
1.25 130 200 25 38 15 25 8 
М9 9 7.1 5.6 
М10 10 
LS 150 220 30 45 18 28 8 6.3 9 
M11 11 
M12 12 1.75 170 35 53 21 35 9 7.1 10 
250 
М14 14 190 11.2 9 12 
2 40 60 24 40 
М16 16 12:5 10 13 
200 280 
М18 18 
14 11.2 14 
М20 20 2259 50 75 30 50 
220 320 
М22 22 16 12.5 16 
M24 24 18 14 18 
3 250 60 90 36 60 
M27 27 
340 20 16 20 
M30 30 
3.5 280 70 105 42 70 
М33 33 22.4 18 22 
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(Ж) 
细 牙 普通 螺纹 用 长 柄 螺母 丝锥 
ig 公称 直径 | WE ls 5 方 头 
d P TI 型 | Hm | I 型 | TI 型 | I 型 | 本 型 ' 4 їз 
M3x0. 35 3 2.24 | 1.8 
0. 35 75 115 J 10.5 4 7 4 
M3. 5x0. 35 3.5 2.5 2 
М4х0. 5 4 130 3.15 | 2.5 
95 5 
М4.5х0.5 4.5 150 3.55 2.8 
0.5 10 15 6 10 
М5х0.5 5 
105 4 |3.15 
М5.5х0.5 5.5 6 
170 
М6х0. 75 6 4.5 | 3.55 
0.75 110 
М7х0. 75 7 15 22 9 15 5.6 | 4.5 7 
М8х0. 75 0.75 
— 8 120 190 6.3 5 8 
M8x1 1 20 30 12 20 
M9x0. 75 0.75 15 22 9 15 
— 9 120 190 7.1 | 5.6 8 
М9х1 1 20 30 12 20 
М10х0. 75 0.75 15 22 9 15 
М10х1 10 1 20 30 12 20 
М10х1.25 1.25 140 210 25 38 15 25 8 6.3 9 
М11х0. 75 m 1 15 22 9 15 
M11x1 0.75 20 30 12 20 
M12x1 1 20 30 12 20 
М12х1.25 12 1.25 160 240 25 38 15 25 9 |7.1 10 
М12х1.5 1.5 30 45 18 30 
М14х1 1 20 30 12 20 
М14х1.25 14 1.25 25 38 15 25 
一 一 一 一 一 一 180 240 11.2 | 9 12 
М14х1.5 
1.5 30 45 18 30 
М15х1.5 15 
MI16x1 ië 1 20 30 12 20 
M16x1.5 12.5 | 10 13 
1.5 30 45 18 30 
M17x1.5 17 
190 260 
M18x1 1 20 30 12 20 
M18x1.5 18 1.5 30 45 18 30 
M18x2 2 40 60 24 40 
14 |11.2| 14 
М20х1 1 20 30 12 20 
М20х1.5 20 1.5 210 300 30 45 18 30 
М20х2 2 40 60 24 40 
М22х1 1 20 30 12 20 
М22х1.5 22 1.5 210 300 30 45 18 30 16 | 12.5| 16 
М22х2 2 40 60 24 40 
M24x1 1 20 30 12 20 
M24x1.5 24 1.5 230 310 30 45 18 30 
M24x2 2 40 60 24 40 
18 14 18 
М25х1.5 js 1.5 30 45 18 30 
M25x2 2 230 310 40 60 24 40 
M26x1.5 26 1.5 30 45 18 30 
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W: 


ЕСЕТ ИТТЕ ЕСЕ ЕТЕТІН 
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2. ЖЧ 


ЕРЛИ ЕТЕ БЕ 1, 为 推荐 尺寸 。 


(Ж) 
细 牙 普通 螺纹 用 长 柄 螺母 丝锥 
代号 公称 直径 IRIE L l; d, 方 头 

4 Р TIT 型 fT 型 | T 型 TT 天 | ЕЛЕШЕ а 1, 
М27х1 1 20 30 12 20 
М27х1.5 27 1.5 30 45 18 30 
М27х2 2 40 60 24 40 

230 310 

М28х1 1 20 30 12 20 
М28х1.5 28 1.5 30 45 18 30 

20 16 20 
M28x2 2 40 60 24 40 
M30x1 1 20 30 12 20 
M30x1. 5 30 1.5 30 45 18 30 
М30х2 2 40 60 24 40 
M30x3 3 60 90 36 60 
М32х1.5 32 1.5 270 320 30 45 18 30 
М32х2 2 40 60 24 40 

М33х. 5 1.5 30 45 18 30 22.4 18 22 
М33х2 33 2 40 60 24 40 
М33х3 3 60 90 36 60 

М35х1.5 35 

М36х1. 5 1.25 30 45 18 30 

М36х2 36 2 40 60 24 40 z 9 = 
M36x3 3 60 90 36 60 
M38x1. 5 38 1.5 30 45 18 30 
М39х1.5 1.5 30 45 18 30 
М39х2 39 2 40 60 24 40 
М39х3 3 60 90 36 60 
М40х1.5 1.5 30 45 18 30 

М40х2 40 2 40 60 24 40 28 |22.4 26 
М40х3 3 60 90 36 60 
М42х1.5 1.5 30 45 18 30 
М42х2 2 40 60 24 40 
М42х3 a 3 60 90 36 60 
M42x4 4 280 340 80 120 48 80 
M45x1.5 1.5 30 45 18 30 
М45х2 š 2 40 60 24 40 
M45x3 3 60 90 36 60 
M45x4 4 80 120 48 80 
M48x1.5 1.5 30 45 18 30 

М48х2 48 2 40 60 24 40 31.5 | 25 28 
M48x3 3 60 90 36 60 
М48х4 80 120 48 80 
М50х1.5 1.5 30 45 18 30 
М50х2 50 2 40 60 24 40 
М50х3 2 60 90 36 60 
М52х1. 5 1. 5 30 45 18 30 

М52х2 50 2 40 60 24 40 35.5 | 28 31 
M52x3 3 60 90 36 60 
M52x4 4 80 120 48 80 
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2.3.7 螺母 丝锥 (Ж 4-76~ 表 4-78) 
表 4-76 直径 d<5mm 的 螺母 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 967—2008) 


(单位 : шш) 


d< 5mm 的 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
бы 公称 下 和 інін К ' i m 
d P 
M2 2 0.4 12 8 1.4 
М2.2 2.2 36 1.6 
M2. 5 2-5 0.45 14 10 1.8 
M3 3 0.5 40 15 12 2.24 
М3.5 3.5 0.6 45 18 14 2.5 
M4 4 0.7 50 21 16 3.15 
M5 5 0.8 55 24 19 4 
d=5mm 的 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
M3x0. 35 3 40 š 2.24 
М3.5х0.35 3.5 т 45 М 2.5 
М4х0.5 4 50 3.15 
0.5 15 11 
М5х0.5 5 55 4 
Е: 表 中 切削 锥 长 度 1; 为 推荐 尺寸 。 


表 4-77 5тт<а<30тт 圆 柄 (AFA) 的 螺母 丝锥 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 967-2008) 


(单位 : mm) 
ч 
5mm<d < 30mm 圆 柄 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
公称 直径 
Ит 公称 二 ГГ г i 5 
а Р 
М6 6 1 60 30 24 4.5 
М8 8 1.25 65 36 31 6.3 
М10 10 1.5 70 40 34 8 
М12 12 1.75 80 47 40 
М14 14 2 90 54 46 11.2 
М16 16 95 58 50 12.5 
М18 18 14 
M20 20 2.8 110 62 52 16 
М22 22 
М24 24 
3 3 

M27 27 ыо T° 60 22.4 
M30 30 3.5 150 84 70 25 
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( 续 ) 
Smm<d= 30mm 圆 柄 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
代号 кие ж Р i , P 
M6x0. 75 6 0.75 55 22 17 4.5 
M8x1 š 1 60 30 25 М” 
М8х0. 75 0.75 55 22 17 
M10x1. 25 10 1.25 65 36 30 8 
М10х1 к 1 60 30 25 Р 
М10х0. 75 0. 75 55 22 17 
М12х1.5 1.5 80 45 37 
М12х1.25 12 1.25 70 36 30 9 
М12х1 1 65 30 25 
М14х1.5 1.5 80 45 37 
M14x1 Ы 1 70 30 25 е 
М16х1.5 1.5 85 45 37 
М16х1 е 1 70 30 25 tea 
M18x2 2 100 54 44 
M18x1.5 18 1.5 90 45 37 14 
M18x1 1 80 30 25 
M20x2 2 100 54 44 
М20х1.5 20 1.5 90 45 37 16 
М20х1 1 80 30 25 
M22x2 2 100 54 44 
М22х1.5 22 1.5 90 45 37 
М22х1 1 80 30 25 
M24x2 2 110 54 44 
M24x1.5 24 1.5 100 45 37 
M24x1 1 90 30 25 
M27x2 2 110 54 44 
М27х1.5 27 1.5 100 45 37 22.4 
М27х1 1 90 30 25 
M30x2 2 120 54 44 
М30х1.5 30 1.5 110 45 37 25 
M30x1 1 100 30 25 
注 : 表 中 切削 锥 长 度 1; 为 推荐 尺寸 。 
表 4-78 直径 а>бтт 的 螺母 丝锥 ( 带 方 头 ) 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 967—2008) 


(单位 : шш) 
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第 4 章 ÈE, ЛА 
( 续 ) 
а>5тт 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
公称 直径 ЕСІ: 方 头 
代号 1, 1 1, 4, 
а Р 2 1, 
М6 6 1 60 30 24 4.5 3.55 6 
М8 8 1.25 65 36 31 6.3 5 8 
М10 10 12 70 40 34 8 6.3 9 
М12 12 1.75 80 47 40 9 ҮЙІ! 10 
М14 14 90 54 46 11.2 9 12 
2 
М16 16 95 58 50 12,5 10 13 
М18 18 14 11.2 14 
М20 20 2.5 110 62 52 16 12.5 16 
M22 22 
18 14 18 
M24 24 
3 130 72 60 
M27 27 22. 4 18 22 
M30 30 
2:5 150 84 70 25 20 24 
M33 33 
M36 36 28 22.4 26 
4 175 96 80 
M39 39 
31. 5 25 28 
M42 42 
4.5 195 108 90 
М45 45 
35.5 28 31 
М48 48 
2 220 120 100 
М52 52 40 31.5 34 
а>5тт 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
M6x0. 75 6 0.75 55 22 17 4.5 3.55 6 
M8x1 1 60 30 25 
8 6.3 5 8 
M8x0. 75 0.75 55 22 17 
M10x1. 25 1.25 65 36 30 
М10х1 10 1 60 30 25 8 6.3 9 
М10х0. 75 0.75 52 22 17 
М12х1.5 1.5 80 45 37 
М12х1.25 12 1.25 70 36 30 9 7.1 10 
М12х1 1 65 30 25 
М14х1.5 12 80 45 37 
14 11.2 9 12 
М14х1 1 70 30 25 
M16x1.5 1.5 85 45 37 
16 12.5 10 13 
M16x1 1 70 30 25 
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d>5mm 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 
代号 公称 直径 IRIE % | 1, 4 
а Р x. 
M18x2 2 100 54 44 
M18x1.5 18 1.5 90 45 37 14 11.2 
М18х1 1 80 30 25 
М20х2 2 100 54 44 
М20х1. 5 20 1.5 90 45 37 16 12:5 
M20x1 1 80 30 25 
М22х2 2 100 54 44 
М22х1.5 22 1,5 90 45 37 18 14 
М22х1 1 80 30 25 
М24х2 2 110 54 44 
M24x1.5 24 1,5 100 45 37 18 14 
М24х1 1 90 30 25 
М27х2 2 110 54 44 
М27х1. 5 27 1:5 100 45 27 22.4 18 
М27х1 1 90 30 25 
М30х2 2 120 54 44 
М30х1. 5 30 [ 110 45 37 
М30х1 1 100 30 25 25 20 
M33x2 2 120 55 44 
М33х1.5 а 1.5 110 45 37 
M36x3 3 160 80 68 
M36x2 36 2 135 55 46 28 22.4 
M36x1. 5 1.5 125 45 37 
M39x3 3 160 80 68 
M39x2 39 2 135 33 46 
М39х1.5 13 125 45 37 
91,5 25 
М42х3 3 170 80 68 
M42x2 42 2 145 55 46 
M42x1.5 1,3 135 45 37 
М45х3 3 170 80 68 
М45х2 45 2 145 55 46 
М45х1.5 1.5 135 45 37 
35,5 28 
M48x3 3 180 80 68 
M48x2 48 2 155 55 46 
M48x1.5 1.5 145 45 37 
M52x3 3 180 80 68 
M52x2 52 2 155 55 46 40 31.5 
М52х1.5 1:2 145 45 37 


ШЕ. 表 中 切削 锥 长 度 1, 为 推荐 尺寸 。 


1200 


2.3.8 ЖЖҚ ( 见 表 4-79) 


24-79 滚 丝 轮 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 971 一 2008) (单位 : mm) 


支承 面 
注 : 滚 丝 轮 分 为 带 凸 台 和 不 带 凸 台 两 种 
滚 丝 轮 的 型 式 `. 内 孔 和 键 模 斥 寸 
ЕЕ ЙИ 
型式 ЕР ШЕН 
р 5 h 
45 Ж! 45*° 025 47.9*'°°. 
12+0.36 
54 4 54+0.030 4 57. 55% 74 
1 +0. 030 +0.42 +0.74 
75 型 5, 20.04 79.3, 
45 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 
被 加 工 螺 纹 公称 直径 d шн 深 丝 轮 Ф 宽度 倒 角 
р 螺纹 头 数 4 了 
第 一 系列 | 第 二 系列 2 š (推荐 ) к, / 
3 0.5 54 144,450 0.5 
3.5 0.6 46 143.060 0.6 
4 0.7 40 141.800 30 459 0.7 
4.5 0.75 35 140.455 0.75 
5 0.8 32 143.360 0.8 
6 1.0 27 144.450 129 
30,40 
8 1.25 20 143.760 2.0 
10 1, 3 16 144.416 
40.50 2.5 
12 1, 75 13 141.219 
14 11 139.711 25° 
2 40,60 3.0 
16 10 147.010 
18 9 147.384 
20 2.5 8 147.008 40,60 4.0 
22 7 142.632 
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( 续 ) 
ТЕЕ ТЕБЕДЕ 
被 加 工 螺纹 公称 直径 d шн RAR 中 径 宽度 倒 角 
螺纹 头 数 È 
第 一 系列 | 第 二 系列 Р z + (推荐 ) к, / 
8 20 147.00 30,40 
10 16 149.600 
12 1.0 13 147.550 1050 1:9 
14 11 146.850 50,70 
16 9 138.150 Ё 
10 16 147.008 
12 1.25 13 145.444 4030 2.0 
14 11 145.068 50,70 
12 13 143.338 40,50 
14 11 143.286 
16 10 150.260 
18 8 136.208 
20 7 133.182 
22 1.5 147.182 25 
24 6 138.156 50,70 259 
27 5 130.130 
30 145.130 
33 4 128.104 
36 140.104 
39 3 114.078 
18 9 150.309 
20 8 149.608 
22 7 144.907 
24 6 136.206 
27 2.0 5 128.505 40,60 3.0 
30 143.505 
33 4 126.804 
36 138.804 
39 3 113.103 
КТЕ ЕТЕ ЕЕ 
3 0.5 54 144.450 0.5 
3:5 0.6 46 143.060 0.6 
4 0.7 40 141.800 30 459 0.7 
4.5 0.75 35 140.455 0.75 
5 0.8 32 143.360 0.8 
6 1.0 27 144.450 1.5 
8 1;25 20 143.760 2040 2.0 
10 1.5 16 144.416 
12 1.75 13 141.219 40:50 3 
14 12 152.412 
16 í 10 147.010 20 70 0 
18 9 147.384 
20 2:9 8 147.008 60,80 25° 4.0 
22 Z 142.632 
24 154.357 
27 3.0 6 150.306 70,90 4,5 
30 138.635 
33 Š ° 153.635 а: 
36 133.608 50,100 
39 +0 4 145.608 6,4) 


( 续 ) 
54 型 细 牙 普通 螺纹 用 深 丝 轮 
被 加 工 螺纹 公称 直径 d шін жил 中 径 宽度 倒 角 
M 螺纹 头 数 4 1, 
第 一 系列 第 二 系列 Л 2 (推荐 ) к, / 
8 20 147.000 30,40 
10 16 149.600 
40,50 
12 1.0 13 147.550 1.5 
14 11 146.850 
50,70 
16 10 153.500 
10 16 147.008 
40,50 
12 1.25 13 145.444 2.0 
14 11 145.068 50,70 
12 13 143.338 40,50 
14 11 143.286 
50,70 
16 10 150.260 
18 136.208 
8 
20 152.208 60,80 
22 7 147.182 
24 6 138.156 2.5 
1.5 70,90 
27 130.130 
5 
30 145.130 
33 128.104 
25° 
36 4 140.104 
80,100 
39 152.104 
42 123.078 
3 
45 132.078 
18 9 150.309 
20 8 149.608 60,80 
22 2.0 7 144.907 
24 6 136.206 
70,90 
27 5 128.505 3.0 
30 143.505 
33 126.804 
36 2.0 4 138.804 
39 150.804 
42 122.103 
3 80.100 
45 131.103 
36 À 136.204 
39 148.204 
3.0 4.5 
42 ч 120.153 
45 129.153 
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( 续 ) 
75 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 
被 加 工 螺 纹 公 称 直径 а ІН 滚 丝 轮 中 径 宽度 倒 角 
Ñ 螺纹 头 数 L 
第 一 系列 | 第 二 系列 Р z + (推荐 ) к, / 
6 LO 33 176.550 45 [5 
8 1-25 23 165. 324 D 
| к шшш шшш с. а 
14 УГ 14 177 814 60,70 құ 
16 : Т2 176-412 
18 П 180. 136 
20 2.5 10 183. 760 本 4.0 
2 9 183. 384 
24 8 1176. 408 
27 30 I 175.357 Ta 
30 = 194. 089 70,80 Бр 
33 6 184. 362 
36 167. 010 
39 0 5 182. 010 A 
22 45 193. 385 25 
75 J 21 4 16 38 Ж а Ж Ж 
8 23 169. 050 45 
10 18 168. 300 
12 1.0 15 170. 250 1.5 
14 Е 173.550 20.60 
16 П 168. 850 
10 19 174. 572 
12 1.25 16 179: 008 2.0 
14 ПЕ 171. 444 
12 16 176. 416 43430 
14 14 182. 364 
16 12 180. 312 
18 10 170. 260 
20 7 171. 234 
2 189. 234 
24 15 8 184. 208 6010 2.5 
27 i 7 182. 182 
30 Р 174.156 
33 192. 156 
36 < 175.130 25° 
39 190.130 70,80 
42 I 164. 104 
45 176. 104 
18 П 183.711 
20 10 187. 010 
22 9 186. 309 50,60 
24 8 181. 608 
27 7 179. 907 21 
30 2.0 4 172. 206 
33 190: 206 
36 Е 173. 505 60570 
39 188. 505 
42 162. 804 
45 4 174. 804 7080 
36 170. 255 
39 5 185. 255 
= 3.0 _— 90.100 4.5 
45 4 172. 204 
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2.3.9 


ЖЕ Ж (11324-80) 


Ұз 


% 4-0 搓 丝 板 的 型 式 和 尺寸 (Hi 


a) 活动 搓 丝 板 


GB/T 972—2008) 


(单位 : mm) 


b) 固定 搓 丝 板 


RIA 
[=] 


通 螺纹 


1 Қ 


В 


H( HEFE) 


45 


15 


20 


20 


22 


22 


55 


20 


25 


25 


30 


28 


70 


65 


20 


25 


30 


40 


25 


80 


70 


30 


28 


85 


78 


20 


25 


30 


40 


50 


125 


110 


40 


50 


60 


25 


М2.5-М5 


M3~ M8 


170 


150 


50 


60 


70 


30 


80 


210 


190 


55 


80 


220 


200 


50 


60 


70 


М5-М10 


М5-М14 


40 


М8-М14 


250 


60 


70 


80 


45 


М12-М16 


310 


285 


70 


80 


105 


400 


375 


80 


100 


50 


M16~ M22 


M20~ M24 
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粗 牙 普通 螺纹 用 搓 丝 板 


被 加 工 螺 纹 
公称 直径 4 IREE P 1 а p K, 
1 5944” 
1.1 0. 25 6.1 0.16 5°05' 
1,2 4935” 
1.4 0.30 7.3 0.19 4°43' 
1.6 4°49' 
ТЕГІ 0.35 8.4 0.22 45117 
2 0.40 9.9 0.26 4919" 
2,2 4925! 
25 0.45 11.0 0.29 3542 
3 0.50 12.2 0.32 3920” 
3.5 0. 60 16.0 0.42 2925” 
4 0.70 18.7 0.49 3940” 1930! 
4,5 0.75 20,2 0.53 3928” 
5 0.80 21.4 0.56 3918” 
6 1. 00 26.7 0.70 3927” 
8 1,25 33.6 0. 88 39127! 
10 1.50 40.1 1. 05 3904” 
12 1.75 47.0 1.23 2958” 
14 2954” 
16 2.00 53.5 1.40 2540 
18 2948” 
20 2.50 76.4 2.00 2930” 
22 2915" 
24 3.00 91.7 2.40 2930” 
细 牙 普通 螺纹 用 搓 丝 板 
1 4°23' 
1.1 3955! 
1,2 3932! 
1.4 0.20 5.0 0.13 2958' 
1.6 2°33' 
1.8 2914! 
2 0.25 6.1 0.16 33 
2.2 2°17 
2,5 2952! 
3 0.35 8.4 0. 22 2°21' 
3.5 1959” 
2 0.5 13.4 0. 35 20 1930” 

5 1958” 
6 0.75 20.3 0.53 2921” 
8 2930” 
10 1.0 26.7 0.70 1554 
12 1.25 33.6 0.88 2903! 
2930” 

14 2907” 
16 1950” 
18 1.5 40.1 1.05 19377 
20 1927" 
22 1918” 
24 2.0 53.5 1.40 1°37' 
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1 钳 类 工具 


1.1 KHH 


1.1.1 断 线 钳 ( 见 表 5-1) 
R 5-1 断 线 钳 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2206—2011) (HZ: mm) 


А—А 
£. 

规格 а ë Е 4 

尺寸 极限 偏差 尺寸 极限 偏差 尺寸 极限 偏差 尺寸 极限 偏差 
200 203 5 22 4.5 
300 305 +15 6 38 а 6 
350 360 0 6(8) 40 7 
450 460 8 53 е 8 
600 615 10 H12 62 9 h12 
750 765 10 68 11 

+20 

900 915 12 74 +1 13 
1050 1070 0 14 82 -3 15 
1200 1220 16 100 17 


注 : 括号 内 尺寸 为 可 选 尺 寸 。 
1.1.2 ЖЮ Н ( 见 表 5-2) 
表 5-2 尖 嘴 钳 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QBZT 2440. 1 一 2007) (单位 : mm) 
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(Ж) 
ARKEL 1; W3 max Wimax limax timar 
140+7 40+5 16 2.5 9 2 
160+8 53+6.3 19 3.2 10 2.5 
180+10 60+8 20 5 11 3 
200+10 80+10 22 5 12 4 
280+14 80+14 22 5 12 4 
1.1.3 ВН ( 见 表 5-3) 
表 5-3 扁 嘴 钳 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/AT 2440. 2 一 2007) (单位 : mm) 
4 
Г „ 
CI 
注 :钳子 头 部 在 1, 长 度 上 人 允许 呈 锥 度 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 1 L Wmax W imar Tiar 
125+6 25_ 16 3.2 9 
短 嘴 0 
(5) 140+7 PA 18 4 10 
160+8 405 20 5 11 
140+7 40+4 16 3.2 9 
<i 
ки 160=8 50+5 18 4 10 
(L) 
180+9 63+6.3 20 5 11 
1.1.4 AEH ( 见 表 5-4) 
表 5-4 圆 嘴 钳 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2440. 3 一 2007) (单位 : mm) 
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(8) 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 / l ШЕ К, t max 
125+6. 3 252 2 16 9 
у 
A 140+8 32%, 2.8 18 10 
160+8 405 3.2 20 11 
140+7 40+4 2.8 17 9 
<l 
А 160+8 50+5 3.2 19 10 
18059 63=6. 3 3.6 20 11 


1.1.5 KRH ( 见 表 5-5) 
表 5-5 Ж уя. А-ГЕ (摘自 QB/T 2440. 4 一 2007 ) 


l 


ti 


1 


а) 基本 型 式 
b) A 型 水 泵 钳 ( 滑 动 销 轴 式 ) с) C 型 水 泵 钳 ( 钳 腮 套 入 式 ) 


d) BÆK R HORIE E EL) е) D 型 水 泵 钳 ( 其 他 型 式 ) 


注 ;g 为 两 钳 口 平行 开口 尺寸 ;下 为 抗 弯 强 度 试 验 中 施加 的 载荷 
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(Ж) 
公称 长 度 / 开口 最 小 — FEH 
ри шах mm gnmin MM bnin mm li /mm 调整 档 数 RE РАМ m 变形 量 
S @ mm 
100+10 5 12 7:5 71 3 400 1 
125+15 7 12 10 80 3 500 1.2 
160+15 10 16 18 100 4 630 1.4 
200+15 11 22 20 125 4 800 1.8 
250+15 12 28 25 160 5 1000 2.2 
315+20 13 35 35 200 5 1250 2.8 
350+20 13 45 40 224 6 1250 3.2 
400+30 15 80 50 250 8 1400 3.6 
500+30 16 125 70 315 10 1400 4 


@ S=W,-W,, ML GB/T 6291, 
1.2 УН 
1.2.1 ШЖ (JLK 5-6) 


45-6 和 斜 嘴 钳 的 型 式 、 尺 寸 及 主要 技术 要 求 (ІН ОВ/Т 2441. 1 一 2007) 
(单位 : шш) 


注 : 忆 为 抗 弯 强度 试验 中 施加 的 载荷 或 剪 切 试验 中 施加 的 力 F. 


剪 切 性 能 抗 弯 强度 
INFE | s л 
会 称 长 度 L ГА Lmax Ў з мах timax 试验 钢 919121 Жы KA 
1 丝 直径 Fina F 变形 
d /N /N бақ 
125+6 80 12.5 18 22 10 1.0 450 800 1 
140+7 90 14 20 25 11 1.6 450 900 1 
160+ 8 100 16 22 28 12 1.6 460 1000 1 
180+9 112 18 25 32 14 1.6 460 1120 1 
200+10 125 20 28 36 16 1.6 460 1250 1 


1.2.2 MH ( 见 表 5-7) 


表 5-7 项 切 钳 的 型 式 、 尺 寸 及 主要 技术 要 求 (摘自 QB/T 2441. 2 一 2007) 


(单位 : mm) 
注 :为 抗 弯 强度 试验 中 施加 的 载荷 或 前 切 试验 中 施加 的 力 Е, 
剪 切 性 能 抗 弯 强度 
公称 长 度 | | 1 г t E PE 载 永久 变形 
1 1 2 3max 3max Imax 试验 钢丝 剪 切 力 载荷 水 
直径 d | Fi. N F/N 5” 
125+7 90 18 8 25 20 1.6 570 900 0.7 
140+8 100 20 9 28 22 1.6 570 1000 1 
160+9 112 22 10 32 25 1.6 570 1120 1 
180+10 125 25 11 36 28 1.6 570 1250 1 
200+11 140 28 12 40 32 1.6 570 1400 1 


@ S=W,-W,, ML GB/T 6291。 
1.3 KHH YH 
1.3.1 钢丝 钳 (155-8) 


R 5-8 钢丝 钳 的 型 式 、 尺 寸 及 主要 技术 要 求 (摘自 QB/T 2442. 1 一 2007) 
(单位 : mm) 


在 63 长 度 内 钳 头 可 呈 锥 形 


ыр 
Е 一 一 | 


注 :g 在 钳子 闭合 时 测定 ;F 为 抗 弯 强度 试验 中 施加 的 载荷 或 剪 切 性 能 试验 中 施加 的 力 F, 
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(Ж) 

剪 切 性 能 扭力 抗 弯 强 度 
公称 、 Е КА. 
长 度 L 1, l; йн» | Winer | tinar | -Ens 试验 钢 | HWH 扭矩 扭矩 角 Ж a 

直径 | u 变形 

I 和 та Т 7 F 

4% /N ZN < m max /N sh 

140+8 | 70 14 |30+4| 23 | 5.6 | 10 | 0.3 6 580 15 15° 1000 1 
160+9 | 80 16 |32:5| 25 | 6.3 | 11.2 | 0.4 6 580 15 15° 1120 1 
180+10| 90 18 |36+6| 28 | 7.1 112.3| 0.4 6 580 15 15° 1260 1 
200+11| 100 | 20 |40-8| 32 8 14 | 0.5 6 580 20 20° 1400 1 
220+12| 110 | 22 |45+10| 35 9 16 | 0.5 6 580 20 20° 1400 1 
250+14| 125 | 25 |45+12) 40 10 | 20 | 0.6 6 580 20 20° 1400 1 

Q S=W,-W,, WL GB/T 6291, 

@ 见 GB/T 6291, 

© 试验 用 钢丝 ， 见 GB/T 6291. 
1.3.2 电工 钳 ( 见 表 5-9) 

表 5-9 电工 钳 的 型 式 、 尺 寸 及 主要 技术 要 求 (摘自 QBZT 2442.2--2007) 
(单位 : mm) 
4 放大 
5 
注 :g 在 钳子 闭合 时 测定 ; Эу bu es ga БЕТА r] pt JI НО Ж j ЕЙ 99 JJ p: ВЕ ТА ӘЙЕЛІНЕ, 
剪 切 性 能 扭力 ” buy ga 8 
公称 - 一 РТ 
长 度 L l l; Wimax 4max | Ёїтах | Emax 试验 钢 | 4912 扭矩 JH Ef 载荷 Ж > 
直径 | Ü ” | 变形 
I 4 mas Т ñ F 

dŠ AN (А m да /AN S 
165+14| 90 16 |32+7| 27 9 17 | 1.1 6 580 15 15° 1120 1 
190+14| 100 | 18 |33+7| 30 9 17 | 1.1 6 580 15 15° 1260 1 
215+14| 120 | 20 |38+8| 38 10 | 20 | 1.3 6 580 20 15° 1400 1 
250+14| 140 | 22 |40+8| 38 10 | 20 | 1.3 6 580 20 15° 1400 1 


(0) S=W,-W,, 见 GB/T 6291, 
©) 见 GB/T 6291 (试验 方法 同 钢丝 钳 ) 。 


@ 
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к, 


#1, ШІ, GB/T 6291, 


Ë 
h 
үз 


第 5 ж 


> 


1.3.3 EIRE (ILK 5-10) 


R 5-10 ЛИНА, М] Ж+®=&Ж=Ж (HiH ОВ/Т 2442. 3—2007) 
(单位 : mm) 


本， 


注 :有 为 抗 弯 强 度 试验 中 施加 的 载荷 或 剪 切 性 能 试验 中 施加 的 力 F, 
剪 切 性 能 抗 弯 强度 
Е аи а | 永久 
ga | 2 з Wimax Wmax 277” tmax 丝 直 径 | Fn F 变形 
а® /N м |S. 
140+7 63 12.5 | 40+5 16 2.5 9 2 1.6 | 570 | 630 1 
160+8 71 14 |53+6.3] 19 3.2 10 2.5 1.6 | 570 | 710 1 
180+10 80 16 60+8 20 5 11 3 1.6 | 570 | 800 1 
200+10 90 18 | 80+10|] 22 5 12 4 1.6 | 570 | 900 1 


@ S=W,-W,, ML GB/T 6291, 
© 试验 用 钢丝 ， 见 GB/T 6291, 


1.34 АН ( 见 表 5-11) 


表 5-11 鲤鱼 钳 的 型 式 、 尺 寸 及 抗 弯 强度 (摘自 QB/T 2442. 4 一 2007) 
(单位 : mm) 


ӨШ 
注 :g ТЕРТИП ҰТЫМ <р ; F 29 u АУЕ 


1213 


(Ж) 
抗 弯 强度 
公称 长 度 КЕЕ 
wW, Wmax Wi limax 1, 1, Bmin 永久 变形 量 
1 载荷 Е/М 400 
5 /mn 
125+8 | 4075 23 8 9 70 25+5 7 900 1 
160+8 | 4877 32 8 10 80 30+5 7 1000 1 
180-9 | 4977 35 10 11 90 35+5 8 1120 1 
200+10 | 5077 40 12.5 | 12.5 | 100 | 35+5 9 1250 1 
250-10 | 5074 45 12.5 12.5 125 40+5 10 1400 1.5 
@ S=W,-W,, № GB/T 6291, 
1.4 F (JILÆ 5-12) 
K 5-12 МЕНЕН, МАЖАР (摘自 QB/T 2207—2017) 
(单位 : шш) 


ӨЕ 


а) 可 调式 端面 剥 线 钳 (T 型 ) 


b) 自动 剥 线 钳 (Z 型 ) 
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(2%) 
1 
П 
ч 
d) 压 接 剥 线 钳 〈Y 型 ) 
型 式 规格 全 长 / 柄 宽 w t 

T 型 160 160+8 50+5 <7.5 
Z 型 170 170+8 120+5 <30.0 
J 型 170 170+8 80+5 <20.0 
160 160+8 25.5 
ү 型 180 180+8 210 25.5 
200 200+8 27.0 


15 管子 钳 
1.5.1 管子 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 ( 见 表 5-13~ 表 5-17) 


表 5-13 铸 钢 ( 铁 ) 通用 型 管子 钳 (Z 型 ) 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 


ОВ/Т 2508— 201 
(单位 : mm) 


1 一 活动 钳 口 “2 一 固定 钳 口 3 一 片 弹簧 4 一 圆柱 弹簧 5 一 调节 螺母 6 — 


б) 
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(2%) 
规格 ек! 最 大 有 效 夹 持 直 径 规格 ек! 最 大 有 效 夹 持 直 径 
шїп а тіп а 
150 150 21 450 450 60 
200 200 27 600 600 73 
250 250 33 900 900 102 
300 300 42 1200 1200 141 
350 350 480 1300 1300 210 


@ 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直 径 d 时 。 
表 5-14 锻 钢 通用 型 管子 钳 (DH) 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2508—2016) 
(单位 : mm) 


1 一 活动 钳 口 “2 一 固定 钳 口 ”3 一 调节 螺母 4 一 活动 框 5 一 圆锥 弹簧 ”6 一 钳 柄 体 


规格 ек! 最 大 有 效 夹 持 直 径 规格 全 长 01 最 大 有 效 夹 持 直 径 
min d min d 

200 200 27 450 450 60 

250 250 33 600 600 73 

300 300 42 900 900 102 

350 350 48 1200 1200 141 


Q@ 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直 径 d 时 。 
表 5-15 铸 铝 通用 型 管子 钳 (LW) 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2508—2016) 
(单位 : mm) 


r 
= 


三 于- 一 -一 一》 


1 一 活动 钳 口 “2 一 固定 钳 口 3 一 片 弹簧 4 一 圆柱 弹簧 5 一 调节 螺母 6 一 钳 柄 体 


规格 ек! 最 大 有 效 夹 持 直 径 规格 еке 最 大 有 效 夹 持 直 径 
min d min d 
200 200 27 450 450 60 
250 250 33 600 600 73 
300 300 42 900 900 102 
350 350 48 1200 1200 141 
O 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直 径 4 时 。 
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表 5-16 铸 钢 (М) 角度 型 管子 钳 (ZJ 型 ) 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2508—2016) 
(单位 : mm) 


1 一 活动 钳 口 “2 一 固定 钳 口 3 一 片 弹簧 4 一 圆柱 弹簧 5 一 调节 螺母 6 一 钳 柄 体 


规格 全 长 31 最 大 有 效 夹 持 直径 规格 全 长 "7 最 大 有 效 夹 持 直径 
min а тїп а 

200 200 19 450 450 51 

250 250 25 600 600 64 

300 300 32 900 900 89 

350 350 38 


@ 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直径 4 时 。 
表 5-17 伸缩 型 管子 钳 (SH) 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (ЗЕН ОВ/Т 2508—2016) 
(单位 : mm) 


] | CZ тта 


1 一 活动 钳 口 2 一 固定 钳 口 3 一 钳 体 4 一 调节 螺母 5 一 钳 柄 6 一 国定 套 7 一 伸缩 柄 


жек” š Ey 2KO 2. " Wy 
最 大 有 效 夹 持 直径 " 最 大 有 效 夹 持 直 径 
规格 * 1 1, 规格 > 1 l, 
d d 
min min min min 

80 680 490 80 132 1200 850 132 
95 780 570 95 152 1280 900 152 
108 950 720 108 195 1400 1050 195 
@ ! 为 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直径 4， 且 伸缩 柄 拉 出 最 大 时 ; 为 夹 持 最 大 有 效 夹 持 直 径 4， 且 伸缩 柄 缩 进 最 

小 时 。 
D 规格 按照 最 大 有 效 夹 持 直 径 d. 
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1.5.2 链条 管子 钳 ( 见 表 5-18~ 表 5-20) 


表 5-18 A 型 链条 


管子 错 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1200—2017) 


(单位 : mm) 
1 н> 钳 柄 3 一 销 轴 4 一 外 链 板 5 一 内 链 板 
ж Жж 1 有 效 夹 持 管 径 а® 
150 150+8 30-105 
225 225+8 30-110 
300 300+10 55-110 
375 375+10 60-140 
600 600--15 70-170 
D 链条 管子 钳 应 能 有 效 夹 持 合适 管 径 的 工件 。 
表 5-19 B 型 链条 管子 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1200—2017) 
(单位 : mm) 


1 一 错 口 2 一 链条 连接 体 3 


螺栓 4 一 螺母 5 一 钳 柄 6 一 挂 环 7 一 销 轴 8 一 外 链 板 9 一 内 链 板 


规 格 1 HARIFI а? 
350 350+10 13-49 
700 700+15 13 ~73 
900 900+15 26~ 114 
1000 1000+ 15 33-168 
1200 1200-20 48-219 
1300 1300+20 50~ 250 
1400 1400+20 50~ 300 
1600 1600+25 60-323 
2200 2200+30 114~457 

D 链条 管子 钳 应 能 有 效 夹 持 合适 管 径 的 工件 。 
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K 5-20 C 型 链条 管子 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1200—2017) 
(单位 : mm) 


ж ж 1 有 效 夹 持 管 径 a" 
350 350+10 50~ 125 
450 450+15 60-125 
600 600+15 75-125 
730 730+15 110-185 
条 管子 钳 应 能 有 效 夹 持 合适 管 径 的 工件 
人 
台 虎 钳 
ЗЕ У 
[=] 


ARH (12 5-21) 
21 普通 台 虎 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1558. 2 一 2017) 
(单位 : шш) 


ты 
ШЫ 


а) 固定 式 
1 一 固定 钳 体 ”2 一 钳 口 铁 ”3 一 活动 钳 体 4 螺杆 5 一 拨 杆 


b) 回转 式 
固定 钳 体 ”4 一 钳 口 铁 5 一 活动 钳 体 ”6 一 螺杆 7 一 拨 杆 


1— Ж 2 一 锁 紧 件 ”3 一 
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( 续 ) 
钳 口 宽度 w 最 小 度 最 小 哈 部 深度 上 h 
规格 
公称 尺寸 极限 偏差 重 级 轻 级 重 级 轻 级 
75 75 +1.50 75 50 45 40 
90 90 +1. 50 90 64 50 43 
100 100 31 73 100 75 55 45 
115 115 +1.75 115 90 60 50 
125 125 *1, 75 125 100 65 55 
150 150 +2. 00 150 125 75 65 
200 200 +2.00 200 150 100 80 
注 : 钳 口 宽度 、 开 口 度 、 哈 部 深度 的 定义 见 ОВ/Т 1558. 1。 
1.6.2 多 用 台 虎 错 (1 5-22) 
表 5-22 多 用 台 虎 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1558. 3 一 2017) 
(单位 : mm) 


І Ер ”2 一 锁 紧 件 3 一 底座 4 一 支 座 5 一 V 型 钳 6 一 管 钳 
7 一 固定 钳 体 8 一 钳 口 铁 ”9 一 活动 钳 体 ”10 一 螺杆 11 一 拨 杆 

钳 口 宽度 w 最 / ЛЕ 1 最 小 只 部 深度 户 管 钳 口 夹 持 范围 d 

规格 
公称 尺寸 | 极限 偏差 重 级 轻 级 重 级 轻 级 重 级 轻 级 
75 75 +1.50 75 60 50 45 6-40 6-30 
100 100 +1.75 100 80 55 50 10-50 10-40 
120 120 +1.75 120 100 65 55 15~60 15~50 
125 125 +1.75 125 100 65 55 15~60 15~50 
150 150 +2. 00 150 120 80 75 15~65 15~60 

注 : 钳 口 宽度 、 开 口 度 、 喉 部 深度 和 管 钳 口 夹 持 范围 的 定义 见 ОВ/Т 1558.1. 
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1.6.3 ЖЕЗДЕН (JLÆ 5-23) 
R 5-23 燕尾 桌 虎 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2096. 2--2017) 
(单位 : тш) 


a) 固定 式 
1 一 钳 口 铁 ”2 一 固定 钳 体 ”3 一 活动 钳 体 4 一 螺杆 5 一 拨 杆 6 一 底座 7 一 紧 固 螺钉 


о — от pO N 


b) 回转 式 
1 一 钳 口 铁 2 一 固定 钳 体 3 一 活动 钳 体 4 一 螺杆 5 一 锁 紧 件 6 一 拨 杆 7 一 底座 8 一 紧 固 螺钉 


гі же НЕ 

规格 T шт 最 小 开口 度 1 | 最 小 喉 部 深度 | KEM c 
25 25 +1.05 25 20 10-30 
40 40 +1.25 35 25 10~30 
50 50 +1.25 45 30 15~45 
60 60 +1,50 55 30 15~45 
65 65 +1.50 55 30 15-45 
75 75 +1,50 70 40 20-50 

注 : 钳 口 宽度 口 度 、 喉 部 深度 和 紧 固 范围 的 定义 见 ОВ/Т 2096. 1, 


1.6.4 方 孔 桌 虎 钳 (JILÆ 5-24) 
表 5-24 方 孔 桌 虎 钳 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2096. 3 一 2017) 
(单位 : mm) 


а) 固定 式 
1 一 紧 固 螺钉 2 一 固定 底座 ”3 一 固定 钳 体 4 一 钳 口 铁 5 一 活动 钳 体 6 一 螺杆 7 一 拨 杆 


b) 回转 式 
1 一 紧 固 螺钉 2 一 锁 紧 件 3 一 底座 4 一 固定 钳 体 5 一 钳 口 铁 6 一 活动 钳 体 7 一 螺杆 8 一 拨 杆 


钳 口 宽度 w 


规格 Е MARI 最 小 EL | 最 小 喉 部 深度 紧 固 范围 c 
40 40 +1.25 35 25 10-30 
50 50 +1.25 45 30 15-45 
60 60 +1.50 55 30 15~45 
65 65 +1.50 55 30 15~45 
注 : 钳 口 宽度 口 度 、 喉 部 深度 和 紧 固 范围 的 定义 见 ОВ/Т 2096. 1, 
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1.6.5 管子 台 虎 钳 ( 见 表 5-25) 


Ж 5-25 管子 台 虎 钳 的 型 式 、 规 格 及 有 效 夹 持 范围 (摘自 QB/T 2211—2017) 
(单位 : mm) 


а) 桌面 型 管子 人 台 虎 钳 
1 一 底座 ”2 一 支架 3 一 丝 杠 4 一 扳 杠 5 一 导 板 6 一 上 牙 板 7 一 下 牙 板 8 一 挂钩 


Ы) ЕЕЕ с) 轻便 型 管子 台 虎 钳 
三 底座 2 支架 3 #М 4—00 5 一 导 板 | ий 2 支架 з жик 4- 扳 枉 5 一 导 板 
6 一 上 牙 板 7 一 下 牙 板 8 一 挂钩 9 一 管 脚 6 一 上 牙 板 7 一 挂钩 8 一 下 牙 板 9 一 紧 固 螺钉 
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d) 链条 管子 台 虎 钳 
] 一 托盘 2 一 支架 3 一 牙 板 4 一 管 脚 5 一 扳手 6 一 丝 杠 7 一 销 轴 8 一 外 链 板 9 一 内 链 板 
规格 40 60 75 90 100 115 165 220 325 
有 效 夹 持 范围 | 10~40 | 10-60 | 10-75 | 15-90 | 15-100 | 15-115 | 30-165 | 30-220 | 30-325 
2 扳手 类 工具 
21 呆 扳 手 、 梅 花 扳手 、 两 用 扳手 
2.1.1 双 头 扳手 (ILK 5-26) 
R 5-26 双 头 扳手 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 GB/T 4388—2008) 
(单位 : mm) 


а) 双 头 呆 扳 手 
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高 颈 型 (G 型 ) 


矮 颈 型 (A 型 ) 
b) 矮 颈 型 和 高 颈 型 双 头 梅花 扳手 


直 颈 型 (Z 型 ) 


弯 颈 型 (W 型 ) 
10°~20° 


с) 直 颈 型 和 弯 颈 型 双 头 梅花 扳手 


注 :bi .bs 的 尺寸 数值 参照 表 5-28 
Ip 双 头 呆 扳 手 双 头 梅花 扳手 
š 短 型 长 型 ГЕ ЕЦ j Ji ,高 颈 
(对 边 尺 厚度 = 
寸 组 配 ) P 全 长 厚度 全 长 厚度 全 长 
5] Х5) тах I ý | И i 
min max min max min 
3.2x4 З 72 81 
4х5 355 78 87 
5х5. 5 3.5 85 95 
5.5х7 4. 5 89 99 
(6х7) 4.5 92 103 6.5 73 7 134 
7х8 4. 5 99 111 7 81 7.5 143 
(8х9) 5 106 119 7.5 89 8.5 152 
8x10 5.5 106 119 8 89 9 152 
(9х11) 6 113 127 8.5 97 9.5 161 
10х11 6 120 135 8.5 105 9.5 170 
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( Ж) 
m ТЕҢГЕТЕЗ 双关 梅花 扳手 
规格 ЖОШ Km HI S ТЕСТІ! 
(对 边 尺 жн I 
寸 组 配 ) | ек 厚度 全 长 БЕ ек 
51 X52 тах l Ы l 6 ! 
тіп max min max min 
(10x12) 6.5 120 135 9 105 10 170 
10x13 7. 120 135 9,5 105 11 170 
11х13 7 127 143 9.5 113 11 179 
(12х13) 7 134 151 9.5 121 11 188 
(12х14) 7 134 159 9.5 121 11 188 
(13х14) 7 141 159 9.5 129 11 197 
13х15 723 141 159 10 129 12 197 
13х16 8 141 159 10.5 129 12 197 
(13х17) 8.5 141 159 11 129 13 197 
(14х15) 7.5 148 167 10 137 12 206 
(14х16) 8 148 167 10.5 137 12 206 
(14х17) 8.5 148 167 11 137 13 206 
15x16 8 155 175 10.5 145 12 215 
(15х18) 8.5 155 175 11.5 145 13 215 
(16х17) 8.5 162 183 11 153 13 224 
16х18 8.5 162 183 11.5 153 13 224 
(17х19) 9 169 191 11.5 166 14 233 
(18х19) 9 176 199 11.5 174 14 242 
18х21 10 176 199 12.5 174 14 242 
(19х22) 10.5 183 207 13 182 15 251 
(19х24) 11 183 207 13.5 182 16 251 
(20х22) 10 190 215 13 190 15 260 
(21x22) 10 202 223 13 198 15 269 
(21x23) 10.5 202 223 13 198 15 269 
21х24 11 202 223 13.5 198 16 269 
(22х24) 11 209 231 13.5 206 16 278 
(24х26) 11.5 223 247 15.5 222 16.5 296 
24х27 12 223 247 14.5 222 17 296 
(24х30) 13 223 247 15.5 222 18 296 
(25х28) 12 230 255 15 230 17.5 305 
(27х29) 12.5 244 271 15 246 18 323 
27х30 13 244 271 15.5 246 18 323 
(27х32) 13.5 244 271 16 246 19 323 
(30х32) 13.5 265 295 16 275 19 330 
30х34 14 265 295 16.5 275 20 330 
(30х36) 14.5 265 295 17 275 21 330 
(32х34) 14 284 311 16.5 291 20 348 
(32х36) 14.5 284 311 17 291 21 348 
34х36 14.5 298 327 17 307 21 366 
36х41 16 312 343 18.5 323 22 384 
41х46 17.5 357 383 20 363 24 429 
46х50 19 392 423 21 403 25 474 
50х55 20.5 420 455 22 435 27 510 
55х60 22 455 495 23.5 475 28.5 555 
60х65 23 490 
65х70 24 525 
70х75 25. 5 560 
75х80 27 600 
加 括号 内 的 对 边 尺寸 组 配 为 非 优先 组 配 。 
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2.1.2 单 头 和 两 用 扳手 ( 见 表 5-27) 


表 5-277 单 头 扳手 和 两 用 扳手 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 GB/T 4388—2008) 
(单位 : тш) 


ЖЕЗДІ (А W) 
30° 


高 颈 型 (G 型 ) 
а) 单 头 呆 扳 手 b) 矮 颈 型 和 高 颈 型 单 头 梅花 扳手 


注 : bi b, 的 尺寸 数值 见 表 5-28 


单 头 呆 扳 手 单 头 梅花 扳手 两 用 扳手 
规格 厚度 全 长 厚度 全 长 厚度 厚度 全 长 
5 е 1 е 1 el еҙ 1 
тах тїп тах тїп тах max min 
3.2 5 3.3 55 
4 2,2 3;5 59 
5 6 4 65 
8:5 4,5 80 6.3 4.2 70 
6 4.5 85 6.5 4.5 75 
Т 5 90 7 5 80 
8 5 95 8 5 90 


(Ж) 
单 头 呆 扳 手 单 头 梅花 扳手 两 用 扳手 
规格 厚度 全 长 厚度 全 长 厚度 厚度 全 长 
8 е 1 е 1 el еҙ 1 
тах тіп тах тіп тах тах тіп 
9 5.5 100 8.5 9:9 100 
10 6 105 9 105 9 6 110 
11 6.5 110 9.5 110 9.5 6.5 115 
12 7 115 10.5 115 10 7. 125 
13 7 120 11 120 11 7 135 
14 755 125 11.5 125 11.5 7.5 145 
15 8 130 12 130 12 8 150 
16 8 135 12.5 135 12.5 8 160 
17 8.5 140 13 140 13 8.5 170 
18 9 150 14 150 14 9 180 
19 9 155 14.5 155 14.5 9 185 
20 9.5 160 15 160 15 9.5 200 
21 10 170 15.5 170 15.5 10 205 
22 10.5 180 16 180 16 10.5 215 
23 10.5 190 16.5 190 16.5 10.5 220 
24 11 200 17.5 200 17.5 11 230 
25 11.5 205 18 205 18 11.5 240 
26 12 215 18.5 215 18.5 12 245 
27 12.5 225 19 225 19 12.5 255 
28 12.5 235 19.5 235 19.5 12.5 270 
29 13 245 20 245 20 13 280 
30 13.5 255 20 255 20 13.5 285 
31 14 265 20.5 265 20.5 14 290 
32, 14.5 275 21 275 21 14.5 300 
34 15 285 22.5 285 22,5 15 320 
36 15.5 300 23.5 300 23.5 15.5 335 
41 17.5 330 26.5 330 26.5 17.5 380 
46 19.5 350 28.5 350 29.5 19.5 425 
50 21 370 32 370 32 21 460 
55 22 390 33.5 390 
60 24 420 36.5 420 
65 26 450 39.5 450 
70 28 480 42.5 480 
75 30 510 46 510 
80 32 540 49 540 
2.1.3 扳手 头 部 外 形 最 大 尺寸 ( 见 表 5-28) 
表 5-28 扳手 头 部 外 形 和 最 大 尺寸 (摘自 GB/T 4389—2013 ) 
(单位 : mm) 


а) 果 扳 手头 部 外 形 


b) 梅花 扳手 头 部 外 形 
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(Ж) 
ШАП ° F 
‚® Бах Бома 
3.2 14 7 
4 15 8 
5 18 10 
5.5 19 10.5 
(б) 20 11 
7 22 12.5 
8 24 14 
(9) 26 15.5 
10 28 17 
11 30 18.5 
(12) 32 20 
13 34 21.5 
(14) 36 23 
15 39 24.5 
16 41 26 
(17) 43 27.5 
18 45 29 
(19) 47 30.5 
(20) 49 32 
21 51 33.5 
(22) 53 35 
(23) 55 36.5 
24 57 38 
(25) 60 39.5 
(26) 62 41 
27 64 42.5 
(28) 66 44 
(29) 68 45.5 
30 70 47 
(31) 72 48.5 
(32) 74 50 
34 78 93 
36 83 56 
(38) 87 59 
41 93 63.5 
46 104 71 
50 112 77 
55 123 84.5 
60 133 92 
(65) 144 99.5 
(70) 154 107 
(75) 165 114,5 
(80) 175 122 


注 : 括号 内 尺寸 为 非 优选 尺寸 。 

D 对 边 尺 十 按照 GB/T 3104 的 规定 ; 扳手 和 扳手 孔 的 常用 公差 按照 GB/T 4390 的 规定 。 
5,42. 187, 

@ bama = 1. 5842, 
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五 金 手 册 


2.1.4 双 头 扳手 的 对 边 尺 寸 组 配 (ILK 5-29) 
表 5-9 双 头 扳手 的 对 边 尺 寸 组 配 (摘自 GB/T 4391—2008) (单位 : mm) 


双 头 扳手 对 边 尺 才 的 优先 组 配 

S1XS, 51х5, 
3.2х4 16х18 
4х5 18х21 
5х5.5 21х24 
5387 24x27 
7x8 27x30 
8x10 30x34 
10x11 34x36 
10x13 36x41 
11x13 41x46 
13x15 46x50 
13x16 50x55 
15x16 55x60 
双 头 扳手 对 边 尺寸 的 非 优 先 组 配 
6x7 20x22 
8x9 21x22 
12x13 21x23 
12x14 22x24 
13x14 24x26 
13x17 24x30 
14x15 25x28 
14x17 27x29 
15x18 27x32 
16x17 30x32 
17x19 30x36 
18x19 32x34 
19x22 32x36 
19x24 
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2.2 手动 套 简 扳手 
2.2.1 Жы (12 5-30) 
Ф 5-30 套 简 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3390. 1 一 2013) (单位: mm) 


115°~150° 


= 


“ж 
ЕНЕ 
ГРАН 

1 


1155-1507 1154-1507 


b) EIME а =d, 


6.3 RIE 
t а, а, а, 1 
i min max max min А 型 max B 型 min 
3.2 1.8 5.9 12.5 1.9 
4 2.1 6.9 12.5 2.4 
4.5 2.3 7.9 12.5 2.4 
5 2.4 8.2 12.5 3 
5.5 227 8.8 12.5 3.6 
6 31 9.4 12.5 4 
7 3.5 11 12.5 4.8 
8 4.24 12.2 12.5 6 
9 4.51 13.5 13.5 6.5 26 43 
10 4.74 14.7 14.7 4,2 
11 5.54 16 16 8.4 
12 5.74 17.2. 17,2 9 
13 6.04 18.5 18.5 9.6 
14 6.74 19.7 19.7 10.5 
15 7.0 21,5 21.5 11.3 
16 7.19 22 22 12.3 
10 系列 套 简 
7 3.5 11 4.8 
8 4.24 12.2 6 
9 4,51 13.5 6.5 
10 4Л4 14,7 20 7.2 32 44 
11 5.54 16 8.4 
12 5.74 17.2 9 
13 6.04 18.5 9.6 
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( 续 ) 
10 系列 套 简 
t а, а, а, 1 
5 min max max min А 型 max B 型 min 
14 6.74 19.7 10.5 
15 7.0 21.0 11.3 > т 
16 7.19 22.2 ші 12.3 50 
17 7.73 23.5 13 
18 8.29 24.7 24.7 14.4 i Ж 
19 8.72 26 26 15 
21 9.59 28.5 28.8 16.8 60 
22 9.98 29.7 29.7 17 38 
24 10.79 32.5 32.5 19.2 65 
12.5 系列 套 简 
8 4.24 14 6 
10 4.74 15.5 7.2 
11 5.54 16.7 8.4 
12 5.74 18 24 9 
13 6.04 19.2 9.6 40 
14 6.74 20.5 10.5 
15 7.0 21;7 11.3 
16 7.19 23 12.3 
17 7.73 24.2 25.5 13 
18 8.29 25,5 14.4 © 
19 8.72 26.7 26.7 15 i 
21 9.59 29.2 29.2 16.8 
22 9.98 30.5 30.5 17 с 
24 10.79 33 33 19.2 46 
27 12.35 36.7 36.7 21.6 48 
30 13.35 40.5 40.5 24 
32 14.11 43 43 26 в 
34 14.85 46.5 46.5 26.4 52 
20 系列 套 简 
21 9.59 32.1 16.8 
22 9.98 33.3 17 55 
24 10.79 35.8 ш. 19.2 
27 12.35 39.6 21.6 
30 13.35 43.3 43.3 24 60 85 
32 14.11 45.8 45.8 26 
34 14.85 48.3 48.3 26.4 65 
36 15.85 50.8 50.8 28.8 67 
41 17.85 57.1 57.1 32.4 70 
46 19.62 63.3 63.3 36 83 
50 21.92 68.3 68.3 39.6 89 
55 23.42 74.6 74.6 43.2 95 ш 
60 25.92 84.5 84.5 45.6 100 
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( 续 ) 
25 系列 套 简 
1 а, а, а, 1 
8 
тіп тах шах тіп А 型 тах 
41 17.85 61 59.7 32.4 83 
46 19.62 66.4 55 36 80 
50 21.92 71.4 55 39.6 85 
55 23.42 77.6 57 43.2 95 
60 25.92 83.9 61 45.6 103 
65 26.92 90.1 78 50.4 110 
70 28.92 96.5 84 55.2 116 
75 30.92 110 90 60 120 
80 34 115 95 65 125 
2.2.2 传动 方 桦 和 方 孔 (ILK 5-31 ЯП 5-32) 
R 5-31 传动 方 桦 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3390. 2 一 2013) (单位 : mm) 


а) A 型 传动 方 检 b) B 型 传动 方 桦 
型 式 | 系列 i d | dh зі I С орот 

шах main = max max min max | 公称 尺寸 | 极限 偏差 min max 
A(B) | 6.3 6.35 6.26 3 2 8.4 8.0 8.5 4 +0. 4 0.9 0.5 
А(В) 10 9.53 9.44 Š 2.6 12.7 12.2 11 5.5 0 0.9 0.6 
A(B) | 12.5 | 12.70 | 12.59 6 3 16.9 16.3 | 15.5 8 1.0 0.8 
B(A) 20 19.05 | 18.92 Z: 4.3 25.4 24.4 23 10.2 j 9 1.0 1.2 
B(A) 25 25.40 | 25.27 | 一 5 34.0 32.4 28 15 1.0 1.6 

注 : 不 推荐 B WL Jy MEJU С 型 方 孔 配 合 使 用 。 带 括号 的 型 式 为 非 优 选 。 


Ф la min 252 шах 751 min +0. Smmo 8; 的 最 大 尺寸 见 表 5-32, 


R 5-32 传动 方 孔 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3309. 2 一 2013)( 单 位: 


mm ) 


4 Z 
A 
оар... 
Фе СГА 
ииет 


吻合 


а) C 型 传动 方 孔 


b) D 型 传动 方 孔 
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(Ж) 
9) а е; 1. 5 
型 式 系列 - I I š - - r t 
о 3 max min min min min 公称 尺寸 极限 偏差 ? i 
CD 6.3 6.63 6.41 2.5 8.5 9 4 0 一 一 
C(D) 10 9.80 9.58 5 12.9 11.5 5.5 -0.4 - - 
C(D) 12.5 13.03 | 12.76 6 17.1 16 8 4 3 
0 
D 20 19.44 | 19.11 6 25.6 24 10.2 КИ 4 3.5 
р 25 25.79 | 25.46 6.5 34.4 29 15 А 6 4 
注 : 不 推荐 ВО СОА АОН УЙЕ Н о ЗЕ. 
2.2.3 传动 附件 (ILK 5-33) 
Ж 5-33 传动 附件 的 编号 和 基本 尺寸 (摘自 GB/T 3390. 3 一 2013) 
(单位 : шш) 
传动 方 
编号 д їй 你 基本 尺 ~ 
编号 图 例 名 各 ТЕЗ 本 尺寸 
аш lmin lmax 2тах 
6.3 14 100 160 24 
РЕ 10 23 150 250 35 
6100040 滑行 头 
手柄 12.5 27 220 320 50 
20 40 430 510 62 
25 52 500 760 80 
b min lase Limin а 
6100060 快速 6.3 30 420 60 115 
6100061 BN | 10 4 | 470 | 70 | 125 
12.5 50 510 85 145 
шах Ішіп шах 2тах 
6.3 25 110 150 27 
ГЕЯ 
6100090 10 35 140 220 36 
扳手 
Е 12.5 50 230 300 45 
h 20 70 430 630 62 
а, Ішіп Imax 2max 
-| © E= вз | 25 | no | 150 | 27 
6100100 n] jy yë 10 35 140 220 36 
6100101 Re 2) 12.5 50 230 300 45 
; 20 70 430 630 62 
1 
25 90 500 900 80 
b min limax 
6100010 ы 
Екен HEH 
100011 6.3 30 165 
10 40 190 


1234 


( 续 ) 
传动 方 
编号 < 1 БЕ. 基 ç 
编号 图 例 名 和 ТЕЗ 本 尺寸 
Limax 
6.3 165 
| 转向 10 270 
6100030 
j 手柄 12.5 490 
! 20 600 
25 850 
Dt limax 
610050 6.3 110 35 
10005 ІІ ы 
6100051 25 10 210 45 
n 12.5 250 60 
20 500 120 
2.2.4 连接 附件 (11425-34) 
表 5-34 连接 附件 的 编号 和 基本 尺寸 (摘自 GB/T 3309. 4 一 2013) 
(单位 : mm) 
传动 方 桦 和 
编号 < 例 K Rs 
н Е 例 ЖЖ 传动 方 孔 基本 尺寸 
方 孔 Jr M: ba Oi 
F 10 6.3 32 20 
МУ 12.5 10 44 25 
20 12.5 58 38 
25 20 85 52 
5100030 接头 
6.3 10 27 16 
10 12.5 38 23 
А 
Zz2 12.5 20 50 30 
20 25 68 40 
Jy MW: ЖШТ fL. 1 4 
55+3 
6.3 100+5 12.5 
150+8 
75+4 
10 125+6 20 
5100040 F 250+12 
5100041 Et 75+4 
12.5 125+6 25 
250+12 
200+10 
20 38 
400+20 
200+10 
25 52 
400+20 
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( 5) 
шн „ | а 3 
编号 а ж 名 称 ыы, 基本 尺寸 
方 桦 和 方 孔 e 2798 
< < < кей 6.3 45 14 
5100050 S L 万 向 10 68 23 
2 LA 接头 
12.5 80 28 
20 110 42 


2.3 БЕТІН ТЕТИР (ILK 5-35) 


Ж 5-35 


敲 击 呆 扳 手 和 敲 击 梅花 扳手 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 GB/T 4392—1995) 
(单位 : 


mm ) 


а) 敲 击 呆 扳手 b) 敲 击 梅花 扳手 
规格 Ша Р МН ЕЕ 
5 ШО, H (аа) Limin) 8, max) Hai max) Lamin) 
50 110.0 20 83.5 25.0 
55 120.5 22 300 91.0 27.0 300 
60 131.0 24 98.5 29.0 
3 
65 141.5 26 330 106. 0 30.6 5% 
70 152.0 28 375 113.5 32.5 375 
75 162.5 30 121.0 34.0 
80 173.0 32 128.5 36.5 
85 183.5 34 400 136.0 38 400 
90 188.0 36 143.5 40.0 
95 198.0 38 430 151.0 42.0 ва 
100 208.0 40 158. 5 44.0 
105 218.0 42 500 166.0 45.6 500 
110 228.0 44 173.5 47.5 
118 238.0 46 181.0 49.0 
120 248.0 48 188.5 51.0 
130 268.0 52 203.5 55.0 
135 278.0 54 600 211.0 57.0 600 
145 298.0 58 226.0 60.6 
150 308.0 60 233.5 62.5 
155 318.0 62 700 241.0 64.5 700 
165 338.0 66 256.0 68.0 
170 345.0 68 263.5 70.0 
180 368.0 72 278.5 74.0 
185 378.0 74 286.0 75.6 
190 388.0 76 800 293.5 77.5 800 
200 408.0 80 308. 5 81.0 
210 425.0 84 32325 85.0 
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2.4 活 扳手 ( 见 表 5-36) 
表 5-36 活 扳手 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 4440—2008) (Í: mm) 
KEL 口 尺 寸 a | 开口 深度 | 扳 口 前 端 厚度 d | 头 部 厚度 e 3 а 
规格 公差 三 min max max A 型 B 型 
100 13 12 6 10 
150 +15 19 17.5 7 13 
200 0 24 22 8.5 15 
250 28 26 11 17 
300 +30 34 31 13.5 20 8 си 
375 0 43 40 16 26 
450 +45 52 48 19 32 
600 0 62 57 28 36 


2.5 内 六 角 扳 手 ( 见 表 5-37) 
表 5-37 内 六 角 扳 手 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5356—2008) (单位 : шш) 


АГ” 1 


h 


ar 

s< 17mm, 90 qho 
3 

s œ>17mm, 90°-1° 


端面 与 柄 部 垂直 
Emax Smin EEA 
ШАНА 2 ;弯曲 半径 г>5^, BAS |N 1. Smm 
对 边 尺 寸 对 角 宽 度 长 度 长 度 
8 е L 1, 
Бе. F Бб. 型 ТА 
标准 тах тїп тах тїп 标准 长 长 型 加 长 型 极 ТЕ 长 度 极限 偏差 
M Ñ; 偏差 
0.7 0.71 0.70 0.79 0.76 33 = = 7 
0.9 0. 89 0. 88 0. 99 0. 96 33 = 一 11 
0 
1.3 1. 27 1. 24 1. 42 1. 37 41 63.5 81 22 13 _ 
1.5 1.50 1.48 1.68 1. 63 46.5 63.5 91.5 15.5 
2 2. 00 1.96 2:25 2.18 52 77 102 18 
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(28) 
对 边 尺寸 对 角 宽 度 长 度 长 度 
S 1 1 1, 
标准 тах тіп тах тіп 标准 长 长 型 加 长 型 极 i 长 度 极限 偏差 
M L 偏差 
2.5 2. 50 2.46 2.82 2.75 58.5 87.5 114,5 20.5 
3 3.00 2.96 3.39 3.31 66 93 129 23 
3.5 3.50 3.45 3.96 3.91 69.5 98.5 140 б 25.5 
4 4.00 3.95 4. 53 4. 44 74 104 144 29 
4.5 4. 50 4. 45 5.10 5. 04 80 114. 5 156 Бе 30. 5 
5 5.00 4.95 5.67 5. 58 85 120 165 33 
6 6. 00 5.95 6.81 6.71 96 141 186 38 
7 7. 00 6.94 7.94 7.85 102 147 197 41 7 
8 8. 00 7.94 9.09 8.97 108 158 208 44 
9 9. 00 8.94 10.23 | 10.10 114 169 219 0 47 
10 10.00 9.94 11.37 | 11.23 122 180 234 -6 50 
11 11.00 | 10.89 | 12.51 | 12.31 129 191 247 53 
12 12.00 | 11.89 | 13.65 | 13.44 137 202 262 57 
13 13.00 | 12.89 | 14.79 | 14.56 145 213 277 63 
14 14.00 | 13.89 | 15.93 | 15.70 154 229 294 70 
15 15.00 | 14.89 | 17.07 | 16.83 161 240 307 73 5 
16 16.00 | 15.89 | 18.21 | 17.97 168 240 307 76 
17 17.00 | 16.89 | 19.35 | 19.09 177 262 337 5 80 E 
18 18.00 | 17.89 | 20.49 | 20.21 188 262 358 84 
19 19.00 | 18.87 | 21.63 | 21.32 199 一 一 89 
21 21.00 | 20.87 | 23.91 | 23.58 211 一 一 96 
22 22.00 | 21.87 | 25.05 | 24.71 222 = = 102 
23 23.00 | 22.87 | 26.16 | 25.86 233 = = 108 
24 24.00 | 23.87 | 27.33 | 26.97 248 一 一 б 114 
27 27.00 | 26.87 | 30.75 | 30.36 277 — 一 127 
29 29.00 | 28.87 | 33.03 | 32.59 311 = 一 з 141 Е 
30 30.00 | 29.87 | 34.17 | 33.75 315 = == 142 
32 32.00 | 31.84 | 36.45 | 35.98 347 — — 157 
36 36.00 | 35.84 | 41.01 | 40.50 391 — 一 176 


2.6 内 六 角 花 形 扳手 ( 见 表 5-38) 
R 5-38 内 六 角 花 形 扳手 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 5357—1998) 


WÈ NIER A,B, Rr ILK 5-39 


(单位 : mm) 
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Ж5% т 具 
( 续 ) 
代号 L 1 1 с о B г 
T30 70 24 3.30 
T40 76 26 4. 57 
T50 96 32 6.05 А-В 
< 90°+2° 40°+5° =d 
T55 108 35 7.65 4 
T60 120 38 9.07 
T80 145 46 10. 62 
表 5-39 工作 部 分 的 六 角 花 形 尺 十 (单位 : mm) 
В 
代号 - R r 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
T30 5. 575 —0.070 3.990 —0.070 1.181 0. 463 
T40 6. 705 -0.145 4.798 -0.145 1.416 0.558 
T50 8. 890 6. 398 1. 805 0. 787 
-0. 080 -0. 080 
T55 11. 277 7.962 2.656 0.799 
-0. 170 -0. 170 
T60 13. 360 9. 547 2. 859 1. 092 
-0. 095 0.095 
Т80 17. 678 12. 705 3.605 1.549 
-0. 205 0.205 
注 : 表 中 所 列 的 六 角 花 形 尺 寸 系 参 考 GB/T 2670《 六 角 花 形 尺 寸 》。 
2.7 ШАЯ (1+ 5-40) 
表 5-40 ”侧面 孔 钩 扳手 的 型 式 和 尺寸 (摘自 JB/T 3411. 88—1999) 
(单位 : mm) 
а 了 Н В b 螺母 外 径 
2.5 140 12 5 2 14-20 
3.0 160 15 6 3 22-35 
5.0 180 18 8 4 35-60 
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з RE 
3.1 一 字模 螺钉 旋 具 ( 见 表 5-41) 


表 5-41 一 字 槽 螺钉 旋 具 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2564. 4 一 2012) 
(单位 : mm) 


a) 普通 式 (P 型 ) b) 穿 心 式 (C 型 ) 


注 : 在 /的 范围 内 应 保证 一 致 ,并 符合 ОВ/Т 2564.2 的 规定 ,1, „„=3Ь 


规格 ЖЕЕ 1,2 
axb == 
A 系列 > B 系列 C 系列 D 系列 
0. 4x2 40 
0.4x2. 5 50 75 100 
0.5x3 50 75 100 
0.6x3 75 100 125 
0.6x3. 5 25(35) 75 100 125 
0.8x4 25(35) 75 100 125 
1х4.5 25(35) 100 125 150 
1х5.5 25(35) 100 125 150 
1.2х6.5 25(35) 100 125 150 
1.2х8 25(35) 125 150 175 
1. 6х8 125 150 175 
1.6х10 150 175 200 
2х12 150 200 250 
2.5х14 200 250 300 


D 规格 axb 3% ОВ/Т 2564.2 的 规定 。 
© 括号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸。 
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3.2 ЖТА ( 见 表 5-42) 


表 5-42 十 字模 螺钉 旋 具 的 产品 型 式 、 权 号 及 旋 杆 长 度 (摘自 QB/T 2564. 5 一 2012) 
(单位 : mm) 


а) 普通 式 (P 型 ) b) 穿 心 式 (C 型 ) 
旋 杆 长 度 
工作 端 部 槽 号 Із 
РН 和 PZ I 
A 系列 B 系列 
0 25(35) 60 
1 25(35) 75(80) 
2 25(35) 100 
3 一 150 
4 - 200 


注 : 括号 内 的 尺寸 为 非 推 荐 尺寸 。 
З.З 螺旋 环 轮 螺钉 旋 具 (ILK 5-43) 


Ж 5-43 ”螺旋 棘 轮 螺钉 旋 具 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2564. 6—2002) 


(单位 : mm) 
b) B 型 旋 具 
L 
型 式 规 格 
公称 尺寸 极限 偏差 
220 220 +1 
А 型 
300 300 +2 
300 300 +3 
В 型 
450 450 +3 
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4 切割 工具 


4.1 电工 刀 ( 见 表 5-44) 


表 5-44 电工 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2208—1996) 


Ко 


а) 单 用 电工 刀 (A 型 ) 
2 3 4 


b) 多 用 电工 刀 (B 型 ) 


1—7 2—4 3—0 4 一 衬 壳 ”5 一 引 锥 6 一 饮片 
7 一 包头 “8 一 刀 壳 ”9 一 刀 环 


型 式 代 号 产品 规格 代号 刀 柄 长 度 L/mm 
1% 115 
А 25 105 
3 号 95 
1 号 115 
B 2 号 105 
3 号 95 


4.2 金刚 石 玻璃 刀 (JLK 5-45) 
表 5-45 金刚 石 玻璃 刀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2097. 1 一 1995) 


(单位 : mm) 
25+030 Ж ЯШ жй А-А 
ДЕ 
лж | T =H 
= 1 
全 长 刀 板 长 刀 板 宽 刀 板 厚 
й 号 
规格 代号 L T H S 
1-3 182 25 13 5 
4-6 184 27 16 6 
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第 工 P 
4,3 管子 割 刀 ( 见 表 5-46) 
表 5-46 管子 割 刀 的 型 式 、 规 格 及 基本 参数 (摘自 QB/T 2350—1997) 
(单位 : mm) 
a) 通用 型 (GT 型 ) 
1 一 割 刀 体 “2 一 刀片 3 一 滑 块 ”4 一 滚轮 ”5 一 轴 销 6 一 螺杆 7 一 手柄 销 ”8 一 手柄 
b) 轻型 (GQ 型 ) 
1 一 割 刀 体 ”2 一 刊 刀 片 ”3 一 刀片 4 一 刀片 螺钉 5 一 刀 杆 6 一 撑 赞 
7 一 刮刀 销 ”8 一 螺杆 9 一 螺母 10 一 手 轮 11 一 垫圈 
12 一 滚轮 轴 13—@% 14 一 半圆 头 螺 钉 
可 切断 管子 的 
式 规格 代 A B L р же Ын 
GQ 1 41 12.7 124 Æ M8x1 25x1 
1 60 22 260 М12х17.5 33.50х3.25 
2 76 31 375 М16х2 60х3. 50 
GT 
3 111 44 540 М20х2.5 88.50х4 
4 143 63 665 М20х2.5 114х4 
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5 手动 拉 钾 枪 ( 见 表 5-47) 


R 5-47 手动 拉 锣 枪 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 2292—2017) 
(单位 : mm) 


d) 双手 式 普通 型 拉 钢 枪 (代号 SP) 
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第 5 章 т A 
( 续 ) 
f) 拉 伸 式 拉 锦 枪 (代号 L) 
їй ИЕ] Eu 164 
型 式 规格 1 а b фа 
= 
240 4.8 240+5 90-120 18-19 
28-32 
单 手 式 255 4.8 255+5 100~ 120 
18-22 
265 4.8 265+5 95-120 28-35 
430 6.4 430+5 
100-120 
460 6.4 460+5 32-37 
双手 式 22-24 
530 6.4 530+5 100-130 
610 6.4 610+5 100-155 32-41 
拉 伸 式 800 6.4 800+5 185~ 190 32-34 24-26 
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6.1 手 用 钢 锯 条 (Л 5-48) 
%5-48 手 用 钢 锯 条 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 14764—2008) 


(单位 : шш) 
25 ВТО 25тт10{@) 
E a) A 型 
b 
ү. 
УЛ 
[e 
b) BÆ! 
Ей қ % z ARL 
长 度 1 宽度 a 厚度 4 шр в. аер | 全 长 
max 
型 式 
公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 每 25 公称 | 极限 | 公称 | 极限 公称 
x x эх. ` mm " x 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 
32 0.8 
+0.20 
300 {өз Бен 24 1.0 315 
i : 0 20 1.2 +0.30 
A 型 +2 或 0. 65 +0.08 | 3.8 
-0.06 18 1.4 0 
10.7 | %0.20 
250 16 1.5 265 
-0.30 
14 1.8 
296 22 | 40.20 0 32 0.8 8х5 
B 型 +2 0. 65 24 1.0 | +0.08 +0.30 | 315 
292 29 | 9.80 “ыы 14 12х6 


6.2 WH (112 5-49) 


R 5-49 钢 锯 架 的 结构 型 式 和 主要 尺寸 (摘自 QB/T 1108—2015) 
(单位 : mm) 


а) 调节 式 钢板 锯 架 (代号 为 BT) b) 固定 式 钢板 饥 架 (代号 为 BD) 
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g) 小 型 轻便 锯 架 (代号 为 SQ) h) 小 型 简易 锯 架 (代号 为 SJ) 


小 型 深 弓 饮 架 (代号 为 SG) 


产品 分 类 结构 型 式 规格 1° БЕЗ! 
РАУ 调节 式 300( 250) 
Ë >64 
Т” 固定 式 250 300 С 
ЕТ 调节 式 300( 250) = 
„м 固定 式 250 300 — 
调节 式 300( 250) 
п А. б и =64 
пите 固定 式 250 300 а 
小 型 锯 架 固定 式 150 180 一 
注 : 小 型 锯 架 的 马 深 和 特殊 规格 产品 可 不 受 本 表 限 制 。 
@ 1 为 适用 钢 锯条 长 度 ， 括 号 内 数值 为 可 调节 使 用 钢 饮 条 长 度 。 
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7.1 


HIE (Pl 5-50- 4 5-55) 


R 5-50 章 头 扁 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 1 一 2002) 
(单位 : mm) 


L Li 
代 号 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 б 1 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
0-01-100-1-5 100 35 12 23 
(3) 
0-01-125-1-5 125 | +з | 40 | +з | 14 -1.01 7° |-0.6 
(3.5) 
0-01-150-1-5 150 45 16 зэ 
(4) 
4.5 <80%6 (25-50) Ф1, 
0-01-200-1-5 200 55 20 (5) 
0-01-250-1-5 ТЕ * ЕТЕ ЫЙ та шы газы 
0-01-300-1-5 300 75 28 6.5 
0-01-350-1-5 350 85 32 7.5 
0-01-400-1-5 400 | э5 | 90 | +5 |36 |-1.4 8.5 |-1.0 
0-01-450-1-5 450 90 40 9.5 


注 : 


表 5-51 


>l = 


带 括号 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 
尖 头 扁 急 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (ІН ОВ/Т 2569. 1 一 2002 ) 
(单位 : mm) 


注 :Aw 和 0 值 见 表 5-56 


二 一 一 各 一 


BENN 
= |. 
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(2%) 
1, Li 6 
代 号 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 b, Š, l 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | МОГ | 偏差 
0-02-100-1-5 100 35 12 2.3 
(3) 
3.0 
Q-02-125-1~5 125 +3 40 +3 14 -1.0 -0.6 
(3.5) 
3.5 
0-02-150-1-5 150 45 16 
(4) 
4.5 < 80% =80%6 (25-50) %1 
0-02-200-1-5 200 55 20 (5) 
+4 +4 ed -0.8 
0-02-250-1-5 250 65 24 95:9 
0-02-300-1-5 300 75 28 6.5 
0-02-350-1-5 350 85 32 7:9 
0-02-400-1-5 400 +5 90 +5 36 -1.4 | 8.5 | -1.0 
0-02-450-1-5 450 90 40 9.5 


2. 


注 : 带 插 号 的 尺寸 为 非 推 荐 尺寸 。 


表 5-52 ”半圆 外 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 1 一 2002) 
(单位 : mm) 
| | A 
5 aD 
о 
б 
SY 
CC 2---- 
! 
Ш.А, 值 见 表 5-56 
L 1, 5 
代 号 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 尺寸 | 极限 b Š, 1 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 薄型 | 厚 型 | 偏差 
03b 
Q-03p-100-1~5 | 100 35 12 3.5| 4 
0-09, 125-1-5 125 | +з | 40 | +з | 14 1-10 4 |4.5 |-0.6 «80%0 <80%65 (25-50) 1. 
1 
03b 
9-0:,150-1-5 | 150 45 16 4.5| 5 
0-03) 00-155 | 200 55 20 5.5 | 6.5 
03h 
03b 
Q-031-250-1-5 | 250 | +4 | 65 | s4 | 24 |-1.2| 7 | в |-о8 
03b 
Q-g3p 300-1-5 300 75 28 8 9 <80%b <80%8| (25~50)%L 
Q_.03 .350-1-5 | 350 85 32 9 |10 
03h 
031 +*5 +5 -1.4 -1.0 
Q-031-400-1 5 | 400 90 36 10 |11.5 
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表 5-53 


АЕН 
РА 


三 角 铂 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QBZT 2569. 1--2002) 


(单位 : шш) 


L L. b 
代 号 公称 极限 公称 极限 公称 极限 b, 1 

尺寸 偏差 寸 偏差 尺寸 偏差 
Q-04-100-1~5 100 35 8 
Q-04-125-1~5 125 +3 40 +3 9.5 -1.0 
Q-04-150-1~5 150 45 11 
Q-04-200-1~5 200 55 13 РЕЙ гый 
0-04-250-1-5 250 +4 65 +4 16 2102 
0-04-300-1-5 300 75 19 
0-04-350-1-5 350 85 22 
Q-04-400-1~5 | 400 и 90 = 26 = 

R 5-54 方 铁 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 1—2002) 
(单位 : шш) 
< ү 


N 


L Т, b 
代 号 公称 极限 公称 极限 公称 极限 b, 1 

尺寸 偏差 寸 偏差 尺寸 偏差 
Q-05-100-1~5 100 35 3.5 
Q-05-125-1~5 125 +3 40 +3 45 | -1.0 
Q-05-150-1~5 150 45 5.5 
0-05-200-1-5 200 55 7 
0-05-250-1-5 250 +4 65 +4 9 -1.2 <80%% (25-50) %1 
Q-05-300-1 ~ 5 300 75 11 
0-05-350-1-5 350 85 14 
0-05-400-1-5 400 %5 90 +5 18 -1.4 
Q-05-450-1~5 450 90 22 
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Ж 5-55 圆 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (W 


Ұз 


ОВ/Т 2569. 1--2002) 
(单位 : 


mm) 


L L, d 
代 = 公称 极限 公称 极限 公称 极限 4, 1 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
Q-06-100-1~5 100 35 2:5 
0-06-125-1-5 125 +3 40 +3 4.5 -0.6 
0-06-150-1-5 150 45 55 
0-06-200-1-5 200 55 7 
<80%4 (25-50) %1 
0-06-250-1 ~ 5 250 +4 65 +4 9 -0.8 
0-06-300-1-5 300 75 11 
0-06-350-1-5 350 85 14 
+5 +5 -1.0 
0-06-400-1-5 400 90 18 
表 5-56 ШТ (WMA) МЕНІ (摘自 GB/T 5806—2003) 
ЕРК 请 ОЗ ЗЫ: Л ZY El fl 
шн. ERFA ЖЕСІ 82558 极限 偏差 
А w 0 
1 
2 65° 45° 
3 90° 45° 
4 
72° 52° 
5 


7.2 ЖЖ ( 见 表 5-57~ 表 5-61) 


表 5-57 齐 头 三 角 锯 铂 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 


ОВ/Т 2569. 2 一 2002 ) 


(单位 : шш) 


4: 


2 L L, b 
б 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
1-01р-80 6 
J-01z-80 80 +3 30 +3 5 -0.8 
1-01-80 4 
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(Ж) 
“осы L, b 
|559 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
1-01р-100 8 
1-012-100 100 35 6 
1-011-100 5 
Ј-01р-125 9. 5 
]-012-125 125 +3 40 +3 7 -0.8 
Ј-011-125 6 
1-01р-150 11 
1-012-150 150 45 8.5 
1-011-150 7 
Ј-01р-175 12 
Ј-012-175 175 50 10 
1-011-175 8.5 
Ј-01р-200 13 
1-012-200 200 Еи 55 = 12 Б 
Ј-011-200 10 
Ј-01р-250 16 
1-012-250 239 ° 14 
表 5-58 尖 头 三 角 锯 外 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 2 一 2002 ) 


(单位 : mm) 


е L Lı 
З 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 

J-02p-80 6 

J-02z-80 80 30 5 

J-02t-80 4 

J-02p-100 8 

J-02z-100 100 35 6 

J-02t-100 5 

+3 +3 -0.8 <80%b | (25~50)%L 

J-02p-125 9.5 

J-02z-125 125 40 7 

J-02t-125 

J-02p-150 11 

J-02z-150 150 45 8.5 

J-02t-150 7 
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第 5 章 т R. 
( 续 ) 
代号 l U i | 
ку D 
7 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
Ј-02р-175 12 
Ј-022-175 175 50 10 
Ј-021-175 8.5 
Ј-02р-200 13 
— +4 +4 -1.0 =80%Ь (25-50) %1 
Ј-022-200 200 55 12 
Ј-021-200 10 
Ј-02р-250 16 
一 | 250 65 
J-02z-250 14 
Ж 5-59 жанын, Белл (摘自 QBZT 2569. 2 一 2002) 
(单位 : mm) 
© 
|6 
м 
оов 1, Li b 6 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
1-03-100-1-2 100 35 12 1.8 
1-03-125-1-2 120 +3 40 +3 14 -1.0 2.0 -0.5 
1-03-150-1-2 150 45 16 2.5 
Ј-03-175-1-2 175 50 18 3.0 
Ј-03-200-1-2 200 55 20 3.5 
+4 +4 -1.2 -0.6 
1-03-250-1-2 250 65 24 4.5 
1-03-300-1-2 300 75 28 5.0 
1-03-350-1-2 350 +5 85 +5 32 -1.4 6.0 -0.8 
表 5-60 ЕБІН, SER. (摘自 QB/T 2569. 2--2002) 
(单位 : шш) 
© 
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(Ж) 
1, Li b 6 
代 号 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 b, Š, l 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
1-04-100-1-5 100 35 12 1.8 
1-04-125-1-5 125 +3 40 +3 14 -1.0| 2.0 | -0.5 
1-04-150-1-5 150 45 16 2,5 
1-04-175-1-5 175 50 18 3.0 
580%) | <80%6 (25-50)%1, 
1-04-200-1-5 200 55 20 3.5 
+4 +4 -1.2 -0.6 
Ј-04-250-1 ~ 5 250 65 24 4.5 
Ј-04-300-1 ~ 5 300 75 28 5.0 
Ј-04-350-1 ~ 5 350 +5 85 +5 32 -1.4| 6.0 | -0.8 
Ж 5-61 ЖЖМ. БАЛ (摘自 QB/T 2569. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
© 
бо 
|8 
905° 
代号 1, Li b 6 š 
公称 尺寸 [极限 偏差 [公称 尺寸 [极限 偏差 [公称 尺寸 [极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
1-05-60 60 30 16 ЕТ 2.1 ИТ 0.4 
1-05-80 80 30 19 ! 2.3 Í < 0.45 
J-05-100 100 35 22 3.2 <0.5 
1-05Ь-125 195 +3 40 +3 25 2:5 = 0.55 
J-05h-125 -1.2 (4.0) -0.4 <0.7 
1-05Ь-150 150 45 28 4.0 =0.7 
1-05Һ-150 (5.0) 1.0 
1-05-200 200 +4 55 +4 32 -1.4 5.0 -0.6 <0.9 
注 : 带 括号 的 尺寸 为 非 推 荐 尺寸 。 


7.3 EE ( 见 表 5-62~ 表 5-73) 
表 5-62 ” 齐 头 扁 钼 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002 ) 


(单位 : mm ) 
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(Ж) 
1, І 
R 号 TIE TETEA EAE MEE b ô 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

7-01-100-2-8 100 40 2.8 0.6 
7-01-120-1-7 120 50 3.4 0.8 
7-01-140-0-6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 
Z-01-160-00~3 160 75 7.3 1.6 
Z-01-180-00~2 180 85 9.2 2.0 

Е: 和 8 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 F с 的 规定 。 

R 5-63 хау. БАЛ (ЖЕН ОВ/Т 2659. 3--2002) 
(单位 : mm) 
72* 士 4 | 
© 
©] = 
л 
1, 1 
代 导 - - 5 6 b, ó, 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
7-02-100-2-8 100 40 2.8 0.6 0.4 0.5 
7-02-120-1-7 120 50 3.4 0.8 0.5 0.6 
7-02-140-0-6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 0.7 1.0 
7-02-160-00-3 160 75 7.3 1.6 0.8 1.2 
7-02-180-00-2 180 85 9.2 2.0 1.0 1.7 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50%, 
2. b. ó. b, #l ó, 的 极限 偏差 按 СВ/Т 1804—2000 中 с 的 规定 。 


表 5-64 半圆 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2659. 3 一 2002) 
(单位 : mm) 
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(Ж) 
代 号 ЕЕЕ Т b 5 б 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
Z-03-100-2~8 100 40 2.9 0.9 0.5 0.4 
Z-03-120-1~7 120 50 3.3 1.2 0.6 0.5 
7-03-140-0-6 140 +3 65 +3 5.2 1.7 0.8 0.6 
Z-03-160-00~3 160 75 6.9 272 0.9 0.7 
7-03-180-00-2 180 85 8.5 2.9 1.0 0.9 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 
2. b. ó. b, 和 ó, 的 极限 偏差 按 СВ/Т 1804—2000 中 с 的 规定 。 
表 5-65 三 角 铁 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 
(单位 : mm) 


ТЕРЕ L l 
代 % 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 ° P: 
Z-04-100-2~ 8 100 40 1.9 0.4 
Z-04-120-1~7 120 50 2.4 0.6 
Z-04-140-0~6 140 +3 65 +3 3.6 0.7 
Z-04-160-00~3 160 75 4.8 0.8 
Z-04-180-00~2 180 85 6.0 1.1 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 


2. b #l b, 的 公差 
% 5-66 方 钼 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 


F: GB/T 1804—2000 中 c 的 规定 。 


ОВ/Т 2569. 3--2002) 


(单位 : mm) 


代 号 去 > — = b b, 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

7-05-100-2-8 100 40 1:2 0.4 

7-05-120-1-7 120 50 1.6 0.6 

7-05-140-0-6 140 +3 65 +3 2.6 0.7 

7.-05-160-00 ~ 3 160 75 3.4 0.8 

7.-05-180-00 ~ 2 180 85 4:2 1.0 


Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 


FEHI 50% 。 


2. b #l b, 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 c 的 规定 。 
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%5-67 圆 铀 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 


72°+4° 


ОВ/Т 2569. 3--2002) 


=== v 
XXY5 1 


(单位 : mm) 


代 号 Í ° I d 4, 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
2-06-100-2~8 100 40 1.4 0.4 
7-06-120-1-7 120 50 1.9 0.5 
7-06-140-0- 6 140 +3 65 +3 2.9 0.7 
Z-06-160-00~3 160 75 3.9 0.9 
Z-06-180-00 ~ 2 180 85 4.9 1.1 


Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 了 


РК R HY 50% 。 


2. d 和 di 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 с 的 规定 。 


K 5-68 单 面 三 角 甸 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QBZT 2569. 3--2002) 


(单位 : mm) 
ó 
| 
Ы» - 
ЖУА 
| 
L 1 
代 ы u -- = 5 6 b, ó, 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
7-07-100-2-8 100 40 3.4 1.0 0.4 0.3 
7-07-120-1-7 120 50 3.8 1.4 0.6 0.4 
7-07-140-0-6 140 +3 65 +3 5.5 1.9 0.7 0.5 
Z-07-160-00~3 160 75 7.1 2.7 0.9 0.8 
7-07-180-00-2 180 85 8.7 3.4 1.3 1.1 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 


25 B; 


8, b, 和 ó, 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 c 的 规定 。 
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表 5-69 思 形 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 


(单位 : mm) 
TLES | б. 
©] | 
J 1 ` 
于 `. 
0 
dae 
A 
L 1 
代 号 гун э EFA b ô b, Š, ôo 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
Z-08-100-2~8 100 40 3.0 0.9 0.5 0.4 0.3 
7-08-120-1-7 120 50 3.4 1.1 0.6 0.5 0.4 
7-08-140-0-6 140 +3 65 +3 5.4 1.7 0.8 0.7 0.6 
7-08-160-00-3 160 75 7.0 2:3 1.1 1.0 0.8 
7-08-180-00-2 180 85 8.7 3.0 1.4 1.3 1.0 
注 : 1. 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50%。 


2. b, 8, bi, 5, 和 ó, 极限 偏差 按 GB/T 1804-2000 В c 的 规定 。 


K 5-70 ” 双 半 圆 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 


(单位 : mm) 
ó 

_| 72-42 | 

Sy 

1 гн m = © 

1 1 
= 52-42 | 
m 1 
Б É 
于 一 一 一 二 
一 一 | 
| 
L 1 
代 号 — = з = b ó b, Š, 
公称 尺寸 “极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
7-09-100-2-8 100 40 2.6 1.0 0.4 0.3 
7-09-120-1-7 120 50 3.2 1.2 0.6 0.5 
7-09-140-0-6 140 +3 65 +3 5.0 1.8 0.7 0.6 
7-09-160-00-3 160 75 6.3 2.5 0.8 0.6 
Z-09-180-00 ~ 2 180 85 7.8 3.4 1.0 0.8 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 
2. b. 8, b, ЯП ó, 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 c 的 规定 。 
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表 5-71 ЖАНА. SEE R. (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 
(单位 : mm) 
—| б 
Fz 
L 1 
代 = г. қ 5 6 b, Š, 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
7-10-100-2-8 100 40 1.8 1.2 0.4 0.3 
7-10-120-1-7 120 50 2.2 1.3 0.6 0.5 
7-10-140-0-6 140 +3 65 +3 3.4 2.4 0.7 0.6 
7-10-160-00-3 160 75 4.4 3.4 0.9 0.8 
7-10-180-00-2 180 85 6.4 4.3 1.0 0.9 
Е: 1. 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 
2. b. ó. b, #l ó, 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 + c 的 规定 。 


表 5-72 圆 边 扁 雏 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 
(单位 : mm) 
6 
| 
© 
代 号 н 5 6 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
Z-11-100-2~8 100 40 2.8 0.6 
7-11-120-1-7 120 50 3.4 0.8 
7-11-140-0-6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 
Z-11-160-00~3 160 75 7.3 1.6 
7-11-180-00-2 180 85 9.2 2.0 
:和 8 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 с 的 规定 。 
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表 5-73 ЖМ. ББЛ (摘自 QB/T 2569. 3 一 2002) 


(单位 : mm) 
12 
724° | 
Т - 
УА. 
80-10% 
1 І 
Ж % ZX [а 5 1 ч у N £ - ТА м y Š 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
Z-12-100-2~ 8 100 40 2.8 0.6 
Z-12-120-1~7 120 50 3.4 0.8 
7-12-140-0-6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 
7-12-160-00- 3 160 75 7.3 1.6 
Z-12-180-00~ 2 180 85 9.2 2.0 
Е: b 和 6 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 中 c 的 规定 。 
8 ЖШ 
8.1 八角 锤 ( 见 表 5-74) 
表 5-74 八角 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 1 一 2010) 
(单位 : mm) 
规格 /kg 公称 Т [М 1122 “Ж "3: | AFK HI э те T т ТЕСТІ 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
0.9 105 38 52.5 19.0 
1.4 115 +1.5 44 57.5 0 22.0 РЕ 
1.8 130 48 65.0 24.0 
299 152 54 76.0 27.0 
3.6 165 60 82.5 30.0 
4.5 180 +3.0 64 е" 90.0 32.0 
5.4 190 68 95.0 34.0 
6.3 198 72 в 99.0 36.0 
722 208 75 104.0 +0.7 37.5 +1.0 
8.1 216 78 108.0 39.0 
9.0 224 +3.5 81 112.0 40.5 
10.0 230 84 115.0 42.0 
11.0 236 87 118.0 43,5 


注 : 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 八角 锤 。 


Е 


2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
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8.2 ВЖ ( 见 表 5-75) 
表 5-75 圆 头 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 2 一 2010) 
(单位 : mm) 
12 ' : 
a 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
0.11 260 66 18 
+0.70 
0.22 285 +4. 00 80 23 
+1.00 
0. 34 315 90 26 
0.45 335 101 29 
0. 68 355 116 34 
+1.00 
0.91 375 +4. 50 127 38 
+1.50 
1.13 400 137 40 
1.36 400 147 42 
Ш: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 圆 头 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 可 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
8.3 НІШ 
8.3.1 A 型 钳工 锤 (113 5-76) 
表 5-76 A 型 钳工 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 1290. 3 一 2010) 
(单位 : mm) 
КТУ! 1 а bxb 
° 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 公称 尺寸 | 极限 偏差 
0. 1 260 82 1.25 15х15 
0.2 280 95 +1. 50 1.75 19х19 +0. 40 
0.3 300 105 2.00 23x23 
+4.00 
0.4 310 112 2.00 25х25 
0.5 320 118 +2. 00 2.50 27х27 +0. 50 
0.6 330 122 2.50 29х29 
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(Ж) 
规格 /kg : а г аш 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 公称 尺寸 | 极限 偏差 

0.8 350 130 3.00 33х33 

1.0 360 135 3.50 36х36 

1.5 380 ы 145 97 4.00 42х42 +60 

2.0 400 155 4.00 47х47 
Е: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 钳工 锤 。 

2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GBZT 13473 的 附录 。 


8.3.2 ВЖ# + ТФ# ( 见 表 5-77) 


表 5-77 B 型 钳工 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (19А ОВ/Т 1290. 3 一 2010) 


(单位 : mm) 
1 а 5 с 
规格 /kg 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
0. 28 290 85 25 34 
0. 40 310 98 30 40 
+6.0 +2.0 +0. 5 +0. 8 

0. 67 310 105 35 42 

1. 50 350 131 45 53 

注 : 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 钳工 锤 。 

2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
8.4 ШЕ ( 见 表 5-78) 
R 5-78 扁 尾 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 4 一 2010) 

(单位 : mm) 
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第 5 章 т 具 
( 续 ) 
{ а 
规格 /kg 公称 极限 公称 极限 公称 极限 公称 极限 4 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
0.10 240 83 14 40 14 
+2. 30 
0.14 255 87 +1.75 16 +0. 40 44 +0. 65 16 
0.18 270 95 18 47 18 
0.22 285 103 20 51 20 
+2. 60 
0. 27 300 110 +2. 00 22 +0. 50 54 +0.75 22 
0. 35 325 122 25 59 25 
нал ТЕНІЗ 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GBZT 13473 的 附录 。 
8.5 ШАШ 
8.5.1 A 型 检 车 锤 ( 见 表 5-79) 
%5-79 A 型 检 车 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 1290. 5 一 2010) 
(单位 : mm) 
Т 
з 
[5] 
规格 /kg а 5 с а е һ г k 
公称 尺寸 120 18 47.5 27 27 42 1.5 52 
0. 25 
极限 偏差 +2.5 +1.1 +1.9 +1.3 — +1.6 — +1.3 
Е: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 检 车 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 ШІН. 
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8.5.2 ВЯШ% {ЕЁ ( 见 表 5-80) 
表 5-80 B 型 检 车 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 5 一 2010) 


(单位 : mm) 
规格 /kg а 5 c d e f g h k 
ee | 公称 尺寸 | 120 18 47.5 27 27 19 3 42 52 
` 极限 偏差 | +2.5 +1.1 +1.9 +1.3 三 +1.3 | +0.75 | +1.6 +1.3 
Е: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 检 车 锤 。 


2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 ШІН. 


8.6 ВЕЕ ( 见 表 5-81) 


表 5-81 敲 锈 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 6-2010) 


(单位 : mm) 
b 
60° 
КТУ! 1 а 5 с 
5 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
0.2 285.0 115.0 19.0 57.5 
%0.40 +0. 50 
0.3 300.0 126.0 22.0 63.0 
+4. 00 +2. 00 
0.4 310.0 134.0 25.0 67.0 
+0. 50 +0.75 
0.5 320.0 140.0 28.0 70.0 


注 : 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 敲 锈 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
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8.7 ЖІ (И 5-1) 


60° 


图 5-1 焊工 锤 的 产品 型 式 


a) A 型 焊工 锤 b) B 型 焊工 锤 с) C 型 焊工 锤 


88 ШЕ ( 见 表 5-82) 


% 5-82 羊角 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 1290. 8 一 2010) 
(单位 : mm) 
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(Ж) 
规 格 kg ра ы 
0.25 305 105 7 
0.35 320 120 7 
0.45 340 130 8 
0.50 340 130 8 
0. 55 340 135 8 
0. 65 350 140 9 
0. 75 350 140 9 
WÈ: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 羊角 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
8.0 ЖШ (012 5-83) 
表 5-83 木工 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 9 一 2010) 
(单位 : mm) 
1 5 r 
规格 /kg атаа тэт = Е АНЕ ӨТҮГҮ ТЕТЫ ГҮР? ' SEP 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 max 
0.20 280 90 20 36 6.0 
+2. 00 
0.25 285 97 22 40 6.5 
0.33 295 104 +1.00 25 +0.65 45 +0. 80 8.0 
0. 42 308 +2,50 111 28 48 8.0 
0. 50 320 118 30 50 9.0 
Е: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 木工 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
8.10 ЯТ (И 5-84) 
表 5-84 石 工 锤 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1290. 10--2010) 
(单位 : mm) 
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%5% т R 
(Ж) 
1 а b 
规格 /kg с ы o —————- n — 
公称 尺寸 极限 偏差 ААУ 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
0.80 240 90 36 
+1.1 +0. 5 
1. 00 260 95 40 
1.25 260 +4. 5 100 43 
1. 50 280 110 +2.0 45 +0.6 
2.00 300 120 50 


E: 1. 表 中 不 包括 特殊 型 式 的 石 工 锤 。 
2. 锤 孔 的 尺寸 参照 GBZT 13473 的 附录 。 


9 土木 及 园林 工具 
ИК ( 见 表 5-85) 


9.1 


表 5-85 钢 铬 的 分 类 、 型 式 代 号 、 规 格 代号 及 主要 尺寸 (摘自 


ОВ/Т 2095—1995 ) 


(单位 : mm) 


I 型 
钾 接 或 焊接 


Li 
2 


а) ЖНЖ 


锦 接 或 焊接 


е) ЖШ 
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(Ж) 
‚ 型 式 | 规格 LRA 
分 类 代号 代号 全 长 身长 前 幅 宽 后 幅 宽 БА ЗЫ 厚度 
с L І, В В, р Š 
1 | — 345+10 290+5 230+5 — 42+1 1.7+0. 15 
1% 460+10 320+5 260+5 
Hk — 2 号 425+10 295+5 一 235+5 37+1 1. 6+0. 15 
3 号 380+10 265+5 220+5 
1% 420+10 295+5 250+5 
ЛЖ = 25 380+10 280+5 230+5 — 37+1 1. 6+0. 15 
3 号 340+10 235+5 190+5 
1% 550+12 400+6 285+5 
КАА | 25 510+12 380+6 275+5 一 38-1 1. 6+0. 15 
3 号 490+12 360+6 250+5 
1% 450-10 300+5 190+ 5 
К 一 2 号 400+10 265+5 170+5 — 37+1 1.7+0. 15 
3 号 350+10 225+5 150+5 
9.2 #58 ( 见 表 5-86~ 表 5-89) 
表 5-86 双 尖 A 型 钢 匀 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2290—1997) 
(单位 : тт) 
规格 质量 了 | 总 长 | ШЕШ ЖАЛ F 尖 部 尺 二 
/kg L R A a a, В 5 b, В, Н 6 L, h hi 
1.5 450 700 60 | 50 | 60 | 45 | 35 | 40 | 56 | 54 5 20 | 15 13 
2 500 800 68 | 58 | 70 | 48 | 38 | 45 | 65 | 62 5 25 | 17 14 
2.5 520 800 68 58 | 70 | 48 | 38 | 45 | 65 | 62 5 25 | 17 14 
3 560 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 18 16 
3.5 580 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 18 16 
4 600 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 18 17 


D 质量 允 差 +5% 。 
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表 5-87 MÈ BÆRER (摘自 


ОВ/Т 2290—1997 ) 


(单位 : шш) 
А 
е < 
Lz 
a 
Ш Т 
14 
Z= t 
O 
14 
规格 质量 了 | 总 长 | ЕШ ЖАМ F 尖 部 尺寸 
/kg L R A a a, B b bi | В, H 8 L, h h, 
3 500 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 18 16 
3.5 520 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 20 16 
4 540 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 30 | 20 17 
D 质量 允 差 +5%。 
表 5-88 Ri A BU $h $a ОЖАР (摘自 QB/T 2290—1997) 
(单位 : mm) 
А 
Е Є 
12 
а 
Ід 14 
人 ЕЗ) 
М г. 
u 
ЛІ сре А 
规格 ТҮЗ йш БЫ [ИД 类 部 尺寸 扁 部 尺寸 
质量 1, R 
/kg (max) A a а, В b b, В, Н 8 L, h hi С L, 
1.5 450 700 60 | 50 | 60 | 45 | 35 | 40 | 56 | 54 5 1 20 115 13 3 | 4 
2 500 800 68 | 58 | 70 | 48 | 38 [45 | 65 | 62| 5 |25 |17 |14 |35 |5 
2.5 520 800 68 | 58 | 70 | 48 | 38 |45 | 65 | 62| 5 |25 17 14 138 | 5 
3 560 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 |30 | 18 | 15 40 [ 6 
3.5 600 1000 76 | 64 | 76 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 30 19 |16| 42 |6 
4 620 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 3 / 20 [17 1 44 17 


D 质量 允 差 +5% 。 
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表 5-89 Ri BEMER (摘自 QB/T 2290—1997) 
(单位 : mm) 

Лу. сре эз 

规格 总 长 fa Бу [ИД 扁 部 尺寸 
жш! 5 R 

/kg (max) 4 а Mi B b b, В, Н ó L, h hj С h, L, 
1.5 | 420 670 60 | 50 | 60 | 45 | 35 | 40 | 56 | 54 | 5 | 30 | 18 | 15 | 45 | 14 |35 
2.5 | 520 800 68 | 58 | 70 | 48 | 38 | 45 | 65 | 62 | 5 | 25 | 17 | 14 38 | 16 | 28 
3 15501 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 3 | 21 |17140 117 |40 
3.5 |570| 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 | 30 2 18 4 |17 |40 


D 质量 允 差 上 +5% 。 


9.3 ЖІ 


9. 3. 1 


木工 锯条 ( 见 表 5-90) 
表 5-90 木工 锯条 的 型 式 、 


规格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 1--2015) 


ге 
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(单位 : шш) 
规格 К 1 宽度 a 厚度 1 
100 200 
450 450 22,25 т 
500 500 е 
550 550 ` 
600 600 
500 500 32,38 0.6 
700 700 
750 750 
800 800 38,44 0.7 
850 850 
900 900 
950 950 
1000 1000 
1050 1050 44.50 0. 80 .0. 90 
1100 1100 
1150 1150 


E; 特殊 规格 锯条 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


%5% = 


具 


> 


9.3.2 木工 绕 锯条 (JLK 5-91) 
R 5-91 木工 绕 锯 条 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 4 一 2015 ) 


(单位 : шш) 


+0.5 


2хФ4 0 


b) B 型 
规格 КІРІ HE а 厚度 b 
400 400 
450 450 0.50 
500 500 
550 550 
600 600 10 е 
650 650 
700 700 
750 750 о 
800 800 


注 : 特殊 规格 锯条 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


9. 3.3 ÈRE (012 5-92 和 表 5-93) 


表 5-92 Е: 


由 形 伐木 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 2 一 2015) 


‚е 


(单位 : mm) 

规格 К 1 Ba J 50 й а, Жк А Kim а 厚度 1 
1000 1000 110 1.0 
1200 1200 120 
1400 1400 70 130 2 
1600 1600 140 1.4 

1.4 
1800 1800 150 

1.6 


注 : 特殊 锯 片 的 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


表 5-93 直线 形 伐木 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 2 一 2015) 


(单位 : шш) 


А-а 
b 
[4 | 
1 14 
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Й 


(Ж) 

规格 锯 片 长 度 1 饮片 厚度 b 饮片 宽度 a 
1000 1000 

1.0 110 
1200 1200 
1400 1400 

1.2 140 
1600 1600 


E: 特殊 规格 饮片 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


9.3.4 手板 锯 ( 见 表 5-94~ 表 5-97) 
表 5-94 固定 式 普 通 型 手板 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 3 一 2015) 


(单位 : шш) 


规格 КІ ЖА АДУ b 锯 片 大 端 宽 a 饮片 小 端 宽 a, 
300 300 0. 80 

350 350 0. 85 

400 400 0. 90 

450 450 0.85 90-130 25-50 
500 500 0.90 

550 550 0.95 

600 600 1.00 


ШЕ. 特殊 规格 饮片 的 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


表 5-95 固定 式 直 柄 型 手板 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 2094. 3--2015) 


(单位 : шш) 


规格 КИ 饮片 厚度 b 锯 片 大 端 宽 a EWK L 
300 300 
350 350 0.8 

80~100 300-500 
400 400 0.9 
450 450 


注 : 特殊 规格 饮片 的 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
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表 5-96 分 解 式 普 通 型 手板 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 2094. 3 一 2015) 


(单位 : mm) 


规格 KEI ШЕ ЕЛЕҢ) ЖЕНА a, 
300 300 
350 350 050 
100 100 0.85 50-100 25-50 
0.90 
450 450 
HE; 特殊 规格 锯 片 的 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


表 5-97 分 解 式 直 柄 型 手板 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 2094. 3 一 2015) 


(单位 : mm) 


b 


= ШШШ Н) i 
14 
规格 Кт 饮片 厚度 b ШІН ЖА а ЖЮК т, 
265 265 
300 300 Е 50-80 300 ~ 500 
350 350 
注 : 特殊 规格 饮片 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


9.3.5 鸡 尾 锯 ( 见 表 5-98 和 表 5-99) 


表 5-98 A 型 鸡 尾 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 5 一 2015) 


(单位 : mm) 


А-А 
b 


二 
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(Ж) 


规格 KEL 锯 片 厚度 b 饮片 大 端 宽 a 锯 片 小 端 宽 а, 
250 250 0.85 
300 300 0.90 

25-40 5-10 
350 350 1.00 
400 400 1.20 


注 : 特殊 规格 锯 片 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 
表 5-99 B 型 鸡 尾 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2094. 5 一 2015) 
(单位 : тт) 


规格 КІ Sa J JEBE b а г Хо й а ШУ КЕТ 
125 125 1.2 
150 150 1.5 КЕДЕН са 
175 175 2.0 
200 200 2.5 

ТЕ. 特殊 规格 锯 片 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


9.3.6 夹 背 锯 ( 见 表 5-100) 


表 5-100 夹 背 锯 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QBZT 2094. 6 一 2015) 
(单位 : шш) 


b) BÆ! 

规格 KEL xH жа БШ 厚度 1 
250 250 

300 300 80-100 70-100 0.8 
350 350 

注 : 特殊 规格 锯条 的 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 
9.4 RIRH ( 见 表 5-101) 
表 5-101 木工 圆 锯 片 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 13573 一 1992) 
(单位 : mm) 
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r = 
(Ж) 
外 径 孔径 JE JE 齿 数 (个 ) 
160 20.(30) 0.8.1.0.1.2.1.6 
(180) ,200,(225), 
0.8,1.0,1.2,1.6,2.0 
250 ,(280) 30,60 80,100 
315,(355) 1.0,1.2,1.6,2.0,2.5 
400 1.0,1.2,1.6,2.0,2.5 
(450) 1.2,1.6,2.0,2.5,3.2 
30,85 
500 ,(560) 1.2,1.6,2.0,2.5,3.2 
630 1.6,2.0,2.5,3.2,4.0 
(710) ,800 1.6,2.0,2.5,3.2,4.0 
40.(50) 72,100 
(900) 1000 2.0,2.5,3.2,4.0,5.0 
1250 3.2,3.6,4.0,5.0 
1600 60 3.2,4,5,5.0,6.0 
2000 3.6,5.0,7.0 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 选用 。 
2. АРНА (N). WEA (K) 、 等 腰 三 角 齿 (А) 三 种 。 
9.5 木工 手 用 刨 刀 和 盖 铁 ( 见 表 5-102 MÆ 5-103) 
表 5-102 ”木工 手 用 刨 刀 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2082—2017) 
(单位 : mm) 


b) 全 钢 型 
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(Ж) 
Ь b, 
规格 d h h, h,” 1 1, 1, 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
19 19 
+0.4 
25 25 9 +0.30 | 216 
32 32 
38 38 +0. 5 
3. 00+ +0.30 32. 0+ 
44 44 2.5°%°°| 20.7 | >180 290 
0. 30 0.5 
51 51 11 +0.35 | >19 
57 57 
+0. 6 
60 60 
64 64 
O h, ПНЕ, ҮТҮЧЕ ES TN ht, 
R 5-103 ”木工 手 用 盖 铁 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2082—2017) 
(单位 : mm) 
P y | 
FA H baza m 
16°+2° ! 
b 
规格 - d ! 1 1, h h, h, 
公称 尺寸 极限 偏差 
19 19 0 
25 25 20.8 
32 32 
38 38 А 
- -1.0 
44 44 296 | >68 >8 | <1.2 | 3.00+0.20 | 2.00+0. 50 
51 51 M10 
57 57 0 
60 60 -1.2 
64 64 
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Ж5% т Ж 
96 #2 
9.6.1 ЖЖЖ (JLK 5-104) 
R 5-104 ЖЕКЕН, ААЛУ (摘自 QB/T 2565.2--2002) 
(单位 : mm) 
А 
В [< 
ч} 
Q 
< Е Т 
规格 £ A B С Е Н р Е 
(kg) min min min min min 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
0.7 380 130 50 20 82 15 46 16 
0.9 430 155 58 22 92 16 50 18 
1.1 510 165 62 22 98 18 60 20 
1.3 710 174 68 23 105 19 63 23 
1.6 180 74 24 110 20 63 0 23 0 
-2.0 -1.5 
1.8 185 76 25 110 21 73 25 
2.0 710-910 185 76 26 122 21 73 25 
2.2 190 78 27 124 22 73 25 
2.4 220 84 28 134 29 75 25 
Ж. ЗОР ЖІК Ful ЕЛ ЖІ. 
9.6.2 823 ( 见 表 5-105) 
表 5-105 劈柴 斧 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2565. 3 一 2002) 
(M: mm) 
ë 
1 
ЕШ 
À 
规格 А В С р Е F I 
(kg) min min mn | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 тіп 
2.5 200 51 49 60 0 22 0 90 
810—910 
3.2 215 56 54 60 -2.0 22 -2.0 106 


: ТИКА УА ТТГ OR RE o 


1277 


9.6.3 ЖТЖ ( 见 表 5-106) 
表 5-106 ЖАЯ. МААЛ (摘自 QB/T 2565. 5 一 2002) 


(单位 : шт) 

Е: 的 经 验 值 约 为 400mm 

规格 А В C D Е Е 
/kg min min min 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 min 
1.0 120 34 26 32 14 78 

0 0 
1.25 135 36 28 32 14 78 
-2.0 -1.0 

Б 160 48 35 32 14 78 


9.7 FARI ( 见 表 5-107~ 表 5-109) 


表 5-107 ЖП, МАА (摘自 QB/T 1201—2017) 
(单位 : шш) 


25-5 1 
qr 1°307+30/ 


规格 Е Тя 1 x 
公称 所 了 СР > > > 

(2) 2 +0. 20 109 78 3⁄5 
3 3 +0. 20 110 79 2,5 
4 4 +0. 24 112 80 2.1 
(5) 5 +0. 24 113 81 2.1 
6 6 +0. 24 115 82 2.1 
8 8 +0. 29 118 84 2.1 
10 10 +0. 29 121 86 2.1 
12 12 +0. 35 124 88 2.1 
(13) 13 +0. 35 125 89 2.3 
14 14 +0. 35 127 90 2.3 


第 5 章 具 
( 续 ) 
规格 x ! С ч 
公称 尺寸 极限 偏差 2 = 2 
(15) 15 +0. 35 128 91 2.4 
16 16 +0. 35 130 92 2.4 
18 18 +0. 35 133 94 2.6 
(19) 19 +0. 42 134 95 2.6 
20 20 +0. 42 136 96 2.6 
(22) 22 +0. 42 139 98 2.8 
25 25 +0. 42 143 101 2.9 
(28) 28 +0. 42 148 104 2.9 
(30) 30 +0. 42 150 106 3.1 
32 32 +0. 50 154 108 3.1 
(35) 35 +0. 50 158 111 3.3 
(38) 38 +0. 50 160 114 3.3 
40 40 +0. 50 166 116 3.3 
Е: 括号 内 规格 为 非 优选 系列 。 
表 5-108 平 边 平 口 凿 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1201—2017) 
: mm) 
ж) 
规格 ! Қ и 
公称 尺寸 极限 偏差 = = > 
6 6 +0. 24 104 76 2.1 
10 10 +0. 29 107 76 2-1 
(13) 13 +0. 35 109 76 2.3 
16 16 +0. 35 111 76 2.4 
(19) 19 +0. 42 113 76 2.6 
25 25 +0. 42 118 76 2.9 
32 32 +0. 50 122 76 3.1 
(38) 38 +0. 50 127 76 3.3 
50 50 +0. 50 135 76 2:5 


注 : 括号 内 规格 为 非 优选 系列 。 
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表 5-109 半圆 羡 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1201—2017) 
(单位 : mm) 


— C — ег” © 2 
SS 


a 1 li d r 
规格 ттер 
公称 尺寸 极限 偏差 > = => 公称 尺寸 | 极限 偏差 
(3) 3 +0. 20 110 79 3.5 3 +0. 45 
6 6 +0. 24 115 82 2.1 4 +0. 60 
8 8 +0. 29 118 84 2.1 5 +0. 60 
10 10 +0. 29 121 86 2,1 6 +0. 60 
12 12 +0. 35 124 88 2.1 7 +0. 60 
(13) 13 +0. 35 125 89 2.3 7 +0. 75 
(15) 15 +0. 35 128 91 2.4 8 +0. 75 
(16) 16 +0. 35 130 92 2.4 9 +0. 75 
18 18 +0. 35 133 94 2.6 10 +0.75 
(19) 19 +0. 42 134 95 2.6 11 +0. 90 
20 20 +0. 42 136 96 2.6 12 +0. 90 
(22) 22 +0. 42 139 98 2.8 13 +0. 90 
25 25 +0. 42 143 101 2.9 14 +0. 90 
(30) 30 +0. 42 150 106 3.1 16 +0. 90 
(32) 32 +0.50 154 108 3.1 18 +0. 90 
Е: 括号 内 规格 为 非 优选 系列 。 
9.8 ЖЕ ( 见 表 5-110~ 表 5-113) 
表 5-110 ВЖ. БАЛ (摘自 QB/T 2569. 6 一 2002) 
(单位 : mm) 
了 b ó 
代号 — L — 一 | — b 5, І 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
M-01-200 200 55 20 6.5 
М-01-250 | 250 +6 65 25 +2 7.5 +2 <80%b | <80%6 | <80%1. 
M-01-300 300 75 30 8.5 
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表 5-111 半圆 木 狂 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 6-2002) 


(单位 : шш) 
бі 1, b ó 
代号 |. жаттан s h 5, 1 
ҰЛЫ Н 2 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 

M-02-150 150 +4 45 16 6 

М-02-200 200 55 21 7:5 

+2 +2 <80%Ь | <80%6 | <80%1. 

М-02-250 250 +6 65 25 8.5 
M-02-300 300 75 30 10 


R 5-112 圆 木 键 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 6 一 2002) 


(单位 : mm) 
£ d 
代号 == L БЫ | ©“ i 
公称 尺寸 | 极限 偏差 公称 尺寸 | 极限 偏差 
М-03-150 150 +4 45 7:9 
М-03-200 200 55 9.5 
+2 <80%d| (25-50) %1. 
М-03-250 250 +6 65 11.5 
M-03-300 300 75 13:5 
R 5-113 家具 半圆 木 犹 的 型 式 、 代 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2569. 6—2002) 


(单位 : mm) 
Е 1, b ó 
代号 КЕЛТИ z Ча ЛЫ NT EEA - > b, ó, 1 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
M-04-150 | 150 45 18 4 
M-04-200 | 200 55 25 6 
+6 +2 +2 | <80%Ь | <80%8 (25-50) %L 
М-04-250| 250 65 29 7 
М-04-300| 300 75 34 8 
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9.9 ЖФ ( 见 表 5-114) 


表 5-114 手 摇 钻 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2210—1996) 


(单位 : mm) 
L L, L, d 夹 持 直径 

型 式 规 格 тах max max max max 

Р 6 200 140 45 28 6 

手持 式 ч 9 250 170 55 34 9 
B 型 6 150 85 45 28 6 

a 9 250 170 55 34 9 

胸 压 式 А 12 270 180 65 38 12 
B 型 9 250 170 55 34 9 
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9.10 木工 外 ( 见 表 5-115~ 表 5-117) 


表 5-115 双 刀 短 柄 木工 钼 和 单刀 短 柄 木工 钴 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1736—1993) 
(单位 : mm) 


b) 单刀 短 柄 木工 钻 
D L L, L, 
规格 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
5 3 150 65 4.5 
6 6 Р 19 5.5 
6.5 6.5 170 ТА} 
+0. 60 
8 8 6 21 6.5 
+0.4 
9.5 9.5 +5 +6 
0 6. 5 24 7.5 
10 10 
+1.0 
11 11 200 95 7 8 
26 
12 12 728 
9 
13 13 8 
14 14 28 
9 +0. 75 
(14.5) 14. 5 9.5 
16 16 230 110 +7 10 30 
+1.6 
19 19 
13 31 10 
20 20 +0. 5 
22 22 0 
(22.5) 22.5 14 33 10. 5 
24 24 +0.6 
25 25 
250 120 +8 %1,4 
(25.5) 25.5 
15 35 11 +0.90 
28 28 
(28.5) 28.5 
+0.6 
30 30 36 
0 16 
32 32 11.5 
280 130 +9 37 
38 38 18 
Е: 表 中 括号 内 的 规格 和 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 
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表 5-116 双 刀 长 柄 木工 外 和 单刀 长 柄 木工 钻 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1736—1993) 


(单位 : mm) 
а = 
= 1 
Е Í 
а) 双 刀 长 柄 木工 钻 
с жа. 
Ll h 14 
Б 1, 
b) 单刀 长 柄 木工 钻 
D L L, L, 
规格 - 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
5 5 250 120 4.5 
6 6 
5 
6.5 6.5 380 170 
8 8 6 
+0.4 
9.5 09 +8 +7 
0 6.5 
10 10 
11 11 420 200 7 
12 12 7.5 
13 13 8 
14 14 
9 
(14.5) 14.5 
16 16 500 +9 250 +8 10 
+1 
19 19 
13 
20 20 +0. 5 
22 22 0 
(22.5) 22.5 14 
24 24 
25 25 
560 300 +9 
(25.5) 25.5 
+10 15 
28 28 
(28.5) 28.5 
%0.6 
30 30 
0 16 
32 32 
610 320 +10 
38 38 18 


注 : 表 中 括号 内 的 规格 和 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 
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表 5-117 电工 钻 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 1736-1993) 


(单位 : mm) 
b) 铁 柄 电工 用 木工 钻 
D L L, L, B В, 
规格 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
4 4 50 
120 10 70 70 
5 5 55 
6 6 11 80 80 
+0.3 130 60 
8 8 +5 +4 12 +1 +3 +3 
0 90 85 
10 10 13 
150 70 
12 12 14 
95 90 
(14) 14 170 75 15 
Е: 1. 表 中 括号 内 的 规格 和 尺寸 尽 可 能 不 采 
2. 特殊 规格 由 供需 双方 协商 规定 。 


9.11 建筑 工具 ( 泥 工 类 ) 
9.11.1 泥 抹 子 ( 见 表 5-118 MÆ 5-119) 
R 5-118 尖 头 形 平 抹 子 、 长 方形 平 抹 子 和 梯形 平 抹 子 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 


(摘自 QBZT 2212. 2 一 2011) (单位 : mm) 
__ sS. 
li 
E 


а) 尖 头 形 平 抹 子 b) 长 方形 平 抹 子 с) 梯形 平 抹 子 
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(Ж) 

规格 1 极限 偏差 5 极限 偏差 6 

220 80 

230 85 

240 90 

250 90 

7 +2.0 95 +2.0 三 0. 7 
280 100 

300 100 

320 110 


注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 


(单位 : шш) 


[4 [4 
[4 
[4 
1 
4 一 4 
а 次 
© 


Ж5-119 阳 角 抹 子 和 阴 角 抹 子 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 2 一 2011) 


b) 阴 角 抹 子 


规格 1 


极限 偏差 


HARF 


阴 角 抹 子 


120 


140 

150 

160 

170 

180 
ПЕ: 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限制 。 
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100 
110 


130 


92°+1° 


88°+1° 


9.11 


.2 泥 压 子 ( 见 表 5-120) 
泥 压 子 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (ШЕН ОВ/Т 2212. 3 一 2011) 


表 5-120 


(单位 : шш) 


а) 尖 头 形 压 子 b) 长 方形 压 子 с) 梯形 压 子 
规格 / 极限 偏差 b 极限 偏差 5 
190 50 
195 50 
200 +2.0 55 +2.0 = Ü 
205 55 
210 60 
Е. 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
9.11.3 WE ( 见 表 5-121~ 表 5-123) 
表 5-121 23249 HER, WERI (摘自 ОВ/Т 2212. 4 一 2011) 
(单位 : mm) 
% 
1 
À 
\ 
z 
ї 
1 
规格 1 极限 偏差 b 极限 偏差 6 
140 170 
145 175 
150 180 
155 185 
160 190 
165 +2. 0 195 +2. 0 = L, 0 
170 200 
175 205 
180 210 
185 215 


т” 


主 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
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萎 形 砌 铲 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 4 一 2011) 


表 5-122 
(单位 : шш) 
© 
y 
1 
1 
“о 
了 
规格 1 极限 偏差 5 极限 偏差 5 
180 125 
200 140 
+2.0 +2. 0 三 1.0 
230 160 
250 175 


© 


A 


_[ 


E; 特 列 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
Ф 5-123 ”长 方形 砌 铲 、 梯 形 砌 铲 、 叶 形 砌 铲 、 圆 头 形 砌 铲 、 椭 圆 形 砌 铲 的 型 式 、 


规格 及 尺寸 (摘自 ОВ/Т 2212. 4—2011) (单位 : mm) 


A 


І 


b) 梯形 砌 铲 


а) 长 方形 砌 铲 


FF r 


© 


d) ЗЕ ЛИ” 


с) 叶 形 砌 铲 
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(2%) 
е) 椭圆 形 砌 铲 
规格 1 极限 偏差 b 极限 偏差 8 
125 60 
140 70 
150 75 
165 80 
180 90 
190 +2.0 95 +2.0 21.0 
200 100 
215 105 
230 115 
240 120 
250 125 
注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
9.11.4 W7 (ILK 5-124) 
表 5-124 砌 刀 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 5 一 2011 ) 
(单位 : mm) 
4 一 4 


b) RIII 
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注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限制 。 
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( 续 ) 
规格 1 极限 偏差 5 极限 偏差 a 极限 偏差 6 
135 50 335 
140 50 340 
145 50 345 >4.0 
150 50 350 
155 55 355 
-----: +2,0 *®Ї 5 +3.0 
160 55 360 
165 55 365 
170 60 370 26.0 
175 60 375 
180 60 380 
注 1: 刃 口 厚度 不 小 于 1. 0mm。 
2: 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限制 。 
9.11.5 打 砖 工具 ( 见 表 5-125 MÆ 5-126) 
表 5-125 打 砖 刀 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 6 一 2011) 
(单位 : mm) 
4 一 4 
7 
| 
í 
规格 1 极限 偏差 b 极限 偏差 a 极限 偏差 6 
110 +2.0 75 +1.5 300 +2.5 >6.0 
注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
Ж 5-126 ІНЕН, ЕЛУ (摘自 QB/T 2212. 6 一 2011) 
(HM: mm) 
a 
E 
规格 1 极限 偏差 a 极限 偏差 b 极限 偏差 h 极限 偏差 
50 20 25 110 
-----: +1.5 4..5 +1. 5 +2.0 
55 25 30 120 
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9.11.6 2428 ( 见 表 5-127~ 表 5-129) 


表 5-127 分 格 器 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 7 一 2011) 


(单位 : mm) 
规格 / 极限 偏差 5 极限 偏差 6 
80 45 
100 +2.0 60 +1.5 >1.5 
110 65 
注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 


表 5-128 缝 溜 子 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212.7--2011) 


(单位 : mm) 


规格 1 


极限 偏差 


极限 偏差 


100 
110 
120 
130 
140 
150 
160 


т” 


主 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
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表 5-129 缝 扎 子 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2212. 7 一 2011) 


(单位 : mm) 
% 
© 
规格 1 极限 偏差 n ШИГЕ 5 
50 20 
80 25 
90 30 
100 35 
110 +1,5 40 +1.0 >1.0 
120 45 
130 50 
140 55 
150 60 


注 : 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 


912 园艺 工具 
9.12.1 ЗЭ ( 见 表 5-130) 
R 5-130 前 枝 剪 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 4 一 2012) 


(单位 : mm) 


产品 型 式 规格 L L h W min 
ZÆ SH LÆ GĦ 150 150+5 45+4 8° 15 
ZJ SHE L 型 180 180+5 60+4 Е 
Z J S U L MJ G JU 200 200+10 68+5 127! 18 
Z 型 S 型 工 型 6 型 230 230+10 72+5 з 
ZI SM L MN G 型 250 250+10 75%8 135 15 
550 550+100 90+10 15° 150 
сж 
800 800+100 90+10 155 150 
T 型 900 900( 600) +100 90+10 155 150 
注 : 1. T 型 1 括号 内 600 和 w 是 伸 长 前 的 尺寸 。 
2. 特殊 规格 的 尺寸 可 不 受 本 表 限制 。 
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9.12.2 #88 (IÆ 5-131) 


Ж 5-131 整 篇 剪 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 5--2012) 
(单位 : mm) 
h 
品 型 ШУ: 1 ша: 
产品 型 式 规格 1 1 钢板 制 [ЕТ W m 
ЕЕ 600 600+50 200+10 8 10 15 
Е 700 700+50 250+10 10 13 15 
тя 800 800( 650) +50 200+10 10 一 15 
ü 1100 1100( 750) +50 250+10 10 一 15 
E; 1. T J, /括号 内 (650) 和 (750) 是 伸 长 前 的 尺寸 。 


2. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 
9.12.3 RS ( 见 表 5-132) 
表 5-132 稀 果 剪 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 1 一 2012) 


(单位 : mm) 


规格 1 h йт 
150 150+5 45+5 6+1 15 
200 200+5 65+ 8+1 15 
注 : 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
9.12.4 #81 ( 见 表 5-133) 
表 5-133 Ж 剪 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 ОВ/Т 2289. 2 一 2012 ) 
(单位 : mm) 
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(28) 
规格 1 1, һ W min 
200 200+5 72+5 8+1 18 
Е: 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
9.12.5 БАШ ( 见 表 5-134) 
表 5-134 高 枝 剪 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 3 一 2012) 
(单位 : mm) 
定 滑轮 БИЕ ЖИН 主轴 螺栓 
规格 1 l, b b, h h, L 
300 300+10 60+5 45+5 ф(30+5) 8+1 2+0. 5 3500 ~ 5500 


注 : 1. 工 为 伸 长 后 的 尺寸 。 
2. 特殊 规格 高 枝 前 的 尺寸 可 不 受 本 表 限制 。 
9.12.6 Ж ( 见 表 5-135~ 表 5-137) 
表 5-135 普通 式 和 折 和 又 式 手 锯 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 6 一 2012) 
(单位 : mm) 


锯 片 йй ”手柄 


锯 片 ”连接 螺栓 制 动 开关 手柄 


Н--------- 
т = поо С ппг——л пп г=——лзппг—л==Е=== 
ЕЗ 


а) P 型 (普通 式 ) УД ДЕЛЕ zÀ) 
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( 续 ) 
规 格 max Imax ada himin 

210 345 218 0.8 1.5хһ 
P 型 

260 405 265 0.9 1.5хһ 

120 195 125 0.8 1.5хһ 
Z 型 

230 395 235 1.1 2xh 


注 : 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


R 5-136 伸缩 式 手 锯 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 6 一 2012) 


(单位 : mm) 


饮片 连接 套 伸缩 管 伸缩 开关 伸缩 管 ”伸缩 管 ”手柄 
规格 max limax Umax 3max h min himin 
1500 380 570 600 1100 1,5 2.8 
2500 380 570 1000 2100 з 2.8 
4500 380 570 1750 4100 1,5 2.8 


те 


E: 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


表 5-137 弓形 式 手 锯 的 产品 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 2289. 6 一 2012) 


(单位 : mm) 


规格 тах Imax h min himin 
300 425 305 0.7 1.4 
450 555 458 0.7 1.4 
530 630 534 0.7 1.4 
610 705 610 0.7 1.4 
760 855 762 0.7 1.4 
810 905 813 0.7 1.4 
910 1005 915 0.7 1.4 


те 


E: 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 
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10 起 重工 具 
10.1 FAM 
10.1.1 


千斤 项 的 型 式 和 尺寸 ( 见 表 5-138) 


表 5-138 千斤 顶 的 型 式 和 尺寸 (摘自 JBAT 3411. 58 一 1999) (单位 : mm) 


b) BÆ 
В 型 

d H, D 

Hun Haa Hun Haa 
M6 36 50 36 48 25 30 
M8 47 60 42 55 30 35 
М10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
М16 76 95 65 85 45 50 
M20 87 110 76 100 50 60 
Tr 26x5 102 130 94 120 65 80 
Tr 32x6 128 155 112 140 80 100 
Ті 40х7 158 185 138 165 100 120 
Ті 55x9 198 255 168 225 130 160 
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10.1.2 螺旋 千斤 项 ( 见 图 5-2) 


a 图 5-2 ”螺旋 千斤 顶 的 结构 型 式 


а) 普通 型 螺旋 千斤 项 b) 剪 式 螺旋 千斤 顶 
太一 最 低 高 度 “ 忆 一起 重 高 度 
千斤 项 的 基本 参数 应 包括 额定 起 重量 С,, КАЛ Л. Jim BE H. 等 。 
普通 型 螺旋 千斤 顶 的 额定 起 重量 С, 推荐 如 下 (单位 为 t): 1.5、2、3.2、5、 
8, 10, 16, 20, 32, 50, 100, 
剪 式 螺旋 千斤 顶 的 额定 起 重量 С, 推荐 如 下 (单位 为 t): 0.5, 1, 1.6, 2, 
10.1.3 立 式 油 压 干 斤 项 ( 见 图 5-3) 


图 5-3 立 式 油 压 千斤 顶 的 结构 型 式 
а) 单 级 活塞 杆 千斤 项 b) 多 级 活塞 杆 千斤 顶 
如一 最低 高 度 ”H 一 起 升 高 度 #, 一 调整 高 度 


优先 选用 的 额定 起 重量 G. 推荐 如 下 (单位 为 t): 2、3、5、8、10、12、16、 
20. 32. 50. 70. 100. 200. 320. 500, 
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10.2 Ж 


10.2.1 


ЖЕНЕ ( 见 表 5-139 和 表 5-140) 


R 5-139 手动 葫芦 的 基本 参数 (摘自 JB/T 7334—2016) 


两 钧 间 最 大 距离 Hnax 


两 钩 间 最 小 距离 局 in 


еза ИЕ А H PA ЫН] МНЕ Н, 标准 手 拉 链条 长 度 
额定 起 重量 G,/t 
/m /mm /т 
0.25 240 
0.5 <330 
1 360 
16 225 Z430 2.5 
2 =< 500 
2,8 < 530 
3.2 < 580 
5 =< 700 
8 < 850 
10 =< 950 
16 3 =< 1200 З 
20 < 1350 
32 = 1600 
40 <2000 
50 <2200 
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表 5-140 ” 环 链 手 扳 葫 芦 的 基本 参数 (摘自 JB/T 7335—2016) 


ЁЛ ДН ДЕА лах 
两 钩 间 最 小 距离 Mimin 


ЖЭНЕ п 


手 扳 力 作用 位 置 
额定 起 重量 G /t 0.25 | 0.5 | 0.8 1 1.6 2 3.2 5 6.3 9 12 
标准 起 升 高 度 /m 1 1.5 
P А 8] eE BS H ain 
. 5250 | <300 | <350 | <380 | <400 | <450 | <500 | <600 | <700 | <800  <850 
ID 


10.2.2 电动 葫芦 
(1) 钢丝 绳 电动 戎 芦 的 基本 参数 ( 见 表 $-141~ 表 5-145) 


表 5-141 钢丝 绳 电动 萌 芦 起 升 机 构 的 工作 级 别 (摘自 JB/T 9008. 1-2014) 


使 用 等 级 
To T, T, T, Т, Т; Te Т; Т; Т; 
АН | 机 构 载 区 谱系 数 总 便 用 时 间 wh 
级 别 Kn = >200 >400 >800 | >1600 | >3200 | >6300 |>12500|>25000 
50б s: = Р - ~ ~ ~ ~ >50000 
400 800 1600 3200 6300 | 12500 | 25000 | 50000 
LI <0. 125 М1 М1 М1 М2 М3 M4 М5 М6 М7 М8 
12 >0.125-0.250 МІ МІ М2 M3 M4 М5 М6 М7 М8 М8 
13 >0.250--0. 500 МІ М2 М3 M4 М5 М6 М7 М8 М8 М8 
14 >0. 500-1. 000 М2 М3 M4 М5 М6 М7 М8 М8 М8 М8 
表 5-142 钢丝绳 电动 葫芦 的 额定 起 重量 (摘自 JB/T 9008. 1 一 2014) 
(单位 : t) 
0.1 0. 125 0. 16 0.2 0. 25 0. 32 0.4 0.5 0. 63 0.8 
1 1. 25 1.6 2 2.5 3. 2 4 5 6.3 8 
10 12,5 16 20 25 32 40 50 63 80 
100 125 160 
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表 5-143 钢丝 强 电 动 戎 芦 的 起 升 高 度 (摘自 JB/T 9008. 1 一 2014) 


(单位 : m) 
3.2 4 5 6.3 8 10 12.5 
16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 


Ж 5-144 钢丝绳 电动 葫芦 的 起 升 速度 (ІН JB/T 9008. 1 一 2014) 
(单位 : m/min) 


0. 25 0. 32 0.4 0.5 0. 63 0.8 1 
1.25 1.6 2 2.5 9:2 4 5 6.3 8 10 
12.5 16 20 25 32 40 50 63 = = 


Ж 5-145 ”钢丝绳 电动 葫芦 的 运行 速度 (摘自 JB/T 9008. 1 一 2014) 
(单位 : m/min) 


2:2 4 5 6.3 8 10 
12.5 16 20 25 32 40 
50 63 == = = = 


(2) DREJ ERKSA ( 见 表 $-146~ 表 5-150) 
表 5-146 防爆 电动 葫芦 起 升 机 构 的 工作 级 别 (摘自 ІВ/Т 10222 一 2011) 


使 用 等 级 和 总 使 用 时 间 
载荷 状态 级 别 | 载荷 谱系 数 3 т Т, Т, Т, Т, т, Т, 
200Һ 400h 800h 1600h | 3200h | 6300h | 12500h 
11 <0. 125 — — M1 M2 M3 M4 M5 
L2 >0. 125 ~ 0. 250 — М1 M2 M3 M4 M5 一 
L3 >0.250-0. 500 МІ M2 M3 M4 M5 一 一 
L4 >0. 500 ~ 1. 00 M2 M3 M4 M5 


R 5-147 ”防爆 电动 萌 芒 的 额定 起 重量 (摘自 JB/T 10222—2011) 


(单位 : t) 
0. 08 
0.1 0. 125 0.16 0.2 0.25 0. 32 0.4 0.5 0. 63 0.8 
1 1.25 1.6 2 2,5 3.2 4 5 6.3 8 
10 12.5 16 20 25 32 40 50 63 80 
100 
35-148 ”防爆 电动 萌 芦 的 起 升 高 度 (摘自 JBAT 10222-2011) (单位 : m) 
1 L 25 1.6 2 2.5 3.2 4 5 6.3 8 
10 12.5 16 20 25 32 40 50 63 80 
100 125 
表 5-149 ”防爆 电动 葫芦 的 起 升 速度 (摘自 JB/T 10222-2011) 
(单位 : m/min) 
0.25 0. 32 0.4 0.5 0. 63 0.8 
1 1, 25 1.6 2 2:5 3.2 4 5 6.3 8 
10 12.5 16 20 25 
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表 5-150 ”防爆 电动 葫芦 的 运行 速度 (摘自 JB/T 10222-2011) 


(单位 : m/min) 


2.5 922 4 5 6.3 8 
10 12.5 16 20 25 


(3) 环 链 电 动 葫芦 的 基本 参数 ( 见 表 5-151~ 表 5-155) 


表 5-151 环 链 电动 葫芦 起 升 机 构 的 工作 级 别 (摘自 JB/T 5317-2016) 
使 用 等 级 
Т; т, i Т; T, Т; Т; T Т T, 
ШЕКТІ ПЕП Л 
状态 J 可 Hi д tr/h 
级 别 系数 K, 22 >200 >400 >800 | >1600 | >3200 | >6300 |12500 |>25000 
200 - - - - - - - ~ |>50000 
400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 
11 «0.125 M1 M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 
L2 >0.125-0.250 МІ М1 М2 М3 M4 М5 М6 М7 М8 -- 
1,3 >0.250-0.500 М1 М2 M3 М4 М5 М6 М7 М8 — 
14 >0.500-1.000 М2 М3 M4 M5 M6 M7 М8 
表 5-152 ” 环 链 电动 葫芦 的 额定 起 重量 (摘自 JBAT 5317-2016) (单位 : t) 
0. 1 0.125 0.16 0.2 0.25 0. 32 0.4 0.5 0. 63 0.8 
1 | 1.6 2 2.5 3.2 4 5 6.3 8 
10 12.5 16 20 25 32 40 50 63 80 
100 
Ж 5-153 环 链 电动 萌 芦 的 起 升 高 度 (ШЕН JB/T 5317-2016) (单位 : m) 
3.2 4 5 6.3 8 10 12.:5 
16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 
160 
Ж 5-154 环 链 电动 葫芦 的 起 升 速度 (摘自 JBXT 5317—2016) 
(单位 : m/min) 
0. 25 0. 32 0. 4 0. 5 0. 63 0.8 1 
1.25 1.6 2 2:5 3.2 4 5 6.3 8 10 
12,5 16 20 25 32 
Ж 5-155 环 链 电动 萌 芒 的 运行 速度 (摘自 JB/T 5317—2016) 
(单位 : m/min) 
3.2 4 S 6.3 8 10 
12.5 16 20 25 32 40 


1301 


1 建筑 用 金属 型 材 


第 6 


т. 


建筑 五 金 


1.1 钢筋 和 钢丝 
1.1.1 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 ( 见 表 6-1~ 表 6-3) 
表 6-1 热 轧 光 圆 钢筋 的 公称 横 截面 面积 与 理论 质量 (摘自 GB/T 1499. 1 一 2017) 
公称 直径 /mm 公称 横 截 面 面 积 /mm? 理论 质量 /( kg/m) 

6 28.27 0.222 
8 50.27 0.395 
10 78.54 0.617 
12 113.1 0.888 
14 153.9 1.21 
16 201.1 1.58 
18 254.5 2.00 
20 314.2 2.47 
22 380.1 2.98 

注 : 表 中 理论 质量 按 密 度 为 7. 85g/cm’ 计算 。 

表 6-2 热 轧 光 圆 钢筋 的 牌号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) СЕН GB/T 1499. 1 一 2017) 

ш ы 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) < 

C Si Mn P 5 

HPB300 0.25 0.55 1.50 0.045 0.045 

表 6-3 热 轧 光 圆 钢筋 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 1499. 1 一 2017) 
下 届 服 强度 Ra | 抗 拉 强 度 R, | 断后 伸 长 率 4 | 最 大 力 总 伸 长 率 А, 冷 弯 试验 180° 
牌 号 /МРа /МРа (%) (%) d 一 弯 芯 直径 
不 小 于 a 一 钢筋 公称 直径 
HPB300 300 420 25 10.0 аа 
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1.1.2 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 (ILK 6-4~ 表 6-7) 
表 6-4 热 轧 带 肋 钢筋 的 公称 截面 面积 和 理论 质量 (摘自 GB 1499.2--2007) 


公称 直径 /mm 公称 横 截 面 面 积 /mm? 理论 质量 /(kg/m) 
6 28.27 0.222 
8 50.27 0.395 
10 78.54 0.617 
12 113.1 0.888 
14 153.9 1.21 
16 201.1 1.58 
18 254.5 2.00 
20 314.2 2.47 
22 380.1 2.98 
25 490.9 3.85 
28 615.8 4.83 
32 804.2 6.31 
36 1018 7.99 
40 1257 9.87 
50 1964 15.42 


Е: 理论 质量 按 密 度 为 7.85g/em3 计算 。 


表 6-5 月 牙 肋 钢筋 ( 带 纵 肋 ) 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB 1499. 2 一 2007) 
(CEM: mm) 
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(Ж) 
2 а 
4 
S 
\ 
公称 内 径 d, 间距 1 
А JJ 横 肋 末端 最 大 间 际 
еи 允许 偏差 会 和 允许 偏差 | (不 大 5 юн 允许 偏差 БЕЛЫЕ ig к) 
许 偏差 许 偏差 于 a 许 偏差 ХК ЈА К А 55 
а |R 尺寸 ш. 尺寸 
6 5.8 +0.3 0.6 +0.3 0.8 0.4 1.0 4.0 1.8 
+0.4 
8 7.7 0.8 1.1 0.5 1.5 8:5 2:5 
-0.3 
10 9.6 1.0 +0.4 1.3 0.6 1.5 7.0 05 3.1 
+0. 
12 |11.5 +0.4 1.2 1.6 0.7 1.5 8.0 3.7 
+0.4 
14 |13.4 1.4 05 1.8 0.8 1.8 9.0 4.3 
16 |15.4 1:5 ` 1.9 0.9 1.8 10.0 5.0 
18 |17.3 1.6 © 2.0 1.0 2.0 10.0 5.6 
+0. 
20 |19.3 1.7 2.1 1.2 2.0 10.0 6.2 
22 |21.3 +0.5 1.9 2.4 1:3 2.5 10.5 +0.8 6.8 
25 | 24.2 2.1 +0.6 2.6 1.5 2.5 12.5 7:7: 
28 | 27.2 2.2 2.7 1.7 3.0 12.5 8.6 
%0.8 
32 |31.0 2.4 3.0 1.9 3.0 14.0 9.9 
+0.6 -0.7 
+1.0 
+1.0 
36 | 35.0 2.6 3.2 24 3.5 15.0 11.1 
-0.8 
40 |38.7 +0.7 2.9 жі. 3.5 2.2 3.5 15.0 12.4 
50 |48.5 +0.8 3.2 +1.2 3.8 2:5 4.0 16.0 15.5 


注 : 1. 纵 肋 斜 角 0 为 0"~30"。 
2. Қора, b 为 参考 数据 。 


表 6-6 热 轧 带 肋 钢筋 的 牌号 及 化 学 成 分 (摘自 СВ 1499. 2 一 2007) 


牌 н. 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) < 
С 51 Мп Р 5 Ced 
HRB335 
0.52 
HRBF335 
HRB400 
0.25 0.80 1.60 0.045 0.045 0.54 
HRBF400 
HRB500 
0.55 
НЕВЕ500 
26-7 热 轧 带 肋 钢筋 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 1499. 2 一 2007) 
下 屈服 强度 R, 抗 拉 强 度 А 断后 伸 长 率 A 最 大 力 总 伸 长 率 4。 
牌 号 /МРа /МРа (%) (%) 
> 
HRB335 
335 455 17 7.5 
HRBF335 
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(Ж) 
下 届 服 强度 R. 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 А 最 大 力 总 伸 长 率 А, 
牌 号 /МРа /МРа (%) (%) 
> 
HRB400 
400 540 16 
HRBF400 
7.5 
HRB500 
500 630 15 
НЕВЕ500 


1.1.3 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 (ILK 6-8~ 表 6-10) 


表 6-8 余热 处 理 钢筋 的 公称 截面 面积 和 理论 质量 (摘自 GB/T 13014--2013) 
公称 直径 /mm 公称 横 截 面 面 积 /mm? 理论 质量 / (kg/m) 

8 50.27 0.395 

10 78.54 0.617 

12 113.1 0.888 

14 153.9 1.21 

16 201.1 1.58 

18 254.5 2.00 

20 314.2 2.47 

22 380.1 2.98 

25 490.9 3.85 

28 615.8 4.83 

32 804.2 6.31 

36 1018 7.99 

40 1257 9.87 

50 1964 15.42 


注 : 1. 理论 质量 按 密度 7. 85в6/ст* 计算 。 
2. 月 牙 肪 钢筋 的 形状 和 尺寸 见 表 6-5， 规 格 范围 8~ 50mm 。 


表 6-9 余热 处 理 钢 筋 的 牌号 及 化 学 成 分 (摘自 GB/T 13014 一 2013) 


ч 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) < 
牌 J - PEES 
с 51 Mn Р 5 Ik H E 
RRB400 
0.30 1.00 1.60 0.045 0.045 — 
RRB500 
RRB400W 0.25 0.80 1.60 0.045 0.045 0.50 
表 6-10 余热 处 理 钢筋 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 13014—2013) 
В./МРа R. /МРа А(%) А,(%) 
牌 号 
三 
RRB400 400 540 14 
5.0 
RRB500 500 630 13 
RRB400W 430 570 16 129 
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注 : 时 效 后 检验 结果 。 
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1.1.4 预 应力 混 凝 土 用 钢 棒 ( 见 表 6-11~ 表 6-16) 


表 6-11 光 圆 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 、 理 论 质量 (摘自 GB/T 5223. 3 一 2017 ) 
公称 直径 直径 允许 偏差 公称 横 截面 面积 每 米 理 论 质量 
D ./mm /mm S,/mm’ /(g/m) 
6 28.3 222 
7 +0.10 38.5 302 
8 50.3 395 
9 63.6 499 
10 78.5 616 
11 95.0 746 
12 113 887 
+0.12 
13 133 1044 
14 154 1209 
15 177 1389 
16 201 1578 
注 : 每 米 理论 质量 = 公称 横 截 面 面 积 x 钢 的 密度 。 计 算 钢 棱 每 米 理 论 质量 时 ， 钢 的 密度 为 7. 85g/ сш), 
表 6-12 螺旋 柳 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 及 允许 偏差 (摘自 GB/T 5223. 3 一 2017) 
b) 6 条 螺旋 模 钢 棒 
每 米 理 论 质量 外 轮廓 直径 
жаса АВ |. о МЕТР ио Ж з] 导 程 及 偏差 
公称 直 | 截面 面 | 每 米 理 / (g/m) 螺旋 及 偏差 
£ p, ы ` |; F E: ТЕ š + 3 ч 
ps, |С m ag Қара F lapl ЖЕ] „„ |Ж# 
/mm /A(g/m)| max | min | 量 /条 | 偏差 偏差 偏差 偏差 
/mm D/mm a/mm b/mm c/mm 
/mm /mm /mm /mm 
7.1 40 314 | 327 | 306 3 7.25 | +0.15 | 0.20 1.70 
9.0 64 502 | 522 | 490 6 9.25 0.30 | +0.10 | 1.50 公称 
10.7 90 707 | 735 | 689 6 11.10 | +0.20 | 0.30 2.00 | +0.10 | 直径 的 | +10 
12.6 | 125 981 | 1021 | 957 6 13.10 0.45 2.20 10 们 
40.15 
14.0 | 154 | 1209 |1257 | 1179 6 14.30 | +0.25 | 0.45 2.30 
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表 6-13 螺旋 肋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 及 允许 偏差 (摘自 GB/T 5223. 3 一 2017) 


每 米 理 论 质量 
公称 直 2. 每 米 理 5 ИЕ 
Ёр, | да | 论 质 量 肋 数 | 基 圆 直 | 允许 | 外 轮廓 | 允许 Fa 786 
Zm | (вит) | max | min | 量 /条 жо, | 偏差 | 直径 D| 偏差 а c/mm 
/mm a/mm 
/mm /mm /mm /mm 
6 28.3 222 | 231 |217 5.80 6.30 2.20~2.60 40~50 
7 38.5 302 | 314 | 295 6.73 | +0.10 | 7.46 | +0.15 | 2.60~3.00 50~ 60 
8 50.3 395 | 411 | 385 7.75 8.45 3.00~3.40 60-70 
9 63.6 499 | 519 | 487 8.75 9.45 3.40-3.80 65-75 
10 78.5 616 | 641 | 601 9.75 10.45 3.60~4.20 70~85 
11 95.0 746 | 776 | 727 10.75 11.45 4.00 ~ 4.60 75~90 
12 113 887 923 | 865 4 11.70 ы 12.50 5 4.20-5.00 85-100 
13 133 1044 | 1086 1018 12.75 13.45 4.60~5.40 | 95-110 
14 154 1209 |1257 | 1179 13.75 14.40 5.00~5.80 | 100-115 
16 201 1578 | 1641 | 1538 15.75 | £0.05 | 16.70 | £0.10 | 3.50~4.50 65~75 
18 254 1994 | 2074 | 1944 17.68 | +0.06 | 18.68 | +0.12 | 4.00~5.00 80~90 
20 314 2465 | 2563 | 2403 19.62 | +0.08 | 20.82 | +0.16 | 4.50~5.50 | 90-100 
22 380 2983 | 3102 | 2908 21.60 | £0.10 | 23.20 | +0.20 | 5.50~6.50 | 100~110 
注 : 16~22mm 预 应 力 螺旋 肋 钢 棒 主要 用 于 矿山 支 护 用 钢 棒 。 


表 6-14 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质量 及 允许 偏差 (摘自 GB/T 5223. 3 一 2017) 
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(Ж) 
每 米 理论 质量 | A% 横 肋 高 纵 肋 高 间距 А 
WILL: N тй е ЕА 
公称 直 | a 每 米 理 | /(в/т) 4 h h, 横 肋 | 纵 肋 1, | 
SEIL amm | | л KERAF 
Ер. | yg | 论 质量 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | E b FE a ¿K ЕЛ кі 10% 
/mm /(g/m)| max min | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | /mm | /mm | 尺寸 | 偏差 
/mm 弱 长 ) /mm 
/mm | /mm | ¿mm | /mm | /mm | /mm /mm|/mm 
6 28.3 222 231 217 | 5.8 |+0.4| 0.5 |+0.3| 0.6 |+0.3| 0.4 | 1.0 | 4.0 1.8 
+0.4 
8 50.3 395 411 385 | 7.7 0.7 ба 0.8 |>0.5| 06 | 1.2 | 5.5 2.5 
10 78.5 616 641 601 | 9.6 1.0 |+ 上 0.4| 1.0 |+0.6 1.0 | 1.5 | 7.0 |>0.5 3.1 
+0.5 
12 113 887 923 865 |11.5 1.2 1.2 1.2 | 1.5 | 8.0 927. 
%0.4 
14 154 1209 | 1257 | 1179 13.4 1.4 и 1.4 |%0.8| 1.2 | 1.8 | 9.0 4.3 
16 201 1578 | 1641 | 1538 | 15.4 1.5 | 1.5 1.2 | 1.8 10.0 5.0 
WŒ: 1. 纵 肋 斜 角 9 为 0°~30°。 


表 6-15 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 的 外 形 、 尺 寸 、 理 论 质 量 及 允许 偏差 (摘自 


2. RF a, 为 参考 数据 。 


GB/T 5223. 3 一 2017 ) 


А--А 
а 
Al L 2 =} 
A 
y 
Al af 
B—B 
b 
< 
y 
i 
每 米 理论 质量 | 垂直 内 径 水 平 内 径 横 肋 高 HET 
H 
SREB 公称 横 | 每 米 理 /(g/m) 4, 4, h 横 肪 
Z< PE А. 12 А. А 、 ні 
六 mm | ШШК | 论 质量 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 Eb | 公称 | 允许 
S,/mm /(g/m) max min | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | ^m | 尺寸 | 偏差 
/mm | /mm | /mm | /mm | /mm | /mm /mm | /mm 
6 28.3 222 231 217 5.7 | +0.4| 6.2 +04 | 0.5 | +0.3 | 0.4 4.0 
+0.4 
8 50.3 395 411 385 7.5 8.3 0.7 е 0.6 5:5 
10 78.5 616 641 601 9.4 10.3 1.0 | +0.4 | 1.0 7.0 | +0.5 
+0.5 +0.5 
12 113 887 923 865 | 11.3 12.3 1.2 1.2 8.0 
+0.4 
14 154 1209 1257 | 1179 | 13.0 14.3 1.4 5 1.2 9.0 
16 201 1578 1641 | 1538 | 15.0 16.3 1.5 | 1.2 10.0 


ге 
+ 
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表 6-16 钢 棒 的 力学 性 能 和 工艺 性 能 (摘自 GB/T 5223.3--2017) 
规定 塑性 弯曲 性 能 应 力 松 弛 性 能 
| 抗 拉 强 度 е 
表面 形 | 公 称 直径 Мұс 延伸 强度 初始 应 力 为 公 1000h 应 力 
状 类 型 | D,/mm RiozZMPa | 性 能 要 求 称 抗 拉 强度 松弛 率 r( %) 
2 mm 
= АЛ (%) = 
6 15 
7 20 
RAS 1 
8 之 1 20 
不 小 于 4 次 
9 25 
T 1080 930 = 4 т 
ЖШ тт 1230 1080 ч г. 
И 1420 1280 и . 
12 29 А 
1570 1420 & ih 22 
13 160° -180° | НЕ 
ЕЕ 径 为 钢 棒 公称 
_ MEME agot 
15 无 裂纹 тл ы 
16 
74 
об 1080 930 
1230 1080 
ША ЕНІ 107 — 
ыны 1420 1280 
126 1570 1420 
14.0 
6 15 
Т 反复 弯曲 20 
8 不 小 于 20 
9 1080 930 4 次 /180。 25 
1230 1080 
10 25 
1420 1280 
11 
1570 1420 
А 60 1.0 
螺旋 肋 12 
70 2.0 
2 弯曲 | 弯曲 压 头 直 A ку 
14 160°—180° | 径 为 钢 棒 公 
16 后 弯曲 处 称 直径 的 
可 ү, (s 
18 1080 930 лан 10 fë 
20 1270 1140 
22 
6 
8 1080 930 
带 肋 10 1230 1080 
钢 棒 12 1420 1280 
14 1570 1420 
16 
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1.1.5 预 应 力 混凝土 用 钢丝 ( 见 表 6-17~ 表 6-21) 


表 6-17 光 圆 钢丝 的 尺寸 、 允 许 偏 差 及 理论 质量 (摘自 GB/T 5223—2014) 
公称 直径 直径 允许 偏差 公称 横 截 面 面 积 理论 质量 
d,. /mm /mm 5 / тат” /(g/m) 
4.00 12.57 98.6 
4.80 сок 18.10 142 
5.00 19.63 154 
6.00 28.27 222 
6.25 +0.05 30.68 241 
7.00 38.48 302 
7.50 44.18 347 
8.00 50.26 394 
9.00 63.62 499 
9.50 70.88 556 
10.00 “0-06 78.54 616 
11.00 95.03 746 
12.00 113.1 888 


Ж 6-18 螺旋 肋 钢 丝 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 (摘自 GB/T 5223—2014) 


РЕР" Е 基 圆 尺寸 外 轮廓 尺寸 单 肋 尺寸 ОР 
公称 直径 Ж) ы-у ; жара күт 6 ІЗДЕ FE 
кай 基 圆 直径 允许 偏差 | 外 轮廓 直径 | 允许 偏差 宽度 В 
d, /mm 数量 /条 C/mm 
Di/mm /mm D/mm /mm a/mm 
4.00 4 3.85 4.25 0.90~1.30 24~30 
4.80 4 4.60 5.10 
1.30~1.70 28~36 
5.00 4 4.80 5.30 +0.05 
6.00 4 5.80 6.30 30~38 
1.60~2.00 
6.25 4 6.00 6.70 30~40 
7.00 4 6.73 7.46 1.80~2.20 35~45 
7.50 4 7.26 +0.05 7.96 1.90~2.30 36~46 
8.00 4 7.75 8.45 2.00~2.40 40~50 
9.00 4 8.75 9.45 @їб 2.10-2.70 42-52 
+0. 
9.50 4 9.30 10.10 2.20 - 2.80 44-53 
10.00 4 9.75 10.45 2.50--3.00 45-58 
11.00 4 10.76 11.47 2.60-3.10 50-64 
12.00 4 11.78 12.50 2.70 ~3.20 55~70 
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表 6-19 三 面 刻 痕 钢丝 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 (摘自 GB/T 5223—2014) 


圆 直 径 ,Ze=0.3 rd 


刻 痕 深度 刻 痕 长 度 节 距 
公称 直径 
出 公称 深度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏差 公称 节 距 允许 偏差 
a/mm /mm b/mm /mm L/mm /mm 

<5.00 0.12 3.5 5.5 

>5.00 0.15 оз 5.0 тз 8.0 =з 

注 : 公称 直径 指 横 截面 面积 等 同 于 光 圆 钢丝 横 截面 面积 时 所 对 应 的 直径 ，d=4d,。 

表 6-20 压力 管道 用 冷 拉 钢丝 的 力学 性 能 (摘自 СВ/Т 5223—2014) 
| |, ы. уш, | 应 力 松弛 性 能 
公称 直 公称 抗 | 最 大 力 的 | 最 大 力 的 |0.2% 届 服 力 | 8 2 Omm кей ЕИН ЕА | 初始 力 为 最 大 力 
Ba | 拉 强 度 | 特征 值 | 最 大 值 | ғыл | ШЕН Кш . 70% 时 ,1000h 
/mm |В„/МРа| Fe]EN (Е, | > RIEN а | ШШЕН | алая 
5 > > th 三 
= 
4.00 18.48 20.99 13.86 10 35 
5.00 28.86 32.79 21.65 10 35 
6.00 1470 41.56 47.21 31.17 8 30 
7.00 56.57 64.27 42.42 8 30 
8.00 73.88 83.93 55.41 7 30 
4.00 19.73 22.24 14,80 10 35 
5.00 30.82 34.75 23.11 10 35 
6.00 1570 44.38 50.03 33.29 8 30 
7.00 60.41 68.11 45.31 8 30 
8.00 78.91 88.96 59.18 7 30 75 7.5 
4.00 20.99 23.50 15.74 10 35 
5.00 32.78 36.71 24.59 10 35 
6.00 1670 47.21 52.86 35.41 8 30 
7.00 64.26 71.96 48.20 8 30 
8.00 83.93 93.99 62.95 6 30 
4.00 22.25 24.76 16.69 10 35 
5.00 34.75 38.68 26.06 10 35 
1770 

6.00 50.04 55.69 37.53 8 30 
7.00 68.11 75.81 51.08 6 30 
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R 6-21 消除 应 力 光 圆 及 螺旋 肋 钢 丝 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 5223—2014) 
| 0.2% 届 | 最 大 力 反复 弯曲 性 能 应 力 松弛 性 能 
公称 直 | 公称 抗 | 最 大 力 的 | 最 大 力 |н, | шкы аты Тш =a = 
ба, | 拉 强 度 | 特征 值 | 的 最 天 值 келын 弯曲 次 数 a URAMAT o 应 
жш |R Apal ғол |F, ma /( 次 /180°)| 半径 | 实际 最 大 力 的 | 力 松弛 率 
| 2 А„/% = = R/mm | 百分数 /% r/% < 

4.00 18.48 20.99 16.22 3 10 

4.80 26.61 30.23 23.35 4 15 

5.00 28.86 32.78 25.32 4 15 

6.00 41.56 47.21 36.47 4 15 

6.25 45.10 51.24 39.58 4 20 

7.00 56.57 64.26 49.64 4 20 

7.50 | 1470 64.94 73.78 56.99 4 20 

8.00 73.88 83.93 64.84 4 20 

9.00 93.52 106.25 | 82.07 4 25 

9.50 104.19 | 118.37 | 91.44 4 25 

10.00 115.45 13146 | 101.32 4 25 

11.00 139.69 | 158.70 | 122.59 - - 

12.00 166.26 | 188.88 | 145.90 - - 

4.00 19.73 22.24 17.37 3 10 

4.80 28.41 32.03 25.00 4 15 

5.00 30.82 34.75 27.12 4 15 

6.00 44.38 50.03 39.06 4 15 

6.25 48.17 54.31 42.39 4 20 

7.00 60.41 68.11 53.16 4 20 

7.50 | 1570 69.36 78.20 61.04 4 20 i е 
8.00 78.91 88.96 69.44 4 20 

9.00 99.88 112.60 | 87.89 3.5 4 25 

9.50 111.28 | 125.46 | 97.93 4 25 

10.00 123.31 139.02 | 108.51 4 25 80 з 
11.00 149.20 | 16821 | 131.30 - - 

12.00 177.57 | 20019 | 156.26 - - 

4.00 20.99 23.50 18.47 3 10 

5.00 32.78 36.71 28.85 4 15 

6.00 47.21 52.86 41.54 4 15 

6.25 51.24 57.38 45.09 4 20 

zoo | 1670 64.26 71.96 56.55 4 20 

7.50 73.78 82.62 64.93 4 20 

8.00 83.93 93.98 73.86 4 20 

9.00 106.25 118.97 | 93.50 4 25 

4.00 22.25 24.76 19.58 3 10 

5.00 34.75 38.68 30.58 4 15 

6.00 | 1770 50.04 55.69 44.03 4 15 

7.00 68.11 75.81 59.94 4 20 

7.50 78.20 87.04 68.81 4 20 

4.00 23.38 25.89 20.57 3 10 

5.00 36.51 40.44 32.13 4 15 
— | 1860 

6.00 52.58 58.23 46.27 4 15 

7.00 71.57 79.27 62.98 4 20 


1.1.6 预 应 力 混凝土 用 钢 绞 线 ( 见 表 6-22~ 表 6-29) 


Ф 6-22 1x2 结构 钢 绞 线 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 (摘自 GB/T 5224 一 2014) 
ааа 
g % 
7 “ 
公称 直径 
绞 线 直 径 | 钢 绞 线 公称 横 截 理论 质量 
钢 绞 线 结构 “| MARIE 钢丝 直径 2-1 н 
允许 偏差 /mm Ша а ИДЫ /(g/m) 
р /mm d/mm 
5.00 2.50 +0.15 9.82 77.1 
5.80 2.90 -0.05 13.2 104 
1x2 8.00 4.00 25.1 197 
+0.25 
10.00 5.00 БЛ 39.3 309 
12.00 6.00 í 56.5 444 
表 6-23 1x3 结构 钢 绞 线 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 (摘自 GB/T 5224—2014) 
= ты, 
% 
z N 
/ \ 
І 
\ / 
\ z 
Eg 
„э. 
公称 直径 测量 尺寸 4 钢 绞 线 公称 
绞 线 52 ЕСІ: 绞 线 测量 尺 、 ҚАНЕ т" s 理论 质量 
PZR aarme | ”钢丝 直径 | ЛЛ ayps | 模 截 面 面 积 5， Ж 
结构 А/тт /( г/т) 
D, /mm d/mm /mm /mm? 
6.20 2.90 5.41 +0.15 19.8 155 
6.50 3.00 5.60 -0.05 21.2 166 
8.60 4.00 7.46 37.7 296 
1х3 
8.74 4.05 7.56 38.6 303 
+0.20 
10.80 5.00 9.33 58.9 462 
-0.10 
12.90 6.00 11.20 84.8 666 
ІХЗІ 8.70 4.04 7.54 38.5 302 


1313 


五 金 手 册 


表 6-24 1x7 结构 钢 绞 线 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 (摘自 GB/T 5224 一 2014) 


钢 绞 线 公称 中 心 钢丝 直径 d 
公称 直径 | 直径 允许 偏差 a 理论 质量 кл sj 
钢 绞 线 结构 | 横 截面 面积 С 加 大 范围 (% ) 
妃 , тп /mm х 2 /(в/т) 
S,/mm- = 
9.50 
54.8 430 
(9.53) +0.30 
11.10 = 
ШЫ 74.2 582 
(11.11) 
12.70 98.7 775 
15.20 
1х7 140 1101 
(15.24) 
15.70 +0.40 150 1178 
17.80 -0. 191 
0.15 1500 
(17.78) (189.7) 22 
18.90 220 1727 
21.60 285 2237 
12.70 т 98.7 775 
1х71 15.20 Os 140 1101 
(15.24) š 
12.70 112 890 
15.20 +0.40 
(1x7)C 165 1295 
(15.24) -0.15 
— | ew | | 23 | mm | 0 


注 : 可 按 括号 内 规格 供 货 。 


表 6-25 1x19 结构 钢 绞 线 的 外 形 、 尺 寸 及 允许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 (摘自 GB/T 5224 一 2014) 


a) 1X19 结 构 西 鲁 式 钢 绞 线 外 形 b) 1X19 结 构 瓦 林 否 式 钢 绞 线 
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(Ж) 
е 公称 直径 直径 允许 偏差 钢 绞 线 公称 横 截面 面积 理论 质量 
钢 绞 线 结构 
D.,/mm /mm S,/mm- /(g/m) 
17.8 208 1652 
19.3 244 1931 
1х195 
20.3 271 2149 
(1+9+9) +0.40 
21.8 313 2482 
-0.15 
28.6 532 4229 
1x19W 
28.6 532 4229 
(1+6+6/6) 
注 : 1x19 钢 绞 线 的 公称 直径 为 钢 绞 线 的 外 接 圆 的 直径 。 
Ж 6-26 1х2 结构 钢 绞 线 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 5224—2014) 
жи шана 最 大 力 应 力 松弛 性 能 
кен ЕНЕ: ЖІ 绞 线 最 ЫЛ: зя 
„| 钢 绞 线 | Аи ъа | 0.2% 届 服 | 总 伸 长 率 | 初始 负荷 相 
25% б м 线 最 大 力 | 大 力 的 最 大 值 1 1000h 应 力 
公称 直径 | 拉 强 度 JI F o.2/KN |(o>400mm)| 当 于 实际 最 m 
结构 К/К m,max/ KN У 2 Е ЛЕ 松弛 率 r(%) 
D,/mm | К„/МРа В > А. %) 大 力 的 百 分 < 
= Ж(%) 
8.00 36.9 41.9 32.5 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 
10.00 1470 57.8 65.6 50.9 
12.00 83.1 94.4 73.1 
5.00 15.4 17.4 13.6 
5.80 20.7 23.4 18.2 
8.00 1570 39.4 44.4 34.7 
10.00 61.7 69.6 54.3 
12.00 88.7 100 78.1 
5.00 16.9 18.9 14.9 
5.80 22.7 25.3 20.0 m АР 
8.00 1720 43.2 48.2 38.0 
1х2 
10.00 67.6 75.5 59.5 3.5 
12.00 97.2 108 85.5 
5.00 18.3 20.2 16.1 Во 43 
5.80 24.6 27.2 21.6 
8.00 1860 46.7 51.7 41.1 
10.00 73.1 81.0 64.3 
12.00 105 116 92.5 
5.00 19.2 21.2 16.9 
5.80 25.9 28.5 22.8 
1960 
8.00 49.2 54.2 43.3 
10.00 77.0 84.9 67.8 
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表 6-27 1x3 结构 钢 绞 线 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 5224—2014) 


整 根 钢 绞 | 整 根 钢 绞 线 最 Í ШЕЛ 
шең ЖЕ | 公称 抗 线 最 大 力 | 大 力 的 最 大 什 0. 2% 届 服 总 伸 长 率 初始 负荷 相 ШШ 
公称 直径 | 拉 强 度 JI F o.2/KN |( Lo 2400mm)_ uf 于 实际 最 应 力 
结构 D /mm | R„/MPa Fa/KN Famas kN > А„(%) 大 力 的 百 分 ЖИЙ r(%) 
i " > = g ш аах = 
2 (9%) 
8.60 55.4 63.0 48.8 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 
10.80 1470 86.6 98.4 76.2 
12.90 125 142 110 
6.20 31.1 35.0 27.4 
6.50 33.3 37.5 29.3 
8.60 59.2 66.7 52.1 
8.74 60.6 68.3 53.3 
10.80 92.5 104 81.4 
12.90 133 150 117 
8.74 1670 64.5 72.2 56.8 
6.20 34.1 38.0 30.0 
6.50 36.5 40.7 32.1 
к 8.60 1720 64.8 72.4 57.0 70 2.5 
10.80 101 113 88.9 
12.90 146 163 128 
6.20 36.8 40.8 32.4 з 
6.50 39.4 43.7 34.7 
8.60 70.1 77.7 61.7 80 4.5 
8.74 1860 71.8 79.5 63.2 
10.80 110 121 96.8 
12.90 158 175 139 
6.20 38.8 42.8 34.1 
6.50 41.6 45.8 36.6 
8.60 1960 73.9 81.4 65.0 
10.80 115 127 101 
12.90 166 183 146 
1570 60.4 68.1 53.2 
1х31 8.70 1720 66.2. 73.9 58.3 
1860 71.6 79.3 63.0 
Ж 6-28 1х7 结构 钢 绞 线 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 5224—2014) 
ee pp 最 大 力 应 力 松 弛 性 能 
5 钢 绞 线 公称 抗 ру | 0. 2% 屈服 总 伸 长 率 初始 负荷 相 
钢 绞 线 | 公称 直径 | кар ЖАО АЛЫСЫ, А, А ұң (т„э500тт) | шамы 1000h 应 力 
Z+ PK El. 4 3 p0.2 0 当 于 实际 最 
结构 D,/mm | К„/МРа ҚАЛАМ | Қ, АҚ > A(%) | 大 ЕЖ 7( %) 
А в = = = 4, K JJ WJ Ë ZF с 
2 (9%) 
Ре 1470 206 234 181 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 
1x7 1570 220 248 194 70 2.5 
(15.24) 3.5 
1670 234 262 206 80 4.5 
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(2) 
erna einans 最 大 力 应 力 松弛 性 能 
осы ‚„ |Ж 2 | FE 2024 HX: sZ D ША зі 
нән PIR | 公称 搞 线 最 大 力 | 大 力 的 最 大 入 ATR | SEKE | 初始 负荷 相 
“| 公称 直径 | 拉 强 度 | ` | D Faa/kN | (>500mm)| 当 于 实际 最 | 1000h 02 
结构 F,/kKN | ғы ZkN ей P | 松弛 率 r(%) 
D. /mm | К„/МРа эй > 4.0%) 大 力 的 百 分 
三 = Ы j < 
= Ж(%) 
9.50 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 
94.3 105 83.0 
(9.53) 
11.10 
128 142 113 
(11.11) 
12.70 1720 170 190 150 
15.20 
241 269 212 
(15.24) 
17.80 
327 365 288 
(17.78) 
18.90 1820 400 444 352 
15.70 266 296 234 
1770 
21.60 504 561 444 
9.50 
102 113 89.8 
(9.53) 
11.10 
138 153 121 
1x7 | (11.11) 
12.70 184 203 162 70 2.5 
15.20 
1860 260 288 229 
(15.24) 
15.70 279 309 246 3.5 
17.80 
355 391 311 
(17.78) 
18.90 409 453 360 80 4.5 
21.60 530 587 466 
9.50 
107 118 94.2 
(9.53) 
11.10 
145 160 128 
(11.11) 1960 
12.70 193 213 170 
15.20 
274 302 241 
(15.24) 
12.70 184 203 162 
1х71 | 15.20 1860 
260 288 229 
(15.24) 
12.70 1860 208 231 183 
15.20 
(1х7)С 1820 300 333 264 
(15.24) 
18.00 1720 384 428 338 
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五 金 手 册 


表 6-29 1x19 结构 钢 绞 线 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 5224—2014) 
рө ge 最 大 力 应 力 松 弛 性 能 
ж 钢 绞 线 | 公称 抗 线 最 大 力 | 大 力 的 最 大 值 0.2% 届 服 | SEKE | 初始 负荷 相 N 
ЖА sos | ы. Zk i 区 信 但 1000h 应 力 
公称 直径 | 拉 强 度 JI Fo a /kN |(Zo>500mm)| 当 于 实际 最 МУ. 
结构 F,/kKN | ғы АН P NL 松弛 率 r(%) 
D. /mm | К„/МРа ` => А,(%) 大 力 的 百 分 
> = = 
= Ж(%) 
28.6 1720 915 1021 805 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 | 对 所 有 规格 
17.8 368 410 334 
19.3 431 481 379 
20.3 1770 480 534 422 
21.8 554 617 488 
1x19S 
28.6 942 1048 829 
(1+9 70 2.5 
20.3 491 545 432 
+9) 1810 
21.8 567 629 499 35 
17.8 387 428 341 ` 
19.3 454 503 400 
1860 80 4.5 
20.3 504 558 444 
21.8 583 645 513 
1x19W 1720 915 1021 805 
(1+6 | 28.6 1770 942 1048 829 
+6/6) 1860 990 1096 854 


1.2 建筑 用 型 钢 和 钢板 
1.2.1 焊接 H 型 钢 ( 见 表 6-30) 
% 6-30 焊接 H 型 钢 的 外 形 、 型 号 、 尺 寸 及 基本 参数 (摘自 YB/T 3301—2005) 


к | ПОЕТ 
截面 | 理论 焊 脚 
х-х у-у И 
m S |H|B]|tn о ДА 1, v| І | RA 
Хет? |/ (kg/m) h;/mm 
mm /ст4 /cm | /em /ет“ Хет? | /em 
100 | 50 | 3.2 | 4.5 741 5.82 122 24 | 4.05 9 3 1.10 3 
WH100x50 
100 | 50 4 5 8.60 6.75 137 27 3.99 10 4 1.07 4 
ХҮН100х75 | 100 | 75 4 6 125 9,83 221 44 | 4.20 42 11 1.83 4 
100 | 100 | 4 6 |15.5| 122 288 57 | 4.31 100 20 | 2.54 4 
Х/Н100х100 
100 | 100 | 6 8 |21.0| 16.5 369 73 4,19 133 26 |2.51 5 
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第 6 章 建筑 五 金 
( 续 ) 
R F 截面 特性 参数 
截面 | 理论 = N 
型 号 H| B| b | 面积 | 质量 П WwW | П w | 尺寸 
/cm2 / (kg/m) И h,/mm 
mm /сеш* /cm? | /em /em /сш? | /em 
ХҮН125х75 | 125 | 75 4 6 13.5 10.6 366 58 5.20 42 11 1.76 4 
WH125x125 | 125 | 125 4 6 19.5 15.3 579 92 5.44 195 31 3.16 4 
150 | 75 | 3.2 | 4.5 |112 8.8 432 57 | 6.21 31 8 1.66 3 
ХҮН150х75 | 150 | 75 4 6 14.5 11.4 554 73 6.18 42 11 1.70 4 
150 | 75 5 8 18.7 14.7 705 94 6.14 56 14 1.73 5 
150 | 100 | 3.2 | 4.5 |13.5 10.6 551 73 6.38 75 15 2:35 3 
WHI150x100 | 150 | 100 4 6 17.5 13.8 710 94 6.36 100 20 2.39 4 
150 | 100 э) 8 |227 17.8 907 120 | 6.32 133 26 2.42 3 
150 | 150 | 4 6 |23.5| 18.5 1021 136 | 6.59 337 44 | 3.78 4 
WH150x150 | 150 | 150 3 8 |30.7 24.1 1311 174 | 6.53 450 60 3.82 5 
150 | 150 | 6 8 |32.0| 252 1331 177 | 6.44 450 60 | 3.75 5 
200 | 100 | 3.2 | 4.5 |1511 11.9 1045 104 | 8.31 75 15 | 2.22 3 
WH200x100 | 200 | 100 | 4 6 |19.5| 15.3 1350 135 | 8.32 100 20 |2.26 4 
200 | 100 | 5 8 |25.2| 19.8 1734 173 | 8.29 133 26 | 2.29 5 
WH300X450 200 | 150 | 4 6 |25.5| 20.0 1915 191 | 8.66 337 44 | 3.63 4 
200 | 150| 5 8 |332!) 26.1 2472 247 | 8.62 450 60 | 3.68 5 
КОО 200 | 200 | 5 8 |41.2| 32.3 3210 321 | 8.82 1066 106 | 5.08 5 
200 | 200 | 6 10 508 39.9 3904 390 | 8.76 1333 133 | 5.12 5 
250 | 125 | 4 6 |24.5| 192 2682 214 | 10.4 195 31 2.82 4 
ХҮН250х125 | 250 | 125 | 5 8 31.7 24.9 3463 277 | 10.4 260 41 2.86 5 
250 | 125 | 6 10 |38.8| 30.5 4210 336 | 10.4 325 52 | 2.89 5 
250 | 150 | 4 6 |27.5| 21.6 3129 250 | 10.6 337 44 | 3.50 4 
ҮН250х 150 | 250 | 150 | 5 8 35.7 28.0 4048 323 | 10.6 450 60 | 3.55 
250 | 150 | 6 10 43.8) 34.4 4930 394 | 10.6 562 74 | 3.58 5 
250 | 200 | 5 8 143.7) 34.3 5220 417 | 10.9 1066 106 | 4.93 5 
WH250x200 250 | 200 5 10 |51.5 40.4 6270 501 11.0 1333 133 | 5.08 5 
250 | 200 | 6 10 |53.8| 422 6371 509 | 10.8 1333 133 | 4.97 5 
250 | 200 | 6 12 |61.5| 48.3 7380 590 | 10.9 1600 160 | 5.10 6 
250 | 250 | 6 10 |63.8) 50.1 7812 624 | 11.0 2604 208 | 6.38 5 
WH250x250 | 250 | 250 6 12 73.5 57.7 9080 726 | 11.1 3125 250 | 6.52 
250 | 250 | 8 14 |87.7| 68.9 10487 838 | 10.9 3646 291 | 6.44 6 
300 | 200 | 6 8 |49.0| 38.5 7968 531 | 12.7 1067 106 | 4.66 5 
300 | 200 | 6 10 |56.8| 44.6 9510 634 | 12.9 1333 133 | 4.84 5 
ХҮН300х200 | 300 | 200 | 6 12 |64.5| 50.7 11010 734 | 13.0 1600 160 | 4.98 6 
300 | 200 | 8 14 177.7| 61.0 12802 853 | 12.8 1867 186 | 4.90 6 
300 | 200 | 10 |16 |90.8| 71.3 14522 968 | 12.6 2135 213 | 4.84 6 
300 | 250| 6 10 |66.8| 52.4 11614 774 | 13.1 2604 208 | 6.24 5 
ep 300 | 250 | 6 12 |76.5| 60.1 13500 900 | 13.2 3125 250 | 6.39 6 
300 | 250 | 8 14 91.7, 72.0 15667 |1044 | 13.0 3646 291 | 6.30 6 
300 |250 | 10 16 |106 83.8 17752 1183 | 12.9 4168 333 | 6.27 6 
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(Ж) 
尺 才 截面 特性 参数 
КІШІ 理论 Жер РР 焊 脚 
型 号 H| B| | 1 | 面积 质量 П W. Я П w. ; 尺寸 
/cm?°|/ (kg/m) I h;/mm 
mm /em | Хет? | Хет | /em | Хет? | /em 
300 | 300 6 10 |76.8| 60.3 13717 914 | 13.3 4500 300 | 7.65 5 
300 | 300 8 12 |94.0| 73.9 16340 1089 | 13.1 5401 360 | 7.58 6 
300 | 300 8 14 | 105 83.0 18532 1235 | 13.2 6301 420 | 7.74 6 
WH300x300 
300 | 300 | 10 16 | 122 96.4 20981 1398 | 13.1 7202 480 | 7.68 6 
300 | 300 | 10 18 |134 106 23033 1535 | 13.1 8102 540 | 7.77 7 
300 | 300 | 12 20 |151 119 25317 | 1687 | 12.9 | 9003 600 | 7.72 8 
350 | 175 | 4.5 6 |362) 28.4 7661 437 | 14.5 536 61.2 | 3.84 4 
350 | 175 | 4.5 8 |43.0| 33.8 9586 547 | 14.9 714 81 4.07 4 
350 | 175 | 6 8 |48.0| 377 10051 | 574 | 14.4 715 81.7 | 3.85 5 
350 | 175 6 10 |54.8| 43.0 11914 680 | 14.7 893 102 | 4.03 5 
WH350x175 
350 |175| 6 |12 |61.5| 48.3 13732 | 784 | 14.9 1072 122 | 4.17 6 
350 | 175 8 12 680 53.4 14310 817 | 14.5 1073 122 | 3.97 6 
350 | 175 | 8 |14 |74.7| 58.7 16063 | 917 | 14.6 1251 142 | 4.09 6 
350 | 175 | 10 16 |87.8| 68.9 18309 1046 | 14.4 1431 163 | 4.03 6 
350 | 200 6 8 |52.0| 40.9 11221 641 14.6 1067 106 | 4.52 5 
350 | 200 6 10 |59.8| 46.9 13360 763 | 14.9 1333 133 | 4.72 5 
350 | 200 6 12 67.5 53.0 15447 882 | 15.1 1600 160 | 4.86 6 
WH350x200 | 350 | 200 8 10 |66.4| 52.1 13959 797 | 14.4 1334 133 | 4.48 5 
350 | 200 8 12 |74.0| 58.2 16024 915 | 14.7 1601 160 | 4.65 6 
350 | 200 8 14 |81.7| 64.2 18040 1030 | 14.8 1868 186 | 4.78 6 
350 | 200 | 10 | 16 |95.8| 75.2 20542 | 1173 | 14.6 | 2135 213 | 4.72 6 
350 | 250 6 10 | 69.8 54.8 16251 928 | 15.2 2604 208 | 6.10 5 
350 | 250 6 12 79.5 62.5 18876 1078 | 15.4 3125 250 | 6.26 6 
WH350x250 | 350 | 250 | 8 |12 |86.0| 67.6 19453 |1111 | 15.0 | 3126 250 | 6.02 6 
350 | 250 8 14 |95.7| 75.2 21993 1256 | 15.1 3647 291 | 6.17 6 
350 | 250 | 10 | 16 | 111 | 87.7 25008 | 1429 | 15.0 | 4169 333 | 6.12 6 
350 |300| 6 | 10 |79.8| 62.6 19141 | 1093 | 15.4 | 4500 300 | 7.50 5 
350 | 300 6 12 |91.5 71.9 22304 1274 | 15.6 5400 360 | 7.68 6 
WH350x300 | 350 | 300 8 14 | 109 86.2 25947 1482 | 15.4 6301 420 | 7.60 6 
350 | 300 | 10 | 16 | 127 | 100 29473 | 1684 | 15.2 | 7202 480 | 7.53 6 
350 | 300 | 10 18 |139 109 32369 1849 | 15.2 8102 540 | 7.63 7 
350 | 350| 6 | 12 |103 | 81.3 25733 | 1470 | 15.8 8575 490 | 9.12 6 
350 | 350| 8 | 14 |123| 97.2 29901 | 1708 | 15.5 | 10005 | 571 | 9.01 6 
350 |350| 8 | 16 |137| 108 33403 | 1908 | 15.6 | 11434 | 653 | 9.13 6 
WH350x350 
350 | 350 | 10 16 | 143 113 33939 1939 | 15.4 11435 653 | 8.94 6 
350 | 350 | 10 | 18 | 157| 124 37334 | 2133 | 15.4 | 12865 | 735 | 9.05 7 
350 | 350 | 12 20 | 177 139 41140 2350 | 15.2 14296 816 | 8.98 8 
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第 6 章 建筑 五 金 
( 续 ) 
尺 才 截面 特性 参数 
截面 | 理论 = Е 焊 脚 
型 号 H| B| b | 面积 | 质量 П w | П w | МУ 
Хет? / (kg/m) И h,/mm 
mm /сеш* /cm? | /em /ет“ Zem3 | /em 
400 |200 | 6 8 55.0 432 15125 756 | 16.5 1067 106 | 4.40 5 
400 | 200 | 6 10 |62.8| 49.3 17956 897 | 16.9 1334 133 | 4.60 5 
400 | 200 | 6 12 |70.5| 55.4 20728 1036 | 17.1 1600 160 | 4.76 6 
400 | 200 | 8 12 |78.0| 61.3 21614 | 1080 | 16.6 1601 160 | 4.53 6 
oA 00 400 | 200 | 8 14 |85.7| 67.3 24300 | 1215 | 16.8 1868 186 | 4.66 6 
400 | 200 | 8 16 |93.4| 73.4 26929 | 1346 | 16.9 2134 213 | 4.77 6 
400 | 200 | 8 18 | 101 79.4 29500 |1475 | 17.0 2401 240 | 4.87 7 
400 | 200 | 10 | 16 | 100 | 79.1 27759 | 1387 | 16.6 2136 213 | 4.62 6 
400 | 200 | 10 | 18 | 108 85.1 30304 | 1515 | 16.7 2403 240 | 4.71 7 
400 | 200 | 10 | 20 |116 | 91.1 32794 | 1639 | 16.8 2669 266 | 4.79 7 
400 | 250 | 6 10 |72.8) 57.1 21760 | 1088 | 17.2 2604 208 | 5.98 5 
400 | 250 6 12 |82.5| 64.8 25246 |1262 | 17.4 3125 250 | 6.15 6 
400 | 250| 8 14 |99.7)| 78.3 29517 |1475 | 17.2 3647 291 | 6.04 6 
РР" 400 | 250 | 8 16 | 109 85.9 32830 |1641 | 17.3 4168 333 | 6.18 6 
400 | 250 | 8 18 | 119 | 93.5 36072 | 1803 | 17.4 4689 375 | 6.27 7 
400 | 250 | 10 | 16 16 917 33661 1683 | 17.0 4169 333 | 5.99 6 
400 | 250 | 10 | 18 | 126 | 99.2 36876 | 1843 | 17.1 4690 375 | 6.10 7 
400 | 250 | 10 20 | 136 107 40021 2001 | 17.1 5211 416 | 6.19 7 
400 | 300 | 6 10 |82.8! 65.0 25563 1278 | 17.5 4500 300 | 7.37 5 
400 | 300 | 6 12 |94.5| 74.2 29764 | 1488 | 17.7 5400 360 | 7.55 6 
400 | 300 | 8 14 |113 89.3 34734 |1736 | 17.5 6301 420 | 7.46 6 
ХҮН400х300 | 400 | 300 | 10 |16 |132 104 39562 |1978 | 17.3 7203 480 | 7.38 6 
400 | 300 | 10 18 | 144 113 43447 2172 | 17.3 8103 540 | 7.50 7 
400 | 300 | 10 |20 |156 122 47248 | 2362 | 17.4 9003 600 | 7.59 7 
400 | 300 | 12 |20 |163 128 48025 | 2401 | 17.1 9005 600 | 7.43 8 
400 | 400 | 8 14 | 141 111 45169 | 2258 | 17.8 14934 746 | 10.2 6 
400 | 400 8 18 | 173 136 55786 2789 | 17.9 19201 960 | 10.5 7 
400 | 400 | 10 | 16 |164 129 51366 |2568 | 17.6 17069 853 | 10.2 6 
400 | 400 | 10 | 18 |180 142 56590 | 2829 | 17.7 19203 960 | 10.3 7 
НАУА 400 | 400 | 10 |20 |196 154 61701 |3085 | 17.7 | 21336 |1066 | 10.4 T 
400 | 400 | 12 22 |218 172 67451 3372 | 17.5 23471 1173 | 10.3 8 
400 | 400 | 12 25 | 242 190 74704 3735 | 17.5 26671 1333 | 10.4 8 
400 | 400 | 16 | 25 |256 201 76133 | 3806 | 17.2 | 26678 1333 | 10.2 10 
400 | 400 | 20 32 | 323 254 93211 4660 | 16.9 34155 1707 | 10.2 12 
400 | 400 | 20 | 40 |384 301 109568 | 5478 | 16.8 | 42688 |2134 | 10.5 12 
450 | 250 | 8 12 |94.0| 73.9 33937 |1508 | 19.0 3126 250 | 5.76 6 
450 | 250 | 8 14 | 103 81.5 38288 1701 | 19.2 3647 291 | 5.95 6 
450 | 250 | 10 16 | 121 95.6 43774 1945 | 19.0 4170 333 | 5.87 6 
WH450x250 | 450 | 250 | 10 18 | 131 103 47927 2130 | 19.1 4690 375 | 5.98 T 
450 | 250 | 10 20 |141 111 52001 2311 | 19.2 5211 416 | 6.07 7 
450 | 250 | 12 22 |158 125 57112 2538 | 19.0 5735 458 | 6.02 8 
450 | 250 | 12 | 25 |173 136 62910 |2796 | 19.0 6516 521 | 6.13 8 


(Ж) 
尺 寸 | 截面 特性 参数 
截面 | 理论 焊 脚 
= ы 尺寸 
型 号 t t FH 量 ` 
= 学 Н В 1 2 面 质量 1, W. i 1, W. i, 
/ cm? / (kg/m) h;/mm 
mm /сш* | Хет? | /em /cmê | Хет? | /em 
450 | 300 8 12 | 106 83.3 39694 1764 | 19.3 5401 360 | 7.13 6 
450 | 300 8 14 |117 92.4 44943 1997 | 19.5 6301 420 | 7.33 6 
450 | 300 | 10 16 |137 108 51312 2280 | 19.3 7203 480 | 7.25 6 
450 | 300 | 10 18 | 149 117 56330 2503 | 19.4 8103 540 | 7.37 7 
WH450x300 
450 | 300 | 10 20 | 161 126 61253 2722. | 19.5 9003 600 | 7.47 7 
450 | 300 | 12 20 |169 133 62402 2773 | 19.2 9005 600 | 7.29 8 
450 | 300 | 12 22 |180 142 67196 2986 | 19.3 9905 660 | 7.41 8 
450 | 300 | 12 25 198 155 74212 3298 | 19.3 11255 750 | 7.53 8 
450 | 400 8 14 |145 114 58255 2589 | 20.0 14935 746 10.1 6 
450 | 400| 10 16 |169 133 66387 2950 | 19.8 17070 853 10.0 6 
450 | 400 | 10 18 |185 146 73136 3250 | 19.8 19203 960 | 10.1 7 
WH450x400 
450 | 400 | 10 20 | 201 158 79756 3544 | 19.9 21336 1066 | 10.3 T 
450 | 400 | 12 22 | 224 176 87364 3882 | 19.7 23472 1173 | 10.2 8 
450 | 400 | 12 25 | 248 195 96816 4302 | 19.7 26672 1333 | 10.3 8 
500 | 250 8 12 |98.0 77.0 42918 1716 | 20.9 3127 250 | 5.64 6 
500 | 250 8 14 | 107 84.6 48356 1934 | 21.2 3647 291 | 5.83 6 
500 | 250 8 16 | 117 92.2 53701 2148 | 21.4 4168 333 | 5.96 6 
500 | 250 | 10 16 | 126 99.5 55410 2216 | 20.9 4170 339 | 5:75 6 
WH500x250 
500 | 250 | 10 18 | 136 107 60621 2424 | 21.1 4691 375 | 5.87 7 
500 | 250 | 10 20 |146 115 65744 2629 | 21.2 5212 416 | 5.97 7 
500 | 250 | 12 22 |164 129 72359 2894 | 21.0 5735 458 | 5.91 8 
500 | 250 | 12 25 179 141 79685 3187 | 21.0 6516 521 6.03 8 
500 | 300 8 12 | 110 86.4 50064 2002 | 21.3 5402 360 | 7.00 6 
500 | 300 8 14 | 121 95.6 56625 2265 | 21.6 6302 420 | 7.21 6 
500 | 300 8 16 | 133 105 63075 2523 | 21.7 7201 480 | 7.35 6 
500 | 300 | 10 16 | 142 112 64783 2591 | 21.3 7203 480 | 7.12 6 
WH500x300 
500 | 300 | 10 18 | 154 121 71081 2843 | 21.4 8103 540 | 7.25 7 
500 | 300 | 10 20 |166 130 77271 3090 | 21.5 9003 600 | 7.36 7 
500 | 300 | 12 22 |186 147 84934 3397 | 21.3 9906 660 | 7.29 8 
500 | 300 | 12 25 |204 160 93800 3752 | 21.4 11256 750 | 7.42 8 
500 | 400 8 14 | 149 118 73163 2926 | 22.1 14935 746 | 10.0 6 
500 | 400 | 10 16 |174 137 83531 3341 | 21.9 17070 853 | 9.90 6 
500 | 400 | 10 18 |190 149 92000 3680 | 22.0 19203 960 | 10.0 7 
WH500x400 
500 | 400 | 10 20 | 206 162 100324 | 4012 | 22.0 21337 1066 | 10.1 7 
500 | 400 | 12 22 |230 181 110085 | 4403 | 21.8 23473 1173 | 104 8 
500 | 400 | 12 25 |254 199 122029 | 4881 | 21.9 26673 1333 | 10.2 8 
500 | 500 | 10 18 |226 178 112919 | 4516 | 22.3 37503 1500 | 12.8 7 
500 | 500 | 10 20 |246 193 123378 | 4935 | 22.3 41670 1666 | 13.0 7 
Х/Н500х500 | 500 | 500 | 12 22 |274 216 135236 | 5409 | 22.2 45839 1833 | 12.9 8 
500 | 500 | 12 25 | 304 239 150258 | 6010 | 22.2 52089 2083 | 13.0 8 
500 | 500 | 20 25 | 340 267 156333 | 6253 | 21.4 52113 2084 | 12.3 12 
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第 6 章 建筑 五 金 
( 续 ) 
к F 截面 特性 参数 
截面 | 理论 = Е 焊 脚 
型 号 н |\в |1 |n | 面积 | 质量 П | n у | RY 
/ cm? / (kg/m) И h,/mm 
mm /сеш* /cm? | /em /ет“ /cm? | /em 
600 | 300 | 8 14 |129 102 84603 | 2820 | 25.6 6302 420 | 6.98 6 
600 | 300 | 10 | 16 | 152 120 97144 |3238 | 25.2 7204 480 | 6.88 6 
Ой 600 | 300 | 10 |18 |164 129 106435 | 3547 | 25.4 8104 540 | 7.02 7 
600 | 300 | 10 |20 |176 138 115594 | 3853 | 25.6 9004 600 | 7.15 7 
600 | 300 | 12 | 22 |198 156 127488 | 4249 | 25.3 9908 660 | 7.07 8 
600 | 300 | 12 25 |216 170 140700 | 4690 | 25.5 11257 750 | 7.21 8 
600 | 400 8 14 |157 124 108645 | 3621 | 26.3 14935 746 | 9.75 6 
600 | 400 | 10 16 |184 145 124436 | 4147 | 26.0 17071 853 | 9.63 6 
600 | 400 | 10 |18 |200 157 136930 | 4564 | 26.1 19204 960 | 9.79 7 
600 | 400 | 10 |20 |216 170 149248 | 4974 | 26.2 | 21338 | 1066 | 9.93 7 
WH600x400 | 600 | 400 | 10 | 25 |255 200 179281 | 5976 | 26.5 26671 1333 | 10.2 8 
600 | 400 | 12 | 22 242 191 164255 | 5475 | 26.0 | 23474 |1173 | 9.84 8 
600 | 400 | 12 | 28 |289 227 199468 | 6648 | 26.2 | 29874 |1493 | 10.1 8 
600 | 400 | 12 |30 |304 239 210866 | 7028 | 26.3 32007 |1600 | 10.2 9 
600 | 400 | 14 | 32 |331 260 224663 | 7488 | 26.0 | 34145 1707 | 10.1 9 
700 |300| 10 | 18 |174| 137 | 150008 4285 | 29.3 | 8105 | 540 | 6.82 7 
700 | 300| 10 |20 |186 146 162718 | 4649 | 29.5 9005 600 | 6.95 7 
700 | 300 | 10 25 |215 169 193822 | 5537 | 30.0 11255 750 | 7.23 8 
700 | 300 | 12 |22 |210 165 179979 | 5142 | 29.2 9909 660 | 6.86 8 
 Н700х300 700 | 300 | 12 25 |228 179 198400 |5668 | 29.4 11259 750 | 7.02 8 
700 | 300 | 12 | 28 |245 193 216484 |6185 | 29.7 12609 840 | 7.17 8 
700 | 300 | 12 | 30 | 256 202 228354 | 6524 | 29.8 13509 900 | 7.26 9 
700 | 300 | 12 | 36 |291 229 263084 | 7516 | 30.0 16209 | 1080 | 7.46 9 
700 | 300 | 14 | 32 |281 221 244364 | 6981 | 29.4 14414 960 | 7.16 9 
700 | 300 | 16 | 36 |316 248 271340 | 7752 | 29.3 16221 1081 | 7.16 10 
700 | 350 | 10 | 18 |192 151 170944 | 4884 | 29.8 12868 735 | 8.18 7 
700 | 350 | 10 |20 |206 162 185844 | 5309 | 30.0 14297 816 | 8.33 7 
700 | 350 | 10 | 25 |240 188 222312 | 6351 | 30.4 17870 | 1021 | 8.62 8 
700 | 350 | 12 | 22 | 232 183 205270 | 5864 | 29.7 15730 898 | 8.23 8 
sD 700 | 350 | 12 |25 |253 199 226889 | 6482 | 29.9 17873 1021 | 8.40 8 
700 | 350 | 12 | 28 |273 215 248113 | 7088 | 30.1 20017 |1143 | 8.56 8 
700 | 350 | 12 | 30 |286 225 262044 | 7486 | 30.2 | 21446 |1225 | 8.65 9 
700 | 350 | 12 36 |327 257 302803 | 8651 | 30.4 25734 1470 | 8.87 9 
700 | 350 | 14 | 32 |313 246 280090 | 8002 | 29.9 | 22881 1307 | 8.54 9 
700 | 350 | 16 | 36 | 352 277 311059 | 8887 | 29.7 | 25746 | 1471 | 8.55 10 
700 | 400 | 10 | 18 1210| 165 | 191879 | 5482 | 30.2 | 19205 | 960 | 9.56 7 
700 | 400 | 10 | 20 |226 177 208971 | 5970 | 30.4 | 21338 | 1066 | 9.71 7 
viagi 700 | 400 | 10 | 25 |265 208 250802 | 7165 | 30.7 | 26672 | 1333 | 10.0 8 
700 | 400 | 12 | 22 |254 200 230561 | 6587 | 30.1 23476 |1173 | 9.61 8 
700 | 400 | 12 | 25 |278 218 255379 | 7296 | 30.3 26676 | 1333 | 9.79 8 
700 | 400 | 12 | 28 | 301 237 279742 | 7992 | 30.4 | 29875 1493 | 9.96 8 
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(Ж) 
R 才 | 截面 特性 参数 
截面 | 理论 焊 脚 
= ы 尺寸 
型 号 t t R 量 b 
== > H В 1 2 面 质量 1, W. i 1, W, i, 
/cm? / (kg/m) h;/mm 
mm /сш* Хет? | /em /ет“ /сш? | /em 
700 | 400 | 12 | 30 | 316 249 295734 | 8449 | 30.5 32009 1600 | 10.0 9 
700 | 400 | 12 | 36 | 363 285 342523 | 9786 | 30.7 38409 1920 | 10.2 9 
WH700x400 
700 | 400 | 14 | 32 | 345 271 315815 | 9023 | 30.2 34147 1707 | 9.94 9 
700 | 400 | 16 | 36 | 388 305 350779 |10022| 30.0 38421 1921 | 9.95 10 
800 | 300 | 10 18 |184 145 202302 | 5057 | 33.1 8106 540 | 6.63 7 
800 | 300 | 10 |20 |196 154 219141 | 5478 | 33.4 9006 600 | 6.77 7 
800 | 300 | 10 | 25 |225 177 260468 |6511 | 34.0 11256 750 | 7.07 8 
800 | 300 | 12 | 22 |222 175 243005 | 6075 | 33.0 9910 660 | 6.68 8 
800 | 300 | 12 | 25 |240 188 267500 | 6687 | 33.3 11260 750 | 6.84 8 
WH800x300 
800 | 300 | 12 | 28 |257 202 291606 | 7290 | 33.6 12610 840 | 7.00 8 
800 | 300 | 12 | 30 |268 211 307462 | 7686 | 33.8 13510 900 | 7.10 9 
800 | 300 | 12 | 36 | 303 238 354011 | 8850 | 34.1 16210 1080 | 7.31 9 
800 | 300 | 14 | 32 |295 232 329792 | 8244 | 33.4 14416 961 | 6.99 9 
800 | 300 | 16 | 36 | 332 261 366872 | 9171 | 33.2 16224 1081 | 6.99 10 
800 | 350 | 10 18 | 202 159 229826 | 5745 | 33.7 12868 735 | 7.98 7 
800 | 350 | 10 |20 |216 170 249568 | 6239 | 33.9 14298 817 | 8.13 7 
800 | 350 | 10 | 25 |250 196 298020 | 7450 | 34.5 17870 1021 | 8.45 8 
Х/Н800х350 
800 | 350 | 12 | 22 | 244 192 276304 | 6907 | 33.6 15731 898 | 8.02 8 
800 | 350 | 12 | 25 |265 208 305052 | 7626 | 33.9 17875 1021 | 8.21 8 
800 | 350 | 12 | 28 |285 224 333343 | 8333 | 34.1 20019 1143 | 8.38 8 
700 | 300 | 12 | 25 | 228 179 198400 | 5668 | 29.4 11259 750 | 7.02 8 
700 | 300 | 12 | 28 245 193 216484 | 6185 | 29.7 12609 840 | 7.17 8 
700 | 300 | 12 | 30 |256 202 228354 | 6524 | 29.8 13509 900 | 7.26 9 
WH700x300 
700 | 300 | 12 | 36 291 229 263084 |7516 | 30.0 16209 1080 | 7.46 9 
700 | 300 | 14 | 32 |281 221 244364 | 6981 | 29.4 14414 960 | 7.16 9 
700 | 300 | 16 | 36 |316 248 271340 | 7752 | 29.3 16221 1081 | 7.16 10 
700 | 350| 10 18 | 192 151 170944 | 4884 | 29.8 12868 735 | 8.18 7 
700 | 350| 10 | 20 |206 162 185844 | 5309 | 30.0 14297 816 | 8.33 7 
700 | 350| 10 | 25 |240 188 222312 | 6351 | 30.4 17870 1021 | 8.62 8 
700 | 350 | 12 | 22 |232 183 205270 | 5864 | 29.7 15730 898 | 8.23 8 
700 | 350 | 12 | 25 |253 199 226889 | 6482 | 29.9 17873 1021 | 8.40 8 
WH700x350 
700 | 350 | 12 | 28 |273 215 248113 | 7088 | 30.1 20017 1143 | 8.56 8 
700 | 350 | 12 | 30 |286 225 262044 | 7486 | 30.2 21446 1225 | 8.65 9 
700 | 350 | 12 | 36 |327 257 302803 | 8651 | 30.4 25734 1470 | 8.87 9 
700 | 350| 14 | 32 |313 246 280090 | 8002 | 29.9 22881 1307 | 8.54 9 
700 | 350 | 16 | 36 |352 277 311059 | 8887 | 29.7 25746 1471 | 8.55 10 
700 | 400 | 10 18 |210 165 191879 | 5482 | 30.2 19205 960 | 9.56 7 
700 | 400 | 10 | 20 | 226 177 208971 | 5970 | 30.4 21338 1066 | 9.71 7 
ХҮН700х400 | 700 | 400 | 10 | 25 |265 208 250802 | 7165 | 30.7 26672 1333 | 10.0 8 
700 | 400 | 12 | 22 |254 200 230561 |6587 | 30.1 23476 1173 | 9.61 8 
700 | 400 | 12 | 25 |278 218 255379 | 7296 | 30.3 26676 1333 | 9.79 8 
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第 6 章 建筑 五 金 
( 续 ) 
尺 寸 | 截面 特性 参数 
截面 | 理论 焊 脚 
= ы 尺寸 
型 号 t t FH 量 ` 
= 学 Н В 1 2 面 质量 1, W. i 1, W. i, 
/ cm? / (kg/m) h;/mm 
mm Хеш“ | Хет? | /em /cmê | Хет? | /em 

700 | 400 | 12 28 | 301 237 279742 | 7992 | 30.4 29875 1493 | 9.96 8 

700 | 400 | 12 30 |316 249 295734 | 8449 | 30.5 32009 1600 | 10.0 9 

WH700x400 | 700 | 400 | 12 36 | 363 285 342523 | 9786 | 30.7 38409 1920 | 10.2 9 

700 | 400 | 14 32 | 345 271 315815 | 9023 | 30.2 34147 1707 | 9.94 9 

700 | 400 | 16 36 | 388 305 350779 |10022 | 30.0 38421 1921 | 9.95 10 

800 | 300 | 10 18 |184 145 202302 | 5057 | 33.1 8106 540 | 6.63 7 

800 | 300 | 10 20 |196 154 219141 | 5478 | 33.4 9006 600 | 6.77 7 

800 | 300 | 10 25 |225 177 260468 | 6511 | 34.0 11256 750 | 7.07 8 

800 | 300 | 12 22 | 222 175 243005 | 6075 | 33.0 9910 660 | 6.68 8 

800 | 300 | 12 25 |240 188 267500 | 6687 | 33.3 11260 750 | 6.84 8 
Х/Н800х300 

800 | 300 | 12 28 |257 202 291606 | 7290 | 33.6 12610 840 | 7.00 8 

800 | 300 | 12 30 | 268 211 307462 | 7686 | 33.8 13510 900 | 7.10 9 

800 | 300 | 12 36 | 303 238 354011 8850 | 34.1 16210 1080 | 7.31 9 

800 | 300 | 14 32 | 295 232 329792 | 8244 | 33.4 14416 961 | 6.99 9 

800 | 300 | 16 36 | 332 261 366872 | 9171 | 33.2 16224 1081 | 6.99 10 

800 | 350 | 10 18 | 202 159 229826 | 5745 | 33.7 12868 735 | 7.98 7 

800 | 350 | 10 20 | 216 170 249568 | 6239 | 33.9 14298 817 | 8.13 7 

800 | 350 | 10 25 |250 196 298020 | 7450 | 34.5 17870 1021 | 8.45 8 
Х/Н800х350 

800 | 350 | 12 22 |244 192 276304 | 6907 | 33.6 15731 898 | 8.02 8 

800 | 350 | 12 25 |265 208 305052 | 7626 | 33.9 17875 1021 | 8.21 8 

800 | 350 | 12 28 |285 224 333343 | 8333 | 34.1 20019 1143 | 8.38 8 

1100 | 500 | 12 20 | 327 252 702368 |12770 | 46.3 41681 1667 | 11.2 8 

1100 | 500 | 12 22 | 346 272 756993 |13763 | 46.7 45848 1833 | 11.5 8 

1100 | 500 | 12 25 | 376 295 838158 |15239 | 47.2 52098 2083 | 11.7 8 

1100 | 500 | 12 28 | 405 318 918401 16698 | 47.6 58348 2333 | 12.0 8 
\№Н1100х 500 

1100 | 500 | 14 30 | 445 350 990134 |18002 | 47.1 62523 2500 | 11.8 9 

1100 | 500 | 14 32 | 465 365 1042497 |18954 | 47.3 66690 2667 | 11.9 9 

1100| 500 | 14 36 | 503 396 1146018 |20836 | 47.7 75023 3000 | 12.2 9 

1100 | 500 | 16 40 | 563 442 1265627 |23011 | 47.4 83368 3334 | 12.1 10 

1200| 400 | 14 | 20 322 253 | 739117 [12318] 47.9 | 21359 | 1067 | 81 9 

1200| 400 | 14 | 22 |337 | 265 | 790879 |13181! 48.4 | 23493 | 1174 | 8.3 9 

1200| 400 | 14 | 25 |361) 283 | 867852 |14464! 49.0 | 26692 | 1334 | 8.5 9 

1200| 400 | 14 | 28 |384| 302 | 944026 |15733! 49.5 | 29892 | 1494 | 88 9 
\№Н1200х400 

1200 | 400 | 14 30 | 399 314 994366 |16572| 49.9 32026 1601 8.9 9 

1200| 400 | 14 32 |415 326 1044355 |17405 | 50.1 34159 1707 | 9.0 9 

1200 | 400 | 14 36 | 445 350 1143281 |19054 | 50.6 38425 1921 9.2 9 

1200 | 400 | 16 40 | 499 392 1264230 |21070 | 50.3 42704 2135 | 9.2 10 

1200 | 450 | 14 20 | 342 269 808744 |13479 | 48.6 30401 1351 9.4 9 

1200 | 450 | 14 22 | 359 282 867210 |14453 | 49.1 33438 1486 | 9.6 9 
\№Н1200х450 

1200 | 450 | 14 25 | 386 303 954154 |15902 | 49.7 37995 1688 | 9.9 9 

1200 | 450 | 14 28 |412 324 1040195 |17336 | 50.2 42551 1891 | 10.1 9 
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(Ж) 
尺 才 截面 特性 参数 
截面 | 理论 PF. a 焊 脚 
型 号 H| B| | a | 面积 质量 П W. А П w. қ 尺寸 
/cm?°|/ (kg/m) А i h;/mm 
mm /em | Хет? | Хет | /em | Хет? | /em 
1200 | 450 | 14 30 | 429 337 1097056 |18284 | 50.5 45588 2026 | 10.3 9 
1200 | 450 | 14 32 | 447 351 1153520 |19225 | 50.7 48625 2161 | 10.4 9 
\№Н1200х450 |1200 | 450 | 14 36 | 481 378 1265261 |21087 | 51.2 54700 2431 | 10.6 9 
1200| 450 | 16 36 | 504 396 1289182 |21486 | 50.5 54713 2431 | 10.4 10 
1200| 450 | 16 40 | 539 423 1398843 |23314 | 50.9 60788 2701 | 10.6 10 
1200 | 500 | 14 20 | 362 284 878371 |14639 | 49.2 41693 1667 | 10.7 9 
1200| 500 | 14 22 |381 300 943542 |15725 | 49.7 45859 1834 | 10.9 9 
1200| 500 | 14 25 |41 323 1040456 |17340 | 50.3 52109 2084 | 11.2 9 
1200| 500 | 14 28 | 440 346 1136364 |18939| 50.8 58359 2334 | 11.5 9 
\№Н1200х 500 |1200 | 500 | 14 32 | 479 376 1262686 |21044 | 51.3 66692 2667 | 11.7 9 
1200 | 500 | 14 | 36 | 517 | 407 | 1387240 23120| 51.8 | 75025 |3001 | 12.0 9 
1200 | 500 | 16 | 36 | 540 | 424 | 1411161 |23519| 51.1 | 75038 |3001 | 11.7 10 
1200 | 500 | 16 | 40 |579| 455 | 1533457 |25557| 51.4 | 83371 | 3334 | 11.9 10 
1200 | 500 | 16 45 | 627 493 1683888 |28064 | 51.8 93787 3751 | 12.2 11 
1200| 600 | 14 30 |519 408 1405126 |23418 | 52.0 | 108026 | 3600 | 14.4 9 
1200| 600 | 16 36 | 612 481 1655120 |27585| 52.0 | 129638 | 4321 | 14.5 10 
Ша 1200| 600 | 16 40 | 659 517 1802683 |30044| 52.3 144038 | 4801 | 14.7 10 
1200| 600 | 16 | 45 |717 563 | 1984195 |33069| 52.6 | 162037 | 5401 | 15.0 11 
1300| 450 | 16 25 | 425 334 1174947 |18076| 52.5 38011 1689 | 9.4 10 
1300 | 450 | 16 30 | 468 368 1343126 |20663 | 53.5 45604 2026 | 9.8 10 
Х/Н1300х450| 1300 | 450 | 16 | 36 | 520 | 409 | 1541390 |23713 | 54.4 | 54716 | 2431 | 10.2 10 
1300 | 450 | 18 | 40 | 579 | 455 | 1701697 |26179 | 54.2 | 60809 |2702 | 10.2 11 
1300|450 | 18 45 | 622 489 1861130 |28632| 54.7 68402 3040 | 10.4 1 
1300| 500 | 16 | 25 |450 | 353 | 1276562 19639| 53.2 | 52126 |2085 | 10.7 10 
1300| 500 | 16 30 | 498 391 1464116 |22524| 54.2 62542 2501 | 11.2 10 
ХҮНІЗ00х500| 1300 | 500 | 16 36 | 556 437 1685222 |25926| 55.0 75041 3001 | 11.6 10 
1300 | 500 | 18 40 |619 486 1860510 |28623 | 54.8 83392 3335 | 11.6 11 
1300| 500 | 18 | 45 |667| 524 | 2038396 |31359| 55.2 | 93808 | 3752 | 11.8 11 
1300| 600 | 16 30 | 558 438 1706096 |26247 | 55.2 | 108042 |3601 | 13.9 10 
1300 | 600 | 16 36 | 628 493 1972885 |30352 | 56.0 | 129641 | 4321 | 14.3 10 
ХҮНІЗ00х600| 1300 | 600 | 18 40 | 699 549 2178137 |33509 | 55.8 | 144059 | 4801 | 14.3 11 
1300 | 600 | 18 45 | 757 595 2392929 |36814 | 56.2 | 162058 | 5401 | 14.6 11 
1300 | 600 | 20 50 | 840 659 2633000 |40507 | 55.9 | 180080 | 6002 | 14.6 12 
1400 | 450 | 16 25 | 441 346 1391643 |19880 | 56.1 38014 1689 | 9.2 10 
1400 | 450 | 16 30 | 484 380 1587923 |22684 | 57.2 45608 2027 | 9.7 10 
ХҮН1400х450| 1400 | 450 | 18 36 | 563 442 1858657 |26552| 57.4 54739 2432 | 9.8 11 
1400| 450 | 18 | 40 |597| 469 | 2010115 |28715| 58.0 | 60814 |2702 | 10.0 11 
1400| 450 | 18 45 |640 503 2196872 |31383 | 58.5 68407 3040 | 10.3 11 
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第 6 章 建筑 五 金 
(%) 
尺 才 截面 特性 参数 
截面 | 理论 pam EF 焊 脚 
型 号 H| B| | a | 面积 质量 n w. " П w. І 尺寸 
Zem2|/ (kg/m) I ? h;/mm 
mm Zem | Хет? | Хет | /сш* | Хет? | /em 
1400| 500 | 16 | 25 | 466 | 366 | 1509820 |21568| 56.9 | 52129 |2085 | 10.5 10 
1400| 500 | 16 | 30 |514| 404 | 1728713 |24695| 57.9 | 62545 | 2501 | 11.0 10 
WH1400x500|1400| 500 | 18 | 36 | 599 | 470 | 2026141 |28944| 58.1 | 75064 |3002 | 11.1 11 
1400| 500 | 18 | 40 |637] 501 | 2195128 |31358| 58.7 | 83397 | 3335 | 11.4 11 
1400| 500 | 18 | 45 | 685 | 538 | 2403501 |34335| 59.2 | 93813 | 3752 | 11.7 11 
1400| 600 | 16 | 30 | 574 | 451 2010293 |28718| 59.1 | 108045 | 3601 | 13.7 10 
1400| 600 | 16 | 36 | 644| 506 | 2322074 |33172| 60.0 | 129645 | 4321 | 14.1 10 
WH1400x600|1400| 600 | 18 | 40 |717| 563 | 2565155 |36645| 59.8 | 144064 | 4802 | 14.1 11 
1400| 600 | 18 | 45 | 775 | 609 | 2816758 40239| 60.2 | 162063 | 5402 | 14.6 11 
1400| 600 | 18 | 50 | 834 | 655 | 3064550 |43779| 60.6 | 180063 | 6002 | 14.6 11 
1500| 500 | 18 | 25 |511 | 401 | 1817189 |24229| 59.6 | 52153 |2086 | 10.1 11 
1500| 500 | 18 | 30 | 559 | 439 | 2068797 |27583| 60.8 | 62569 |2502 | 10.5 11 
WH1500x500|1500| 500 | 18 | 36 | 617 | 484 | 2366148 |31548| 61.9 | 75069 | 3002 | 11.0 11 
1500| 500 | 18 | 40 |655] 515 2561626 |34155| 62.5 | 83402 3336 | 11.2 11 
1500| 500 | 20 | 45 732| 575 2849616 |37994| 62.3 | 93844 |3753 | 11.3 12 
1500| 550 | 18 | 30 | 589 | 463 2230887 |29745| 61.5 | 83257 | 3027 | 11.8 11 
ЗЕРЕ 1500 | 550 | 18 | 36 | 653 | 513 | 2559083 |34121| 62.6 | 99894 | 3632 | 12.3 11 
1500| 550 | 18 | 40 | 695 | 546 | 2774839 |36997| 63.1 | 110985 4035 | 12.6 11 
1500| 550 | 20 | 45 |777 | 610 | 3087857 |41171| 63.0 | 124875 4540 | 12.6 12 
1500| 600 | 18 | 30 | 619 | 486 | 2392977 |31906| 62.1 | 108069 3602 | 13.2 11 
1500| 600 | 18 | 36 | 689 | 541 | 2752019 |36693| 63.1 | 129669 | 4322 | 13.7 11 
WH1500x600|1500| 600 | 18 | 40 | 735 | 577 | 2988053 |39840| 63.7 | 144069 | 4802 | 14.0 11 
1500| 600 | 20 | 45 | 822 | 645 3326098 |44347| 63.6 | 162094 | 5403 | 14.0 12 
1500| 600 | 20 | 50 | 880 | 691 3612333 |48164| 64.0 | 180093 | 6003 | 14.3 12 
1600| 600 | 18 | 30 | 637 | 500 | 2766519 |34581| 65.9 | 108074 3602 | 13.0 11 
1600| 600 | 18 | 36 707| 555 | 3177382 |39717| 67.0 | 129674 | 4322 | 13.5 11 
WH1600x600|1600| 600 | 18 | 40 | 753 | 592 | 3447731 |43096| 67.6 | 144073 | 4802 | 13.8 11 
1600| 600 | 20 | 45 | 842 | 661 | 3839070 |47988| 67.5 | 162100 5403 | 13.8 12 
1600| 600 | 20 | 50 | 900 | 707 | 4167500 |52093| 68.0 | 180100 | 6003 | 14.1 12 
1600| 650 | 18 | 30 | 667 | 524 | 2951409 |36892| 66.5 | 137387 | 4227 | 14.3 11 
1600| 650 | 18 | 36 | 743 | 583 | 3397570 |42469| 67.6 | 164849 | 5072 | 14.8 11 
WH1600x650|1600| 650 | 18 | 40 |793| 623 | 3691144 |46139| 68.2 | 183157 | 5635 | 15.1 11 
1600| 650 | 20 | 45 | 887 | 696 | 4111173 |51389| 68.0 | 206069 6340 | 15.2 12 
1600| 650 | 20 | 50 | 950 | 746 | 4467916 |55848| 68.5 | 228954 | 7044 | 15.5 12 
1600| 700 | 18 | 30 |697| 547 | 3136299 |39203| 67.0 | 171574 | 4902 | 15.6 11 
1600|700 | 18 | 36 |779| 612 3617757 |45221| 68.1 | 205874 5882 | 16.2 11 
WH1600x700|1600| 700 | 18 | 40 | 833 | 654 | 3934557 |49181| 68.7 | 228740 | 6535 | 16.5 11 
1600| 700 | 20 | 45 | 932 | 732 | 4383277 |54790| 68.5 | 257350 | 7352 | 16.6 12 
1600| 700 | 20 | 50 |1000] 785 | 4768333 |59604| 69.0 | 285933 | 8169 | 16.9 12 


(Ж) 
尺 才 截面 特性 参数 
截面 | 理论 = Е 焊 脚 
型 号 H| B| b | 面积 | 质量 П | T, wl; 尺寸 
/ет? / (kg/m) И h,/mm 
mm /ет“ Zem | /em /cm* /cm? | /em 
1700| 600 | 18 30 |655 514 3171921 |37316| 69.5 108079 | 3602 | 12.8 11 
1700| 600 | 18 | 36 |725 569 3638098 |42801| 70.8 | 129679 | 4322 | 13.3 11 
WH1700x600|1700| 600 | 18 | 40 |771 606 3945089 |46412| 71.5 | 144078 | 4802 | 13.6 11 
1700| 600 | 20 | 45 |862 677 4394141 |51695 | 71.3 | 162107 | 5403 | 13.7 12 
1700| 600 | 20 | 50 920 722 4767666 |56090| 71.9 | 180106 | 6003 | 13.9 12 
1700 | 650 | 18 30 | 685 538 3381111 |39777 | 70.2 137392 | 4227 | 14.1 11 
1700 | 650 | 18 36 ! 761 597 3887337 |45733 | 71.4 164854 | 5072 | 14.7 11 
ХҮН1700х650|1700| 650 | 18 | 40 | 811 637 4220702 |49655 | 72.1 | 183162 | 5635 | 15.0 11 
1700 | 650 | 20 45 | 907 712 4702358 |55321 | 72.0 | 206076 | 6340 | 15.0 12 
1700 | 650 | 20 50 | 970 761 5108083 |60095 | 72.5 | 228960 | 7044 | 15.3 12 
1700 | 700 | 18 | 32 |742 583 3773285 |44391 | 71.3 | 183012 | 5228 | 15.7 11 
1700 | 700 | 18 | 36 |797 626 4136577 |48665 | 72.0 | 205879 | 5882 | 16.0 11 
WH1700x700|1700| 700 | 18 40 |851 669 4496315 |52897 | 72.6 | 228745 | 6535 | 16.3 1 
1700| 700 | 20 45 |952 747 5010574 |58947 | 72.5 | 257357 | 7353 | 16.4 12 
1700 | 700 | 20 50 |1020 801 5448500 |64100 | 73.0 | 285940 | 8169 | 16.7 12 
1700 | 750 | 18 32 |774 608 3995890 147010 | 71.8 | 225079 | 6002 | 17.0 11 
1700| 750 | 18 36 | 833 654 4385816 |51597 | 72.5 | 253204 | 6752 | 17.4 11 
\Н1700х750 |1700 | 750 | 18 40 | 891 700 4771929 |56140 | 73.1 281328 | 7502 | 17.7 11 
1700 | 750 | 20 | 45 | 997 783 5318790 |62574| 73.0 | 316513 | 8440 | 17.8 12 
1700| 750 | 20 50 |1070 840 5788916 |68104| 73.5 | 351669 |9377 | 18.1 12 
1800| 600| 18 | 30 |673 528 3610083 |40112| 73.2 | 108084 | 3602 | 12.6 11 
1800| 600 | 18 | 36 |743 583 4135065 |45945 | 74.6 | 129683 | 4322 | 13.2 11 
WH1800x600|1800| 600 | 18 | 40 | 789 620 4481027 |49789| 75.3 | 144083 | 4802 | 13.5 11 
1800| 600 | 20 45 | 882 692 4992313 |55470| 75.2 162114 | 5403 | 13.5 12 
1800| 600 | 20 | 50 940 738 5413833 |60153| 75.8 | 180113 | 6003 | 13.8 12 
1800 | 650 | 18 30 | 703 552 3845073 |42723 | 73.9 137397 | 4227 | 13.9 11 
1800| 650 | 18 36 | 779 612 4415156 |49057| 75.2 164858 | 5072 | 14.5 11 
WH1800x650|1800| 650 | 18 | 40 | 829 651 4790840 |53231 | 76.0 | 183166 | 5635 | 14.8 11 
1800| 650 | 20 | 45 | 927 728 5338892 |59321| 75.8 | 206082 | 6340 | 14.9 12 
1800| 650 | 20 50 | 990 777 5796750 |64408 | 76.5 | 228967 | 7045 | 15.2 12 
1800| 700 | 18 32 |760 597 4286071 |47623 | 75.0 183017 | 5229 | 15.5 1 
1800| 700| 18 | 36 |815 640 4695248 |52169| 75.9 | 205883 | 5882 | 15.8 11 
WHI1800x700|1800| 700 | 18 | 40 | 869 683 5100653 |56673| 76.6 | 228750 | 6535 | 16.2 11 
1800| 700 | 20 45 | 972 763 5685471 |63171| 76.4 | 257364 | 7353 | 16.2 12 
1800| 700 | 20 | 50 |1040) 816 6179666 |68662| 77.0 | 285946 | 8169 | 16.5 12 
1800| 750 | 18 | 32 |792 622 4536164 |50401| 75.6 | 225084 | 6002 | 16.8 11 
1800| 750 | 18 | 36 | 851 668 4975339 |55281| 76.4 | 253208 | 6752 | 17.2 11 
WH1800x750|1800| 750 | 18 40 |909 714 5410467 |60116| 77.1 281333 | 7502 | 17.5 1 
1800| 750 | 20 45 |1017 798 6032049 |67022| 77.0 | 316520 | 8440 | 17.6 12 
1800| 750 | 20 50 |1090 856 6562583 |72917| 77.5 | 351675 |9378 | 17.9 12 
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第 6 章 建筑 五 金 
( 续 ) 
尺 寸 截面 特性 参数 
截面 | 理论 - Кин 
型 号 H| B| b | 面积 | 质量 П | П у | 尺寸 
/cm2 / (kg/m) И h,/mm 
mm Acm4 /cm? | /em /сш* Хет? | /em 
1900| 650 | 18 | 30 |721 566 4344195 |45728 | 77.6 | 137401 |4227 | 13.8 11 
1900|650 | 18 | 36 |797 626 4981928 |52441| 79.0 | 164863 |5072 | 14.3 11 
WHI1900x650|1900| 650 | 18 | 40 |847 665 5402458 |56867 | 79.8 | 183171 | 5636 | 14.7 11 
1900| 650 | 20 | 45 | 947 743 6021776 |63387| 79.7 | 206089 | 6341 | 14.7 12 
1900| 650 | 20 | 50 |1010| 793 6534916 |68788| 80.4 | 228974 | 7045 | 15.0 12 
1900| 700 | 18 | 32 |778 611 4836881 |50914| 78.8 | 183022 |5229 | 15.3 11 
1900| 700 | 18 | 36 |833 654 5294671 |55733| 79.7 | 205888 | 5882 | 15.7 11 
WH1900x700|1900| 700 | 18 | 40 |887 697 5748471 |60510| 80.5 | 228755 | 6535 | 16.0 11 
1900| 700 | 20 | 45 | 992 779 6408967 |67462| 80.3 | 257370 | 7353 | 16.1 12 
1900 | 700 | 20 | 50 |1060 832 6962833 |73292| 81.0 | 285953 |8170 | 16.4 12 
1900| 750 | 18 | 34 |839 659 5362275 |56445| 79.9 | 239151 |6377 | 16.8 11 
1900| 750 | 18 | 36 | 869 682 5607415 |59025| 80.3 | 253213 | 6752 | 17.0 11 
WHI1900x750|1900| 750 | 18 | 40 | 927 728 6094485 |64152| 81.0 | 281338 | 7502 | 17.4 11 
1900| 750 | 20 | 45 |1037 814 6796158 |71538| 80.9 | 316526 | 8440 | 17.4 12 
1900| 750 | 20 | 50 |1110 871 7390750 |77797| 81.5 | 351682 | 9378 | 17.7 12 
1900| 800 | 18 | 34 |873 686 5658274 |59560| 80.5 | 290222 | 7255 | 18.2 11 
1900| 800 | 18 | 36 905 710 5920158 |62317| 80.8 | 307288 | 7682 | 18.4 11 
WHI1900x800|1900| 800 | 18 | 40 967 760 6440498 |67794| 81.6 | 341421 | 8535 | 18.7 11 
1900| 800 | 20 | 45 |1082 849 7183350 |75614| 81.4 | 384120 | 9603 | 18.8 12 
1900 | 800 | 20 | 50 |1160| 911 7818666 |82301| 82.0 | 426786 |10669| 19.1 12 
2000| 650 | 18 | 30 | 739 580 4879377 |48793 | 81.2 | 137406 |4227 | 13.6 11 
2000| 650 | 18 | 36 |815 640 5588551 |55885| 82.8 | 164868 | 5072 | 14.2 11 
WH2000x650|2000| 650 | 18 | 40 |865 679 6056456 |60564| 83.6 | 183176 | 5636 | 14.5 11 
2000| 650 | 20 | 45 | 967 759 6752010 |67520| 83.5 | 206096 |6341 | 14.5 12 
2000| 650 | 20 | 50 |1030 809 7323583 |73235| 84.3 | 228980 | 7045 | 14.9 12 
2000| 700 | 18 | 32 |796 625 5426616 |54266| 82.5 | 183027 | 5229 | 15.1 11 
2000| 700 | 18 | 36 |851 668 5935746 |59357| 83.5 | 205893 | 5882 | 15.5 11 
WH2000x700|2000| 700 | 18 | 40 | 905 711 6440669 |64406| 84.3 | 228759 | 6535 | 15.8 11 
2000| 700 | 20 | 45 |1012| 794 7182064 |71820| 84.2 | 257377 | 7353 | 15.9 12 
2000| 700 | 20 | 50 |1080 848 7799000 |77990| 84.9 | 285960 |8170 | 16.2 12 
2000 750 | 18 | 34 |857 673 6010279 |60102| 83.7 | 239156 | 6377 | 16.7 11 
2000| 750 | 18 | 36 |887 696 6282942 |62829| 84.1 | 253218 | 6752 | 16.8 11 
WH2000x750|2000| 750 | 18 | 40 | 945 742 6824883 |68248| 84.9 | 281343 | 7502 | 17.2 11 
2000| 750 | 20 | 45 |1057 830 7612118 |76121| 84.8 | 316533 | 8440 | 17.3 12 
2000| 750 | 20 | 50 |1130 887 8274416 |82744| 85.5 | 351689 |9378 | 17.6 12 
2000 | 800 | 18 | 34 | 891 700 6338850 |63388| 84.3 | 290227 | 7255 | 18.0 11 
2000| 800 | 18 | 36 923 725 6630137 |66301| 84.7 | 307293 | 7682 | 18.2 11 
WH2000x800|2000| 800 | 20 | 40 |1024 804 7327061 |73270| 84.5 | 341461 | 8536 | 18.2 12 
2000| 800 | 20 | 45 |1102 865 8042171 |80421| 85.4 | 384127 |9603 | 18.6 12 
2000| 800 | 20 | 50 |1180/ 926 8749833 |87498| 86.1 | 426793 |10669| 19.0 12 
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(Ж) 
尺 才 截面 特性 参数 
截面 | 理论 Же a 焊 脚 
型 号 H| B| | a | 面积 质量 n W. " П w. І 尺寸 
Zem2 |/(kg/m) I Y | hmm 
mm /em | Хеш? | Хет | vem4 | Хет? | /em 
2000| 850 | 18 | 36 | 959 | 753 | 6977333 |69773| 85.2 | 368568 | 8672 | 19.6 11 
2000| 850 | 18 | 40 |1025) 805 | 7593309 |75933| 86.0 | 409509 | 9635 | 19.9 11 
WH2000x850|2000| 850 | 20 | 45 |1147| 900 | 8472225 84722| 85.9 | 460721 |10840| 20.0 12 
2000| 850 | 20 | 50 |1230) 966 | 9225249 |92252| 86.6 | 511897 |12044| 20.4 12 
2000| 850 | 20 | 55 |1313) 1031 | 9970389 |99703| 87.1 | 563073 |13248| 20.7 12 
WÈ: 1. 表 列 H 34048 Е E SE Er pu He И ЖЕ RI H ЕЕЕ 25 А 28 ЕЕ ЯСЕ ДЕ ПЕ АЕ ЕЕ Е 
性 ， 当 不 满足 时 应 按 GB 50017 及 相关 规范 、 规 程 的 规定 进行 验算 并 采取 相应 措施 (ОШ er jJ J 
肋 等 ) 。 
2. 特定 工作 条 件 下 的 焊接 H 型 钢板 件 宽厚 比 限 值 ， 应 遵守 相关 现行 国家 规范 、 规 程 的 规定 。 
3. 表 中 理论 质量 未 包括 焊 颖 质量 。 


4.Н ЕЕ, ВАЗ, t 为 腹 板 厚度 ，i, HARER, h 为 烛 脚 尺寸 (高度)。 


1.2.2 护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 ( 见 表 6-31) 


表 6-31 


冷 弯 型 钢 的 截面 形状 、 尺 寸 及 基本 参数 (摘自 


В 


b) BÆ 


ҮВ/Т 4081—2007) 


1330 


%6% 建筑 五 金 

( 续 ) 

ж 3 š 2:05 та ТА 
弯曲 角度 理论 | 重心 MRE] 截面 
公称 尺寸 /mm Ў 截面 ыа 7 ü ы 
截面 a(°) 面积 | 质量 | 位 置 系数 

Н hih В|В b b, | R r 5 а | о, | о; Zem2 |И( kg/m) i, /em /ет“ W/cm? 
A 型 | 83 |85 27 |310|192|— | 28 | 24 |10| 3 |55|55|10| 14.5 11.4 4.4 110.7 24.6 
75 | 55 | — |350|214| 63 | 69 | 25 | 25 | 4 |55 |60 |— | 18.6 14.6 3.2 119.9 27.9 
75 | 53 | — |350|218| 68 | 75 | 25 | 20| 4 | 57 |62 | — | 18.7 14.7 3.1 117.8 26.8 
В! | 79 |42 | — |350|227| 45 | 60 | 14| 14| 4 |45 | 50 | — | 17.8 14.0 3.4 122.1 27.1 
53 | 34 | — |350|223| 63 | 63 | 14 | 14 13.2 45 | 45 — | 13.2 10.4 2.1 45.5 14.2 
52 | 33 | — |350|224| 63 | 63 | 14 | 14 | 2.3 | 45 | 45 | 一 9.4 7.4 2.1 33.2 10.7 
注 : 表 中 钢 的 理论 质量 按 密度 为 7.85$g/em” 计算 。 


1.2.3 建筑 用 压 型 钢板 (摘自 GB/T 12755--2008) 
(1) 压 型 钢板 典型 板 型 ( 见 图 6-1) 


h 


h 


e- 


= 


et 


a) 搭 接 型 


B 


屋面 板 


b) 扣 合 型 


图 6-1 
屋面 板 
е) 搭 接 型 墙 面板 ( 紧 固 件 外 露 ) 


= 


В 
а 
К - 
b) 
А 
d) 
二 r 
f) 
B 
d 
h) 


压 型 钢板 典型 板 型 


合 型 屋面 板 (180°) d) 咬合 型 屋面 板 (360°) 


c) 咬合 


型 ) 


5) ШЫ (Ж 


f) 搭 接 型 墙 面板 〈 紧 固件 隐藏 ) 
h) 楼 盖 板 (闭口 型 ) 
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(2) 涂 层 板 的 牌号 及 用 途 (IÆ 6-32) 
表 6-32 涂 层 板 的 牌号 及 用 途 


涂 层 板 的 牌号 j б 
ЖЕН | 热 镀 锌 铁合金 基板 | 热 镀 铝 锌 合金 基板 | ЭН е ЖИЫ | 电镀 锌 基板 
TDC51D+Z TDC51D+ZF TDC51D+AZ TDC51D+ZA TDC01+ZE J HI 
TDC52D+Z TDC52D+ZF TDC52D+AZ TDC52D+ZA TDC03+ZE 冲压 用 
TDC53D+Z TDC53D+ZF TDC53D+AZ TDC53D+ZA TDC04+ZE 深 冲 压 用 
TDC54D+Z TDC54D+ZF TDC54D+AZ TDC54D+ZA 一 特 深 冲压 } 
TS250GD+Z TS250GD+ZF TS250GD+AZ TS250GD+ZA 一 
TS280GD+Z TS280GD+ZF TS280GD+AZ TS280GD+ZA 一 

一 一 TS300GD+AZ — 一 к 
TS320GD+Z TS320GD+ZF TS320GD+AZ TS320GD+ZA 一 
TS350GD+Z TS350GD+ZF TS350GD+AZ TS350GD+ZA 一 
TS550GD+Z TS550GD+ZF TS550GD+AZ TS550GD+ZA 一 
Е: 结构 板 牌号 中 250, 280, 320, 350, 550 分 别 表 示 其 屈服 强度 的 级 别 ; Z. ZF. AZ. ZA МІЗ 


РЛ ЕЕЕ ЕТИН 
(3) 涂 层 板 的 分 类 及 代号 (3226-33) 
表 6-33 涂 层 板 的 分 类 及 代号 
分 类 项 目 代 


建筑 外 用 JW 
= 建筑 内 用 JN 
ж = 
家 电 JD 
其 他 QT 
热 镀 锌 基板 Z 
所 镀 锌 铁合金 基板 ZF 
ФЕДЕ ЖИ 热 镀 铝 锌 合金 基板 AZ 
执 镀 锌 锅 合 金 基板 ZA 
电镀 锌 基板 ZE 
涂 层 板 TC 
涂 层 表面 状态 压 花 板 YA 
印花 板 YI 
聚 酯 PE 
ШЕКТЕ ЗЕЙН 5МР 
面 漆 种 类 一 
高 耐久 性 聚 酯 HDP 
Жи ЖД Сй PVDF 
正面 二 层 反面 一 层 2/1 
涂 层 结构 - 
正面 二 层 反面 二 层 2/2 
光 整 小 锌 花 MS 
热 镀 锌 基板 表面 结构 
滤 锌 基板 表面 结构 CENAE A 
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1.2.4 彩色 涂 层 钢板 及 钢 带 ( 见 表 6-34~ 表 6-36) 
26-34 彩 涂 板 的 牌号 及 用 途 (摘自 GB/T 12754 一 2006 ) 
彩 涂 板 的 牌号 91 
热 镀 锌 基板 | 热 镀 锌 铁合金 基板 | 热 镀 铝 锌 合金 基板 | 热 镀 锌 铝 合金 基板 | 电镀 锌 基板 | Е 
TDC51D+Z TDC51D+ZF TDC51D+AZ TDC51D+ZA TDCO1+ZE 般 用 
TDC52D+Z TDC52D+ZF TDC52D+AZ TDC52D+ZA TDC03+ZE 冲压 用 
TDC53D+Z TDC53D+ZF TDC53D+AZ TDC53D+ZA TDC04+ZE 深 冲 压 用 
TDC54D+Z TDC54D+ZF TDC54D+AZ TDC54D+ZA 一 特 深 冲压 } 
TS250GD+Z TS250GD+ZF TS250GD+AZ TS250GD+ZA 一 
TS280GD+Z TS280GD+ZF TS280GD+AZ TS280GD+ZA 一 
一 一 TS300GD+AZ = — 
结构 
TS320GD+Z TS320GD+ZF TS320GD+AZ TS320GD+ZA 一 
TS350GD+Z TS350GD+ZF TS350GD+AZ TS350GD+ZA 一 
TS550GD+Z TS550GD+ZF TS550GD+AZ TS550GD+ZA 一 
表 6-35 彩 涂 板 的 分 类 及 代号 (摘自 GB/T 12754--2006) 
分 类 项 Н 代 号 
建筑 外 JW 
ж RAA H JN 
家 电 JD 
其 他 QT 
热 镀 锌 基板 7 
热 镀 锌 铁合金 基板 7Е 
板 类 型 热 镀 铝 锌 合金 基板 AZ 
热 镀 锌 铝 合金 基板 ZA 
电镀 锌 基板 ZE 
涂 层 板 TC 
涂 层 表面 状态 压 花 板 YA 
印花 板 YI 
聚 酯 PE 
硅 改 性 聚 酯 SMP 
ПЕЗДЕЕ 一 
高 耐久 性 聚 酯 HDP 
Ж и ЖД Сй PVDF 
正面 二 层 、 反面 一 层 2/1 
涂 层 结构 
正面 二 层 、 反面 二 层 2/2. 
光 整 小 锌 花 MS 
热 镀 锌 基板 表面 结构 一 一 
HE ЛЕ FS 
36-36 彩 涂 板 的 尺寸 (摘自 GB/T 12754--2006) 
项 目 公称 尺寸 /mm 项 目 公称 尺寸 /mm 
公称 厚度 0.20-2.0 钢板 公称 长 度 1000 ~ 6000 
公称 宽度 600-1600 钢 卷 内 径 450,508 或 610 
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1.2.5 热 轧 花纹 钢板 (ILE 6-37) 


表 6-37 热 轧 花纹 钢板 的 外 形 、 尺 寸 及 理论 质量 (摘自 GB/T 33974--2017) 
(单位 : mm) 


УУУУ ‚ \_ 


X А А 


\\ 


у 
5 


b) 扁豆 形 花纹 
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(28) 
с 
CE 
70° 
= N 
2» 
неу ИИ ИР ИА 
c) 圆 豆 形 花纹 
50 
| [с 
Д L ме ЙА 
° 
110° 
4) 组 合 形 花 纹 
š 钢板 理论 质量 /kg/m? 
基本 厚度 多 许 偏差 = — с 
ZJE (LX) 圆 豆 形 (YD) 扁豆 形 (BD) 组 合 形 (ZH) 
1.4 11.9 11.2 11.1 11.1 
1.5 12.7 11.9 11.9 11.9 
1.6 13.6 12.7 12.8 12.8 
+0.25 
1.8 15.4 14.4 14.4 14.4 
2.0 17.1 16.0 16.2 16.1 
2.5 21.1 19.9 20.1 20.0 
3.0 25.6 23.9 24.6 24.3 
+3.0 
3.5 30.0 27.9 28.8 28.4 
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(Ж) 
基本 厚度 ЖИЙ | _ Ек к 
ZJE (LX) 圆 豆 形 (YD) 扁豆 形 ( BD) 组 合 形 (ZH) 
4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
+0.40 

4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.7 40.3 
5.5 +0.40 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 -0.50 50.5 47.7 48.8 48.4 
7.0 58.4 55.6 56.7 56.2 
8.0 67.1 63.6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79.3 80.8 80.2 
11.0 91.1 87.2 88.7 88.0 
12.0 %0.50 98.9 95.0 96.5 95.9 
13.0 -0.70 106.8 102.9 104.4 103.7 
14.0 114.6 110.7 112.2 111.6 
15.0 122.5 118.6 120.1 119.4 
16.0 130.3 126.4 127.9 127.3 


注 : 1. 钢板 宽度 为 600~2000mm。 
2. 钢板 长 度 为 2000~16000mm。 


1.2.6 钢筋 焊接 网 
钢筋 焊接 网 指 纵向 钢筋 和 横向 钢筋 分 别 以 一 定 的 间距 排列 且 互 成 直角 ， 全 部 交 
又 点 均 用 电阻 点 焊 方法 焊接 在 一 起 的 网 片 ， 其 形状 如 图 6-2 所 示 。 


Ез 
ri 
1 
1 
21 
ms 
5y 
[ш b; Wy 
22. = 
1, 


图 6-2 钢筋 焊接 网 的 形状 
B 一 网 片 宽度 5 一 纵向 间距 4b, 一 横向 间距 
шух шу из. ш НКА LL 一 网 片 长 度 


(1) 定型 钢筋 焊接 网 ( 见 表 6-38) 
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表 6-38 定型 钢筋 焊接 网 的 型 号 及 基本 参数 (摘自 GB/T 1499. 3 一 2010) 


ЖЕГИ ШЕПН A 
钢筋 焊接 网 型 号 | 公称 直径 间距 | 每 延 米 面积 | 公称 直 间距 | 每 延 米 面积 И 
/mm /mm /(тт2/т) /mm /mm /(mm2/m) AC kg/m) 

A18 18 1273 12 566 14.43 
A16 16 1006 12 566 12.34 
А14 14 770 12 566 10.49 
А12 12 566 12 566 8.88 
А11 11 475 11 475 7.46 
А10 10 200 393 10 200 393 6.16 
А9 9 318 9 318 4.99 
А8 8 252 8 252 3:95 
А7 了 193 7 193 3.02 
A6 6 142 6 142 2.22 
А5 5 98 5 98 1.54 
B18 18 2545 12 566 24.42 
B16 16 2011 10 393 18.89 
B14 14 1539 10 393 15.19 
B12 12 1131 8 252 10.90 
B11 11 950 8 252 9.43 
B10 10 100 785 8 200 252 8.14 
B9 9 635 8 252 6.97 
B8 8 503 8 252 5.93 
B7 7 385 7 193 4.53 
В6 6 283 7 193 3:73 
В5 5 196 7 193 3.05 
С18 18 1697 12 566 17.77 
С16 16 1341 12 566 14.98 
С14 14 1027 12 566 12.51 
C12 12 754 12 566 10.36 
C11 11 634 11 475 8.70 
C10 10 150 523 10 200 393 7.19 
C9 9 423 9 318 5.82 
C8 8 335 8 252 4.61 
C7 7 257 7 193 3.53 
C6 6 189 6 142 2.60 
C5 2 131 Э 98 1.80 
D18 18 2545 12 1131 28.86 
D16 16 2011 12 1131 24.68 
D14 14 1539 12 1131 20.98 
D12 12 1131 12 1131 17.75 
D11 11 950 11 950 14.92 
D10 10 100 785 10 100 785 12.33 
D9 9 635 9 635 9.98 
D8 8 503 8 503 7.90 
D7 7 385 7 385 6.04 
D6 6 283 6 283 4.44 
D5 5 196 3 196 3.08 
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(Ж) 
纵向 钢筋 横向 钢筋 质量 
钢筋 焊接 网 型 号 | 公称 直径 间距 | 每 延 米 面积 | 公称 直径 间距 | 每 延 米 面积 
/mm /mm /(тт2/т) /mm /mm /(mm2/m) ЖА) 
Е18 18 1697 12 1131 19.25 
Е16 16 1341 12 754 16.46 
Е14 14 1027 12 754 13.99 
Е12 12 754 12 754 11.84 
Е11 11 634 11 634 9.95 
Е10 10 150 523 10 150 523 8.22 
Е9 9 423 9 423 6.66 
E8 8 335 8 335 5.26 
E7 7 257 7 257 4.03 
Еб 6 189 6 189 2.96 
Е5 5 131 5 131 2.05 
F18 18 2545 12 754 25.90 
F16 16 2011 12 754 21.70 
F14 14 1539 12 754 18.00 
F12 12 1131 12 754 14.80 
F11 11 950 11 634 12.43 
F10 10 100 785 10 150 523 10.28 
F9 9 635 9 423 8.32 
F8 8 503 8 335 6.58 
F7 7 385 7 257 5.03 
F6 6 283 6 189 3.70 
F5 5 196 5 131 2.57 


(2) 桥 面 用 标准 钢筋 焊接 网 (11,22 6-39) 


表 6-39 桥 面 用 标准 钢筋 焊接 网 的 型 号 及 基本 参数 (摘自 GB/T 1499. 3 一 2010) 
网 片 型 号 网 片 尺寸 伸 出 长 度 单 片 钢 网 

网 片 纵向 钢筋 横向 钢筋 纵向 钢 | 横向 钢 
序号 直径 间距 | 纵向 横向 质量 
编号 u, u, us ы | 筋 根 数 | 筋 根 数 | “ 

mm mm mm mm mm mm mm mm 根 根 kg 
1 QW-1 7 100 10250 2250 50 300 50 300 20 100 129.9 
2 QW-2 8 100 10300 2300 50 350 50 350 20 100 172.2 
3 QW-3 9 100 10350 2250 50 400 50 400 19 100 210.4 
4 QW-4 10 100 10350 2250 50 400 50 400 19 100 260.2 
5 QW-5 11 100 10400 2250 50 450 50 450 19 100 319.0 
(3) 建筑 用 标准 钢筋 焊接 网 ( 见 表 6- 40) 
表 6-40 建筑 用 标准 钢筋 焊接 网 的 型 号 及 基本 参数 (摘自 GB/T 1499. 3 一 2010) 
网 片 型 号 网 片 尺寸 伸 出 长 度 单 片 钢 网 

网 片 纵向 钢筋 横向 钢筋 纵向 钢 | 横向 钢 
序号 直径 | 间距 | 纵向 | 横向 质量 
编号 u, u, us ы | 筋 根 数 ШИЖ “ 

mm mm mm mm mm mm mm mm 根 根 k 5 

1 JW-la 6 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 41.7 
2 JW-1b 5 150 5950 2350 25 375 25 375 14 38 38.3 
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(Ж) 

КаӨРІГІрГіІГЕІ | mnam sma Wu gg 

mm mm mm mm mm mm mm mm 根 根 kg 
3 | JW-2a 7 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 56.8 
4 JW-2b 7 150 5950 2350 25 375 25 375 14 38 52.1 
5 | JW-3a 8 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 74.3 
6 | JW-3b 8 150 5950 2350 25 375 25 375 14 38 68.2 
7 | JW-4a 9 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 93.8 
8 | JW-4b 9 150 5950 2350 25 375 25 375 14 38 86.1 
9 JW-5a 10 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 116.0 
10 | JW-5b 10 150 5950 2350 25 275 25 375 14 38 106.5 
11 | JW-6a 12 150 6000 2300 75 75 25 25 16 40 166.9 
12 | JW-6b 12 150 5950 2350 25 375 25 375 14 38 153.3 


1.2.7 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 制品 (摘自 GB/T 29733--2013) 

按 规定 形状 、 尺 寸 ， 通 过 机 械 加 工 成 型 的 普通 钢筋 制品 ， 分 为 单 件 成 型 钢筋 制 
品 和 组 合成 型 钢筋 制品 。 

(1) 标记 示例 

1) 单 件 成 型 钢筋 制品 标记 。2010 型 ， 两 端 需要 接头 T2, 钢筋 牌号 НЕВ400, 
钢筋 公称 直径 22mm， 钢 筋 下 料 长 度 2000mm 的 单 件 成 型 钢筋 制品 ， 标 记 为 : 2010 
Т2 НВВ400/22-2000. 

2) 组 合成 型 钢筋 制品 标记 。ZGY100 型 ， 最 大 直径 1300mm， 最 大 长 度 
16000mm， 设 计 构 件 编号 为 123456 的 组 合成 型 钢筋 制品 ， 标 记 为 : 7СҮ100/1500- 
16000- 123456, 

(2) 成 型 钢筋 制品 允许 尺寸 偏差 ( 见 表 6-41) 

表 6-41 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 制品 允许 尺寸 偏差 


序号 项 ің 差 值 

1 调 直 直线 度 / (mm/m) <4 

2 调 直 切断 长 度 /mm +5 

3 纵向 钢筋 长 度 方向 全 长 的 净 尺 寸 /mm +10 

4 ҒА /(9) <3 

5 弯 起 钢筋 的 弯 折 位 置 /mm +20 

6 MEAR ла дее 
接头 处 弯 折 角 /(。) <3 

7 闪光 对 焊 封 闭 短 筋 接头 处 轴线 偏 移 /mm =2 
接头 所 在 直线 边 直 线 度 /mm <5 
主 筋 间距 /mm +10 

в | ”组 合成 型 钢筋 制品 М = 
总 长 度 /mm +25 或 规定 长 度 0. 5% 的 较 大 值 
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(3) 单 件 成 型 钢筋 制品 的 形状 及 代码 (IR 6-42) 
表 6-42 混凝土 结构 用 单 件 成 型 钢筋 制品 的 形状 及 代码 


形状 代码 形状 示意 图 形状 代码 形状 示意 图 
0000 — 3010 к) 
1000 x 3011 ——, 
1010 | 3012 | f 
1020 / 3013 ра 
1030 ) 3020 та 
2010 | J 3021 Ç N 
2011 n 3022 一 
2020 N Z 3030 C 3 
2021 БУ Ж 3031 == 
2030 ссу 4010 [ J 
2031 C 4011 | г 
2040 C | 4012 Е = 
2041 N | 4013 J Ll 
2050 N 4020 | | | J 
2060 | — 4021 | | | 
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B 


(8) 
形状 代码 形状 示意 图 形状 代码 形状 示意 图 
4030 1 5031 ells 
4031 2 5032 (lo 
5010 | | 6010 С) 
5011 С) 6011 г. 
5012 ШЕН 6012 | | | | 
5013 [| 6013 4 | 
5020 ЖЕР 6020 | ) 
5021 EN 6021 [ 0 | 
5022 > 6022 С), 
5023 | ) | 6023 22] 
5024 | | 7010 ІНЕ-3 
5025 £ 7011 性 ~ 
5026 [=] 7012 ор 
5030 ells 8010 [L N 
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(Ж) 
形状 代码 形状 示意 图 形状 代码 形状 示意 图 


О ЭШ 


注 : 1. 形状 代码 第 一 位 数字 代表 单 件 成 型 钢筋 制品 的 弯 折 次 数 (不 含 端 头 弯 钩 ) 。 其 中 8 代表 圆 弧 状 或 
螺旋 状 连续 弯 曲 ，9 代表 所 有 其 他 弯 折 (ІН) 类 型 。 

2. 形状 代码 第 二 位 数字 代表 单 件 成 型 钢筋 制品 端 头 弯 钧 特征 : 0 RRASA, 1 RR mS, 2 表 

IR m 257 8) 

з. 形状 代码 第 三 、 四 位 数字 代表 单 件 成 型 钢筋 制品 的 形状 。 


(4) 组 合成 型 钢筋 制品 的 形状 及 代码 (ОЖ 6-43) 


表 6-43 混凝土 结构 用 组 合成 型 钢筋 制品 的 形状 及 代码 
形状 代码 形状 示意 图 


8020 


ZGY100 


ZGY200 


ZGJ100 
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(8) 
形状 代码 形状 示意 图 
N 
\ 
ZGF100 y 
ZGF110 
CY 
т ww 
ZGF200 ТАТЫ 
7СЕ210 
760100 
760200 


1343 


(28) 
形状 代码 形状 示意 图 
ПІ) 
ІП ШШ 
ШП 
ШЕТ: ЖБ < RD 
пө Б > L ИИ 
ТЇЇ ШҮК 
о 
ZGT100 и [I ШШ i 
ШІ 
Т 
ШІ 
ZGT200 
11 
ШП "Í 
ў МА ү! 
1.3 铝 及 铝 合 金 板 
1.3.1 铝 及 铝 合 金 压 型 板 ( 见 表 6-44) 
表 6-44 铝 及 铝 合金 压 型 板 的 型 号 、 板 型 、 牌 号 、 状 态 及 规格 (摘自 GB/T 6891—2008) 


9 110 202, 130 15 


a) V25-1501 型 压 型 板 


(单位 : mm) 
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“ 10 20 130 15 


935 а 


110 20 130 


970 еч 


с) V25-150 亚 型 压 型 板 


110 20 130 


25 


“чу 


с 
1170 


d) V25-150IV 型 压 型 板 


143.75 43.75 


© Әу 


826 


е) V60-187.5 型 压 型 板 


25 300 


25 


985 


f) V25-300 型 压 型 板 


690 


g)V35-115T 型 压 型 板 


677 


710 
h) V35-115I 型 压 型 板 


1345 


(2) 
807 
i) V35-125 型 压 型 板 
j) V130-550 型 压 型 板 
га 
Е 
N 
Шш са 
N 
110 
295 
k) V173 型 压 型 板 П) Z295 型 压 型 板 
规 格 
型 号 板 型 牌 号 Ж S 
波 高 | 波 距 | 坯料 厚度 | 宽度 K Ж 
Ү25-1501 见 图 a 635 
Ү25-15011 见 图 b 935 
Н18 25 | 150 0.6-1.0 1700-6200 
V25-150 亚 Іс 10504A 、 970 
V25-150NV ма 1050. 1170 
V60-187.5 е 1060. Н16,Н18 60 |187.55| 0.9-1.2 826 1700-6200 
ү25-300 见 图 f 1070А , H16 25 | 300 0.6-1.0 985 1700-5000 
V35-115 I 见 图 g 1100, 720 
Н16,Н18 35 | 115 0.7~1.2 21700 
Ү35-115 I 见 图 h 1200, 710 
V35-125 见 图 i 3003. H16.H18 35 | 125 0.7-1.2 807 =1700 
V130-550 见 图 j 5005 HI6.HI8 | 130 | 550 | 1.0~1.2 | 625 26000 
Ү173 见 图 k HI6.HI8 | 173 | 一 0.9-1.2 387 > 1700 
7295 见 图 1 H18 一 | 一 0.6~ 1.0 295 1200~2500 
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1.3.2 铝 及 铝 合金 花纹 板 ( 见 表 6-45) 


表 6-45 铝 及 铝 合金 花纹 板 的 花纹 代号 、 图 案 及 牌号 、 
状态 和 规格 (摘自 GB/T 3618—2006) 


4 ж 
y 
oik - d) 4 号 花纹 板 


с) 3 号 花纹 板 
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h) 8 号 花纹 板 


g) 7 号 花纹 板 


站 9 号 花纹 板 
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(Ж) 
Қ 5 Е _ 底板 厚度 | 筋 高 宽度 长 度 
花纹 代号 花纹 图 案 牌 号 状 态 
mm 
1 号 方 格 型 ( 见 图 a) 2A12 T4 1.0~3.0 | 1.0 
2А11,5А02 ‚5052 H234 
2 号 扁豆 型 ( 见 图 b) 2.0~4.0 | 1.0 
3105 ‚3003 H194 
1ххх .3003 H194 
3 号 五 条 型 ( 见 图 ce) | 5402.5052.3105. 1.5~4.5 1.0 
O.H114 
5А43 ‚3003 
1ххх 3003 H194 
4 号 三 条 型 ( 见 图 d) 1.5~4.5 | 1.0 
2А11,5А02 ‚5052 H234 1000- 2000- 
1ххх Н194 1600 10000 
5% 指针 型 ( е) 1.5~4.5 | 1.0 
5А02 ‚5052 .5A43 0,Н114 
6 号 2ë ЖЇ( 见 图 f) 2А11 H234 3.0~8.0 | 0.9 
本 6061 0 
7 号 了] 条 型 ( 见 图 g) 2.0~4.0 | 1.0 
5А02 .5052 0 .H234 
1ххх Н114,Н234,Н194 
8 号 三 条 型 ( 见 图 h) 3003 Н114,Н194 1.0~4.5 | 0.3 
5А02 ‚5052 0.,Н114,Н194 
1ххх Н114,Н234,Н194 
1.0-4.0 
2А11 H194 
9 号 星 月 型 ( 见 图 i) 2A12 T4 1.0~3.0 | 0.7 
3003 Н114,Н234,Н194 
1.0-4.0 
5А02 ‚5052 Н114,Н234,Н194 
Е: 1. 要 求 其 他 合金 、 状 态 及 规格 时 ， 应 由 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 


2. 2A11. 2А12 合金 花纹 板 双 
称 厚度 的 4%。 


1.3.3 铝 及 铝 合 金波 纹 板 ( Ие 6-46) 
表 6-46 铝 及 铝 合金 波纹 板 的 牌号 、 状 态 、 代 号 及 规格 (摘自 GB/T 4438—2006) 


面 可 带 有 1A50 合金 包 覆 层 ， 其 每 面包 覆 层 的 平均 厚度 应 不 小 于 底板 公 


1115 


106 


а) 波 20-106 
1008 


b) 波 33-131 
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( 续 ) 
ЛІ 
牌 号 状态 波 型 代号 规格 /mm | 
坯料 厚度 长 度 宽度 波 高 波 距 
Ù 20-106 1115 20 106 
1050A ‚1050, ( 波 型 见 图 a) 
1060 .1070A、 H18 0.60~1.00 | 2000~ 10000 
1100 ‚1200 ‚3003 波 33-131 1008 33 131 
( 波 型 见 图 b) 


2 拉手 


2.1 小 拉手 
小 拉手 广泛 用 于 木 制 的 或 金属 的 门 、 窗 、 档 、 柜 等 ， 其 外 形 、 规 格 及 基本 参数 
见 表 6-47。 
表 6-47 小 拉手 的 外 形 、 规 格 及 基本 参数 (单位 : mm) 
配 用 木 螺钉 
种 类 规格 长 度 - — и ж 
直径 x 长 度 数目 
75 75 3х16 4 
普通 式 
100 100 3.5х20 4 
0195 ~ 0235 
125 125 3.5х20 4 
蝴蝶 式 
150 150 4х25 4 
2.2 Шы 
МЕНЕ ЖИН, ЖҮП, HOPE. ЖБ X MU ILR 6-48, 
表 6-48 圆 拉手 的 外 形 、 型 号 及 规格 (单位 : mm) 
Jp -一 人 я — 
ы е J q 
外 形 б x 
==== = 
kB „| Ë B В 
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( 续 ) 
型 号 AB-301 AB-302 AB-303 AB-304 AB-305 
规格 І, 5 М 5 1, 5 L M L S 
A 26.5 21.5 30 25 31 26 36.5 29 32 27.5 
B p18 中 14 中 30 中 25 中 25 ф19 ф28 ф24 ф23 ф19.5 
С ф20 ф15 ф30 中 25 R10 R8 R14 R12 中 29 中 25 
万 9 9 15.4 14.4 
C А 
= - С С 
C = 
kooo | 
外 形 | x EN x ™ ы 
B B 
БЕГЕН в | |в | 
型 号 AB-306 AB-307 AB-308 AB-309 AB-310 
规格 1, 8 їй 5 1, 5 1, 5 了 М 
А 35.7 29.7 31 28 22 18.5 28.7 20.5 27 23 
В ф23 ф19.2 ф15.5 中 12 中 19 ф15 ф25 ф18 ф18 14.5 
С ф29 ф24.7 ф37.5 中 30 ф31.5 ф23 ф29.5 ф24 
р 
C Pa 
外 形 ч k: 
B 
4 
Сү 
x — Юі B 
P = а БОБ 
型 号 AB-311 AB-312 AB-317 AB-127 AB-318 
规格 L 8 1, М 了 5 
А 38 32.5 41 23 21.5 50 42 35 
В %20 ф16 35 35 30 59 中 37 中 31 
C ф28 ф22.5 ф10 ф220 ф42.5 ф38 
р 25 
2.3 底板 拉手 、 推 板 拉手 
底板 拉手 和 推 板 拉手 主要 用 于 铝 合金 门 及 较 大 木门 等 的 开关 ， 甚 外形 、 规 格 及 


基本 参数 见 表 6-49。 


Ж 6-49 底板 拉手 和 推 板 拉 手 的 外 形 、 规 格 及 基本 参数 


a) 底板 拉手 


b) 推 板 拉手 


(单位 : шш) 
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(2) 
сы ; 配 用 木 螺钉 
底板 长 普通 式 方 柄 式 推 板式 
规格 | (参考 值 ) 材 质 
底板 宽 | 底板 高 | 底板 宽 | 底板 高 | 规格 | 螺钉 直径 x 长 度 数目 
150 | 150 42 6 30 2 一 一 M3.5x25 4 Т. 
ЕЕ | 
200 | 200 50 7 40 3 200 | М4 M3.5x25 4 235 推 板 拉手 
s JE VAE 
250 | 250 58 8 50 3 250 | M4 M4x25 4 S Ima 
300 | 300 66 8 60 4 300 | M4 М4х25 4 1 
2.4 大 门 拉手 ( 见 表 6-50) 
表 6-50 大 门 拉 手 的 外 形 、 型 号 及 规格 (单位 : шш) 
= 
š Š- 
外 形 | DIE < a J 
г. 
= = 
型 号 AA-103 AA-118 AA-116 AA-120 AA-122 
规格 L 5 1, 5 ХІ, М ХІ, 1, L S 
A 200 166 324 164 510 375 544 405 520 490 
B 340 306 450 240 800 600 800 600 830 800 
C 34 34 38 33 中 63 中 51 ф63 ф51 ф63 ф63 
р ф25 ф25 ф29 ф19 80 63 69 52 79.5 79.5 
D С 
= D 
Š г 
外 形 
9 |а 
р 
型 号 AA-123 AA-117 AA-119 AA-102 AA-131 
规格 L 5 М 5 1, S L S L S 
A 594 384 190 145 170 136 185 166 267 200 
B 660 450 300 240 300 240 302 260 400 300 
C 50 42 34 30 37 32.5 34 30 40 33 
万 ф45 ф35.8 ф25.4 ф19 ф25.4 ф19 ф25.4 ф19 ф30 ф25.4 
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(Ж) 
Ë C — С 
= "i al 
D 
<| 
外 形 ! l р. КЕ 
x ф < ғ ` o < 
\/ 5 
| С С 
型 号 AA-101 AA-111 AA-112 AA-114B AA-104 
规格 XL M XL M L S L S XXL S 
A 424 164 312 154 560 310 649 428 576 150 
B 800 305 600 300 600 350 700 466 800 300 
C 122 58 110 60.5 79 79 116 93 101 74 
万 ф55 фаз ф50.8 ф31.8 
E + 
一 | 一 | 天 сі 
IC 一 
D © 
外 形 іш x ч 
с ДЕЕ 8 
2 | р 
型 号 AA-108 AA-107 AA-106 AA-109 AA-121 
规格 XL S XL S L S M S XXL XL 
A 576 310 1137 837 205 130 426 271 816 482 
B 800 450 1200 900 340 260 455 300 1200 830 
C 103 76 122 122 38 38 70 70 76.5 75 
р ф50.8 ф31.8 ф50.8 中 50.8 中 18 中 18 ф29 ф29 ф63 ф51 
фі 
25 ## P 
Жее Р 9 РН ЛЕ НЛ И], ЖИЫН АНУ, КУЖ, ЖЕЖ, 
Ж 6-51. 
表 6-51 和 蟹 壳 拉 手 的 外 形 、 型 号 及 基本 参数 (CM: mm) 
普通 型 
配 用 木 螺钉 
型 号 С 度 质 
65 普通 型 65 M3x16 3 
80 普通 型 80 M3. 5x20 3 人 
ЕТЕТ 3 5x 3 
ажы (表面 镀 硬 铬 ) 
90 方 型 90 М3.5х20 4 
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2.6 铝 合金 门窗 拉手 (摘自 QB/T 3889—1999) 
2.6.1 型 式 和 代号 ( 见 表 6-52 MK 6-53) 
表 6-52 门 用 拉手 的 型 式 和 代号 


型 式 名 称 杆 式 板 式 其 他 


代 号 MG МЕ ш 


型 式 名 称 板 式 а 式 其 他 
代 号 CB CH со 


2.6.2 尺寸 ( 见 表 6-54) 


表 6-54 门 用 拉手 和 窗 用 拉手 的 外 形 长 度 (单位 : шш) 
名 称 外 形 长 度 

200 250 300 350 400 450 
门 用 拉手 500 550 600 650 700 750 

800 850 900 950 1000 
2 50 60 70 80 

90 100 120 150 
注 : 门 用 拉手 的 底板 宽度 应 不 大 于 50mm。 


3.1 普通 型 合 页 ( 见 表 6-55~ 6-57) 
表 6-55 全 藤 型 普通 型 合 页 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 1 一 2013 ) 
(单位 : шш) 


a) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 3 个 b) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 4 个 с) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 5 个 
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(Ж) 
尺寸 图 a 图 b 图 c 
L 88.90 114.3 127.0 152.40 
M 9.02 12.90 12.90 12.70 
N 35.43 28.58 31.75 32.54 
Р 9.14 25.40 25.40 23.80 
0 — 31.34 37.70 30.96 
R 17.45 9.53 9.53 
表 6-56 无 缝合 页 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QBZT 4595. 1 一 2013 ) 
(单位 : mm) 
4 2.38 
В 4.76 
L 101.60 114.30 
M 13.00 12.90 
N 25.50 28.58 
Р 19.05 25.40 
0 24.60 31.34 
R 9.53 
表 6-57 普通 型 合 页 的 产品 型 式 、 系 列 编 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 1 一 2013) 
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(2%) 
系列 编号 л 合 页 厚度 T/mm | 每 片 页 片 最 少 螺 孔 数 / 个 
I 组 H H 
A35 88.90 90.00 2.50 3 
A40 101.60 100.00 3.00 4 
A45 114.30 110.00 3.00 4 
A50 127.00 125.00 3.00 4 
A60 152.40 150.00 3.00 5 
B45 114.30 110.00 3.50 4 
B50 127.00 125.00 3.50 4 
B60 152.40 150.00 4.00 5 
B80 203.20 200.00 4.50 7 


注 : 1. 系列 编号 中 A 为 中 型 合 页 ，B 为 重型 
(88.90mm), 40=4in. (101. 60mm), 
2. 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 公制 系列 。 


3.2 轻型 合 页 ( 见 表 6-58 和 表 6-59) 


合 页 ， 后 跟 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，35 = 3 1/2. 


表 6-58 轻型 合 页 的 系列 编号 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 2 一 2013) 
ТІ ATT Је НЕ 
系列 编 a ЗЕ — = лин ГЕ 每 片 页 片 的 最 少 螺 孔 数 /个 
C10 25.40 0.70 2 
C15 38.10 0.80 2 
С20 50.80 50.00 1.00 3 
C25 63.50 65.00 1.10 3 
C30 76.20 75.00 1.10 к 4 
C35 88.90 90.00 1.20 4 
C40 101.60 100.00 1.30 4 
注 : C 为 轻型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，35=3 1/2in. (88. 90mm) 40=4in. (101. 60mm) ， 依 次 
Ж, ІШ ЖО, ІІ ІН ЖО, 


Ұз 


ОВ/Т 4595.2--2013) (单位 : mm) 


a) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 2 个 b) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 4 个 
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(Ж) 
尺寸 图 a 图 
1, 25.40 38.10 76.20 88.90 101.60 
М 3.50 5.50 9.50 9.50 90.00 
N 18.00 27.00 15.00 21.50 28.00 
Р 4.00 4.50 13.00 13.00 13.00 
0 一 一 27.00 27.00 28.00 
R - == 8.00 10.00 8.00 
3.3 抽 芯 型 合 页 ( 见 表 6-60 和 表 6-61) 
表 6-60” 抽 芯 型 合 页 的 系列 编号 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595.3 一 2013) (ММ. mm) 
合 页 长 度 / 合 页 厚度 / Б | 
系列 编号 c Ө Т ас. соса 每 片 页 片 的 螺 孔 数 /个 
I 组 П 公称 尺寸 极限 偏差 
D15 38.10 1.20 2 
D20 50.80 50.00 1.30 3 
D25 63.50 65.00 1.40 3 
+0.10 
D30 76.20 75.00 1.60 4 
D35 88.90 90.00 1.60 4 
D40 101.60 100.00 1.80 4 


注 : D 为 抽 世 型 合 页 ， 后 面 


个 数字 表示 合 页 长 度 ， 


35-3 1/2in. (88. 90mm), 40=4in. (101.60mm) ， 依 


次 类 推 。 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 公制 系列 。 
表 6-61 抽 芯 型 合 页 产品 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 3 一 2013 ) (单位 : mm) 
а) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 2 个 
[ш 图 a 图 b 
L 38.1 50.80 63.50 
М 6.00 7.00 9.50 
N 36.00 18.00 23.00 
P 6.50 7.50 7.00 
R -- 9.00 9.00 
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3.4 H 型 合 页 ( 见 表 6-62 和 表 6-63) 


表 6-62 H 型 合 页 的 系列 编号 和 尺寸 (摘自 ОВ/Т 4595. 4 一 2013) 


人 ні НЕ 
系列 编号 合 页 长 度 /am AW | ЕЕ 每 片 页 片 的 最 少 螺 孔 数 /个 
H30 80.00 2.00 3 
H40 95.00 2.00 0 3 
H45 110.00 2.00 -0.10 3 
Н55 140.00 2.50 4 
注 : 再 为 再 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，30 表示 约 为 3in，45 表示 约 为 4 1/2in， 依 次 类 推 。 
表 6-63 H 型 合 页 产品 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 4 一 2013) (单位 : mm) 


= 


y——— 


————— 


е 
===== 


222202222222 


= 


< 


Q 


| 一 一 


а) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 3 个 b) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 4 个 
尺寸 图 a 图 b 
L 80.00 95.00 110.00 140.00 
8.00 8.00 9.00 10.00 
N 22.00 27.50 33.00 40.00 
Р 7.00 7.00 7.50 7.50 


3.5 ТЕБА ( 见 表 6-64 MÆ 6-65) 


表 6-64 T 型 合 页 的 系列 编号 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595.5--2013) 


系列 编号 шс С Am |н тунш 
Il Ta 公称 尺寸 | RENZ 
T30 76.20 75.00 1.40 3 
T40 101.60 100.00 1.40 3 
T50 127.00 125.00 1.50 +0.10 4 
T60 152.40 150.00 1.50 4 
T80 203.20 200.00 1.80 4 
注 ; T 表 示 了 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，30= 3in (76.20mm), 40=4in. (101. 60mm), KK 


类 推 。 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 公制 系列 。 
1358 


д 


第 6 章 建筑 五 金 


表 6-65 T 型 合 页 产品 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 5 一 2013) (单位 : mm) 


L 


ісе = 


а) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 3 个 


b) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 4 个 
尺寸 图 a 图 上 

76.20 101.60 127.00 152.40 203.00 
b 63.50 63.50 70.00 70.00 73.00 
M 8.00 8.00 8.00 8.00 9.00 
N 23.75 23.75 27.00 27.00 27.50 
Р 7.00 7.00 7.00 7.00 8.00 
R 9.00 9.00 9.00 9.00 10.00 
X 9.00 9.00 11.00 11.00 12.00 
Y 41.00 63.00 35.00 45.00 68.00 
W 一 == 50.00 63.00 87.00 
7 12.00 14.00 14.00 18.00 19.00 
Е 26.00 26.00 28.00 28.00 32.00 
Е 5.00 5.30 5.60 5.80 6.80 
с 6.50 6.50 6.50 6.70 7.70 
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3.6 双 袖 型 合 页 (ILK 6-66 和 表 6-67) 


表 6-66 双 袖 型 合 页 的 系列 编号 和 尺寸 (摘自 QB/T 4595. 6 一 2013) (HM: mm) 
合 页 厚度 /mm 
系列 编号 合 页 长 度 / - 每 片 页 片 的 螺 孔 数 / 个 
аш 公称 尺寸 极限 偏差 7 
G30 75.00 1.50 3 
G40 100.00 1.50 3 
+0.10 
G50 125.00 1.80 4 
G60 150.00 2.00 4 
注 : G 表示 双 袖 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，30 = 3in. (75.00mm), 40- 4in. (100mm), WR 
类 推 。 


表 6-67 双 袖 型 合 页 产品 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QBAT 4595. 6 一 2013) (单位 : mm) 


а) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 3 个 b) 每 页 片 的 螺 孔 数 为 4 个 
尺寸 图 a 图 b 
L 75.00 100.00 125.00 150.00 
M 9.00 9.50 13.00 15.00 
N 28.50 40.50 33.00 40.00 
Q = = 33.00 40.00 
P 8.00 9.00 10.00 10.00 
R 15.00 17.00 15.00 17.00 
C 23.00 28.00 33.00 38.00 
В 60.00 70.00 85.00 95.00 


3.7 弹簧 合 页 (摘自 QB/T 1738—1993) 

单 弹 得 合 页 用 于 朝 一 个 方向 启 闭 (90° ~ 160" 范 围 ) 的 门扇 上 ; WAEA 
于 天 两 个 方向 启 财 (180°~320° 范 围 ) 的 门 忆 上 。 弹 得 合金 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 见 
Ж 6-68, 
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表 6-68 弹簧 合 页 产品 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 


a) 单 弹 簧 合 页 b) NEAR 
1 一 简 管 ”2 一 调节 器 3 一 弹簧 垫 圈 4 一 圆 头 1 一 简 管 2 一 调节 器 ”3 一 弹 筑 垫 圈 4 一 圆 头 
5 一 弹 赞 6 一 页 片 7 一 底座 5 一 弹 赞 6 一 页 片 7 一 底座 
规 格 75 100 125 150 200 250 
Пи 公称 尺寸 75 100 125 150 200 250 
А 极限 偏差 +0.95 +1.10 +1.25 +1.45 
Е" 公称 尺寸 76 102 127 152 203 254 
极限 偏差 +0.95 +1.10 +1.25 +1.45 +1.60 
公称 尺寸 36 39 45 50 71 一 
ЖЕГІЗГЕН +1.95 +2.3 = 
Ж b 公称 尺寸 48 56 64 95 
极限 偏差 +1.95 +2.3 +2.7 
L, 公称 尺寸 58 76 90 120 164 一 
极限 偏差 +0.95 +1.10 +1.25 — 
L. 公称 尺寸 34 43 44 70 82 一 
б 极限 偏差 +0.80 +0.95 +1.10 
B, 公称 尺寸 13 16 19 20 32 
极限 偏差 30.55 +0.65 +0.80 
в, 公称 尺寸 8 9 10 14 
极限 偏差 +0.45 +0.55 
B, 公称 尺寸 一 15 23 
极限 偏差 = 一 一 +0.55 +0.65 


3.8 平面 合 页 
平面 合 页 用 于 装 在 门 的 上 、 下 方 ， 转 动 灵活 ， 外 观 不 露 匀 链 ， 表 面 美观 平整 。 
平面 合 页 的 型 式 如 图 6-3 所 示 。 
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弯 角 合 页 适用 于 刨花板 制造 的 家 有 具 门 的 纵向 连接 ， 可 使 里 外 搭 门 展开 1802, 
弯 角 合 页 的 型 式 和 尺寸 见 表 6-69。 
% 6-69 弯 角 合 页 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 


©) 
М 


L B H 1, 
45 20 35 45 
45 20 17 35 


3.10 弯 角 平面 合 页 (ILA 6-4) 


图 6-4 弯曲 平面 合 页 的 型 式 
Ш: 1-70, В-17, Н-14, 1, =40 


常安 装 在 活动 气 窗 上 ， 窗 扇 可 以 在 水 平 或 垂直 方向 于 绕 合 页 轴 转 
j 合 页 常 与 翻 窗 搬 销 配 合 使 用 。 翻 窗 合 页 的 型 式 、 规 格 


及 尺寸 见 表 6-70。 


表 6-77 翻 窗 合 页 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (单位 : mm) 


螺 £] 
规 格 ЖОН 
50 50 
65 65 
75 75 8 
90 90 
100 100 
4 插销 


4.1 钢 插销 (ILK 6-71~ 表 6-74) 


表 6-71 普通 型 、 封 闭 型 单 动 插销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 ОВ/Т 2032—2013) 


HFF 插 板 插 节 插座 


а) 普通 型 单 动 插销 


b) 封闭 型 单 动 插销 
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(Ж) 
М т 插 板 宽度 W/mm 插 板 厚度 Т/тт 配 用 螺钉 
重 板 长 度 
普通 型 (直径 x 长 度 ) | 封闭 型 (直径 x 长 度 
тш | 普通 型 | 封闭 型 | 普通 型 | 封闭 型 | 普通 型 ( 直 和 长 度 ) | 封闭 型 (直径 x 长 度 ) | 数目 /个 
/(mmxmm) /(mmxmm) 
100 28 29 1.0 1.0 3x16 3.5x16 6 
150 28 29 1.2 1.2 3х18 3.5х16 8 
200 28 36 1.2 1.2 3х18 4x18 8 
250 28 一 1.2 一 3x18 一 8 
300 28 一 1.2 一 3x18 一 8 
表 6-72 蝴蝶 型 插销 的 型 式 和 尺寸 (QB/T 2032—2013) 
插 板 长 度 插 板 宽度 搬 板 厚度 搬 杆 直径 配 用 螺钉 
L/mm W/mm T/mm /mm 封闭 型 ( 直径 x 长 度 )/( mmxmm) 数目 /个 
40 35 1.2 7 3.5х18 6 
50 44 1.2 8 3.5x18 6 
表 6-73 ”有 暗 插 销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 ОВ/Т 2032—2013) 
配 用 螺钉 
KRE L 重 板 宽度 W. 度 H/ 
插 板 长 度 L/mm | 插 板 宽度 W/mm | 插 板 深 mm ЕЕ Е ахан) у 
150 20 35 3.5х18 5 
200 20 40 3.5х18 5 
250 22 45 4х25 5 
300 25 50 4х25 5 
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表 6-74 翻 窗 插销 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2032—2013) 


捕 板 长 度 L/mm 插 板 宽度 W/mm 销 舌 伸 出 量 /mmm ет 
直径 x 长 度 /( mmxmm) 

ы 9 3.5x18 

В = 11 3.5x20 

с 2 12 3.5x22 


4.2 BARIK 


B 型 插销 用 于 木 制 门窗 及 橱柜 的 启 财 门 锁 ， 其 型 式 和 斥 十 见 表 6-75. 
表 6-75 B 型 插销 的 型 式 和 尺寸 


a 
т; 
КЕЛ ТА ЕЛЕ 配 用 木 螺钉 
规 格 择 板 长 БЕ; мой 
L/mm В/тт 直径 数目 
50 50 13 М3 4 
0195 ,0215,0235 
100 100 18 М3.5 4 
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5 板 网 、 窗 纱 及 玻璃 


钢板 网 


1 
1. 


5. 


普通 钢板 网 ( 见 表 6-76) 


1 


5. 


mm) 


(单位 : 


普通 钢板 网 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2959—2008) 


表 6-76 
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(Ж) 
网 格 尺寸 网 面 尺寸 
й 钢板 网 理论 质量 /( kg/m?) 
Т. Т, b B L 
10 25 1.13 2.13 
1.2 15 30 1.35 1.7 
15 40 1.68 2.11 
15 40 1.69 2.65 
1.5 18 50 2.03 4000 ~ 5000 2.66 
24 60 2.47 2.42 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800 ~ 5000 5.89 
40 100 4.05 3000 ~ 3500 4.77 
3.0 
46 120 4.95 5600 ~ 6000 5.07 
55 150 4.99 3300 ~ 3500 4.27 
24 60 4.5 2000 3200 ~ 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850 ~ 4000 9.81 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 9.42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19.62 
32 80 6.0 3200 ~ 3500 14.72 
5.0 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 11.78 
56 150 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 ~ 3500 23.55 
32 80 3300 ~ 3500 20.60 
6.0 
40 100 7.0 4150-4500 16.49 
56 150 5800 ~ 6000 11.77 
8.0 3650 ~ 4000 25.12 
40 100 
8.0 3250 ~ 3500 28.26 
9.0 
60 150 4850 ~ 5000 18.84 
10.0 45 100 10.0 1000 4000 34.89 
Е. d 为 0.3~0.5mm 一 般 长 度 为 卷 网 。 钢 板 网 长 度 根据 市 场 可 供 钢 板 做 调整 。 
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6-77 和 表 6-78) 
表 6-77 有 肋 扩张 网 的 型 式 和 尺寸 (摘自 ОВ/Т 2959—2008) 
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表 6-78 批 荡 网 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 2959 


В"-В) 和 平行 四 边 差 边 差 В, 应 不 超过 工 的 1% 


PJ L= 1000mm 时 ,直线 差 C(C 


ж 
Ў 


ШЕ 


м 


ЇЕ; 
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(Ж) 
; p 网 格 尺寸 /mm | 网 面 尺 寸 /mm 网 面 不 平 度 МВВ РЕ 钢板 网 理论 质量 
r T| r] [| в E( -t) 双 面 质量 /( g/m?) /(kg/m?) 
04 | 1.5 | 17 |87 <20 0.95 
05 | 1.5 | 20 | 9.5 4 |2440 | 690 <22 >120 1.36 
0.6 | 1.5 | 17 8 <24 1.84 
5.2 铝板 网 
铝板 网 适用 于 仪表 ， 设 备 及 建筑 物 的 通风 、 防 护 、 过 滤 及 装饰 ， 其 型 式 和 尺寸 
见 表 6-79。 
表 6-79 铝板 网 的 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 
> 
522 2 
2 
22 
22 
< 
< 
种 类 板 厚 ó КІ M Ж 
0.3 : 4 
3 6 0.6 < 500 
1.5 4 0.5 
0.4 
铝板 网 2.3 6 0.6 500-2000 
3 8 0.7 
0.5 
5 0.8 
10 >400 
4 1.1 
1.0 1060 ‚1050 
5 12.5 1.2 
1.7 6 0.5 
0.4 <400 
2.2 8 0.5 
co 1.7 6 0.6 
人 字形 
жы 0.5 2.8 10 0.7 500 500-2000 
= 3.5 12.5 0.8 
Т 2.8 10 2.5 1000 
` 3.5 12.5 3.1 2000 
5.3 窗纱 


用 于 防止 蚊虫 与 扬 侍 侵入 、 供 建筑 物 和 卫生 设施 上 使 用 的 窗纱 ， 包 括 玻璃 纤 
维 、 合 成 纤维 (ЖҰ, RE, ЕЖ) 等 非 金 属 材 料 ， 以 及 不 锈 钢 、 铝 合金 、 低 
碳 钢 等 金属 材料 ; MTAA, ФП, ЭЖ, жн, ІНІН, Bias а; 工作 温度 不 宜 
超过 50%. 
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5.3.1 产品 材料 ( 见 表 6-80) 
表 6-80 窗纱 产品 材料 (摘自 QB/T 4285—2012) 


非 金属 丝 金属 丝 
材料 合成 纤维 
: 璃 纤维 КИ 日 合金 (Kik t 
В 涤纶 (PET) | 2. Ж(РЕ) | 尼龙 (PA) 其 他 TAM “Бәз ки 去 他 
代号 B D 1 N 0 X L G T 


5.3.2 型 式 和 尺寸 ( 见 表 6-81) 
表 6-81 窗纱 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


ENAREN 


J jf H | F JH ужаш 


= r 


c) 挤 压 成 形 


1371 


(Ж) 
丝 径 0.15~0.25mm, 极 限 偏差 +0.0lmm 
基本 目 数 20x20 18x18 18x16 16x16 14x16 14x14 12x12 
宽度 900mm .1000mm .1200mm 、1500mm ; 允许 偏差 为 -10~ Отт 
长 度 30m ,实际 长 度 应 在 标 称 值 的 +19% 


5.4 平板 玻璃 (摘自 GB 11614—2009) 
按 公 称 厚 度 分 为 : 2mm, 3mm, 4mm、5mm、6mm、8mm、1l0mm、12mm、 


15mm, 19mm, 22mm, 25mm, 


5.5 中 空 玻璃 

中 空 玻璃 指 由 两 片 或 多 片 玻璃 以 有 效 文 撑 均匀 隔 开 ， 并 周边 黏 结 密封 ， 使 玻璃 
层 间 形成 干燥 气体 空间 的 玻璃 制品 。 可 供 建筑 、 建 筑 以 外 的 冷藏 、 装 饰 及 交通 中 
使 用 。 
5.5.1 长 ( 宽 ) 度 及 其 允许 偏差 ( 见 表 6-82) 


Ж 6-82 中空 玻璃 的 长 (W) 度 及 其 允许 偏差 


= 


(摘自 GB/T 11944 一 2012) (单位 : шш) 
КО) 1 允许 偏差 
L<1000 +2 
+2 
1000 < 1,<2000 а 
1.22000 +3 


5.5.2 厚度 及 其 允许 偏差 (ILK 6-83) 
表 6-83 中空 玻璃 的 厚度 及 其 允许 偏差 


(摘自 GB/T 11944 一 2012) (É: mm) 
公称 厚度 万 允许 偏差 
D<17 +1.0 
17=0<22 +1.5 
D222 +2.0 


5.6 夹 丝 玻璃 (摘自 ІС 433—1991, 1996 ЗА) 
夹 丝 玻璃 用 于 建筑 物 门 、 窗 及 防火 、 防 震 等 场合 
品 分 为 夹 丝 压 花 玻 璃 和 夹 丝 磨 光 玻 璃 两 种 。 
按 厚 度 分 为 6mm, 7mm, 10mm 三 种 规格 。 外 形 尺寸 一 般 不 小 于 600mm x 
400mm ， 不 大 于 2000mmx1200mm。 
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6 铝 合 金门 窗 配件 
6.1 铝 合 金门 插销 ( 见 表 6-84) 


表 6-84 铝 合金 门 插销 的 型 式 和 主要 尺寸 (ЖЕН ОВ/Т 3885—1999) (单位 : mm) 


b) 平板 式 

FLIE L, 台阶 L, 

行程 S 宽度 B - 

公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

22 130 

>16 +0.20 110 +0.25 
25 155 

6.2 铝 合 金 窗 撑 挡 ( 见 表 6-85) 


表 6-85 铝 合金 窗 撑 挡 的 型 式 和 尺寸 (摘自 ОВ/Т 3887-1999) (单位 : шш) 


а) 外 开启 上 撑 挡 b) 内 开启 下 撑 挡 
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Ж. 规格 200mm 适用 


或 


с) ОЯН КЕН 
种 安装 孔 距 
壳 体 拉 搁 脚 
2 В = 300 а 50 
下 280 310 = 
- 25 
E — 300 — 50 
F pe gi 280 一 85 
.3 铝 合 金 窗 不 锈 钢 滑 撑 ( 见 表 6-86) 
表 6-86 铝 合金 窗 不 锈 钢 滑 撑 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 
(摘自 QBZT 3888—1999) (单位 : mm) 
主 结构 参考 用 
滑 轨 安装 孔 距 L 托 辟 安装 孔 距 1, a 托 辟 悬臂 材料 厚度 8 开启 角度 
170 113 60°+2° 
215 147 
260 156 
18~22 
300 195 85°+3° 
360 205 
410 205 
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6.4 


平 开 铝 合 金 窗 执 手 (ILK 6-87) 
表 6-87 平 开 铝 合金 窗 执 手 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 3886 一 1999) (А: mm) 


执 手中 心 位 置 


а) 单 动 旋 压 型 (代号 为 DY) b) 单 动 板 扣 型 (代号 为 DK ) 


锁 栓 锁 块 


d) 双 头 联动 板 扣 型 (代号 为 SLK) 
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(Ж) 
执 手 安装 孔 距 执 手 支 座 宽度 承 座 安 装 孔 距 执 手 座 底 面 至 执 手 柄 长 度 
型 式 Е Н Е 锁 紧 面 距离 С L 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 
29 16 
DY 型 35 = 
24 19 
60 12 23 
DK 型 12 +0. 5 >70 
70 +0. 5 13 +0. 5 25 +0. 5 
DSK 型 128 22 一 一 Б 
60 12 23 
SLK 型 12 +0.5 
70 13 25 
Е. 1. 当 安 装 孔 为 椭圆 可 调 形状 时 ， 表 中 安装 孔 距 偏差 不 适用 。 
2. 联动 杆 长 度 5 供需 双方 协商 确定 。 


6.5 推拉 铝 合金 门窗 用 滑轮 ( 见 表 6-88) 


表 6-88 推拉 铝 合 金门 窗 用 滑轮 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (摘自 QB/T 3892—1999) 
(单位 : mm) 


а) 可 调 型 


固定 型 


规格 р а 滚轮 槽 宽 A 外 支架 宽度 调节 高 度 F 
一 系列 二 系列 一 系列 二 系列 = 
20 16 8 — 16 6-16 - 
24 20 6.50 - 12-16 - 
30 26 4 3-9 13 12-20 一 
36 31 7 17 一 >5 
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( 续 ) 
| Т EER A | 外 支架 宽度 | 调节 高 度 F 
规格 万 底 径 4d — 一 
一 系列 二 系列 一 系列 二 系列 == 
42 36 = 
6 6~13 24 5 
45 38 一 
注 : 第 二 系列 尺寸 选用 整数 。 
= 
7 管件 
7.1 灰 铸 铁 管件 ( 见 表 6-89~ 表 6-102) 
表 6-89 异型 管件 承 、 插 口 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
Р, 人 > 
Га (mm) 
公称 口径 各 部 尺寸 
Z ° 75—450 15 | 10| 2 | 6 
5 : 
ЖУ) 500-900 0 |25 {7 
ғ Ж 
7/2 Жж 1000-1500 20 | 14 | 30 | 8 
> о 
| — > Ç 
я X R 
А иш ы} „к КГР» | | 
222222222 
Z 2 2 
| a P Г 3 
&|& S| 
公称 | = pe |х Е 
r ЕЕ ру 承 口 尺寸 插口 尺寸 质量 
mm kg 
D, |p, D F D, |R R | в, | ін 
DN | T | ¿|D А | В C | P | Е ‚(| R 4183 | Ж i 2 еса 
75 | 10 | 73 | 98 | 113 36 | 28 | 14 | 90 | 10 |416| 24 |18| 5 | 15 | 14 | 10 |683 |0117 
100 | 10 | 98 | 118 | 138 36 | 28 | 14 | 95 | 10 |416| 24 |1281 5 | 15 | 14 | 10 849]|021 
(125)| 10.5 | 122 | 143 | 163 | 36 | 28 | 14 | 95 | 10 [416] 24 |153| 5 | 15 | 14 | 10 |9.85|0.25 
150 | 11 | 141 | 169 | 189| 36 28 | 14 10 10 [416] 24 |179| 5 | 15 | 14 | 10 |11.70|0.30 
200 | 12 | 196 | 220 | 240| 38 | 30 | 15 | 100 | 10 143| 25 |230) 5 | 15 | 15 | 10 |15.90| 0.38 
250 | 13 |245.6|271.6 293.6! 38 | 32 |165 105 | 11 | 47.6 | 27.5 |2816) 5 | 20 |165| 11 |21. 063 
300 | 14 |294,8|322.8|3448 38 | 33 |17.5| 105 | 11 |494 | 28.5 |3328) 5 | 80 |175| 11 |26.94| 0.74 
(350)| 15 | 344 | 374 | 396 | 40 34 | 19 | m0] H | 52 | 30 | 384 5 | 20 | 19 | 11 |34.07| 0.86 
400 | 16 |393.6|425.6| 447.6 40 | 36 | 20 | 110| 11 |5537] 31 |435.6 5 | 25 | 20 | H |4067|146 
(450)| 17 |442.8|4768 498.8 40 | 37 | 21 \115| и |554] 32 |4868 5 | 25 | 21 | 11 |48.69| 1.64 
500 | 18 | 492 | 528 552 | 40 | 38 |225| 115 | 12 |598|348| 540] 6 | 25 | 225 | 12 157.08| 181 
600 | 20 |590.8|630.8\654.8| 42 | 41 | 25 |120| 12 |6А41| 37 |6428) 6 | 25 | 25 | 12 |7739| 216 
700 | 22 | 689 | 733 757| 42 |445 1 27.5 | 125 | 12 | 68.4 39.5 | 745s] 6 25 |275| 12 |10155| 2.51 


(Ж) 
公称 | 。 
直径 管 厚 | 内 径 | 外 径 承 口 尺寸 插口 尺寸 质量 
mm kg 
承 口 | 插 
DN T |D. | bD, | D3 A b С Р Е |F, к | D, | К; XIR |R т т 
Н H 


800 | 24 | 788 | 836 | 860 | 45 | 48 30 | 130 | 12 | 72.7 | 42 | 848 25 30 12 |130.3| 2.86 


900 | 26 | 887 | 939 | 963 | 45 | 51.5 | 32.5 | 135 | 12 |771 | 44.5 | 951 25 | 32.5 | 12 |163.0] 3.21 


1000 | 28 | 985 |1041 | 1067 | 50 55 35 | 140 | 13 | 83.1) 48 |1053 202.8 | 3.55 


1200 | 32 |1182 | 1246 | 1272 | 52 | 62 | 40 | 150 | ІЗ | 91.8 | 53 | 1258 25 | 40 13 [294.5 | 4.25 


人 小 | 路 | 路 | 上 小 | 下 
N 
л 
w 
л 
- 
чө 


1500| 38 | 1478 | 1554 | 1580| 57 | 72.5 | 47.5 | 165 | 13 |104.8| 60.5 | 1566 25 | 47.5 | 13 |474.41 429 
注 : 公称 直径 DN 中 不 带 括号 为 第 一 系列 ， 优 先 采用 ; 带 括号 为 第 二 系列 ， 不 推荐 使 用 ， 计 算 质 量 时 ， 
铸铁 密度 按 7200kg/m’ 计 。 以 下 各 表 相 同 。 


| 


表 6-90 异型 管件 法 兰 盘 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 


S'=M+K+15 
Тү=Т+а 
~ 
& ЖМ e° 
@ 7 
Г» 
5! 

РАЗ 7/4 
Аш 管 厚 | 内径 | 外 径 法 兰 盘 尺寸 TER e E zo ЖК 

mm Ж kg 
DN T | b | D, | D; | D, K a L, D, d d' N т 
75 10 73 93 | 200 | 133 19 4 4 25 160 16 18 8 3.69 
100 10 98 118 | 220 | 158 19 | 45 4 25 180 16 18 8 4.14 
(125) 10.5 | 122 | 143 | 250 |184 | 19 | 45 4 25 210 16 18 8 5.04 
150 11 147 | 169 | 285 | 212 | 20 | 4.5 4 25 240 20 22 8 6.60 
200 12 | 196 | 220 | 340 | 268 | 21 4.5 4 25 295 20 22 8 8.86 
250 13 |245.6 |271.6| 395 | 320 | 22 | 4.5 4 25 350 20 22 12 11.31 
300 14 |294,8 |322.8| 445 | 370 | 23 | 4.5 5 30 400 20 22 12 13.63 
(350)| 15 | 344 | 374 | 505 | 430 | 24 5 5 30 460 20 22 16 17.60 
400 16 |393.6 |425.6| 565 | 482 | 25 5 5 30 515 24 26 16 21.76 
(450)| 17 |442.8 |476.8| 615 | 532 | 26 5 5 30 565 24 26 20 24.65 
500 18 | 492 | 528 | 670 | 585 | 27 5 5 30 620 24 26 20 28.75 
600 | 20 | 590.8 | 630.8 | 780 | 685 | 28 5 5 30 725 27 30 20 36.51 
700 | 22 | 689 | 733 | 895 | 800 | 29 5 5 30 840 27 30 24 47.52 
800 | 24 | 788 | 836 | 1015 | 905 | 31 5 6 35 950 30 33 24 63.61 
900 | 26 | 887 | 939 |1115 | 1005 | 33 5 6 35 1050 | 30 33 28 73.47 
1000 | 28 | 985 |1041 | 1230 | 1110 | 34 6 6 35 1160 | 33 36 28 90.26 
1200 | 32 | 1182 | 1246 | 1455 | 1330 | 38 6 6 35 1380 | 36 39 32 131.88 
1500 | 38 | 1478 | 1554 | 1785 | 1640 | 42 6 7 40 1700 | 39 42 36 197.80 
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表 6-91 承 盘 短 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 


公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
mm 
DN T D, D, 1. kg 
75 10 93 73 120 12.78 
100 10 118 98 120 16.01 
(125) 10.5 143 122 120 18.67 
150 11 169 147 120 23.00 
200 12 220 196 120 31.53 
250 13 271.6 245.6 170 46.21 
300 14 322.8 294.8 170 57.18 
(350) 15 374 344 170 72.36 
400 16 425.6 393.6 170 87.62 
(450) 17 476.8 442.8 170 103.38 
500 18 528 492 170 121.11 
600 20 630.8 590.8 250 182.95 
700 22 733 689 250 237.42 
800 24 836 788 250 304.04 
900 26 939 887 250 370.65 
1000 28 1041 985 250 460.89 
1200 32 1246 1182 320 707.44 
1500 38 1554 1478 320 1088.97 
注 : 承 口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 表 6-89 和 表 6-90, 


表 6-92 插 盘 短 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 


Д 


5” 
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(Ж) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
mm 
DN T D, D, LY kë 
75 10 93 73 400( 700) 12.26( 17.90) 
100 10 118 98 400( 700) 15.3( 22.62) 
(125) 10.5 143 122 400( 700) 19.4( 28.84) 
150 11 169 147 400( 700) 24.56(36.34) 
200 12 220 196 500(700) 40.8( 51.59) 
250 13 271.6 245.6 500(700) 53.85( 68.05) 
300 14 322.8 294.8 500(700) 68/86(88.41) 
(350) 15 374 344 500( 700) 86.51( 110.86) 
400 16 425.6 393.6 500(750) 106.19( 143.23) 
(450) 17 476.8 442.8 500(750) 125.43( 169.61) 
500 18 528 492 500(750) 147.2( 199.09) 
600 20 630.8 590.8 600(750) 222.22(263.65) 
700 22 733 689 600(750) 284.84( 337.89) 
800 24 836 788 600(750) 362.1(428.18) 
900 26 939 887 600( 800) 437.86(545.16) 
1000 28 1041 985 600( 800) 526.71(654.91) 
1200 32 1246 1182 700( 800) 820.32(908.12) 
1500 38 1554 1478 700( 800) 1229.4( 1359.6) 
注 : 插口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 表 6-89 和 表 6-90, 
@ 管 长 二 括号 内 尺寸 为 加 长 管 ， 供 用 户 按 不 同 接口 工艺 时 选用 。 


表 6-93 90° 双 承 弯 管 的 形状 和 尺寸 ( 摘 


Н СВ/Т 3420—2008) 


公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D. D, T R U ке 

75 73 93 10 137 193.7 19.26 
100 98 118 10 155 219.2 24.97 
(125) 122 143 10.5 177.5 251 31.09 
150 147 169 11 200 282.8 39.01 
200 196 220 12 245 346.5 58.41 
250 245.6 271.6 13 290 410.1 85.84 
300 294.8 322.8 14 335 473.8 115.00 
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( 续 ) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D, D, T R U kg 
(350) 344 374 15 380 537.4 153.51 
400 393.6 425.6 16 425 601 196.22 
(450) 442.8 476.8 17 470 664.7 247.49 
500 492 528 18 515 728.3 306.96 
600 590.8 630.8 20 605 855.6 452.78 
700 689 733 22 695 982.9 637.64 
800 788 836 24 785 1110.1 868.21 
900 887 939 26 875 1237.4 1146.80 
1000 985 1041 28 965 1364.7 1484.72 
1200 1182 1246 32 1145 1619.3 2330.63 
1500 1478 1554 38 1415 2001.1 4118.09 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89, 
Ж 6-94 45" 双 承 弯 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D, D, T R U kg 
75 73 93 10 280 214.3 19.35 
100 98 118 10 300 229.6 24.97 
(125) 122 143 10.5 325 248.8 30.35 
150 147 169 11 350 267.9 37.47 
200 196 220 12 400 306.2 54.42 
250 245.6 271.6 13 450 344.4 78.08 
300 294.8 322.8 14 500 382.7 101.94 
(350) 344 374 15 550 421 133.42 
400 393.6 425.6 16 600 459.2 167.12 
(450) 442.8 476.8 17 650 497.5 207.22 
500 492 528 18 700 535.8 253.14 
600 590.8 630.8 20 800 612.3 363.80 
700 689 733 22 900 688.9 501.48 
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(Ж) 
公称 直径 Да 外 径 管 厚 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D, D, T R U ке 
800 788 836 24 1000 765.4 670.87 
900 887 939 26 1100 841.9 872.68 
1000 985 1041 28 1200 918.5 1116.87 
1200 1182 1246 32 1400 1071.6 1716.40 
1500 1478 1554 38 1700 1301.2 2961.62 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89。 
表 6-95 22. 5° 双 承 弯 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D, D, T R U s: 
75 73 93 10 280 109.2 17.28 
100 98 118 10 300 117 21.90 
(125) 122 143 10.5 325 126.8 26.34 
150 147 169 11 350 136.6 32.06 
200 196 220 12 400 156.1 45.55 
250 245.6 271.6 13 450 175.6 64.64 
300 294.8 322.8 14 500 195.1 82.74 
(350) 344 372 15 550 214.6 107.11 
400 393.6 425.6 16 600 234.1 132.19 
(450) 442.8 476.8 17 650 253.6 162.09 
500 492 528 18 700 273.1 196.06 
600 590.8 630.8 20 800 312.1 276.99 
700 689 733 22 900 351.1 376.43 
800 788 836 24 1000 390.2 497.76 
900 887 939 26 1100 429.2 640.74 
1000 985 1041 28 1200 468.2 814.54 
1200 1182 1246 32 1400 546.2 1233.30 
1500 1478 1554 38 1700 663.3 2091.71 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6- 89。 


Ау 
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表 6-96 11. 25" 双 承 弯 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 


公称 直径 内 径 质量 
mm 
DN D. D, T R U ке 

75 73 93 10 280 54.9 16.25 
100 98 118 10 300 58.8 20.46 
(125) 122 143 10.5 325 63.7 24.33 
150 147 169 11 350 68.6 29.36 
200 196 220 12 400 78.4 41.11 
250 245.6 271.6 13 450 88.2 57.92 
300 294.8 322.8 14 500 98 73.14 
(350) 344 374 15 550 107.8 93.95 
400 393.6 425.6 16 600 117.6 112.02 
(450) 442.8 476.8 17 650 127.4 139.53 
500 492 528 18 700 137.2 167.52 
600 590.8 630.8 20 800 156.8 233.58 
700 689 733 22 900 176.4 313.90 
800 788 836 24 1000 196.1 411.21 
900 887 939 26 1100 215.7 524.77 
1000 985 1041 28 1200 235.3 663.37 
1200 1182 1246 32 1400 274.5 991.75 
1500 1478 1554 38 1700 333.3 1656.75 


注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89. 


表 6-97 全 承 丁 字 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420-2008) 
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(Ж) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
mm 
DN DN 1 D; d, D, d, L 1 kg 
75 75 10 10 93 93 73 73 212 106 25.47 
To 75 F 10 ik 93 5 73 m 116 30.58 
100 10 118 98 120 32.60 
75 10 93 73 128.5 | 36.05 
(125) | 100 10.5 10 143 118 122 98 275 132.5 | 38.01 
(125) 10.5 143 122 137.5 | 39.90 
75 10 93 73 141 43.24 
Же 100 1 10 б 118 И 98 stù 145 45.16 
(125) 10.5 143 122 150 46.97 
150 11 169 147 155 49.46 
75 10 93 73 166 60.84 
100 10 118 98 170 62.72 
200 | (125) 12 10.5 220 143 196 122 380 175 64.45 
150 11 169 147 180 66.80 
200 12 220 196 190 72.17 
75 10 93 73 191 85.71 
100 10 118 98 195 87.54 
(125) 10.5 143 122 200 89.21 
250 13 271.6 245.6 450 
150 11 169 147 205 91.43 
200 12 220 196 215 96.80 
250 13 271.6 245.6 225 104.86 
75 10 93 73 216 112.22 
100 10 118 98 220 114.00 
(125) 10.5 143 122 225 115.63 
300 150 14 11 322.8 169 | 294.8 147 520 230 117.75 
200 12 220 196 240 122.91 
250 13 271.6 245.6 250 130.59 
300 14 322.8 294.8 260 138.04 
200 12 220 196 265 157.89 
250 13 271.6 245.6 275 165.33 
(350) 15 374 344 590 
300 14 322.8 294.8 285 172.20 
350 15 374 344 295 182.33 
200 12 220 196 290 196.62 
250 13 271.6 245.6 300 203.73 
400 300 16 14 425.6 | 322.8 | 393.6 | 2948 660 310 210.37 
(350) 15 374 344 320 220.25 
400 16 425.6 393.6 330 230.46 
250 13 271.6 245.6 325 250.61 
300 14 322.8 294.8 335 256.80 
(450) | 350 17 15 476.8 | 374 | 4428 344 730 345 266.15 
400 16 425.6 393.6 355 276.15 
450 17 476.8 442.8 365 288.37 
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(Ж) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
mm 
ke 
DN DN T t D, d, D, а, 1, І 
250 13 271.6 245.6 350 303.78 
300 14 322.8 294.8 360 309.87 
(350) 15 374 344 370 318.78 
500 18 528 492 800 
400 16 425.6 393.6 380 327.70 
(450) 17 476.8 442.8 390 339.52 
500 18 528 492 400 353.60 
300 14 322.8 294.8 410 442.51 
(350) 15 374 344 420 450.74 
400 16 425.6 393.6 430 459.41 
600 20 630.8 590.8 940 
(450) 17 476.8 442.8 440 469.63 
500 18 528 492 450 482.84 
600 20 630.8 590.8 470 515.31 
(350) 15 374 344 470 619.45 
400 16 425.6 393.6 480 627.51 
(450) 17 476.8 442.8 490 637.08 
700 22 733 689 1080 
500 18 528 492 500 648.97 
600 20 630.8 590.8 520 679.08 
700 22 733 689 540 718.98 
400 16 425.6 393.6 530 838.27 
(450) 17 476.8 442.8 540 847.29 
500 18 528 492 550 857.39 
800 24 836 788 1220 
600 20 630.8 590.8 570 884.63 
700 22 733 689 590 922.42 
800 24 836 788 610 971.79 
(450) 17 476.8 442.8 590 1101.88 
500 18 528 492 600 1111.18 
600 20 630.8 590.8 620 1136.31 
900 26 939 887 1360 
700 22 733 689 640 1170.17 
800 24 836 788 660 1217.32 
900 26 939 887 680 1275.12 
500 18 528 492 630 1419.46 
600 20 630.8 590.8 670 1442.61 
700 22 733 689 690 1474.07 
1000 28 1041 985 1500 
800 24 836 788 710 1515.41 
900 26 939 887 730 1571.26 
1000 28 1041 985 750 1641.99 
600 20 630.8 590.8 770 2217.36 
700 22 733 689 790 2244.3 
800 24 836 788 810 2280.05 
1200 32 1246 1182 1780 
900 26 939 887 830 2326.61 
1000 28 1041 985 850 2390.05 
1200 32 1246 1182 890 2625.90 
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(%) 
公称 直径 质量 
DN DN Р D, D, L kg 
700 22 3885.88 
800 24 3914.93 
900 26 3951.46 
1500 38 1554 1478 2200 
1000 28 4001.45 
1200 32 4203.77 
1500 38 4477.26 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89。 
表 6-98 全 承 十 字 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 СВ/Т 3420—2008) 
公称 直径 管 厚 质量 
тт Т 
DN Т Н 
200 12 380 190 91.68 
250 13 271.6 450 225 131.54 
300 14 322.8 520 260 171.35 
(350) 15 590 295 224.83 
400 16 425.6 660 330 281.73 
(450) 17 476.8 730 365 350.32 
500 18 400 426.93 
600 20 630.8 940 470 616.09 
700 22 1080 540 852.85 
800 24 1220 610 1145.19 
900 26 1360 680 1692.09 
1000 28 1500 750 1916.01 
1200 32 1780 890 2960.46 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89, 


Жи 


第 6 章 建筑 五 金 
表 6-99 承 插 、 插 承 渐 缩 管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
А wW B 


ы 
222 


N 


Ж 


222 


а) 承 插 渐 缩 管 b) 插 承 渐 缩 管 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 
тт kg 

DN DN | T t D, d, | D |а, A B C Е W 承 插 ШЖ 
100 | 75 | 10 | 10 | 118 93 | 98 | 73 | 50 | 200 | 200 | 50 | 300 | 20.57 | 19.35 
75 10 93 73 22.87 | 21.83 

(125) 10.5 143 122 50 | 200 | 200 | 50 | 300 
100 10 118 98 24.89 | 25.08 
100 10 118 98 28.44 | 27.80 

150 11 169 147 55 | 200 | 200 | 50 | 300 
(125) 10.5 143 122 31.01 | 30.17 
100 10 118 98 50 36.29 | 33.73 
200 |(125)| 12 | 10.5 | 220 |143 | 196 | 122 | 60 | 200 | 200 300 | 38.89 | 36.15 
150 11 169 147 41.73 | 39.83 
100 10 118 98 50 51.79 | 45.40 
(125) 10.5 143 122 55 54.86 | 48.29 

250 13 271.6 245.6 70 |200 | 200 400 
150 11 169 147 58.19 | 52.46 
200 12 220 196 °° 62.42 | 58.58 
100 10 118 98 50 63.07 | 53.67 
(125) 10.5 143 122 55 66.21 | 56.64 
300 | 150 | 14 | 11 |322.8| 169 |294.8| 147 | 80 | 200 | 200 | 60 | 400 | 69.62 | 60.88 
200 12 220 196 76.95 | 70.11 
250 13 271.6 245.6 Ы 85.26 | 82.27 
150 11 169 147 55 82.96 | 70.07 
200 12 220 196 60 90.44 | 79.45 

(350) 15 374 344 80 | 200 | 200 400 
250 13 271.6 245.6 70 98.91 | 91.77 
300 14 322.8 294.8 80 107.93 | 103.80 
150 11 169 147 50 106.67 | 92.44 
200 12 220 196 60 115.32 | 102.99 
400 | 250 | 16 | 13 |425.6|271.6 |393.6 |245.6| 90 | 200 | 220 | 70 | 500 | 125.06 | 116.58 
300 14 322.8 294.8 135.42 | 129.95 
(350) 15 374 344 = 146.63 | 145.29 
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(28) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺 ~ 质量 
mm kg 
DN | DN T t D, 4, D, d, A B C Е wW жй Ж 
200 12 220 196 60 133.96 | 117.50 
250 13 271.6 245.6 70 143.89 | 131.28 
(450) 300 | 17 | 14 |476.8 |322.8|442.8 294.8| 100 | 200 | 230 | 80 500 | 154.44 | 144.84 
(350) 15 374 344 165.83 | 160.36 
90 
400 16 425.6 393.6 178.63 | 177.46 
250 13 271.6 245.6 70 164.29 | 145.34 
200 
300 14 322.8 294.8 80 175.03 | 159.14 
500 |(350)| 18 | 15 | 528 | 374 | 492 | 344 | 110 230 | 90 | 500 | 189.06 | 174.86 
220 
400 16 425.6 393.6 202.56 | 192.14 
(450) 17 476.8 442.8 230 100 218.21 | 211.92 
300 14 322.8 294.8 бай В 220.92 | 190.56 
(350) 15 374 344 235.32 | 206.66 
600 | 400 | 20 | 16 |630.8 | 425.6 | 590.8 | 393.6 | 120 | 220 | 230 | 90 | 500 | 249.21 | 224.32 
(450) 17 476.8 442.8 100 265.24 | 244.48 
230 110 
500 18 528 492 280.68 | 266.21 
400 16 425.6 393.6 90 352.48 | 312.33 
220 
(450) 17 476.8 442.8 100 372.15 | 336.13 
700 22 733 689 130 240 700 
500 18 528 492 110 391.40 | 361.67 
230 
600 20 630.8 590.8 120 433.18 | 417.92 
(450) 17 476.8 442.8 100 445.99 | 386.68 
500 18 528 492 110 463.69 | 410.67 
800 24 826 788 140 | 230 | 240 700 
600 20 630.8 590.8 120 506.53 | 467.98 
700 22 733 689 130 562.86 | 533.63 
500 18 528 492 110 545.15 | 474.76 
600 20 630.8 590.8 120 589.06 | 533.14 
900 26 939 887 150 | 230 | 260 700 
700 22 733 689 130 640.51 | 599.85 
800 24 836 788 140 693.77 | 676.40 
500 18 528 492 530 110 645.31 | 534.15 
600 20 630.8 590.8 120 690.28 | 593.59 
1000 | 700 | 28 | 22 |1041 | 733 | 985 | 689 | 170 | 240 | 260 | 130 | 700 | 742.80 | 661.37 
800 24 836 788 140 797.11 | 738.97 
260 
900 26 939 887 150 866.52 | 825.75 
700 22 733 689 у 130 1026.89 | 875.48 
800 24 836 788 140 1088.37 | 960.25 
1200 32 1246 1182 190 280 800 
900 26 939 887 150 1165.25 | 1054.50 
260 
1000 28 1041 985 170 1237.67 | 1167.87 
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(28) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 
mm kg 
DN | DN Т t D, d, D, 4, А В С Е wW 承 插 Ж 
900 26 939 887 150 1633.6 1357.10 
260 
1500 | 1000 38 28 1554 | 1041 | 1478 985 230 300 170 800 1706.88 | 1471.33 
1200 32 1246 1182 280 190 1891.32 | 1725.27 
注 : 承 、 捅 口 各 部 尺寸 按 表 6-89. 
表 6-100 承 插 单 盘 排 气管 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
ù 
th 1 
= = үр? 
БЕЛЕ = || 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 
mm 
kg 
DN DN 了 t D, d, D, d, R H I J 
100 10 118 98 46.77 
150 11 169 147 50 160 | 260 | 520 — 
150 11 169 147 51.63 
100 10 118 98 63.33 
200 12 220 196 50 170 | 270 | 530 ---- 
150 11 169 147 67.74 
100 10 118 98 83.69 
250 13 271.6 245.6 50 180 | 280 | 530 — 
150 11 169 147 87.68 
100 10 118 98 105.93 
300 14 322.8 294.8 50 190 | 300 | 540 上 一 一 
150 11 169 147 109.72 
100 10 118 98 131.49 
(350) 15 374 344 50 200 310 540 ---- 
150 11 169 147 134.96 
100 10 118 98 160.76 
400 16 425.6 393.6 60 210 | 320 | 550 1 
150 11 169 147 163.93 
100 12 118 94 192.77 
(450) 17 476.8 442.8 60 220 | 340 | 5560 — 
150 13 169 143 196.05 
100 12 118 94 229.01 
500 18 528 492 60 230 | 360 | 560 上 一 一 一 
150 13 169 143 232.10 
100 12 118 94 309.3 
600 20 630.8 590.8 60 240 | 410 | 570 上 一 -一 
150 13 169 143 312.20 
100 14 118 90 408.14 
700 22 733 689 70 260 | 480 | 580 — 
150 15 169 139 411.56 
100 14 118 90 518.72 
800 24 836 788 70 270 | 520 | 590 — 
150 15 169 139 521.75 
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五 金 手 册 
(Ж) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 
mm 
kg 
DN DN Т t D, d, D, d, R H 1 J 
100 14 118 90 667.16 
900 26 939 887 80 300 | 590 620 — 
150 15 169 139 670.43 
100 16 118 86 829.68 
1000 28 1041 985 80 320 | 640 640 — 
150 17 169 135 833.14 
100 16 118 86 1220.15 
1200 32 1246 1182 90 360 | 750 680 — —— 
150 17 169 135 1223.52 
100 18 118 82 1973.32 
1500 38 1554 1478 Д---- 100 | 420 | 910 70 — 
150 19 169 131 1976.78 
注 : 承 、 插 口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 表 6-89 和 表 6-90, 
表 6-101 承 堵 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 
公称 直径 质量 
mm 
ke 
DN D, D. L T T, 
75 93 73 130 10 21 3.07 
100 118 98 135 10 22 4.49 
(125) 143 122 140 10.5 22.5 6.30 
150 169 147 145 11 23 8.51 
200 220 196 150 12 24.5 14.36 
250 271.6 245.6 155 13 26 21.42 
300 322.8 294.8 160 14 27.5 29.16 


Ж 6-102 揪 堵 的 形状 和 尺寸 (摘自 GB/T 3420—2008) 


ЖҰР. 


Ç 
L > 


SS 
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(Ж) 
公称 直径 各 部 尺寸 质量 
mm 
DN D, ТА Р кв 
75 113 21 90 7.86 
100 138 22 95 10.67 
(125) 163 22.5 95 12.45 
150 189 23 100 15.41 
200 240 24.5 100 22.61 
250 293.6 26 105 32.83 
300 344.8 27:5 105 43.14 
(350) 396 29 110 57.01 
400 447.6 30 110 71.40 
(450) 498.8 31.5 115 89.19 
500 552 33 115 109.10 
600 654.8 36 120 158.39 
700 757 38.5 125 218.47 
800 860 41.5 130 294.31 
900 963 44 135 382.31 
1000 1067 47 140 490.82 
1200 1272 52.5 150 768.82 
1500 1580 61 165 1307.42 
НЕ. 1. 超过 公称 直径 DN300， 插 堵 底部 可 以 向 内 凸 出 ， 并 加 盘 。 


2. 承 口 各 部 尺寸 按 表 6-89。 


7.2 可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 ( 表 6-103~ 表 6-126) 


通 、 四 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287 一 2011) 


с) =й B1(130) d) 四 通 C1(180) е) 侧 孔 弯 头 Za1(221) f) 侧 孔 三 通 Za2(223) 
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(2%) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm | 安装 长 度 z 
Al | A4 | BI Сі | Zal | Za2 | Al | A4 | BI C1 | Zal | Za2 a b /mm 
6 6 6 一 | 一 — | 1/8 | 1/8 | 1⁄8 一 一 19 25 12 
8 8 8 (8) | 一 一 | 1⁄4 | 1⁄4 | 1⁄4 |(1/4)| 一 一 21 28 11 
10 10 10 10 |(10) | (10) | 3/8 | 3⁄8 | 3/8 | 3/8 |(3/8)\(3/8)| 25 32 15 
15 15 15 15 15 |(15) | 1/2 1⁄2 | 1/2 | 1/2 | 1/2 (1⁄2) 28 37 15 
20 20 20 20 20 |(20)| 3/4 | 3⁄4 | 3⁄4 | 3⁄4 | 3⁄4 ((3/4)| 33 43 18 
25 25 25 25 |(25) (25)| 1 1 1 1 (1) | (1) | 38 52 21 
32 32 32 32 一 = | 1⁄4 | 1⁄4 | 1⁄4 | 一 一 45 60 26 
40 40 40 40 -- = |1% | 1⁄4 | 1⁄4 | 1⁄2 | — 一 50 65 31 
50 50 50 50 | 一 一 2 2 2 2 一 一 58 74 34 
65 65 65 | (65) | 一 — | 2⁄4 | 2% | 2⁄4 |(21⁄)|]| 一 一 69 88 42 
80 80 80 | (80) | 一 一 3 3 3 (3) | 一 一 78 98 48 
100 | 100 | 100 !(100)| 一 一 4 4 4 (4) | 一 一 96 | 118 60 
(125)| 一 |(125)| 一 | 一 一 |(5) |= | (5) | — | — — |115 | 一 75 
(150)| 一 |(150)| 一 | 一 一 |(6) | 一 |(6) | — | — 一 |131 | 一 91 
表 6-104 异 径 弯 头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 
а) 异 径 弯 头 A1(90) b) 异 径 内 外 丝 弯 头 А4(92) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
Al A4 А1 А4 а 5 с 2 2; 
(10х8) 一 (3/8х1/4) 一 23 23 一 13 13 
15x10 15x10 1/2х3/8 1/2х3/8 26 26 33 13 16 
(20х10) 一 (3/4х3/8) 一 28 28 一 13 18 
20x15 20x15 3/4х1/2 3/4х1/2 30 31 40 15 18 
25х15 一 1х1/2 — 32 34 — 15 21 
25х20 25х20 1х3/4 1х3/4 35 36 46 18 21 
32х20 一 14х3/4 一 36 41 一 17 26 
32х25 32х25 134x1 134x1 40 42 56 21 25 
(40x25) — (13x1) — 42 46 — 23 29 
40x32 — 14x114 — 46 48 — 27 29 
50x40 — 2x14 — 52 56 — 28 36 
(65x50) — (2%х2) 一 61 66 一 34 42 
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表 6-105 45" 弯 头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


а) 45%3KA1/45° (120) 5)452019М%283; А4/45 (121) 


公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 z 

А1/45° А4/459 А1/45° А4/459 а 5 /mm 

10 10 3/8 3/8 20 25 10 

15 15 1/2 1/2 22 28 9 

20 20 3/4 3/4 25 32 10 

25 25 1 1 28 37 11 

32 32 14 14 33 43 14 

40 40 1% 1% 36 46 17 

50 50 2 2 43 55 19 


中 大 异 径 三 通 B1(130) 


公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 

a b 21 2, 

10х15 3/8х1/2 26 26 16 13 
15х20 1/2х3/4 31 30 18 15 
(15х25) (1/2х1) 34 32 21 15 
20х25 3⁄4x1 36 35 21 18 
(20x32) (3/4х14) 41 36 26 17 
25х32 1х14 42 40 25 21 
(25х40) (1x134) 46 42 29 23 
32x40 14х126 48 46 29 27 
(32х50) (14 х2) 54 48 35 24 
40х50 1%х2 55 52 36 28 
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中 小 异 径 三 通 B1(130) 


表 6-107 中 小 异 径 三 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 尺寸 DN 管件 规格 

a b 2 2; 

10x8 3/8х1/4 23 23 13 13 
15х8 1/2х1/4 24 24 11 14 
15х10 1/2х3/8 26 26 13 16 
(20х8) (3/4х1/4) 26 27 11 17 
20х10 3/4х3/8 28 28 13 18 
20х15 3/4х1/2 30 31 15 18 
(25х8) (1х1/4) 28 31 11 21 
25х10 1х3/8 30 32 13 22 
25х15 1х1/2 32 34 15 21 
25х20 1х3/4 35 36 18 21 
(32х10) (124х3/8) 32 36 13 26 
32х15 14х1/2 34 38 15 25 
32х20 124х3/4 36 41 17 26 
32х25 1х1 40 42 21 25 
40х15 1%х1/2 36 42 17 29 
40х20 1%х3/4 38 44 19 29 
40х25 16хі 42 46 23 29 
40х32 16х14 46 48 27 29 
50х15 2х1/2 38 48 14 35 
50х20 2х3/4 40 50 16 35 
50х25 2х1 44 52 20 35 
50х32 2x14 48 54 24 35 
50x40 2х1% 52 55 28 36 
65х25 21⁄x1 47 60 20 43 
65х32 2УхіМ 52 62 25 43 
65х40 2%х1М 55 63 28 44 
65х50 2%х2 61 66 34 42 
80х25 3х1 51 67 21 50 
(80х32) (3х14) 55 70 25 51 
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(Ж) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 尺寸 DN 管件 规格 

а b 2 2; 

80х40 3х126 58 71 28 52 

80х50 3х2 64 73 34 49 

80х65 3х126 72 76 42 49 

100х50 4х2 70 86 34 62 

100х80 4х3 84 92 48 62 

K 6-108 异 径 三 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 
1 
异 径 三 通 B1(130) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
标记 方法 标记 方法 

1 2 3 1 2 3 j P i п Ы, Е 
15х10х10 1/2х3/8х3/8 26 26 25 13 16 15 
20х10х15 3/4х3/8х1/2 28 28 26 13 18 13 
20х15х10 3х4х1/2х3/8 30 31 26 15 18 16 
20х15х15 3/4х1/2х1/2 30 31 28 15 18 15 
25х15х15 1х1/2х1/2 32 34 28 15 21 15 
25х15х20 1x1/2x3/4 32 34 30 15 21 15 
25x20x15 1x3/4x1/2 35 36 31 18 21 18 
25x20x20 1x3/4x3/4 35 36 33 18 21 18 
32x15x25 1 x1/2x1 34 38 32 15 25 15 
32x20x20 124х3/4х3/4 36 41 33 17 26 18 
32х20х25 11⁄x3/4x1 36 41 35 17 26 18 
32x25x20 1Мх1х3/4 40 42 36 21 25 21 
32x25x25 11⁄x1x1 40 42 38 21 25 21 
40x15x32 1%ёх1/2х1%4 36 42 34 17 29 15 
40х20х32 11⁄x3/4x11⁄4 38 44 36 19 29 17 
40x25x25 11⁄x1x1 42 46 38 23 29 21 
40x25x32 11⁄⁄x 1x11⁄4 42 46 40 23 29 21 
(40x32x25) (11⁄x11⁄x1) 46 48 42 27 29 25 
40x32x32 11⁄¿x11⁄x11⁄4 46 48 45 27 29 26 
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(Ж) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
标记 方法 标记 方法 
1 2 3 1 2 3 “ i i a Т э 
50х20х40 2х3/4х1% 40 50 39 16 35 19 
50х25х40 2х1х1У 44 52 42 20 35 23 
50х32х32 2х14х14 48 54 45 24 35 26 
50х32х40 2х14х126 48 54 46 24 35 27 
(50х40х32) (2х12%6х14) 52 55 48 28 36 29 
50х40х40 2х12%6х126 52 55 50 28 36 31 
36-109 侧 小 异 径 三 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 
3 
22 
侧 小 异 径 三 通 В1(130) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
标记 方法 标记 方法 
1 2 3 1 2 3 ; И Е Ы р 
15х15х10 1/2х1/2х3/8 28 28 26 15 15 16 
20х20х10 3/4х3/4х3/8 33 33 28 18 18 18 
20х20х15 3/4х3/4х1/2 33 33 31 18 18 18 
(25х25х10) (1х1х3/8) 38 38 32 21 21 22 
25х25х15 1х1х1/2 38 38 34 21 21 21 
25х25х20 1х1х3/4 38 38 36 21 21 21 
32х32х15 134x134x1/2 45 45 38 26 26 25 
32x32x20 14x114 x3/4 45 45 41 26 26 26 
32x32x25 134x134x1 45 45 42 26 26 25 
40x40x15 1%x1%xX1/2 50 50 42 31 31 29 
40x40x20 1%х1/%х3/4 50 50 44 31 31 29 
40х40х25 11⁄⁄x11⁄x1 50 50 46 31 31 29 
40x40x32 134x132x114 50 50 48 31 31 29 
50x50x20 2х2х3/4 58 58 50 34 34 35 
50х50х25 2х2х1 58 58 52 34 34 35 
50х50х32 2х2х1%4 58 58 54 34 34 35 
50х50х40 2х2х12 58 58 55 34 34 36 
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表 6-110 异 径 四 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


22 22 


异 径 四 通 C1(180) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 尺寸 DN 管件 规格 

а 5 2 2; 
(15х10) (1/2х3/8) 26 26 13 16 
20х15 3/4х1/2 30 31 15 18 
25х15 1х1/2 32 34 15 21 
25х20 1х3/4 35 36 18 21 
(32х20) (1Ух3/4) 36 41 17 26 
32х25 134x1 40 42 21 25 
(40x25) (13x1) 42 46 23 29 


# 6-111 短 月 弯 、 单 弯 三 通 、 双 弯 弯 头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 


a) 短 月 弯 D1(2a) b) 内 外 丝 短 月 弯 D4(1a) с) 单 弯 三 通 E1(131) d) 双 弯 弯 头 E2(132) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
D1 D4 El Е2 D1 D4 El Е2 a=b с z 23 
8 8 1/4 1/4 一 一 30 一 20 一 
10 10 10 10 3/8 3/8 3/8 3/8 36 19 26 9 
15 15 15 15 1/2 1/2 1/2 1/2 45 24 32 11 
20 20 20 20 3/4 3/4 3/4 3/4 50 28 35 13 
25 25 25 25 1 1 1 1 63 33 46 16 
32 32 32 32 ІМ 14 14 14 76 40 57 21 
40 40 40 40 1% 1% 1% 1% 85 43 66 24 
50 50 50 50 2 2 2 2 102 53 78 29 
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表 6-112 


中 小 异 径 单 弯 三 通 的 型 式 和 尺寸 ( 摘 E 


中 小 异 径 单 弯 三 通 E1(131) 


СВ/Т 3287—2011) 


公称 尺寸 DN 管件 规格 сЕ кке 
а b с 21 2% Za 
20x15 3/4х1/2 47 48 25 32 35 10 
25х15 1х1/2 49 51 28 32 38 11 
25х20 1х3/4 53 54 30 36 39 13 
32х15 124х1/2 51 56 30 32 43 11 
32х20 124х3/4 55 58 33 36 43 14 
32х25 14х1 66 68 36 47 51 17 
(40х20) (126х3/4) 55 61 33 36 46 14 
(40х25) 1%%x1 66 71 36 47 54 17 
(40x32) (134x114) 77 79 41 58 60 22 
(50х25) (2х1) 70 77 40 46 60 16 
(50х32) (2х1М) 80 85 45 56 66 21 
(50х40) (2x134) 91 94 48 57 75 24 

表 6-113 侧 小 异 径 单 弯 三 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 


侧 小 异 径 单 弯 三 通 E1(131) 
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公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
标记 方法 标记 方法 

а 5 с 2 2 23 
1 2 3 1 2 3 
20x20x15 3/4х3/4х1/2 50 50 27 35 35 14 
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B 


表 6-114 异 径 单 弯 三 通 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 


RADM E1(131) 


公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
标记 方法 标记 方法 

а 5 с 21 23 23 
123 І 23 
20х15х15 3/4х1/2х1/2 47 48 24 32 35 11 
25х15х20 1х1/2х3/4 49 51 25 32 38 10 
25х20х20 1х3/4х3/4 53 54 28 36 39 13 


表 6-115 异 径 双 弯 弯 头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


异 径 双 弯 弯 头 E2(132) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 尺寸 DN 管件 规格 

a b 2 2, 

(20х15) (3/4х 1/2) 47 48 32 35 
(25х20) (1х3/4) 53 54 36 39 
(32х25) (1%4х1) 66 68 47 51 
(40х32) (12х14) 77 79 58 60 
(50х40) (2х1) 91 94 67 75 
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表 6-116 长 月 弯 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


© 
ІШІ 
a) 长 月 弯 G1(2) b) 内 外 丝 月 弯 G4(1) c) 外 丝 月 弯 G8(3) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 z 
Cl G4 G8 G1 G4 G8 a b /mm 
三 (6) 三 — (1/8) 三 35 32 28 
8 8 = 1/4 1/4 => 40 36 30 
10 10 (10) 3/8 3/8 (3/8) 48 42 38 
15 15 15 1/2 1/2 1/2 55 48 42 
20 20 20 3/4 3/4 3/4 69 60 54 
25 25 25 1 1 1 85 75 68 
32 32 (32) 14 14 (14) 105 95 86 
40 40 (40) 1% 1% (1%) 116 105 97 
50 50 (50) 2 2 (2) 140 130 116 
65 ( 65) 一 226 (2%) — 176 165 149 
80 (80) — 3 (3) 三 205 190 175 
100 (100) 一 4 (4) = 260 245 224 
表 6-117 45° 月 弯 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 
a) 45°Ӊ 2 G1/45"(41) b) 45 内 外 丝 月 弯 G4/45%40) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 z 

С1/45° С4/45° С1/45° С4/45° а 5 /mm 
= (8) — (1/4) 26 21 16 
(10) 10 (3/8) 3/8 30 24 20 
15 15 1/2 1/2 36 30 23 
20 20 3/4 3/4 43 36 28 
25 25 1 1 51 42 34 
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( 续 ) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 z 
С1/45° G4/45° С1/45° С4/45° а 5 /mm 
32 32 ІМ 14 64 54 45 
40 40 1% 1% 68 58 49 
50 50 2 2 81 70 57 
(65) (65) (2%) (2%) 99 86 72 
(80) (80) (3) (3) 113 100 83 
Ж 6-118 外 接头 的 型 式 和 尺寸 (ЖЕН GB/T 3287-2011) 
TS 
a) 外 接头 M2(270) b) 异 径 外 接头 M2(240) 
左右 旋 外 接头 M2R-L(271) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 a 安装 长 度 /mm 
M2 M2R-L 异 径 M2 M2 M2R-L 异 径 M2 /mm 2 2; 
6 - 一 1/8 一 一 25 11 一 
8x6 izi 1/4х1/8 ЕЗ 8 10 
(10х6) (3/8х1/8) 13 
10 10 10х8 3/8 3/8 3/8х1/4 30 10 10 
15 15 RE 1/2 1/2 ү 36 10 ы 
15х10 1/2х3/8 13 
(20х8) (3/4х1/4) 14 
20 20 20х10 3/4 3/4 3/4х3/8 39 9 14 
20х15 3/4х1/2 11 
25х10 1х3/8 18 
25 25 25х15 1 1 1х1/2 45 11 15 
25х20 1х3/4 13 
32х15 1 х1/2 18 
32 32 32х20 ІМ 14 14 х3/4 50 12 16 
32х25 14х1 14 
(40х15) (116х1/2) 23 
40х20 126 х3/4 21 
40 40 ТОР 1% 1% РТ 55 17 Т 
40х32 16х14 17 
(50х15) (2х1/2) 28 
(50х20) (2х3/4) 26 
(50) (50) 50х25 (2) (2) 2х1 65 17 24 
50х32 2х14 22 
50х40 2х126 22 
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(Ж) 

公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 a 安装 长 度 /mm 

M2 M2R-L 异 径 M2 M2 M2R-L 异 径 M2 /mm 2 2; 
(65х32) (234x134) 28 

(65) — (65x40) (2%) 一 (234x134) 74 20 28 
(65x50) (2Ух2) 23 

(80х40) (3x13) 31 

(80) — (80x50) (3) — (3x2) 80 20 26 
(80x65) (3х2М) 23 

(100х50) (4х2) 34 

(100) 一 (100х65) (4) 一 (4х2%) 94 22 31 
(100x80) (4x3) 28 

(125) 一 一 (5) 一 一 109 29 一 
(150) 一 一 (6) 一 一 120 40 一 


Ж 6-119 内 外 丝 接头 的 型 式 和 尺寸 ( 


商 自 СВ/Т 3287-2011) 


а) 内 外 丝 接 头 M4(529a) b) 异 径 内 外 接头 M4(246) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 | 
尺寸 a/mm 安装 长 度 z/ mm 
M4 异 径 M4 M4 异 径 M4 
10 10x8 3/8 3/8х1/4 35 25 
15 15х8 1/2 1/2х1/4 43 30 
15х10 1/2х3/8 
20 (20х10) 3/4 (3/4х3/8) 48 33 
20х15 3/4х 1/2 
25 25х15 1 1х1/2 55 38 
25х20 1х3/4 
32 32х20 124 14х3/4 60 m 
32x25 14х1 
一 40х25 一 11⁄x1 63 44 
40x32 134x134 
— (50x32) — (2x134) 70 46 
(50x40) (2x134) 
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表 6-120 内 外 螺丝 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


I 型 [型 
内 外 螺丝 N4(241) 
公称 尺寸 DN | 管件 规格 型 式 кын ли 

а 5 /mm 

8х6 1/4х1/8 1 20 一 13 
10x6 3/8х1/8 I 20 一 13 
10х8 3/8х1/4 І 20 - 10 
15х6 1/2х1/8 I 24 一 17 
15x8 1/2х1/4 I 24 一 14 
15х10 1/2х3/8 1 24 一 14 
20x8 3/4х1/4 I 26 一 16 
20x10 3/4х3/8 I 26 一 16 
20x15 3/4х1/2 І 26 一 13 
25х8 1х1/4 I 29 — 19 
25х10 1х3/8 I 29 一 19 
25x15 1х1/2 H 29 — 16 
25х20 1х3/4 І 29 一 14 
32x10 134x3/8 I 31 — 21 
32х15 134x1/2 I 31 — 18 
32х20 124х3/4 П 31 一 16 
32x25 134x1 I 31 — 14 
(40x10) (1%х3/8) I 31 一 21 
40x15 1%х1/2 lI 31 — 18 
40х20 1%х3/4 lI 31 — 16 
40х25 126х1 I 31 — 14 
40x32 16х14 I 31 一 12 
50х15 2х1/2 Ш 35 48 35 
50х20 2х3/4 Ш 35 48 33 
50х25 2х1 I 35 一 18 
50x32 2x11⁄4 II 35 — 16 
50х40 2х126 П 35 一 16 
65x25 2%6х1 Ш 40 54 37 
65х32 2%6х14 Ш 40 54 35 
65х40 206х126 П 40 一 21 
65х50 2%х2 I 40 — 16 
80х25 3х1 Ш 44 59 42 
80х32 3x1 III 44 59 40 
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( 续 ) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 т 22 Í 
a b /mm 
80x40 3х126 Ш 44 59 40 
80х50 3х2 П 44 一 20 
80x65 3х2% II 44 — 17 
100х50 4x2 Ш 51 69 45 
100x65 4х2% Ш 51 69 42 
100х80 4х3 Ш 51 一 21 
Ж 6-121 内 接头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 
87 
а) 内 接头 N8(280) b) 异 径 内 接头 N8(245) 
左右 旋 内 接头 N8R-L(281) 
公式 尺寸 DN 管件 规格 ГЕТ 
N8 N8R-L 异 径 N8 N8 N8R-L 异 径 N8 /mm 
6 — — 1/8 一 一 29 
8 一 一 1/4 一 一 36 
10 一 10x8 3x8 = 3/8х1/4 38 
15 15 ы 1/2 1/2 ш 44 
15х10 1/2х3/8 
20х10 3/4х3/8 
20 20 3/4 3/4 47 
20х15 3/4х1/2 
2% (25) 25х15 i (1) 1х1/2 га 
25х20 1х3/4 
(32х15) (124х1/2) 
一 32x20 ІМ = 114x3/4 57 
32x25 124х1 
(40х20) (116х3/4) 
40 一 40x25 126 126х1 59 
40х32 16х14 
(50х25) (2х1) 
50 50х32 2 2х14 68 
50х40 2х1% 
65 一 (65х50) 2% 一 (216х2) 75 
т (80х50) 3 (3х2) 5 
(80x65) (3x214) 
100 — — 4 — 一 95 
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表 6-122 锁 紧 螺母 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


锁 紧 螺母 P4(310) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 КОЧ атт 
8 1⁄4 6 
10 3⁄8 7 
15 1⁄2 8 
20 3⁄4 9 
25 1 10 
32 1⁄4 11 
40 1% 12 
50 2 13 
65 2% 16 
80 3 19 
Ж 6-123 管 帽 和 管 堵 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287-2011) 
5 
© 
а) 管 帽 T1(300) b) 外 方 管 堵 T8(291) с) 带 边 外 方 管 墙 T9(290) d) руу ЖТ11(596) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 
ТІ T8 T9 T11 T1 T8 T9 T11 аш ГИЯ бош а.ш 
(6) 6 6 - (1/8) 1/8 1/8 - 13 11 20 一 
8 8 8 一 1/4 1/4 1/4 一 15 14 22 一 
10 10 10 (10) 3/8 3/8 3/8 (3/8) 17 15 24 11 
15 15 15 (15) 1/2 1/2 1/2 (1/2) 19 18 26 15 
20 20 20 (20) 3/4 3/4 3/4 (3/4) 22 20 32 16 
25 25 25 (25) 1 1 1 (1) 24 23 36 19 
32 32 32 一 ІМ 14 14 一 27 29 39 一 
40 40 40 一 1% 1% 1% = 27 30 41 一 
50 50 50 一 2 2 2 一 32 36 48 一 
65 65 65 一 2% 2% 2% 一 35 39 54 一 
80 80 80 一 3 3 3 一 38 44 60 一 
100 100 100 一 4 4 4 一 45 58 70 一 
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活 接 头 的 
的 型 式 
式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287 
2011) 


表 6- 124 


b 
) 内 外 丝 平 座 活 接头 U2(331) 


а) 平 座 活 接头 U1(330) 
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Ж 6- 125 


活 接 弯 头 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


с) 锥 座 活 接 弯 头 UA11(96) d) 内 外 丝锥 座 活 接 弯 头 UA12(98) 
公称 尺寸 DN 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
UA1 UA2 САП | UA12 | UAI UA2 | ОА | UA12 а 5 с 2 2; 
- 一 8 8 一 一 1/4 1/4 48 61 21 11 38 
10 10 10 10 3/8 3/8 3/8 3/8 52 65 25 15 42 
15 15 15 15 1/2 1/2 1/2 1/2 58 76 28 15 45 
20 20 20 20 3/4 3/4 3/4 3/4 62 82 33 18 47 
25 25 25 25 1 1 1 1 72 94 38 21 55 
32 32 32 32 ІМ 14 14 14 82 | 107 | 45 26 63 
40 40 40 40 126 1% 1% 1% 90 | 115 | 50 31 71 
50 50 50 50 2 2 2 2 100 | 128 | 58 34 76 


K 6-126 垫圈 的 型 式 和 尺寸 (摘自 GB/T 3287—2011) 


O 


平 座 活 接头 和 活 接 弯 头 垫圈 
U1(330).U2(331)~UA1(95) 和 UA2(97) 
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(Ж) 
活 接头 和 活 接 弯 头 垫圈 尺寸 /mm 活 接头 螺母 的 螺纹 尺寸 代号 
公称 尺寸 DN 管件 规格 d D ( 仅 作 参考 ) 
6 1/8 = — С1/2 
13 20 65/8 
8 1/4 
17 24 G3⁄4 
17 24 G3⁄4 
10 3⁄8 
19 27 С7/8 
21 30 G1 
15 1/2 
24 34 СІМ 
20 3/4 27 38 сім 
25 1 32 44 сім 
32 124 42 55 G2 
40 126 46 62 623/4 
50 2 60 78 623/4 
65 2% 75 97 G31⁄2 
80 3 88 110 G4 
100 4 = 一 65,65% 
+ ТЛ ` b 
8 阀门 和 水 嘴 
81 卫生 洁具 及 暖气 管道 用 直角 阀 (ILK 6-127) 
R 6-127 卫生 洁具 及 暖气 管道 用 直角 阀 的 型 式 和 尺寸 
(摘自 СВ 2759—2006) (单位 : шш) 


а) 卫生 洁具 直角 阀 b) RAE FAR] 
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( 续 ) 
产品 名 称 公称 通 径 DN | 螺纹 尺寸 代号 H L, L, 
ТЕЖА АЈА 15 G1⁄2 212 >8 =6 
15 G1/2 >10 216 
EA Ef R 20 G3⁄4 214 >16 一 
25 G1 214.5 218 一 


8.2 铁 制 和 铜 制 螺 纹 连 接 阀 门 (摘自 GB/T 8464—2008) 
螺纹 连接 闸阀 的 结构 型 式 〈( 见 图 6-5) 


8.2.1 


2-1 


“Z 


| 
| 


——, 


图 6-5 ”螺纹 连接 闻 阀 的 结构 型 式 


— 手 轮 


RIF 
压 紧 螺 母 


8.2.2 螺纹 连接 截止 阀 的 结构 型 式 ( 见 图 6-6) 


图 6-6 螺纹 连接 截止 阀 的 结构 型 式 
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8.2.3 螺纹 连接 球阀 的 结构 型 式 (IE 6-7) 


К SN 


图 6-7 螺纹 连接 球阀 的 结构 型 式 


8.24 螺纹 连接 止 回 阀 的 结构 型 式 ( 见 图 6-8) 
8.2.5 参数 

螺纹 连接 阀门 公称 尺寸 按 СВ/Т 1047 《管道 元 件 DN (公称 尺寸 ) 的 定义 和 
选用 》 的 规定 ， 且 不 大 于 DN100。 

螺纹 连接 阀门 公称 压力 按 GB/T 1048 《管道 元 件 PN (公称 压力 ) 的 定义 和 
选用 》 的 规定 ， 并 且 灰 铸铁 阀门 公称 压力 不 大 于 PN16、 可 银 铸 铁 阀 门 公称 压力 不 
大 于 PN25 、 球 墨 铸铁 和 铜 合金 阀 门 公 称 压 力 不 大 于 PN40。 
1410 


[Еа 
垫圈 
销 轴 螺 母 、 销 轴 
摇 杆 
螺母 
Шр 
ШШ 


图 6-8 RAGE FZ IE EI А 258 8 ЖЫ =Ü 
a) JEA b) 升降 式 c) 升降 立 式 
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8.3 ЖЫ ( 见 表 6-128~ 表 6-133) 


表 6-128 壁 式 明 装 单 柄 单 控 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 1334—2013) 
(单位 : шш) 


а) 普通 洗 水 嘴 b) 洗衣 机 水 嘴 
тыкы. А 1( 螺纹 有 效 长 度 ) ñ 
圆柱 管 螺 纹 圆锥 管 螺纹 
С1/2В 或 Ri1Z2 sk R,1⁄2 >10 211.4 2 55 
要 求 G3/4B 或 R13/4 或 R,3/4 >12 >12.7 70 
сів КІ К, 214 > 14.5 >80 


R 6-129 台式 明 装 洗面 器 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 


ОВ/Т 1334—2013) 
(单位 : mm) 


а) 单 柄 单 控 b) 双 柄 双 控 
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( 续 ) 
c) 单 柄 双 控 ( 单 孔 ) d) 单 柄 双 控 ( 双 孔 ) 
尺寸 代号 | a H Г? T, H, Г 5 7 z 
G1⁄2B 或 TA 
ЖЖ |R 1/2] =48 <8 =35 =350 >25 >40 >65 15251 
R,1⁄2 204+1 


Ж6-130 ЕНЕ ( 暗 装 ) ЖЕТ (淋浴 ) 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 1334—2013) 


了 


а) 单 柄 单 控 ( 明 装 ) 


(单位 : mm) 


b) 单 柄 双 控 ( 明 装 ) 
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(Ж) 
с) 单 柄 双 控 ( 暗 装 ) d) 双 控 双 柄 ( 明 装 ) 
尺寸 代号 A LORIA RKE) D C [7 
明 装 暗 装 
С1/2В 或 
>10 >45 
R 1⁄2 或 R,1⁄2 
要 求 非 混 合 140~ 160 2120 | >150 | >110 
G3⁄4B 或 混合 түш - 
R,3/4 B} В,3/4 圆柱 螺纹 | 圆锥 螺纹 | >50 
>15 212 212.7 


Ж 6-131 тк (台式 ) 明 装 厨房 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 1334—2013) 
(单位 : шш) 


a) 单 柄 单 控 ( 壁 式 ) 
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b) 单 柄 双 控 ( 壁 式 ) 


с) 双 柄 双 控 ( 壁 式 ) 


D N 
£ 
А 
а) 单 柄 双 控 (合式 AL) е) 双 柄 双 控 (台式 ) 
尺寸 C 
Е А І р [7 L, H H, H, H, E 
代号 台式 | ER 
102+1 
要 求 С1/2В > 13 245 |152+1)140-160| >170 | >100| 三 48 <8 235 | 2350 | 225 
204+1 
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表 6-132 人 台 身 明 装 净 身 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 1334—2013) 
(单位 : шш) 


(GN 
Ф- 


а) 双 柄 双 控 b) 单 柄 双 控 
尺寸 代号 L B D d H 
要 求 2105 225 240 <33 235 


Ж 6-133 壁 式 明 装 淋浴 水 嘴 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QB/T 1334—2013) 
(单位 : mm) 


а) 单 柄 双 控 ( 立 式 进 水 管 ) 
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续 ) 
А 
b) 单 柄 双 控 (入 墙 式 进 水 管 ) с) WANNA PE 
尺寸 
4 1( 螺 纹 有 效 长 度 ) L B C D Е 
G1/2B 或 
i >10 
R,1⁄2 或 R,1⁄2 
要 求 非 混 合 =300 | >1000 |140-160| 245 295 
СЗ/АВ 或 ІН |--------- 
R,3/4 或 R,3/4 圆柱 螺纹 | 圆锥 螺纹 
>15 2212 212.7 
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1.1 铸铁 炒 锅 
1.1.1 一 般 铸 铁 炒 锅 的 品种 规格 ( 见 表 7-1) 
表 7-1 一 般 铸 铁 炒 锅 的 品种 规格 (单位 : mm) 
小 锅 中 FR K 锅 
名 称 | 代号 锅 径 “| 锅 深 | 每 档 | W | 锅 深 | 每 档 | 锅 径 | 锅 深 | 每 档 材质 
р Н | 累进 р H | 累进 | D H | 累进 
ЕС-1 0.26) - - - 
ЕС-2 0.300 620-980 10.300 | 20 
Ҥ 锅 | EG-3 | 280-600 |0.300| 20 
ЕС-4 0.35) = 一 = 
EG-5 0.40D 一 一 一 
DG-6 0.28D 0.32D 
ЕЕ fn 400-600 20 | 620-980 20 
DG-7 0.320 0.320 
56-8 0.34) 0.34) 1000 |0.36) ШИЕ 
双边 锅 上 一 300-600 — 20 | 620-980 — 20 = 50 其 他 杂 铁 
SG-9 0.35) 0.35) 1300 |0.36) 
| KG-10 | 300-600 | 分 级 0.380 
宽 边 锅 20 | 620~ 980 20 
KG-11 | 340-600 |0.36) 0.36) 
ЖІ 锅 | ТС-12 | 300-600 |0.400| 20 
把 锅 | BG-13 | 240~300 | 分 级 | 10 
БЕ РС-14 | 300-600 | 分 级 | 40 
平底 外 620 
Е РС-15 | 340-540 | 分 级 | 40 
1.1.2 特殊 铸铁 炒 锅 的 品种 规格 ( 见 表 7-2) 
表 7-2 特殊 铸铁 炒 锅 的 品种 规格 
名 称 ЖОН T 锅 Жж + 5 5 
锅 径 ]mm 280-600 760-500 220-650 400-540 16-340 
规格 | 每 档 累进 /mm 20 20 20 20 20 
规格 数量 /个 17 17 17 7 9 
主要 材料 HT200 HT100 .HT250 | HT100 .HT300 HT200 HT100 
备 注 蒸 馒头 、 烧 水 用 | ZR ӘК ж 蒸煮 食物 温水 上 


#7% 


日 用 五 


» 


1.2 不 锈 钢 炒 锅 ( 见 表 7-3) 


表 7-3 不 锈 钢 炒 锅 的 基本 参数 


1.3.2 规格 尺寸 ( 见 表 7-5) 
表 7-5 铝 锅 的 类 型 、 规 格 及 尺寸 


ШЕЛ [ЕУ ҮТ ШЕЛ 
Ты Ии 把 质量 板 套件 质量 “| ”电镀 件 质量 и ж 
ст ст д ү» /g 
31 8.0 = 100 
32 8.2 60 = 
10Сг17 、 
34 9.0 = = 100 
126113, 
36 9.7 ет 100 == 
20С113, 
38 10.2 = 100 — 
06Cr19Ni10 
40 10.7 = 100 = 
42 11.2 - 100 
1.3 铝 锅 (摘自 QB/T 1957—1994) 
1.3.1 产品 分 类 (0127-4) 
表 7-4 铝 锅 的 产品 分 类 
ГЕ қант 按 表 面 处 理 分 
ЕДІ (ШЖК ЭЕ ЖИЙ ШЕЖЕ НИН, 
жж RRR ийи ИЖ | WARA MALA i 


规格 系列 /em 
类 型 12 | 14 |16 |18 | 20 |22 | 24 | 26 | 28 |30 | 32 |34 |36 38 |40 
尺寸 /mm 
120|1401160|1180|20012201240|2601280 
浅 锅 、 柿 形 锅 、 煮 奶 锅 _ PB. PY 28 f 7 — 
= ОИ КЕ 120! 140 |160 180/200 1220 |240 1260 |280 1300 320 340 |360 380 400 
Е ЕРДЕ ЗІ 28 
注 : 尺寸 按 锅 口 最 大 有 效 内 径 或 内 对 边 长 度 确定 。 
1.3.3 锅 底 中 心 最 小 厚度 ( 见 表 7-6) 
%7-6 铝 锅 锅 底 中 心 最 小 厚度 
规格 系列 /em 
类 型 12 |14 |16 |18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 |40 
锅 底 中 心 最 小 厚度 /mm 
浅 锅 . 柿 形 锅 .者 奶 锅 ДА ЕЙ 0.40 0.43 048 |0.53 一 
ЭТЕ ЕЕ TL 2S RN 0.55 0.60| 0.65 0.70 0.80 0.90 1.00 |110 
1.3.4 使 用 性 能 
锅 身 不 许 渗水 ， 手 柄 组 件 及 负 接 处 经 强度 试验 后 ， 手 柄 应 无 开裂 、 明 显 变形 ， 
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手柄 架 不 许 松动 。 
жш, ЯЛАН r us 


或 3mm (#6 >20ст)„ 
1.3.5 锅 身 不 分 等 的 外 


锦 钉 完整 ， 钾 接 端正 、 伏 贴 ， 各 零 部 件 应 齐全 ， 无 缺口 和 有 裂纹。 无 缩 陷 ， 
无 尖 形 首 ， 同 一 部 位 的 两 面 无 气泡 和 起 皮 ， 


氧化 表面 。 


宜 ， 锅 盖 


观 要 求 


1.3.6 锅 身 分 等 的 外 观 要 求 ( 见 表 7-7) 
表 7-7 锅 身 分 等 外 观 要 求 


与 锅 身 径 向 间隙 应 


不 超过 2mm (规格 <20cm) 


FAJE 


阳极 氧化 表面 应 无 明显 | 


帘 蚀 性 斑点 及 未 


锅 身分 等 
序号 | 项目 一 等 品 合 格 品 
指 标 
1) 砂 光 表面 不 许 露底 
D 砂 光 表 面 细 洁 均匀 , 砂 光 痕 基本 一 22. 
2) 抛 光 光亮 ,光泽 基本 一 2) 抛 光 表 面 光 亮 
1 | 表面 处 理 222. 3) ЖЧ ЖЕЙ ЖУЙ DR, ЖЛЕ ЖИЙ 
1 < 18 їл ,1 
h Š тей 4) 阳极 氧化 表面 烧 损 2mm2 以 下 ,不 超过 
4) F ER 一 致 ,无 烧 损 N 
) HR МЕЗІ еа Е K — Ж, ЖЖ 51 3 点 ЛКК 
1) 长 6mm( 口 径 值 的 1/3)、 宽 1~2mm 的 
起 皮 ,规格 26cm 以 下 的 不 超过 3 条 ,其 中 钢 
1) 长 6mm( 口 径 值 的 1/3)、 宽 1~3mm 的 
超过 1 条 26cm 26cm 上 ` 
ЕТТЕ EME | ay шү, 
СИ т 2) 直径 为 3~8mm 的 起 皮 , 不 超过 2 И 
2) 直 径 为 3~5mm 的 起 皮 , 不 超过 2 3,48 i Ше 
底 无 
3 气泡 直径 为 1~2mm 的 气泡 ,不 超过 2 A, 直径 为 1~3mm 的 气泡 ,不 超过 5 点 , 锅 底 
МЕ кж 不 超过 3 点 
直径 为 1~2mm 的 坑 , 规 格 26cm 以 下 的 不 直径 为 1~3mm 的 坑 ,规格 26cm 以 下 的 
å j 超过 5 点 ,其 中 锅 底 不 超过 2 点 ;规格 26cm | 不 超过 7 点 ,其 中 锅 底 不 超过 3 点 ;规格 
Ë 和 26cm 以 上 的 不 超过 7 点 ,其 中 锅 底 不 超 | 26cm 和 26cm 以 上 的 不 超过 10 1, ЖЧ я 
过 4 点 底 不 超过 5 点 
直径 为 6mm 以 下 的 着 ,规格 26cm 以 下 的 直径 为 10mm 以 下 的 着 ,不 超过 4 个 ,10~ 
5 Jë: 不 超过 2 个 ,规格 26cm 和 26cm 以 上 的 不 超 | 30mm A BJ Jë Z 39% JÉ Ji #8 Е, ЖМ 
过 3 个 (测量 四 陷 一 侧 ) 1 个 (测量 凹陷 一 侧 ) 
边 口 部 , 周 向 的 皱 折 不 超过 周 长 的 1⁄3; 
边 口 部 , 周 向 的 皱 折 不 超过 周 长 的 1⁄6, Jt: 
6 | a НЫН АКТІГЕ ІЗГІ 
他 部 位 无 ЖҮЙ 
1⁄5 , 锅 底 无 
可 ЖБ 长 20mm( 口 径 值 的 1/3) 、 宽 0. 5mm 以 下 长 20mm( 口 径 值 的 1/3) 、 宽 0.Smm 以 下 
”| 的 划 伤 ,不 超过 2 条 的 划 伤 ,不 超过 4 条 
8 旋 压 痕 均匀 细 浅 不 许 有 鱼鳞 状 痕迹 
9 毛刺 外 露 部 位 无 边 口 部 无 ,其 他 外 露 部 位 不 明显 
10 标志 端正 清楚 能 辨认 
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14 铝 压 力 锅 和 不 锈 钢 压力 锅 
1.4.1 产品 分 类 
产品 按 结构 型 式 分 为 旋 合式 、 落 盖 式 和 压 盖 式 ， 如 图 7-1 所 示 。 
5 
2 


图 7-1 压力 锅 的 结构 型 式 
а) 旋 合 式 b) 落 盖 式 с) Жайық 
1 一 锅 身 “2 一 锅 盖 ”3 一 安全 阀 ” 4 一 限 压 阀 ”5 一 压力 调节 装置 


产品 规格 以 锅 口内 径 〈 落 盖 式 、 压 盖 式 以 锅 身 直 壁 内 径 ) 、 容 积 和 公称 工作 压 
力 表 示 。 
公称 工作 压力 为 50~120kPa， 容 积 不 大 于 18L， 锅 口内 径 系 列 为 20cm、22cm<、 
24cm 和 26cm。 
1.4.2 产品 标记 
产品 标记 由 产品 品种 、 锅 口内 径 、 锅 身 容积 、 公 称 工 作 压 力 (或 公称 工作 压 
力 范围 ) 及 标准 编号 表示 。 
示例 1: 锅 口内 径 为 26cm， 锅 身 容积 为 10L， 公 称 工 作 压 力 为 100kPa 的 旋 合 
式 铝 压 力 锅 的 标记 为 : 
А26- 10. 0-100 GB 13623— 2003 
示例 2: 锅 口内 径 为 24cm， 锅 身 容 积 为 8. 3L， 公 称 工 作 压 力 为 50~100kPa 的 
压 羡 式 铝 压力 锅 的 标记 为 : 
С24-8. 3-50~100 СВ 13623--2003 
示例 3: 锅 口内 径 为 26cm， 锅 身 容积 为 10L， 公 称 工作 压力 为 100kPa 的 旋 合 
式 多 层 复 底 不 锈 钢 压 力 锅 的 标记 为 : 
AS26- 10. 0-100 GB 15066—2004 
示例 4: 锅 口 内 径 为 24cm， 锅 身 容积 为 8. 3L， 公 称 工 作 压 力 为 50~100kPa 的 
压 盖 式 单 复 底 不 锈 钢 压力 锅 的 标记 为 : 
CD24-8.3-50~100 GB 15066 一 2004 
1.4.3 要 求 
(1) 不 锈 钢 压力 锅 的 材料 
锅 身 、 锅 盖 应 采用 符合 GB/T 3280-2015 中 规定 的 12Cr18Ni9、06Cr19Ni10 或 
采用 性 能 不 低 于 上 述 规定 的 其 他 不 锈 钢 。 
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单 复 底 金属 采用 GB/T 3190—2008 中 的 工业 纯 铝 板材 或 其 他 导热 性 良好 的 金属 
板材 。 复 合 层 (不 含 锅 身 材料 ) 厚度 不 低 于 2. 5mm。 

多 层 复 底 金属 板 的 里 层 应 采用 与 单 复 底 相 同 的 材料 ， 外 层 应 采用 有 防护 和 装饰 
作用 的 金属 板 。 复 合 层 (不 含 锅 身 材料 ) 厚度 不 低 于 2. 5mm。 

(2) 工作 压力 和 安全 压力 

工作 压力 为 0.9~1.1 倍 公称 工作 压力 。 

安全 压力 为 1.4~2 倍 最 大 公称 工作 压力 。 
1.5 ЖР (摘自 ОВ/Т 1691—1993) 
1.5.1 产品 分 类 ( 见 表 7-8) 

表 7-8 铝 壶 的 产品 分 类 及 代号 


产品 功能 ҮҮ 表面 处 还 方式 
分 类 普通 壶 Н Шр Ж 化 
- 一 у + 砂 М ` 
= | йк | жй | йк | 半 | ^^ MA Г Тақ 
代 号 ZH FH MZH MFH B 5 Р с Т; 


1.5.2 产品 规格 

产品 规格 按 额 定 容 量 (单位 为 L) 分 为 0.5、1.0、1.5、2.0、 (2.5), 3.0, 
(3.5), 4.0, (4.5), 5.0, (5.5), 6.0, 7.0, 8.0, 9.0, 

注 : 不 带 括号 的 规格 为 优先 采用 系列 。 
1.5.3 产品 标记 

产品 标记 表示 如 下 : 


а E5 
E о шлш 


表面 处 理 代 号 
功能 、 结 构 代号 
产品 名 称 


标记 示例 
示例 1: 工业 纯 铝 制 成 的 额定 容量 为 4. 0L 的 抛光 普通 整体 壶 的 标记 为 : 
ЛЯ ZH-P4 ОВ/Т 1691 
示例 2: 铝 合金 制 成 的 额定 容量 为 5. 51, 的 草酸 轻 氧 化 自 鸣 馈 底 谈 的 标记 为 : 
日 合金 过 МЕН-С05.5 ОВ/Т 1691 
1.5.4 壶 底 中 心 最 小 厚度 ( 见 表 7-9) 


%7-9 铝 壶 壶 底 中 心 最 小 厚度 (单位 : mm) 
额定 容量 /L ai 铝 от BREE 
0.5 
0.65 0.65 
1.0 
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1.6 


1. 


6. 
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续 ) 
额定 容量 /L ар 铝 AE nA aE 

1.5 0.70 0.70 
2.0 0.80 0.80 
2.5) 

( 0.90 0.85 
3.0 

3,5) 
( 1.00 0.95 
4.0 
(4.5) 

5.0 
(5.5) 

6.0 1.10 1.05 
7.0 

8.0 

9.0 


不 锈 钢水 壶 的 结构 如 图 7-2 所 示 。 


不 锈 钢 水 过 (摘自 GB/T 34221--2017) 


图 7-2 不 锈 钢 水 壶 的 结构 


1 一 手柄 2—29 3—32 
5 一 壶 嘴 ”6 一 复合 底 7 一 壶 体 
1 产品 分 类 
(1) 品种 


4— 64 
8 一 连接 件 


1) 产品 按 材 料 分 为 不 锈 钢板 〈G) 、 不 锈 钢 复合 板 (F). 
2) 产品 按 底 部 结构 分 为 单 层 底 (D) 、 复 合 底 (F). 
3) 产品 按 功能 分 为 普通 式 (P), AIBR (Z). 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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(2) 规格 
规格 以 最 大 容量 表示 ， 单 位 为 升 (上 L) ， 数 值 取 至 小 数 点 后 一 位 数 。 
1.6.2 产品 标记 
ВН- 


| 设计 序号 (制造 厂商 上 ж, Ж) 


产品 规格 (数值 取 至 小 数 点 后 一 位 数 ) 

产品 功能 (普通 式 代 号 P， 自 鸣 式 代号 Z) 

底部 结构 ( 单 层 底 代号 D， 复 合 底 代 号 了 ) 

产品 材料 (不 锈 钢板 代号 C， 不 锈 钢 复合 板 代 号 了 ) 
ЖҚ Жар 


示例 1: ВН-СЕ73.5 ххх 
表示 3. 51, 的 以 不 锈 钢板 加 工 成 型 的 复合 底 水 壶 ， 自 鸣 式 ,设计 序号 
Ж ххх 

示例 2: BH-FDP3.5 ххх 
表示 3. 5L 的 以 不 锈 钢 复 合板 加 工 成 型 的 单 层 底 水 壶 ， 普 通 式 ,设计 


序号 为 xxx。 
1.7 ЖА, $° (ILK 7-10) 
表 7-10 不 锈 钢 勺 、 铲 的 种 类 、 型 式 及 尺 十 (单位 : шш) 
种 类 8 铲 宽 长 度 材质 
I П Ш 
IRA] = = = — 180 
汤 勺 88 98 一 一 340 
йн ^] 125 140 一 一 340 
е^] 75 一 一 一 340 | | 
йл | — = = = s ат 
тт ЈЕ АЈ -- == 一 一 340 
F 105 一 一 75 340 
漏 铲 115 一 一 70 340 
УА = 一 一 一 = 


D 表 内 数字 指 勾 口 直径 。 


1.8 灶具 和 热水器 
1.8.1 家 用 燃气 灶具 (摘自 GB 16410—2007) 
(1) 分 类 和 型 号 编制 方法 
1) 灶具 的 分 类 
O 按 燃气 类 别 可 分 为 人 工 燃气 灶具 、 天 然 气 灶具 、 液 化 石油 气 灶具 。 
@ 按 灶 眼 数 可 分 为 单眼 灶 、 双 眼 灶 、 多 眼 灶 。 
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© {йй н] АЕ, БА, ЖӘ, БА, 


灶具 。 


Зан, R AW. “H 


[те 


两 用 


@ 按 结构 形式 可 分 为 台式 、 肯 入 式 、 落 地 式 、 组 合式 、 其 他 形式 。 


O 按 加 热 方式 可 分 为 直接 式 、 半 直接 式 、 间 接 式 。 
2) 灶具 的 型 号 编制 方法 。 燃 气 灶 


表示 为 : 


类 型 代号 按 功能 不 同 用 大 写 汉语 拼音 字母 


JZ 表示 燃气 灶 ; JKZ 表示 烤箱 灶 ; JHZ 表示 烘 烤 灶 ; JH 表示 烘 烤 器 ; JK 表示 


烤箱 ;下 表示 饭 锅 。 


灶具 的 型 号 由 灶具 的 类 型 


代号 、 燃 气 类 别 代 号 和 企业 自 编号 组 成 ， 表示 为 : 


— 企业 自 编号 : 产品 特征 号 或 设计 序号 (用 汉语 拼音 字母 和 /或 阿拉 伯 数 字 表示 ) 
一 一 一 一 燃气 类 别 代 号 : Y 表示 液化 石油 气 ; TERRA; R 表示 人 工 燃气 


灶具 类 型 代号 
ж; 
JZD R 一 
一 企业 自 编号 
一 一 一 一 人 工 燃气 
气 电 两 用 灶 (D 表 示 带 电能 加 热 的 灶具 ) 
(2) 要 求 
1) 灶具 前 额定 燃气 供 气 压力 见 表 7-11。 
表 7-11 灶具 前 额定 燃气 供 气压 力 (单位 : Pa) 
燃气 类 别 代 号 灶具 前 额定 燃气 供 气 压力 
人 工 燃气 ЗК 4R .5R .6R 7R 1000 
3Т.4Т,6Т 1000 
天 然 气 
10T 12T 2000 
液化 石油 气 19Ү .20Y .22Y 2800 


压力 。 


注 : 对 特殊 气 源 ， 如 果 当 地 宣称 的 额定 燃气 供 气 有 


E 力 与 本 表 不 符 时 ， 应 使 用 当地 宣称 的 额定 燃气 供 气 


2) 灶具 气 密 性 要 求 。 中 从 燃气 入 口 到 燃气 阀门 在 4. 2kPa 压力 下 ， 每 小 时 漏 
气量 和 0.07L; 名 自动 控制 阀门 在 4.2kPa 压力 下 ， 每 小 时 漏 气量 入 0.55L;， OMH 


气 入 口 到 燃烧 器 火 孔 用 0-1 气 点 燃 ， 不 向 外 泄漏 。 
1.8.2 家 用 燃气 快速 热水器 (摘自 GB 6932 一 2015) 


热水器 根据 使 用 燃气 种 类 、 安 装 位 置 及 给 排 气 方法 、 使 用 用 途 ， 供 暧 热 水 循 环 


方式 进行 分 类 ， 


见 表 7-12~ 表 7-14。 
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表 7-12 按 安装 位 置 及 给 排 气 方式 分 类 


Z Ж FANA йй [RE ж 
燃烧 时 所 需 空气 取 自 室内 ,通过 排 烟 管 在 自然 抽 
ТТЕ: 烟 道 式 | D | 见 图 1 
ARIER тч кит = 
Ө RENESA EN, ERILE OEE 
室内 型 中 排 气 式 ? 式 见 图 2 
AHA | 烟 管 强制 将 烟 气 排 至 室外 | | 
ТҮТЕП ТЕН AARIIN AA | PER |Р | Иза 
强制 给 排 气 式 | 将 给 排 气管 接 至 室外 .利用 风机 强制 进行 给 排 亏 | 强制 平衡 式 G WAS 
ZIN H nf D13238 ОК ЖШ | W ШІСІ! 


а) 鼓 风 型 b) 引 风 型 


图 1 室内 型 自然 排 气 式 图 2 室内 型 强制 排 气 式 


外 墙 


a) 自然 给 排 气 式 b) 强制 给 排 气 式 
图 3 室内 型 自然 给 排 气 式 ,强制 给 排 气 式 图 4 室外 型 


1426 


Æ Ji Ж К = ЖЕН 
ШАЛКЫ 仅 用 于 供 热 水 к 二 
ШЕЕ ЖШ 仅 jj 于 供暖 JN 见 图 1、 见 图 2 
型 供 热 水 和 供暖 两 Л. 见 图 3、 见 
脱 胀 水 箱 
热 交 换 器 жуйе =. 727 
ШЕ 
燃烧 器 ， 
, 燃烧 器 юж 
ян 2 
ТЕП ШАН Su ИШГЕ 
бишк сип ИЖ КӨТҮ ранк 85 нарк 
进口 进口 


图 1 供暖 型 开放 式 图 2 供暖 型 封闭 式 


DK 


/ / \ 
供暖 К 燃气 进 水 补水 供暖 
出 水 ”出 口 进口 口 М 回 水 


图 4 两 用 型 封闭 式 
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Ж 7-14 按 供暖 热 水 循 环 方式 分 类 


循环 方式 分 类 内 容 代 号 示意 图 
放 式 热水器 供暖 循环 通路 与 大 气相 通 K 见 表 7-13 中 的 图 1 图 3 
密闭 式 热水器 供暖 循环 通路 与 大 气 隔绝 B 见 表 7-13 中 的 图 2、 图 4 


19 不 锈 钢 厨房 设备 
1.9.1 洗 测 台 (摘自 QB/T 2139. 2 一 1995) 
1) 产品 分 类 。 洗 测 台 一 般 分 为 单 柳 、 双 权 、 三 模 、 带 沥水 板 等 不 同 品种 。 
2) 型 号 编制 。 洗 测 台 的 型 号 编制 应 符合 ОВ/Т 2139. 1 一 1995 的 规定 。 
示例 长度 为 1800mm， 宽 度 为 600mm， 第 一 次 设计 的 双 横 带 沥水 板 洗 测 台 ， 
其 型 号 标记 为 : 
75-25В1860-1 
3) 结构 型 式 及 外 形 尺 寸 见 表 7-15, 


表 7-15 洗 测 台 的 结构 型 式 及 外 形 尺寸 (É: mm) 


= © саса + о мю є_ 


0 


1 一 防 溅 板 ”2 一 洪水 口 3 一 沥水 板 4 一 台面 5 一 上 架 6 一 装饰 板 

7 一 立柱 “8 一 下 框架 ”9 一 搁 板 10 一 调整 脚 11 一 水 槽 ”12 一 落水 
[7 B В, Н H, 
600 
900 
1200 600,750 20,40,60 800 ,850 120,150 
1500 
1800 


ШЕ. 特殊 规格 可 由 供需 双方 协商 确定 。 


1.9.2 操作 台 (ЗЕН ОВ/Т 2139. 3 一 1995 ) 
操作 台 分 为 简易 式 和 柜 厨 式 两 种 ， 多 用 不 锈 钢 、 木 板 等 材质 。 
1) 型 号 编制 ”操作 台 的 型 号 编制 应 符合 ОВ/Т 2139.1 的 规定 。 
示例 : 长 度 为 1200mm ， 宽 度 为 600mm， 第 一 次 设计 的 双 抽 慑 操作 柜 ， 其 型 号 
标记 为 
ZC-2T1260-1 
2) 结构 型 式 及 外 形 尺 寸 见 表 7-16, 
1428 


第 7 章 H J z Ф 
表 7-16 操作 台 的 结构 型 式 及 外 形 尺 十 (单位 : шш) 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
FL 二 -一 一 二 7 
\ 
ХА МАМАМА в 
181716 15 14 13 1211 10 9 
а) 简易 式 b) ЖЕ 
1 一 防 溅 板 2 一 台面 ”3 一 台面 加 强 肋 4 一 衬 板 5 一 抽 居 ”6 一 中 横梁 
7 一 拉 门 ”8 一 搁 板 9 一 搁 板 支架 ”10 一 底板 加 强 肋 ”11 一 底板 ”12 一 下 滑 道 
13—@% ”14 一 抠 手 15 一 底 脚 “16 一 铺 慑 滑 道 ”17 一 侧 板 “18 一 背 板 
[7 В Н В, Н 
600 
900 
1200 600,750 ‚900 800 ,850 20,40,60 120,150 
1500 
1800 
供需 双方 协商 确定 。 


Е, 特殊 规格 可 由 
1.9.3 Ете (摘自 QB/T 2139. 4 一 1995 ) 


1) 型 号 编制 。 贮 藏 想 、 吊 柜 的 型 号 编制 ， 应 符合 ОВ/Т 2139. 1 的 规定 。 
示例 : 长度 为 1200mm， 宽 度 为 600mm， 第 一 次 设计 的 贮藏 柜 ， 其 型 号 标记 为 
ZG1260-1 
长 度 为 900mm， 宽 度 为 350mm， 第 一 次 设计 的 吊 柜 ， 其 型 号 标记 为 
ZD-9035-1 
2) 结构 型 式 及 外 形 尺 寸 见 表 7-17 和 表 7-18。 
表 7-17 贮藏 柜 的 结构 型 式 及 外 形 尺 寸 (单位 : тт) 
1 
2 
3 1 一 顶板 2 一 背 板 3 一 滑 道 
4 4 一 侧 板 5 一 中 搁 板 ”6 一 拉 门 
7 一 抠 手 ”8 一 底 脚 9 一 底板 
10 一 滚轮 11 一 搁 板 12 一 搁 板 支架 


© о м с мл 
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450 ‚600 1500 ‚1800 


Е: 特殊 规格 可 由 供需 双方 协商 确定 。 


表 7-18 吊 柜 的 结构 型 式 及 外 形 尺 十 (单位 : шш) 


мо Q + о мыо н 


1 一 吊 耳 2 一 顶板 3 一 侧 板 4 一 搁 板 支架 5 一 搁 板 
6 一 抠 手 7 一 拉 门 ”8 一 下 滑 道 ”9 一 滚轮 ”10 一 底板 


L B H 

900 

1200 300 350 500~800 ,级 差 50 
1500 


注 : 特殊 规格 可 由 供需 双方 协商 确定 。 


2 锁具 


一 


2.1 外 装 门 锁 (摘自 QB/T 2473—2017) 
2.1.1 产品 分 类 

1) 产品 按 锁 体 结构 分 为 手动 锁 闭 和 自动 锁 闭 。 

2) 产品 的 锁 头 阻止 活动 件 种 类 分 为 弹子 、 叶 片 及 弹子 加 叶片 等 
2.1.2 要 求 

产品 的 保密 度 、 牢 固 度 、 耐 用 度 和 耐 腐蚀 指标 分 别 按 由 高 到 低 的 顺序 分 为 A. 
в, С 三 个 等 级 ，A 级 为 较 高 级 ，B 级 为 中 等 级 ，C 级 为 较 低级 。 

(1) 保密 度 (JLX 7-19) 


о 


表 7-19 保密 度 


项 Н 


钥匙 具 数 /个 


1430 


V 
о 
л 


第 7 章 日 用 五 金 
( 续 ) 

р 要 求 

Е Н А B C 
钥匙 理论 牙 花 数 /种 > 50000 14000 6000 
钥匙 牙 花 不 同 高 度数 /个 > 3 3 3 
同一 牙 花 相 邻 数 /个 = 2 2 2 
н. %(%) = 0.021 0.082 0.205 
锁 头 防 拨 安 全 装置 /项 > 3 2 1 

(2) 牢固 度 ( 见 表 7-20) 
表 7-20 牢固 度 
Ж е 要 求 
А B C 
PHE ih K J ¿mm 12 12 12 
АХ+П Ji КЕ fB h K Jš mm = 4.5 4.5 4.5 
ЖЕ fii ih K J /mm => 18 14.5 14.5 
双 扣 门 锁 果 舌 伸 出 长 度 /mm > 8 8 8 
RET A e BPR ar N 3000 2000 1500 
Е Е СРАМ 5000 3000 1500 
RETT CHF fax МАЛЫ) НЕ ЖЕЙМ 500 500 500 
Жтт Ж] ЖАМ 1000 670 500 
ти КН M=400R na 
Е 式 中 “Rss 一 旋钮 ( 执 手 ) 的 最 大 半径 (mm) 
旋钮 ( 执 手 ) 轴 向 静 拉 力 /N 600 500 400 
执 手 径 向 静 载 荷 N 1110 670 670 
斜 舌 拉手 静 拉 力 /N 400 300 300 
钥匙 扭矩 /Nm 3.0 2.5 2.0 
ЖИП @ ( 8 ) Л] т) Жр (ЖЕКЕ fL) ZN 3000 2000 1500 
ЖИП @ A) A Ip] Ж (ж r fL) ZN 5000 3000 1500 
АННИ + 15 10 5 
锁 头 轴 向 更 载荷 /N 3500 2500 1500 
安全 链 静 拉力 /N 800 800 800 
锁 头 传动 条 扭矩 /N + 3.0 2.5 2.0 
锁 体 拨 动 件 扭矩 /Nm 3.0 2.5 2.0 
HE [А] JE Bi IJ £ В BJ: [ЕЛУ те? 
(3) 使 用 寿命 〈 见 表 7-21 ) 
表 7-21 使 用 寿命 

Ы В А Z B ` C 
和 斜 舌 机 构 使 用 寿命 /次 300000 100000 60000 
采血 机 构 手 动 锁 闭 使 用 寿命 /次 50000 25000 10000 
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(2) 
项 н 要 k 
A B c 
Ж PLH A 23J gi B] f HJ 2 т К 200000 100000 50000 
旋钮 机 构 使 用 寿命 /次 50000 25000 10000 
保险 机 构 使 用 寿命 /次 25000 25000 10000 


(4) RME 

1) 钥匙 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 大 于 1.0N : m. 

2) 旋钮 (ЖЕ) 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 大 于 3N + ш 

3) 不 大 于 6 颗 阻 止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 是 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 13N; 大 于 6 
颗 阻 止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 匙 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 22N。 

4) 斜 舌 返回 力 应 大 于 2.5N。 

5) 斜 舌 关闭 力 不 应 大 于 20N。 
2.2 插 芯 门 锁 (摘自 ОВ/Т 2474—2017) 
2.2.1 产品 分 类 

1) 产品 按 锁 体 与 锁 头 配套 形式 分 为 有 锁 头 插 芯 门 锁 和 无 锁 头 叶片 插 芯 门 锁 。 

2) 产品 按 锁 体 与 锁 舌 配套 数量 分 为 单 舌 插 芯 门 锁 和 多 舌 插 芯 门 锁 。 

3) 产品 的 锁 头 阻止 活动 件 种 类 分 为 弹子 、 叶 片 及 弹子 加 叶片 等 
2.2.2 要 求 

产品 的 保密 度 、 牢 固 度 、 耐 用 度 和 耐 腐蚀 指标 分 别 按 由 高 到 低 的 顺序 分 为 A. 
B. C 三 个 等 级 ，A 级 为 较 高 级 ，B 级 为 中 等 级 ，C 级 为 较 低 级 。 

(1) 保密 度 (JLX 7-22) 


о 


表 7-22 保密 度 


项 Н ш. 
А В ( 
钥匙 齿 数 /个 > 6 5 5 
钥匙 理论 牙 花 数 /种 > 50000 14000 6000 
钥匙 牙 花 不 同 高 度数 /个 = 3 3 3 
同一 牙 花 相 邻 数 /个 = 2 2 2 
有 锁 头 插 芯 门 锁 互 开 率 ( %) < 0.021 0.082 0.205 
无 锁 头 叶片 插 芯 门 锁 互 开 率 (%) =< 0.051 0.051 0.051 
锁 头 防 拨 安 全 装置 /项 т 3 2 1 
(2) 牢固 度 (ILK 7-23) 
表 7-23 牢固 度 
要 求 
a š A B C 
单 舌 斜 舌 伸 出 长 度 /mm = 19 12 12 
Z ЖА fi Н K ДЁ/ тт > 12 11 11 
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( 续 ) 
项 В Z 3 

A B C 
Ж fii ih Коа => 20.0 14.5 12.5 
T h Коа => 14.0 12.5 12.5 
БЕЛДЕ ЕСА 3000 2000 1500 
Жтт EJ 5 ЇЙЇ [Н] Е СРАМ 5000 3000 1500 
保险 舌 轴 向 静 载 荷 /N 1600 1100 670 
Жтт JHI lB] ЖМ 3000 2000 1000 
EJ Bh ju JJ N 3000 1500 800 
锁定 状态 外 弯 形 执 手 扭矩 /7N > mm 40 30 20 
锁定 状态 外 球形 执 手 扭矩 7/N + mm 34 17 14 
解锁 状态 弯 形 执 手 扭矩 /N + mm 35 25 17 
解锁 状态 球形 执 手 扭矩 /N + mm 30 15 12 
执 手 径 向 静 载 荷 /N 1100 1100 1100 
弯 形 执 手 轴 向 更 拉力 /N 1600 1000 1000 
球形 执 手 轴 向 静 拉 力 /N 2200 1500 1000 
旋钮 扭矩 /7N + mm 3 3 3 
旋钮 轴 向 静 拉 力 /N 670 670 670 
锁定 状态 外 按压 按钮 静 载 荷 /N 670 670 670 
解锁 状态 外 按压 按钮 静 载 荷 /N 300 300 300 
锁 芯 扭矩 7N + mm 15 10 5 
钥匙 扭矩 /7N © mm 3.0 2:5 2.0 
ОЕ ШШЕ f (Ф БУА 3000 2000 1500 
锁 扣 板 侧 向 静 载荷 (采血 孔 )/N 5000 3000 1500 
锁 扣 板 静 拉力 /N 3000 1500 800 
锁 头 轴 向 静 载 荷 /N 1500 1000 500 
锁 头 传动 条 扭矩 /Nm 3.0 2.5 2.0 
饮 接 牢固 度 锁 的 各 种 锦 接 件 应 无 松 吉 
履 板 ( 盖 圈 ) 抗 冲击 厚度 /mm = 2.5 3.8 3.8 

(3) 使 用 寿命 〈 见 表 7-24) 
表 7-24 使 用 寿命 
项 H = Ж 

А B C 
斜 舌 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 
TE 、 钩 舌 机 构 手 动 锁 闭 使 用 寿命 /次 50000 25000 10000 
жон 、. 钩 舌 机 构 自 动 锁 闭 使 用 寿命 /次 100000 75000 50000 
锁 头 机 构 使 用 寿命 /次 100000 75000 50000 
执 手 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 
旋钮 机 构 使 用 寿命 /次 100000 75000 50000 
按压 按钮 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 

ТЕ: 1. 斜 舌 机 构 使 用 寿命 试验 可 同 执 手机 构 使 用 寿命 试验 同时 进行 ;按压 按钮 机 构 使 用 寿命 试验 后 可 同 
时 视 作 完成 斜 舌 机 构 使 用 寿命 试验 。 
2. жтт, 、 钩 舌 机 构 使 用 寿命 试验 可 同 锁 头 机 构 或 旋钮 机 构 使 用 寿命 合并 进行 。 
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(4) 灵活 度 

1) ЖЕ, ЕНІН, ИНЕ ЛИ ЖАС IN: т, 

2) 弯 形 执 手 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 应 大 于 ЗМ m; 球形 执 手 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 应 
大 于 1N .mo。 

3) 按压 按钮 开启 斜 舌 的 力 不 应 大 于 40N。 

4) 不 大 于 6 颗 阻止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 是 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 135; 大 于 6 
颗 阻 止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 匙 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 22N。 

5) 斜 舌 返回 力 应 大 于 2.5N。 

6) 和 斜 舌 关闭 力 不 应 大 于 20N。 

7) 在 有 果 舌 端 部 施加 15N 的 轴 问 
有 滑 档 现象 。 
2.3 球形 门 锁 (摘自 ОВ/Т 2476—2017) 
2.3.1 产品 分 类 

产品 按 结构 分 为 圆 简 球形 门 锁 、 三 杆 球形 门 锁 、 固 定 锁 、 拉 手套 锁 。 

产品 的 锁 头 阻止 活动 件 种 类 分 为 弹子 、 叶 片 及 弹子 加 叶片 等 。 
2. 3.2 要 求 

产品 的 保密 度 、 牢 、 使 用 寿命 和 耐 腐蚀 指标 分 别 按 由 高 到 低 的 顺序 分 为 
4... 

(1) 保密 度 (JLX 7-25) 


静 载 荷 后 ， 用 钥匙 或 旋钮 启 、 闭 应 顺畅 ， 不 应 


=i 


表 7-25 保密 度 


项 目 u $ 
A B ( 
钥匙 齿 数 / 个 = 6 5 5 
钥匙 理论 牙 花 数 /种 = 50000 14000 6000 
钥匙 牙 花 不 同 高 度数 /个 => 3 3 3 
同一 牙 花 相 邻 数 /个 = 2 2 2 
互 开 率 (%) < 0.021 0.082 0.205 
锁 头 防 拨 安 全 装置 /项 => 3 2 1 
(2) 牢固 度 (127-26) 
表 7-26 牢固 度 
项 目 = £ 
A B c 
和 斜 舌 伸 出 长 度 /mm >12 212 >11 
果 舌 伸 出 长 度 /mm >25 = 25 =25 
保险 舌 有 效 伸 出 长 度 /mm 三 6.4 三 6.4 三 6.4 
和 斜 舌 侧 向 静 载 荷 /N 3600 2700 1500 
固定 锁 果 舌 侧 向 静 载 荷 /N 3600 1900 1400 
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( 续 ) 
š A B C 
保险 舌 轴 向 静 载 荷 /N 450 350 300 
司 定 锁 呆 舌 轴 向 更 载荷 /N 700 500 350 
司 定 锁 果 舌 防 锯 时 间 /min 5 5 5 
WERSI 25 JÉ ЗА Н/М - т 40 20 14 
锁定 状态 外 球形 执 手 扭矩 /7N -m 25 17 12 
解锁 状态 弯 形 执 手 扭矩 /Nm 25 17 14 
解锁 状态 球形 执 手 扭矩 /Nm 17 14 10 
执 手 径 向 静 载 荷 /N 1150 1150 800 
弯 形 执 手 轴 向 静 拉 力 /N 1400 1000 1000 
球形 执 手 轴 向 静 拉 力 /N 1400 1400 1000 
НЕДЕН JH АНИМ m 3 3 3 
司 定 锁 旋 钮 轴 向 更 拉力 /N 500 500 500 
锁定 状态 外 按压 按钮 静 载 荷 /N 670 300 300 
解锁 状态 外 按压 按钮 静 载 荷 /N 300 300 300 
АННИ + 15 10 5 
钥匙 扭矩 /7N + m 3.0 2.5 2.0 
锁 扣 板 侧 向 静 载 荷 ( 斜 舌 孔 ) ZN 3600 2700 1500 
锁 扣 板 侧 向 静 载荷 (采血 孔 )/N 3600 1900 1400 
司 定 锁 锁 头 轴 向 更 拉 力 /N 1500 1000 500 
司 定 锁 锁 头 传动 条 扭矩 /N: m 3.0 2.5 2.0 
钾 接 牢固 度 锁 的 各 种 锦 接 件 应 无 松 吉 
外 盖 圈 抗 冲击 厚度 /mm <1.9 <2.5 <3.8 
外 球形 执 手 抗 变 形 ( %) <10 <25 <30 
外 盖 圈 抗 变形 力 /N 2900 2500 2000 
(3) 使 用 寿命 (ILR 7-27) 
表 7-27 使 用 寿命 
项 H — . 
A B C 
斜 舌 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 
呆 舌 机 构 使 用 寿命 /次 100000 100000 60000 
司 定 锁 锁 头 机 构 使 用 寿命 /次 100000 100000 60000 
执 手 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 
司 定 锁 旋 钮 机 构 使 用 寿命 /次 100000 100000 60000 
按压 按钮 机 构 使 用 寿命 /次 300000 200000 100000 
注 : 1. 斜 舌 机 构 使 用 寿命 试验 可 同 执 手机 构 使 用 寿命 试验 同时 进行 ;按压 按钮 机 构 使 用 寿命 试验 后 可 同 
时 视 作 完成 斜 舌 机 构 使 用 寿命 试验 。 
2. 呆 舌 机 构 使 用 寿命 试验 可 同 固定 锁 锁 头 机 构 或 旋钮 机 构 使 用 寿命 合并 进行 。 


(4) 灵活 度 


1) 钥匙 、 固 定 锁 旋钮 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 应 大 于 IN m, 
2) 弯 形 执 手 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 应 大 于 3N. mm; 球形 执 手 启 、 闭 锁 舌 力矩 不 应 
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大 于 1N .mo。 

3) 按压 按钮 开启 斜 天 的 力 不 应 大 于 40N。 

4) 不 大 于 6 颗 阻 止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 匙 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 13N; 大 于 6 
颗 阻 止 活动 件 的 锁 头 ， 钥 匙 插入 和 拔 出 力 不 应 大 于 22N。 

5) 和 斜 舌 返回 力 应 大 于 2. 5N。 

6) 和 斜 舌 关闭 力 不 应 大 于 20N。 

7) 在 呆 舌 端 部 施加 15N 的 轴 向 静 载 荷 后 ， 用 钥匙 或 旋钮 启 、 闭 应 顺畅 ， 不 应 
有 滑 档 现象 。 

(5) 耐 腐蚀 ( 见 表 7-28) 

表 7-28 产品 成 品 的 耐 腐蚀 


级 中 性 盐 雾 试验 时 间 必 .. 
等 性 盐 雾 试验 时 间 / 
! тык 外 露 表面 的 保护 评级 (R,) 试验 后 的 操作 能 力 
A 96 锁 舌 功能 应 正常 , 启 、 闭 力矩 
B 48 10% 不 应 超过 灵活 度 中 1) 和 2) 
C 24 的 30% 

Е. 外 露 表 面 是 指 将 门 关 闭 后 ， 可 见 的 锁具 表面 。 


2.4 ЖАЯ (QB/T 1621—2015) 
2.4.1 分 类 
按 锁 舌 型 式 分 为 方 舌 锁 、 弹 子 锁 、 叶 片 锁 、 密 码 锁 。 
2.4.2 型 式 和 尺寸 ( 见 表 7-29 MK 7-30) 
表 7-29 类 型 1 锁 的 型 式 和 尺寸 (摘自 QBZT 1621—2015) (单位 : тш) 


项 目 名 称 


锁 头 直径 р, 16 18 20 22 
安装 中 心 距 H 20,22.5 
WÈ: 1. 锁 尖 直径 、 安 装 中 心 距 均 按 公 差 Һ12 生产 制造 。 
2. 安装 中 心 距 的 规格 尺寸 可 根据 客户 需求 选择 。 
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项 目 名 称 规格 尺寸 
锁 头 直径 (螺纹 JERA) р, 12 16 18 19 22 28 
安装 边 宽 W 10.6 13 16 18 26 


差 h12 生产 制造 。 


注 : 锁 头 直径 (GERA) 按 公差 һ12 A 


E 产 制造 ， 锁 头 直 径 (螺纹 ) 按 公差 512 H 


2.4.3 弹子 锁 、 叶 片 锁 钥匙 的 牙 花 数 及 互 开 率 ( 见 表 7-31) 


E 产 制造 ;安装 边 宽 按 公 


表 7-31 弹子 锁 、 叶 片 锁 的 牙 花 数 及 互 开 率 
| 弹子 锁 
项 目 名 称 - - 叶片 锁 
锁 头 直径 <20mm 锁 头 直径 三 20mm 
钥匙 牙 花 /个 4 5 4 5 5 6 
钥匙 不 同 牙 花 数 /种 => 200 750 500 2500 150 500 
互 开 率 (%) < 0.575 0.612 0.327 0.245 1.379 0.612 


2.5 挂 锁 (ШІН ОВ/Т 1918—2011) 


2.5.1 产品 分 类 


П) 按 结构 分 为 弹子 结构 挂 锁 、 叶 片 结构 挂 锁 、 号 码 结构 挂 锁 。 
2) 按 锁 闭 方式 分 为 有 锁 舌 挂 锁 和 无 锁 舌 挂 锁 。 
3) 按 开启 方式 分 为 直 开 挂 锁 、 横 开 挂 锁 、 顶 开 挂 锁 和 双开 挂 锁 。 


2.5.2 ЕЖ 
(1) 灵活 度 


1) 开锁 操作 。 挂 锁 开 锁 灵 活 ， 钥 是 开锁 力矩 М, 应 不 大 于 IN. m， 锁 梁 应 能 打 
开 。 号 码 锁 的 按键 或 号 码 轮 应 定位 准确 ， 在 设 定 的 编码 位 置 ， 锁 梁 开 、 闭 无 卡 阻 。 
2) 钥匙 插 拨 力 。 钥 匙 持 拔 力 应 不 大 于 12N, 


3) 锁 梁 下 压 闭 合力 。 锁 梁 下 压 闭 合力 应 不 大 于 90N。 
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(2) 保安 性 能 (127-32) 
37-32 挂 锁 的 保安 性 能 


— 项 目 名 称 
要 求 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
锁 梁 抗 拉力 FA/kN = | 0.68 | 0.88 | 0.98 | 1.57 | 1.96 | 2.25 | 3.80 | 5.88 | 7.84 |11.76 
锁 梁 扭矩 М,/М-т > | 5 10 | 30 | 40 | 50 | 60 | 100 | 200 | 300 | 400 
锁 梁 防 剪 切 F, ZkN > | 一 一 6 10 10 15 15 30 40 50 
Í 质量 m/kg 1 2 3 4 
国 耐 冲 击 
高 度 h/m 1 1 1 1 
锁 芯 抗 拉力 Е/М = | — | — |05 1 1 1 2 2 2 3 
锁 梁 防 锯 时 间 xmin => 2 4 8 
Big H JF Ji KAAK 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
保 | 钥匙 不 同 牙 花 数 nv 种 z | 300 | 1500 | 1800 | 1800 | 1800 | 1800 | 8000 |15000 | 18000 | 18000 
ж | 互 开 率 (%) < | 0.345 | 0.204 | 0.204 | 0.204 | 0.204 | 0.204 | 0.163 | 0.122 | 0.122 | 0.082 
E | 防 拨 安 全 装置 /项 > | 1 1 1 1 1 1 2 2 2 | 2 
耐用 度 | 使 用 寿命 /次 z | 7000 | 7000 | 7000 | 7000 | 7000 | 7000 | 9000 | 9000 | 9000 |15000 


(3) 牢固 度 

锁 梁 承受 表 7-32 中 拉力 F HE М,, ARMERIA, REKI F, 应 不 被 
剪断 ; 锁 芯 销 子 和 锁定 机 构 承 受 拉力 ЕБ, ， 锁 芯 不 应 与 锁 体 分 离 ; 挂 锁 承受 表 7-32 
中 规定 冲击 力 不 应 开启 ; 挂 锁 的 锁 梁 达到 表 7-32 中 防 锯 的 时 间 上 ， 应 不 被 锯 断 ; 经 
过 表 7-32 中 规定 的 斋 击 次 数 后 ， 锁 不 应 被 打开 。 

挂 锁 抗 跌落 性 能 : 从 1. 8m 高 处 跌落 的 锁 ， 仍 能 正常 使 用 ,不 应 出 现 锁 梁 断 裂 
和 锁 体 开裂 。 

(4) 保密 度 

1) 号 码 锁 编 码 数 不 少 于 900 个 。 

2) 号 码 锁 除 设 定编 码 外 ， 应 无 法 开锁 。 

3) 弹子 结构 挂 锁 防 拨 安 全 装置 、 弹 子 锁 和 叶片 锁 钥 是 不同 牙 花 数 、 弹 子 锁 和 
叶片 锁 互 开 率 应 符合 表 7-33 中 的 规定 。 
2.6 自行 车 锁 (摘自 QB 1001—2006) 
2.6.1 产品 分 类 

1) 自行 车 锁 按 锁 头 结构 不 同 ， 分 为 弹子 自行 车 锁 (简称 弹子 锁 ) 、 叶 片 自行 
车 锁 〈 简 称 叶片 锁 ) 、 密 码 自行 车 锁 (简称 密码 锁 )。 

2) 自行 车 锁 按 外 观 形状 不 同 ， 分 为 蟹 钳 形 自行 车 锁 、 条 形 自 行车 锁 和 1 形 自 
行车 锁 (简称 U ЖЕ) 
其 中 ， 条 形 自 行车 锁 根 据 锁 条 材质 不 同 ， 可 分 为 钢 缆 自 行车 锁 (ІШ ЖАЯ 20 
锁 ) 、 钢 丝 自 行车 锁 (简称 钢丝 锁 ) 、 链 条 自行 车 锁 (简称 链条 锁 ) 。 
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2.6.2 结构 和 主要 零 部 件 ( 见 图 7-3~ 图 7-5) 


+ mw 一 


图 7-3 和 修 钳 形 自 行车 锁 的 结构 和 主要 零 部 件 
1 一 锁 头 “2 一 锁 芯 ”3 一 上 锁 壳 ”4 一 下 锁 壳 ”5 一 扳手 ”6 一 锁 环 ”7 一 锁 头 ”8 一 套 嘴 
9 一 扳手 МЕКЕ) ”10 一边 来” 11 一 上 锁 壳 12 一 钥匙 ”13 一 后 夹 


1 2 
a) 


[у] 


图 7-4 条 形 自行 车 锁 的 结构 和 主要 零 部 件 
а) 用 钥匙 开启 的 条 形 锁 b) 用 密码 开启 的 条 形 锁 
1 一 锁 条 ”2 一 插头 ”3 一 钥匙 ”4 一 密码 轮 


b) 


图 7-5 TU 形 自 行车 锁 的 结构 和 主要 零 部 件 
а) 锁 自 行车 轮胎 的 U 形 锁 b) 锁 自 行车 辐 条 的 U 形 锁 
1 一 钥匙 ”2 一 锁 梁 3 一 安装 来 ”4 一 锁 体 
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2.6.3 ЕЖ 


(1) 保密 度 

1) 密码 锁 的 编码 数 不 少 于 900 个 。 

2) 密码 锁 除 设 定 编码 外 ， 应 无 法 开锁 。 

3) 弹子 锁 锁 头 结构 应 具有 不 少 于 一 项 的 防 拨 安 全 装置 。 

4) 弹子 锁 和 叶片 锁 经 “ 防 殴 击 开局 试验 ”后 ， 锁 不 能 开启 。 
5) 弹子 锁 和 叶片 锁 留 匙 角度 不 小 于 15°。 


6) 弹子 锁 和 叶片 锁 钥匙 不 同 牙 花 数 、 互 开 率 应 符合 表 7-33 的 规定 。 
表 7-33 弹子 锁 和 叶片 锁 的 牙 花 数 和 互 开 率 
弹子 锁 
项 目 名 称 叶片 锁 
条 形 锁 К: ДА 形 锁 
钥匙 牙 花 数 / 个 4 =5 4 5 =6 5 >6 
钥匙 不 同 牙 花 数 /种 > 200 800 500 800 3000 150 500 
互 开 率 (%) < 0.526 0.327 0.204 0.163 0.920 0.409 


(2) 牢固 度 

1) ЖЕДЕ 

D 外 露 锁 头 在 承受 2800N 径 向 更 载荷 后 ， 仍 能 正常 使 用 。 
套 嘴 在 承受 120N 更 拉力 后 ， 不 得 脱落 。 

Ө 蟹 错 锁 在 安装 闭锁 状态 时 ， 锁 环 分 别 承 受 与 锁 环 平面 平行 和 垂直 的 500N ñ 


h£ (ME) 力 后 ， 仍 能 正常 使 用 。 


O 扳手 与 锁 环 连接 牢固 ， 在 承受 300N 静 拉 力 后 ， 无 松动 (扳手 在 锁 环 回 位 时 


不 受 力 的 不 在 此 范围 内 ) 。 


后 ， 


O 蟹 钳 锁 经 “ 防 所 试验 ”， 不 应 被 打开 。 

© 和 蟹 钳 锁 应 先 动作 锁 环 保险 装置 ， 才 能 实现 闭锁 。 

2) 条 形 锁 牢固 度 。 在 锁 闭 状 态 承 受 1400N 静 拉 力 后 ， 仍 能 正常 使 用 。 

3) U 形 锁 牢 固 度 。 在 锁 闭 状态 ， 锁 梁 直 径 不 小 于 10mm， 承 受 2000N 静 拉 力 
仍 能 正常 使 用 ; 锁 梁 直径 小 于 10mm， 承 受 1400N 静 拉 力 后 ， 仍 能 正常 使 用 ; 


U JÉ pi “у АЮ”, ДУЛУ ТТЛ 


Д) 弹子 锁 和 叶片 锁 锁 忌 承 受 ТОМ т 的 扭矩 ， 不 得 破坏 。 
(3) 灵活 度 
1) 钥匙 插 拔 顺畅 ， 开 局 时 锁 忆 转动 灵活 ， 有 回 位 要 求 的 锁 芯 关闭 时 应 自然 回 


位 。 拔 是 的 项 拉力 应 小 于 8N。 


2) 在 闭合 力作 用 下 实现 闭锁 的 自行 车 锁 ， 闭 合力 应 小 于 34N, 
з) ЖОЛАН, ВР {у E 
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4) 密码 锁 的 密码 轮转 动 灵 活 ， 定 位 准确 ， 在 设 定 的 编码 位 置 ， 插 头 插 、 拔 无 


卡 阻 。 


2.7 ЕМ 系列 磁力 门 锁 


EM 系列 磁力 门 锁 是 一 种 无 机 械 卡 扣 、 全 部 依靠 电磁 力 吸 合 以 
Е 24 4900N (500kgf) 的 拉力 ， 闭 锁 可 靠 ， 安装 容易 ， 操 作 时 无 
噪声 ， 断 电 后 无 残 磁 ， 适 用 于 任何 环境 。 


或 24V 直流 电 ， 产 4 


EM 系列 磁力 门 锁 的 型 式 、 
表 7-34 ЕМ 系列 磁力 门 锁 的 型 式 、 型 号 及 基本 参数 


型 号 及 基本 参数 见 表 7-34。 


锁具 。 电 源 为 12 


型 号 ЕМІП EM4 EM6 EM12 ЕМ8 EM10 EM2 EM2H 
电源 (DC)/V 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 
电流 /mA 500/250 | 500/250 | 500/250 | 500/250 | 500/250 | 500/250 | 500/250 | 500/250 
拉力 /N 4900 4900 4900 4900x2 | 4900x2 | 4900x2 2744 2744 
残 磁力 /N 0 0 0 0 0 0 0 0 
HA А 
安装 
外 置 А А А 
单 门 
x 双 门 А А А 
拉 门 А 
Т 
继电器 
功能 
йж А 
ÉE ZK IC A A 
注 : 表 中 信号 表示 现 有 品种 。 
3 日 用 小 五 金 
3.1 817 
3.1.1 民用 剪刀 (摘自 QB/T 1966—1994) 
民用 剪刀 按 表面 处 理 分 为 电镀 和 剪 、 发 蓝 剪 ， 其 结构 、 代 号 及 尺寸 见 表 7-35。 
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表 7-35 民用 剪刀 的 结构 、 代 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
代 в 前 全 长 a HKK b 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
A 198 95 
B 215 120 
A 174 83 
I B 200 110 
А А 153 A 73 уз 
В 185 95 
Я А 123 52 
В 160 75 
А 104 42 
I B 145 70 
3.1.2 ЖЫЛ ( 见 表 7-36) 
表 7-36 裁剪 刀 的 型 式 和 基本 参数 
Ж 4 < 
产品 类 别 规格 /in 装 箱 数量 / 打 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 
C-8 8 45х28х26 15 14 
С-9 9 50х29х28 19 17.5 
C-10 10 5 50x30x30 23 21.5 
С-11 11 58х32х30.5 29 27 
C-12 12 56x33x39 33 30.5 
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第 7 章 日 用 五 金 
( 续 ) 
组 合 裁剪 
产品 类 别 装 箱 数量 / 打 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 人 材质 
79254 50x27x31 22.5 21 
CS-10 5 不 锈 钢 
СИК 10) 55х30х30 23 21.5 
产品 类 别 规格 /in 装 箱 数量 / 打 | 箱 形 尺寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 
73203-A CN-8 8 45х28х26 15 14 
73229-А CN-9 9 50х29х28 19 17.5 
73254-A CN-10 10 55х30х30 23 21.5 
73279-А СМ-11 11 58х32х30.5 29 27 
2-20 绸 布 花 齿 剪 ( 镀 镍 ) 
产品 类 别 装 箱 数量 / 打 箱 形 尺 寸 /em 毛重 /kg 净重 /kg 
80018Т-20 20 48x32x19 14 7.2 
ЇЕ: lin=2.54cm, 1 打 =12 把 。 
3.1.3 旅行 剪刀 (ОВ/Т 1234—1991) 
旅行 前 刀 按 表面 处 理 方式 分 为 电镀 剪刀 和 发 蓝 剪 刀 两 种 ， 其 型 式 、 规 格 及 尺寸 
见 表 7-37。 
表 7-37 旅行 剪刀 的 型 式 、 规 格 及 尺寸 (单位 : mm) 

=< 

Б 

š 

代 号 
规格 (前 全 长 ) A B с 
极限 偏差 
号 >110 +1.3 +0.6 +2.3 
中 号 90~110 +1.1 +0.6 +2.3 
小 号 <90 +1.1 +0.5 +2.0 
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3.2 手 用 缝 幼 针 ( 见 表 7-38) 


表 7-38 手 用 缝 幼 针 的 结构 、 品 种 、 规 格 及 尺寸 


(单位 : mm) 


ЖӘН НА ШАН Нн 
注 :允许 没有 前 线 槽 
品 种 规格 ( 针 号 ) 针 长 E Ж 材 料 
1 52 0.9 
2 49 0.8 
3 46 0.7 
4 43 0.7 
丝绸 针 5 40 0.65 
6 37 0.65 
7 34 0.55 
8 31 0.55 
9 28 0.55 
1 45 0.90 
2 42 0.80 
3 39 0.70 
棉纱 针 、 
ЕЛЕ. 5 34 0.65 
6 32 0.65 
7 30 0.60 
8 28 0.60 
9 26 0.55 热 轧 圆 钢 和 方 钢 中 的 
1 44 1.05 60 钢 .65 钢 
2 41 0.90 
3 38 0.80 
4 35 0.80 
棉布 针 5 33 0.70 
6 31 0.70 
7 29 0.65 
8 27 0.65 
9 25 0.55 
7/0 7 1.50 
6/0 67 1.05 
ЖӘЙ, 5/0 61 0.90 
其 他 用 针 4/0 54 1.25 
3/0 61 1.10 
2/0 48 1.15 
绒线 针 z 12 
ОК 1.0 
( 球 型 锐 尖 ) 3 而 T53 
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第 7 章 日 用 五 金 
( 续 ) 
品 种 规格 ( 针 号 ) 针 长 直 Ж 材 料 
ҚТ! 4 37 0.70 
ARN ЖН 8/0 45 1.25 
( 球 型 锐 尖 ) - 
细 8/0 42 1.16 
1 33 0.55 
绣花 针 2 29 0.45 
3 22 0.35 
1 53 1.5 
Е 2 58 2 
КЖ 
3 60 1.8 
4 74 2 
2 
2.6 
100 
3 
3.6 
2 
2.6 
ы: 125 
麻袋 针 ( 包 3 
Ну 3.6 
JÉ 三 角形 2 
和 蔡 形 等 ) 2.6 
150 
3 
3.6 Рт? я 
热 轧 圆 钢 和 方 钢 中 的 
2 60 44,65 钢 
2.6 
175 
3 
3.6 
6 4.88 
7 4.47 
8 4.06 
9 3.66 
编织 针 10 400 360 .250 3.75 
11 2.95 
12 2.67 
13 2.35 
14 2.04 
9 3.66 
PR 10 3.25 
环形 针 142 
11 2.95 
12 2.67 
10 3.25 
11 2.95 
р 142 
12 2.67 
13 2.35 
Т 1 57 0.55 
织 补 针 
2 56 0.50 
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(2) 
品 种 规格 ( 针 号 ) 针 长 E 径 材 料 
3 55 0.45 
ДЖ 
4 54 0.40 
1 57 0.90 
FA EL [Б £ 
颖 被 针 2 55 0.90 ыо O 
3 51 0.80 ` 
锥 针 一 63 1.5 
活 扣 针 一 125 5.5 
З.З 拉链 
3.3.1 金属 拉链 (JLK 7-39) 
表 7-39 金属 拉链 的 型 式 、 型 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2171—2014) 
(单位 : mm) 


d) 码 装 链 带 e) 单 开 尾 拉链 f) 双开 尾 拉链 
БА REKEL 布 带宽 度 前 带头 长 度 | 后 带头 长 度 ]| 链 牙 路 合 宽度 
7 公称 尺寸 极限 偏差 ( 单 宽 )b， 1 1, b, 
<315 +3 
>315~630 +5 
3 211 2 15 >13 3.9-4.8 
>630 ~ 1000 +6 
> 1000 +(1х1%) 
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(Ж) 
Е 拉链 长 度 工 布 带宽 度 前 带头 长 度 后 带头 长 度 | 链 牙 路 合 宽度 
公称 尺寸 极限 偏差 CEF) b, L, L, b, 
<315 +4 
>315~630 +6 
4 >11 4.9~5.4 
>630 ~ 1000 +7 
>1000 +(1х1%) 
=15 >13 
315 +4 
>315-630 +6 
5 >13 5.5-6.2 
>630- 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 
<315 +4 
>315~630 +6 
7 6.3~7.1 
>630~ 1000 +7 
>1000 +(1х1%) 
=315 +5 
>315 ~ 630 +7 
8 217 217 2 15 7.2-84 
>630- 1000 +9 
>1000 +(1х1%) 
=315 +5 
>315~630 +7 
10 8.2-9.2 
>630- 1000 +9 
>1000 +(1х1%) 


3.3.2 注塑 拉链 ( 见 表 7-40) 


表 7-40 注塑 拉链 的 型 式 、 型 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2172—2014) 
(单位 : шш) 


CN 


ОООО 


= 
“9 
(9 


ААА? 
4 


О] 
21 
21 
t° 
91 


$ 


b) 单 头 闭 尾 拉链 с) 双 头 闭 尾 拉链 (O 型 ) 
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bz 


% 
插 管 
插座 
d) 双 头 闭 尾 拉链 (X 型 ) f) 双 头 开 尾 拉链 
\ 
e 
b; 
bi 
еше % # Ф 
有 
ү 
外 单 头 开 尾 拉链 h) LIFE 
(环形 拉链 ) 决 速 分 开 拉链 ) 
拉链 长 度 工 ЕЕЕ i 带头 长 度 牙 路 合 宽 
公称 尺寸 极限 偏差 Б L, L, b, 
<315 +3 
>315~630 +5 
3.9~4.8 
>630~ 1000 +6 
>1000 +(1х1%) 
<315 +4 
>315~630 +6 
4.9~5.4 
>630~ 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 
2 15 > 13 
315 +4 
>315-630 +6 
5.5~6.2 
>630 ~ 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 
213 
<315 +4 
>315~630 +6 
6.3~7.0 
>630- 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 


(Ж) 
aja 拉链 长 度 工 布 带宽 度 前 带头 长 度 后 带头 长 度 链 牙 路 合 宽度 
公称 尺寸 极限 偏差 СА), L, L, b, 

=315 +3 
>315~630 +7 
8 7.2-8.0 
>630- 1000 +9 
> 1000 +(1х1%) 
217 217 2 15 
=<315 +5 
>315 ~ 630 +7 
10 8.7-9.2 
>630- 1000 +9 
>1000 %(1х1%) 
3.3.3 尼龙 拉链 (1227-41) 
表 7-41 尼龙 拉链 的 型 式 、 型 号 及 尺寸 (摘自 QB/T 2173—2014) 
(单位 : mm) 


b) 双 头 闭 尾 拉链 (O 型 ) 
b, 
У 
азы k; Z 
5 
分 开 件 на ЖЕН = 插座 
d) 链 带 е) 单 头 开 尾 拉链 f) 双 头 开 尾 拉链 (X 型 ) 
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(Ж) 
Ja 拉链 长 度 工 布 带宽 度 前 带头 长 度 后 带头 长 度 链 牙 嘴 合 宽度 
公称 尺寸 极限 偏差 CESE) b, L, L, b, 
<315 +3 
>315~630 +5 
3 三 11 三 15 213 3.9-4.5 
>630 ~ 1000 +6 
> 1000 +(1х1%) 
315 +4 
>315-630 +6 
4 >13 4.9-5.4 
>630- 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 
2 15 213 
315 +4 
>315~630 +6 
5 5.5-6.2 
>630- 1000 +7 
>1000 +(1х1%) 
2 15 
<315 +4 
>315-630 +6 
7 6.3-7.0 
>630- 1000 %7 
>1000 +(1х1%) 
=<315 +5 
>315 ~ 630 +7 
8 216 217 2 15 7.2-8.0 
>630- 1000 +9 
>1000 +(1х1%) 
=<315 +5 
>315 ~ 630 +7 
10 219 10.0~ 10.6 
>630 ~ 1000 +9 
> 1000 %(1х1%) 
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